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HOSSZÚFÁS 
TERMELÉSI RENDSZER BAKON 

A z u tóbbi időben számos t anu lmány je len t m e g a hosszúfás termelés i rend­
szer h e l y i l e g m e g v a l ó s í t o t t kü lönböző módszere i rő l . Ez a tény önmagában is 
tükröz i a fahasználat i m u n k á k racional izálására i r ányu ló országos törekvést . 
Ennek a gondo la tnak a j e g y é b e n születet t a pusz tavámi út törő j e l l egű m e g ­
oldás. Ennek a fe l i smerésnek a real izálását tükröz i számos egyszerűbb, a m e g ­
l e v ő e szközökre és szerény e rőfor rásokra t ámaszkodó LTS rendszer m e g v a l ó ­
sítása. Ez u tóbb inak a sze l l emében hoz tuk l é t r e Za lában a Bak i Erdészet 
te rü le tén a t ovább i akban ismer te tésre kerü lő hosszúfás termelés i rendszert . 

A z erdészet éves vas tagfa k i te rmelés i fe ladata 22 000 m 3 . A véghasznála t ­
gyé r í t é s a rány 68—32% . A véghaszná la t i f a t ö m e g b ő l 7600 m 3 a néhány é v e f e l ­
tár t pölöskei e r d ő t ö m b b ő l kerü l k i t e rmelés re . A z erdészet átlagos szállítási tá­
vo l s ága 11,3 k m , az eml í t e t t e r d ő t ö m b a baki M Á V rakodótó l 7,1 k m távol ­
ságra feksz ik . 

A z e r d ő t ö m b fa j lagos véghaszná la t i f a t ö m e g e 421 m 3 /ha . A z itt k i te rmel t 
á t lagfa köb ta r t a lma 1,2 m 3 . A z erdészet ál tal m e g t e r m e l t f aanyag 70%-a a 
baki M Á V rakodón át ke rü l fo rga lmazás ra részben p r imer , részben szekundér 
fo rmában . A z erdészet m u n k a e r ő el lá tot tsága csökkenő tendenciájú, az e rdő­
gazdasági á t lag alatti , Za l aege r szeg m u n k a e r ő e l sz ívó hatása it t is erősen ér­
vényesü l . 

A k e d v e z ő adot tságok és a m u n k a e r ő e lvándor lás mia t t kialakul t kénysze­
r í tő k ö r ü l m é n y e k hatására a lakí to t tuk ki a hosszúfás rendszerünket a köve t ­
k e z ő cé lki tűzések te l jes í tésének i g é n y é v e l : 

— alacsony l e g y e n a rendszer e szköz igénye 
— n ö v e k e d j é k az é lőmunka ha tékonysága 
— csökkenjen a nehéz f iz ika i munka aránya 
— e l fogadha tó szinten marad jon a fa j lagos energiafelhasználás 
— eme lked j en a d o l g o z ó k szociális e l lá tot tságának színvonala 

Mátrabérci Sándor 
Spingár Ferenc 



A rendszert 1973 januárjában indí tot tuk el . A z első éves üzemelés e r e d m é ­
nyeit és tapasztalatait k ívánjuk a tovább iakban ismertetni , összefogla lóan é r ­
tékelni. 

A munkavégzés térben e lkülönül ten — há rom he lyen — azonos időben a 
köve tkezők szerint tör tén ik : 
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A vágásterület jellemzői: 

á l lományalkotó fafa jok 
fa tömegarány 
átlag 0 ; ' á t l a g h. 
a terep le j t foka 
talajtípus 
a l jnövényze t 
átlagos közelí tési t áv 

T 
15,4 
32/29 

Cs 
79,4 
34/28 

G y Ef 
4,8 0,4 
20/20 38/30 

vá l toza tosan szaggatot t 
agyagbemosódásos barna erdőtala j 
1 m fe le t t sűrűn zá ródo t t 
250 m 

A vágásterületi munkát vágásszervezés i t e r v alapján a ke rü l e tveze tő erdész 
irányítja. Ő v é g z i az anyag előhossztolását a 10—12 m-es szál l í tható hosszmé­
ret kialakításának i g é n y é v e l . 

A vágásterüle ten do lgozók munkáját a k ö r ü l m é n y e k h e z v a l ó ruga lmas a l ­
kalmazkodás j e l l e m z i : 

A döntőpár dönt, ga l lyaz , e lődarabol és szükség szerinti e g y é b munká t v é ­
gez (pl . a vágásterüle ten v i sszamaradó kb. 8%-os menny i sége t k i t e v ő korona­
anyag felkészí tését) . 

A felterhelőpár a g y ű j t ő h e l y r e vonszol t anyag lekapcsolását , a hosszúfás sze­
r e lvény csörlős fel terhelését , a gyű j tőhe lyek , k ö z e l í t ő n y o m o k kialakí tását v é g z i 
és a vágásterüle ten f ennmaradó e g y é b fe lada tok megoldásában ve sz részt . 



A z UE—50-es t raktor t és a Kapós csörlőt keze lő traktoros folyamatosan a 
g y ű j t ő h e l y e k r e vonszol ja f é l ig m e g e m e l v e a hosszúfát. 

A vágás tér i munka hatékonysága csak néhány hét e l te l te után érte el a k í ­
vánt szintet. A do lgozóknak m e g kel le t t találni a he lyüket és szerepüket a 
munkarendszerben . A t r ak to rveze tőnek el kel le t t sajátítani a csörlő tökéletes 
kezelését . A döntőpárnak a szakszerű, i rányí to t t döntés fontosságáról meg kel ­
lett g y ő z ő d n i e ahhoz, h o g y a munkát megfe l e lően hajtsák v é g r e . A fe l terhelő­
párnak hozzá kel le t t szoknia a fo lyamatos munkavégzéshez . A kerüle tvezető 
erdésznek a munkafo lyama to t á t fogó , szükség esetén részletekig menő irá­
n y í t ó j e l l e g ű veze té s re kel le t t átallnia. 

A hosszúfa beszállí tását a köz ismer t D4K—B + RSZ—10 szállító egységgel 
végez tük . A z egész munkarendszer e redményességét l ényegében ennek a gép ­
egységnek a t e l j es í tménye szabja meg . Ezzel a ténnyel tisztában vol tunk már 
a t e rvezés során is, de ezt aláhúzottan igazol ta a gyakor la t i e redmény. Éppen 
ezér t n a g y o n fontosnak tar t juk a m e g f e l e l ő képzettségű, j ó szel lemű gépkeze lő 
megválasztását . A szá l l í tószere lvény v i szony lagos olcsósága el lenére is jónak, 
megb ízha tónak b izonyul t , e l t ek in tve néhány szükséges, kezdet i szerkezeti m ó ­
dosítástól. A sze re lvény naponként i fordulószámának alakulása szempontjából 
nagy je len tősége v a n a le terhelés gyors , zökkenőmentes e lvégzését biztosító, 
célszerű fogadó té r kialakításának. 

Az alsórakodói felkészítés a baki M Á V rakodón az ábra szerint ki lakítot t 
munkapadon tör ténik. A z e l v é g z e n d ő munkákat erdész irányítja, akinek f e l ­
adata a műveze tés , a választékolás , az anyag végső számbavéte le . A beérkező 
hosszúfa le terhelését és fe ldolgozását 6 f ak i t e rme lő munkás végz i . A leterhe­
lésben 2 do lgozó m ű k ö d i k közre . A kia lakí tot t munkapad a leterhel t hosszúfa 
b izonyos mér t ékű szét ter í tésével segít i a hossztolás és darabolás művele te i t is. 
í g y a darabolás t e r m e l é k e n y e n és v i szony lag kénye lmesen végezhe tő . A dara­
bolást v é g z ő motor fű részkeze lők váltása ú g y biztosítható, h o g y a hasítógépet 
k iszolgá ló do lgozók is motor fűrészkeze lők . 

A darabolást k ö v e t ő osztályozási , rakodási és részben anyagmozgatás i mun­
kát a rendszerbe építet t FRAK—B2 f o r g ó r akodógép v é g z i . A rakodógép hosz-
szú gémkinyúlása biztosítja, h o g y j ó l megfe l e l j en a felsorol t fe ladatok meg­
valósítására. A munkapad speciális he lyze t e mia t t a fűrészrönköt megfogás 
után köze l 180°-os átfordulással e g y mozdula t ta l azonnal a rönktér máglyáiba 
he lyez i . A rönkön k í v ü l ke le tkező e g y é b anyag első fázisú mozgatását a ra­
kodógép által fe l terhel t iparvasút i kocs ival végezzük . A feldolgozási fa az 
a lapanyag térre, az e g y é b anyag ped ig a has í tógépre kerül át. 

A has í tógépet e te tő ké t d o l g o z ó az iparvasút i kocsiról egyszerűen átgurítja a 
hasítóasztalra az i d e kerü lő faanyagot . A két leszedő munkás az elhasított fát 
osztá lyozza és e g y egyszerűen kia lakí tot t fogátos közel í tő kocsira rakva juttatja 
v é g s ő készletezési he lyé re . A papírfa kérgezését időszaki do lgozók v é g z i k kézi 
szerszámmal . A z anyagot a b r igád do lgozó inak közreműködéséve l a műveze tő 
erdész vesz i számba. 

Az alsórakodói rendszer hatékonyságát alapvetően a rakodó- és hasítőgép 
teljesítménye szabja meg. M i n d k é t g é p nehéz f iz ikai munkát helyet tes í tve 
kulcsfeladatot töl t be. N é l k ü l ü k e lképzelhe te t len a rendszer eredményes , a k í ­
v á n a l m a k n a k m e g f e l e l ő szintű működte tése . 

M i k é n t a vágás té r i munkáknál , ú g y itt is j e len tkez tek kezdet i nehézségek. 
Ezek közül a l egfontosabb a h a g y o m á n y o s f ak i t e rme lő br igád tudatformálá­
sának megvalós í tása . A do lgozóknak az eddig i szabad munkaterülete t e g y v i ­
szonylag zárt, — iparszerű — fe ldo lgozó munkahe l lye l kel le t t felcserélni. Ez 
az átalakulás sok p r o b l é m á v a l jár t , de e redményesen befejeződöt t . 



A z elmúlt é v tapasztalatai a lapján a b e v e z e t ő b e n rögz í te t t k ö v e t e l m é n y e k e t 
alapjaiban sikerült k i e l ég í t en i : 

— a M Á V rakodó adott vo l t a me l l e t t a rendszer tel jes beszerzési e szköz­
ér téke megköze l í t ő l eg 1 m i l l i ó Ft , ez az é r t ék csak 50%-ka l magasabb az SWS 
rendszer igényéné l , de csak tö redéke e g y korszerű, m i n d e n i g é n y t k i e l é g í t ő 
LTS rendszernek; 
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- az erdészet korábbi — hasonló te rü le t re v o n a t k o z ó t e r m e l é k e n y s é g i m u ­
tatója — 3,7 ó / m 3 vo l t , ezze l szemben a j e l e n l e g i 2,74 ó / m 3 t ényszám e g y é r t e l ­
műen mutatja a javulás t ; 

— a hasí tógépről l ekerü lő és a vágás té ren v i s szamaradó anyag mozga tásá ­
nak k ivé t e l éve l v a l a m e n n y i m ű v e l e t gépesí tése r é v é n e g y o l y a n e g y s z e r ű g é p ­
rendszert sikerült kialakí tani , a m e l y a nehéz f i z ika i munka arányát a m i n i ­
málisra szorítja vissza; 

— a faj lagos energiafelhasználás e l fogadha tó , hiszen a 91,10 F t / m 3 ko rább i 
ér tékkel szemben 102,59 F t / m 3 köl tségszint j e len tkeze t t , a m e l y a rendszer re l 
szemben támasztot t i g é n y t k i e l ég í t i ; 

— a vágás tér i munkák e g y részének M Á V rakodóra tö r t énő puszta á the­
lyezéséve l a d o l g o z ó k 60%-a ipar i j e l l e g ű m u n k a k ö r ü l m é n y e k k ö z é kerül t . 
Ezen a munkahe lyen a do lgozók a falu bel terüle tén , l a k ó h e l y ü k ö n v é g z i k m u n ­
kájukat. A korszerű üzemi épüle t biztosí t ja számukra a szociális e l lá tot tság 
magasabb színvonalát . 

összegezve megállapítható: a hosszúfás t e rmelés i rendszer i l y e n e s z k ö z i g é ­
nyű módja a baki erdészetnél is b izonyí to t ta számtalan e l ő n y é t és l é t jogosul t ­
ságát mindaddig , amíg a nagy kapacitású és i gen magas beruházási i g é n y ű 
automatizál t a lsórakodói f e ldo lgozó te lepek megva lós í t á sának anyag i forrása 
nem biztosított . 


