lepen félkész és kész mintadarabok vannak kiéllitva. A vdsdrlék a fadrukhoz
sziikséges tartozékokat (zar, kilines, bitumen, katrany, festék, huzal, szeg, csavar,
szigetel6- és boritélemez stb.) is helyben meg tudjdk vaséarolni. Szombaton és
vasarnap is kiszolgaljak 6ket.

A telep évi forgalma 400—500 standard (1800—2000 m?). Az 6sszes adminiszt-
raciés és telepvezet6i tevékenységet 1 f6 végzi. A fizikai dolgozék atlagos napi
keresete 50 Fmarka. Reklam és hirdetési célokra az egész forgalom 0,5%-at
koltik. A telep nem kis magéantulajdon, hanem a Tunsulan Saha Oy. részvény-
tarsasag egy kis fidkja.

Osszefoglaldsképpen megjegyzem, hogy egész tanulmanyutam alatt az volt a
benyoméasom, hogy a finn erdészet sikerei az igen kedvezdé adottsagok mellett
azzal is magyardzhaték, hogy minden tevékenységiiket tudatos kozgazdasagi
megfontoldsok hatjak at.

634.0,(471.1).848.6

FINN FENYOGOMBFA
MANIPULACIOS GEPSOROK
ALKALMAZASA

AZ ERDERT VALLALATNAL Laeeld

Az ERDERT—LIGNIMPEX-pool évente tébb mint mésfél millié m3 fenys-
gombfat importal a Szovjetuniobdl. A Szovjetunio fakitermelé gazdasagai ha-
zdnk import feny6gémbfa sziikségletét — tobb mint 80%-ban — hossztolatlan
véalasztékban tudjdk csak biztositani: ami azt jeleni, hogy a nagy volumenii —
55—60 m3 — befogaddoképességii, széles nyomtavu szovjet nyitott vasuti kocsik-
ban 2—3 l4dbas rakoméanyként kiildik a 4—5—6 m hosszira kimanipulalt fenyd
szalfat, kérgezetlen allapotban exportra. Az ERDERT Vallalat az igy beérkezd,
manipulalatlan feny6gombfat kozel 2/3 részben sajat lizemeltetési manipuldcios
telepein fogadja Szabolcs megyében, Tuzséron és Matészalkan,

Néhany évvel ezel6tt a hossztolatlan feny8gombfa manipulaciéjahoz a telepek
korzetében a sziikséges munkaerd korlatlanul rendelkezésre 4llt, és vallalatunk-
nak csak motorflirészekrél kellett gondoskodnia ahhoz, hogy a belf6ldi, specid-
lis igények — akar primér, akar szekunder favalasztékok részére — elGallitdsra
keriiljenek. Az 0j gazdasigi irdnyitasi rendszer bevezetése 6ta évrél évre na-
gyobb és nagyobb gondot jelent a nehéz, szabad ég alatti munka elvégzéséhez
szakembert allitani, holott a manipuldciés munkaféizis sokrétli miiveletein az
idékozben beszerzett gépi eszkozok igen sokat segitettek.

Finnorszdgban szerzett tapasztalataink alapjan a finn Metex kiilkereskedelmi
cég bonyolitisiban az ERDERT Véllalat feny6gombfa manipuldciés gépsort ho-
zott be, hogy a hatarkérzetben, tobb mint 60 hektiron fekvd tuzséri telepén az
import feny6aru fogadasat névelni tudja, a 16késszer(i szallitasok fogadasat koz-
vetlen a hatarkoérzetben lehetévé tegye.

Finnorszagban a SATEKO OY cég altal gyartott manipuldciés gépsort tobb
nagy kapacitasu flrésziizemben tanulmanyoztuk és igyekeztiink a mi lizemi
adottsdgainknak megfeleld munkaba &llitasat kialakitani. A tuzséri ERDERT
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manipuléciés telepen hat, illetve négy éve lizemel két import gépsor a kivet-
kezd médon:

A szovjet vagonokbdl a portaldarukra markolék segitségével kiemelik a hossz-
tolatlan feny6gombfat es kézvetleniil a darupalydk mellett maglyaba gyijtik
ssze. Innen a motorflireszes az ipari igényeknek megfelel6 hosszra feldarabolja.
A kimanipuldlt gémbfa-valasztékokat homlokvillds, szovjet vagy svéd rend-
szerli markolé targoncékkal a manipuldciés gépsor felhordélanca mellett kiépi-
tett, magas rakodéra hordjuk (1. dbra). A rampéan készletezett gombfat kézzel
vagy capinnal a folyamatos behordé lanctranszportérre tovabbitjuk. Ha magas
a gombfakészlet, autédaruval torténik a behordélanc terhelése (2. dbra). A 150 m
hosszti behordé szakasz, mely egy 108 m hosszu, vizszintes — a talaj felett 70 cm
magassigban kiépitett . — és egy 15 m emelkedé — kb. 8 fokos — szakaszbél
all: biztositja a gombfaanyag felszallitisat egy 8 m X 24 m alapteriileti kezel6-
éptiletbe, ahol a felérkezett gombfat automatikus vezérléssel a VK—I16-o0s ti-
pust, finn gyartményd kérgezégéphez tovabbitjuk és kéregtelenitjiik (3. dbra).

1. dbra: Az ERDERT Vallalat tuzséri 2. abra: A behordd ldnc, a kezelGépiilet
gyaregysége fenydgombfa manipuldcios és a kéreg kiszallito transzportér
gépsordnak behordo szakasza

4. dbra: A gépsor szortirozd szakasza a
rekeszekkel

3. abra: A VK—I16 finn kérgezé gép

A lekérgezett gombfavalaszték szintén transzportér segitségével kikeriil a
csarnokbél a kiilsé szortirozé szalagra, ahol mindkét oldalon 12—12 rekesz van.

Ide a csarnokban levd, elektromos vezérlésli, programozé automata segitségé-
vel minden darab abba a rekeszbe esik, ahova a mért 4tméré szerint a progra-
moz6 irdnyitja (4. dbra). Az egyes rekeszekben osszegyflilt, kész gombfavalaszté-
kot az elére tortént felmérés utdn, szintén homlokmarkolés targonecakkal nor-
mal nyomtévi vagonba rakjik és a rendeltetési helyre kiszallitjak.
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A sz4allité szakasz lancsebessége percenként 50 m. A szortirozo szakasz lanc-
sebessége 60 m/perc. Percenként &tlagosan 11 db szallité par halad 4t 1—1 meg-
hatérozott ponton; tehat a teljesitmény 11 db lehossztolt gémbfa/perc. Az egész
vonal 5280 db/miiszak gombfa anyagot szallithat és szortirozhat. Azonban a kieso
id6 miatt — gyakorlatban — csak 6 orat lehet lizemelési idének szdmitani, s ez
3960 db/mfiszakot jelent. Gyakorlati tapasztalat alapjan csak mintegy 66%y-os
vonaltelitettséggel lehet szdmolni és igy az egy miszak alatt szdmitott gombfa
darabszama 2640 db-ra redukalédik. A teljesitmény a szallitott anyagok db/m?
mutatéjanak fiiggvénye. Miutan dontéen kiilonbozé meéretli banyafat szortiro-
zunk a gépsoron, a 0,06 m3 atlagos db/m? mutatészam mellett az atlagos tel-
jesitmény miiszakonként kereken 160 m3-re tehetd. Igy évi 80 000 m® manipula-
ciés feladat lebonyolitdsat biztositja a finn importgépsor. A hidraulikus lancfe-
. szitésli, VK—16 finn kérgezégép 2,5—3,5 Aatlaghosszisagu gombfaval 2700—
2800 db/mfiszakos teljesitményt nyujt.

A manipuldciés gépsor vazolt teljesitményadataival az élémunka-megtakari-
tas tobb mint 50%-os volt. A beruhazas koltsége — mindamellett, hogy a finn
relaciobol beszerzésre keriilé faipari gépek atlagosan magasabb érszinten ke-
riillnek az eurépai piacra, mint a nyugat-eurdpai, hasonlé rendeltetést gépek —
két év alatt amortizalédott, és ma mar szinte elképzelhetetlen lenne a fenyd-
. gbmbfa-manipuldcié titemes, tervszer(i végzése a vazolt gépsorok nélkiil. Szeret-

ném megjegyezni azonban, hogy a gépsorok karbantartéasa, a lancok, kések szak-
szerii kezelése feltétleniil megkoveteli a gyarté altal eléirt hataridék pontos be-
tartasat. Az lizemeltetés csak ez esetben folyamatos.

A kiilonbdzé finn faipari gépeknek elterjedése a jévoben remélhetdleg a ha-
zai fagazdasag kiilonbozé teriiletein is egyre fokoz6dé mértékben javitja a mi-
szaki szinvonalat. Kiilénosen fontos figyelembe venni a fiirészipari rekonstruk-
ci6 sordn az ismertetett miszaki megoldast.

634.0.237.4(471.1)

ERDESZETI TRAGYAZASI
K iSERLETEK Gyarmatiné
FINNORSZAGBAN & Proast Sard

Az erdészeti tragyazas Finnorszdgban — kiilonds tekintettel alacsony fejlett-
ségi fokon 4all6, humuszszegény talajaikra — igen nagy jelentdség(.

Finnorszag teriiletét az utolsé jegesedési idészakban, tobb kilométer vastag
jégréteg boritotta. Az idészak elmultdval a levonulé jég magaval sodorta a ta-
lajt és a felaprézott kézet nagy részét, sok helyen simara csiszolt, csupasz gra-
nittémboket hagyva hatra. Masutt pedig lerakta a hordalékot, és ahol hosszab-
ban 4llt a jég, a finomabb anyagot is maga utdn hagyta. Ahol a vélgyet elzarta
a glecsertdrmelék, t6 keletkezett. Az orszag teriiletén nagyon kevés helyen ta-
lalhaté finom homok vagy valyog alapkézet, legnagyobb részt morénatalaj bo-
ritja, igen vékony — tobbnyire csak 2—3 cm — humuszszinttel. A teriiletnek
mintegy 65%-at elfoglalo dsvanyi talajokon kiviil jelentés mennyiségben (kb.
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