
l epen fé lkész és kész min tada rabok vannak k iá l l í tva . A vásár lók a faárukhoz 
szükséges t a r tozékoka t (zár, ki l incs, b i tumen, ká t rány, festék, huzal, szeg, csavar, 
s z ige te lő - és b o r í t ó l e m e z stb.) is h e l y b e n m e g tudják vásárolni . Szomba ton és 
vasárnap is k i szo lgá l j ák őket . 

A t e l ep é v i f o r g a l m a 400—500 standard (1800—2000 m 3 ) . A z összes adminiszt­
rációs és t e l e p v e z e t ő i t e v é k e n y s é g e t 1 f ő v é g z i . A f iz ika i do lgozók átlagos napi 
kerese te 50 F m á r k a . R e k l á m és hirdetés i cé lokra az egész f o r g a l o m 0,5%-át 
köl t ik . A te lep n e m kis magántu la jdon , hanem a Tunsulan Saha Oy. r é szvény­
társaság e g y kis f iókja . 

ö s sze fog l a l á sképpen m e g j e g y z e m , h o g y egész t anu lmányu tam alatt az v o l t a 
b e n y o m á s o m , h o g y a f inn erdészet s ikerei az i g e n k e d v e z ő adot tságok mel le t t 
azzal is magya rázha tók , h o g y m i n d e n t evékenységüke t tudatos közgazdasági 
megfon to l á sok hat ják át. 
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FINN FENYŐGÖMBFA 
MANIPULÁCIÓS GÉPSOROK 
ALKALMAZÁSA 
AZ ÉRDÉRT VÁLLALATNÁL Halász 

László 

A z É R D É R T — L I G N I M P E X - p o o l é v e n t e t öbb m i n t másfé l mi l l i ó m 3 f e n y ő ­
g ö m b f á t impor t á l a Szov je tun ióbó l . A Szov je tun ió f ak i t e rme lő gazdaságai ha­
zánk i m p o r t f e n y ő g ö m b f a szükségle té t — több m i n t 80%-ban — hossztolatlan 
vá lasz tékban tudják csak b iz tos í tan i : ami azt je leni , h o g y a n a g y vo lumenű — 
55—60 m 3 — befogadóképességű , széles n y o m t á v ú szov je t ny i to t t vasúti kocsik­
ban 2—3 lábas r a k o m á n y k é n t kü ld ik a 4—5—6 m hosszúra k imanipulá l t f enyő 
szálfát , k é r g e z e t l e n á l lapotban expor t ra . A z É R D É R T Vá l l a l a t az í g y beérkező, 
manipu lá la t lan f e n y ő g ö m b f á t köze l % részben saját üzemel te tésű manipulációs 
t e lepe in fogad ja Szabolcs m e g y é b e n , Tuzsé ron és Mátésza lkán . 

N é h á n y é v v e l eze lő t t a hossztolat lan f e n y ő g ö m b f a manipulác ió jához a te lepek 
kö rze t ében a szükséges m u n k a e r ő kor lá t lanul r ende lkezés re állt, és vá l la la tunk­
nak csak mo to r fű ré szek rő l ke l l e t t gondoskodnia ahhoz, h o g y a be l fö ld i , speciá­
lis i g é n y e k — akár p r imer , akár szekunder favá lasz tékok részére — előállításra 
kerü l jenek . A z új gazdaság i i rányí tás i rendszer beveze tése óta é v r ő l é v r e na­
g y o b b és n a g y o b b g o n d o t j e l en t a nehéz, szabad ég alatti munka e lvégzéséhez 
szakember t ál l í tani , ho lo t t a manipu lác iós munkafáz i s sokrétű műve le t e in az 
i d ő k ö z b e n beszerze t t gép i e szközök i g e n sokat segí tet tek. 

F inno r szágban szerzet t tapasztalataink a lapján a f inn M e t e x kü lkereskede lmi 
cég bonyol í t ásában az É R D É R T V á l l a l a t f e n y ő g ö m b f a manipulációs gépsor t h o ­
zot t be, h o g y a ha tá rkörze tben , t öbb m i n t 60 hek tá ron f e k v ő tuzséri te lepén az 
i m p o r t f e n y ő á r u fogadásá t növe ln i tudja, a lökésszerű száll í tások fogadását k ö z ­
v e t l e n a ha t á rkörze tben l e h e t ő v é t e g y e . 

F innor szágban a S A T E K O O Y cég ál tal gyá r to t t manipulációs gépsor t több 
n a g y kapaci tású fű részüzemben t anu lmányoz tuk és i gyekez tünk a mi üzemi 
adot tságainknak m e g f e l e l ő munkába állí tását kia lakí tani . A tuzséri É R D É R T 



manipulációs te lepen hat, i l l e tve n é g y é v e üzemel két impor t gépsor a k ö v e t ­
kező m ó d o n : 

A szovjet v a g o n o k b ó l a por tá ldarukra m a r k o l ó k seg í t ségéve l k i e m e l i k a hossz­
tolatlan f enyőgömbfá t és közve t l enü l a darupá lyák mel l e t t m á g l y á b a gyű j t i k 
össze. Innen a motorfűreszes az ipar i i g é n y e k n e k m e g f e l e l ő hosszra fe ldarabol ja . 
A kimanipulál t gömbfa -vá lasz tékoka t homlokv i l l á s , szovje t v a g y svéd rend­
szerű marko ló ta rgoncákkal a manipulác iós gépsor fe lhordólánca mel l e t t k iép í ­
tett, magas rakodóra hordjuk (1. ábra). A r á m p á n készle tezet t g ö m b f á t kézze l 
v a g y capinnal a fo lyamatos behordó lánct ranszpor tőrre továbbí t juk . H a magas 
a gömbfakészle t , autódaruval tör ténik a behordólánc terhelése (2. ábra). A 150 m 
hosszú behordó szakasz, m e l y e g y 108 m hosszú, v ízsz in tes — a talaj fe le t t 70 cm 
magasságban kiépí te t t — és e g y 15 m e m e l k e d ő — kb. 8 fokos — szakaszból 
á l l : biztosítja a g ö m b f a a n y a g felszáll í tását e g y 8 m X 24 m alapterüle tű k e z e l ő ­
épületbe, ahol a fe lérkezet t g ö m b f á t automatikus vezér lésse l a V K — 1 6 - o s t í ­
pusú, finn gyá r tmányú ké rgezőgéphez tovább í t juk és ké reg te len í t jük (3. ábra). 

1. ábra: Az ÉRDÉRT Vállalat tuzséri 2. ábra: A behordó lánc, a kezelőépület 
gyáregysége fenyőgömbfa manipulációs és a kéreg kiszállító transzportőr 

gépsorának behordó szakasza 

3. ábra: A VK—16 finn kérgező gép 4. ábra: A gépsor szortírozó szakasza a 
rekeszekkel 

A l ekérgeze t t gömbfavá lasz ték szintén t ranszpor tőr seg í t ségéve l k ikerü l a 
csarnokból a külső szor t í rozó szalagra, ahol m i n d k é t o ldalon 12—12 rekesz van . 

I de a csarnokban l e v ő , e lek t romos vezér lésű , p r o g r a m o z ó automata seg í t ségé­
ve l minden darab abba a rekeszbe esik, ahova a m é r t á tmérő szerint a p r o g r a ­
mozó irányít ja (4. ábra). A z egyes rekeszekben összegyűlt , kész g ö m b f a v á l a s z t é -
kot az e lőre történt fe lmérés után, szintén h o m l o k m a r k o l ó s t a rgoncákka l nor ­
mál nyomtávú vagonba rakják és a rendel te tési h e l y r e kiszál l í t ják. 



A szál l í tó szakasz láncsebessége percenként 50 m. A szor t í rozó szakasz lánc­
sebessége 60 m/perc . Pe rcenkén t át lagosan 11 db száll í tó pár halad át 1—1 m e g ­
határozot t p o n t o n ; tehát a t e l j e s í tmény 11 db lehossztolt gÖmbfa/perc . A z egész 
v o n a l 5280 db/műszak g ö m b f a anyago t száll í that és szort í rozhat . A z o n b a n a kieső 
idő mia t t — g y a k o r l a t b a n — csak 6 órát lehet üzemelés i időnek számítani, s ez 
3960 db/műszakot je lent . G y a k o r l a t i tapasztalat a lapján csak m i n t e g y 66%-os 
vona l t e l í t e t t ségge l lehe t számolni és í g y az e g y műszak alatt számított gömbfa 
darabszáma 2640 db-ra redukálódik . A te l j es í tmény a szállí tott anyagok d b / m 3 

muta tó jának f ü g g v é n y e . M i u t á n dön tően kü lönböző mére tű bányafá t szor t í ro­
zunk a gépsoron , a 0,06 m 3 á t lagos d b / m 3 muta tószám mel le t t az átlagos te l ­
j e s í t m é n y műszakonkén t k e r e k e n 160 m 3 - r e tehető . Í g y év i 80 000 m 3 manipulá­
ciós fe ladat l ebonyol í tásá t biztosí t ja a f inn impor tgépsor . A hidraulikus láncfe­
szítésű, V K — 1 6 f inn k é r g e z ő g é p 2,5—3,5 átlaghosszúságú g ö m b f á v a l 2700— 
2800 db/műszakos t e l j es í tményt nyújt . 

A manipulác iós gépsor v á z o l t t e l j es í tményada ta iva l az é lőmunka-megtakar í ­
tás több min t 50%-os vo l t . A beruházás köl t sége — mindamel le t t , h o g y a finn 
re lác ióból beszerzésre ke rü lő fa ipar i g é p e k át lagosan magasabb árszinten ke ­
rü lnek az európai piacra, m i n t a nyugat -európai , hasonló rendeltetésű gépek — 
két é v alatt amor t izá lódot t , és m a már szinte e lképze lhe te t len lenne a f e n y ő -
g ö m b f a - m a n i p u l á c i ó ütemes, t e rvszerű v é g z é s e a vázo l t gépsorok nélkül. Szere t ­
n é m m e g j e g y e z n i azonban, h o g y a gépsorok karbantartása, a láncok, kések szak­
szerű keze lése fe l té t lenül m e g k ö v e t e l i a g y á r t ó által e lőír t határ idők pontos be ­
tartását. A z üzemel te tés csak ez esetben fo lyamatos . 

A kü lönböző f inn fa ipar i g é p e k n e k e l ter jedése a j ö v ő b e n remélhe tő leg a ha­
zai fagazdaság k ü l ö n b ö z ő te rü le te in is e g y r e f o k o z ó d ó mér t ékben jav í t j a a mű­
szaki sz ínvonala t . K ü l ö n ö s e n fontos f i g y e l e m b e venn i a fűrészipari rekonstruk­
ció során az i smer te te t t műszaki megoldás t . 
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ERDÉSZETI TRÁGYÁZÁSI 
KÍSÉRLETEK 
FINNORSZÁGBAN 

Gyarmatiné 

dr. Proszt Sára 

A z erdészet i t r ágyázás F innor szágban — különös tekintet te l alacsony fe j le t t ­
ségi f o k o n ál ló , humuszszegény talajaikra — igen n a g y je lentőségű. 

F innország területé t az utolsó jegesedés i időszakban, több k i lométe r vastag 
j é g r é t e g borí tot ta . A z időszak e lmú l t áva l a l evonu ló j é g m a g á v a l sodorta a ta­
laj t és a f e laprózo t t kőze t n a g y részét, sok he lyen simára csiszolt, csupasz grá ­
n i t t ömböke t h a g y v a hátra. Másut t ped ig lerakta a hordalékot , és ahol hosszab­
ban áll t a j é g , a f i n o m a b b anyago t is m a g a után hagyta . A h o l a v ö l g y e t elzárta 
a g lecse r tö rmelék , tó ke le tkeze t t . A z ország terüle tén n a g y o n kevés he lyen ta­
lá lha tó f i n o m h o m o k v a g y v á l y o g a lapkőzet , l e g n a g y o b b részt morénatalaj b o ­
rítja, i g e n v é k o n y — t ö b b n y i r e csak 2—3 cm — humuszszinttel . A területnek 
m i n t e g y 65%-át e l fog l a ló á svány i ta la jokon k ívü l je lentős mennyiségben (kb. 


