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László 

K e r e k e n h e t v e n m i l l i ó m 3 - t t e r m e l k i m inden é v b e n Svédország m i n t e g y het­
v e n e z e r szakmunkása. Ez át lagosan, e g y f ő r e v e t í t v e , é v i 1000 m 3 - t je lent , v a g y i s 
2,5—3-szor annyi t , ami t hazai f a t e rme lő ink tel jesí tenek. N y i l v á n a svédországi 
f e n y v e s e k homogeni tása , a k ö n n y e b b manipulá lhatóság és gépesí thetőség j e l en ­
tős sú l lya l es ik la tba a magasabb te l j es í tményben . A z é r e m másik oldalán azon­
ban ot t ta lá l juk a szakszerű munkát , a technológia i f e g y e l m e t , a korszerű mun­
kásvéde lmi in tézkedéseket , a m e l y e k é rdekében a kutató, okta tó és fe j lesztő in­
téze tek szoros együ t tműködésben újabb és újabb e r e d m é n y e k e t hoznak létre . 

R e n d k í v ü l n a g y az az út, a m e l y e t a svéd fak i t e rmelő ipa r másfé l -két év t i zed 
alatt meg te t t . A gépesí tés i t t is i g e n nehezen indult . A z ö tvenes é v e k e le jén m é g 
k o m o l y v i t á k v o l t a k arról , h o g y n e m zava r j a - e a g é p az e rdő nyuga lmát . A v i ­
déki lakosság vá rosba özönlése, s a munkae rőh iány e ldöntöt te a kérdést . A f e j -
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lődés o lyan gyo r s ü temű vo l t , h o g y a technikai sz ínvona l a ha tvanas é v e k v é ­
gé re e lér te a l eg fe j l e t t ebb országokét , s ma a svéd f ak i t e rme lő ipa r i technika v i ­
lágviszonyla tban vi ta thata t lanul első he lyen áll. 

Érdekes je lenség, h o g y a svéd e rdőgazdaságokban m a m á r nincs m u n k a e r ő ­
hiány. Erdészet i kö rökben e g y „ z ö l d hu l lámró l" , a vá ros i munkásság e g y részé ­
nek az erdészeti munkahe lyek f e l é v a l ó á ramlásáró l beszélnek. A szakmunkás­
képző iskolákban 2,5—3-szoros a tú l je lentkezés . A ko rábban a b á n y a m u n k a n e ­
hézségéve l v e t e k e d ő fak i te rmelés v o n z ó v á vá l t . A z e rdőgazdaság i m u n k a k i te t t ­
ségét, zordságát a l égkondic ioná l t veze tő fü lkék , a korszerű — m i n d e n m u n k a ­
he lyen megta lá lha tó — lakókocsik , á l ta lában a technika sz ínvonala , a munka 
kulturáltsága n a g y m é r t é k b e n enyhí te t te . M a m á r i nkább z a v a r ó e g y e s n a g y t e l ­
jes í tményű gépekné l a munka monotoni tása , s e n y h e túlzásként a köze l í t ő t rak­
torok keze lő inek a kénye lmes k ö r ü l m é n y e k közö t t i elhízása. A f á v a l k é z z e l f o g ­
hatóan h o v a t o v á b b már csak a moto r fű részkeze lő é r in tkez ik , a több i esetben a 
kapcsolat hidraul ikus manipulá torok , m a r k o l ó k seg í t ségéve l tör ténik . K i k ü s z ö ­
bölhető lenne az esetek n a g y részében a moto r fű rész is — d ö n t ő g é p e k k e l — 
ez azonban gazdasági és e g y é b megfon to l á sokbó l m é g n e m va lós í tha tó m e g . 

A svéd fahasználati géprendszerek e l é g g é vá l toza tosak . Legá l t a l ánosabb a 
motorfűrész — forwarder — darus t ehergépkocs i mego ldás . M i v e l a t ip ikusan 
svéd Logma g a l l yazógép e l é g g é e l ter jedtnek mondha tó , e l é g g é g y a k o r i a m o t o r ­
fűrész — Logma g a l l y a z ó g é p — szor í tópados skidder — körfűrészes da rabo ló -
g é p — darus tehergépkocs i vá l toza t is. A motor fű rész t és a darus t e h e r g é p k o ­
csit a rendszerek ál landó tagja inak t ek in tve , az e g y e s vá l t oza tokban f e l l e lhe ­
tőek a ga l lyazó-darabo ló aggregá tok , részben skidderes , részben f o r w a r d e r e s 
kombinációban. 

A döntő-köze l í tő aggregá tok alkalmazása e l é g g é visszaszorul t . Ü g y tart ják, 
h o g y a két -háromszorosan d rágább a g g r e g á t o k k a l n e m é rdemes köze l í t en i — 
azt olcsóbban e l v é g z i k a f o r w a r d e r e k — v a g y a szor í tópados sk idderek . U g y a n ­
ez a he lyze t a döntés gépesí tésében. A dön tőgépek l e g f e l j e b b 40—60%-kal t e r ­
melnek több fát, min t e g y j ó l képze t t döntőmunkás . Ezze l s zemben a munka ­
igényes gal lyazásra m á r é rdemes agg regá to t i g é n y b e venn i , i t t az e m b e r a g é p ­
pel kevésbé versenyezhe t . D e vá l toza t lanul fog l a lkoznak a f e lkész í tőgépek k i ­
fej lesztésével . Í g y a LIVAB je lű , n e v e l ő v á g á s o k r a a lka lmas f e lkész í tőgép a k ö ­
zel í tő n y o m o n haladva, a törzseket m i n d k é t o lda lon dönti , k i eme l i , ga l lyazza , 
darabolja, s az út men tén 1—2 m 3 - e s rakásokba he lyez i , ami t a f o r w a r d e r e k 
könnyűszerre l közel í tenek. T e l j e s í t m é n y e pe rcenkén t á t lagosan ké t törzs . 

A fahasználati munka aggregátosí tása, v a g y „kombá jnos í t á sa" nemcsak a ter ­
melékenység növelése , hanem a korszerű m u n k á s v é d e l e m szempont jábó l is szük­
ségszerű. A motorfűrészes ga l lyazásbó l ismert , a l e m e z visszacsapódásából szár­
m a z ó kéz - és lábsérülések (kick-back) a ga l l yazó , v a g y a g a l l y a z ó - d a r a b o l ó a g g ­
regá tokka l tel jesen k iküszöbölhetők . A z erde i ba lese tekre a t öbb i g é p n é l m á r 
nem az erdei munka, hanem a g é p j e l l e g e n y o m j a a b é l y e g e t . Í g y a t raktoros , 
tehergépkocsis , v a g y aggregá tos balese tek csaknem k i v é t e l né lkü l karbantar tás , 
jav í tás közben tör ténnek. 

A svéd fahasználati technikát korszerűsége me l l e t t drágasága is j e l l emz i . E g y -
e g y fo rwarde r , v a g y skidder ára 40 000—60 000, az a g g r e g á t o k é 100 000—150 000 
U S A dollár. M i v e l a gépek v i s zony lag r ö v i d é le tűek — é le t ta r tamuk ál ta lában 
5—6 é v — kihasználásukra, gazdaságos üzemel te tésükre i g e n n a g y g o n d o t f o r ­
dítanak. A számos in tézkedés közü l k i e m e l e n d ő a m u n k a h e l y e k gondos e l ő k é ­
szítése, a precízen kia lakí tot t munkahe ly i t echnológia , a m e l y e t m i n d e n g é p k e ­
zelő kö te lező tö rvénynek , legésszerűbb mego ldásnak tart. 

E g y - e g y munkahe ly beindítása e lőt t a t r ak tor k e z e l ő j e is gondosan bejár ja a 



területet , i smerked ik a t echno lóg iáva l , a t e rep j e l l egze tessége ive l . Ismeretes, 
h o g y a skandináv e rdőkben a t e r e p v i s z o n y o k igen mostohák. H a a munka b e ­
indult , i g y e k e z n e k a gépkieséseke t min imál i s ra csökkenteni . Ezt szolgálja a k ö ­
z e l í t ő g é p e k b e és a g g r e g á t o k b a épí te t t r ád ió a d ó v e v ő készülék. H a a hiba a 
m u n k a h e l y e n azonnal n e m jav í tha tó , rád ió je lzés re g y o r s szervizszolgála t g o n ­
doskodik annak kiküszöböléséről . A g é p e k üzemóra - és te l jes í tményadata i t g o n ­
dosan j e g y z i k , s á l ta lában a vá l l a l a tok központ jában számí tógépen dolgozzák 
fel , í g y v a l a m e n n y i eszköz ha tékonyságáró l , műszaki sz ínvonaláró l csaknem 
naprakész i n f o r m á c i ó v a l r ende lkeznek . 

A napi 7—8 óra azonban a drága g é p e k kihasználásához n e m e legendő. S z o ­
c io lóg ia i és e g y é b e lő t anu lmányok a lap ján t e r jedőben v a n a másfélműszakos 
„ j é g h o c k e y " - m ű s z a k n a k becéze t t mego ldás . I t t ké t gépkeze lő t vesznek számí­
tásba a k ö v e t k e z ő k szer in t : az első g é p k e z e l ő r e g g e l ha tkor kezd s há rom órát 
do lgoz ik . Ez t e g y ó r á s p ihenő, s ké tórás szerszámkarbantar tás köve t i . Dé l i t i ­
zenke t tő tő l dé lu tán h á r o m i g d o l g o z i k ezután a gépen , s ezze l fe jez i b e a m ű ­
szakot. A más ik g é p k e z e l ő ped ig r e g g e l k i l enckor kezd és a géppe l déli t i zen­
ke t tő ig do lgoz ik . E g y ó r á s e b é d i d ő és ké tórás karbantar tás után, délután há­
r o m k o r fo ly ta t ja a munkát , ami este ha t ig tart. Így a g é p 12 órás, nyúj tot t m ű ­
szakban, á l landóan ü z e m b e n v a n , d e a keze lők munka ide j e n e m haladja m e g 
a n y o l c órát . 

Fon tos t é n y e z ő a g é p e k j ó kihasználásában a g é p k e z e l ő k rendszeres t o v á b b ­
képzése . E g y i k m e g l á t o g a t o t t vá l l a la tná l 1000 szakmunkás továbbképzésé re kü ­
lön iskolát hoz tak lé t re . M i n d e n szakmunkás é v e n t e 3—7 napos bennlakásos tan­
f o l y a m o n vesz részt, s ez t k ö v e t ő e n ké t -há rom napig a munkahe lyén az iskola 
ins t ruktorának j e l en lé t e me l l e t t do lgoz ik . A továbbképzésben a l eg jobb munka­
módsze reke t ú jbó l és ú jból i smét l ik , f inomí t j ák „sulykolják". Ez nemcsak a 
balesetek csökkentésére v a n k e d v e z ő hatással, hanem a munka t e rme lékenysé ­
g é r e is. A z a v é l e m é n y , h o g y a g é p e k magas t e l j e s í tményében a korszerű tech­
nika és a szakoktatás körü lbe lü l f e l e - f e l e részben játszott szerepet. 

A m u n k a e g é s z s é g ü g g y e l kapcsolatos t e v é k e n y s é g l e g f ő b b gazdája Svédország­
ban az Országos M u n k a e g é s z s é g ü g y i Szolgá la t . E z a célnak m e g f e l e l ő hatósági 
és kuta tó i n t é z m é n y e k k e l , t o v á b b á az egész országot behá lózó terüle t i f e l ü g y e ­
l ő s é g e k k e l r ende lkez ik . M i v e l az e rdőgazdá lkodás munkaegészségügy i l eg — bal ­
ese tveszé lyessége f o l y t á n — k i e m e l t je lentőségű, az erdőgazdálkodással fog la l ­
k o z ó vá l l a l a tok részére — ezen be lü l — kü lön fe lügye le t i hálózatot tartanak 
fenn. A ku ta tó in téze tek m u n k a v é d e l m i kutatási e r e d m é n y e i t hatósági in tézke­
désként adják ki , s ezek betar tását p e d i g a f e lügye lőségek gondosan e l len­
őrz ik . 

A m u n k a e g é s z s é g ü g y i kutatások e r e d m é n y e i közü l m e g ke l l eml í ten i a döntő­
sisakot, a m e l y sok i r ányú v i z sgá l a ton esett át - (hőmérsékle t i v i szonyok , teher­
bírás, kénye lmesség stb.) , a s z e m v é d ő rácsot (a rosta sűrűségét a forgácsfrakciók 
megosz lása a lap ján vá lasz to t ták k i ) , a fü lvédő t , a m e l y e t m inden munkás szívesen 
hord , a l e g k e d v e z ő b b mego ldású t raktorülést , s á l ta lában a veze tő fü lke e r g o ­
nómia i l ag op t imál i s e l rendezését , a m e l e g e d ő kocsikat . I d e k e l l sorolni magá t 
a munkaruhát , a m e l y kénye lmes , t é l en -nyáron m e g f e l e l ő hőmérsékle t i v i s z o ­
n y o k a t biztosí t . A men tő fe l sze re lé sbő l két fa j ta ta lá lható m i n d e n munkahe lyen : 
e g y i k a „ n o r m á l " , más ik a „ka tasz t ró fa -csomag" , súlyosabb balesetekhez. A 
„ka t a sz t ró fa - c somag" ta r tozéka e g y hálózsák, a m e l y b e a sokk elkerülése vége t t 
f ek te t ik a do lgozó t , ez egészen apróra összecsomagolható, k i v á l ó hőszigetelésű, 
az űrhajósok ruhá jáva l azonos a n y a g b ó l készült . 

A svéd erdészet i m u n k a e g é s z s é g ü g y i sze rveke t napja inkban a balesetek csök­
kentése, a m i n é l k e l l e m e s e b b m u n k a h e l y i v i s z o n y o k lé t rehozásának p rob lema-



tikája foglalkoztat ja . Ü g y tartják, h o g y a j ó munkahe ly i közé rze t lehet a j ó 
e redmények forrása is. A balesetek száma é v r ő l é v r e csökken, s ebben szerepe 
van a gépesítés mel le t t az in tenz ív oktatásnak is. 

3—4 é v v e l ezelőt t m é g igen k o m o l y gondo t je lente t t a moto r fű részek v i b r á ­
ciójából származó megbe t egedések n a g y aránya, s ezek súlyossága. E g y e s f e l m é ­
rések szerint a motor fű részkeze lők 40—60%-át ér in te t te az ár ta lom, kü lönböző 
mértékben. M a viszont a v ibrác iós be tegség gyakor l a t i l ag m á r megszűnt , a pa­
naszok 1—2%-on belül vannak, s inkább más f i z io lóg ia i okka l kapcsolatosak. 
A vibrációs ár ta lom kiküszöbölését mindeneke lő t t az a lacsony rezgésszintű m o ­
torfűrészek kiválasztásával és a lka lmazásáva l (Husquarna), a fűrészek ü z e m i 
tulajdonba v é t e l é v e l ér ték el. N e m lehete t t ugyan i s add ig a fűrészek alacsony 
rezgésszintjét garantálni , a m í g azok a g é p k e z e l ő k tu la jdonában vo l t ak , s a 
m e g f e l e l ő műszaki ál lapot biztosí tásában a k e z e l ő n e m v o l t é rdekel t . K ö z i s ­
mert , h o g y nem m e g f e l e l ő élezéssel, a karbantar tás e lhanyagolásáva l , a fűrész 
„ túl tar tásával" a rezgésszint 2—3-szorosára növekedhe t . Sze repe t já tszot t a ' r e z ­
gésár ta lom csökkentésében a j ó munkatechnika , a m e l e g e d ő k biztosítása. Ezt 
annak el lenére ér ték el, h o g y a g é p keze lésében n e m a lka lmazzák a nálunk szo­
kásos váltást. A svéd példa arra mutat , h o g y a v ib rác iós károsodás k iküszöbö l ­
hető lesz a mi v i szonya ink közö t t is. 

A zaj e l len motorfűrész mel le t t , v a g y veze tő fü lkében f ü l v é d ő v e l v é d e k e z n e k . 
Elgondolkozta tó azonban, h o g y a svéd za jnormák n e m o l y a n sz igorúak, min t 
a nálunk a lkalmazot tak ( N — 8 0 ) . Sőt , számos m á s o rszágban is az N — 8 5 , az 
N—90, o lyko r az N—95 az e l fogadot t norma. A no rmáka t te rmészetesen f o k o ­
zatosan szigorí t ják, de ez összhangban v a n a műszaki fej lesztéssel . Ezekhez 
v iszonyí tva a hazai no rmák túl szigorúak, s m i v e l l e g t ö b b esetben n e m tar tha­
tók, ésszerűtlenek. E l é g csak e lgondoln i , h o g y fa ipar i ü z e m b e n do lgoznak 100— 
110, o lyko r m é g ennél is magasabb zajszint mel le t t , f ü l v é d ő nélkül . A z a j v é d e ­
l emmel nálunk is k o m o l y a b b a n fog la lkozn i ke l lene , l ega lább is a passzív z a j v é ­
de lemmel , m i v e l ez ugyan n e m annyira k i fe jeze t t , „ n y í l t " á r ta lom, m i n t a v i b ­
ráció, de annál alat tomosabb, s huzamos idő után ta lán m é g az eml í t e t tné l is 
kár tékonyabb lehet. 

A v ib rác ió és a zaj mel le t t l eg többe t t á rgya l t ké rdés a moto r fű részek v e z e t ő ­
lemezének visszacsapódásából származó k é z - és lábsérülések n a g y aránya, s en ­
nek csökkentési lehetőségei . K ü l ö n ö s e n a motor fűrészes ga l lyazásná l te r jed t e l 
ez a jelenség. A visszacsapódás e l len az első fogan tyúhoz csat lakoztatot t lánc­
fékkel (visszacsapódáskor a karnak ü tköző l e m e z azonnal l e f é k e z i a l ánco t ) , kü ­
lönleges prof i lú fűrészláncokkal (a v e z e t ő s z e m és a h e v e d e r a v e z e t ő l e m e z v é ­
gén v a l ó á t forduláskor a g y a l u f o g g a l azonos magasságba ke rü l ) , oktatással, s 
különböző, a láncnak is e l lenál ló , munkaruhába he lyeze t t be té t ekke l v é d e ­
keznek. 

A visszacsapódásból származó balesetekkel , annak e l lenére , h o g y egyesek v é ­
l e m é n y e szerint ez nálunk n e m prob léma, fe l té t lenül fog l a lkozn i kel l . Elsősor­
ban m e g f e l e l ő fűrészláncok beszerzése, s a motor fű részek l ánc fékke l v a l ó e l lá ­
tása látszik fontosnak, ebben a szükséges lépéseke t a főhatóság m á r meg te t t e . 
Ü g y e l n i ke l lene arra, h o g y az e r d ő - és f a f e l d o l g o z ó gazdaságokban az ü z e m e l ­
tetés, va lamin t a továbbképzés során az i l y e n j e l l e g ű balesetek csökkentését f o ­
kozottan v e g y é k f i g y e l e m b e . 

A svéd fahasználati műszaki fej lesztés, v a l a m i n t a m u n k á s v é d e l e m számos, 
hazai v i szonyok közöt t is hasznosítható e l eme t és mego ldás t tar ta lmaz. A svéd, 
s általában a skandináv tapasztalatok a lkalmazása ez i r ányú hazai t e v é k e n y s é ­
günkben fel tét lenül hasznos lehet . 


