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A FAHASZNALAT MUszaki

FEJLESZTESE
ES A MUNKASVEDELEM
SVEDORSZAGBAN ke

Kereken hetvenmillié m3-t termel ki minden évben Svédorszig mintegy het-
venezer szakmunkasa. Ez 4tlagosan,.egy fére vetitve, évi 1000 m3-t jelent, vagyis
2,5—3-szor annyit, amit hazai fatermelink teljesitenek. Nyilvan a svédorszagi
fenyvesek homogenitdsa, a kénnyebb manipulélhatésag és gépesithetGség jelen-
t6s sullyal esik latba a magasabb teljesitményben. Az érem mésik oldaldn azon-
ban oftt talaljuk a szakszer(i munkat, a technoldgiai fegyelmet, a korszeri mun-
kéasvédelmi intézkedéseket, amelyek érdekében a kutatd, oktatd és fejlesztd in-
iézetek szoros egyiittmiikodésben tjabb és jabb eredményeket hoznak létre.

Rendkiviil nagy az az 1t, amelyet a svéd fakitermel6ipar masfél-két évtized
alatt megtett. A gépesités itt is igen nehezen indult. Az 6tvenes évek elején még
komoly vitdk voltak arrél, hogy nem zavarja-e a gép az erdé nyugalmét. A vi-
déki lakossdg véarosba 6zdnlése, s a munkaeréhidny eldontotte a kérdést. A fej-
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lédés olyan gyors titemid volt, hogy a technikai szinvonal a hatvanas évek vé-
gére elerte a legfejlettebb orszdgokét, s ma a svéd fakitermeldipari technika vi-
lagviszonylatban vitathatatlanul elsé helyen 4ll.

Erdekes jelenség, hogy a svéd erd6gazdasigokban ma mar nincs munkaerd-
hiany. Erdészeti korokben egy ,zold hullimrél”, a varosi munkassig egy részé-
nek az erdészeti munkahelyek felé valé dramlisirél beszélnek. A szakmunkAas-
képz6 iskoldkban 2,5—3-szoros a tuljelentkezés. A korabban a banyamunka ne-
hézségével vetekedé fakitermelés vonzova valt. Az erdSgazdasigi munka kitett-
ségét, zordsagat a légkondicionalt vezet6fiilkék, a korszer(i — minden munka-
helyen megtaldlhaté — lakokocsik, dltaldban a technika szinvonala, a munka
kulturaltsdga nagymeértékben enyhitette. Ma méar inkébb zavaré egyes nagytel-
jesitmény(i gépeknél a munka monotonitdsa, s enyhe ttlzasként a kozelitd trak-
torok kezeléinek a kényelmes kortilmények kozotti elhizdsa. A faval kézzelfog-
hatéan hovatovabb mar csak a motorflrészkezels érintkezik, a tébbi esetben a
kapesolat hidraulikus manipulatorok, markolék segitségével torténik. Kikiiszd-
bélheté lenne az esetek nagy részében a motorflrész is — dontégépekkel —
ez azonban gazdaségi és egyéb megfontolasokbdl még nem valésithaté meg.

A svéd fahasznilati géprendszerek eléggé valtozatosak. Legaltaldnosabb a
motorflirész — forwarder — darus tehergépkocsi megoldds. Mivel a tipikusan
svéd Logma gallyazégép eléggé elterjedtnek mondhatd, eléggé gyakori a motor-
flrész — Logma gallyazégép — szoritopados skidder — korflirészes darabolo-
gép — darus tehergépkocsi valtozat is. A motorflirészt és a darus tehergépko-
csit a rendszerek alland6 tagjainak tekintve, az egyes valtozatokban fellelhe-
téek a gallyazé-darabolé aggregatok, részben skidderes, részben forwarderes
kombinaciéban.

A donté-kozelitd aggregdtok alkalmazésa eléggé visszaszorult. Ugy tartjik,
hogy a két-haromszorosan dragabb aggregatokkal nem érdemes kozeliteni —
azt olesébban elvégzik a forwarderek — vagy a szoritépados skidderek. Ugyan-
ez a helyzet a déntés gépesitésében. A dontégépek legfeljebb 40—60%)-kal ter-
melnek tobb fat, mint egy jél képzett dontémunkés. Ezzel szemben a munka-
igényes gallyazasra mar érdemes aggregéatot igénybe venni, itt az ember a gép-
pel kevésbé versenyezhet. De valtozatlanul foglalkoznak a felkészitégépek ki-
fejlesztésével. Igy a LIVAB jeli, nevelévdgasokra alkalmas felkészitégép a ko-
zelit6 nyomon haladva, a torzseket mindkét oldalon dénti, kiemeli, gallyazza,
darabolja, s az it mentén 1—2 md-es rakasokba helyezi, amit a forwarderek
konnytiszerrel kozelitenek. Teljesitménye percenként atlagosan két torzs.

A fahasznalati munka aggregatositdsa, vagy , komb&jnositdsa” nemecsak a ter-
melékenység novelése, hanem a korszerti munkéasvédelem szempontjabol is sziik-
ségszeri. A motorflirészes gallyazasbdl ismert, a lemez visszacsapodasabol szar-
mazd kéz- és labsériilések (kick-back) a gallyazd, vagy a gallyazdé-darabolé agg-
regatokkal teljesen kikiiszobolhet6k. Az erdei balesetekre a tobbi gépnél mar
nem az erdei munka, hanem a gép jellege nyomja a bélyeget. Igy a traktoros,
tehergépkocsis, vagy aggregatos balesetek csaknem kivétel nélkil karbantartas,
javitas kozben torténnek.

A svéd fahasznalati technikat korszertisége mellett dragasiga is jellemzi. Egy-
egy forwarder, vagy skidder dra 40 000—60 000, az aggregatoké 100 000—150 000
USA dollar. Mivel a gépek viszonylag roévid életliek — élettartamuk altaldban
5—6 év — kihasznaldsukra, gazdasigos lizemeltetésiikre igen nagy gondot for-
ditanak. A szdmos intézkedés kozil kiemelendé a munkahelyek gondos eléké-
szitése, a precizen kialakitott munkahelyi technolégia, amelyet minden gépke-
zel6 kotelezd torvénynek, legésszeriibb megoldasnak tart.

Egy-egy munkahely beinditdsa el6tt a traktor kezelGje is gondosan bejarja a
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teriiletet, ismerkedik a technoldgidval, a terep jellegzetességeivel. Ismeretes,
hogy a skandinav erd6kben a terepviszonyok igen mostohak. Ha a munka be-
indult, igyekeznek a gépkieséseket minimélisra csékkenteni, Ezt szolgalja a ko-
zelitégépekbe és aggregéitokba épitett radié adévevd késziilék; Ha a hiba a
munkahelyen azonnal nem javithaté, radiéjelzésre gyors szervizszolgilat gon-
doskodik annak kikiiszobélésérsl. A gépek ilizeméra- és teljesitményadatait gon-
dosan jegyzik, s altalaban a véllalatok kozpontjaban szdmitégépen dolgozzik
fel, igy valamennyi eszkoz hatékonysagardl, miiszaki szinvonalarél csaknem
naprakész informaciéval rendelkeznek.

A napi 7—8 6ra azonban a draga gépek kihasznilasahoz nem elegend. Szo-
ciolégiai és egyéb elStanulményok alapjan terjedében van a masfélmiszakos
miéghockey”’-miszaknak becézett megoldas. Itt két gépkezel6t vesznek szami-
tdsba a kovetkezbk szerint: az elsé gépkezels reggel hatkor kezd s harom 6rat
dolgozik. Ezt egyoéras pihend, s kétords szerszdmkarbantartds koveti. Déli ti-
zenkett6t6l delutdn héromig dolgozik ezutdn a gépen, s ezzel fejezi be a mii-
szakot. A masik gépkezel6 pedig reggel kilenckor kezd és a géppel déli tizen-
kettéig dolgozik. Egyéras ebédidé és kétéras karbantartds utdn, délutdn ha-
romkor folytatja a munkdt, ami este hatig tart. Igy a gép 12 6ras, nyajtott mi-
szakban, &llandéan lizemben van, de a kezel6k munkaideje nem haladja meg
a nyolc o6rat.

Fontos tényezé a gépek jo kihasznildsaban a gépkezel6k rendszeres tovabb-
képzése. Egyik meglatogatott vallalatndl 1000 szakmunkés tovabbképzésére kii-
16n iskolat hoztak 1étre. Minden szakmunkés évente 3—7 napos bennlakasos tan-
folyamon vesz részt, s ezt kdvetéen két-harom napig a munkahelyén az iskola
instruktoranak jelenléte mellett dolgozik. A tovabbképzésben a legjobb munka-
modszereket Gjbol és Gjbol ismétlik, finomitjak ,sdlykoljak”. Ez nemcsak a
balesetek cstkkentésére van kedvezé hatdssal, hanem a munka termelékenysé-
gére is. Az a vélemény, hogy a gépek magas teljesitményében a korszeri tech-
nika és a szakoktatds koriilbeliil fele-fele részben jatszott szerepet.

A munkaegészségliggyel kapcsolatos tevékenység legfébb gazddja Svédorszag-
ban az Orszigos Munkaegészségligyi Szolgalat. Ez a célnak megfelel6 hatdsagi
és kutaté intézményekkel, tovdbba az egész orsziagot behdlozo teriileti felligye-
16ségekkel rendelkezik. Mivel az erdGgazdilkodds munkaegészségligyileg — bal-
esetveszélyessége folytan — kiemelt jelent6ségli, az erdégazdalkodassal foglal-
kozé vallalatok részére — ezen beliil — kiilon felligyeleti halézatot tartanak
fenn. A kutatointézetek munkavédelmi kutatasi eredményeit hatésigi intézke-
désként adjdk ki, s ezek betartisat pedig a felligyel6ségek gondosan ellen-
orzik,

A munkaegészségiigyi kutatdsok eredményei koziil meg kell emliteni a dénté-
sisakot, amely sokirdnyu vizsgdlaton esett &t :(hémérsékleti viszonyok, teher-
birds, kényelmesség stb.), a szemvédé racsot (a rosta sliriségét a forgdcsfrakeidk
megoszlasa alapjan valasztottak ki), a flilvédot, amelyet minden munkés szivesen
hord, a legkedvez6bb megoldasu traktoriilést, s altaldban a vezetéfiilke ergo-
noémiailag optimadlis elrendezését, a melegedd kocsikat. Ide kell sorolni magat
a munkaruhat, amely kényelmes, télen-nyaron megfelel6 hémérsékleti viszo-
nyokat biztosit. A mentéfelszerelésbdl kétfajta taldlhaté minden munkahelyen:
egyik a ,,normal”, maéasik a ,katasztréfa-csomag”, sulyosabb balesetekhez. A
katasztrofa-csomag” tartozéka egy hdalézsak, amelybe a sokk elkeriilése végett
fektetik a dolgozét, ez egészen apréra Osszecsomagolhato, kivalé hoszigetelésti,
az Urhajoésok ruhdjaval azonos anyagbol késziilt.

A svéd erdészeti munkaegészségligyi szerveket napjainkban a balesetek csok-
kentése, a minél kellemesebb munkahelyi viszonyok létrehozasanak problema-
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tikdja foglalkoztatja. Ugy tartjak, hogy a j6 munkahelyi kozérzet lehet a jo
eredmények forrasa is. A balesetek szdma évrél évre csdkken, s ebben szerepe
van a gépesités mellett az intenziv oktatdsnak is. i

3—4 évvel ezel6tt még igen komoly gondot jelentett a motorfiirészek vibra-
ci6jabol szarmazé megbetegedések nagy ardnya, s ezek stlyossiga. Egyes felmé-
resek szerint a motorflrészkezel6k 40—60%-at érintette az artalom, kiilonbszé
mértékben. Ma viszont a vibréaciés betegség gyakorlatilag mar megsziint, a pa-
naszok 1—2%-on belill vannak, s inkdbb mas fiziologiai okkal kapecsolatosak.
A vibréciés artalom kikiliszébolését mindenekeldtt az alacsony rezgésszint(i mo-
torflirészek kivélasztdsaval és alkalmazisaval (Husquarna), a flirészek iizemi
tulajdonba vételével érték el. Nem lehetett ugyanis addig a flirészek alacsony
rezgésszintjét garantdlni, amig azok a gépkezelék tulajdondban voltak, s a
megfelel6 miiszaki allapot biztositdsdban a kezel6 nem volt érdekelt. Kozis-
mert, hogy nem megfelel6 élezéssel, a karbantartds elhanyagolasaval, a fiirész
wtaltartdsdval” a rezgésszint 2—3-szorosdra noévekedhet. Szerepet jatszott a'rez-
gésartalom csokkentésében a j6 munkatechnika, a melegeddk biztositdsa. Ezt
annak ellenére érték el, hogy a gép kezelésében nem alkalmazzdk a nalunk szo-
késos valtast. A svéd példa arra mutat, hogy a vibracids karosodéas kikiiszobol-
het6 lesz a mi viszonyaink kozott is.

A zaj ellen motorflirész mellett, vagy vezetéfiilkében fiilvédével védekeznek.
Elgondolkoztaté azonban, hogy a svéd zajnormdk nem olyan szigortiak, mint
a nalunk alkalmazottak (N—80). S6t, szdmos mds orszdgban is az N—85, az
N—90, olykor az N—95 az elfogadott norma. A normaékat természetesen foko-
zatosan szigoritjdk, de ez Osszhangban van a miszaki fejlesztéssel. Ezekhez
viszonyitva a hazai normak tul szigoruak, s mivel legtobb esetben nem tartha-
tok, ésszerlitlenek. Elég csak elgondolni, hogy faipari lizemben dolgoznak 100—
110, olykor még ennél is magasabb zajszint mellett, flilvédé nélkiil. A zajvéde-
lemmel nalunk is komolyabban foglalkozni kellene, legaldbbis a passziv zajvé-
delemmel, mivel ez ugyan nem annyira kifejezett, ,,nyilt” &rtalom, mint a vib-
raci6, de annal alattomosabb, s huzamos id6 utdn talan még az emlitettnél is
kartékonyabb lehet.

A vibraci6 és a zaj mellett legtobbet targyalt kérdés a motorfilirészek vezets-
lemezének visszacsap6dasabol szarmazd kéz- és libsériilések nagy ardnya, s en-
nek csokkentési lehetdségei. Kiilonosen a motorflirészes gallyazdsnal terjedt el
ez a jelenség. A visszacsapédas ellen az els6 fogantyihoz csatlakoztatott lanc-
fékkel (visszacsapodaskor a karnak {itk6z6 lemez azonnal lefékezi a lancot), kii-
lénleges profilu flrészlancokkal (a vezetészem és a heveder a vezet6lemez vé-
gén vald atfordulaskor a gyalufoggal azonos magassigba keriil), oktatédssal, s
kiilonb6z6, a lancnak is ellenalls, munkaruhdba helyezett betétekkel véde-
keznek.

A visszacsap6dasbdl szarmazé balesetekkel, annak ellenére, hogy egyesek vé-
leménye szerint ez nalunk nem probléma, feltétleniil foglalkozni kell. Elsésor-
ban megfelelé flrészlancok beszerzése, s a motorflrészek lancfékkel vald ella-
tdsa latszik fontosnak, ebben a szlikséges lépéseket a f6hat6sdg mar megtette.
Ugyelni kellene arra, hogy az erdd- és fafeldolgozé gazdasidgokban az iizemel-
tetés, valamint a tovabbképzés sordn az ilyen jelleg(i balesetek csokkentését fo-
kozottan vegyék figyelembe,

A svéd fahasznéalati muszaki fejlesztés, valamint a munkésvédelem szadmos,
hazai viszonyok kozott is hasznosithaté elemet és megoldast tartalmaz. A svéd,
s altaldban a skandindv tapasztalatok alkalmazéasa ez iranyu hazai tevékenysé-
- glinkben feltétleniil hasznos lehet.
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