A kérdés pedagdgiai oldala eleve nem vitathatsé. Nyilvanvalo, hogy egy szak-
oktaté alaposabban és eredménvesebben tud foglalkozni 4—5 tanuléval. mint
10—15-tel. Hazai alsé- és kozépfoku erdészeti szakoktatasunk elSbbrevitelének
ugyanez az Utja. Tehét a jelenlegi rendkiviil magas osztdlylétszdmokat feltétle-
niil csékkenteni — a gyakorlati oktatés ,belterjességét” pedig fokozni kell.

AZ ALSO- £S KOZEPFOKU OKTATASI INTEZMENYEK valamennyi okta-
téja — tehat még a legalacsonyabb szakmai képzettséggel rendelkezd, gyakor-
lati szakoktaté is — oktatéi tevékenysége megkezdése el6tt koteles négyhona-
pos pedagdgiai képzésben részt venni. Hazdnkban néhiny éve a kétéves leve-
lez6 erdémérndktanar-képzéssel — igaz, énkéntes alapon — mi is megtettiik az
elsé 1épést ebben az irdnyban. Sziikség van a tovdbbhaladds moédjanak, lehetdsé-
geinek mielébbi kimunkalasara.

Az iskolak fsldrajzi elhelyezése, kornyezete, épiiletei és féleg a gyakorlati ok-
tatdst szolg4ld eszkozei, gépi berendezései minden igényt kielégitenek. Kiemelten
érvényes minden a gépésziskoldkra. E téren kiilondsen szakmunkés-iskolaink
érdekében van tennivalonk.

Az iskoldk az oktatési cél és a tantervek ismeretében rendkiviil rugalmasan,
nagyfoku onallésadggal dolgoznak. Munkajukat évszakos bontasban, a szakmun-
kéasiskoldk ezen beliil heti programokra bontva, témak szerinti csoportositdsban
végzik. Lazitva az 6rarendszer(i oktatds szigort kereteit ilyen, témak szerinti
oktatast terveznek megkisérleni a technikumokban is.

A finn szakképzésben kiemelt szerepe van a rovid, 1—2 hetes tanfolyamok-
nak. Mutatja ezt a tanfolyamos oktatdsban (utdnképzés!) évente részesiilt erdeé-
szeti gépvezetbk és szakmunkasok igen nagy szdma. Szakmunkésképzé iskolaink-
ban ez a képzési forma bevezetésre var.

634.0.36/37(471.1)

KOMPLEX FAKITERMELO
GEPEK
= A FINN ERDOGAZDASAGBAN

Az ipar rohamos fejlédése és az orszag déli részén valé koncentralodasa kovet-
keztében a finn erdégazdasag mar az dtvenes évek végétdl kezdve komoly mun-
kaerégondokkal kiizd. Az 1971. évben a finn dolgozéknak csupén 3,3%-4t fog-
lalkoztatta az erdégazdasag! A munkaerdhidny tehat mar hosszu idén keresztiil
slirgeti az erdei munkék, ezen beliil a fakitermelés gépesitését, annal is inkdbb,
mert a finn népgazdasig exportjanak tébb mint 50%-a fatermékekbdl szarma-
zik. A megoldast megkonnyitette, hogy a jelentds finn gépiparon bellil aranyo-
san fejlédott az erdégazdasagi gépek gyartasa is.

Mivel az egyébként is nagy szallitasi tavolsdgokat az emlitett ipari koncentra-
16d4s is novelte, a finn erdészetnek olyan fakitermelési rendszert kellett valasz-
tani, ami a termelékenység novelése mellett a szallitéteret legjobban kihasz-
nalé és aranylag kénnyen rakodhato favalasztékokat allit el6. A késébb ismer-
tetett rendszerek hatékony alkalmazasat lehetévé teszik a viszonylag nem nagy
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(30 cm Aatlag) atmérd6jd, kis koronaju, finom szévetd erdei- és lucfenyé &llo-
manyai és a kedvezd terepviszonyok.

A gépesités a vagdastéri felkészitésbol (short wood system) indult ki és foko-
zatosan tért 4t a teljes faban valé kitermelés és feltarout melletti felkészités
rendszerére (full tree system). A fejlédéshez természetesen sziikség volt a komp-
lex fakitermeld gépek gydartisinak fejlesztésére. A valasztott rendszerekkel el6-
allitott erdei valasztékok 6 m-nél nem hosszabbak, jél rakodhatok, a maximalis
értékkihozatalt biztositjdk és az erdébdl megfelelen osztdlyozva keriilnek ki.

1968-ban elkésziilt a PIKA—50 processzor prototipusa és 1969-ben megjelen-
tek az elsd széria gépei a fakitermelésben. A PIKA—50 egy Valmet 880 S alap-
gépre konstrualt gallyazé-darabolé gép (timber-Shlaser). A gallyazast kések, a
darabolédst hidaraulikus ollé végzi. A motorflrésszel dontott torzseket a gép csor-
16vel hozza a 3 m mozgastartomanyd hidraulikus kar hatosugardba. A galy-
lyazott, darabolt anyag rekeszbe hull. A teijesitmény 0,1—0,5 m3-es torzsek ese-
tén — a vagastéri koriilmények figyelembevételével — 5—16 m3/6ra. A legna-
gyobb atvighatd atmérd 50 cm, a darabolasi hossz 1—6 m. A megtelt rekeszt a
gép helyeként kiliriti és a gépsorba tartozé kihordé vontatoé (forwarder) az anya-
got a tehergépkocsi utig kozeliti (1. dbra).
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1. dbra: A vdgdstéri felkészités gépesitési sémdja

A teljes faban vald kitermelést a donté-kozelité gépek (feller-skidder) gyar-
tasa tette lehetévé. A gépek alapgépe a Valmet 880 KK erdégép, melyen egy szo-
ritozsamoly és egy hidraulikus darukarra csatlakozé dontéfej van.

2. abra: Dénfé—k zelitd gép ilizemben (Foto: Pankotai)

A dontéfejeket, melyek lehetnek hidraulikus ollék vagy hidromotoros lanc-
flirészek, a svéd Osa gyar szallitja, t6bbnyire a darukarokkal egylitt. A dontés-
kozelités teljesitménye a tévolsagtél fliggben 10—15 m3/6.
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A doéntéfejek markolorészeivel koriilfogott torzset a darukar a szoritézsa-
molyra helyezi. Ha a zsamoly megtelik, a gép az anyagot a feltaré Gt mellé ko-
zeliti rakasokba, ahol a processzor a gallyazdst és darabolast elvégzi, majd a
felkészitett valaszték tehergépkocsira keriil (3. dbra).

==

3. abra: Teljes faban vald kozelités, erdei ut melletti felkészités sémdja

Mivel a hidraulikus ollé az atvagott torzsrészt gyakran elroncsolja, és azt fii-
részipari célra alkalmatlanna teszi, flirészréonk termelése esetén elényben része-
sil a lancflrészes Osa-fej. Egy lancra 250 m3 déntdtt anyag esik. Az atlagatmérs
30 cm, a maxiumum itt is 50 cm.

Az ollés vagés okozta kdrosodast, de egyéb konstrukecios hidnyossdgokat is a
processzor Ujabb tipusan, a Pika—>52-6n kiiszobolték ki. A darabolas ezen a gé-
pen mér korflrésszel torténik és a kezelofilke is fliggetlenitett a szerszamokat
tarté hidtol. Mivel a dontés-kozelités egy menetben megoldott, ez a gép féként
a feltard Ut mentében végzi munkajat és a koronas fikat az el6készitett rakat-
bol veszi fel (4. dbra). Az alapgép itt is V 880 S.

4. dbra: A PIKA—52 gallyazé-darabolé gépcsoport ﬁzmben (oto: PanKotai)

A gépsorhoz egy rovidhulldmu radiételefonnal felszerelt lakoékoesi tartozik,
ahol a legfontosabb alkatrészeket és szerszamokat is megtaldljuk. Minden gép °
Kinzle-menetiréval van felszerelve, és a bérelszamolas id6alapjat ez szolgéltatja.

A gépek Orakdltsége egységenként mintegy 100 Fmk (1 USA dollar = 3,90
Fmk). A gépsor magas termelékenységgel dolgozik. A két gépkezels és egy sze-
reld figyelembevételével, 0,3—0,4 munkaéra jut minden felkészitett m?-re, kér-
gezés nélkil. A kérgezés az ipari lizemekben torténik, ahol a kérget héenergia
termelésére hasznéljdk fel.

Megallapithat6, hogy a Pika—52 lizembe helyezésével a finn fakitermelés a
nemzetkozi szinthez zarkézott fel.
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