
A kérdés pedagóg ia i oldala e l e v e n e m vi ta tha tó . N y i l v á n v a l ó , h o g y e g y szak­
oktató alaposabban és e r e d m é n v e s e b b e n tud fog l a lkozn i 4—5 tanulóva l , m in t 
10—15-tel. H a z a i a lsó- és k ö z é p f o k ú erdészet i szakoktatásunk e lőbbre v i t e l é n e k 
ugyanez az útja. T e h á t a j e l en l eg i r e n d k í v ü l m a g a s osz tá ly lé t számokat f e l t é t l e ­
nül csökkenteni — a gyako r l a t i oktatás „be l t e r j e s ségé t " p e d i g f o k o z n i ke l l . 

A Z A L S Ó - É S K Ö Z É P F O K Ú O K T A T Á S I I N T É Z M É N Y E K v a l a m e n n y i ok ta ­
tója — tehát m é g a l ega lacsonyabb szakmai képze t t s égge l r ende lkező , g y a k o r ­
lati szakoktató is — okta tó i t e v é k e n y s é g e m e g k e z d é s e e lő t t kö te l e s n é g y h ó n a ­
pos pedagógia i képzésben részt venn i . H a z á n k b a n néhány é v e a k é t é v e s l e v e ­
lező e rdőmérnöktanár -képzésse l — igaz , önkéntes a lapon — m i is m e g t e t t ü k az 
első lépést ebben az i rányban. Szükség v a n a továbbha ladás módjának , l ehe tősé­
ge inek mie lőbb i kimunkálására . 

A z iskolák fö ldra jz i e lhe lyezése , k ö r n y e z e t e , épüle te i és f ő l e g a g y a k o r l a t i o k ­
tatást szolgá ló eszközei , g é p i berendezése i m i n d e n i g é n y t k i e l ég í t enek . K i e m e l t e n 
é rvényes m i n d e n a gépésziskolákra . E té ren kü lönösen szakmunkás- i skolá ink 
é rdekében v a n tenniva lónk . 

A z iskolák az oktatási cél és a t an t e rvek i smere tében r e n d k í v ü l rugalmasan, 
nagyfokú önál lósággal do lgoznak . M u n k á j u k a t évszakos bontásban, a szakmun­
kásiskolák ezen belül het i p r o g r a m o k r a bon tva , t é m á k szer int i csoportosí tásban 
v é g z i k . L a z í t v a az órarendszerű oktatás sz igorú kere te i t i l y e n , t é m á k szer int i 
oktatást t e rveznek m e g k í s é r l e m a t echn ikumokban is. 

A f inn szakképzésben k i e m e l t szerepe v a n a r ö v i d , 1—2 hetes t a n f o l y a m o k ­
nak. Muta t ja ez t a t an fo lyamos oktatásban (u tánképzés! ) é v e n t e részesült e r d é ­
szeti g é p v e z e t ő k és szakmunkások i g e n n a g y száma. S z a k m u n k á s k é p z ő i sko lá ink­
ban ez a képzési fo rma beveze té s re vá r . 
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GÉPEK 
A FINN ERDŐGAZDASÁGBAN 

A z ipar rohamos fe j lődése és az ország dél i részén v a l ó koncent rá lódása k ö v e t ­
kez tében a f inn e rdőgazdaság m á r az ö tvenes é v e k v é g é t ő l k e z d v e k o m o l y m u n ­
kae rőgondokka l küzd. A z 1971. é v b e n a f inn d o l g o z ó k n a k csupán 3,3%-át f o g ­
lalkoztat ta az e rdőgazdaság! A m u n k a e r ő h i á n y tehá t m á r hosszú i d ő n keresz tü l 
sürgeti az e rde i munkák , ezen be lü l a f ak i t e rme lé s gépesí tését , annál is inkább , 
mer t a f inn népgazdaság expor t j ának több m i n t 50%-a f a t e r m é k e k b ő l szá rma­
zik. A megoldás t megkönny í t e t t e , h o g y a j e l en tős f inn g é p i p a r o n be lü l a r á n y o ­
san fe j lődöt t az e rdőgazdasági g é p e k gyár tása is. 

M i v e l az e g y é b k é n t is n a g y szállítási t ávo l ságoka t az eml í t e t t ipar i koncen t rá ­
lódás is növe l te , a f inn erdészetnek o l y a n fak i te rmelés i rendszer t ke l l e t t vá lasz ­
tani, ami a t e rme lékenység növe l é se me l l e t t a szál l í tó tere t l e g j o b b a n kihasz­
náló és a rány lag k ö n n y e n rakodha tó favá lasz tékoka t á l l í t e lő . A később i smer ­
tetett rendszerek ha tékony a lkalmazását l e h e t ő v é teszik a v i s z o n y l a g n e m n a g y 



(30 c m á t l ag ) á tmérő jű , kis koronájú , f i n o m szöve tű e rde i - és luc fenyő á l lo ­
m á n y a i és a k e d v e z ő t e r e p v i s z o n y o k . 

A gépes í tés a vágás t é r i fe lkész í tésből (short wood system) indult ki és f o k o ­
zatosan té r t át a te l jes fában v a l ó k i t e rme lés és fe l táróút mel le t t i felkészí tés 
rendszeré re (full tree system). A fe j lődéshez természetesen szükség v o l t a k o m p ­
l e x f a k i t e r m e l ő g é p e k gyár tásának fe j lesztésére . A válasz to t t rendszerekkel e l ő ­
á l l í to t t e rde i vá l a sz t ékok 6 m-né l n e m hosszabbak, j ó l rakodhatok, a max imá l i s 
é r t ékk ihoza ta l t b iz tos í t ják és az e rdőbő l m e g f e l e l ő e n osz tá lyozva kerü lnek ki . 

1968-ban elkészül t a PIKA—50 processzor protot ípusa és 1969-ben m e g j e l e n ­
tek az első széria g é p e i a fak i te rmelésben . A PIKA—50 e g y Valmet 880 S a lap­
g é p r e konstruál t g a l l y a z ó - d a r a b o l ó g é p ( t imber -Sh lase r ) . A gal lyazás t kések, a 
darabolás t h idaraul ikus o l ló v é g z i . A motor fűréssze l döntöt t törzseket a g é p csör­
l ő v e l hozza a 3 m m o z g á s t a r t o m á n y ú hidraul ikus kar hatósugarába. A g a l y -
lyazo t t , darabol t anyag r ekeszbe hull . A t e l j e s í tmény 0,1—0,5 m 3 - e s törzsek ese­
tén — a vágás té r i k ö r ü l m é n y e k f i g y e l e m b e v é t e l é v e l — 5—16 m 3 / ó ra . A legna­
g y o b b á tvágha tó á t m é r ő 50 cm, a darabolás i hossz 1—6 m. A m e g t e l t rekeszt a 
g é p h e l y e k é n t k iür í t i és a gépsorba ta r tozó k i h o r d ó von ta tó (forwarder) az anya­
g o t a t ehe rgépkocs i ú t ig köze l í t i (1. ábra). 

1. ábra: A vágástéri felkészítés gépesítési sémája 

A te l jes fában v a l ó k i t e rme lés t a dön tő -köze l í tő g é p e k (feller-skidder) g y á r ­
tása te t te l e h e t ő v é . A g é p e k a l apgépe a Valmet 880 KK e rőgép , m e l y e n e g y szo­
r í t óz sámoly és e g y hidraul ikus darukar ra csat lakozó döntőfe j van . 

2. ábra: Döntő-közelítő gép üzemben (Foto: Pankotai) 

A dön tőfe jeke t , m e l y e k l ehe tnek h idraul ikus o l lók v a g y h id romoto ros lánc­
fűrészek, a s v é d ösa g y á r szállí t ja, t ö b b n y i r e a da rukarokka l együt t . A döntés­
közel í tés t e l j e s í t m é n y e a t ávo l ság tó l f ü g g ő e n 10—15 m 3 / ó . 



A döntőfe jek marko ló ré sze ive l kö rü l fogo t t törzset a darukar a szorí tózsá­
molyra he lyez i . H a a zsámoly meg te l ik , a g é p az anyago t a fe l t á ró út m e l l é k ö ­
zelít i rakásokba, ahol a processzor a ga l lyazás t és darabolást e l v é g z i , m a j d a 
felkészített választék tehergépkocs i ra kerü l (3. ábra). 

3. ábra: Teljes fában való közelítés, erdei út melletti felkészítés sémája 

M i v e l a hidraul ikus ol ló az á tvágo t t törzsrészt g y a k r a n elroncsolja , és azt fű­
részipari célra a lkalmat lanná teszi, fűrészrönk t e rme lése esetén e l ő n y b e n része­
sül a láncfűrészes ö s a - f e j . E g y láncra 250 m 3 döntö t t anyag esik. A z á t l agá tmérő 
30 cm, a m a x i u m u m itt is 50 cm. 

A z ollós vágás okozta károsodást , de e g y é b konstrukciós h iányosságokat is a 
processzor újabb típusán, a Pika—52-őn küszöböl ték ki . A darabolás ezen a g é ­
pen m á r körfűrésszel tör ténik és a keze lő fü lke is függe t len í te t t a szerszámokat 
tartó hídtól . M i v e l a döntés-közel í tés e g y m e n e t b e n mego ldo t t , ez a g é p főkén t 
a fe l táró út men tében v é g z i munkájá t és a koronás fákat az e lőkészí te t t raka t ­
ból vesz i fe l (4. ábra). A z a lapgép itt is V 880 S. 

4. ábra: A PIKA—52 gallyazó-daraboló gépcsoport üzemben (Foto: Pankotai) 

A gépsorhoz e g y röv idhu l l ámú rád ió te le fonna l fe lszere l t l akókocs i tar tozik , 
ahol a legfontosabb a lkat részeket és szerszámokat is meg ta lá l juk . M i n d e n g é p 
KinzZe-menet í róva l v a n fe l sze re lve , és a bére l számolás időa lap já t ez szolgáltat ja . 

A gépek óraköl t sége egységenkén t m i n t e g y 100 F m k (1 U S A dol lá r = 3,90 
F m k ) . A gépsor magas t e r m e l é k e n y s é g g e l do lgoz ik . A ké t g é p k e z e l ő és e g y sze­
re lő f i g y e l e m b e v é t e l é v e l , 0,3—0,4 munkaóra ju t m i n d e n fe lkész í te t t m 3 - r e , ké r -
gezés nélkül. A kérgezés az ipar i üzemekben tör ténik , ahol a k é r g e t hőenerg ia 
termelésére használják fel . 

Megál lap í tha tó , h o g y a Pika—52 ü z e m b e h e l y e z é s é v e l a f inn fak i t e rmelés a 
nemzetközi szinthez zárkózot t f e l . 


