A II. valtozatot féként a 15—20 cm atlagos atmérdji allomanyokban alkal-
mazzak. A ledontott anyagot gallyazas utdn hossziufaban kozelitik va-
lamilyen vagastéri, vagy erdei rakodora felkészités végett. A rakodoi
belsé anyagmozgatast KCR daruval szerelt, ZELOP-ot, vagy mas cél-
szerfien kialakitott kerékpart vontaté MTZ traktorral wégzik. A kiszal-
litas ebben az esetben is barmilyen szallitéeszkozzel torténik.

A III. valtozat foként a 20 cm 4tlagos atmérdnél vastagabb allomany eseté-
tében hasznalatos. Itt az anyagot dontés utdn szalfaban, csuklés frak-
torral kozelitik a felkészitéhelyre, ahol a szallithaté hosszra darabolast
és az egyéb vilasztékok készletezését végzik. A szillitds innen is bar-
mely szallitoéeszkozzel végezhetd, de gyakran eléfordul még a j6 ered-
ményekikel lizemeltetett DHP szerelvény is.

A kapott eredmények és vélemények indokoljak a kutatis folytatasat, kils-
nds tekintettel a figyelmet érdemls kezdeményezésekre és kialakult termeléke-
nyebb modszerekre. A jelenlegi technolégidk tgy-ahogy kielégitik a ma igényét,
de az egyre roml6 munkaerthelyzet és a gazdasdgosabb, hatékonyabb moédsze-
rekre iranyulé torekvések, a munkak humanizaldsa megkéveteli az akacfa ki-
termelésének fokozatosabb gépesitését.

Vannak, lesznek helyek, ahol a fogat még sokaig nem kiszdbolhetd ki, Elso
lépésiink azonban mégis a fogat kivaltasara irdnyul. Ez térténhetik pl. a mér
jelenleg is hasznéalatos MTZ+KCR+ZELOP gépegységgel vagy mas, az MTZ-
hez kialakitott kozelitékocsival, valamely — az akdc sajatossdgait figyelembe
vevi — adapterrel. Itt is megjelenik a forwarder.

A szalfds és hosszifés vonszolasnal a gylijtdkoteles modszerrel szemben elény-
ben kell részesiteni a markolds, szoritézsamolyos specidlis jarmiveket. A mére-
tesebb alloményokban inkabb a korszertisitett rovidfas fakitermelési médszerek
elterjesztése latszik célszerlinek. Véleménylink szerint az ilyen alloméanyokban
j6 eredményekkel alkalmazhatok lesznek a VALMET és hasonlé tipusu forwar-
derek.

Jelenlegi ismereteink szerint akéckitermelések esetében is a processzorok je-
lentik a jové utjat. Bhhez azonban a fafaj sajatossdgaihoz alkalmazkodé gép
mellett egyéb feltételeket is meg kell teremteni. Olyan dlloményokat kell kiala-
kitani a legalkalmasabb teriileteken, amelyek a koriilményekhez és az igények-
hez illeszked6 munkaszervezetekkel kitermelheték.

A kapott eredmények és leszlirt kovetkeztetések utdn tovabbi feladatunk az,
hogy néhany figyelmet érdemld részlet tisztdzdsa mellett olyan munkatechno-
l4giskat, munkaszervezeteket és ezekhez ajanlhaté gépsorokat, s6t géprendsze-
reket dolgozzunk ki, amelyek az élémunkaerd optimaélis csokkentése érdekében
az elvardsok mellett a lehet8ségeket is figyelembe veszik.

DR KALDY JOZSEF

A FAKITERMELES TECHNIKAJANAK ES
TECHNOLOGIAJANAK FEJLESZTESE

Az Erdészeti Bizottsag ad hoc bizottséga azt a feladatot kapta, hogy dolgozza
ki az V. otéves tervre vonatkozéan a fakitermelés technoldgiai koncepcidjat.
A munka feldolgozésat négy téma koré csoportositva gondoltuk elvégezni:

— a fakitermelési rendszerek alkalmazisédnak lehetéségei hazankban,
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— a fakitermelési rendszerek értelmezése, fogalmai,
— a fakitermelés fejlesztésének kutatdsi feladatai,
— a fakitermelés fejlesztésének oktatasi feladatai.

A munkat az 1977, év folyaméan elkezdtiik és négy bizottsagi tilésen foglalkoz-
tunk a témdk feldolgozéséval, de még korantsem mondhatjuk, hogy a munkank
végére értlink, inkabb csak a munka elkezdésérdl lehet beszélni. Az Akadémiai
Bizottsdgban természetesen inkdbb koncepcidk, 4dllasfoglalasok kidolgozasdra
torekedtiink, mintsem részletkérdések megoldasdra, mert Ggy véltikk, hogy az
mar a kutatohelyek és vallalati technolégusok feladata, nem az Akadémiai Bi-
zottsagé. Beszamoléom soran a vita anyagabol néhany kiemelt részt szeret-
nék ismertetni, mert gy vélem, hogy ezek a gondolatok figyelmet érdemelnek
és a végsd javaslatok kidolgozdsat elbsegitik. A bizottsdg szeretné ebben az év-
ben kapott feladatat megoldani és vitdra bocsatani.

A bizottsdg munkajiaban a kévetkez6 szakemberek vesznek részt:

Andor Jozsef, Bartucz Ferene, Bogdr Istvdn, Hajdk Gyule, dr. Herpay Imre,
dr. Kaldy Jozsef, dr. Kovdes Jend, dr. Madas Ldszlé, Ott Janos, dr. Radé Gdbor,
dr. Szdsz Tibor, dr. Szepesi Ldszld, dr. Walter Ferenc.

A fakitermelési rendszerek alkalmazisinak lehetdségei hazinkban

Hazai mezdgazdasagunk, de tobb kiilfoldi erdégazdasdg is a termelési rend-
szerek alkalmazasdval, kiemelkedé sikereket ért el napjainkban.

A gyors sikereket és eredményeket latva, feltehet6 a kérdés, hogy vajon nem -
alkalmazhaték-e a termelési rendszerek a hazai erdégazdasdgban is, 'vagy a ha-
zai erdogazdasagok fejlesztésének az utjai masok — eltérnek a mezdgazdasigé-
tol, illetve a fejlett kiilfoldi erdégazdasagokétol.

A felvetett kérdésekre @ vélasz csak egy lehet: az erddgazdasdgban is a ter-
melési rendszerek alkalmazdsa jelentheti a fejlesztés kovetkezd 1épését, a tudo-
manyos-technikai forradalom érvényesiilését, még akkor is, ha sok esetben:
egyenesben” nem is lehet afvenni a mezdgazdasag, illetve a kiilféld médsze-
reit, de vallom azt, hogy a termelési rendszerek alapvetd elvei érvényesithetélc
a hazai erdégazdasdgi termelés fejlesztésére is.

De miért van sziikség — Hfelteheté a kérdés — az erdbgazdasigban is a ter-
melési rendszérek alkalmazisdra, nem divat utdn megyiink-e, ha annak beve-
zetésére toreksziink.

A termelési rendszerek alkalmazisa azért sziikséges, mert a jelenleg alkalma-
zott munkarendszerekben, technolégidkban, technikdban, mdr nincs annyi tar-
talék, amelynek a felszinre hozdsa elégséges lenne a most mar égeté tovabbi fej-
l6déshez: a termelékenység emeléséhez, a hatékonysag noveléséhez, az ember-
rél valo fokozottabb gondoskodds biztositaséara, egyszéval: a most mar elenged-
hetetlen minéségi fejlesztéshez,

Megéallapitdasomat a kovetkezdkkel indoklom:

— a technikai forradalom ugyan elérte a hazai erdogazdasagokat is, és ennek
eredményeképpen 1954-hez képest a gépdllomdny 2787 LE-rél 350 000 LE
filé emelkedett, a gépek motorteljesitménye azonban a munkdk gépesitése
soran nem az egész munkafolyamatl gépesitéesére keriilt sor, hanem csak
egyes munkamiiveletekére, ami az adott idészakban éppen a legfontosabb
volt;

— az egyes munkamiiveletek gépesitési foka ma is egyenetlen és nines a ter-

" melési folyamaiban szinkronban, vannak jél és gyengén gépesitett mive-
letek a munkafolyamatban;
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— az erdbgazdasagokban olyan munkarendszerek nem alakultak ki a legutéb-
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bi idokig, amelyek atfogtdk volna, pl. a fakitermelési munkafelyamat
egészét, és igy biztositottak volna az alkalmazott miiveleteknek egymasba
kapesolodéasat, a hatékonysag noveléséhez sziikséges komplexicitést, a gé-
pek értelmes alkalmazdasat;

az eddigiekben a kapott gépeket rendszerint a kézi eszkézik, fogatok he-
lyére csupan egyszerlien behelyettesitették, nem wvették figyelembe, hogy
a technikavdltdis mindenkor munkarendszervdltdst is kivan;

az alkalmazott gépek kihasznilasat nem sxkerult blzbomtam megfeleld

szinten és az atlagosan nem éri el az 50%-0

jelenleg nem érik el egyes gépek azt az\aﬂagos teljesitményt, mint amire

képesek volnanak, pl. motorfiirészek teljesitménye 1130 (2000) m?3, esuk-

lostraktor 3500 (6000) m3, mezdgazdaségi traktor 3000 (5000) m?, tehergép-

koesi 2800 (5000) m?, kérgezégép 1400 (5000) m3, hasitégép 1300 (6000) m?,
munkaszervezeési és lizemeltetési hianyossagok miatt;

a gépek tzembiztonsiga alacsony, sok a gépallas, emiatt a hasznos gépi

ora nem kielégito, pl. trakboroknal 1400 éra koril van;

a hirkozlés (radid, telefon) nincs megoldva, a gépek vezet6i nincsenek al-

landé kapesolatban;, de nehezen is tudnak kapcsolatba lépni a javitoba-

zissal, igy egy-egy hiba kijavitdsa atlagosan 4—5 napot vesz igénybe, ami

igen nagy kiesést jelent;

a mennyiségileg is igen kevés gép miatt a tartalékgép-rendszert nem alkal-

mazzak, a gazdasigok, néhany kisgép, pl. motorfiirész kivételével;

a jelenlegi munkaszervezetben, a kitermelt faanyag 20—25%g-a mint hul-

ladék a vagasteriileten marad, mert a vékonyfa (7 em-nél vékonyabb) fel-

készitésére mar nem jut gép, munkaerd és a jelenlegi technikaval és tech-

nolégiaval nem is gazdasagos;

az élémunka-raforditds ugyan 6,67 6ra/m3-rél, 5,77 éra/m3-re, helyenként

4.2 6ra/mi-re csokkent, de nemzetkozi mércével mérve ez is haromszorosa

a jol gépesitett kiilfoldi erddégazdasagokban elért idéraforditdsnak, ha-

zénkban pedig 1980-ra 3,2—3,5 6ra/m3-rel kell szdmolnunk;

az egy fére jutd teljesitmény a fakitermelésben atlagosan 400—500 m3/év/

[£6, a fejlett kiilfoldi erdégazdasagokban 1200—1500 m3/év/£6;

a munkahelyek szétszortak, tobb ezer munkahelyen folyik a munka egy-
idében;

az alkalmazott sok kisgépnek nagy a munkaerdigénye, a gépek karban-
tartdsa a nagy szamu gép miatt és a nem valtozott javitébazis-kapacitas
miatt kell6 szinvonalon nem valésithaté meg, a gépek szdma 10 000 m3-re
vetitve eléri a 11—16 db-ot. Korszertibb, nagyobb gépek esetében pedig
ez csak 5—7 db;

az egy ha-ra es6 gépi eszkozérték a fahasznalatban jelenleg 400—600 Ff.
ez a korszerli munkarendszerekben az 1500—3000 Fi-ot is elérheti;

a dolgozokrél vald gondoskodas, a szocidlis és kulturalis igények kielégi-
tése az erdei koriilmények kozott, a sziikséges szinvonalon nem oldhato
meg, a munka idéjardstél wvalé fliggésége ‘nem kiiszobolheté ki dacéra,
hogy jelenleg az erddgazdasigok mnaponta 15000 dolgozot szallitanak és
13000 {6t étkeztetnek. Az egy fére jutd szocidlis fejlesztés meghaladja az
évi 25 000 Fi-ot. :



A sokféle probléma, amely részben miiszaki, részben technolégiai, részber
személyi jellegili, siirgds valtoztatast, éspedig mem mennyiségi, hanem elsésor-
ban mindségi jellegii valtozast kivan. A mindségi valtozds a fakitermelés szer-
kezetének (strukturajanak) megvaltoztatdsat kell eredményezze. Ez pedig s
munkarendszerek bevezetését, azon belill pedig technikavdltdst tesz sziikséges-
sé, annak érdekében, hogy a tervfeladatok a kovetkezdkben a kivant szinten,
mind mennyiségileg, mind mindségileg végrehajthatok legyenek.

A munkarendszerek erdégazdasdgi dltalanos alkalmazésa soran jo segitséget
nyujthatnak azok a tapasztalatok, amelyeket a hazai mezdgazdasdgokban, illetve
a fejlett kiilfoldi erdégazdasagokban szereztek a termelési rendszerek alkalma-
zasaban.

Ezek a tapasztalatok a kovetkezékben foglalhatok Ossze:

— a miiveletek gépesitése helyett, attértek a folyamat gépesitésére,

— a sok kisgép helyett, tobb miuveletet végzd nagygépek alkalmazasara,

— az otletszerli gépesitést megsziintették,

— nagy jelentdséget tulajdonitanak az ipari hattér megteremtésének, ennek
soran a hazai gépgyartas kifejlesztésének,

— az iparszerti munka feltételei megteremtésének,

-— a munka szakszerlisége novelésének,

— a munka termelékenysége novelésének,

— a rendszergazdak korének kialakitasanak, Uj érdekeltségi viszonyok megte-
remtésének,

— a horizontélis integracié megvalositdsanak,

— a nok széles korl alkalmazasa biztositdsanak,

— a gépek egyszemélyes irdanyitiasanak,

— az emberrdl valo fokozottab gondoskodds megteremtésének, a szocidlis és
kulturalis igények jobb kielégitésének.

A fakitermelési rendszerek értelmezése, fogalmai -

A tovabbiakban a termelési rendszerek erdégazdasagi értelmezésérdl, csopor-
tositasarol, valamint a termelési rendszernek a fakitermelésben vald alkalmaza-
sanak néhdny kérdésérdl szeretnék szolni. Els6sorban néhany szot a termelési
rendszerr6l mint fogalomrél. A lényegébdl akarnék néhany alapvetd vonast ki-
emelni. -

Elsgsorban azt szeretném hangsulyozni, hogy a termelési rendszer egyik alap-
vetd jellemzdje: a rendszerezettség. A rendszer jelleget az adja, hogy a rend-
szert befolyasold tényeziket egy egységbe foglalja. A rendszert felépité elemek
kiilon-kiilon torténd fejlesztése helyett az egyes faktorok: fejlesztése szinkroni-
zaltan valosul meg tehat a termelést befolyasolo tényezéket a folyamat egészé-
vel osszefliggésben alakitjak ki. A komplexicitdson van a hangsuly, mert a ha-
tékonysag kevésbé filigg a rendszert felépité elemektdl, mint attél, ahogy ezek
az elemek egymdshoz kapcsolédnak. A rendszerben az elemeknek lancszertien
kell kapesolodniulk.

A mdsik jellegzetesség, hogy a termelési rendszernek gépcentrikusnak kell
lennie, mert a gép hatirozza meg pl. a szillithaté fa méreteit, a szallitopalydk
meéretét.

A harmadik jellegzetesség: a pontos tervezés és szervezés igénye. Lényegé-
ben pontosabb munkaszervezésre, nagyobb fegyelemre van sziikség, mint a ha-
gyoméanyoe technolégia esetében. 3

A nagy kovetelmények dacara a termelési rendszer alkalmazisa nem kove-
teli meg a sablonokat, a munkarendszeren beliil lehet valtozatokat alkalmazni,
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ez anndl inkabb sziikséges, mert nem zarja ki az alkalmazéisbél azokat a gaz-
dasagokat, akiknél a beruhazasi és technikai feltételek kedvezétlenebbek.

Mivel az erdégazdasagban a termelési ciklus 30—100 esztendd, fafajtol fliggden,
a termelési rendszerrel ekkora iddszakot értelmesen mem lehet atfogni és nem
is szitkséges, ezért két alapvetd termelési rendszert célszeri az erdégazdasigi
termelésben megkiilonbézietni:

fatermesziési termelési rendszert,
fakitermelési termelési rendszert.

A fatermesztési termelési rendszer célja a fanak a megtermesztése. A még
mindig hosszi ciklus miatt harom alrendszert célszerti megkiilonboztetni, és-
pedig:
~— szaporitéanyag-,

— erddsités, :

- erddnevelési termelési rendszert,

amelyek mindegyike tébb munkamiiveletet, illetve technoldgiat foglal magaban
és valamilyen produktum létrehozasaval végzidik.

A fakitermelési termelési rendszer célja a megtermesztett fa kitermelése (be-
takaritasa) és felkészitése ipari vagy tiizelési célra, Ennek végrehajtdsara négy
munkarendszert célszerd elkiiloniteni:
~- rovidfas,

— hosszufas,
— teljesfas,
— erddnevelési termelési rendszert,

A rovidfds (vdlasztékban vald) munkarendszer lényege az, hogy dontés utan
a faanyag felkészitését (gallyazds, darabolas, hasitds, kérgezés) a vagastertile-
ten végzik. Jellemz6 a mobilgépek alkalmazasa. Ajanlhaté alkalmazisi arany:
20%,. Hazankban nyar-, feny6-, éger-, esetleg akac allomanyokban célszerii ezt
a rendszert alkalmazni, ahol standard valasztékot lehet termelni, azaz valaszté-
kolas nines, vagy kisebb a jelenttsége. '

A hossziufdis munkarendszer alkalmazisa sordn a doéntés utédn a legallyazott
torzset, a leheté legnagyobb hosszban (8—16 méter) felsé, vagy als6 felkészité-
telepre szallitjuk. A valasztékolds, felkészités, tarolas is ott torténik. Jellemzd,
hogy nagyobb teljesitményii, esetleg félstabil és stabil gépek alkalmazasara ke-
riilhet sor. Ajanlhaté alkalmazasi arany: 50%. Ezt a rendszert eisésorban 35 em-
nél vékonyabb bilikk-, gyertyan-, cser-, tolgyallomanyokban célszerd alkalmazni,
ahol méar pontos valasztékolasra van sziikség.

Teljesfaban valé munkarendszer jellemzdéje, hogy a szalfat dontés utan koro-
nastul viszik a felkészitd telepre, ahol a felkészités torténik. Alkalmazédsa ha-
zankban gyéritésekben ajanlhaté.

Apritékban valéo munkarendszer jellemzéje, hogy csak egy valaszték jon lét-
re a felkészités soran, az apriték. Ezzel a termelési rendszerrel altaldban mobil-
gépekkel, vigasteriileten torténik teljes fak, vagy vékony koronaanyagok fel-
apritasa apritékké: forgacslapgyarak, furfurol, vagy papirgyardk szamara. Sta-
bil gépek alkalmazasara feldolgozo telepeken kertilhet sor.

A kivetkezokben a hosszifas munkarendszerben alkalmazott széhasznalatrol,
fogalmakrol szeretnék néhany szét szolni, az azonos értelmezés érdekében.

A hosszifas munkarendszerben két technolégiat célszert kiilonvalasztani ha-
zankban, éspedig: ;

— a hosszufds munkarendszer felsé felkészithelyi eés felkészitélelepi tech-
nolégiat,
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— a hosszifas munkarendszer alsd felkészitotelepi technolégiat.

Hazankban a felsd felkészitthelyi technoldgia terjedt el és valt jellemzéveé.

Az erdbgazdasagoktol begyljtétt adatok alapjan meglehetésen tarka kép ala-
kult ki el6ttiink e munkarendszer alkalmazasanak kiilonbdzé variaciojat illeto-
en, nemkiilénben azok elnevezése tekintetében. Ugy gondoljuk azért célszerd
csoportositani az eddig kialakult rendszereket.

A ecsoportositds alapja a hossziifa lehetséges és raciondlis felkészitGhelye, a
Lizelités tavolsdga, az alkalmazott gépek és berendezések technikai szinvonala,
tovdbbd a faanyag és gép egymdshoz vald viszonya a felkészités sordn, neveze-
tesen a gépet visszilk-e a fakhoz, vagy a fat a géphez (magasabb technikai
szinvonalat ez utobbi maddszer jelent). A csoportositdsnél ezt a két most emli-
tett modszert tartom a legdontébbnek.

Fentiek alapjan célszerlinek latszik megkiilonboztetni:

— felkészitéhelyeket és

— felkészitGtelepeket.

Felkészitthely (rakodé) alatt értendd az olyan teriilet, amely nem kiépitett,
legfeljebb elegyengetett teriilet, amelyen a szalfa felkészitése (darabolds, osz-
talyozas, raktarozas) a vagasteriileten hasznédlatos gépekkel torténik (motorfli-
rész), lehetévé vdlik a faanyag koncentracija révén a kérgezés, hasitas gépe-
sitése. A szalfa felkészitése sordn a gépet vissziik a fakhoz. A végzendd milive-
letek: valasztékolas, darabolds, osztdlyozas, hasitds, kérgezés, kozelités, rakta-
rozas. A kozelitési tavolsag: 300—500 m. Felkészitéhelyek éves kapacitasa: 500
—1000 m3. A felkészitbhely kialakithaté a vAgastéren, valamint idéjarasbiztos
ut, folyé vagy erdei vasut mellett.

Felkészitotelep id6jarasbiztos ut, folyé vagy erdei vasut mellett kiépitett te-
riilet, stabilizalt feliilettel, amelyen a szdlfa felkészitése jellemzben félstabil,
nagyobb kapacitasti gépekkel torténik. Altaldban a fat vissziik a géphez, ezzel
biztositjuk a munka folyamatossdgit, a kordbban szabad ritmusit munkinalk,
kotott ritmust munkava valo atalakitasat. A kozelitési tdvolsdg 400—1000 m.
Eves kapacitas: 2000—5000 m3. A felkészit6telep kiépitheté id6&jarasbiztos tt,
folyé vagy erdei vasut mellett és lehet az erd6hoz viszonyitott helyzete szerint
felsé vagy alsé felkészitd telep.

Jelenleg hazéankban a zémeében alkalmazott rendszer tehat hosszifds munka-
rendszer fels6 (vagastéri) felkészitéhelyi technolégidval. Es van néhdny (Pusz-
tavam, Hossziihetény, Matramindszent) hossziufds munkarendszertink alsé felké-
szit6telepi technolégiaval.

Az eddigi eldaddsom sordn nagyon vigyaztam a szohaszndlatra. Ez az ad hoc.
Bizottsag el6tt Ott Janos és dr. Szasz Tibor Gsszeéllitasdban ezeket tisztdztuk,
de ugy lattuk, hogy a néhany éve kialakitott széhasznédlat némileg revidealdsra

szorul és nagy sziikség van 1j értelmezd szotar kiadésara, ezen belil a rend-.

szerszemlélet érvényesitésére.
Néhany fogalmat hadd soroljak fel példa kedvéért:

termelési fogalom végrehajtdsi mod

kilonagi termelési folyamat lizemagi termelési rendszer
munkafolyamat munkarendszer
munkamuivelet : technologia
miveletszakasz technologiai szakasz
miiveletelem technolégiai elem
mozzanat mozdulat

A munkarendszer tehit a munkafolyamat végrehajtasi modja.
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Javaslatok o legsiirgGsebb teenddékre a fakitermelési rendszerek alkalmaza-
saval kapesolatban:

— A hossziafds munkarendszerek felsé felkészitGhelyi munkarendszerét altala-
nossa kell tenni és el kell érni, hogy a fejlesztési idészak végére elérje a
60%-0s mértéket és igy jellemzévé valjon hazinkban. Egyidejiileg hozza kell
kezdeni az alsé felkészitételepi munkarendszerek bevezetéséhez. Ennek els-
segitéséert 2—3 modelltelepet célszerll létesiteni. A feladatok megoldasat a
jelenlegi géppark gépsorokba vald Gsszevondsaval kell megkezdeni, torekedni
kell azonban arra, hogy az elavult gépek helyére minél gyorsabban korszer(i
technika keriiljon.

— Fakitermelési esomépontokat, blokkokat kell létrehozni, a sok aprd, gazda-
sagosan nem gépesithet vagasteriilet dsszevondsaval (3—5000 m3-es) az erdd-
rendezdségek segitségével.

— Az erdok feltarasat jelentésen novelni kell: a mai 5—6 fm/ha értékrol, egye-
l6re legalabb 10—12 fm/ha-ra.

— Rendszergazdéakat kell kijelolni a termelési rendszerek alkalmazisira, ter-
jesztésére és allandd fejlesztésére.

— Ki kell fejleszteni az Erdészeti Gépkisérleti Intézetet az ERTI-nél az 4j gé-
pek mindsitésére és bevezetésére.

— Ki kell alakitani a tartalékgép-rendszert a munkafolyamat biztonsdga ér-
dekében.

— Az ipari hatteret meg kell teremteni, egyes itthon gyarthaté gépek gyarta-
sara pl. hasitégép, rakododaru, kérgezigép, mezdgazd. traktor és ebben
maximalisan egylitt kell dolgozni a mez6gazdasaggal.

— Korszeriibb gépeket kell alkalmazni elsésorban a kozelitésben, szallitdsban,
hozza kell kezdeni a tobb célt erdészeti gépek alkalmazasihoz és ki kell
alakitani a hazai adottsagoknak megfelelé alsé felkészitGtelep gépsorat és a

-— Magas szintdi munkaszervezést, pontos tervezést kell megvalésitani, 1j tech-
nologiakat kell kidolgozni, ennek érdekében az erdégazdasagok kézpontja-
ban fejlesztd csoportot (3 £6) kell létrehozni: erdémérnok, gépészmérnik,
kozgazdasz szakemberekbdl.

— Korszeri hirkozlérendszert kell kiépiteni, hogy a munkahelyek érintkezni
tudjanak a javitébazissal.

A fakitermelés fejlesztésének oktatdsi feladatai

A fakitermelés fejlesztéséhez sziikséges ismeretek oktatdsinak elvileg meg
kell eléznie a fejlesztés végrehajtdsat. A rovid tavon érvényesiilé oktatasi for-
mak alapozhatjak meg a leghamarabb megvalosulé fejlesztéseket, a hosszu ta-
von hato formak pedig elokészitik a fejlesztés soran bevezetett 4j technika, illet-
ve szervezesi modszerek tomeges elterjesztését,

Rovid tdvon érvényesiilé oktatdsi formdk.

Szakmunkdsok kiképzése. — Fejlesztési célkitlizéseink megvalosulasa déntéen

fugg szakmunkasaink kiképzését6l. Rovid bentlakdsos tanfolyamon el kell

végezni a szakmunkasok kiképzését az Uuj technikdra és az 4j modszerekre.

Ehhez biztositani kell megfelels felszerelést, gépeket is. Er6teljesebben kell

torekedni a specialistak képzésére.

Mérnoktovdbbképzé tanfolyamok, céltanfolyamok. — Ezeken a tanfolyamo-

kon azokat a szakembereket kell kiképezni, akik az 0j technikat fogadjdk,

illetve a régit Uj médon tizemeltetik. Feltételezem, hogy az 0j technika, vagy
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az uj modszerek bevezetése koncentraltan torténik, mert csak igy lesz haté-
kony. Ezekrél a helyekrdél kell kijelolni a munkét irdnyité szakembereket és
a tanfolyamon vald részvételt kiotelezévé kell tenni.

Fahaszndlati és faanyagmozgatdsi szakmérnékképzés. — Ezt is a révid tavon
haté formak kozé sorolom, mivel két év alatt magasan képzett specialistakat
szolgaltat.

Hosszil tdvon hatd oktatdsi formdak.

Okleveles erdémérnokképzés. — Az 1. és II. éviolyamon mar a reformtanterv
szerint folyik az oktatds. Azt reméljiik, hogy az Uj oktatasi formak, fakulta-
tiv tantargyak, Gj oktatdsi programok korszer(ibb ismeretet adnak és kike-
riilé mérndkeink egyre inkabb meglelelnek a kovetelményeknek.

Erdész-gépész-iizemmeérnok-képzés. — Egyetemiink javaslatot tett féhatosa-
gunknak ilyen képzés meginditasara, melyet féként és elsésorban a munkdk
gépesitésének magasabb szinvonala indokol. Addig is, amig a 3 éves erdész-
gépész-lizemmérnok-képzés miiszaki és személyi feltételei megteremtédnek,
1979. febr. 1-t61 beindul 3 féléves erdész-gépész-szakmérnokképzés. A kike-
riilé mérnokok 6 profilja a gépek karbantartdsdnak, javitasanak, lizemelteté-

dasdgi gépésziizemmeérnokit végzelt szakemberek jelentkezhetnek.

A fakitermelés fejlesztésének kutatdsi feladatai

A kutatas célkitlizései az aldbbiakban foglalhatok tssze:

— a fahaszndlati munkéak termelékenységének a fokozdsa, a hossziufias mun-
karendszer fejlesztése;

— az also felkészitételepek gépesitésének a flirészipari rekonstrukcioval valéd
osszehangolasa; :

— a vekonyfa és hulladékfa hatékony kitermelésének és felkészitésének fej-
lesztése, kiilonos tekintettel az apritéktermelésre és a novekvé nyers-
anyagigény kielégitésére;

— a nagy teljesitmény, féleg 80-as évek fahasznalatara jellemzi géprend-
szerek (tobb célu fakitermelé gépek) bevezetésének elOkészitése, elsdsor-
ban az arra alkalmas allomanyokban;

— az alkalmazott géprendszerek hatékonysaganak novelése, az uzemeltetés
jobb szervezése, a gépek lizembiztonsaganak fokozdsa.

A gépesitési kutatds a megfelelé témakoér ellenére ma még nem elég haté-
kony. A megnovekedett . feladatok végrehajtasdt neheziti a kutatéhelyeken
(ERTI, Egyetem) a kis kutatoi és segéder6i létszam, a létszamosszetétel nem
megfelelé volta, a kutatas el6feltételeinek hidnya. A kutatast elGsegité gépki-
sérleti allomas felépitése 15 év ota huzodik. A gép és miszerallomany jo rész-
ben elbregedett, poétlasuk lasst, nem kielégité. Szamos probléma taldlhaté a
kisérleti gépek biztositasaban, a kutatési eredmények realizdlasaban (publika-
cids lehetdségek stb.) ;

A kutatas hatékonysagat a kivetkezé maodszerekkel lehetne javitani:

Az erdbgazdasagok a fokozott gépberuhazisi lehetéségek realizdlasdhoz a ko-
rabbinal tobb informdiciét fognak igényelni az egyes gépek alkalmassdgaval,
azok felhasznalasi lehetéségeivel kapesolatban. Ennek érdekében az elkovetkezd
években fokozni kell a beszerzés tekintetében szamba jovd, féleg fahaszndlati
gépek funkciondlis vizsgdlatdt. Olyan gyors vizsgdlati modszereket kell alkal-
mazni, amelyek lehetévé teszik az eldzetes jelentéseknelk a vizsgilat megkezdé-
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sétél szamitott 2—3 hénapon beliil az tizemek részére vald rendelkezésre bocsa-
tasat. Ezzel egyidejlileg javitani kell a tartés lizemi vizsgalatokat is. A gépvizs-
galatokrol készitett gyorsjelentések kiadasat folytatni kell.

Fokozni és még hatékonyabba kell tenni a gépesitési kutatisban a kiilsd
munkahelyek kozremiikidését. Mar eddig is igen jo tapasztalatokat adott az
ERTI és az Erdészeti és Faipari Egyetem tanszékeivel, a Mezdgazdasagi Gépki-
sérleti Intézettel, a Budapesti Miiszaki Egyetem egyes tanszékeivel, a KGM
Miiszaki T4ajékoztatasi Intézetével, az Agrartudomdnyi Egyetem Mezbgazdasagi
Gépészmérnoki Kardnak tanszékeivel, a Kertészeti Kutatointézet gépesitési osz-
talyaval stb. kapesolatos egyiittmiikodés. Az egylittmiikodés hasznos lehetne
mas teriiletek ismereteinek adaptalasa, olyan miiszeres mérések, szamitasok
végzésénél, aminek felszereltség, s egyéb adottsdg nincs meg az egyes kutatd-
helyeken.

Maximalisan eleget kell tenniink a rank hdrulé KGST-kitelezettségeknek, de
maximalisan ki kellene hasznadlnunk az ebben rejlé lehettségeket is.

Az ERTI-ben folytatott gépkialakitasi tevékenységet dsszhangba kell hozni a
tdvlati gépbeszerzési elképzelésekkel, az ellatasi hidnyok felszamolasaval, a ki-
alakitand6 gépek gazdasidgos sorozatanak biztositasdval. Az erddgazdasagi gépek
hazai kialakitdsara és gyartdsara a hazai ipari hattér biztositdsdra célszerii a
jovében is szdmitani. Elsésorban a szerkezetileg egyszeriibb, tlirés és gyartas-
technolégiai szempontbol kevésbé igényes gépek gyartdsa képzelhetd el ezen az
uton. A bonyolultabb, nagyobb gyartastechnologiai hatteret igényld gépek ese-
tében célszertibb az importot valasztani, s a hazai gépfejlesztés csak akkor en-
gedhetd meg, ha kooperacios gyartasrol van szo.

A hazai gépkialakitast-fejlesztést végezetil célszert volna koordindlni a KGST
gépfejlesztési és gyartasszakositdsi tevékenységével, valamint a kétoldali kap-
csolatok révén mas orszagokkal is — legaldbb a kovetkezd otéves iddszakra. Ez
kikiiszobolné a ma is meglevd parhuzamossagokat, s garanciat jelentene a hazai
gépek kiilfoldi forgalmazasara, a kiillonbozé orszagokban kialakitott gépek kol-
csbnos cseréjére is.

DR. HERPAY IMRE

AZ APRITEKTERMELES TERVEZESE

Az apritéktermelés, ill. az apriték sokoldali felhasznalasa hozzasegithet ben-
niinket az erddgazdalkodas néhany problémajanak megoldasahoz. A kemény-
lombos faipari hulladék, az un. vagastéri hulladék és a vékony gyéritési anyag
is hasznosithatova valik, a kevésbé értékes és munkaigényes valasztékok he-
lyett nagy termelékenységgel készithetiink apritékot, amennyire ezt a népgaz-
dasagi érdekek megengedik. Az apritéktermelésnek természetesen csak akkor
van értelme, ha ipari feldolgozésdhoz, vagy mas felhasznalasdhoz a megfeleld
kapacitasok rendelkezésre allnak és az apriték nyereséggel értékesithetd. Ezért
az apritéktermelésrél valé dontés el6tt meg kell vizsgélni, hogy az adott koriil-
mények kozitt nyereséges lesz-e az apritéktermelés, azutan igenld vélasz esetén
elkészitheté az apritéktermelés éves terve. E két munka elvégzésére javasolt
modszert szeretném roviden felvazolni.

Az apritéktermelés nyereségessége fligg:

— az alkalmazott munkarendszertdl és gépegységeit6l, ide sorolva az aprito-

gépet is,
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