DR. SZEPESI LASZLO:

A TOBBCELU FAKITERMELO GEPEK VARHATO ARANYANAK
ALAKULASA A J6VO FAKITERMELESEBEN

A technikai forradalom a fahasznalati munkdk gépesitésében sajatos modon
jatszodik le. Egybehangzé megéallapitdsok szerint a fakitermelési technika fejld-
désében négy fontosabb szakasz kiilonboztetheté meg. Az elsé a motorflirészek,
a masodik a specidlis kozelit6traktorok — vonszolék és forwarderek —, a har-
madik a tébbeélu fakitermels gépek, mig a negyedik az apritéktermelés alkal-
mazasaval és fejlesztésével jellemezhet. Az egyes szakaszok eltérd termelé-
kenységi szintet, egy-egy mindségi ugrast képviselnek.

A vildg mas részein tapasztalhato fejlédési torvényszertséghdl nyilvanvaléan
mi sem vonhatjuk ki magunkat. Hazank jelenlegi technikai szintje a csuklds
traktorok elterjedésének mésodik szakaszaval, a forwarderek és a szorit6zsa-
molyos vonszolok, s a tobbeélu fakitermeld gépek megjelenésével jellemezhets,
de mar kezdetét vette az apritéktermelés is. A kidvetkezfkben ezek koziil a
tobbeélu fakitermeld gépekkel szeretnék réviden foglalkozni.

Bar az els6é fakitermels kombéajnok mar az otvenes évek elején megjelentek,
intenziv fejlesztésiik, a kiilonbozd valtozatok kibontakozisa a hetvenes években
tortént. Ma a nemzetkozi gyakorlatban sokféle megoldéssal taladlkozunk, igy
csoportositasukat hozzavetdleges pontossaggal el lehet végezni, s nagyjabol ko-
vetkeztetni lehet a fejlesztés varhatéd irdnyaira is.

A tobbeélu fakitermeld gépek — jelenlegi ismereteink szerint — 6t nagy cso-
portra oszthatok, igy dontégépekre, gallyazogépekre, darabolégépekre, gallyazo-
daraboldkra — mas néven processzorokra —, végiil a teljes kitermeldkre, a dén-
to-gallyazo-darabolo, olykor kozelitést is végzdé harveszterekre. Az 6t cso-
porton beliil a dontégépek, a processzorok és a harveszterek térhoditasa jel-
lemz6, a gallyazogépek és a daraboldk ardnya visszaforduléban, s6t elttinében
van. A harom , favorit” kézil legnépszertibbek a processzorok, mivel a két leg-
munkaigényesebb miveletet gépesitik, igen magas fokon.

A dontSgépek kizott egyszeri dontégépeket (traktorra szerelt hidraulikus
ollokat), donté-rakasolékat, s donto-kozelité gépeket kiilonboztetnek meg, Itt a
fejlesztés a maguk mellett rakasolé megolddsokra, s a tobb torzs Gsszegyljtésé-
re alkalmas — un. kollektoros — nevel6vagasi déntégépek irdanyaba tart. Eléb-
bit alacsony ciklusidé, s igem nagy teljesitmény, az utobbit a nevelévagasok
sajatossaga indokolja. A dontdgépek altaldban csak més nagy teljesitményt
géppel parositva szabad alkalmazni, igy processzorral, apritégéppel, stb. A don-
tégép jelentdsége, s szerepe ilyen szempontbdél esak masodlagos lehet.

A donté-kozelité gépek alkalmassagarsl a vélemények eltéréek. Ugy tartjak,
hogy elényosebb kiilon déntégépekkel, s ehhez viszonyitva olesobhb kozelitégép-
pel dolgozni, mivel a donté-kdzelitik teljesitménye csupan 60—70%-a a dénts-
gépekének. Itt taldn a donté-kihorddk érdemelnek figyelmet, amelyek vonszo-
1as nélkiil, forwarderezve kozelitik ki a kidontott torzseket, kikiiszobolve a von-
szoldssal jar6 szennyezddést. Néhany helyen ez a gép liatja el anyaggal a nagy
teljesitménytli vagasteriileti apritégépeket.

A gallyazogépek kozill a gallyazé-rakdsolék aranya visszaszoruléban wvan, s
csupdn a donté-gallyazo gépek talaltak bizonyos mértékii elterjedésre az ame-
rikai kontinensen.
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A darabologépek sorsat — ahogyan a gallyazogépekét — megpecsételték a
jou sikeriilt, egyre szélesebb korben terjedd processzorok. Nyugodtan allithat-
juk, hogy ma mar a daraboldésinek nem jellemzbek, hiszen szerves kiegészit6i
voltak az ugyanecsak csokkend ardnyu gallyazogépeknek.

A gallyazé-darabolo gépek, a processzorok a legtipikusabb tébbeéla fakiter-
meld gépeknek szamitanak. Szamos orszag prognozisa szerint — a tobbeéla fa-
kitermel6 gépek kozilil — legnagyobb ardnyban ezek alkalmazisat tervezik. Bar
a legkiforrottabb gépek, fejlesztésiik még tovabb tart. Az utébbi idében ugyan-
is megjelentek a jelenlegi processzorok egyébként is magas teljesitményét feliil-
mulé, tobb torzs egyideji feldolgozasara képes megoldasok, mint pl. a finn
MARTTINI, s a svéd KOCKUM BBK.

A harveszterek térhéoditisa még csak most kezdédott. Néhany orszdgban mar
sikerrel dolgoznak, s remélhetéleg ezek is megtaldljak megfeleld helyiiket és
aranyukat a jovo fakitermeléseiben, Még vitatkoznak arrél, hogy a harveszte-
rek helyett nem célszertibb-e a déntégépek és a processzorok egylitbes alkalma-
zdsa. Ez nem érinti az egyértelmiien elényds, igen nagy teljesitményl célva-
laszték-termels, s egyben koézelité harvesztereket, mint pl. KOEHRING és a
TIMBERLINE. A napi 20 érdaban foglalkoztatott KOEHRING pl. miszakonként
80—100 m? fat termel, gallyaz, darabol, kozelit, s rakéasol a szallitéut mellett,
vagyis egy gép, s egy kezeld valamennyi vagastertileti munkat elvégzi.

A téavlati fakitermelés lehetdségeinek elemzése alapjan a nyéarasok és a feny-
vesek kitermelésében ndlunk is jelentés szerep varhat a tobbeélu fakitermel6
gépekre. Elképzelheté a késGbbiekben méas — keménylombos — fafajokban
vald alkalmazhatosédguk is. A tobbeélu fakitermeld gépekkel kitermelheté tény-
leges mennyiség felméréséhez azonban a varhato lizemtervi adatok részletes
elemzésére volna sziikség. Ebbél tudnank megdllapitani, hogy az allomanyok
mérete, a koncentracid, a lejt- és terepviszonyok, a feltartsag, s mindezeken il
a miszaki és szakismereti hattér, mennyiben teszi lehetévé az egyébkent igen
draga fakitermelé gépek alkalmazdsat. Mas oldalrol pedig a szamba jové gépek
vizsgdlata, muszaki-lizemeltetési paramétereinek pontositdsa meghatarozna a
munkahelyekkel szemben tamasztott kovetelményeket. A ketté egyeztetése meg-
feleld vélaszt adna az alkalmazhatésag mértékére, ardnyara, s varhato alakula-
sara.

Minden jel arra mutat, hogy az erdégazdasagi technika sokat emlegetett ,,val-
tasa” eldrelathatolag a VI. dtéves terv idészakaban zajlik le. Ennek megfelelGen,
a tobbeélu fakitermeld gépek bevezetésének elGkészibéséhez 4—5 év all rendel-
kezéstinkre, s magyobb aranyu alkalmazasuk a nyolevanas évek kozepe felé
varhaté. Amennyiben az alloményok adatai és a gépekkel folytatott kisérleti
és ilizemi eredmények megfelelnek az elézetes varakozisoknak, a teljes felfutds
utan, kb. 80—100 tobbeélu fakitermeld gép hazai alkalmazasdval szamolhatunk.
A gépek felét valdszintileg processzorok, 20—30%-at déntégépek, s tovabbi
20—30%-at egyéb specidlis gépek fogjak kitenni. A tobbeélt fakitermels gépek
a fakitermelési feladatok kb. 10 %-aban lehetnek képviselve, jelentdsen novel-
ve a vagasteriileti munkéak termelékenységét. A redlisan elérhet6 teljesitmeny-
hatarokra, élettartamra, tizemeltetési mutatokra pedig a jelen és a kozeliové
kisérletei adhatnak valaszt.
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