634.0.832.29

FURNER-, RETEGELTLEMEZ- ES
LECBETETES BUTORLAPGYARTAS
LEHETOSEGEI

Kiss Jénos HAZAI ALAPANYAG BAZISON

Az V. ttéves tervek kidolgozdsa és egyeztetése torvényszeriien fel kellett
hogy vesse ismételten azt a kérdést, hogy a fagazdasig teriiletén, hogyan le-
hetne megvalésitani az eddiginél még hatékonyabb gazdilkoddst. A szakem-
berek megitélése szerint ennek két alapvets atja lehetséges:

— a rendelkezésre 4116 iparilag eddig is hasznositott fanyersanyagbdl az opti-
malis termékvalaszték gyartdsa;

— iparilag eddig kevésbhé hasznositott, kis értékii favilasztéknak és faipari
hulladéknak az eddigieknél fokozottabban, nagy értéki ipari termékké valé
feldolgozasa.

Jelen cikk az elsS kérdésre tér ki roviden.

A hagyoményos lapféleségek (furnér, rétegeltlemez és léchetétes butorlap)
hazai alapanyaghézison valé termelési lehetdségének vizsgalatakor, a rendel-
kezésre 4116 hazai késelési és hamozasi ronkmennyiségh6l, az el6z6 évek terme-
lési és forgalmazési helyzetéb8l, az import-export alakitdsdbdél és a hazai
sziikségletek biztositdsanak lehet&ségébdl kell kiindulni. Megéllapithat6, hogy
a rendelkezésre all6 favagyon népgazdasigiszinten akkor hasznosithaté leg-
gazdasigosabban, ha az erdei valasztékok arra alkalmas részébél, furnért,
rétegeltlemezt és butorlapot gyartunk.

A furnér, rétegeltlemez és léchetétes butorlap-gyartdsnak hazédnkban lassan
évszdzados miultja van. Az Ujpesten létesiilt fakereskedelmi cég 1890-t61
furnért, majd az 1900-as évektdl kezdve rétegeltlemezt gyartott. A II. vildg-
hédbord el6tti konjunktira hozta létre a Budapest Asztalos Sindor uteai,
Hérosi és a Szegedi Falemezgydrakat, ahol a furnér és rétegeltlemez termelés
mellett lécbetétes butorlapot is gyartottak. Az Asztalos Sandor utcai iizem
megsziintetése utén, ezen iizemek tekintend6k még ma is bézisiizemeknek.
Az emlitett hdrom termék jovGbeni termelési lehetGségei a mai ismeretek
alapjén a kovetkez6kben Gsszegezhetdk:

Furnértermelés

A hagyomanyos laptermékek koziil a furnértermelés fejlesztése az utdbbi
években lépést tartott az altaldnos faipari fejlédéssel. Tilzas nélkiil mondhat-
juk, hogy a miiszaki fejlesztés un. vilagszinvonalon valésult meg. A legrégibb
gépsorok cseréje részben megtortént. A furnér-hasitégéptdl a folyamatos el-
szedést leveg8-megszivdssal oldottdk meg, ezzel egyiitt a szaritdberendezés
folyamatos adagoldsdt is, ami kikiiszobolte a kézi munkét. Az alapgépek
kisegit gépeivel (rakatképzd, oll6k, kotdzégép sth.) tovibb csdokkentették a
kézi munkit és az igy kialakitott technoldgiai gépsor ) szakaszt nyitott a
furnértermelés teriiletén. Megsziintette a szakaszos termelést és tigynevezett
,.szalagszerii gyartast” valdsitott meg.
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hazai legértékesebb faanyagbél az eddigieknél nagyobb mennyiséghen termel-
jink furnért. Az elmilt id6szakban a butorgyartas emelkedésével természete-
sen a furnértermelés is emelkedett. A névekedés iitemét az adatok szemléltetik :

I960 = .o Tnaal Bl 1,2 millié m?
FORG T e e 4,1ﬂmi11i6 m?
: PO S 5 s ST 8,4 milli6 m?
1965 e AT s 15,7 millié m?2
1970 rsi s s 19,1 millié6 m?
BOED s T 25,0 millié m?

Koztudott, hogy a furnér f6 felhaszndlGja a bitoripar, a forgalomba keriil§
furnér kb. 819%,-4t hasznédlja fel. Ebbol kivetkezik, hogy a furnérsziikséglet
novekedése a jovGben is szorosan kapesolédik a bitoripar fejlesztéséhez.
A sziikséglet novekedési liteme nem lesz linedris a butortermelés termelési
értéknovekedésével, de jelentisége tovabb novekszik. A stil és stilizdlt butorok
irdanti hazai kereslet novekszik, s ez maga utdn vonja a természetes furnérok
felhasznéldsdnak novekedését. Ugyanez vonatkozik az export butorokra is.

A fentieket figyelembevéve a furnértermelés és falhaszndlds alakulisa a
kovetkez6k szerint prognosztizalhatd:

1975 ‘ 1980 1985 ‘ 1990
Merynieles s milleamd-s Sa s L imws) 25,0 32,0 34,0 34,0
Felhaszndlds, mill. m? ......... 28,5 36,0 37,6 37,6

A termelés és felhasznalds kozotti killonbség részben importtal, részben
pedig egyéb szektor termelésével egyenlitédik ki.

Az igy elbirdnyzott termeléshez, a rendelkezésre all6 adatok alapjdn a ko-
vetkezd hazai furnér-ronk mennyiséggel lehet a jov6ben szdmolni:

e, i 30,7 ezer m?
TO80. . i v s 40—42 ezer m?
TS e e .. 44—48 ezer m?
190 s b S s 46—50 ezer m?*

Az 1990-ig prognosztizalt furnértermeléshez az alapanyagnak kb. 70%-a
biztosithaté ezek szerint hazai kitermelésbdl és 309,-ot részben vélaszték-
bévités, részben alapanyagfedezet-hidny miatt, egzdtaval kell pétolni. Ez a
709, is azonban csak akkor biztosithat6, ha a jelenleginél nagyobb mennyi-
ségben fogad a butoripar biikk és nyér furnért, ill. furnérteritéket, amihez a
miszaki feltételeket meg kell teremteni.

A véarhaté egzota ronk sziikséglete:

| e e e e e 13,3 ezer m?
FOBO oo i 16—18 ezer m?
P85 o e 16—20 ezer m?

OG0 T v e 15—19 ezer m?

A furnér-rénk fafaj osszetételére j6 tdjékoztatdst ad az 1975-ben orszdgosan
feldolgozott rénkmennyiség:
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Bolpw e e s 7,9 ezer m*

bl Core s s e e 6,8 ezer m?
egyéb kemény .......... 5,6 ezer m?
RIVAL. o e s et s 6,5 ezer m3
epyehlasyuy Shio s s 1,3 ezer m?
A0 e T s e 2.6 ezer m?
iy el Ve S e SR ot 13,3 ezer m?

OBSZeReN i iy 44,0 ezer m?

A hazai fabél termelt furnér mennyisége nagymértékben bévitheti a bator-
valasztékot, de felhasznaldsdra csak akkor keriilhet sor, ha részben a butor-
ipar teriiletén, részben a furnérgyirtd iparban tovabb bévitjiik a nem nagy
beruhédzdst igényl6 miiszaki fejlesztést, mint pl. a nagy felilletek gépi kikép-
zését (furnér-teriték, erezetnyomé gépek iizembedllitasat biikk furnérra stb.).

Ismételten hangsilyozva azt, hogy az eddigi miiszaki fejlesztések sikeresek
voltak, meg kell dllapitani, hogy a rendelkezésre dllé hazai furnér-rénk teljes
feldolgozdsdra a meglevd korszert kapacitdsok nem elégségesek. A régi gépsorok
tovabbi lecserélése mellett ) kapacitdsok létrehozdsira is szikség van.
A jelenlegi korszerii gépsorokkal az elGirdnyzott termelés kb. 40%-a termel-
hetd le. :

A furnértermelés bdzis-iizemeinel: a Hdrosi tizemet és a Délalfoldi EF AG-ot
lehet tekinteni. A vérhaté kapacitdsnovelést is elsGsorban ezen a két helyen
célszerli megvalésitani. Mindkét vallalat rendelkezik nagytizemi gyértési
tapasztalatokkal és megfelel§ szaklétszammal. Tovabbd Fkorszerd termelés csak
akkor valdsithatd meg, ha t6bb gépsor dolgozik egyiitl, s igqy leheldoség van arra,
hogy méret, fafaj, vdlaszték stb. szemponiokat is figyelembe vegyiink a termelés
folyamdn.

Rétegeltlemez-gyartas

Hazédnkban a hagyomdnyos lapgyértés teriiletén rétegeltlemez termelésében
volt a legnagyobb a visszaesés, az elmaradottsdg mind mennyiségben, mind
pedig a miiszaki fejlesztés tekintetében. 4 hazai rétegeltlemez-gydrids miiszaki
sztnvonala teljes mértékben korszeriitlen. Miszaki fejlesztés a felszabadulés 6ta,
gyakorlatilag nem volt. Pedig meg kell allapitanunk azt, hogy a bitorgydrtas
mindségének javitdsa, féleg exportképességének novelése érdekében, ennek az
dgazatnak a miiszaki fejlesztése ma méar elengedhetetlen, nem szélva arrdl,
hogy az alapanyaggyarté ipar termelésének gazdasdgosabba tétele megkove-
teli a rétegeltlemez gydrtisra alkalmas hazai fanyersanyagnak ilyen magas
értékii termékké vald feldolgozasit.

A felszabadulds utdn a meglevé kisebb gépek cseréjével igyekezett a gydrtds
lépést tartani az altaldnos faipari fejlédéssel, de ez természetesen nem elégit-
hette ki a sziikséges miiszaki fejldést. Bevezetésre keriiltek j ragasztéanya-
gok, nedves eljarasu technoldgiarl attértek a szarazeljardsi lemez gydrtdsdra.

Az otvenes évek végén hazdnkban is meggyorsult az agglomeralt lapok
gyéartésinak fejlesztése. Ezzel kapesolatban olyan szemlélet alakult ki, hogy a
rétegeltlemez teljes egészében helyettesithetd farostlemezel. A gyakorlati élet
azonban mést bizonyitott. A rétegeltlemez fizikai és mechanikai tulajdonsigai
teljesen eltérnek a farostlemezétdl, s igy meg van a maga specidlis felhasznaldsi
teriilete is.
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A miiszaki elmaradottsigot, ma mar csak komoly fejlesztési kiltséggel lehet
behozni, az dtvenes években termelt mennyiséget visszadllitani. Az alapgépek
tobbsége 40—50 éve iizemel, s igy ezekkel gazdasdgosan, korszerfi terméket
nem lehet el8allitani. Az iparilag fejlett orszdgokban az otvenes évektdl
kezdve folyamatosan fejlesztették mind a technolégidt, mind pedig a gyvartd
berendezéseket.

A hagyoméanyos lemezgyartds fejlesztésének sziikségességét nemesak a t6kés
dllamok, hanem hazdnk kivételével a szocialista orszdgok is felismerték. Az
elmilt években akornyezd szocialista orsziagokban (Csehszlovdkia, Roménia,
Jugoszlavia, Szovjetunié) rohamosan fejlédstt a hagyoményos lemezgyartds.

A rétegeltlemez fejlesztése a Szovjetuniéban volt a legdinamikusabb, amit
a KGST statisztika szerinti adatok is mutatnak:

iR SR 657 e. m® 100%,
1965 m e S 1049 e. m® 1599,
1 L2 L e R A e 1353 e. m® 2059%,
W e 1714 e. m® 260%,
LT s s e 2045 e. m® 3119,
TOTES e o 2350 e. m?* 3579,

* varhaté termelés.

Haszonlé id8szakban a hazai termelést és felhasznaldst a kovetkezd szdmok
mutatjak:

1950 1955 1960 1965 1970 1975

Rétegeltlemez

termeléa; e e lion 21,7 18,3 21,7 19,7 12,4 5,9

felhaszndlds, e. M- .. oo oioe 21,7 21,8 24,7 23,1 22,4 29,0
Székiilés

termnelda, es B LT S — 0,5 0,7 1.7 2,3 25l

felhaszndlds, e. m3 ............ — 0,5 0,7 S 2.3 2,1

A termelés és felhaszndlds kozotti kiilonbséget importtal (Szovjetunio)
egyenlitettiik ki.

A miszaki fejlesztési elképzeléseket, ill. lehet8ségeket és a prognosztizalt
felhaszndlast figyelembevéve, a kovetkezd termeléssel és belfsldi forgalmazéas-
sal lehet szdmolni a kovetkezd években:

1980 1985 1990

Rétegeltlemez

termelés, e. m3 6 14 24—326

felhaszn., e. m? 30 31 32
Székiilés

termelés, e. m? 5 5 5

felhaszn., e. m? 5 5 5
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A rétegeltlemez gyartdsinak 70 éves multja van hazankban. Ennek ellenére
még mindig szakaszos termelés folyik elavult gépekkel és aranytalanul nagy
élémunka raforditdssal. Az iparilag fejlett orszdgokban mér jo ideje folyamatos
(szalagszer(i) termelést valdsitottak meg és fejlesztették a hozzd sziikséges
gépi berendezéseket.

A fejlesztési célok kitfizése sordn a kivetkezd szempontokat kell figyelembe
venniink:

1. A biikk mennyiségének novelése korldtozott, tehdt szitkséges a vékonyabb
biikk és a nyarfa fokozottabb feldolgozdsa.

2. Létszamnovelésre nincs lehetGség, ezért sziikséges a gydrtdsi idd csokken-
tése, korszerii technolégia megvalésitasaval, legalabb 20—25 érara, a jelen-
legi 80—90 éra helyett.

3. A felhaszndlasi teriileteknek megfelel6 mfiszaki paraméterekkel rendelkezd
lemezt kell gyartani, mert csak igy szélesithetSk ki a felhaszndldsi teriiletek,
mint pl. a konténer-, zsaluzélemezek stb.

4. Az in. miiszaki lemezek fizikai, mechanikai tulajdonsigainak fokozdsa
érdekében egyéb anyagok felhasznildsat is be kell vezetni pl. mfianyag,
iivegszal stb.

5. A nyérronk rétegeltlemezzé valé fokezottabb felhasznildsa érdekében a
Délalfoldi EFAG altal megkezdett nydrlemezgyartist tovabb kell novelni
és a felhasznalok korét bdviteni.

A hazai rétegeltlemez gyartdsit nagysdgrendileg két csoportra lehet osztani.

A felhasznalds egyik nagy teriilete a székiilés és tamlalemezt igényld {ilébutor-
ipar. Ennek a terméknek a gydrtdsa a jarmiipar igényét is figyelembevéve,
az V. otéves terv végéig el kell, hogy érje az évi 5000 m>-t. Ide kell még sorolni
az Un. kiilonleges lemezt is, ami méretben és mindségben 4ltaldban eltér a
hagyoméanyos lemeztSl (kb. 2000 m3/év). Hzen lemezek gydridsat célszerdi anndl
a vallalatndl megoldani, amelynél a legnagyobb ilyen irdnyv szakmai tapaszia-
lattal rendelkeznek. A rétegeltlemez gyartdsinak mdsik teriilete a nagyméreti
un. hagyomanyos lemez. Utalva az 50-es évek termelésére, az ilyen lemezek
hazai termelése elérte a 22 ezer m® évi mennyiséget, az 1976. évi termelés
varhatéan 6200 m? lesz.

Ez utébbindl a rétegeltlemez gyartdsaval kapesolatos fejlesztési irdnyok
meghatarozottak. Tobb olyan gépgyarté cég ismeretes, melynek technoldgiai
gépsora megfelel az eurépai miszaki szinvonalnak és a hazai sajatossdgokat
is kielégiti. A beépitésre keriil6 technolégiai gépsor kivalasztdsakor figyelembe
kell venni, hogy egy gépsoron évente legaldbb 10—12 ezer m?® lemezt kell
gyartani két miiszak esetén, és a korabban emlitett valasztékbdvitést biztosi-
tani kell. A termelékenység fokozésa érdekében, 1 m? lemez gydrtdsdndl el kell

érni az eurdpai dtlagot, a 20—25 brat.

A hagyomdnyos lemez termelésének fejlesztése a szegedi @izemben megoldhato.
A beruhdazas itt valésithaté meg a legrovidebb id6 alatt, a fajlagos fejlesztési
koltségek itt a legkedvezSbbek és az iizem nagy szakmai gyakorlattal rendel-
kezd 1étszammal dolgozik.

Az elézbekben elGirdnyzott rétegeltlemez (kiilonleges lemezzel egyiitt) és
székiilés gyartasdnal a varhatdéan rendelkezésre 4116 hazai hamozhaté ronkhbdl
kell kiindulni, amit az aldbbi mennyiségre lehet becsiilni:
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1980 1985 1990

Rendelkezésre dll, e. m?® . .... 50 64—67 | 64—67
Termelés vdlaszték szerint

— hagyomanyos lemez, e. m? 4 12 22—24
— kiilonleges lemez, e, m3 .. 2 2 2
— székiilés-tdamla, e. m?® ,.,... 5 5 5
@sszesen, G 1 8 e R = e e e 11 19 2921

1985-t6l az alapanyag megemelkedése féleg a felszabadulds utén telepitett
és vagdséretté valo nydr kitermeléshél adédik, kb. 40%, nyér van figyelembe-
véve. Bz a mennyiség fedezi az elSirdnyzott termelés alapanyagsziikségletét.

Mint méar elézéekben jeleztiik, a hazai butorlapgyartdsnak két bézis iizeme
volt. Az Asaztalos Sindor utcai Butorlapiizem, ahol 1938-ban kezdték el a
bitorlapgyartdst. Maximalis termelését az 1950-es években érte el, mintegy
7000 m3t évente. Az iizem a termelést 1965. janudr l-én sziintette meg.
A magsik bazistizem a Szegedi Falemezgydr, ahol jelenleg is gydrtanak hiitor-
lapot kb. évi 5000 m*® mennyiségben. Az iizem maximalis termelése 6000 m?/év
volt. Ma még a Budapesti Batoripar KTSZ és az ERDERT is gyart kb. 2000
m?/év mennyiségben. :

A hazai butorlapgyartasrél is koriilbeliil ugyanazt mondhatjuk el, mint a
rétegeltlemez gydrtasrél. A miiszaki fejlesztés ezen a teriileten is elmaradt és
a jelenlegi géppark kizel 40 éves, s ezzel gazdasdgosan, korszerdi termélet ma mdr
nem lehet elédllitani.

A butorlapot egyrészt a butoripar, mésrészt az egyéb ipardgak, jarmii-,
épitdipar sth. haszndlja fel. A nagyobb valaszték kialakitdsara itt is sziikség
van, mivel mind a butoriparban, mind pedig az egyéb ipardgakban egyre
specidlisabb igényeket kell kielégiteni.

A hazai buitorlaptermelést a kovetkezd szdmsor szemlélteti:

35 i e e e R 13.¢. m® ~100°%
1055 s s el 13 e. m® 100%
960 i ciinl i i i 13 e. m? 100%,
OB i s 11'e. m? 849
11l e e e 11e.m% = 849
GV el Tieoma® - B3Y,

A butorlapgydrtds is nagyot fejlédott az elmuilt évtizedekben az iparilag
fejlett orszdgokban. A szakaszos termelésrdl itt is dttértek a folyamatos ter-
melésre. A gydrtési id6t (1 m3-nél 55—60 6rdrdl) 20—25 érara csokkentették
és ennek megfelelGen csokkent a létszdmsziikséglet is. ;

A hazai fejlesztéshez egy telephelyet célszerti szdmitdsba venni, mégpedig
a Délalfoldi B F AG szegedi telepét. Itt egy modern gépsorral megoldhaté a hazai
sziikségleteket kielégits, 12—13 ezer m?/év butorlap gyartdsa. A fejlesztés faj-
lagos kéltségei itt a legkedvez&bbek, mivel a kisegitl létesitmények egy része
rendelkezésre 4ll és a szakemberellatds is biztositott. Az alapanyagellatdsnél
abbdl lehet kiindulni, hogy a nyartermelés emelkedésével a sziikséges alap-
anyag teljes mennyiségben hazai termeléshdl biztosithaté. Minimdlis egzéta
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ronk behozdsira esetleg a vilasztékbGvités miatt van csak sziikség. A kiterme-
lésre elGiranyzott nyarfamennyiséghSl 6vatos becslés szerint a kovetkezd
mennyiségli hamozisi ronkkel lehet szdmolni a butorlapgyértashoz:

TORE S e e e 29 ezer m?
TH 27 et L e LR 30 ezer m?
FOOB = olnd o SR IS0 S 30 ezer m?

Ez egészitendd ki esetleg 109,-nyi egzétdaval, ami fedezetet nytjt az emlitett
batorlapgyartds alapanyagellataséra.

#*

Ezen cikknek az a célja, hogy nagysigrendileg adjon tdjékoztatdst a mai
ismeretek és rendelkezésre 4llé adatok alapjdn a hagyoméanyos lapgyértasrél,
tovabbd, hogy megkozelitbleg szémszeriisitse az elkévetkezendd években a
varhaté hazai sziikségleteket és a rendelkezésre 4ll6 hazai alapanyag figye-
lembevételével a lehetséges termelési mennyiségeket. Az utébbi évek fejlesztési
tapasztalata alapjdn meg kell azonban jegyezni azt, hogy az emlitett termelés-
fejlesztés csak akkor kezdhet6 el, ha a felhasznélisi teriiletek egyértelmiien
tisztdzottak és a gyartandé termékek elhelyezése hosszabb tdvon biztositva
van.

Vegyszeres gyomirtdsi bemutaté a Helvéciai Allami Gazdasdgban

A Helvéciai Allami Gazdasag 1976. junius 22-én vegyszeres gyomirtdsi be-
mutatét szervezett. ERDOS LASZLOnak, az allami gazdasagok erdészeti refe-
rensének megnyité szavai utdn KEREKES ANTAL igazgatéhelyettes koszon-
tiotte a résztvevdket, majd ismertette a gazdasagban az erdészet szerepét. 1968-
ban a gazdasag vezetGsége — a sz6lG- és gyumolcestermesztés féagazat mellett —
feladatként megjelolte a humuszban szegény homoktalajok erddsitéssel vald
hasznositdsat. Az 1964 és 1969 kozott mutatkozé veszteséges gazdalkodis tette
szitkségessé mintegy 3000 ha beerdésitését. A telepitéseket 1969-ben kezdték
(43 ha fenyételpités) és azota évi litemezésben folytatjadk a megkezdett munkat
(a jelenlegi erdéteriilet 1208 ha).

Az évente névekvé erdészeti feladatok sziikségessé teszik a miiszaki, személyi
feltételek fejlesztését (csemeteiiltetd gép, nyarfaiiltetd gépsor, keskeny nyom-
tava ldnctalpas traktor, motorfiirész, kérgez6gép, betanitott munkés). A gazda-
sdgban alkalmazott erdémiivelési gépek azonosak a kertészetben és a szanto-
f6ldén alkalmazott eré- és munkagépekkel, igy lehet6ség nyilik az erdészet
és a kertészet egylittes muiiszaki fejlesztésére.

Jelenleg az erdészeti dgazat évi 1000—1200 m? brutté fatémeget termel. A
termelés varhato jovobeni alakuldsa a kévetkezé:

1980-ig 2—3 ezer m3 brutté fatomeg
1985-ig 4—5 ezer m? brutté fatémeg
1990-ig 6—8 ezer m3 brutté fatdmeg
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