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Az Erdé V. éviolyamanak 6. szamaban ,,Az iparifakihozatal emelésé--
nek kérdéséhez“ cim alatt megjelent tanulmanyban nem tértiink ki a
8—11 cm atméréjl, tovabbfeldolgozasra alkalmas tlzifa gazdasigosabb
felhasznaldsdra. Az eltelt id6 alatt a banyéaszati szervekkel e targykorben
felvett kapcsolataink meggyobztek arrol, hogy ebbél banya-bélésfa termel-
heté6. A banya-bélésfat pillanatnyilag a Tatabanyai Szénbanyaszati Troszt.
fatelepén import fenyo6-rudfabol termelik, s ez az anyag épitési célra is
alkalmas (szarufa, léc stb.) lenne.

Az erre a célra alkalmas tlizifat kérgezni kell. Ennek a munkédnak gé-
pesitését kell megoldani, de addig is gazdasagos a kézi kérgezés. A kérge-
zett, 8—10 ecm atmérdji tlizifabol 1 vagassal banya-bélésfa termelheté a
banya béléspalléval egyforma hosszban., Egyediili kikotés, hogy a banya-
ban jelentkez6 nyomas ellensilyozisara 5—7 em vastagsag és 2—4 cm fel--
fekveés legyen.

Teljes teriilet 78 cm?2 1009/,
Béanya-bélésfa 51 cm2 659,
Tiizifa 19 em2? 259,
Flrészpor 8 em2 109,

Korabban a hasitatlanul, ill. egyszer hasitott
tlizifa 33 szazalékat tartottuk alkalmasnak tovabb-
feldolgozasra. A banya-bélésfa termelésének lehe-
toségével az tovabbi 12 szazalékkal emelkedik,
vagyis azt jelenti, hogy a termelt tlzifinak 45
szdzaléka alkalmas tovabbfeldolgozésra.

Elébbi tanulmanyunkban foglaltaknak fenti szempontokkal torténd
kiegészitése termelési technologiank megvéltoztatasat teszi sziikségessé.
Erdégazdasigunk teriiletén a jové gazdasagi évtSl kezdve fatomeglinknek
cca 65 szazalékat gépi flirészekkel termeljilk. Eddigi gyakorlatunk iga-
zolja, hogy flirészgépeinkkel a kidontott fat cca 8 cm atmérdig gazdasa-
gos feldarabolni, Az elébbiekben targyaltak alapjan tudjuk, hogy a 8 cm-
nél vastagabb t(izifa alkalmas darabjai dolgozhatok gazdasagosan fel ba-
nyészati célra. fgy a gépi termelés gazdasagos hatira és a tovabbfeldolgo-
zasi lehet6ség minimuma osszeesik. Az erdégazdasidgunk teriiletén beveze-
tett ciklikus termelési modszer szerint a flrészgépek altal kihossztolt, de
t6 mellett nem sarangolt tlizifat folyamatosan kozelitjiik ki a felsérako-
dokra. A kikozelitett ,,vastag tlizifa* tovdbbfeldolgozasra alkalmas részének
kivalogatdsa akar a felsd, akdr a MAV rakodékon elvégezhetd.

A véagasteriileten fentiek utdn visszamaradt 1—8 cm-es anyagot ki-
16n munkacsapat dolgozza fel, mégpedig a 4—8 cm vastag anyag kihossz-
tolasaval ,,vékonytiizifat” termel, a 1—3 cm-es anyag pedig a jelen alla-
pot szerint veszendébe mend rézse.

* Megvitatas céljabol kozli a SzerkesztObizottsag.
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A rézse gazdasagos tavolsagi értékesitésere az alabbi kisérletet alli-
tottuk be:

A vagasteriileten kihossztolva visszamaradé 1—3 cm-es rozsét
urm®-be sarangoltuk. Probameérlegelésekkel megallapitottuk, hogy a ki-
sérleti allomanyunkbol visszamaradé roézse lirm3sulya 1,45 g, majd kotegel-
tik. A rozse kotegeléseéhez az Erdogazdasag birtokdban 1évé csemetecso-
magold gépet hasznaltuk fel ugy, hogy az eredetileg a géppel szallitott
aranylag gyenge 0Osszehuzo lancokat 10—12 mm-es drotkotéllel helyette-
sitettiik. A csemetecsomagold gép bordazata kozé helyeztiikk a rozsét, azt 3
drotkotéllel és a gép segitségevel Osszehuzattuk, majd hirom helyen 2,5
mm-es lagyhuzallal a rézsekévét dsszekotoztiik. Az igy nyert kéve hossza
atlag 100 cm, keriilete is cea 100 om, sulya 35—40 kg vagyis 1 Grm® r6-
zsét 4 kévébe tudtunk bekétni. A kévék konnyen kezelhetok, fel- és le-
terhelésiik kézies, nem terjedelmes, vagyis a szallitéeszkozok teherbirasa
ezzel aranylag jol kihasznalhato.

Roézsekotozés csemetecsomagolé géppel.

Kész rozsekéve

A kézi erével fenti méretre kotozott (pirtlizeft) rézsekeévékbél a fa-
hasznalati utasitas szerint 15 jelentett 1 {irm3-t, vagyis 0.3-as atszamitasi
kulecesal 50 kéve volt 1 mé. Ezzel szemben bevezetésre javasolt modsze-
riinknél 4 kéve jelent 1 iirm3-t és 13—14 kéve 1 m’-t, s ennek sulya
450—500 kg kozott mozog (nyers allapotban). Szamitasaink szerint egy 15
tonnas kocsiba 350 rézsekéve nehézség nélkiil berakhato, ami 12 tonna
stulynak felel meg, vagyis a holtfuvar jelentéktelen.
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Az orszagosan évente termelt cca 3 000 000 m?® fanak mintegy 5 sza-
zaléka a 0—3 cm-es rozse, jelentds része eddig a vagasteriileten
felhasznélatlanul visszamaradt. Ennek feldolgozasdval 150000 m® (cca
675 000 q) fa keriilhet forgalomba, t6 melletti kereken 11 millio forint ér-
tékben. Ezt a rézsét egyrészt a siitéipari vallalatok, masrészt fogyasztok
hasznédlhatjak fel, de nem szabad figyelmen kiviil hagyni a méasodik atéves
terv iddszaka alatt létesitendd és éppen az eddig csak kimondottan tiize-
lési célokat szolgdlé faanyag feldolgozasat célzo faipari kombindtokban
torténd felhasznalasi lehetdségét sem.

Kisérleteink meggybztek arrol, hogy a forgalomban 1évé csemete-
csomagologép rendszere a rézse kotegelésére megfelel, azonban az tilmé-
retezett. A kotegelés munkajanak termelékenysége megkoveteli, hogy ne
a rézsét kelljen a kotozégéphez szallitani, hanem olyan, ardnylag kénnyen
kézi erével mozgathato, de megfelelé erésségii gépet konstrualjunk, mely-
lyel a vagasteriileten a nem sarangolt, hanem csak hossztolt és rakasolt
rozsét megkozelithetjiik. A gép szerkezetére vonatkozo elgondolasunk
kész.

A javasolt termelési technologiaval az ,agfa”, illetve vékony tlzifa
valasztéek mai értelmében megszlinik és tulajdonképpen harom tlzifava-
laszték lesz:

rozse 1—3 em,
vékony tlizifa 4—8 cm,
vastag tuzifa ey,

utobbit 26 cm felett egyszer hasitva, egyébként gomb alakban kell
termelni.

Szikségszerli kovetelmény azonban, hogy dolgozéink tiizeldsziikség-
letét a tovabbiakban is biztositsuk. A kérdés megoldasanak levezetéséhez
szlikséges elbrebocsatani azokat a szabalytalansagi lehetéségeket, melye-
ket az ,agfa* bérkiegészitési jellege sziikségszertien magédval hozott. A
35/1955. sz. Féig. utasitds intézkedett az erdégazdasigi dolgozok tiizifa
vasarlasi lehet6ségérdl keresetiik aranyaban. Ez annyit jelentett, hogy
egy, az egész termelési idényben fatermelésben dolgozé munkavillald
esetleg 40—50 lirm? , 4dgfat* is vasarolhatott és annak &tszamitasi ténye-
z6je 0,3 volt. A gyakorlatban ez gy nézett ki, hogy a fatermel munkas
minél sulyosabb ,agfa® iirm3-eket termelt, ezért azt vastagabb anyagbdl
az el6irtnal hosszabb és magasabb tirm®-be rakta. Ennél a termelési mod-
nal az 1—3 cm-es rézse joforman teljes egészében a vagasteriileten ma-
radt és ez minden lirm® agféval cca 0,3 m* tultermelést jelentett az él5fa-
készlet rovisidra. A 4—8 cm-es anyag volt az ,Agfa®, melyet fenti javasolt
termelési technologiankban vékony tlizifaként targyalunk és részben ta-
volsagi értékesitésre szanunk.

A 10/1956. sz. OEF utasitds a korabbi szabélytalansagok felszamola-
sardl intézkedett és elrendelte az 5 cm-en alattti vékony tizifa termelését,
szabdlyozta annak felvasarlasat, tehat az (izérkedés megsziintetését, vala-
mint elrendelte az eddigi 0,3-as atszamitasi kulesnak 04-re torténd meg-
véltoztatdsat. A fatermel6 munkéds még ezutdn a rendelet utin sem lett
erdektelen a vékony tiizifa termelésében és a gyakorlatban az térténik,
hogy a 2 cm-en aluli anyag zéme a végasteriileten visszamarad, a vékony
tazifaba 2—3 em-t6l 5 cm-ig dolgozza be az anyagot, azt tomiren saran-
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golja, ugy, hogy probamérlegeléseink atlaga 1 tirm?® vékony tizifara 4.50 q..
Az érvényben lévé 0,4-es atszamitasi kulesot hasznalva ez annyit jelent,
hogy 1 m3 vastag tlizifa silya atlagosan, ugyanesak nyers allapotban 8000
mazsa. Végeredményben ennek az anyagnak a helyes atszamitasi tényezdje
legalabb 0,5 lenne, vagyis a 0,4-es Atszamitasi tényezével minden Uirm?
vékony tlzifaval 0,1 m3 tultermelést végziink éléfakészletlink rovéasara.

Az elobb targyalt termelési technolégia szerint a 4—8 cm-es
1003<125<135-6s méretre, normalis tomorséggel sarangolt anyag sulya
6,24 g és dtszamitasi tényezdiil ezek szerint 0,7 voina alkalmazando.

Vizsgalat targyava tettiik, hogy a 10-es [digazgatoi utasitis érvénye
ota a fatermel6 munkavallalonak hany szdzalékos bérkiegészitést jelent a
vékony tlzifa vésédrlasi és az erdégazdasig részére térténd értékesitési le-
hetdsége. Egyik kisérleti teriiletiinkén, a Csészar 18/a. erdérészben 1956.
aprilis héban kitermeltek 689 m3-t, a wékony tlzifa a ho végéig nem nyert
feldolgozast. Varhatd kb. 50 m3. A dolgozék munkabérként felvettek 11 197
forintot és keresetiik utdn a fennallé rendelkezés értelmében vasaroltak és
felajanlottak (0,4-es atszdmitdsi kulecsal) 67,5 lrm® vékony tlzifat. Az
erd6gazdasagnak felvasarlasra felajanlott vékony tlizifa minden iirm3-e
utan a dolgozé 53,12 Ft készpénzt kap, vagyis jelen esetben a 67,5 {irm?
utan 3585 60 Ft-ot. A vékony tlizifa utdn kézhezkapott pénz tehat az elért
keresetlik 32 szazaléka. oy

e .

A tlizifa gazdasdgosabb kihaszndlasa és az ,agfa“ kérdés végleges fel-
szamolasa érdekében javasoljuk, hogy

1. vezessiik be mindeniitt az elézékben el6adott termelési technologiat,

2. a tlizifat harom valasztékban, 120 em hosszban, 8—25 cm-ig hasi-
tatlanul, e felett egyszer hasitva termeljiik,

3. a tlizifabol a tovabbfeldolgozasra (banyészati célra) alkalmas dara-
bokat vagy a felsé vagy a MAV rakoddn valogassuk ki és korflirészsorokon,
szalagfirészeken banydaszati fava dolgozzuk fel, ‘

4. biztositsuk a tavolsagi forgalomra alkalmas modon préselt és kite-
gelt rozse értékesitését és leggazdasigosabb felhasznalasat,

5. az erdbgazdasagi dolgozokat a tlizifa termelésében tegylik érdek-
telenné, ugyanakkor biztositsuk, hogy az alland6 alkalmazott és munkas
barmely valasztékbél a sajat szlkségletének megfeleld, évi maximum 10
kobmétert. az id6szaki munkat pedig vékony tlzifavalasztékbol havonta
maximum 0,7 m3-t vasarolhasson,

6. a fatermeld munkasok bérét a vékony tlzifa bérkiegészito jellege-
nek megsziinése miatt célszertinek latszik fellilvizsgalni és rendezni.

Javaslatunk megvalositdsa megitélésiink szerint hozzajarulhat az erdé-
gazdasagok onkoltségének csokkentéséhez, faimportunk mérsékléséhez, a
taanyag jobb kihasznalasdhoz — lényegében masodik 6téves terviink cél--
kitlizéseinek megvaldsitasahoz.
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