
A fának cukorrá való feldolgozásáról. 
Körülbelül 1820 óta foglalkoznak E u r ó p a tudósai a 

facellulózénak cukorrá való á ta lakí tásával . 1926-ig az ered­
mények gyako r l a t i l ag , azaz i p a r i l a g nem vol tak felhasznál­
hatók, mert a k i v o n t cukorból előállított a lkohol csak egy­
negyede vo l t a mos tan inak . 

K é t tudós: Bergius és Scholler professzorok találtak 
rá a fa cükrosí tásának az i g a z i módjára és ped ig a tömör, 
illetőleg hígított kénsavval való kezelés formájában. A továb­
biakban c s a k az utóbbi, egyszerűbb és célszerűbb módszerről 
lesz szó. 

H a 120—190° C e l s i u s i g hevítünk erősen hígí tot t kén­
savat és azt cellulózé tar ta lmú anyagba vezetjük, a celluló­
zéból azonnal cukor képződik, amely újabb hígított kén-

• sav hatására tovább boml ik alkotó elemeire. H a tehát cukor­
termelése a cél, úgy az 1. számú rajzból világosan kitűnik, 

hogy a facellulózét csak rövid i d e i g lehet a kénsav hatásá­
nak k i t e n n i . 
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Az eljárás ideje: óra. 
I. = az ideális cukorképződés útja és mennyisége. II. = a S':holler-fé\e cukor­
képződés útja. III. = a régi 1926 előtti módszerek görbéje (zárt edényekben 

való elcukrosítás). IV. = a szöllőeukor (gloucose) elváltozás: görbéje. 

E z é r t Scholler fokozatosan n y e r i a fából a cukro t úgy, 
hogy legelőször 160 C° fokos, m a j d egész 190 C° fok ig heví-



tett híg kénsavva l megfe le lő módon többször á t j á r a t j a a 
fáfc magas nyomássa l . A z í g y képződött c u k r o t e l t ávo l í t j a 
és nyomáscsökkentésse l , i l l . hű tésse l a további e lvál tozástól 
megóvja . 

Scholler g y á r i l a g i s k ipróbál ta módszerét , ahol a köve t ­
kező e l j á rás szer in t tör ténik a fa cukros í t á sa . 

A m e c h a n i k a i l a g legapróbbra e ldarabol t fa három 
darab tá r tóba , úgyneveze t t pe rko lá to rokba kerül . E z e k 2.5 
méter á tmérő jű és 14 m é t e r m a g a s ál ló edények. T a r t a l m u k 
egyenként m i n t e g y 50 m 3 , t ehá t 12—18 tonna nye r s , f e l ap ­
rózott fa , i l l e t v e m i n t e g y 10 tonna fa - szá razanyag fér 
el egyben-egyben . A fá t felülről fo lya t j ák be az edényekbe, 
ha megte lek , l ezá r j ák azokat és az tán gőzlökésekkel p rése l ik 
a t a r t a l m u k a t az a lábbi m ó l s z e r s ze r in t : 

Préselési menetek 
P r é s e l ő n y o m á s 

egészen apró anyagra durvább anyagra 
1. menet 1.4 atm. 2.2 atm. 
2. « 2.2 » 3.2 « 
3. « 2.8 » 4.0 « 
4. « 2.8 » 4.0 « 

H a nedves és d u r v a a fa , e legendő két mene t is,- h a 
apró és száraz, m i n d a négy szükséges. R o s s z u l a l k a l m a z o t t 
e l járás ese tén az oldó folyadék n a g y e l lená l lás ra ta lá l a gőz­
zel te l t f ában s a v e g y i f o l y a m a t m e g l a s s u l , a m á r képző­
dött cukorgyökök tovább b o m l a n a k és é r t ék te l enekké vá lnak . 

A tö l tés t i tán a gőzzel e lőmelegí te t t fá t tovább heví­
t i k az e l j á rás kezdő hőmérsékle té re , miközben az a n y a g 
szellőztetésére különösen f i g y e l n i k e l l . E k k o r kerül bele 
azután a p e r k o l a t o r s a v . E z t egy v í z sz iva t tyú és egy k i s sav­
szivat tyú 0.2—0.4 százalékos töménységben szá l l í t ja . A víz­
szivattyú előt t a víz m á r 150 C° fokos, mer! a. porkolátorok-
ból kilépő cukorgyököket száll í tó, úgyneveze t t melegk icse ré -
lők erre hev í t ik f e l . A szükséges kezdő (160 C°) és további , 
egész 190 C°-ig t e r jedő melegre a hozzáadott gőz segí t i . 

A perkolátorokon 8 a tmoszfé rás nyomássa l fújódik, 
i l l e tve lökődik át a s a v a n y a g és a m i k o r az első lökés e l ­
hagyta a perkolátort , a facel lulóze a n y a g á t félnedves gőzök 
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vesz ik körül, míg a r á ja tapadó hidrolizáló nedvesség a 
v e g y i á ta lakulás (reakció) munkájáról gondoskodik . 

E z a la t t a n y u g a l m i szünet a la t t cukor képződik, de 
az még nem tával í tha tó e l . A z első savlökést v iszonylagosan 
rövid idő a la t t követi a második, igen nagy sebességgel. E z 
v i s z i aztán magával a már a d d i g képződött cukro t . 

E k k o r min tegy 160 C° az üzemi meleg . A következő 
lökések melege egészen 190 C n - i g emelkedik, míg az egész 
cellulózé á ta lakulása befejezést nem nyer t . 

A s a v v a l ki lökött cukor fe l szabadul a nyomás alól és 
hűtésével elérjük azt, hogy tovább nem boml ik alkatré­
szeire. E z e k a lehűlt cukorgyökök aztán derítő-fatartá-
l y o k b a kerülnek, ahol a savat mészvegyületekkel semlege­
sítik, a gipsszé változott derí tő-anyagot pedig , szűrőkön fog­
j á k f e l . A z első lökések ál tal k ihozot t cukor-anyagot ezen­
kívül még egynéhány órán át 100 C°-on tar t ják , mer t ennek 
v e g y i összetétele többértékű és így a lka lmas savak további 
hozzáadásával szőlőcukorrá lehet á ta lakí tani . 

A hígított s a v v a l való e l járásnak az az előnye, hogy 
az így nyer t a n y a g már i s a lka lmas a további feldolgozásra. 
Másrészt az is célszerű, hogy mindjár t ott he lyben történ­
he t ik a cuko r feldolgozása, nem k e l l az elszállításhoz p l . az 
oldatot töményíteni, ami je len tékeny többkiadást okoz. 
Más e já rásná l a további feldolgozáshoz új meleg- és erőfor­
rásra v a n szükség, az egy he lyben való feldolgozás lehető­
sége tehát ezzel szemben igen nagy megtakar í t á s t jelent . 

A cukro t aztán ipa i ' i l ag , a már i smer t úton, alkohollá 
erjeszthetjük, avagy élesztőt gyár tha tunk belőle, egyéb tér­
inek gyanánt ped ig takarmánycukrot , g lyce r in t , va j sava t , 
tejcukrot, c i t romsavat , bu ty la lkohol t , ecetsavat, t i sz ta g l u -
eoset is nyerünk még; mellékesen ped ig cserző-anyagokat: 
gyantát , terpent ineket és l i g n i n t . A z utóbbi 6000 kalóriás, j ó 
tüzelő és p o r a l a k b a n motorok ha j tására is a lka lmas . 

A fa elcukrosí tása . a k k o r let t gazdaságos, a m i k o r 
Scholler a, h ígí tot t s a v v a l való e l járás t fel ta lál ta és egyhar­
mad ürméternek megfelelő fenyőtüzifa 100 k g . szárazanya­
gából a következő termékeket k a p t a : 



1. 24 l i t e r á thy la lkohol t , 
2. 30 k g . l i g n i n t és 
3. 4 k g . sava t . 
A z e l j á r á s a m i szempontunkbó l különösen azé r t fon­

tos, m e r t bá r f a szegény ország v a g y u n k , még i s csak elég 
fát d o l g o z u n k f e l és a n n a k a h u l l a d é k a n y a g á t a l e í r t g y á r ­
i p a r i fe ldolgozással a l e g n a g y o b b nye re ségge l é r tékes í the t -
nők. H a p e d i g hozzávesszük az t i s , h o g y a c u k r o s í t á s némely 
me l l ék t e rméké t m a i s kül fö ldrő l szerezzük be, nemze tvéde lmi 
szempontból ké t sze re sen k í v á n a t o s i l y e n g y á r t e l e p f e l ­
á l l í t ása . 

E d d i g 60—60%-os v o l t a s z e r f a fűrészüzemi k i h a s z ­
nálása , a cuk ros í t á s s a l l e g a l á b b 80—85%-ra eme lhe t jük f e l . 
S éppen, m e r t f á b a n szegények v a g y u n k , nemze tgazdaság i ­
l ag a k k o r g o n d o l k o z u n k he lyesen , h a a k i h a s z n á l á s t l ehe tő­
l eg t e l j e s sé tesszük. 

A z e l j á r á s gazdaságosságá ró l c sak a n n y i t m o n d o k , 
hogy h a a hu l l adék fa ü r m é t e r é t 8 pengőve l számí tom a g y á r ­
te lepen és a t űz i f á t 15 pengővel , a k k o r a k e t t ő t k e v e r v e és 
1 l i t e r a l k o h o l e lőá l l í t ásához 

a f a á r a fe jében 14 fi l lért 
m u n k a b é r r e . . . . . . . . 2 ,, 
v e g y i anyagoké r t . . . . . . 2 „ 
e rő fo r rá s ra . . . . . . . . . 1 > • ' - . -
k a m a t , amor t izác ió , j a v í t á s o k és 

ügyvi te l f e j ében 5 ^ s z á m í t v a -
összesen : 24 fillér 

az a l k o h o l l i t e r j é n e k e lőá l l í t á s i kö l t sége . 
T i s z t á n h u l l a d é k f a h a s z n á l a t a m e l l e t t csak 18 fillér az 

1 l i te r a l k o h o l r a eső köl t ség . 
H a n a g y o b b a t e l ep t e l j e s í t őképes sége , m é g k i s e b b az 

önköltségi á r és h a f e n t i n a p i 60 t o n n a h e l y e t t 160 tonná t 
do lgoz ta tunk fe l , az önköl t ség i á r további 7 % - k a l k e v e s -
bedik. 

Hazánkban éven te m i n t e g y 200.000 n f ronkő kerü l 
fel fűrészelésre; ennek a hu l l adéka m á r te l jesen e l l á t n á egy 
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gyár te lep nyersanyagszükségleté t , a m i az a lkoho l önköltsé­
gét 24 fillér helyet t , m i n t fent említettem, 16—18 fillérre, sőt 
160 tonnás n a p i feldolgozás mel le t t 13.5—16 fillérre szállí­
taná le . 

A z országépítő tervezetből tehát nem lenne szabad 
ezt a felfedezést, i l l e tve a ma már gyárüzemben (Tornesch-
ben) is kipróbál t módot k i fe le j t en i . A fűrészek energiagaz­
dálkodásában változások ál lnak m a j d elő. Hazánk gazdag 
fehér szenével olcsóbb lesz a fűtésük, min t sa já t hulladé­
k u k k a l . A befektetéshez való tőke v i szon t nem is nagy , de 
abban az ál lamban, a m e l y i k a hazugságai t levetette, nem 
hiányzik, mer t az i l y e n befektetés ér téke: fedezet; különb 
fedezet, m i n t a kufárok és f a r i zeusa i á l ta l őrzött, nemtelen 
u t akon bujkál ó a rany , avagy bármilyen más, d iva tban vol t 
é r tékkife jező! 

Kirchknopf Ernő. 

Die Verzuekerung des Holzes. Von E. Kirchknopf. 

X a c h v i e l e n V e r s u c h e u sei t 1820 ge l ang es erst Scholler e in 
p rak t i s ches V e r f a h r e n auezuarbei ten , die derzei t ín To r i i e seh 
bere i ts í 'abrikemassig- angewendet w i r d . Se ine Me thode i s t : 0.2 
bis 0.4%-ige Schwefe l sau re k u r z , s tossweise w i r k e n zu lassen u n d 
die geb i lde ten Zuekerwürze v o n W á r m e , D r u c k en t las tend , d u r c h 
K ü h l u n g z u konse rv i e r en . D i e wei te re A u f a r b e i t u n g - für A l k o h o l 
oder H e f e geschieht je nach W a h l der E i n r i c h t u n g . 

D U T O I I A u f a r b e i t u n g u n d hoher V e r w e r t u n g des A b f a l l - , w i e 
B r e n n h o l z e s , wei te rs d u r c h G e w i n n u n g v o n Sáuren , die derzei t 
i n i p o r t i e r t werden , i s t die E r f i n d u n g auch für U n g a r n v o n gros-
sér nn t iona lökonomischer W i a h t i g k e i t . 

# 

L'utilisation du bois pour la fabricatíon du sucre, p a r E. 
Kirchknopf. 

L ' A u t e u r e x p l i q u e en quo i consiete l a méthode Scholler et 
sou l igne l ' impor t ance économique de cet té n o u v e l l e u t i l i s a t i o n d u 
bois p a r la c h i m i e . 

* 
Conversion of wood into sugár . B y E. Kirchknopf. 
T h e Scholler-ayetem is descr ibed a n d the na t iona l -economie 

impor t ance of th i s c h e m i c a l wood u t i l i s a t i o n po in t ed out 




