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AZ AKAC FURESZIPARI
Molndr Sdndor, FELDOLGOZASANAK
Térsk Laszl NEHANY SAJATOSSAGA

Egyik legelterjedtebb és taldn legtobb vitat kivaltdo fafajunk az akac. Erdé-
szeti kutatdsaink, termesztési tapasztalataink alapjan ma mar igen jelentés
elérelépések torténtek szerepének tisztdzdsaban, a termesztési technologidk kor-
szerdsitésében. Egyre inkdbb megfogalmazodik az az igény is, hogy kedvezd
terméhelyen emeljiik a tervezett vagdsérettségi kort 45—50 évre.

Az akac flrészipari feldolgozasa tébb évtizedes muiltra tekint vissza, ez el-
sosorban fajanak kozismerten elényds fizikai-mechanikai tulajdonsdgaival és
telitésnélkiili tartossdgaval all Gsszefliggésben. A flirészipari feldolgozias meny-
nyiségi novekedése és technikai-technolégiai korszer{isodése azonban nem A&llt
osszhangban a nemzetgazdasagi szinten is jelent6s éléfakészlettel, illetve a ki-
termelhetd fatomeggel.

A fenyd, biikk és exota ellatdas utdbbi években tartdssa valt nehézségei arra
osztonozték a felhasznalékat, hogy fokozottabban vegyék szamitasba a rendel-
kezésre allé6 hazai lombos fafajokat, igy az akacot is. Kedvezden befolyasolta e
folyamatot termel6i oldalrél az erdégazdalkodas és az elsédleges faipar 1970.
évi integracioja.

Az elmult években tébb gazdasdgnal a fagyartmanytermelésbél ipari szinvo-
nalava fejlédo akac feldolgozas bebizonyitotta, hogy akécbodl is készitheté ma-
gas késziltségi foku, igényes butor-, épitéipari és egyéb termék; de egyidejiileg
ravilagitott arra is, hogy az akdc feldolgozas tiébb technikai, technolégiai és
gazdasagossigi problémaval, sajatossdggal rendelkezik.

E sajatossagok vizsgilatdnidl nem kivdnunk e cikk keretében a gazdasigos-
sag kérdéseivel részletesen foglalkozni, de véleményink szerint a fafaj miiszaki,
esztétikai adottsdgaival (termékeinek hasznalati értékével) nem all Gsszhang-
ban a tolgyhoz viszonyitott 48% arindex (ronk, flrészaru), tovabbi gondokat
okoz a feldolgozas €él6 munka, energia, anyag és szerszdm igényessége, vala-
mint a fafaj alaki, méreti adottsdgaival Gsszefiiggé kedvezdtlen termelékeny-
ségi és kihozatali tényezék. A jovedelmez6ségi problémak tehat a helyettesités
népgazdasagi jelent6ségének, illetve a redlis hasznalati értékitéletnek oldala-
rol oldhaték meg!

Az akéc fizikai-mechanikai tulajdonsagaival, szdritasiaval, gézodlésével, me-
chanikai megmunkalasaval és ragasztdsdval tébb kutatasi anyag foglalkozott az
elmult években. A Faipari Kutatdé Intézet és az Erdészeti és Faipari Egyetem
ezirdnyu tevékenysége hasznos itmutatoul szolgalt a gyakorlati munkaban.

Mi els6sorban az tizemi tapasztalatok tiikrében szeretnénk &sszefoglalni a fi-
részipari feldolgozas f6bb sajatossigait, amelyek két gondolatsorba csoporto-
sithaték;

— a flirészipari alapanyag méreti osszetételével osszefliggd kérdések,
— a mechanikai megmunkaldst és az alkalmazandoé technologiat befolyasolo
szilardsagi és egyéb tulajdonsagok, sajatos fahibak,
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A jelenleg évente kitermelhetd akac iparifa atmérd szerinti osszetételét az
1. tabldzat mutatja (ERTI adatai).

A téblazat adataibdl a kovetkezék allapithaték meg:

— a fiirészipari hengeresfa atlag vastagsdga igen alacsony (cca 21—22 cm)
— a rovid valaszték aranya meghaladja az 50%g-ot.

Az alacsony atlagatméré kedvezétlen hatdssal van a kihozatalra, a feldolgo-
zas termelékenységére és természetesen a gyarthaté termeékek korére is. Né-
hany akae feldolgozé flrésziizem kihozatali adatait megvizsgalva megallapit-
hato, hogy az értékek 52—620/y kozétt mozogtak, els6sorban az 4tmérstsl flig-
goen. Kéarosan befolyéasolja a kihozatalt az a korilmény is, hogy ma még az
értékesithel6é termékek kore sem teszi lehetévé az optimalis pengeosztasok al-
kalmazasat. (25 mm alatti, illetve 30—40 mm koz6tti vastagsdgok gyakorlatilag
alig fordulnak el6!) Fokozottabb figyelmet kell forditani a ronkosztdlyozas szak-
szeruségére is. Keretf(irészes feldolgozasnal egyéb elterjedtebb kemény lombos
fafajainkhoz viszonyitva 20—40% termelékenységestkkenés figyelhet6 meg —
ez is elsGsorban a felflirészelt alapanyag kisebb keresztmetszetével hozhaté osz-
szefiiggésbe.

Hasonléan a tébbi lombos fafajhoz, az akacnal is komoly gondot jelent a
keletkez6 2 m-nél rovidebb flirészipari hengeresfa (kivagas, fagyartmanyfa)
korszerii feldolgozdsa. A rovid valasztékok magas aranya els6sorban az akac
torzsének kedvezdtlen alaki tulajdonsagaival all osszefiiggésben, de jelentds
mennyiségl ronkminéségi alapanyag kertil indokolatlanul feldaraboldsra a kis-
lizemek alapanyag ellatdsa sordn is. Csak az EFAG-ok lizemeltetésében tobb
mint 100 olyan kislizem miikddik, amelyek éves kapacitdsa nem haladja meg
a 3500 m3-t.

Osszefoglalva megallapithatd tehat, hogy az akéac flirészipari alapanyag mé-
reti adottsdgai nem kedvezdek a kihozatalra, a termelékenység és a gyarthato
termékek kore szémpontjdbdl. Aranytalanul sok rovid, keskeny és vékony fii-
részaru keletkezik. Némi javulds érhetd el a hesztoldsi gyakorlat modositasa-
val, az alapanyag kell6 osztdlyozdsdval és az optimalisabb kihozatalt biztosito
pengeosztasok alkalmazasaval. Megfontolandd, az a tébb neves szakemberiink
altal is megfogalmazott javaslat, hogy az ipari hasznositds érdekében megfeleld
terméhelyen noveljlik a tervezett vagasérettségi kort 15—20 évvel, mely altal
az ipari fa ronk hdnyada jelentésen emelkedne.

1. tabldzat
Ipari fa Ipari fabol fhrészipari alapanyag
Vastagsiag cm [ ronk. fagy. fa, kivagas*

%) ezer m? % 7 ’

ezer m? % ezer m* %

5—17 304 54 — - 25,1 21
18—24 206 36 56,2 b4 85,0 73
25—34 52 9 44,1 43 5,8 5
35 felett 5 R 3,5 3 1,5 1
Osszesen 567 100 ) 103,8 100 117,4 100

* flirészipari feldolgozasra javasolt mennyiség
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A mechanikai megmunkélas (flrészelés, gyalulas, maras stb.) termelékeny-
ségél és gazdasidgossagat legf6képpen a kovetkezé harom tényezd hatdrozza
meg:

— a forgdcsolas teljesitmény sziikséglete
— az alkalmazhaté forgacsolasi és elétoldsi sebesség
— az élkopas idétartama

A forgacsolas teljesitmény szikséglete fligg egy sor fafajtol fiiggetlen té-
nyez6t6l (nedvességtartalom, szerszamparaméterek, stb.), tovabba a faanyag
szilardsagi tényez6it6l, szoveti szerkezetétél, térfogatsulyatsl, sajatos fahibai-
tol. Elemezziik e kérdést elterjedtebb hazai keménylombos fafajainkkal térténd
Osszehasonlitassal.

A 2. tabldzat adataibdl megallapithato, hogy az akéac légszaraz térfogatsilya
a legmagasabb; szilardsagi tényez6i is két kivételtsl eltekintve szintén a leg-
nagyobb értékliek. E tényezik osszehasonlitdsa is aldtdmasztja azt a gyakorlati
tapasztalatot, hogy azonos méretli és egyéb azonos koritilményekkel rendelkezd
tolgy, bilikk, kéris forgacsolasakor 10—20%p-kal kisebb az elektromos teljesit-
mény felvétel, mint az akacnal.

Az éltompulast dontéen a fa térfogatsilya hatdrozza meg: minél nagyecbb a
természetes allapoti fa slirlisége, anndl nagyobb a tompitd, koptaté hatdsa.
A fentiekben bemutatott t4blazat alapjan is érzékelheté az a gyakorlati tény,
hogy az élpokas akac forgicsoldsa esetén 10—20%-kal gyorsabb, mint az egyéb
hazai kemény lombos fafajoknil. A megmunkalt anyag kiilonbozé helyi jelle-
gl szildrdsag eltérései is erdsen befolyisoljak az élkopas sebességét. Ez kiilo-
nosen vonatkozik az akdcra, amely sok kisméretd, gyakran kihullo, gécesel és
esetenként bélkorhaddssal rendelkezik.

A forgacsolasi teljesitményt és az éltompulédst befolyasold, fentiekben részle-
tezeti tényezdk, természetesen kedvezétleniil hatnak az elétolasi sebességre is.
Mint a legtobb fafajnal, az akdacnal is a friss déntési anyag felflirészelése a leg-
kedvezébb. A kiszaradt ronkok beviagédsa sordn igen nagy belsd fesziiltségek
szabadulnak fel és ezért kiilontsen szalagflirészes feldolgozdsnal nehezen biz-
tosithaté a parhuzamos véagas sik.

A keretftrészes feldolgozas sordn a friss termelési akac alapanyag 0,6 mm-es,
a szaraz (cca. 6 hénapos tarolas utan) pedig 0,3—0.4 mm terpesztést igényel.
Az akic alapanyag szaradasdval egyiitt jelent6s mértékben emelkedik a fliré-
szelessel szemben kifejtett ellenélldsa. A gyakorlat igazolja, hogy a szaraz fa-
anyag feldolgozdsinal miiszakonként haromszori lapeserére van sziikség, szem-
ben a friss termelésii anyag kétszeri lapesereigényével. A termelékenység is
lényegesen eltérs, cca. 20—30%-kal nagyobb a friss termelésii fiknal. Erde-

2. tabldzat
Nowmd sl ' ros- Nyird szilardsag Atlagos térfogat-
Fafaj tokra merdlegesen | rostokra meréleges,| rostokra merdleges, Bl’l'lY légsziraz
kp/mm? évgyliriikkel parh. | évgytirtikre merd- a]la.pot‘_?}an

kp/mm? leges kp/mm? kp/m
tolgy 1,10 1,10 2,70 690
kéris 1,10 1,28 3,45 690
bikl 0,95 1,80 2,90 730
akdac 1,90 1,60 3,00 870
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kességképpen megemlitendd, hogy kiilénosen a biitik ,,csont keménysége” fi-

gyelheté meg, ami még folyamatos gépellatas esetén is az elétolas allando val-

toztatasat igenyli.

Flirésziizemeink ma mar egyre inkdbb kiegésziilnek tovabbfeldolgozé tizem-
részekkel. Roviden foglalkozzunk tehdat az itt felmertilt kérdésekkel is:

— Az akéc gyalulasa, marasa, jol elGkészitett szerszammal nem okoz gondot, de
rendelkezik néhany sajatossiggal.

— Igen gyakori a szalkiszakadas. Ez elkerulhetd kisebb fogasmélységek és eld-
tolasi sebességek alkalmazéasaval.

— Kiilontsen nehéz az akac buiti és vegyes irdnyd forgacsoldsa. Ebbdl adédo
probléma pl. az akac parketta végmegmunkiliasinal (kurtitdsanal) jelentke-
z6 szakallasodas. Ez elkertilhet6 jol élezett szerszdmokkal és gyakoribb szer-
szameserékkel. Akac esetében a kurtitégép korflrészlapjait négy oéranként,
télgynél nyolc 6ranként kell cserélni.

Osszefoglalva az akdc mechanikai megmunkalasanak sajatossagait célszerd
rogziteniink, hogy alapvetden jol megmunkdlhaté fafaj. A faanyag kiilonleges
szilardsagi értékeibdl és néhany egyéb tulajdonsdgaibél adédéan azonban csak
jol elékészitett szerszamokkal, gyakoribb szerszameserékkel, kisebb fogasmély-
ségekkel, nagyobb teljesitmény sziikséglet és kisebb el6tolds mellett munkal-
haté meg egyéb hazai fafajainkhoz viszonyitva. E jelenségek kapcsan fokozot-
tabban szerepet kell biztositani keret- és széles szalagfiirészlapoknal a duzzasz-
tasnak; korflirészlapok és kilonbozé marészerszamok esetében a kemény fém-
lapkas szerszamok alkalmazasanak. Az alkalmazott gépek vonatkozasaban alap-
elvként rogzithetd, hogy fenyé alapanyagra méretezett gépek (pl. RK—2 keret-
flirész) tartésan, biztonsagosan nem alkalmazhatok akéc feldolgozasara.

Az elmult években az akdc felhasznaldsi teriiletei kiszélesedtek, bdviiltek:
megnyiltak a lehetdségeink belféldén és kilfoldon egyarant a célszerd, gaz-
dasagos ipari szinvonalti hasznositast illetéen. A feldolgozas néhany sajatossa-
ganak felvillantasaval nem egy, sokak altal misztifikalt problémakort szeret-
tiink volna megvilagitani, hanem elGsegiteni muiszaki oldalrél az akéac feldol-
gozas korszerii, komplex szemléletének kibontakozasat. Jelentés tartalekaink
rejlenek még az akac sokiranyu, okos hasznositasaban — lépjlink batrabban
ezek feltarasédban!

A Magyar Tudomainyos Akadémia elnoksége

a tavlati tudoményos kutatdsok terén elért eredményeknek 1976. évi jutalma-
zasa soran szakmankat kozelebbr6l érintéen a kovetkezd palyazatokat jutal-
mazta:

Solymos Rezsd, Szepesi Laszlo, Pagony Hubert, Jérome René, Papp Ldszls,
Trombitds Tamds, Vilesek Jdnos, Ujvdri Ferencné, Walter Ferenc, Téth Jézsef:
.Kutatasi eredmények és ajanlasok a Dél-Alfold-i erdeifenyé fatermelési rend-
szer kialakitdsaval kapcsolatosan”

Majer Antal: ,.Félévszazados kisérletek a farkasgyeptii blikkdsokben™

Halmagyi Levente, Lengyel Gydrgy, Szalai-Marzsé Ldszlé: ,Mikrobiolégiai
és vegyszeres védekezési modszerek hatasa tolgyerddk életkozosségére”

Nagy Emil, Sinkovics Miklésné, Puskds Imre: ,A fogoly és a kornyezetvé-
delem”

Az elsének felsorolt tanulmanyt a MEM Kutatéasi és Szakoktatasi Foosztalya
kiilon is jutalmazta.
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