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A fejszétdl a gyéritékombajnig

DRE. KERESZTESI BELA :

1971 nyarin a KGST Erdégazdasagi Allandé Munkacsoportja felkérésére a
Szovjetunié Minisztertaniesa Erdégazdasagi Allami Bizottsdga szakértéi érte-
kezletet és tanulmanyutat szervezett Litvanidban ,,A nevelévdgdsokban alkal-
mazhato technoldégidk és technika” témakorben. Az értekezleten dr. Bondor An-
tallal és dr. Solymos Rezsdvel vettiink részt.

Az értekezletet Vilniusban Matulionis A., Litvania erdégazdasagi és faipari
minisztere nyitotta meg, aki erdémérnock és 25 év o6ta vezeti a minisztériumot.
Litvdnia erdétertilete 1,7 milli6 ha, az erdésiiltség 25%,. Az erdék fadllomany
tipusok szerinti osszetétele: 429/, erdeifenyves, 20% lucos, 17%, nyires, 7% rez-
génydras, 6%, mézgas égeres, 6%, hamvas égeres, 19, tolgyes és 1% kérises.
Az erd8k kor szerinti megoszlasa: 49%, fiatalos, 35% kozépkord, 11%, érettség-
hez kozel 4llo, 5%, érett erds. Az erdSk 75%-a Allami, 17%-a kolhoz, 5%-a
szovhoz és 3%-a egyéb erds. A minisztériumhoz 32 erdégazdasig, 16 fakiter-
melé vallalat, 2 erdékémiai vallalat és 1 gépjavito vallalat tartozik. Az erdé-
gazdasagok és fakitermels vallalatok Litvaniaban csak az évi fakitermelés vo-
lumenében kiilénbsznek egymastol, valdjaban komplex gazdasdgok, amelyek
[oglalkoznak erddsitéssel, erdéneveléssel, fakitermeléssel és értékesitéssel egy-
arant, A minisztérium létszdma 76 £6. Az évi fakitermelés 2,5 millio m?, ami-
nek 45— 50%-a nevelévagasokbsl adédik, de a véghasznalat 57%-at is termé-
szetes felujité vagasokbol nyerik.

Az értekezleten a vendég KGST orszdgok szakértéi és a nagy szdmban je-
lenlevd szovijet kutatok, gyakorlati szakemberek kozel félszaz el6addst tartot-
tak. Az eléadasokbdl egyértelmten kicsendiilt, hogy a fejszére, kétkézi fiirészre
és fogatra kidolgozott erdémilvelés és erdérendezés ellentmonddsokba keriilt a
korszerii technikdval. A régi erdémivelési, erdérendezési eljarasokat a motor-
flirésszel és kozelité traktorral még ossze lehetett egyeztetni, de ezeknek a
gépeknek is lejar az idejiik, ma mér terjedni kezdenek az aggregatok, a tobb-
célt, hidraulikus manipulatorokkal felszerelt gépek. Az erdémtivelés, erdéren-
dezés és a korszerti technika ellentmondasat fel kell oldani, @j erdémfivelési
eljarasok, technolégidk, erdérendezési tervek kellenek. Nemzetkozi szaktekin-
télynek orvendd idds erdénevelési professzorok is (Tyimofejev, Djerjdbin és
masok) egyértelmiien igy foglaltak allést.

A termelés korszertlisitését altalanos forméban a kovetkezé sémaval lehet ab-
razolni: kézi munka — gépesités — komplex gépesités — automatizdldas —
komplex automatizalas.

Az erdbgazdalkodasban ez id6 szerint a gépesités és a komplex gépesités id6-
szakat éljik. A gépesités szakdban kialakitott technika (motorfiirész, csorlés
traktor) a kézi munka idején kidolgozott technolégidkhoz alkalmazkodik. A
komplex gépesités szakaban a termelési folyamat Osszes miiveleteit gépek vég-
zik, a munka targyat emberi kéz nem érinti. Természetesen ez esetben uj tech-
nologiai kovetelmények keletkeznek.

A nevelévagasok komplex gépesitésére, a kivagott fatomeg teljes feldolgoza-
sdra a balti dllamokban a kovetkezd gépekbdl allo gépesalad szolgél: Szekor
cserjeirtd, Djatyel—1 gyéritégép, T—80L fakotegkozelité traktor, Djatyel—2
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1. abra: A Szekor cserjeirto, a Djatyel gyéritogép és a Zajesik tehergépkcsi védjegyei

gyéritégép, TDT—55 kozelitétraktor, Zajesik onfelterheld tehergépkocsi, KVM—
05 gépsor vitaminliszt és technoldgiai forgacs készitéséhez, valamint alsérakodaéi
felszerelések. Az elmult 7—8 éves id6szakban az egész gépsorbdl tomeges elter-
jesztéshez alkalmas kivitelben csak ketté késziilt el (a Szekor bozotirté és a
Zajesik tehergépkoesi). Keti6b6l (kézelité traktor, alsérakodoi berendezések)
csak kisérleti példdnyok vannak. (2. dbra.) A kovetkezé 6t évben tervezik az 4j
technika tomeges alkalmazasba vételét és gazdasidgi hatékonysaganak kiakna-
zasat. Ma a nevelévdgdsokban 1 m3 faanyag kitermelésére és kiszdllitdasdra 4,5—
5 munkadrdt forditanak, 1980-ra viszont az 1 m’-re forditott él6 munkdt 1—1,5
ordra tervezilk csokkenteni. Ma legjobb esetben is a mewvelévdgdsokbdl kikeriilo
faanyag 40—50%-dt haszndljak fel ipari termékek elodllitdsdra, 10—15 év millva
viszont fel fogjdk haszndlni 90—100%-dt.

A higlakitds fs beveretes srokaszar
A techrikar eszhozok
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2. dbra: A mnevelévdgdsok wvégrehajtisira és a kitermelt fa els6dleges feldolgoza-
sdara szolgdlo geépsor kialakitdsanak és bevezetésének helyzete 1971, év-
ben (a LatNIILHP javaslatai)

Az 1. tdbldzaton lathaték a nevelévagasokbol kikeriild fatomegbdl nyerheta
termékek kihozatali adatai. Kilonos figyelmet érdemelnek a fak koronarészé-
b6l nyerhetd valasztékok: a technologiai forgacs és a falomb. ,Falombnak” a
feny6tiikbdl, lomblevelekbdl és vékony hajtisokbdl dllé, gyakorlati sziikségle-
tek kielégitésére alkalmas nyersanyagot nevezik. A falomb sok, az ember és az
allatok szamadra szitkséges biolégiailag aktiv anyagot tartalmaz: vitaminokat,
enzimeket, fitoncidokat, mikroelemeket, szénhidratokat, zsirokat, fehérjéket és
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mas tapanyagokat. Mérgez6 és karos anyagokat a leginkdbb elterjedt fafajok-
ban nem talaltak.

1. tdbldzat
Késztermék kihozatal a nevelévigdsokbdl n{ﬁri idoszakban (jil.—aug.) a kivégoti
fatomeg komplex feldolgozisakor
Vélasztékok a kivdgott fatomeg
osszes stulydnak szdzalédkdban
= Techno-
Sor- A vdgds neme 6s a nyersanyag Gombfa l6giai
szam formsdija forgdces
(gallyak | Falomb
Al sy : és csucsok
iparifa | tizifa fol-
dolgozdsa)
1. Tisztitdsok
Koronds facskdk
nyers allapotban :
) fanyOfelale s en il T 1 2 45 52
b) lombos fafajok .......... 1 2 68 29
2. Torzskivalaszté gyérités
Koronds fak nyers dllapothan
i) fenybelelc Voot it 51 10 21 18
b) lombos fafajok .......... 44 21 27 8
3. Novedékfokozd gyérités
Koronds fik nyers dllapobant
a) fenydfélek "ol v s 59 8 18 15
b) lombos fafajok ......... 51 13 31 6

A falomb tomeges ipari felhasznalasat elsének a Szovjetunioban kezdték el.
A leningradi Sz. M. Kirov Erdészeti Miszaki Akadémiinak a fa él6 elemei-
nek felhaszndlasat kutato laboratéoriuma jelentés munkat végzett a feny6td
felhasznaldsa érdekében és beldle a kovetkezé anyagokat allitotta eld:

— klorofill-karotin paszta — 4allati novekedés és fejlédés serkentd készit-
meény, valamint értékes gyogyaszati alapanyag, hasznaljak az illatszergyartds-
ban is; ;

— ndtriumklorofillin — az illatszer- és gyogyszergyartds kiilonbozé teriile-
tein alkalmazzak:

— fenydéviasz — az illatszergyartisban, tovabba a fémkohdaszatban az 6nt-
vényformak homokja adalékaként hasznaljak;

— illéolajok — az illatszergyartdsban és attraktinsként az erdei karositék
elleni védekezésnél alkalmazzak;

— nehéz illdolajok, amelyekbdl a ,,Pinabin” gyégyszer késziil a vesebantal-
mak (vesekd) gyogyitasahoz.

A felsorolt termékek termelésének alapanyaga a kondicionalt falomb. Ennek
hajtasok. Ma a Szovjetunicban évente tibb mint 500 ezer tonna falombot dol-
goznak fel. A Lett Erdészeti Tudomanyos Kutatdé Intézet (LatNIILHP) vizsga-
latai bebizonyitottik, hogy barmely fafajnal a kondicionalt falomb készitésé-
nek legeredményesebb modja a felapritott gallytémeg pneumatikus osztilyo-
zasa fligg6leges légaramlasa csovezetékben.

A falomb feldolgozas egyik legelterjedtebb médja a vitaminliszt készités.
A fafajoktol fliggéen a kovetkezd vitaminliszt-féleségeket készitik:
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fenyé vitaminliszt (luc-, erdei-, szibériai jegenye-, szibériai cirbolyafenyd
tibol),

— lomb vitaminliszt (nyir, rezgényar, hamvas éger, fliz lombbdl).

A fenyé vitaminliszt termelésnek nagy elénye a [fliféléek hasonld célu feldol-
gozasaval szemben, hogy a nyersanyag nyerés nem idényjellegii és nem igényel
mezbgazdasagi tertliletet, tovdbba a feny6tli lényegesen kevesebb nedvességet
tartalmaz, mint a fifélék, ami meggyorsitja és olcsébba teszi a szaritast.

A falombbdl készitett vitaminliszt széles kor(i gyakorlati ellendrzése jo ered-
ményeket adott. Példaul a brojlerok és tyukok tapjanak kiegészitése 3%, vita-
minliszttel a brojlerok stlyanak 15—30%y-os gyarapodasat és a tytkok tojas-
hozaméanak 15—30%-0s novekedését eredményezi,

Belterjes, komplex erddgazdilkodasban az elvégzett munkak sikere és ren-
tabilitdsa nemcsak a miiszaki-gazdasagi feltételektdl, vagy a dolgozok szakmai
tudésatsl fligg, hanem a munkaszervezéstdl és az egyes elvégzendd munkaféle-
ségek helyes sorrendbe egyeztetett csoportositasatél is. Ennek eléréséhez az
erdérendezés segithet az lizemeknek. Ez a segitség Litvanidban megmutatkozik
elészor a munkablokkok szervezésében és benniik a fakitermelési feladatok vi-
szonylag egyenletes elosztidsdban, mésodszor az erdéteriilet technolégiai beren-
dezéséhez vazlatterv osszedllitisaban, vagyis az uthalézat, a kozelitényomok és
a rakodék elkészitéséhez adott javaslatokban.

A munkablokkokat a Litvan Erdészeti Tudoméanyos Intézet metodikaja alap-
jan tervezik. Ehhez sziikségesek: a korcsoportokban tagonként az allomanyok
tertilet és fatomeg adatai, szines allomanytérképek, a talajtipus-csoportok tér-
képei, a 10 év folyaman elvégzendd erdégazdasidgi munkalatokat abrazold szi-
nes térképek, az el6- és véghasznalatok megallapitott évi mértéke, a tervezett
neveldvagdsok és intenziv egészségligyi vagasok kimutatésa, valamint végiil az
allomanyéatalakitdsok és az allapotukndl fogva slirgsen letermelendé alloma-
nyok jegyzéke. Ezen adatoknak megfelel6en a tagokat kategoridkba soroljak be
attél fliggbéen, hogy milyen sorrendben és ismétléssel szilikséges benniik faki-
termelést folytatni.

Ezutdn a vizsgalt erdészetben — a tagok munkablokk szerinti csoportositésat
szem el6tt tartva — elvégzik a fadllomanyok teriiletének és fakészletének nagy-
jabbl egyenletes felosztasat, az évi fakitermelés litemezését. Figyelembe veszik
a munkaeréhelyzetet, a szdllitéutakat, a domborzati és talajviszonyokat. A mun-
kablokkok szdma 4—10 kozott valtozik, a gazdalkodas belterjességének a fo-
kétdl, a gazdasagi viszonyoktél, a talaj termékenységétl és a fafajosszetétel-
t6l, az allomanyok koratdl, részben a munkahelydhelyzettsl és miiszaki ellatott-
sagtol fliggben. A munkablokkok kialakitdsa lehetévé teszi, hogy adott évben
az erdészet munkaerejét és technikai felszerelését egy munkablokkba koncent-
rilja s ott minden esedékes munkét elvégezzenek. Természetesen ennek meg-
feleléen végzik az utépitést, karbantartist, rakodék kialakitisat is.

A munkablokkonkénti gazdalkoddsnak a kovetkezdk az elényei:

— az érintett tagok valamennyi erddrészletének f6 fafajai szdmara javulnak
a kornyezeti viszonyok;

— a nagy belevagasi erély kovetkeztében novekszik a kitermelhetd fatomeg;

— a belevagasi erely célszerli megvdalasztisa az erdorészletekben lehetévé
teszi, hogy a kovetkezd belevagdast az egész munkablokkban azonos idépontban,
4—10 év mulva eszkozoljék;

— megfelel§ vagaspasztak és kozelitényomok kialakitasa révén megkozelit-
hetévé valik a munkablokk barmely pontja. A fontosabb koézelité nyomok fo-
kozatosan erdei utakka valnak;
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— szamottevéen konnyebb a rontott allomanyok atalakitdsa nagyhozamu al-
lomanyokka.

A munkdk egy munkablokkba torténé koncentraldsa megndveli a munka ter-
melékenységét, a traktorok, valamint egyéb gépek és eszkozok hasznos teveé-
kenységét, s ezzel az 1 m® kitermelt fara vonatkoztatott onkoltség mintegy
20%p-kal cstkken.

A nevelévagasok vonatkozasiban a ,technolégia” fogalmahoz elsésorban a
munka targya, a munkavégzésbél ered6 termékek (fa, valasztékok) és a gépek
mozgasanak a sémaéaja, tovabba a munka targyanak megmunkalasi sorrendje
tartozik, A nevel6vagasok munkatechnologidinak osztdlyozdsakor a felosztéas
elsg szintjén két technoldgiai véaltozatot javasolnak — széles vagaspasztas és
keskeny vagédspasztas technolégiat:

— keskeny vdgdspdsztdis nevelbvdgdsi technoldgidnak azt nevezik, amelynél
a kivagott fat a kozelit6 nyomon levé gép egyenes irdnyban emeli ki a vissza-
maradé fak kozil. Ennél a kozelité nyomok egymaés kozotti tavolsagat (a ten-
gelyvonaltol szadmitva) a kividgand6 fa maximalis hozzaférhet6ségének kétsze-
res értéke adja,

— széles vdgdspdsztds technoldgiinak pedig a neveldvagéasok azon techno-
logiai valtozatait mondjak, ahol a kozelité myomok kozotti tavolsdg magyobb,
mint az ,,elérhetéség” fogalmaval meghatarozott érték.

A technologiai valtozatokra valo tovabbi felosztas a fa kozelitésig valé meg-
munkadldsanak meértékétol fiigg (3. dbra). Kilon kiemelve szerepelnek azon ne-
velévagasi technologiak, ahol fatermék készités nem torténik.

4 NEVELOVAGASOK VEGREHAS- 4 NEVELGYAGASON
TASANAK TECHMOIOGIAIA FATER - TECKNDIOGIALA
MEKEK KESHITESE NELALL
1 L a3 ’ fu. + .
STELESYABASDASITAS HESHENWAGASPASZTAS
TECHNOLOGIA TECHNOLOGIA
i | | szaieas | | nogowdsen ‘?fg,ﬁﬁ S2ALFAS | | KoRonASea | | ArAITEK
o . 7 ! (i 0D SIER MGDSZER MODSZEA
fnpnaszree | 77905448 e Govpiasig) |177P 4 b2 4

3. dbra: A nevelbvdgdsok technoldgiai vdltozatainak osztdlyozdsa

A 2. tdbldzaton lathatok a keskeny vagaspasztas technologia perspektivikus
valtozatai. A variansok négyszamjegy(i indexei a miiveletek mennyiségét jel-
lemzik, amelyeken a munka targya keresztiil megy a technolégiai folyamat ko-
vetkezd négy szakaszan: a fadllomanyban, a kozelitényomon, a fels6 és az alsd
rakodon. A nevel6vagasok keskeny vagdspasztas technologiija perspektivikus
varidnsaira vonatkozé javaslatok Osszeallitisanal féleg arra torekszenek, hogy
a kivagott fatomeg teljes egészében felhasznalasra keriiljon és a feldolgozas
miiveletei az alsé rakodéra osszpontosuljanak.

A nagyszerlien szervezett bemutatén a tisztitdsi és gyéritési technologidk és
komplex gépsorok sokasagdt mutattdk be. Ezek nalunk is figyelmet érde-
melnek mind munkaszervezési, mind gépesitési vonatkozasban. Szeretnék itt
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A nevelbvigisok keskeny vigaspiszids technolégidjinak perspektivikus viltozatai

2. tabldzat

‘A toch- A technoldgiai folyamat rendszerének f6bb pontjai
Sl nolégiai
azém | VAltozat Fasllomény Kozelité nyom Fels6 rakodo Algé rakodd A végds neme
- k6d=
ey A munka tdrgya megmunkéldsdnak miiveletei
L 2. 3. 4. | 5l | 6. 7
1 1000 Egész fak felapri- Felszabadité tisztitds és
tésa és az apriték o elegyardnyszabalyozd
szétezordsa az dl- R = tisztitds
lomdnyban
2 1000 Egész fak felapri- Felszabadito és elegy-
tdea és az apriték o = ardnyszabdlyoz6 tiszti-
konténerbe 5 tds, wvalamint torzski-
rakdga vilaszto gyérités
3 1101 Fik kivdgdsa Apritds és konté- r3 Apriték szétvdlasz- | Felszabadité és elegy-
nerbe rakds tédsa technolégial aranyszabdlyozd tiszti-
forgdesra és fa- tds, valamint torzskivé-
lombra laszt6 gyérités
4 1200 | Fék kivdgdsa A falomb levélasz- Felszabadité és elegy-
- tdsa a korondrdl, ardnyszabilyozd tiszti-
a tbrzs és dgak tds, valamint torzskivé-
apritdsa, vala- 2 laszt6 gyérités
mint az apriték S
és falomb konté-
nerbe rakdsa
5 1020 | Fak kivigdsa Az dgak lenyesése Felszabadité és elegysza-
vagy a lomb le- bédlyoz6 tisztitds, vala-
ol valasztasa a ko- Bt mint, térzskivdlasztd és
ronarol, a torzs nivedékfokozd gyérités
apritdsa, vagy
hossztoldsa
6 1003 Fak kivagésa A lomb eltdvolitdsa | Tisztitds, torzskivilaszto

a korondrél,vagy
az adgak nyesése,
felapritdsa és az
apriték szétva-
lasztasa, a cstes
és dagak felapri-
tasa, a torzs
hogsztoldsa

és novedékfokozd
gyeérités



4. abra: Szekor cserjevdgo (tisztité kor- 5. abra: OV—1 dgnyeso
flirész)

ismételten ramutatni, hogy a fejlett technoldgia és komplexr gépesités alapja
az lgynevezett ,berendezett fadllomdny”, amelyen azt értik, hogy a felijitdstol
illetileg telepitéstol kezdve mddszeresen és tudatosan berendezik a fadllomd-
nyokat o teljes vdgdsfordulé alatt sziikséges munkdk gépesitett végrehajtdsa
érdekében, Vagyis a sortavolsagot, a sorok iranyat, az elegyaranyt ugy valaszi-
jak meg, az erdérészleten beluli feltarohélézatot ugy alakitjak ki, hogy a fa-
adlloméany egész élete alatt lehetévé tegye az apolasi, a nevelési és végiil a ki-
termelési munkak komplex gépesitését.

A tisztitdsok kozil, amit lattunk, legfigyelemreméltobb egy erdeifenyves tisz-
titasa volt Szekor cserjevagéval és OV—I1 &dgnyesével. A Szekor cserjevdgo
(tisztit6 korfiirész) fiatalosok tisztitdsara, illet6leg erddsitések apolasira szolgal
(4. dbra). Sulya 8,5 kg, motorja D—6 jelzést, kétiitemii motor, teljesitménye
1,2 LE, percenkénti fordulatszama 4500, a flrészkorong atmérdGje 25 cm, a ka-
szalokés atmérdje 30 cm. Két oldalrol valoé bevagas esetén 15 em vastag fat
képes kivdgni, Teljesitménye 4,5 m®/6ra. Munka kozben szijjal a munkds val-
lara fliggesztve tarthats. A ,Rigaleszmas” gyar gyartja. A Szekor—1970 mo-
torja hajtja az OV—I dgnyesdt is (5. dbra). Az OV—1-gyel el nem érhetd aga-
kat dggyalival tavolitjak el (6. dbra).

Vegyszeres tisztitast eddig a Szovjetuniéban 600 ezer ha-on végeztek. A be-
mutatén 16 éves hamvaségeresben 4ll6 14 éves sziirke dio csoportok (hektaron-
ként 50 csoport, amelyet suhdng ultetéssel hoztak létre) vegyszeres felszaba-
ditasat lathattuk ABO hati pneumatikus permetezével és ID—1 fafecskendo-
vel, Az ABO hdti pnewmatikus permetezé egyes fak gyokfdjének kezelésére
szolgal. Sulya iiresen 6 kg, 5 liter vegyszer befogadédsara képes, 6rankent 300—
400 db 7—10 cm atméréji fa kezelhetd vele. Segitségével az arboricidet a
gyokfére juttatjak arasznyi szélességli gylrld formdéjaban. Az ID—I1 fafecs-
kendd arboricideknek a fak torzsébe valé befecskendezésére szolgil (7. dbra).
Sulya tiresen 3,7 kg, feltoltve 5,3 kg. Hossza 134 cm, atmérdje 7 cm. Egy mii-
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6. abra: Aggyalu

7. abra: ID—1 fafecskendd

%

szakban 1200—1500 db 10—12 cm atmeéréju, illetéleg 500—800 db 30 em &t-
mérdjii fat lehet vele befecskendezni. Félautomata fecskendd, a késnek a fa
torzsébe torténd belitésekor az arboricidoldat automatikusan a sebbe vezetédik.

A gyéritések kozill, amelyeket lattunk, az egyik egyszeriibb megoldds luc-
fenyves-nyiresben Druzsba benzinmotoros flirésszel és T-—40A traktorral vég-
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8. dbra: Ndovedékfokozo
gyérités kozepes vdgas-
pdsztds technolégia szerint,
a vdgdspdsztik szélessége
45 m, a kozelitobnyomoké

2 m
1 — Druzsba motorfiireész,
2 — biztonsdgi sdv, 3 —

gallyazas, 4 — kotegkiala-
tas loval, 5 kozelités
T—54L: traktorral



zett kozepes vagaspasztas gyérités volt. A vagaspasztak szélessége 40 m, a mun-
kaszervezés ciklikus volt. A motorflirészesek a kozelitényomhoz dontotték a fa-
kat, levagdaltdk az agakat, segédkeztek a kivagott fak traktorra vald felkap-
csolasaban, azutédn ujra dontottek.

A kovetkezd erdérészletben Druzsbaval, T—80L traktorral, BSZ—1 &gnye-
sovel, Zajcsik és LM—7 tehergépkocsival keskeny vagaspasztas technolégia sze-
rint gyéritettek. (A keskeny vagaspaszta 10—20 m, a kozepes 40—60 m, a széles
80 m széles.)

Egy maésik erdérészletben Druzsbaval, loval, T—54L traktorral dolgoztak ko-
zepes vagaspasztas technologia szerint (8. dbra).

Végeznek torzskivalaszto gyéritéseket széles pasztas technoldgia szerint az
SZMA—1 6njaré Druzsba benzinmotoros flrésszel is (9. dbra).

Hasznalnak a gyéritésekben villanyfiirészeket is. Ez esetben a kézelité nyo-
mon halado traktorra szerelt aramfejleszté aggregator taplalja a villany donté
€s agnyeso flrészeket.

9. dabra: SZMA—1 o6njaré Druzsba 10, dbra: T—54L traktor
motorfirész

A kozelité traktorok kozil nagyon tetszett nekiink a kisinyevi traktorgyar
T—54L jelii ldnctalpas traktora, amelynek szélessége 0,95—1,25 m (10 dbra). Na-
gyon mozgékony kis traktor, forduldasanak sugara minddssze 2 m. Motorja 50
LE-s. Mind hossz, mind keresztiranyu stabilitasa kielégits, 11 sebességfokozata
van, ennek megfeleléen sebessége 1 km/6ratol 16 km/érdig valtoztathaté. A
litvan kutatéintézetben filiggesztett kozelitéberendezést készitettek hozza, amely
egydobos, kétsebességli, egyiranyu csorl6bél és emeld-fordité emelSlapbol all.
A csorlé kotélbefogadoképessége 40 m. Az emelélap két szakaszos, emels-for-
gato, az egyik szakasz fliggbleges iranyban mozog, a masik szakasz hosszanti
sikban forog. Az emelélap teheremeléképessége 1000 kg, felemelési magassaga
1,1 m. E berendezés segitségével a traktor a kozelitésen kiviil tud maéglyaba
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rakni, szallité eszkozokre rakodni és bulldézerként dolgozni (11. dbra). A Ko-
zelités, ha a kozelitd nyom egyenes és egyenletes, [élig felemelt allapotban tor-
ténik, ha pedig a nyom kanyargés, nem egyenletes, félig felfiiggesztett alla—
potban. A leirt berendezéssel nyaron félig felemeltl és félig felfiiggesztett alla-
potban 3 m-es rakomanyt bir el a traktor. A munkék széles kore, amelyeket
a traktor teljesithet, id6 és pénzmegtakaritast tesz lehetévé, egymaga elvégez
olyan kiilonféle munkakat, amelyekhez mas tipusu traktorokbadl tébb kellene.

A kovetkezé megoldas torzskivalaszté gyérités volt Djatyel—I-gyel és Szekor-
ral keskeny pasztds technolégia szerint. A vagdspasztak szélessége 10 m, a ko-
zelitényomoké 2,5 m volt. A Djatyel—1 gyéritégép kozelitényomok kialakita-
' gdra, valamint a tisztitdsi és gyéritési munkak komplex gépesitésére alkalmas.
Két valtozatban késziil, az MTZ—52-es bjelorusz és a T—50AP traktor alapjan.
Az utébbi valtozat a korszer(ibb. Ennek munkamtive cserélheté — [elszerelhetd
ra befogd és vagoszerkezet vagy rovid vélasztékok rakodasara alkalmas mar-
koloszerkezet. A késes vagoszerkezet 20 em atmérdju fak kivagasara alkalmas.
A gém minimalis kinyudldsa 0,8 m, maximalis kinyulasa 5,6 m. A teherbiras a
gém maximalis kinyuldsa esetén 300 kg. A maximdlis rakodasi magassag 4,8 m,
a kotegformazo szerkezet (rakonca) karos-rugés, szallitdsra nem hasznalhato.
Ha a gépet szallitdsra is hasznélni akarjuk, utdna kapecsolhatunk billené pot-
kocsit. A gép-altal a kivagott fakbol képezett koteg atméréje 80 cm. A nyomtav
a hatso kerekeknél 1,8 m, a szabad magassdg a hatsé hid alatt 65 cm. Egy ora
tiszta munkaidé alatt 13—16 kg sulyu fakbol Gsszesen T00—2000 kg-ot képes

11. abra: A fiiggesztett ko-
zelitéberendezéssel ellatott
T—54L traktor munkdja:

a — kozelités félig felemelt
dllapotban, b — kozelités
félig felfiiggesztett dllapot-
ban, ¢ — rakodds, d — bull-
dozerezés




kivagni. A Djatyel—1 tehdt lényegében kerekes traktorra csuklosan felszerelt
befogd és vdgdmechanizmussal elldtott gémbol, valamint a kivdgott fak kote-
gelésére alkalmas szerkezetbdl dll (12. dbra). Olyan fiatalosban, amelynek sor-
tavolsaga 2 m-nél nagyobb, a gép a sorkézben haladva a szomszédos 5—5 m
széles vagaspasztakbol kivagja a kijelolt fakat. Természetes ujulatbol kelet-
kezett fiatalosokban a gyéritégép a kozelitényom kivagasaval egyidejlileg a ko-
zelitbnyommal szomszédos 5—5 m széles vagaspasztikban végzi el a gyéritést,
a kotegelést, a kialakitott kotegek Osszekotését és lerakasat a kozelitényomon.
Tehat lehetévé teszi az erddnevelés komplex gépesitését, a munkis nem nyul
a fahoz, megteremtédnek a kedvezs feltételei a kozelitésnek, szallitdsnak és a
vékony faanyag komplex feldolgozdsinak. A munka termelékenysége a kézi
munkdhoz viszonyitva 2—3-szorosra novelhet6.

12. abra: A Djatyel—1 elvi sémaja:

1 — wvdgoszerkezet, 2 — fiiggbleges tamaszték, 3 — befogé, 4 — gém, 5 —
forgé oszlop, 6 — fakdtegformdzo szerkezet

A Djatyel—1 4altal képzett és lerakott fakotegek kikozelitését a T—80L erdo-
gezdasdgi traktorra szerelt fakotegkozelitével végzik. A traktor j6 terepjaro
képességli, négy egyforma nagysdgu hajtott és kormanyozhato kerékkel ren-
delkezik. A kozelit6berendezés lényegében 2500 kg teher felemelésére alkalmas
hidromanipuldtor. A markolé maximalis befogényildasa 1,9 m. A kotegeket 1 m
magasra képes felemelni. 3

A Zajesik onfelterhelé gépkocsi legfeljebb 15 m hosszu szalfak felterhelé-
sére, szallitdsara és leterhelésére szolgal, de szallithatok vele rovid és hosszu
valasztékok, tlizifa, és gallyfa is. A ZIL—157—K és a ZIL—131 teherautobol
alakitottak ki, egytengelyes pétkocsi vagy valtoztathatd tengelytdva utanfuto
hozzédkapesoldsaval, amelyet specidlis kerettel lattak el. A gépkocesi alvazara
hidraulikus rakodéberendezés van felszerelve (PG—0,5D vagy PE—O0,8 tipusu)
cserélhets markolo befogokkal, Révid valasztékok és tlizifa rakodéséhoz az egy-
tengelyes pétkocsi platéjan hosszirdnyban elmozdithaté mellsé és hatsé rakon-
cék, illet6leg véaltoztathato tengelytavi utanfutd hasznélata esetén hasonléd ra-
koncakkal ellatott specidlis keret vannak felszerelve. Az egytengelyes po6tkocsi
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elsé felének megrakisa utdn a valaszfal formajaban megoldoft mozgathato
mells§ rakoncak segitségevel a terhet hatratoljak. Ezutan megrakjak a pot-
koesi elsé felét, illetdleg a valtoztathaté tengelytavi egytengelyes utanfutoéra
szerelt keret elsé felét. Szalfak, hosszi méretl valasztékok szallitasa esetében
az egytengelyes potkocsira oldalrakoncakat szerelnek fel, az utéanfutérsl pedig
leszedik a keretet a rakoncakkal egyiitt. Tlzifa szallitdsa esetén a gépet a sofdr
és egy munkéas kezeli, egyébként csak a sofér. A pétkoesi tipusa: B csoportbeli
0dAZ—885 egytengelyes potkocsi vagy 2—P—8-as utanfuto. A fel- és leterheld
berendezés tipusa: hidraulikus, nem teljesen fordulé rakodé PG—0,5D (PE—O0,8)
atalakitott gémmel. A szallitoszerelvény teherbirdsa 7,5—8 tonna, a minimaélis
gémkinyulds 1,2 m, a maximdlis 3,7 m. Atlagosan 1 m? tiizifa felrakdsgdhoz 3,6
perc, rovid valasztékokéhoz 2,4 perc, hosszt valasztékokéhoz 1,8 pere, 1 m? fa
kirakodasahoz 1 perc szilikséges. Az LM—7 és LM—9 tipusd altaldnosan elter-
jedt onfelterhelé gépkocsikkal szemben a Zajesik-nak nagy elénye, hogy szdlfa
szallitds utdn gyorsan at lehet szerelni rovid valasztékok és tiizifa szallitdsara.
Jelenleg kisérleti tételekben gyartja a Lett Szocialista Tanadcskoztarsasag Erdo-
gazdasagi és Faipari Minisztériuma Rigaleszmas Erdégazdasagi Kisérleti Gép-
gydra. Ievin elvtars, a lett kutatointézet igazgatoja kilatasba helyezte, hogy ha
alapgépkocsival rendelkeziink, felterhel berendezést és poétkocsit szallitanak
nekiink.

Egy névekedesfokozd gyéritésben lattuk a Djatyel tovabbfejlesztett valtoza-
tat, a Djatyel—2 gyéritégépet. A Djatyel—2 TDT—55-6s traktorbél (csorlé és
emelélap nélkiil) valamint vago és kotegeld technoldgiai berendezésbdl all, amely
utébbinak részei: a) forgatd korong, csuklésan kapesolt gém fliggdleges tamasz-
tékkal, befogd szerkezettel és konzolos lancflirésszel; b) rakonca a kivagott fak

TUY

13. abra: A Djatyel—2 gyeéritégép:

1 — forgato Korong, 2 — géem, 3 — figgodleges tamaszték, 4 — befogdszer-
kezet, 5 — konzolos lancfirész, 6 — rakonca, 7 — toldlemez, 8 — kitd-
maszték, 9 — kabin
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kotegeléséhez. A traktor stabilitdsdnak a novelését az eldfliggesztett toldlemez
és a rakoncaval egybekapesolt kitamasztok szolgdljak (13. dbra). A gépet egy
traktoros iranyitja. A pasztadk szélessége 20 m, a kozelitébnyomoké 3 m volt. A
Djatyel—2 a fadllomanyokon ugy halad at, hogy a kozelitényomrol nem tér le
és a gyéritésre kijelolt fakat dontés nélkul flirésszel kivagja. A munka meg-
kezdése el6tt az erddrészlet teriiletét 20 m széles vagaspasztakra osztjak fel.
Ezek iranyat dgy valasztjdk meg, hogy a fakotegeket az erdei ut mellett ki-
alakitott feldolgozohelyre a legjobb koriilmények kozétt kozelithessék ki (14.
abra). A Djatyel—2 a 2,5—3,0 m széles kozelitényom kivagdsaval egyidben a
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Ko S ikt £ 14. abra: Noévedékfokozo
'p%%%c gyérités keskeny vdgds-
I’C?ga 4 pasztds techmoldogia szerint,
|ODO(§JO a vdgdspdsztdk szélessége
:c OOOOOo | 20 m, a kozelit6 myomoké
(5] Tl
g L%%OOO 1 ko li"’m 2
1 gy — kozelité nyom, s
Sl s ey e .k Djatyel—2, 3 — fakdteg, 4
| kmm——_—————— i — TDT—55 kézelité trak-
tor. 5 — rakodo, amelyen
PL—IA rakoddgép és te-

hergépkocsik dolgoznak

kozelitényommal szomszédos 10—10 méter széles savban kivagja a gyéritésre
kijelslt fakat. Amikor 2,5—4,0 m? fakoteget kialakitott, lerakja azt a kozelito-
nyomon. A dontés nélkilli modszer lényege, hogy a gép a kivagott fat figgo-
leges helyzetben felemeli, a traktorhoz viszi, majd a formaz6 rakoncara helyezi
(15. ébra). A kivagott fa maximalis atmérdje 45 cm lehet. A gém minimélis ki-
nyuldsa 1,5 m, maximalis kinyulasa 10,5 m. Egy fa kitermeléséhez masfél-két
perc sziikséges. Egy allashelybél a konzolos lancflirésszel atlagosan 5—8 fat
lehet kivagni. A képzett kiteg térfogata 4 m3 Egy miszak alatt a teljesitmény

15, dbra: A Dijatyel—2 dl-
tal wvégzett munkamiivele-
tek:

a — a gem forduldsa és

célba dlldsa, b — a flirész

és a befogb szerkezet kize-

litése, a fa befogdsa és el-

flirészelése, ¢ — a fa ki-

emelése, d — a fa rakoncd-
ra helyezése
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novekedésfokozo gyéritésben 25—40 m3. A dontés nélkili fakivdgds és a ki-
vdgott fdk kozelité nyomon wvalé kotegelése réven elesile a fdknak a talajon
vald vonszoldsa és az ezzel jdré gyakori kéreghorzsoldsok, valamint elmarad a
gallyfa Kkihorddsa is. Alapveté mindségi mutatok: nem megengedett a kéreg
megsértése, legfeljebb a visszahagyott fak 10%-4ndl, az ejtett seb nem lehet
10 em-nél hosszabb és az atmér§ 1/10-énél szélesebb. Nem megengedett a ko-
zelitbhyommal hataros fidk gyokerének a megsértése. A tuskémagassag nem
lehet az dtmérs 1/3-andl nagyobb. Kedvezéek a munkafeltételek, ki van zérva a
baleset lehetdsége, a traktoros flitétt kabinban dolgozhat, a zaj-, a gézszennye-
zGdés és a riazkodds az elbirt egészségligyi norma hatarai kozott van. A gép a
munkaeszktzok cseréje esetében hasznalhatd tobozok lerdzéasdra, valamint fel-
terheld és leterheld munkéakra is. A gép dra — a kapott tajékoztatds szerint —
10 000 rubel, alkalmazdsaval a munka termelékenysége a kézi munkéhoz vi-
szonyitva 2,5—3-szorosira emelkedik, A gép sorozatgyartdsidt a Szovjetunid
Epitésiigyi Gépgyartasi Minisztériuma Velikije Luki-i Torfmas gyardban szer-
vezik.

A Djatyel—2 altal lerakott fakotegek kikozelitését a TDT—55-0s erddgazda-
sdgi kozelits traktorral végzik. A TDT—55-6s Onyezsec traktor a legjobb szov-
jet kozelitétraktor. Erd6gazdasdgi valtozata hidraulikus manipulédtorral keriil
gyartdsra. A traktor univerzalis volta abban all, hogy mivel el van latva csor-
i6vel, hidraulikus rakoddszerkezettel és eldl felfliggesztett toldlemezzel, a vé-
gasteriileten egész sor munkat képes elvégezni: a kozelitényomok elSkészitését,
a fels6rakodé kialakitasat, a szalfak kozelitését biitlinél vagy koronéndl fogva a
rakoddlaphoz kapesolva, a szalfdk maglydzasat felterhelés el6tt, felterhelésiiket
a széllitéeszkozokre, tuskok Kiszedését a vagasteriileten, s elakadas esetén on-
magat kivontatja. A traktor szélessége 2,25 m, szabad magassaga 0,59 m. Loers-
teljesitménye 62 LE. A dob kotélbefogaddképessége 40 m. 5 sebességfokozata
van, ennek megfeleléen az orankénti sebesség 2,48 km-t61 10,99 km-ig valtoz-
tathato. Az Onyegai Traktorgyar gyartja.

A PL—1A erdei rakodégép TDT-—55-6s traktorra szerelt fliggesztett rakodo-
berendezésbél 4ll. A rakodo munkdjanak elve a kovetkez6: maga el6tt atfogja
a fakoteget, atemeli maga f6l6tt (azaz a traktor kabinja félott), majd felemelt
allapotban megindul vele a szallité gépkocsihoz, s ott rdrakja a gépkocsira.
A rakodégép teherbirdsa 2500 kg, rakoddsi magassaga 2,8 m, egy miszak alatti
atlagos teljesitménye 200 m3, Atlagosan 1,2 m’-es koteget 164 masodperc alatt
rak fel a tehergépkocsira.

A bemutatén a rakodégép felterhelést koronas fak szallitdsara alkalmas te-
hergépkocsira végzett. Ennek specidlis berendezése lehetévé teszi koronds fak-
nak kozutakon torténd veszélytelen szallitasit és megévja a zold lombot a
szennyeztdéstél. A berendezést a TMZ—802-es valtoztathaté tengelytavi utan-
futon alakitottak ki, amelyet a Tavdinszk-i Gépgyar gyart. Az alapgépkocsi
ZIL—131, illet6leg ZIL—157K. Teherbirasa 8 tonna.

Ugyancsak itt lattunk rovid vélasztékok széllitdsara szolgald onrakodo és urité
gépkocsiszerelvényt is, amely egy ZIL—131V—1 tipusa vontatobdl, raszerelt hid-
raulikus manipulatorbdl és egytengelyes potkocesibél all. A hidraulikus manipu-
latort cserélhet6 markolokkal latjdk el. A gépkocsiszerelvény kaukédzusi magas-
hegységi viszonyokra késziilt, s lehetévé teszi, hogy gépesitsék a fel- és a le-
terhelést olyan nehezen elérhets helyeken, amelyeket csak a ZIL—131 tipusu
nagyfokd terepjard képességli és stabilitisu gépkoesi tud elérni. Gyartja az
Orosz Szocialista Tandacskoztarsasig Erdégazdasiagi Minisztériumanak Apse-
ron-i Leszhozmas Gyara.
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Lattunk egy 20000 m’-es alsé rakodot is, amelynek rendeltetése szalfak és
hosszifdk daraboldsa, a nyert valasztékok osztalyozasa, részbeni feldolgozasa
és a fogyasztokhoz vald szallitdsa. A technoldgiai folyamatok gépesitettek, rész-
ben automatizdltak voltak (RRU—100-as berendezés; KSZ—7 hasitogép; MAZ—
500-as tehergépkocsira szerelt K—64-es autédaru). Ezen az alsé rakodén ismer-
kedtiink meg a leveles gallyak apritisdra és pneumatikus osztdlyozdsdra szol-
gdlé IPSZ—1 berendezéssel (16. dbra). Amint mar kifejtettiik, a Szovjetunis-
ban igen elterjedt a fenyétiiliszt és lombliszt gyéartdsa. A gyartaskor problémat
okoz, hogy a z6ld lomb kézé erdeifeny6 esetében 20—30%;, a luc esetében 8—
15%, a nyir esetében 30%, faapriték is belekeveredik, amely rontja a mindséget.
A vitaminlisztet és a klorofill-karotin-pasztat készité gydrak csak 96%,-ban tiszta
nyersanyagot vesznek at. A nyersanyag eléallitasdhoz legfeljebb 5 cm vastag,

16. dbra: Leveles gallyak apritisdra és pneumatikus osztdlyozdsdra szolgdld
IPSZ—1 berendezés

leveles dgakat haszndlnak. Az IPSZ—1 darabolokései ezeket apritékkd vag-
daljak Ossze, az apritott tomeget légaram tarolé ciklonba wviszi, ahol leiilepszik,
majd egy adagolo-taplalon keresztiil ferde csovon at fliggbleges osztalyozo to-
ronyba keriil, amelyen légaram halad keresztiil, melyben az apritott tomeg
z0ld részekre és farészekre valik szét. A farészek mint nehezebbek, leiileped-
nek és kiszérddnak a toronybol, a zold részeket pedig a légdram az liritéeik-
lonba viszi, ahol leililepednek. Ezzel a berendezéssel a falomb elGallitisa felébe
keriil, mint a hagyomanyos eljarassal. A pneumatikus osztdlyoz6 termelékeny-
sége 1000 kg/éra. Az apritéktermel6 berendezés tipusa KIK—1,4 tdrcsis, az
apriték nagysaga 13 X 60 mm. Ezt a berendezést valdszin jél tudnd hasznalni
az Erdékémia feny6ti nyeréshez és a vadgazdasdgok sild készitéshez.

Ezzel ismertettiink egy folyamatot, ha gy tetszik, a fadllomanyok gyéritésére
valo elékészitésétél a vitaminliszt-nyersanyag eléallitasdig. Szép példa ez a fa-
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anyag komplex hasznositdsara és az ehhez vezeté munkak komplex gépesite-
sére. A bemutatékon feltliné volt, hogy régi értelemben vett erdei munkasok
ugyszolvan sehol nem dolgoztak, csak soférok és traktorosok. Ez minden bi-
zonnyal a jové erdégazdalkodasa, megvalositasanak azonban szamottevd aka-
délya mar ma sincsen, a gépek egyrészét sorozatban gyartjak, mas része kisér-
leti gép, nagyrészt egyszerid megoldasok, gyakorlatiasak és a nyugati gépekhez
viszonyitva olesok. Meggy6z6désem, hogy szovjet és a barati szocialista orsza-
gokban gyartoit gépekkel legégetébb problémaéainkat meg tudnank oldani. Mi-
elobb ki kellene probalni a szoba johets gépeket, a nekiink megfeleléket ki-
valasztani és beszerezni. Ez nagyon siirgés, mext az értekezleten és a bemuta-
ton szerzett tapasztalatunk szerint az erdénevelés gépesitésében a legtobb KGST
orszag joval el6ttiink jar, és jobban kihaszndlja a KGST egytittmiikddésben
levé lehetdségeket is.

J-p B. Kepecmewu: OT TOINOPA 10 KOMBAMHA 718 PYBOK YXO/A

Ina toro yrodsl YAOBIETBOPHTL odHUMAanbHY0 npockby IMoctosuuol PaGoued Cexumu no Jlecnomy Xo-
asatcTBy COB-a, I'ocyaapereenHbiit Komuter ro Jlecnomy XossdcrtBy Cosera Munuerpos CCCP nerom 1971-ro
rofla OPraMusoBan HAYUHYI0 KOMAHOMPOBKY N7s crnieuyHandcros B Jlnrosckoi CCP no temartvke: ,, TexHomornu
1 TEXHMKH, MTpUMEHAEMBIC TIPH pyOKax yxona sa gecom’’ TIpeACTABAEHHBIE CIYIKHIIH B KAUYECTBE MOJI0MHTENb-
HOFO NMPHMEPa Ha KOMIUIEKCHOE MCMOIRB0BAHHME JIECOMATEPHANIA H HA KOMILTEKCHY 10 MEXaHH3aLUMIo patoT.

Ha niemoHcTpauusax 6pocaiock B raasa, YTo JIECHbIE pabouHe B CTAPOM CMBICIIE CII0BA, TAK CKAZATh, HUTHE He
paboTanH, a pafoTaad TONBKO 1O(PEPL H TPAKTOPHCThL. HecoMHEHHO 5T0 — JIeCHOE X03AHCTBO OY AVINEro H 0CY-
LECTBJICHHE €C0 HE MMEET SHAUMTENLHBIE IPEerpafbl, MOTOMY YTO YAacTh MALUMH H3rOTOBJIAT B CEDMH, ApYIas
YACTh MALLIHH: OMBITHBIE MALIMHE], B OONBUIMHCTBE CJIVUYAEB MPOCTHIC, MPAKTHYHBIE H 110 CPABHEHHIO JAITa/IHBIMH
MalIMHAMK [Jel1EBbIE,

Dr. Keresztesi, B.; FROM THE AXE TO THE THINNING COMBINE

At the request of the COMECON Permanent Study Group on. Forestry, Commission of the
Soviet Union organised in the summer of 1971 an expert study to Lithuania on the modern tech-
nologies and technics applicable in thinning operations. The complex mechanization of the whole
production process leading to the complex utilization of timber were fairly demonstrated on it.
It was surprising, that forest workers, in the old sense of the word, were almost entirely substi-
tuted by lorry and tractor drivers. This is presumably the forestry of the future. Iis realization,
however, has, no significant obstacles, since some of the demonstirated machines are manufac-
tured already in big series, some them are being experimented, and they are mostly simple
and practicable, and cheaper than such type of machines manufactured in the Western countries.
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