Remélhettleg — miként az erd6tipusck megteremtése eldsegiti a fafaj meg-
véalasztdst — a fahasznalati munkahely, munkaszervezeti és technologiai ti-
pusok kidolgozasa is hozzdjarul majd a gyakorlatban az optimalisan alkalmazhato
kitermelési és anyagmozgatasi médszerek eldontéséhez. Ezzel a munkankkal a fa-
hasznalati tevékenység miiszaki szinvonalanak és nyilvantartasanak a — miiszaki
intézkedés igényeit jobban szolgalo — fejlesztéséhez kivantunk megfeleld kere-
tet adni. :

A munkahelyi munkaszervezés egyszertibbé tételét célzo kutatis most van
folyamatban. Ennek kapesan kidolgozzuk az adott munkahelyek térbeli rendjé-
nek megtervezéséhez, az alkalmazasra kerilé munkacsapatok optiméalis létsza-
manak és az egyes dolgozok tér- és idébeli beosztasdnak meghatiarozisdhoz sziik—
seges muszaki teljesitmény-tablazatokat és a kiilonb6zé munkahelyek berendezé-
senek tipusvaltozatait.

Jd-p Cac T.: SBHAUEHHME THUITH3ALIMH JIECO3AITOTOBHUTEJIbLHBIX PABOT.

INoxkasaHHAA THOM3ALUMA pafoyuX MecT, OPraHusaluK TPYAA M TeXHOJOTHH JIECO3AT0TOBOK AAET BO3MOMK-
HOCTh JIECO¥CTPOMTENII0 YHUTHLIBATL TeXHHYECKHe TpeGoBaHusA, AAeT OCHOBY [JIA MPOTPAMMHPOBAHMSA TEXHHYE-
CKUX pacrnopsrKeHuit, 115 npoBepKH pador, ynpollaeT COCTABIEHHE MUTAHOB OPraHHsalul pyOoK, PAUMOHANLHO
pasgessieT yueHHe o Tpyie B 00YUEHMH KaApPOB HA Pa3/IMYHbIX YPOBHAX.

Dr. Szdsz T.: DIE BEDEUTUNG DER TYPISIERUNG DER ARBEITSVORGANGE IN DER

HOLZNUTZUNG. :

Die beschriebene Typisierung der Arbeitspldtze, Arbeitsorganisationen und Technologien der
Holznutzung ermdglicht dem Forsteinrichter die Ermessung der technischen Anforderungen, bie-
tet eine Grundlage zur Programmierung, zur Planung und Kontrolle technischer Massnahmen,
vereinfacht die Herstellung von Hiebsorganisationsplinen und gliedert die Arbeitswissenschaft
rationell auf den verschiedenen Stufen der Fachausbildung. >

Bz egri kérgezdégép miiszaki teljesitményvizsgalata
KUTHY TIMOT

Evrél évre novekszik az igény kérgezett iparifa valasztékok, elsfsorban a
papirfa irant. A névekvé igények kielégitésének egyik f6 akadédlya a kérgezés-
hez szukséges kézi munkaeré hianya. Kivezetd utat csak a gépesitése jelent. Fi-
gyelemre mélté a Nyugatbikki Allami Erddgazdasag harom feltalalojanak az a
torekvése, amellyel ezt a feladatot a rovid valasztékokat illetGen az egri kérgezo-
gép létrehozasaval a megoldashoz segitette.

A gép alkalmazasa terén elért eredmények az egyes erdégazdasdgokban a
kezdeti begyakorlas idészakan tul is jelentésen kiillonboznek egymaéstdl. Sziiksé-
ges ezért az egri kérgez6géppel végzendsé munka részletes elemzése és a gép al-
kalmazasi teriletének egyértelmii meghatirozasa. Ezt a feladatot az ERTI erdd-
hasznédlati osztalyan kollektiv munkaval teljesitettiik.

A mitiszaki teljesitmények vizsgalatdhoz a kérgezést miivelet-szakaszokra
bontottuk. Méréseinket 6t erdégazdasag teriiletén nyole fafajra végeztiikk. Befo-
lyasold tényezdként figyelembe vettilk a munkavégzés soran eléfordulo Gsszes
kiils6é korulményt, de csak azokat fogadtuk el vonatkozési alapként, amelyek az
idGsziikségletben szignifikans kiillonbségeket okoztak és amelyek az tizemi mun-
ka soran is konnyen és egyértelmiien megallapithatok.

A teljesitmények értékelése szabvanyos mindségii anyagra tortént. A vonat-
kozasi alapok kozé felvettiik a fafajt, a kéreg allapotat és az Atmérdt, mert ezek
a dontéek a teljesitmények meghatarozasaban.

A normaiddében szerepel a kérgezégép napi karbantartasa, a szakszer( alkal-
mazas soran el6fordulé kalapacs-csere és kisebb igazitisok, a kérgezends és a le-
kérgezett anyagnak atlagosan 3—3 méter tavolsigra torténé mozgatdsa, a fel-

302



gyult kereg ellapatolasa 4 méter tavolsagra, a meghajté villanymotornak sziik-
ség szerinti inditdsa és leéllitasa.

A helyi korlilmények, az idGjaras, vagy egyéb tényezdk folytdn mas tenni-
valék is szilikségessé valhatnak. Ezeknek az elvégzése nem terhelheti a gépi kér-
gezést. A géppel végzett kérgezés nagyobb termelékenysége érdekében a gép lize-
mi munkajihoz két £6 szitkséges.

A miiszaki teljesitmények mindig az optimalis technologiara és célszerti
munkahely elrendezésre vonatkoznak. Ezt a feltalalokkal tortént elbzetes meg-
beszélés alapjan alakitottuk ki.

A kérgezendd és a mar lekérgezett anyag térbeli elrendezése kétféle lehet.
Az anyag mozgatasi lehet6sége szabja meg, hogy a két maéd koziil melyiket kell
az adott esetben vdlasztanunk. Ha elegend6 hely és olyan mozgaté eszkoz all ren-
delkezésre, amely a tertilet barmely pontjan szabadon kozlekedhet, akkor a le-
kérgezett anyag a gép két oldalan, atlagosan 3 m-es tavolsagban tarolhato. Ilyen-
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A gépi kérgezés térbeli rendje tetszés szerinti irdnyd anyagmozgatds (1) és kotott
pdlyan torténé anyagmozgatds (2) esetén
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kor a kérgezendd anyagot a munkasok hata mogott célszer(i késziteni az 1. szd-
mu elrendezés szerint.

Ha viszont meghatarozott iranyu, kotott palyan torténhet csak az elszallitas,
akkor a lckérgezett anyagot a gép és a palya kozott kell sarangba rakni. Ilyen
esetben a kérgezigép két oldalan sziikséges a kérgezésre vard anyagot elhelyez-
ni a 2. szamu elrendezésnek megfelelGen. Ezzel a kétféle elrendezési moddal az
atlagos anyagmozgatasi tavolsag a harom meétert nem haladhatja meg. A munka
zavartalansaga érdekében célszerti a munkasok keze ligyében egy-egy konnyi
fejsze és kb. 25 om magas keményfa tusko, az esetlegesen visszamaradt géresok
eltavolitasara. Sziikséges még egy-egy vaskapard, vagy drotkefe is, a gépi kér-
gezés utan még esetleg visszamarado kéregmaradvanyok eltavolitasa céljabol.

A kérgezés munkamiuiveletét

elokeészités,

kérgezés,
esetleges utanigazitds,

készletezés

miuiveletszakaszokra osztottuk. A két munkas a géppel felvaltva dolgozik. Amig
az els6 munkas kérgez, addig a masik a befejezési és elGkészitési muiveletszaka-
szokat végzi. Amikor az elsé a kérgezést befejezte, a szerepek felcserélédnek. A
munkat akkor szervezziik helyesen, ha a gép nem jar lresen, és a munkasoknak
sem kell egymasra varniuk.

Az egyes miuiveletszakaszokban a munka a kovetkez6k szerint alakul.

Az elokészités soran a munkas a kérgezendd rakathoz megy, leemel egy da-
rabat ¢s a géphez viszi. Utkézben ellenérzi, hogy van-e rajta le nem faragott
gbcs. Amennyiben van, azt fejszével eltavolitja. Ezutan a darabot befogja.

A kérgezés soran a munkas a befogott darabot a koesi segitségével a kala-
pacsck elé viszi. A kérgezést ugy kell végeznie, hogy a kalapacsok csak a kérget
lissék és ne érintsék a farészt. Elészor hossziranyban, vizszintes csikban vereti le
a kérget, majd a dob forgasaval ellentétes iranyban ujabb szakaszt von be a kér-
gezésbe, Igy a kérget fokozatosan tavolitja el. Egyes fafajok héncsa hosszirany-
ban sem dsszetarté, ezek kérgezése spiralvonaluan is lehetséges, egyideji elére-
és oldalthaladassal.

A gépi kérgezés befejezése utdn a munkas €les kampoval, vagy drotkefével
a meg befogott darabrdél tavolitja el az esetleges kéregmaradvanyockat. Csak ez-
utan sziinteti meg a befogast és viszi a tarolasi helyre a lekérgezett darabot.

Friss Szikkadt | Szaraz Friss i Szikkadt Szaraz
lAtm.ér-O allapotu fa.esetén
tategoéria, 7 iy
it | 1 m? alapanyag lekérgezési 1 gépi 6ra alatt lekérgezhetd
[ ideje, perchen fatémeg, m?®-ben
B !
s SR S 696 0,30 | 0,26 0,17
L e B st 3 204 [ 213 398 0,59 0,56 0,30
1216 .... 114 I 115 237 1,05 ‘ 1.04 0,61
L2425 67 [ 67 166 1379 | 1579 0,72
haséb ..... AN 53 149 222 | 2,26 0,81

A tabldzatban az éger papirfa kérgezésére megallapitott adatainkat mutatom
be. Az atmérét mindig kéreg nélkiil kell mérni. Ha a kérgezendd tételben az
egyes darabok vastagsiga erésen kiilénbozé, akkor meg kell allapitani az egyes
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vaslagsigi osztalyok szazalékos megoszlasat. A szlikséges munkaid6t ezek stlyo-
zott atlaga alapjan kell szdmitani. Igy ha példaul az élénedves éger papirfa kér-
gezésre vard fatémege 50—55%-ban oszlik meg 6—8 és 9—11 cm-es méreteso-
port kézott, akkor a két méret szamtani atlagaval, 301 perc/m3-rel szamolunk.

Méréseink azt mutatjak, hogy a kéreg raszdradasa nagymértékben csdkkenti
a munka termelékenységét. Ezért a kérgezést a termelés befejezése utan a lehetd
legsiirgdsebben kell végrehajtani. Ha ez nem lehetséges, akkor az anyagot ugy
kell tarolni, hogy a kéreg ne suljon ra a fara.

Vizsgalataink sordn nagy eltéréseket tapasztaltunk a kalapdcsok leszakada-
sanak gyakorisadga terén. Ha a munkas a darabot sziikségesnél nagyobb mérték—
ben viszi a kalapacsokhoz, akkor foléslegesen nagyobb az erdkifejtés és a kalapa-
csok gyakrabban szakadnak. Ez a karos hatds még fokozédik hasabfa esetén,
amikor a hasitott él koriul dolgozik a gép.

A lében levé nyemesnyar kérge igen rugalmas, erésen Osszetartod, ezért friss
kérgezésben ennek a gépnek a hasznalata nem gazdasiagos. E kivételtsl eltekint~
ve, az egri kérgezégép erdégazdasagainkat nehéz és régota meglevsé probléma
megoldasahoz vitte kozelebb.

Kymu T.: MICCITEJOBAHHUE TEXHHUYECKON MNMPOMIBOOUWTEJILHOCTH 3TEPCKOM MA-
HIHMHBI ITO OKOPKE.

JrepeKas MAIIMHA [0 OKOpKe ciesana Goaplure INaryd Brepe B paspelieHidH BONPOCA MeXaHH3aLMH
OKOPKHM — Hau0oJee TPYAHO MEXaHH3UPYEMOH paboTsl NpH JIECO3AroToBKax. ABTOpP HA HAVUYHONH OCHOBe paspa-
0oTan ONTHMAJBLHYIO TEXHOJIOTHIO H OPraHyM3anHio pafoTsl ¢ 9TOH MAIMHOIN.

Kuthy T.: TECHNISCHE LEISTUNGSPRUFUNG DER ENTRINDUNGSMASCHINE EGER.

Die Entrindungsmaschine Eger bedeutet einen grossen Fortschritt zur Losung der Mechani=-
sierung der Entrindung, der am schwersten mechanisierbaren Einschlagsarbeit. Verf. erarbeitete
auf wissenschaftlicher Grundlage die optimale Technologie und Arbeitsorganisation des Maschi-
neneinsatzes. Die dabei mdéglichen zweierlei Anordnungen sind auf den Abbildungen ersichtlich.
Die Tabelle enthilt die Entrindungsleistung bei Erlenknippel- und Scheitholz verschiedener
Stérke.

A gyorsannovo fenydk termesztése
DR. SZONYI LASZLO

Magyarorszdg erddgazdasdgi tdjainak erddfelujitdsi, erdételepitési irdanyel-
vei és eljdrdsai altalanos irdnyelveket targyald kotete 73. oldalan olvashatjuk,
hogy a kivetkezd 20—35 éves idészakra ,,a potenciidlis termdhely kihasznalasra
vald tervezés és a minéségi anyag megtermelésére valé torekvés mellett a kovet-
kezékben foglalhatjuk Gssze a magyar erddgazdalkodas fafajpolitikai és terme-
lési célkitlizéseit:

1. A hagyomdanyos és az eddig jol bevalt erdémiivelési médszerck alkalma-
zasa mellett az egyes termdhelyek 6shonos fafajainak felhasznalasa az erdéfel-
Gjitasokban és erdételepitésekben — féként a hegy- és a dombvidékeken;

2. A gyorsan nové fafajok kiterjedtebb alkalmazasa mindazokon a — féleg
sikvidéki — termd&helyeken, ahol ezek iltetvényszerl termesztése az Gshonos fa-
fajoknal elérelathatéan nagyobb fatomeget ad, megfelel6 mindségben.”

Az iranyelvekhez a gyorsan nové fenydk termesztésével kapcesolatban a ko-
vetkezd gondolatokat vetem fel. :

A termohelyi adottsdgok, a gazddlkodas biztonsdga, taji kulturaja, szokas-
rendszerének jol felfogott apolasa megkovetelik a nagy értékl Gshonos fafajaink
fokozott védelmét, miivelését, elvesztett tertileti aranyainak helyreallitasat. Tar-
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