
Gondolatok a szálfás, illetve szállítható hosszban való 
fakitermelés alkalmazásáról 

H O E V Í T H G Y U L A 

Hazánk erdőgazdálkodása csak akkor tud eleget tenni népgazdaságunk 
növekvő követelményeinek, ha fokozatosan felszámoljuk a régi elavult, zömé
ben kézi munkán alapuló módszereinket, s helyettük korszerű, haladó gépi 
technológiákat vezetünk be. 

A z új bevezetése együtt jár a szakmai és gazdaságossági megfigyelésekkel, 
valamint az új módszer sajátosságainak megállapításaival. Általános megálla
pítás, hogy: ha az új módszer a régihez viszonyítva szakszempontból és önkölt
ség tekintetében előrehaladást jelent, akkor az életképes és a bevezetése indo
kolt. A z említett két főszemléleten túlmenően azonban a gyakorlati életben 
többször előfordul, hogy valamely munka végrehajtásának módszer-megvá
lasztásában döntő befolyással van a munkáshiány kérdése, valamint az, hogy 
valamely munka elvégzésére (pl. gépkocsivezető) egy adott vidéken bőven van, 
más munka elvégzésére (pl. kocsis, lóápolás) szinte alig van a legkisebb mér
tékben is munkavállaló. Ezért a megváltozott körülmények szabta korlátok kö
zött sok esetben olyankor is kénytelenek vagyunk elhagyni a fejlődésképtelen 
régit, ha az új , kezdetben, átmenetileg nem is szárnyalja túl annak eredmé
nyeit, hanem csak eléri azokat. 

A z eredmények értékelésekor nem szabad szem elől téveszteni, hogy bár
mennyire is haladó jellegű legyen egy bevezetésre kerülő új módszer, annak 
kezdeti, első időszakában, feltétlenül akadnak szervezési és kivitelezési hibák. 
Sok odaadó, fáradtságot nem ismerő munka és jó szervezés szükséges ahhoz, 
hogy a mennyiségben állandóan növekvő gépek meghozzák a várt eredménye
ket, s az eddig géppel nem dolgozó emberek megszeressék és megismerjék azo
kat. A kezdeti hibák kijavítására közös erőfeszítést kell tennünk és egymás 
iránti segíteni akarással kell előrevinnünk erdőgazdálkodásunk rohamos fejlő
désének ügyét. 

Sokirányú fejlődésünk egyik súlypontos területe a nagyiramú fejlődés
ben levő fahasználat, fakitermelés. A munka végzésében végbemenő átalakulá
sok szükségszerűvé teszik egy-két gondolat, megállapítás felvetését. 

A z ipar nagymértékű fejlődésével, s termelőszövetkezeti mozgalmunk fo
kozatos erősödésével a növekvő feladatok végrehajtására mind kevesebb erdei 
munkás áll rendelkezésünkre. A régi fahasználati módszerek a jelentkező ne
hézségeket (pl. munkáshiány) az ipari jellegű vidékeinken már most is szinte 
alig, a későbbiekben pedig egyáltalán nem tudják majd megoldani. Következés
képpen olyan módszert kell választanunk — s erre előbb-utóbb mindenkit az 
élet fog rákényszeríteni — , amellyel kevesebb munkás több és jobb munkát 
tud elvégezni. A fahasználat munkaterületén ilyen haladó és fejlődőképes m ó d 
szer a szálfás, illetve szállítható hosszban való fakitermelés és anyagmozgatás. 
Talán nem hasztalan tehát, ha ezt a hazánkban is fejlődésnek indult munka
formát mérlegre tesszük és a szálfás fakitermelés egyfajta technológiáját — 
amely nálunk még közel sem tökéletes, főképp a hasogatógép hiánya miatt — 
a kétévi gyakorlás következtében kialakult megállapítások szerint vázlatsze-
rűen leírom. 

Az alkalmazott technológia vázlatos munkafolyamata: 
1. Döntés motorfűrésszel, gallyazás motorfűrésszel és kézzel. 
2. Szálfa kiközelítése erőgéppel a feldolgozóhelyre. (Az esetek nagy több

ségében szállító gépjárművel megközelíthető rakodó.) 



3. Darabolás motorfűrésszel és kézi felkészítés, sarangolás, máglyázás a 
felkészítőhelyen. 

4. Időszakos (5 m-nél vastagabb, de erőgépnek kicsi) ágkihordás lóval a 
termelési területről. 

5. Ágfa összerakása a termelési területen. 

Az alkalmazott technológia egy munkacsapatának összetétele: 
1. 1—2 Stihl motorfűrész az alkalmazott erőgép nagyságától függően. 
2. Dolgozó-létszám 7—11 fő (teljes létszám gépvezetővel és ráakasztóval 

együtt) az alkalmazott erőgép nagyságától függően. 
3. 1 db húzató erőgép csörlővel és emelőlapáttal ellátva. 
4. 1 db ló, nagyméretű fogatos kerékpárral. 

A múltban hazánkban használatos fakitermelési és anyagmozgatási tech
nológiákat tekintve a leírt munkaszervezést haladónak mondhatjuk. Bevezeté
sével a motorfűrészek megjelenése után mind több, nagyteljesítményű gépet 
vonunk be, csökkentjük a munkáslétszámot, s jó szervezéssel és megfelelő be
gyakorlással gazdaságosság tekintetében is szép eredményeket érhetünk el. Nyo
matékosan kell hangsúlyozni azonban, hogy ezzel a termelési móddal is, — 
mint bármilyen más módszerrel — szakmai és gazdaságossági (pénzügyi) hi
bákat lehet véteni. A begyakorlás időszakában előforduló sok nehézség és hiba 
viszont — megfigyeléseink szerint — nem a technológia következésszerű vele^-
járója, hanem annak esetleg rossz időben vagy helyen, vagy nem megfelelő kö
rülmények között való alkalmazásából, illetve a meg nem felelő szervezésből, 
vagy az embereknek még nem megfelelő hozzáértéséből vagy hozzáállásából 
adódik. A kezdeti nehézségek természetesen a munka gyakorlásával megszűn
nek, s mindinkább kidomborodik az eredményesség. Ezt igazolja számos fe j 
lettebb erdőgazdasági technológiával dolgozó ország példája, valamint szerény 
keretek között ugyan, de az is, hogy a Balatonfelvidéki Állami Erdőgazdaság 
padragkúti erdészete az 1963/64-es gazdasági évben az évi 13 000 m 3 fakiter
melésből kb. 9000 m 3 - t az ismertetett módszerrel termelt ki és a fahasználati 
ágazat a tervezetthez viszonyítva nyereséggel zárt. Továbbá az, hogy az 1964-
65. gazdasági évben fél év alatt kb. 10 000 m 3 - t termeltek ki a leírt tech
nológiával. 

A gazdaságosság összehasonlító vizsgálatára a padragkúti erdészet elmúlt 
három esztendei és a folyó gazdasági év félévi költségeiből képeztünk mutató
kat a túloldali táblázat csoportosításának megfelelően. 

A fahasználat vonatkozásában értékelt három és fél év megközelítően jó 
összehasonlítást ad, mert míg 1961/62. és 1962/63. évben teljes mértékben ha
gyományos módszerrel történt a fakitermelés, addig az ezt követő egy és fél 
évben döntő mértékben szálfás technológiával. 

Természetesen az összehasonlítás csak a nagy számok törvényszerűségét 
tekintve helytálló, mert hiszen egyik évről a másikra változnak az állományok, 
a választékok, a kiszállítási és szállítási távolságok stb., amelyek befolyásolják 
a mutatókat, de függetlenek az alkalmazott technológiától. A z említett ténye
zőket figyelembe véve erdészetünkben az állományok besorolását illetően nagy 
jából azonosságot állapíthatunk meg, s így a táblázatban levő mutatók kö<-
vetkeztetésre megfelelőek. 

Törvényszerűségként állapítható meg, hogy az új technológiánál emelkedik 
a műhely-, anyag- és energiaköltség, valamint az, hogy erősen csökken a mun
kabér. Jól megmutatkozik, hogy az 1963/64. gazdasági év volt a kezdés és kísér
letezés éve. Ez főképpen az energiaköltség erős felfutásán látható, ami több 



1 m 3 fatermék fahasználati általános költséggel terhelt feladóállomási önköltsége 
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1961/62 16 930 12,35 87,79 51,53 151,67 270,43 II 

1962/63 17 456 14,26 90,14 52,81 157,21 292,47 H 

1963/64 

1964/65 
félév 

12 877 

10 495 

16,73 

13,51 

105,20 

91,43 

44,95 

40,38 

166,88 

145,32 

293,35 

291,31 

3 0 % H 
7 0 % Sz 

5% H 
9 5 % Sz 

Megjegyzés : H = H a g y o m á n y o s termelési mód , tőmellett i darabolás motor 
fűrésszel, közelítés, kiszállítás lóval . Sz = Ismertetett szálfás technológia . 

(A fakitermelés mennyiségét tájékoztató céllal közöl jük . A muta tók kiszámítása 
a kitermelés, közelítés, kiszállítás és szállítás, közbenső rakodói készletváltozás, feladó
állomásra és a vevő telepére szállított faanyag mozgatási költsége, valamint a fahasz
nálat általános költsége 74—9 munkaművele tek költségeiből történt.) 

t é n y e z ő b ő l , d e f ő k é p p e n a g y a k o r l a t l a n s á g b ó l adódo t t . ( M e g j e g y z e m , h o g y a z itt 
eml í t e t t t ö b b l e t k i a d á s az év e s öne l számolásban n e m o k o z o t t t e rmelés i é r ték 
kiesést , m e r t a t öbb le tk i adás b ő v e n meg té rü l t a n y e r e s é g r o v a t o n az új m ó d 
szer a lap ján tör tén t ér tékesí tés során. A k e z d ő é v n e g a t í v é r tékű kihatásai t 
a z b i zony í t j a a l e g j o b b a n , h o g y 1964/65 első f é l é v e s ene rg i a -mu ta tó j a m á r l é 
n y e g e s e n k e d v e z ő b b az e lőző évinél . A z a n y a g - e n e r g i a - m u n k a b é r összes r o v a t 
1964/65. év i a lakulása p é n z ü g y i v o n a t k o z á s b a n is a r ra e n g e d köve tkez t e tn i , 
h o g y v a n j ö v ő j e az i lyenfa j ta t e chno lóg i ának . 

A táb láza tban k ö z ö l t s z á m o k n e m a t e c h n o l ó g i a gazdaságosság i é r t éke lé 
sé re szolgá lnak , e r re n e m is a lka lmasak . K ö z l é s ü k k e l a t é m a i lyen o lda l ró l v a l ó 
megv i l ág í t á sa a cél . Te l j e s összehasonl í tás t és é r téke lés t csak a k k o r k a p n á n k 
ugyan i s , h a a fahasznála t lege lső m o z z a n a t á b ó l k e z d ő d ő e n az ér tékesí tés l e g 
u to l só m o z z a n a t á i g v i z sgá lnánk az önkö l t s ége t ( így m u t a t k o z n á n a k a t e c h n o l ó 
g i á b ó l a d ó d ó értékesítési e l ő n y ö k is) , m é g p e d i g az új m ó d s z e r te l jesen k ü l ö n 
v a l ó p é n z ü g y i e l számolása esetén. A z i lyen — abszo lú t é r v é n y e s s é g ű — p é n z 
ü g y i v izsgá la t n e m állt m ó d u n k b a n , de az ado t t l ehe tő ségek a l ap ján v é g z e t t 
é r t éke lé sek a beveze te t t t e c h n o l ó g i a é le tképességé t muta t j ák . 

A z e l ő z ő e k b e n le í r tak u tán a szálfás t e c h n o l ó g i a a lka lmazha tóságá t v i z s 
g á l v a á l l o m á n y o k , ú jula t és a l ka lmazandó e r ő g é p e k s z e m p o n t j á b ó l i smer t e t em 
tapasztalatainkat . 

A szálfás technológia értékelése az állományok fahasználati módját te
kintve: 

1. Véghaszná la t i á l l o m á n y o k b a n 
M i n d e n fafajú és b á r m e l y használat i m ó d szer in t keze l t — szála ló és c s o 

p o r t o s fe lú j í tóvágás első be levágása , f e lú j í t óvágás v é g v á g á s a , t a rvágás stb. — 
véghaszná la t i á l l o m á n y b a n az á l l o m á n y n a k és ú ju la tnak m e g f e l e l ő e r ő g é p a lka l 
mazása és j ó sze rvezés a lap ján a hosszúfás t e c h n o l ó g i a e r e d m é n y e s e n haszná l 
ha tó . Csak o l y a n h e l y e n cé lszerű más m ó d s z e r ű te rmelés t fo ly ta tn i , aho l a t e 
r epado t t s ágok — tú lságosan m e r e d e k o lda lak , r endk íyü l i szabdal t ság — k i z á r 
j á k a g é p e k gazdaságos m ű k ö d é s é t . 



Itt kívánom megjegyezni, hogy a gépek maximális kihasználása nem lehet 
főszempont akkor, ha azt nagyobbmérvű tarvágásokban érjük el. A nagymér
tékű tarvágást erdőművelési szempontok miatt helytelenítenünk kell, mert 
a vegyszeres gyomirtás üzemi eredményei tapasztalataink szerint (krezonit, di-
konirt, hungazin) még nem annyira megnyugtatóak, hogy a tarvágás utáni be-
erdősített területen a nagymértékű elgyomosodást meg lehessen akadályozni. 
A z erős, 30—50%-os bontás utáni alátelepítés! vagy makkrakást, — és szükség 
esetén a kihagyás nélküli folyamatos pótlást, •— majd sikeresség esetén 4—5 
év múlva második fokozatban a teljes mértékű letermelést tartom a helyes 
eljárásnak. 

2. Gyérítendő állományokban. 
A terepadottságok mérlegelésén kívül a következő három tényezőt kell 

együtt vizsgálnunk ahhoz, hogy el tudjuk dönteni, érdemes-e az adott gyérítési 
területen szálfás kitermelést folytatni. 

a) A gyérítendő terület átlagfájának köbtartalma. 
b) A gyérítendő terület egy hektárának fatömege. 
c) A. gyérítendő terület egy hektáráról kikerülő fatömeg. 
Ezeket a tényezőket külön-külön vizsgálni nem szabad, hanem csak együtt. 
A z eddigi megállapítások szerint e három tényező mindegyikének a követ

kező minimális mennyiségeket kell elérni ahhoz, hogy adott gyérítendő terüle
ten szálfás technológiát lehessen •— szakmailag és gazdaságosság tekintetében 
— kielégítő formában alkalmazni. Kötelező mennyiségminimum: 

a) 0,2 m 3 

b) 180,— m 3 

c) 15,— m 3 

Ha a három tényező közül bármelyik kisebb a fenti adatnál, akkor lóval és 
közelítő kerékpárral kell végezni a kiszállítást tőmelletti darabolás után. 

A mennyiségminimumoktól felfelé történő emelkedés egyenes arányban 
van a használható erőgépek növelésével az UE—28-tól a D4K-ig. 

Véleményem szerint olyan állományokban, ahol az a), b), c) értékek elérik 
a közölt mennyiségeket, vagy annál magasabbak (természetesen az állománynak 
megfelelő gazdaságos erőgéppel és megfelelő időben) fafajra való tekintet nél
kül lehet alkalmazni a szálfás technológiát. 

Nagyon lényeges és szigorúan alkalmazandó követelmény ellenben az, hogy 
nagy törzsszámú kis kitermelési m 3 -rel előírt gyérítési állományokban április 
közepétől július végéig ne végezzünk szálfás termelést, mert ez kivétel nélkül 
minden fafajú állományban a megmaradó törzseken erős kéregleválást okoz. 

A z erdészet gépesítettségi fokának és lóval való ellátottságának megállapí
tásakor figyelembe kell venni a nedvkeringés legerőteljesebb időszaka alatti 
hónapokat olyan szempontból, hogy a nagy törzsszámuknál fogva kéregleverés, 
által károsodásnak kitett állományokban, lehetőleg tőmelletti darabolás után 
közelítő kerékpárral történő, kapcsolt kiszállítással szervezett termelési módot 
tudjunk alkalmazni. 

Végszükség esetén az erőgéppel való félvonszolásos kiszállítás — nagy fokú 
begyakorlottsággal és a kitermelésre való törekvés messzemenő érvényesítésé
vel — a megnevezett kritikus időben is végezhető még elviselhető károkozási 
aránnyal, ha a kiszállítandó szálfákat kettévágjuk, s ha módunk van egyenes 
közelítő utak létesítésére, s azok használatát a legszigorúbban kötelezővé tesz-
szük. A kettévágott törzsek esetében természetesen számolnunk kell az erőgép 
által egységnyi idő alatt kiszállítható mennyiségek csökkentésével, s ezért 
ilyen alkalommal a legolcsóbb erőgépet kell beállítani. 



A jövőt illetően — nemcsak a szálfás fakitermelési mód, hanem egyéb gaz
daságossági szempontok miatt is — ahol azt a szakmai szempontok nem zárják 
ki, feltétlenül 15—25%-os pozitív, gyérítéseket kell végeznünk. A z ilyen fajta 
eljárás már egymagában is lényegesen csökkenti a kéregleverések előfordulá
sát és egyben erősen javítja az eredményességet is. 

A szálfás technológia értékelése a termelési területen található újulat szem
pontjából: 

Megfigyeléseink szerint a csörlővel és emelőlapáttal felszerelt erőgéppel 
végzett félvonszolásos szálfaközelítés nem okoz nagyobb kárt az újulatban, 
mint a hagyományos lovaskocsis kiszállítás. Természetesen az erdőrészletek 
munkábavételének ütemtervét a legnagyobb körültekintései kell elkészítenünk, 
— s azt időközben módosításokkal állandóan az időjáráshoz kell igazítani — 
mert az erősen felázott őszi és tavaszi talajviszonyok között már nagy mértékű 
károsítást okozhat az újulatban a gumikerekek talajbavágódása, tömörítése, va
lamint a szálfa félvonszolása. 

Erősen felázott körülmények között — főképpen a téli hóolvadás utáni 
egy-két hétben — újulat nélküli területeken kell végezni a termelést, vagy 
a kiszállító erőgépek szállításba való átcsoportosítása után, lóval és közelítő 
kerékpárral kell azt tovább folytatni. A fakitermelés, valamint a kiszállítás 
munkájának elvégzése olyan területen, ahol számottevő újulat található, ilyen
kor is hóborítás idején a legideálisabb, s ezért minden erővel arra kell töre
kedni, hogy az újulat szempontjából jó eredményű területeket hóborításos idő
ben termeljük. Szükségből azonban, lombcsemete újulat esetében hóborítás nél
kül is végezhető termelés, ha a talaj vagy megfelelően fagyott, vagy egyáltalán 
nem tartalmaz felesleges vizet, s a csemeték gyökérzete már elég mélyre hatolt 
és erőteljes. Ilyen körülmények között a közelítő utak használatának legszigo
rúbb előírásával a keletkező kár még elviselhető. A megsérült lombcsemeték 
megfelelő időbeni visszavágását természetesen feltétlenül el kell végezni. 

Két fahossznál nagyobb közelítési (kiszállítási) távolság esetén, közelítésre 
(kiszállításra) a legszigorúbban csak a kijelölt közelítő utakat szabad használni, 
s azok nyomvonalait mindenre kiterjedő körültekintés után a munka megkez
dése előtt ki kell jelölni. 

A z eddigi tapasztalataink alapján mondhatjuk, hogy a gép nem irtja ki a 
jövő erdejét, s ezért teret kell engedni neki és előrehaladásában nem szabad 
megállítani. Nem szabad, mert megfelelő alkalmazása esetén a tűrhetetlen kár
okozást el lehet kerülni, és nem lehet, mert az ország jelenleg újulatos és ter
mészetesen, valamint alételepítéssel újítható, illetve újítandó erdőterülete és 
az ezen levő állomány kitermelésre váró fatömege jóval több munkafeladatot 
ad, mint amennyit elavult termelési módszerekkel — a jelentkező nehézségek 
állandó növekedése folytán — el tudnánk végezni. Nincs és nem is lesz más út, 
mint az erdőművelési előírások és követelmények összhangba hozása az új , a 
haladó fahasználati módszerekkel, illetve azok alkalmazásával. 

A z erdőművelés, az újulat, az intenzív gépesítés kérdését együttes erővel 
és az élet parancsából adódó egymásmellettiség kötelezettségének érzetével kell 
mindnyájunknak vizsgálni. A fahasználat gépesítettségének további előrehala
dását megállítani nem lehet. A cél tehát: új fahasználati módszerek mellé új gé-
pesített erdőművelési eljárások létrehozása olyanképpen, hogy az összeredmény 
jobb legyen a réginél. Gyakorlati eredményeinkből kiindulva meggyőződésünk, 
hogy ennek a lehetősége megvan, s a további együttes munkánk során a jelen
legi állapotot sikeresen tudjuk tovább fejleszteni. 



A technológia vizsgálata az alkalmazandó erőgép és annak felszerelése 
szempontjából: 

A megfelelő állományban és terepalakulaton, mind a szakmai szempontok, 
mind a gazdaságosság figyelembevételével kiválóan lehet alkalmazni az TJE—28, 
Unimog, Szuper-Zetor, és D 4 K erőgépeket. A z említett erőgépek szálfaközelí
tésben való foglalkoztatását (leszámítva a lényeges vastagságú hóborításos idő
szakot) kizárólagosan csörlővel és emelőlapáttal felszerelve tarthatjuk helyes
nek. Ugyanis a félvonszolásos módnál kevésbé van igénybevevő az erőgép, 
a félvonszolt fára sokkal kevesebb kőtörmelék és föld ragad, s az újulat és talaj 
károsításának hatványozott mértékű csökkentése csak így biztosított. 

A következőkben közlöm azokat a közelítő (kiszállító) eszközöket, amelyek 
a különböző átlagfájú állományokban gazdaságosan alkalmazhatók. 

A z állomány kitermelésre kerülő Szállítóeszköz 
átlagfájának köbtartalma 

0,2 m 3 -nél kisebb lovas közelítő kerékpár 
0,2 m 3 —0,4 m 3 TJE—28, esetleg Unimog, Sz-Zetor 
0,4 m 3 —0,8 m 3 Unimog, Szuper-Zetor 
0,8 m 3 -nél nagyobb D4K 

Mivel az említett négy erőgép közül három hazánkban készül, ezért nagy 
jelentőségű, hogy ezek a gépek beváltak, s velük jó teljesítményeket értünk 
el. A hazai gyártmányú erőgépek használata valutamegtakarítást jelent, s ezért 
nagy kíváncsisággal várjuk az UE—40-es traktor kipróbálását is az erdőgaz
daság munkaterületein. 

A közölt adatokból és az erdőművelési résznél leírtakból adódóan, egy 
nem erősen szabdalt dombvidéki erdészet terepadottságai esetében kb. 70%-ra 
tehetjük az összes fatömegnek azt a hányadát, amit a leírt technológiával ki 
lehet szállítani. Ez a szám megközelítő átlag, ami máshol kevesebb, de a sík
vidéki területeken dolgozó erdészeteknél feltehetően több lehet. A z biztos 
azonban, hogy a ló jelenleg is lényeges szerepet játszik az erdőgazdálkodás
ban, s ugyanolyan nagy hibát vétünk akkor, ha lebecsüljük szerepét, mint 
akkor, ha jelentőségét a gépek elé helyezzük. A lovas és gépesítő szemléletnek 
helyesen kell egyesülnie, mert rossz gazdálkodásra vezet, ha gépnek való állo
mányban lóval akarunk dolgozni, de a gépek jellegéből adódóan hatványo
zottabban jelent ráfizetést az, ha meg nem felelő körülmények között erőltet
jük a gépesítést. A géppark és lólétszám helyes kialakítása nagyon komoly 
és beható vizsgálatot, valamint ilyen munkaterületen való bizonyos fokú gya
korlottságot kíván. 

összegezés a leírt munkamódszer értékelése alapján: 
A z értékeléshez célszerűnek tartom néhány szempont felsorolását, mely 

a technológia előnyét, illetve annak hátrányát világítja meg. 
Előnyök: 
1. A z ilyen módszerű fatermelés igényli a legkisebb létszámú munka

csapatot. 
2. A dolgozók fizikai igénybevétele — egy főre eső azonos termelési 

mennyiség mellett — hagyományos és szálfás termelési mód alkalmazását te
kintve, az utóbbinál lényegesen kisebb. 

3. A termelékenység — huzamos, hosszabb időn keresztüli munkavégzést 
tekintve — az ezt megelőző módszerek mindegyikénél kedvezőbb. 

4. Jó szervezés, megfelelő ember és jól megválasztott erőgép segítségé
vel az önköltség az egyéb termelési módhoz képest csökken. 



5. A faegyedek hossztolását közbenső rakodón a tőmellettinél sokkal szak
szerűbben lehet végezni, s így az iparifa mennyisége nő, minősége pedig javul. 
(Könnyen elvégezhető pl. a rönkök minőségi megoszlásának összehasonlítása.) 

6. A közvetlenül rakodón való választék-készletezés (máglyázás, Baran
golás) a tőmellettihez viszonyítva a minőségromlást a minimálisra csökkenti, 
s elősegíti az időbeni, értékcsökkenés nélküli értékesítést. 

7. A tűzifa tőmelletti felkészítéséhez és összerakásához viszonyítva a ra
kodói 5 űrméteres sarangok miatt nagyobb tömörségű összerakásból és a meg
felelő időben lehetővé váló értékesítésből adódóan az egységre (m 3 ) eső érté
kesíthető tüzifasúly emelkedik. 

Hátrányok: 
1. Nem megfelelő nyiladékrendszerű erdőterületeken, valamint kisebb 

tisztások, feldolgozóhelyek hiányában, a feldolgozó „munkapad" biztosítása 
okoz nehézséget, s emiatt esetlegesen erőltetett szállításokat is végezni kell 
a munkahely biztosítása céljából. 

2. Nem alkalmazható kivétel nélkül minden állományban és minden 
időben. 

3. A motorfűrész lánca a tőmelletti daraboláshoz viszonyítva jobban ko
pik, előbb megy tönkre. 

4. Fagyártmány és fűrészüzemek feldolgozó gépeinek vágóéle jobban 
kopik. 

Összegezve a szálfás, ill. szállítható hosszban való fakitermelés vizsgálatát, 
véleményem szerint bevezetése feltétlenül indokolt mindazon területen, ahol 
alkalmazása lehetséges. A technológiából fakadó előnyök megfelelő munka
végzés esetén lényegesen meghaladják a belőle fakadó hátrányokat. Ez a 
módszer fejlődőképes, haladó, de sokrétűségénél fogva teljes mértékben 
komplex szemléletet kíván, összességében nézve, — de minden egyes szem
pontot és tényezőt behatóan mérlegelve — kell eldönteni erdőrészletről erdő
részletre azt, hogy milyen erőgéppel, milyen időben végezzük a szálfás fakiter
melést, vagy hogy egy-egy helyen esetleg szakmai vagy gazdaságossági okok 
miatt más módszert alkalmazzunk. 

Eddigi gyakorlatunkból következtetve mondhatjuk, hogy az erdőrészletek 
körültekintő mérlegelése után, a lehető legjobb szervezéssel, állományaink 
nagy százalékában a szálfás, ill. szállítható hosszban való fakitermelés tech
nológiája eredményesen alkalmazható, s a jövő termelési technológiáját je
lenti. Ennek a technológiának a továbbfejlesztéseképpen a további haladást 
tekintve arra kell törekednünk, hogy a szükséges feltételek biztosítása után, 
a felvett szálfát, ill. szállítható fát csak a MÁV-rakodón tegyük le, s ott dol
gozzuk fel. 
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