Lemezipari ronkszabvanyok befolydasa
a készarukihozatalra

GALAMBOS GASPAR —OTT JANOS

Az egyes favalasztékokra jelenleg érvényes szabvanyokat altaldban min-
den orszidg — a rendelkezésére 4ll6 fakészlete és valasztéksziikséglete figyelem-
bevételével — sajat igényének megfeleléen allapitotta meg. Ebbél kévetkezik,
hogy azok nemcsak a meéreti és mindéségi el6irdsokban mutatnak szamottevd
eltérést, hanem alapelvi felépitésitkben is lényeges véleménykiilonbséget
arulnak el.

Kilonosen jelent6s ez az 4altalaban sziikosen — inkabb csak exotafak
importja segitségével — fedezhet§ lemezipari (furnér) ronkok esetében.
A magyar szabvanyok pl. I. illetve néhiany fafajnal II. o. furnérréonkdot, a német
(Homa) szabvédnyok a legtobb fafajnal 1. .és II. o. s6t télgynél III. o. furnérron-
kot is megkiilonboztetnek a furészrénkre szokasos I., II. és III. osztdlyozas
mellett, ;

A furnérronk szabvanyok minéségi elédirdsai kiil- és belf6ldén nagyobb-
részt megegyeznek a flirészronkével, nagyjabodl fedik egymast, méret tekinte-
tében azonban jellemzd kiilonbséget mutatnak. (Alapvets eltérés pl. a német
és magyar szabvany kozott, hogy mig a német a jobb mindségli ronknél fogad
el vékonyabb kezdd Atmérdt, addig a magyarnal forditva van.)

A lemezipari ronkszabvany magyar-honi célszer kialakitdsa sordn —
biikk fafaj esetében — felvetédott vitds kérdések, mint megfelelé méretek,
rahagyandé véd6ékorongok stb., tisztazdsidhoz szikséges gyakorlati adatfelvé-
telre az Erdészeti Tudomdanyos Intézet kapott megbizdast az Orszidgos Erdészeti
Féigazgatosagtél. E célra az ERTI kutatéi 3 kiilonbozé erdétajon 327 m3 bikk
vastagfa kitermelését és valasztékolasat iranyitottak; majd a feldolgozé iparba
beszéllitott kiulénb6zé minéségi és méret(i ronkok feldolgozé altal vald ujra
hossztolasat és 57 mP-nek lemezzé valdé feldolgozasat kisérték figyelemmel.

A levont tapasztalati adatok e kévetkezélk:

1. A kitermels és a feldolgozd hossztoldsa és mindsitése kozott, egyrészt
érdekellentétbsl fakadod 6sztonods részrehajlas, masrészt az azt végzdé dolgozdk
szakképzettségi kiilonbsége miatt jelentSs eltérés lehet. Az erdei hossztols, aki
a szalfat még egészében - latja, cca 10—20%y-kal magasabb értékiinek becsiili
azt, mint a feldolgozo6 telepen az atvevd, ki eldarabolva és forgathatdan, aszok-
fan vizsgdlhatja meg a ronkoket.

Eppen ezért, ha erddében tobb ronk egyhosszban marad, akkor a késGbbi
darabolaskor utélag megéallapithaté rejtett hibdk az atvevét sajtjék, ami pl. a
kisérleti termelésben cca 5—69%, értékveszteséget jelentett. Ennél szamottevdébb
azonban az a nyereség (cca 7—-10%), ami az atvevd telepén, de most mar az
egész népgazdasidg hasznaként az atvevsé miiszaki berendezésének, felkésziili-
ségének és tervfeladatdnak megfelels, legjobb felhaszndldst biztosité darabo-
lasbél ered. :

2. A lemezipari ronkon -célszerlségi okbol rajtahagyando kozbensd vagy
s26ls6 wvéddkorongole mennyisége az Osszes lemezipari ronk 5—10%-a, vagy
vastag fahoz mérten 2—3, illetve Osszes ronkhéz 3—49%-a lehet. E védékoron-
gok mennyiségben cca 70Y%-ban tlzifat és 30%;-ban ronkdt képviseltek, mig
tényleges feldolgozasnal ez az arany megfordult. Ezért nem indokolt a védé-
korongokat tlizifaarban szamitani. A wvéddkorongokat olyképpen kell hossz-
tolni, hogy kézéttiik kiszabva még hdmozdsra minimdlisan befoghaté hosszii-
sdg rendelkezésre dlljon.
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3. A gbesdk (benbtt dgak) ferdeirdnyu behatoldsi hossza a fa felszinén 1at-
hato jelekb6l nem allapithaté meg kovetkezetesen, tehat emiatt a sziikséges
védSkorong mérete  sem allapithaté meg biztonsaggal. A vizsgalt 25—30 cm
Atmérsji véalasztékokon a gocsok 78%-a 20 cm-en, 98%p-a 30 em hossziisagon
beliil eltiint.

4. Az alkalmazott szélsg védGkorongok mintegy 75—80%p-a ovta meg a ron-
kok biitiijét a repedéstél. Ez utobbit természetesen a kitermelés idépontja és a
tarolds szakszerlisége erdsen befolyasolja, (A kisérlet adataira tdmaszkodo
elméleti levezetés szerint tobb ronknek egy hosszban vald szallitdsa és egytit-
tal véddkorongok alkalmazédsa 5—24Y,; repedés miatti értékveszteségtél ovja

.meg a népgazdasigot.)

5. A rézsa (kinai bajusz) felszini alakuldsa — hossza, szélessége, magas-
sdga, bezart szége stb. — mivel az adatok szérdsa igen nagy, nem nyujt meg-
bizhat6 alapot a palasttal bené6tt hiba terjedelmének és milyenségének meg-
allapitdsara. A rézsik (90%p-a) valahol a fatestben 1—5 em Atmérdji korhadast
takarnak, Ez a fert6zés néha a benétt gbesnek (mely, ha egészséges nem jelent
hibat) kis részét érinti csak, mas esetben talhaladja és megtamadja a rérako-
dott palastot is Ez a ki nem szdmithatcﬁ jelenség okozza a hiba mélységének és

A rézsa alatti korhadds nyoma a kisérleti esetek tulnyomé tébbségében
felszin alatt leginkdbb 4—5 vagy még ennél is t6bb cm mélységben kezdddik és
befelé halad. A hamozas szempontjabol ilyenforman a rézsa nem rejt maga-
ban tul nagy veszélyt, mert a majdnem minden esetben dugdval kifoltozhatd
hiba ott mutatkozik, ahol Aaltaldban mar algeszt miatt Ggyis csak ,belsonek”
alkalmas a furnér, A kisérlet adatai szerint a rozsdk alatt atlagosan atmérében

64Y%, m3-ben mérve pedig 76%, hibatlan palést lefejtése valt lehetévé.

6. A wakcsomé (felileti dudor) a vizsgalati adatok szerint — mivel min-

den esetben a feliileti jelnél terjedelmesebb korhadt részt takar — a lefejt-
het6 palastot behatoldsi mélységig érinté jelentds hiba. Ennek dugéval kifol-
tozasi lehetbsége gyakorlat szerint kisebb, mint rézsa esetében, — ezért e

beteg részt a paldstbol kiszabéssal szokds kiejteni.

7. A biitiirepedés hossziiszdlil lemezre fejtett ronknél 20 cm, keresztszalia-
nal 15 cm mélységig terjeds esetben sem jelent komoly hibdé, mivel a ronk
hossztsdgandl pontosan ennyivel kisebb a rétegelt lemez szokasos meérefe.
Mélyebb repedés miatt azonban az egész lapckat darabokra kell szabni. E k-
rilmény nem annyira minéségromlast, mint inkdbb némi tobbletmunkat
jelent. (Meg kell emliteni, hogy a ronkén tarolas alatt kezd8d6 repedések a
g6z06l6ben sok esetben tovabb repednek, s6t nem egyszer egészen kettévalik
a ronk.)

8. A hamozasra keriild ronkdk gdirbesége nagyobb mértékben mindségi,
kisebb mértékben kihozatal szempontjibél jelentés hiba. Excentrikus befogds
esetében is az ivmagassdg mértékének megfeleld paldstdarabok keriilnek els-
héamozasra, tehat kisebb nagysagli és értékli furnér darablap, illetve ,stucc”
mindsegben. (Pl. 2,20 m hossza ronk esetében a fm-kénti 2 cm sikgérbeség
minimalisan 4,4 cm vastag palédst részbeni el6éhamozasat jelenti, ami egy 36 cm
atmérdji fa hamozhaté mennyiségének kb. negyedrésze.)

Eppen ezért kisérleteink soran a sikgbdrbeség hatdsinak vizsgdlatara kiilo-
nosen nagy gondot forditottunk. Az elért eredmények alapjan jutottunk erra a
kdvetkeztetésre, hogy mem helyes az eddig — szabvéanyban és gyakorlatban —
alkalmazott elv, miszerint a sikgorbeséget (mely a ronk gorbesége miatti tel-
jes hosszra vonatkozé ivmagassagbdl 1 (egy) atlag fm-re esé hanyad, azaz
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ivmagassag: ronkhossz) a lemezipari rénk tobbszords hosszatél fliggetleniil azo-
nos mértékben kell megallapitani. '

Ez -okozza ugyanis, hogy a ronk hosszdnak novekedésével novekszik a
gorbiileti iv sugara, ami azt jelenti, hogy mivel a hosszti ronkot feldelgozaskor
mindig 2,2 m vagy ennél rovidebb hosszakra daraboljdk el, e hosszakra annil
szigorubba valik a gorbeségre valé merev elbiras.

El6bbivel ellentétben az azonos gorbiileti sugarti ronk fm-kénti sikgtrbe-
sége pedig a hosszak novekedésével erdsen emelkedik. Pl. 1 fm-re esé 1 cm
fvmagassaghoz (M) kb. 12 m-es gorbiileti sugar (R) tartozik. Az M = R—1/,
V4 R2—I2 képlet alapjan a kiilonbozé ronkhosszak (L) eseteiben az ivmagas-
sag kovetkez6képpen alakul, ha:

L=2 m, akkor M= 4,2 cm (szabvany szerint 2 em lenne)
L =3 m, akkor M= 94 cm, (szabvany szerint 2 cm lenne)
LL=—4 m, akkor M = 16,8 cm, (szabvany szerint 4 cm lenne)
L=5 m, akkor M = 26,4 cm, (szabvany szerint 5 c¢m lenne)
L=6 m, akkor M = 38,1 cm, (szabvany szerint 6 cm lenne)
L=7 m, akkor M =522 cm, {(szabvany szerint 7 cm lenne)
L=8 m,

akkor M — 68,7 cm, (szabvany szerint 8 cm lenne)

2
(E szamitasra lehet egyszer(ibb képletet is hasznalni: M — L— mellyel az
el6bbi eredmények kb. kerekitett szdmai nyerheték.) 8R

Tovabb vizsgalva a szamszer( Osszefliggéseket, kideriilt, hogy az — alkal-
mazott képlettel kiszamitott — eredményt legjobban megkozelité és mégis
egyszerii eljards az lemnne, ha fm-ként annyi cm ivmagassdigot tolerdlndnk,
chdny m a rénk hossza. Vagyis a ronk hosszusiagit onmagaval szorozva (pl. 4
m X 4=16 cm, vagy 6 m X 6 = 36 cm stb.) dllapitanank meg cm hatarérték-
ként a ronk egész hosszusdgdra érvényes teljes ivmagassagot.

A maximadlisan 2,2 m ronkre eléirt sikgorbeséghez tartozé — jelen esetben
kb. 12 m — gorbiileti sugar alapjan kell a hosszabb rénkok gorbiileti ivmagas-
sadgat megallapitanunk, hogy a tobbszérios hosszban valo szallitds ne jelentsen
mindségbeni szigoritast.

Mindezeket a kdvetkezé6 gyakorlati példa igazolja. A jelenlegi szabvany
szerint egy db 5,8 m hosszii lemezipari ronknek sikgtrbesége fm-ként 2 cm,
kereken 12 cm lehet. Ebbdl 2 db 4 2,2 és 1 db 1,4 m-es ronk darabolhato fel-
dolgozaskor, egyenként 4,4 illetve 2,8 oOsszesen kereken 12 em megengedeti
sikgorbeséggel. (Ez az elméleti sikgbrbeség azonban a fenti képlet szerint
ténylegesen — eldarabolds utdan — 2,2 m ronknél 4,4 cm helyett csak 1,73 cm,
illetve 1,4 m ronknél 2,8 em helyett csak 0,7 cm. Ezekbol az ivmagassdgokbol
szamitva az atlag fm-re juté sikgorbeséget: a 2 cm-es kiinduldsi mértékkel
fm-ként 2,2 m ronkhossz esetében kereken 0,8 em-re, 1,4 m hosszi rénknél
0,5 cm-re kényszeriiltiink azt valésagban cstkkenteni).

A javasolt szamitédsi mod szerint azonban az 5,8 m hosszi ronknek gorbe-
ségéhez tartozé ivmagassdga lehetne 33,64 kereken 34 cm. Ha ezt a ronkdt fel-
daraboljuk ugyanazon valasztékokra, akkor a bemutatott képlet alapjan 2,2
m hosszuisdgra kereken 5 cm, az 1,4 m-re, szintén kerekitve, 2 cm ivmagassag
esik, s ez értékek megkozelitéleg egyeznek a jelenlegi szabvany szerint is
toleralhaté — 2 cm/fm- — sikgérbeséggel. [Ha pedig az igy nyert ivmagassagbol
képlet szerint visszaszdmitjuk a sikgorbeséget, akkor az barmely ronkhossz
esetében, — azonos gorbiileti sugar mellett — 1 (egy) cm tényleges fm-kénti
ivmagassdgnak felel meg.] '
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E bizonyitas szerint javasolt szdmitdsi moédszerrel minésitett és hossztolt,
t6bbszéros hosszban hagyott ronk szallitdsa esetében is a feldolgozhat6é lemez-
ipari ronk-hosszra tartozé és visszaszamitott ivimagassag nem haladja meg
szamottevéen a régi szamitas szerinti ivmagassdgot.

Ezért tehat az ilyen egybehagyott — eddigieknél jelentSsen nagyobb gor-
biilet{i — ronkdk szallitisa, mert azokat ugyis eldaraboljidk, nem jelentene hat-
ranyt sem a szallitéra, sem a feldolgozora.

Mivel azonban a fentiek szerint indokolt és szamitott ivmagassdgokat a
kitermel6k nem vehetik figyelembe, azért inkabb elére eldaraboljik a ronké-
ket, hogy azok rovidebb hosszak esetében megfelelhessenek a jelenlegi szab-
vany-elSirdsnak.

9. A kisérleti termelés soran bebizonyosodott, hogy a hamozéssal nyert
furnér mennyiségi és min&ségi kihozatala nem médosul jelentés mértékben az
alapanyag minéségi osztalyaitol fliggéen. Igy pl.:

L7 ronk esetében 79Y%p mennyiségi, illetve 470/0 borité lemez,
,,LL” rénk esetében 67%, mennyiségi, illetve 419, borité lemez,
F, rénk esetében 67"/ mennyiségi, illetve 319, borit6 lemez,
F; ronk esetében 72Y% mennyiségi, illetve 149, borito lemez

kihozatal mutatkozott.

Fentiek alapjin a lemeziparban feldolgozandd rénkik szabvdnycinak feliil-
vizsgdlata lenne indokolt. Mégpedig:

a) Csak 1 (egy) lemezipari ronk os’talym van szitkség. (Ennek szabva-
nyat megfelel6 minéségi osztdlyra alapozva specidlis méreti elbirdasokkal
kell megszabni.)

b) Nincs sziikség az eddigi szigori elbirdsokra, mert a hamozésra
technolégiailag alkalmas méretd fak felszini hibai vesztenek jelentéségiik-
bél a gazdasagilag érdemes feldolgozéds elénye mellett. (A kiilsé jelek alatti
rejtett hibak mérvének szemmel véleményezése ugyanis tisztara szubjektiv
itélet, viszont ezzel szemben szidmos, nem is sejtett belsé hiba keriilhet fel-
dolgozaskor felszinre.)

c) Célszerii minél hosszabb ronkiét szdllitani a feldolgozohoz, hogy 6 az
igénye szerint darabolhasson. Ennek érdekében modositani kell a tébbszo-
ros hosszban szallitott ronkre vonatkozéan, a jelenlegi szabvanyban eléirt
mértéket és annak szamitasi modjat. (Pl. egy ronk eltdrt sikgorbesége atlag
fm-ként annyi em lehessen, ahdny fm a rénk hossza, vagyis 4 fm esetében
4 m X 4=16 cm, 6 fm esetében 6 m >} 6 = 36 cm stb.)

d) Célszerii a biititkon, repedésgatlo, sé6t tobb — akar kiillonbozé

mindségli — roénk egy hosszban hagyisa esetében ezek koézott is elvalasz-

téul, véddékorongot alkalmazni.

A javasolt szabvanymodositasokkal remélhets, hogy a lemeziparban még
gadasiagosan feldolgozhaté rénk mennyiségét 25—33%y-kal lehet emelni a szar-
mazé lemeztébblet jelentés minéségi romlasa nélkiil.

Végiil megjegyezziik, hogy a Harosi Falemezmiiveknél lefolytatott mind-
sitési és feldolgozdsi munkaban a vallalat megbizott szakembere is tevékenyen
résztvett, aki a tapasztalatait jegyzokonyvbe foglalta. A kézodsen feldolgozott
adatokbdl azonban nem mindenben egyezé kovetkeztetésre jutott a feldolgozd
faipari vallalat és a ronktermels erddgazdasiag. Ennek oka a vallalati érdekek
kiilonboz6ségében keresends, Megitélésiink szerint azonban e kérdés eldonté-
seben csak a népgazdasdgi érdekeket szabad szem elétt tartani és érvényesi-
teni. Ez utdbbiak pedig parancsoléan eléirjak, hogy az alapanyag sziikségletek
fedezésére lehetSleg minél nagyobb mértékben hazai forrdsokat vegyiink
igénybe.
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