A7z atmérdn és a magassagon kivil feltételezhetGen léteznek egyeb valtozok,
amelyek tovabb névelhetik a megbizhatosagot. (Jelen esetben a 6 m magas-
sagban mért felsGatmérével prébalkoztam, de a rendelkezésre &llé6 mintafa-
dllomanynal ez nem jelentett informaciondvekedést az Atméréhoz és a ma-
gassaghoz képest.)

Ugyancsak feltételezhetd, hogy a fafajon beliili haszndlati méd vagy egyéb
ismérv szerinti bontas szorascsokkenté hatasu.

A mintafa adatok nem esak a vastagfa fliggvények meghatdrozasara alkal-
masak, hanem a vdalasztékbecslési modszerek fejlesztését is lehetévé teszik.
A regresszidszamitdssal ugyanis kapecsolatot kereshetiink a fa kiilonféle mér-
hetd jellemzéi és a valaszték-osszetétel vagy a fatomeg vastagsdgi megoszla-
sa kozott. Az Osszefliggés itt is valamilyen fiiggvénnyel fejezheté ki. A szak-
irodalom ezen a teriileten tobb sikeres vizsgalatrol szamol be. .

KOMPLEX FAFELHASZNALAS A NEFAG NAGYKOROSI
GYAREGYSEGEBEN

A Nagykunsagi EFAG vezetdsége a nagykérosi fafeldolgozd gydregységben
a technologia korszerisitését, a faanyag komplex hasznositasat tdzte célul.
A cél megvalésitisa egylitt jart az lizem teljes rekonstrukeidjaval és aj ter-
mékek gyvartasaval. A sajat s vasarolt ronkok feldolgozasa kiilonbozé butor-
alkatrészekké, szabvanyos MAV—EUR csere rakoddélapokka, zsalutablakka
sth., az akkori gyartasi kortilmények kozott nem volt lehetséges. A héener-
gia-termelés szempontjabél 2 db 520 tipusu mozdonykazidnbdl &llé kazan-
telep Osszesen 4 t/h géztermeléssel, az lzem téli gbzigényét nem tudta fe-
dezni. A kazdnokhoz tartozo lépesés rostélyokon a keletkezett fahulladék-
b6l esak a darabos részt lehetett eltiizelni, a fdrészport, forgacsot nem. Ezt
az Uzem kozelében levi foldmélyedésbe hordtak ki, eladdsra minimaélis meny-
nyiség kertult. A szalas hulladék apritékka valé feldolgozasat és értékesitését
viszont az akadalyozta, hogy a réonkok kérgezés nélkiil keriiltek felftirésze-
lésre, Ilyen elézmények utan a NEFAG vezetosége a rekonstrukciot harom
ttemben valésitotta meg: !

— elkészittette a technologiai folyamatot és beszerezte a sziikséges gépe-
ket ;

— megterveztette és kivitelezte a légtechnikai berendezéseket és végiil
felujitotta a kazantelepet és megfeleld adagold-, illetve szallitéberende-
zésekkel alkalmassa tette a flirészpor, forgics eltlizelésere.

Az elszivo rendszer tervezését az EFE faipari géptani tanszéke véllalta.

a) Rendszer tekintetében flirészpor-, forgdacselszivasnal kettds levalaszto-
berendezéssel (ciklon -+ porsziird) tisztitottdk meg a levegét a szennyezo-
désektdl és a megtisztitott meleg leveg6t visszavezették a fafeldolgozoé ilizem-
csarnokba. A szovetelemes porsziroknél keletkezett por osszegytijtésére —
.a kazanban keletkezé esetleges porrobbandsok elkeriilésére — szliréeiklont
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épitettek be. A szilir6ciklonndl Csszegyujtott port az alaja épitett konténerben
iehetett idénként elszallitani.

b) Az ellenallisok és a hdéenergia csékkentése érdekében, a géptermet
kozvetleniil az lUzemesarnok mellé telepitették. A flrészport, forgacsot a kb.
150—200 m-re levé gytijtétaroléba Root-fujéval, pneumatikus uton szallitottak
ki. Ezt a szdllitdsi modot az indokolta, hogy lényegesen kisebb az energia-
igény, mintha az elszivévezetéket hosszabbitottdk volna meg a kiilsé gyGjté-
ciklonokhoz.

Az 1, tdblazatban mutatom be a teljesitményigények osszehasonlitasat, ahol
lathaté, hogy a szallitorendszer beiktatdsa nagyobb tavolsagra nagy koncent-
racidval, energiatakarékossag szempontjabol sokkal elényodsebb, mert ugyan-
azt a forgdesmennyiséget nagyobb tavolsagra kisebb teljesitménysziikséglet-
tel szallitja.

A gépterem elrendezését az 1. abran mutatom be. Az elszivasnal csopor-
tos rendszert alkalmazott a tanszék, hogy az esetleges ventillditormeghibéaso-
das esetében ne alljon le minden forgacsologépnel a munka. Az elrendezés
soran a gépterem kozepére kerliltek a ventillatorok (1, 2, 3), a kiilsé oldalra
a ciklonok (4, 5) és kozvetlenil az lizemcsarnok fala mellé a porsziliré beren-
dezések (6). A Root-fujé (7) nyomévezetéke a ciklonok alatt halad el. A fi-
részpor, forgacs a forgécellas adagolok utjan jut a szallitovezetékbe, onnan
I. forgacstaroloba. A szemcsés firészportél és forgacstél megtisztitott poros
leveg6t 5 db PSz—10 jeli tomlés (6) sziir6berendezés. (100 m2/db) sziiri meg
és teszi alkalmassa a meleg levegtdt a visszavezetésre. A szlréberendezések-
ben oOsszegyllt port egy KNV-—25 tipusu ventillator (8) szivja el és tovab-
bitja SZC—63 szlréciklonba. A légterek elvalasztasat és a porszivé csébe
valé adagolasat itt is forgécelldk biztositjak.

A viazolt elrendezésben szerepld légaramos gépek adatait a 2. tablazatban
tlintettem fel. Lathatjuk, hogy az lizemcsarnokbdl elszivott levegd mennyi-
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1. dbra. Fafeldolgozo iizem géphazelrendezése
1 — CTN—160 wventillaitor; 2 — CTN—160 ventillator; 3 — CTN—I125 ventilldtor;
4 — SP 55 ciklon; 5 — SP 60 ciklon; 6 — PSz—10 témlds sziiré; 7 — Root-fujé
R—15: 8 — KNV—25 ventillitor; 9 — SzC—63 sziréciklon, elszivorendszer, levegi-
visszatdpldlé rendszer, forgdcsszdllito rendszer
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1. tablazat

Megnevezes Motorikus teljesitményigény, kW
I. rendszer 45
II. rendszer 115
III. rendszer 90
Osszesen 250
Root-fujé 55
2. tablazat
3 Megneveiés Levegdmennyiség Nyomas
V m?/h A pd Pa
1. CTN—160 ventillator 29 400 4250
2, CTN—160 ventillator 36 800 4250
3. CTN—125 ventillator 16 600 4400
7. Root-tujé6 R—I15 1500 60 kPa
8. KNV—25 ventillator 1200 5000

sége 82 800 m?/h. Ha ezt beszorozzuk az elébb szamitott 1 m? elszivott leve-
gére jutéd fajlagos héenergiaval (20,8 kJ/h), akkor a hdpotlasra sziikséges
héenergia 1722,24 MJ/h, olyan hémennyiség — kb. 3,05 t/h géz —, amelyet
a régi kazianok — mint tdbbleth6t — el6allitani nem lettek volna képesek.
Ez is sziikségessé tette, hogy a vallalat vezet6sége kereste a hdenergia-
igény megoldasat és valasztotta a levegd-visszavezetéses rendszer alkalma-
zisat. Ez természetesen szlikségessé tette a légtechnikai gépek részére zart
eplilet kialakitasat, de ez a beruhdzasi koltségtobblet részben az uj kazanhaz
beruhazasat tette feleslegessé, masrészt kornyezetvédelmi szempontbél is sok-
kal elénytsebbnek bizonyult.

Az 1982, évben megvalosult rekonstrukcio soran sziikségessé valt a kazan-
telep felujitasa is. A rekonstrukeié soran a 2 db mozdonykazant és a kazan-
hizat meghagytdk .Az adagolé-, szallité-, pernyelevalaszté berendezéseket
Cornelius Schmidt (NSZK) cég szallitotta, a tapberendezések, szivattyuk,
egyéb csiszerelvények az Energiagazdalkodasi Intézet tervei szerint készil-
tek.

A rekonstrukcié eredményeként a gyaregység a kazanokban jo hatadsfokkal
tudja elégetni az eddig veszendébe ment és koltségraforditassal eltavolitott
fureészpor-forgacs keveréket. A felujitott kazanok meért teljesitménye 4 t'hdb,
ami a régi allapothoz viszonyitott 100%g-os tobbletet jelent.

Dr. H. c. Dr. Szabé Dénes
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