A rovidronk osztdlyozé sor mentén egy oldalon 8 db téaroléhely keriilt ki-
alakitdsra. Itt a ronkot oldalirdnyban- elmozdulé kilokékarok késztetik a lanc-
péalya elhagyasara. A kilokékarok megfeleld pillanatban valé mukodésérsl
szintén a vezérlé automatika gondoskodik.

Az osztdlyozé sorok mentén a zsebek ugy lettek kialakitva, hogy azok al-
kalmasak legyenek mind homlokmarkolés targoncds, mind darus iiritésre.

Az osztalyozo sorok teljesitménye 3—4 ronk/perc.

Az osztdlyozd berendezés el8bbiekben leirt valtozata még kiegészithetd
egyes egysegekkel (mint pl. szildnkkeres§), de abbol el is hagyhaték egysé-
gek (pl. a rovidronk osztdlyozé sor) igy alkalmas az egyes flirésziizemek helyi
igényeinek mind tokéletesebb kielégitésére.

Nem elhanyagolhaté elénye még a hengeresfa osztilyozd berendezésnek az
import szegény kialakitdsa. Miiszaki adatai:

— az osztdlyozhaté anyag: & 20—T70 cm, 1,0—6,5 m hosszisigi ronk,
— a {6 osztalyoz6 soron: (7§ 20—70 em, 2,0—6,5 m hosszusagu rénk,
— a rovidronk osztalyozé soron: (7J 20—70 em, 1,0—2,0 m hosszisagu rink,
— az osztilyozo6 kapacitisa: 3—4 ronk/pere,
— kiszolgalds homlokmarkol6s targoncaval vagy daruval,
— térol6k szdma a £6 osztdlyozé soron 18 db,
a rovidronk osztalyozd soron 8 db.

SZARITANI PEDIG KELL(ENE)

BELOVAI ANDRAS

A fagazdasig szakemberei szaméra egyértelmiek a faanyag szaritdsanak az

. elényei (névekvd feldolgozhatdsdg, alaktartésag, ragaszthatésag, feliiletke-

zelhetéség stb.), igy ezekkel nem foglalkozunk. Tébldzatban foglaljuk azonban

Ossze azokat az — elsGsorban fiirészipari — késztermékeket, amelyek sziri-
tast igényelnek.

Nettd nedvesség-

Termék Faiaj tartalom (%)

Gyalult parketta és parkettalée tolgy, gyertyan, biikk, koéris,

cser, akac 8—12
Parketta friz tolgy, gyertyan, biikk, koris,

cser, akac 19—22
Lamella friz tolgy, kéris 21
Filirészelt rakodélap-elem fenyd, nyar, éger (cser) 18
Gyalult rakodélap-elem fenyd, nyar, éger (cser) 15
Ladaelem feny6, nyar 18
Hajépadlo-deszka fenyd 18
Svédpadls tolgy ; 8—12
Falurkolbéanyag fenyé, tolgy (akac) 8—12
Lécanyag fenyd, tolgy, biikk sth. 18
Butorléc kemény lombos 18
Butoralkatrész kemény lombos 8—12
Tombositett alkatrész fenyé 10—14
Fahéazelem feny6, akac 18
Zsaluzdanyagok fenyd 18
Epiilet-asztalosipari elemek fenyd 18
Ragasztott tartéelemek fenyd 10—14
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A tablazatbol lathats, hogy a flirészelt termékek megkivant netté nedves-
ségtartalma 4ltaldban 18%,. Ez az a nedvességtartalom (légszdrazsig), amely-
re a faanyag szabad levegdn kiszdrad.

Szabadtéri szdritdssal feszliltségmentes, egyenletes nedvességeloszlasy,
jél felhaszndlhaté faanyagot kapunk, bar az eljaras lassu. A flirészipari re-
konstrukcié idején kezdenek elterjedni hazdnkban — szélezetlen lombos fa-
anyag taroldsidra is — az oldalvillds emel6targoncds anyagmozgaté rendszerre
epiillé szalagutas flrészaruterek, amelyek az anyagmozgatis teljes gépesitésén
til megfelel6 technolégiai fegyelem esetén megteremtik a természetes sza-
radas optimélis feltételeit.

A technikai szdritds teriiletén szdmos eljaras ismert, és lenyegeben mind az
elméleti, mind a gyakorlati kérdések megoldottnak tekintheték. Az eurdpai
széritébereﬁdezés—gyérték barmilyen kapacitasu, a feladatot megfelelé mi-
néségben elvégzd szaritéberendezést tudnak szallitani.

A technikai szaritas lehetdségel a kovetkezdk:

— Meleg levegbvel végzett széritds. A levegd hémérséklete: 50—90 °C kozott
valtozik. (Kamriés, illetve alagut elrendezésl szariték.)

— Alacsony hémérsékleten végzett szaritds. A szarité levegd hémérséklete:
45 °C alatt van. (El&szariték, kondenzacids berendezések stb.)

— Hoatads kozegként fiistgdz felhasznaldsa. (Az ERDOTERV korabbi ter-
vezést, flistgazlizemii szaritéi koziil néhdny ma is iizemel.)

— Egyéb, kiilonleges eljarasok alkalmazéasa. (Nagyfrekvencids, vakuum stb.
szariték.)

A szabdlyozdstechnika kérdéseire is fel kell hivni a figyelmet. Véleményiink
szerint a mindségi szaritds feltétele a legaldbb félautomatikus szaritdsvezetés.
(A félautomata onmiikddéen fenntartja a bedallitott hémérsékletet és légned-
vességet.) A kiilfoldon ugyancsak elterjedt teljes automatikdik vagy idéténye-
z6 — elbre kidolgozott diagramok — alapjan, vagy pedig a fanedvesség val-
tozésat érzékeltetve iranyitjdk a szaritdst. Utobbira hazai megoldast kinal az
ERFATERV szolgalati szabadalmat képezd automatikus szabélyozdberendezés.

*

Az alapvetSen anyag- és energiatakarékos kozgazdasigi kornyezetiinkben
a technikaval egyenértékiien kezelenddk a gazdasagossagi kérdések. Ezekkel
Osszefliggésben vizsgdlni kell a szaritoberendezés beruhédzasi kéltségeit, az
uzemvitel (energiakoltségek, munkabérraforditdsok stb.) koliségeit, a széritas
kozbeni térfogatvesztés, illetve a szaritasi selejt koltsegklhatasalt — (Ossze-
hasonlitva a szarités soran létrejové értéknovekedéssel.

A legkézenfekvBbb természetes szaritdsi modnil sem elhanyagolhaték a
beruhazasi oOsszegek: foldmunka, térburkolat, szalagutak, maglyaalapok, méag-
lyatet6k, targoncak sziikségesek. A sok esetben indokolt szabadtéri szaritast
korlatozhatja az egyidejlileg tarolt faanyag készletezési koltsége, illetve esz-
kozlekotési jaruléka.

Akar hagyoményos technikai, akar alacsony hémérsékletl, akir egyéb sza-
ritasi eljarasrél van szd, a technikai szaritds koltségei eltérnek a természetes
szaritasétol. A- berendezések egyszeri beruhizasi, majd az amortizaciés és a
karbantartasi koltségein tdlmenéen ugyanis folyamatosan jelentkezik a hé-
energia- és elektromosenergia-fogyasztis koltségigénye is.

A széritasi eljaras, illetve a szdritéberendezés kivdlasztdsira nincs altala-
nos modszer. Ha egy megoldas megfelel valahol, az eltéré tényezék — telepi-
" tési lehetdségek, rendelkezésre 8116 enrgiaforras, sziritandé fafaj, felhasznala-
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si cél, eltéré kereskedelmi szerzdédesek stb. — miatt nem biztos, hogy ugyanaz
masutt is jo megoldast jelent. Ha pedig a technolégiai szempontbél kiilonbo-
z6 eljardsok, vagy az eljarasok kombinédciéi egyforméan Kkielégité megoldast
adnak, akkor a gazdasagossag dontheti el a valasztast. Mindezekbél lathato,
hogy egy szaritéberendezés telepitése alapos el6készité munkét igényel. Az
ERFATERV ebben is kész a beruhazdk segitségére lenni.

A szaritoberendezések .gazdasdgos lzemeltetését nagy mértékben befolya-
solja a muszaki Allapot, amit pl. a kamraban uralkodé hémérséklet, légsebes-
ség stb. mérésével lehet ellenérizni. A sziikséges mérések elvégzésével a Fa-
ipari Kutato Intézetet célszerti meghizni.

*

A fagazdasdgoknak alapvetd érdekiik, hogy a szaritds feltételeinek meg-
teremtésével korszerlsitsék termékkiboesatdsukat, azaz ndéveljék a termékek
késziiltségi fokat és a termelhetd véalasztékok szamat. A szaritéberendezések
telepitésénél a kovetkezéket kell mérlegelni:

— Meg kell hatarozni a szdritds célszerd helyét (pl. elészaritds a flrésziizem-
ben, végszaritas a tovabbfeldolgozas helyén), vizsgalva egyuttal a szallitas
koltségeit is, mivel a nedves faanyagnak nagyobb a sulya.

— Jelent6s elényt jelent a technikai szaritdsnal, ha a faanyag indulé nedves-
ségtartalma 30%alatt van. Olyan flirészdrutér-elrendzést célszerti tehat
valasztani, amelynél a természetes szaritds optimélis mikroklimaja min-
denkor biztositott.

— Elényben kell részesiteni. a fahulladékot és -kérget kozvetleniil (flistgéz-
lizem( szaritok) vagy kozvetve (hulladéktiizelésii kazantelephez kapeso-
16d6 szaritok) hasznosité berendezések telepitését.

— A technikai széritast illetéen a falazott kamrdk beruhédzasi koltsége alta-
ldban kisebb, viszont a karbantartasi feladat esetenként tébb lehet.

— Figyelemmel kell lenni a berendezések egyéb jellemzéire (kiszolgalds kor-
szerlsége, ennek koltségvonzalma, kezeldszeményzet stb.) is.

TECHNOLOGIAI ISMERETEK JELENTOSEGE A VILLAMOS
SZAKAGI TERVEZESBEN

DADANYI MIKLOS

Napjainkban, az egyre erdsodd szakosodas kordban igen elterjedt vélemény,
hogy a szakagi tervezének sajat szakmajat kell jél ismernie' és, ha feladatat
pontosan megfogalmazzak, a technolégia és a kapesolédd szakagak meélyebb
ismerete nélkiil is képes jo terveket késziteni. Elméletileg ez a vélemény el-
fogadhatdé, azonban a gyakorlat azt bizonyitja, hogy a feladat meghataroza-
sa sokszor nem pontos, s6t nem is lehet pontos mar csak azért sem, mert min-
den szakagnak maéas a kifejezésmodja, igy az informacié atadds mindig torzit.
Egy technoldgiai folyamat szamos bonyolult koélesonhatasat elére kiszamitani
szinte képtelenség, azokat végsfsoron csak a gyakorlatban lehet megismerni,
és ebben a megismerésben minden szakagi tervezdnek, de féleg a folyamatot
szabalyozo, vezérlé villamos tervezének meg kell szereznie a maga tapaszta-
latat. !
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