
MŰSZAKI FEJLESZTÉS A FAIPARI ANYAGMOZGATÁSBAN 
SARKADI SÁNDOR 

A z V . ötéves tervidőszakban a fűrészipar rekonstrukciója során a fűrészgé­
pek tőkés importból, a kiszolgáló anyagmozgató gépek az E R F A T E R V doku­
mentációja alapján hazai gyártásból kerültek megoldásra. 

Megállapítható, hogy a hazai fejlesztés és gyártás az ágazat gazdaságpoli­
tikai célkitűzéseinek teljesítését jelentősen elősegítette. 

Tipizált elvű tervek mellett az egyes üzemek sajátosságait is kiszolgáló 
anyagmozgató gépek szintén megtervezésre kerültek. Ezek a gépek a fűrész­
üzemben megfelelően üzemelnek. Ú g y gondoljuk, az elkövetkező időszak fe j ­
lesztési lehetőségei a kevés beruházással járó korszerűsítésnek vagy termék­
szerkezet-átalakításnak kedveznek. A meglevő termelőberendezések jobb, ha­
tékonyabb kihasználása, új termék bevezetése sokszor a meglevő gépek át­
rendezésével, vagy a gépsor kiegészítésével jár. A z E R F A T E R V géptervezési 
osztálya csupán az elmúlt néhány é v alatt több száz, a faipari anyagmozga­
tás teljes területét felölelő, gépet tervezett. A gépterveket változtatás nélküli 
kivitel esetén soron kívül szállítjuk, de kisebb változtatások sem növelik l é ­
nyegesen a tervszállítási határidőt. 

Dokumentációink alapján a gépek gyártását, az Erdészeti Gépgyártó Vá l ­
lalat végzi. Partnereink figyelmébe ajánljuk a következő gépeket: 
— egyenkéntező keresztszállító berendezés, 
— rönkbehordó kilökővel, 
— fűrészáru szétbontó berendezés, 
— szabadonfutó és meghajtott görgősorok, 
— hulladékszállító szalagok. 

Külön foglalkozunk a hengeresfa osztályozó berendezés hazai kifejlesztésé­
nek eddigi eredményeivel. A fűrészüzemek egyre növekvő kapacitása, to­
vábbá a technológiai folyamat támasztotta újabb igények jelentkezése már 
1978-ban arra késztette a F A G O K - o t , hogy a jövőre gondolva megrendelje az 
ERFATERV-né l a hengeresfa osztályozó berendezés műszaki előterveit. A z 
E R F A T E R V a hazai fűrészüzemek igényeit f igyelembevevő és megfelelő varia­
bilitással rendelkező rendszer előtervét készítette el. 

A z E R F A T E R V az előtervét követően a M É M EFH megbízása alapján ké-
készítette el az osztályozó berendezés kiviteli terveit 1979-ben. 

A z akkori import lehetőségeknek megfelelően a hengeresfa osztályozó be­
rendezés számos, importból beszerzésre kerülő elemmel rendelkezik, mint pl. 
a daraboló berendezés, rönkbemérő, valamint az osztályozó berendezés vezér­
lő automatikája. a azóta eltelt időszakban azonban, nyomon követve az im­
portbeszerzések lehetőségének alakulását, elkészültek — legalábbis terv szin­
ten — az egyik legnagyobb import tételt képező automatikarendszer legfőbb 
részegységei. 

A z osztályozó berendezés elrendezési vázrajzát az ábra tünteti fel, me­
chanikus részei alkalmasak a <r 
0 14—70 cm, 1,0—6,5 m hosszúságú hengeresfa fogadására, 
0 20—70 cm; 2,0—6,5 m hosszúságú hengeresfa osztályozására. 

A homlokmarkolós targoncás vagy darus szállításból származó osztályozandó 
rönk fogadására az egyenkéntező keresztszállító berendezés szolgál. Ez az egy­
ség alkalmas 15—20 m 3 rönkanyag tárolására és adagolására. Megfelelő lánc­
osztás biztosítja mind a rövid, mind a hosszú rönkanyag zavartalan mozgatá-
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Osztályozó berendezés elhelyezési vázrajza 

sá t . A z e g y e n k é n t e z ő k e r e s z t s z á l l í t ó r ó l l e k e r ü l ő r ö n k a daraboló állomás f e l é 
e l ő r e h á t r a j á r a t h a t ó szállító láncokon h a l a d . A k é t s z á l l í t ó l á n c k ö z é v a n b e é p í t , 
v e a r ö n k d a r a b o l á s á r a s z o l g á l ó l á n c f ű r é s z g é p . A s z á l l í t ó l á n c o k k é t s z á l l í t ó s e ­
b e s s é g g e l ü z e m e l t e t h e t ő k . A n a g y o b b h a l a d á s i s e b e s s é g a r ö n k g y o r s s z á l l í t á s á ­
r a , a z a l a c s o n y a b b s e b e s s é g p e d i g a k í v á n t f ű r é s z e l é s i h e l y p o n t o s b e á l l í t á s á r a 
s z o l g á l . A f ű r é s z g é p s e g í t s é g é v e l t ö r t é n h e t a h i b á s r ö n k v é g e k , a n a g y o b b f a h i -
b á k k i e j t é s e . A f ű r é s z e l é s i d e j e a l a t t a s z á l l í t ó l á n c o k á l l n a k , a r ö n k p e d i g a 
d a r a b o l ó f ű r é s z g é p m e g f o g ó s z e r k e z e t e s e g í t s é g é v e l k e r ü l r ö g z í t é s r e . 

A f ű r é s z e l é s k o r k e l e t k e z ő f ű r é s z p o r és a d a r a b o s h u l l a d é k e l s z á l l í t á s á t e g y , 
a f ű r é s z g é p a l a t t e l h e l y e z e t t hulladékszállító szalag v é g z i . A h u l l a d é k a s z á l ­
l í t ó s z a l a g r a e g y s u r r a n d ó n k e r e s z t ü l k e r ü l . 

A d a r a b o l ó v á g á s b e f e j e z é s e u t á n a r ö n k e g y további szállítóláncon f o l y t a t ­
j a ú t j á t , m e l y k é t i r á n y b a n m ű k ö d t e t h e t ő kilökő berendezéssel v a n e l l á t v a . 
A m i k o r a r ö n k a k i l ö k ő b e r e n d e z é s h e z k é p e s t k ö z p o n t o s á n h e l y e z k e d i k e l , a 
s z á l l í t ó l á n c l e á l l és m ű k ö d é s b e l é p a k i l ö k ő b e r e n d e z é s . A k i l ö k ő b e r e n d e z é s a d ­
j a á t a r ö n k ö t a rönkosztályozó, i l l e t v e e l l e n k e z ő i r á n y b a n m ű k ö d t e t v e a 
r ö v i d r ö n k o s z t á l y o z ó e l ő t t e l h e l y e z e t t keresztszállító berendezésnek. 

A z e l ő r e - h á t r a j á r a t h a t ó s z á l l í t ó l á n c o k m e n t é n v a n ' b e é p í t v e a z a u t o m a t i k u s 
m ű k ö d é s ű rönkátmérő és hosszmérő berendezés, a m e l y s z á l l í t á s k ö z b e n m é r i 
és k i j e l z i a z o s z t á l y o z á s h o z s z ü k s é g e s r ö n k a d a t o k a t . A r ö n k o s z t á l y o z á s á t v e ­

z é r l ő a u t o m a t i k a i a z á t l a g o s r ö n k á t m é r ő és t é n y l e g e s r ö n k h o s s z a d a t o k a l a p ­
j á n l e h e t b e p r o g r a m o z n i . A t e l j e s h e n g e r e s f a - o s z t á l y o z ó b e r e n d e z é s i r á n y í t á ­
s a , a z e g y e s b e r e n d e z é s e k m ű k ö d t e t é s e , a v e z é r l ő a u t o m a t i k a p r o g r a m o z á s a a 
vezérlő fülkében t ö r t é n i k . 

A r ö n k o s z t á l y o z á s a — h o s s z t ó l f ü g g ő e n — k é t g é p s o r o n t ö r t é n i k . A 2,0 m 
és e n n é l h o s s z a b b r ö n k ö k a f ő o s z á t l y o z ó s o r o n , a 2,0 m a l a t t i r ö n k a r ö v i d ­
r ö n k o s z t á l y o z ó s o r o n k e r ü l n e k o s z t á l y o z á s r a . 

A f ő o s z t á l y o z ó s o r m e n t é n k é t o l d a l o n ö s s z e s e n 18 o s z t á l y o z ó h e l y , ú n . 
zseb k e r ü l k i a l a k í t á s r a . M i n d e n z s e b e g y - e g y r ö n k á t m é r ő és r ö n k h o s s z c s o ­
p o r t g y ű j t é s é r e h a s z n á l h a t ó . A f ő o s z t á l y o z ó s o r o n h a l a d ó r ö n k a m e g f e l e l ő 
o s z t á l y o z ó h e l y h e z é r k e z v e ú g y k e r ü l a z s e b b e , h o g y a v e z é r l ő a u t o m a t i k a m ű ­
k ö d é s b e l é p é s e k o r a s z á l l í t á s t v é g z ő l á n c e g y i k o l d a l á n a h i d r a u l i k u s a n m ű ­
k ö d t e t e t t k i l ö k ő f e l e m e l k e d i k , í g y a r ö n k e l v e s z t i e g y e n s ú l y á t és l e g u r u l a 

p á l y á r ó l . 



A rövidrönk osztályozó sor mentén egy oldalon 8 db tárolóhely került ki­
alakításra. Itt a rönköt oldalirányban elmozduló kilökőkarok késztetik a lánc­
pálya elhagyására. A kilökőkarok megfelelő pillanatban való működéséről 
szintén a vezérlő automatika gondoskodik. 

A z osztályozó sorok mentén a zsebek úgy lettek kialakítva, hogy azok al­
kalmasak legyenek mind homlokmarkolós targoncás, mind darus ürítésre. 

A z osztályozó sorok teljesítménye 3—4 rönk/perc. 
A z osztályozó berendezés előbbiekben leírt változata még kiegészíthető 

egyes egységekkel (mint pl. szilánkkereső), de abból el is hagyhatók egysé­
gek (pl. a rövidrönk osztályozó sor) így alkalmas az egyes fűrészüzemek helyi 
igényeinek mind tökéletesebb kielégítésére. 

Nem elhanyagolható előnye még a hengeresfa osztályozó berendezésnek az 
import szegény kialakítása. Műszaki adatai: 
— az osztályozható anyag: 0 20—70 cm, 1,0—6,5 m hosszúságú rönk, 
— a fő osztályozó soron: 0 20—70 cm, 2,0—6,5 m hosszúságú rönk, 
— a rövidrönk osztályozó soron: 0 20—70 cm, 1,0—2,0 m hosszúságú rönk, 
— az osztályozó kapacitása: 3—4 rönk/perc, 
— kiszolgálás homlokmarkolós targoncával vagy daruval, 
— tárolók száma a fő osztályozó soron 18 db, 

a rövidrönk osztályozó soron 8 db. 

SZÁRÍTANI PEDIG KELL(ENE) 
BELOVAI ANDRÁS 

A fagazdaság szakemberei számára egyértelműek a faanyag szárításának az 
előnyei (növekvő feldolgozhatóság, alaktartóság, ragaszthatóság, felületke­
zelhetőség stb.), így ezekkel nem foglalkozunk. Táblázatban foglaljuk azonban 
össze azokat az — elsősorban fűrészipari — késztermékeket, amelyek szárí­
tást igényelnek. 

Termék Fafaj Nettó nedvesség­
tartalom ( % ) 

Gyalult parketta és parkettaléc tölgy, gyertyán, bükk, kőris, 
cser, akác 8—12 

Parketta fríz tölgy, gyertyán, bükk, kőris, 
cser, akác 19—22 

Lamella fríz tölgy, kőris 21 
Fűrészelt rakodólap-elem fenyő, nyár, éger (cser) 18 
Gyalult rakodólap-elem fenyő, . nyár, éger (cser) 15 
Ládaelem fenyő, nyár 18 
Hajópadló-deszka fenyő 18 
Svédpadló tölgy 8—12 
Falurkolóanyag fenyő, tölgy (akác) 8—12 
Lécanyag fenyő, tölgy, bükk stb. 18 
Bútorléc kemény lombos 18 
Bútoralkatrész kemény lombos 8—12 
Tömbösített alkatrész fenyő 10—14 
Faházelem fenyő, akác 18 
Zsaluzóanyagok fenyő 18 
Épület-asztalosipari elemek fenyő 18 
Ragasztott tartóelemek fenyő 10—14 


