MUSZAKI FEJLESZTES A FAIPARI ANYAGMOZGATASBAN

SARKADI SANDOR

Az V. otéves terviddszakban a flirészipar rekonstrukciéja soran a fiirészgé-
pek tékés importbol, a kiszolgalé anyagmozgaté gépek az ERFATERV doku-
mentéacidja alapjan hazai gyartasbdl keriiltek megoldasra.

Megallapithaté, hogy a hazai fejlesztés és gyartis az dgazat gazdasidgpoli-
tikai célkitlizéseinek teljesitését jelentésen elsegitette.

Tipizalt elvii tervek mellett az egyes lizemek sajdatossagait is kiszolgald
anyagmozgato gépek szintén megtervezésre keriiltek. Ezek a gépek a flirész-
izemben megfeleléen tizemelnek. Ugy gondoljuk, az elkévetkezd id8szak fej-
lesztési lehet8ségei a kevés beruhézdssal jard korszerisitésnek vagy termék-
szerkezet-atalakitasnak kedveznek. A meglevd termeléberendezések jobb, ha-
tékonyabb kihasznélasa, Uj termék bevezetése sokszor a meglevé gépek at-
rendezésével, vagy a gépsor kiegészitésével jar. Az ERFATERV géptervezési
osztdlya csupan az elmult néhany év alatt tobb széz, a faipari anyagmozga-
tas teljes teriiletét felolel6, gépet tervezett. A gépterveket valtoztatas nélkiili
kivitel esetén soron kiviil szallitjuk, de kisebb valtoztatdsok sem névelik lé-
nyegesen a tervszallitdsi hataridot. :

Dokumentaciéink alapjdn a gépek gyartasat, az Erdészeti Gépgyartéo Val-
lalat végzi. Partnereink figyelmébe ajanljuk a kovetkezd gépeket:

— egyenkéntezd keresztszallito berendezés,
— ronkbehordo kilokovel,

— farészaru szétbontd berendezeés,

— szabadonfutéd és meghajtott gorgdsorok,
— hulladékszallité szalagok.

Kiilon foglalkozunk a hengeresfa osztdlyozé berendezés hazai kifejlesztésé-
nek eddigi eredményeivel. A flirésziizemek egyre ndvekvd kapacitisa, to-
vabba a technolégiai folyamat tamasztotta Ujabb igények jelentkezése mar
1978-ban arra késztette a FAGOK-ot, hogy a jovére gondolva megrendelje az
ERFATERV-nél a hengeresfa osztalyozé berendezés miszaki elterveit. Az
ERFATERV a hazai flirésziizemek igényeit figyelembevevd és megfelelé varia-
bilitassal rendelkezé rendszer elétervét készitette el.

Az ERFATERV az el6tervet kovetéen a MEM EFH megblzasa alapjan ké-
készitette el az osztalyozé berendezés kiviteli terveit 1979-ben.

Az akkori import lehetéségeknek megfeleléen a hengeresfa osztdlyozé be-
rendezés szdmos, importbol beszerzésre keriilé elemmel rendelkezik, mint pl.
a darabol6 berendezés, ronkbemérd, valamint az osztdlyozé berendezés vezér-
16 automatikdja. a azota eltelt idészakban azonban, nyomon kévetve az im-
portbeszerzések lehetfségének alakulasat, elkésziiltek — legaldbbis terv szin-
ten — az egyik legnagyobb import tételt képezé automatikarendszer legfébb
részegységei.

Az osztalyozé berendezés elrendezési vazrajzat az &bra tilinteti fel, me-
chanikus részei alkalmasak a ¢
) 14—70 cm, 1,0—6,5 m hosszusagu hengeresfa fogadasara,

7 20—70 em; 2,0—6,5 m hosszusagu hengeresfa osztalyozasara.

A homlokmarkolés targoncéds vagy darus szallitdsbol szarmazo osztalyozando
ronk fogadasara az egyenkéntezd keresztszdllité berendezés szolgil. Ez az egy-
ség alkalmas 15—20 m?® rénkanyag tarolasara és adagolasara. Megfelel§ lanc-
0sztas biztositja mind a rovid, mind a hosszu ronkanyag zavartalan mozgata-
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sat. Az egyenkéntezd keresztszallitorol lekeriilé rénk a darabold dllomds felé
elére hatra jarathaté szdllité ldncokon halad. A két szallitélanc kdzé van beépit_
ve a ronk daraboldsdara szolgald lancflirészgép. A szallitélancok két szallitése-
bességgel ilizemeltetheték. A nagyobb haladasi sebesség a ronk gyors szallitdsa-
ra, az alacsonyabb sebesség pedig a kivant flirészelési hely pontos beallitasara
szolgal. A furészgép segitségével torténhet a hibas rénkvégek, a nagyobb fahi-
bak kiejtése. A flrészelés ideje alatt a szallitélancok allnak, a ronk pedig a
darabolé flrészgép megfogd szerkezete segitségével keriil rogzitésre..

A flirészeléskor keletkezd flirészpor és a darabos hulladék elszallitdsat egy,
a flirészgép alatt elhelyezett hulladékszdllité szalag végzi. A hulladék a szal-
litészalagra egy surrandon keresztiil keriil.

A darabolé vagas befejezése utan a ronk egy fovdbbi szdllitélancon folytat-
ja tutjat, mely két irdanyban mikddtetheté kiléké berendezéssel van ellatva.
Amikor a ronk a kiloké berendezéshez képest kozpontosan helyezkedik el, a
szallitélanc leall és miikddésbe 1ép a kiloké berendezés. A kilokd berendezés ad-
ja 4t a ronkdét a ronkosztdlyozd, illetve ellenkezé irdnyban miikédtetve a
rovidronk osztalyozd elétt elhelyezett keresztszdllité berendezésnek.

Az elére-hatra jarathaté szallitélancok mentén van beépitve az aufomatikus
mikodést ronkdtméré és hosszmérd berendezés, amely szdllitds kozben méri
és kijelzi az osztdlyozdshoz sziikséges ronkadatokat. A ronk osztdlyozdsat ve-
zérlé automatikat az atlagos rénkatmérd és tényleges ronkhossz adatok alap-
jan lehet beprogramozni. A teljes hengeresfa-osztdlyozé berendezés iranyita-
sa, az egyes berendezések miikodtetése, a vezérld automalika programozasa a
vezérld fiilkében torténik.

A rénk osztalyozasa — hossztél fiiggben — két gépsoron torténik. A 2,0 m
és ennél hosszabb rénkok a f6 oszatlyozé soron, a 2,0 m alatti rénk a rovid-
rénk osztalyozésoron keriilnek osztélyozasra.

A f6 osztilyoz6é sor mentén két oldalon Osszesen 18 osztilyozé hely, un.
zseb keriil kialakitdsra. Minden zseb egy-egy ronkatmérd és ronkhossz cso-
port gyGjtésére hasznalhaté. A f6osztalyozé soron haladé ronk a megfelels
osztalyozé helyhez érkezve ugy keril a zsebbe, hogy a vezérl6 automatika mii-
kidéshe lépésekor a szallitdst végzé lanc egyik oldaldn a hidraulikusan mi-
kodtetett kiloké felemelkedik, igy a ronk elveszti egyensilyat és legurul a
palyaraol.
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A rovidronk osztdlyozé sor mentén egy oldalon 8 db téaroléhely keriilt ki-
alakitdsra. Itt a ronkot oldalirdnyban- elmozdulé kilokékarok késztetik a lanc-
péalya elhagyasara. A kilokékarok megfeleld pillanatban valé mukodésérsl
szintén a vezérlé automatika gondoskodik.

Az osztdlyozé sorok mentén a zsebek ugy lettek kialakitva, hogy azok al-
kalmasak legyenek mind homlokmarkolés targoncds, mind darus iiritésre.

Az osztalyozo sorok teljesitménye 3—4 ronk/perc.

Az osztdlyozd berendezés el8bbiekben leirt valtozata még kiegészithetd
egyes egysegekkel (mint pl. szildnkkeres§), de abbol el is hagyhaték egysé-
gek (pl. a rovidronk osztdlyozé sor) igy alkalmas az egyes flirésziizemek helyi
igényeinek mind tokéletesebb kielégitésére.

Nem elhanyagolhaté elénye még a hengeresfa osztilyozd berendezésnek az
import szegény kialakitdsa. Miiszaki adatai:

— az osztdlyozhaté anyag: & 20—T70 cm, 1,0—6,5 m hosszisigi ronk,
— a {6 osztalyoz6 soron: (7§ 20—70 em, 2,0—6,5 m hosszusagu rénk,
— a rovidronk osztalyozé soron: (7J 20—70 em, 1,0—2,0 m hosszisagu rink,
— az osztilyozo6 kapacitisa: 3—4 ronk/pere,
— kiszolgalds homlokmarkol6s targoncaval vagy daruval,
— térol6k szdma a £6 osztdlyozé soron 18 db,
a rovidronk osztalyozd soron 8 db.

SZARITANI PEDIG KELL(ENE)

BELOVAI ANDRAS

A fagazdasig szakemberei szaméra egyértelmiek a faanyag szaritdsanak az

. elényei (névekvd feldolgozhatdsdg, alaktartésag, ragaszthatésag, feliiletke-

zelhetéség stb.), igy ezekkel nem foglalkozunk. Tébldzatban foglaljuk azonban

Ossze azokat az — elsGsorban fiirészipari — késztermékeket, amelyek sziri-
tast igényelnek.

Nettd nedvesség-

Termék Faiaj tartalom (%)

Gyalult parketta és parkettalée tolgy, gyertyan, biikk, koéris,

cser, akac 8—12
Parketta friz tolgy, gyertyan, biikk, koris,

cser, akac 19—22
Lamella friz tolgy, kéris 21
Filirészelt rakodélap-elem fenyd, nyar, éger (cser) 18
Gyalult rakodélap-elem fenyd, nyar, éger (cser) 15
Ladaelem feny6, nyar 18
Hajépadlo-deszka fenyd 18
Svédpadls tolgy ; 8—12
Falurkolbéanyag fenyé, tolgy (akac) 8—12
Lécanyag fenyd, tolgy, biikk sth. 18
Butorléc kemény lombos 18
Butoralkatrész kemény lombos 8—12
Tombositett alkatrész fenyé 10—14
Fahéazelem feny6, akac 18
Zsaluzdanyagok fenyd 18
Epiilet-asztalosipari elemek fenyd 18
Ragasztott tartéelemek fenyd 10—14

272



