erdésitési egységarakkal ne adjunk erre még Osztonzést is. A felujitast pedig
szinte béarmely fafajjal inkdbb wvégezhetjlik (amik a természetes ujulatban
mindenképpen megjelennek), mint a cserrel, amely a jo termdéhelyen fagy-
lécessé, beteggé valik, és az Osszes fafaj koziil a legkisebb értékid hozamot
adja. ‘

Reményfy Ldszlo

634.0.323.9
APRITEKTERMELES NEMESNYAR
GALLYANYAGBOL
Rl R A FORGACSLAPGYARTAS CELJARA
DR. WINKLER ANDRAS

Megfelelé guydrtastechnoldgia kidolgozdsa esetén a nydr gallya-
zasi anyagbol keészitett wvagastéri apriték bdévitheti a forgdceslap-
gyartas alapanyagbdzisat.

Hazankban az apriték, mint specidlis erdei valaszték, el6allitasanak még
rovid multja van, de eddigi tapasztalatainkbol néhany lényeges kovetkeztetést
mar levonhatunk. Ezek kozil a legfontosabbak a kovetkezdk:

a) Az apritéktermelés zart munkarendszere lényegében kialakult, a tovabbi
feladat a hatékonysag és az eredményesség fokozasa.

b) Az elterjedt, elsGsorban hagyomanyos valasztékok eldallitasat szolgalo
munkarendszerekben (rovidfas, hosszifas, teljesfis) az apritds szerepének, le-
hetéségeinek meghatarozasara, muszaki fejlesztésére a vizsgdlatok megkezddd-
tek, folytatasuktol jelentés eredmények varhatok:

¢) A kitermelt faanyag felkészitése (gallyazas, darabolds) kézben keletkezd,
illetve tisztitasokbdl szarmazé — ma még hasznositatlan — alacsony értékid
faanyag apritdsa miiszaki-technolégiai szempontbdl lényegében megoldatlan.

A felsorolt teriileteken a miszaki-technologiai fejlesztés minden tovabbi lé-
pése és liteme dontden attél fligg, hogy az eléallitott apriték milyen rafordi-
tasokat igényel, milyen mindségl és ebbdl kivetkezden, milyen célra hasz-
nalhaté fel.

A vizsgalat és fontosabb megallapitasai

Vizsgalataink a ,,¢)” alatt emlitett problémakorhéz kapcsolodtak. Inditékul
a kovetkezok szolgaltak:

— a hazai nyarkitermelés 1980-ban kb. 1,3 milli6 m?2, 2000-ben varhatéan
meghaladja a 2,0 milli6 m3-t,

— az eérvényben lev6é — faexporttal kapcsolatos — allamkdzi szerzédések
teljesitésének faigénye a nydrallomanyok meéretes faanyagdanak apritasat
nem teszi lehetéve,

— az Ultetvényszerii nyarasokban a kitermelés-felkészités magas miszaki
szinvonalon valésithaté meg, ami részben konnyiti, részben szlikségessé
teszi a gallyazasi anyag apritasat,
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— az apritogépet fejleszté-gyartéd cégek, felismerve a varhaté tendencidkat,
igen sokféle és viszonylag olesd, kis méretll mobil apritégépeket hoztak
létre,

— feltételeztiik, hogy a nemesnyargallyazasi eselék, apritdssal forgacslap-
gyartasi alapanyaggd tehetd.

Kisérleteink sordn mintateriileteken vizsgaltuk a minden szakmai igényt
kielégité vagasok utdn a teriileten maradé és aprithaté anyag mennyiségét,
az el6allitott apriték frakeidinak ardanyait, majd az apritékbdl megfelels eld-
készités utan laboratériumi berendezésekkel kisérleti célra forgdcslapok eld-
allitasdra és vizsgdlatira kertilt sor. Részletesen:

1. A vAagéasteriileten visszamarado, aprithaté gallyanyag mennyisége Orids-
nyar véghasznalatnal (a gazdasagosan fel nem szedheté és egyéb eselék nél-
kiil) 12 t/ha (obszolut szaraz faanyag), a fajlagos fedettség (a gallyak egyen-
letesen elszértan helyezkedtek el) 1,2 kg/m?2,

Ultetvényszeri nemesnyarallomany TJ—30 tipusd, tébb céld géppel végzett
gyéritésénél (50%-os mértékd el6hasznalat, 0,12 mS-es atlagfikkal) a vissza-
maradé aprithaté gallyanyag mennyisége lombbal egytitt (abszolut szaraz)
13,6 t/ha volt. A TJ—30 tipust, tobb céli gép miikodésének jellegébil és az
alkalmazott technologiabdl kovetkezden a gallyazasbol és estcslevagasbol szér-
mazo eselék viszonylag keskeny pasztdkon halmozédott, igy a fajlagos fedett-
ség 3,0 ~ 6,0 kg/m? (abszolut szdraz anyag) volt. Az apritandé anyag ked-
vezobb halmozoddsa miatt vizsgalatainkat az utébbi esethez kapesolédéan
végeztik.

2. Az el6zéekben ismertetett eredetli gallyanyagbél DVWB—112 tipusu, ké-
ses tarcsas, fiiggesztett, kézi kiszolgédlasu apritégépbdl és ZETOR 120.45 tipusu
erdgépbdl allé apritégépesoporttal, a vdgdsteriileten jarva, apritékot dllitottunk
elo, amit az apritégép a gépcsoporttal vontatott pétkocsira fuajt. Az aprité-
gépen a késallitdssal I = 124 mm fogasmélységet alkalmaztunk, és ennek
megfeleléen ln = 20,0 mm mévleges rosthossziisdgu apritékot nyertiink. Az
apritashoz felhasznalt gallvanyag méret szerinti megoszlasat az 1. tablazatban,
az el6allitott apriték frakcidémegoszlasat a 2. tdblazatban ismertetjiik. Az el6-
allitott apriték jellege: zdldapriték, azaz a teljes lombanyagot (levelet is) tar-
talmazta.

1. tdabldzat
A Kkisérletekhez felhasznalt gallyanyag jellemzo mérefei és azok megoszlasa
(abszolut szaraz dllapotban)

Vastagsagi méretcsoport 0—15 16—30 31—45 46—65 66—85 86<C

mim
Sulyszazalék 3.20, 10,30 12,60 19,60 30,10 24,20

)

2. tabldzat

A nemesnyargallyazasi eselékbdl eloallifott zoldapriték frakcioi
(abszolut szaraz allapotban)

A frakei6 a legnagyobb >10 >20 >30 >45 >60 >100
hosszméret szerint <10 <20 <30 <45 <60 <100
1 mm
Silyszazalék 460 1680 16,80 26,30 19,80 11,30 4,40
0

0

Megjegyzés: levél, riigy és 10 mm-nél vékonyabb hajtas egyiitt 14,3%,.
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A gallyanyag apritasdhoz és az apriték gytjtéhelyre kozelitéséhez (miiszak
alatti teljesitéseket és a munkaslétszdmot figyelembe véve) 1,6 h/t él6mun-
kat, 0,53 h/t géporat és 4,8 kg/t lizemanyagot (gazolaj) haszniltunk fel. A ki-
sérleti gépcsoport kalkuldlt ilizemérakoltsége 344 Ft/h, a névleges energetikai
mutaté 45,3 kWh/t, a tényleges (lizemanyag-fogyasztds alapjan szamitott) ener-
getikai mutaté 14,3 kWh/1.

3. A zoldapritékbdol — melyet mintegy két nap szabadban valé tarolds utan
szallitottunk el feldolgozasra — a Flirész- Lemez- és Hordéipari Vallalat ha-
rosi gyaregységében készitettlink forgdcsot. Az utdnaprité berendezés MAIER
MK 2 turbo flaker” volt, melyet a vallalatnél is apriték tovabbfeldolgozasara
alkalmaznak. Az uténapritas — a forgdcsképzés — soran kapott forgacshal-
maz frakcicanalizisének eredmeényeit a 3. tdblazatban foglaltuk Gssze. A frak-
cidanalizisb6l kitlinik, hogy a vartnal kevesebb porfrakcié keletkezett. Ez a
kovetkezokkel magyarazhato:

— az apriték szaradasa a keletkezés helyén,

— az utanapritds soran jelent6s mennyiségl porfrakcié (levél- és kéreg-

részecskék, valamint a szennyezédés kiszorodasa),

— a forgacs szaritdsakor keletkezé finomfrakcio-veszteség.

A vizsgalatok tehat a nyargallyazasi eselékbdél (hulladékbdél) késziilt apri-
ték feldolgozdsa esetén azt mutatjdk, hogy a lemezgyartasnal karos hatasu
levél stb. és a szennyezidések a feldolgozasi technolégia soran eltdvolithatok.
Ez a tény megkonnyiti a forgacslapkészitést a kérdéses anyagbol.

4. Annak igazoldsara, hogy a nyar vagasteri gallyanyagbol késziilt apriték-
bél megfelelé tulajdonsagt forgdeslapok készithetdk, széles korli kisérletsoro-
zatot végeztink, A kisérletek az EFE falemezgyartasi tanszékén folytak. A
laboratoriumban haromféle ragasztéanyag felhasznalasaval késziiltek lapok:

— karbamid-formaldehid alapt miigyantaval,

— melaminnal modifikalt karbamid-formaldehid alapa miigyantdval,

— fenol-formaldehid mtigyantaval.

3. tabldazat
Nemesnyargallyazasi eselék (hulladék) apritékabol keésziilt forgacsok
frakcioanalizise
Szitakhoz tartozd forgacsmennyiség, sulyszazalékban
5 mm-en 2 mm-en 1 mm-en 0,5 mm-en 0,315 mm-en 0,315 mm-en
fennmaradé athulld
31,58 37,98 9,46 11,13 4.7 4.3
4. tablazat

Nemesnyar vagastéri gallyazasi hulladékianak apritékabol laboratériumban eléallitott
forgacslapok készifési paraméterei

Készitési paraméter Meérték
Lapszerkezet egyrétegl
Lapméret, mm y 50050016
Tervezett térfogati slirfiség kg/m3 | 700
Forgacsok nedvességtartalma ragasztas el6tt % 3
Ragasztéanyag mennyisége, abszolut szarazfaanyagra vonatkoztatva 9, 9
Hépréselési nyomas N/mm?2

Préslaphémérséklet °C 190
Préselesi ido, perc 7
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5. tabldzat

Nyar vagastéri gallyazasi eselék apritékabél késziilt karbamid-formaldehid ragasztasda
forgacslapok fizikai-mechanikai tulajdonsagai

Matematikai-

Térfogati Hajlito- Lapsikra meréleges Vastagsagi dagadas
statisztikai slrtség szilardsag hizoszilardsag 2 Gras aztatas
jellemzé g/em? N/mm? N/mm? utan 9%,
T 0,644 19,44 0,93 16,42
S 0,018 0,98 0,049 1,07
V% 2,80 5,00 5,30 6,50
n 20

6. tdbldzat

Nyar vagdstéri apritékbdél késziilt melamin-karbamid-formaldehid ragasztasu
forgicslapok fizikai-mechanikai tulajdonsagai

Matematikai- Térfogati Hajlito- Lapsikra merdleges Vastagsagi dagadas
statisztikai stirtiség szilardsag huzészilardsag 2 oras aztatas
jellemz6 Blem? N/mm?* N/mm? utan Y
o 0,623 15,35 0,82 13,48
S 0,024 1,18 0,044 0,77
Vofo 3,95 8.20 5,30 5,70
n 20

7. tabldzat

Nemesnyargallyazasi eselék (hulladék) vagastéri apritékibol késziilt fenol-formaldehid
ragasztiasi forgacslapok fizikai-mechanikai tulajdonsigai

Matematikai- Térfogati Hajlito- Lapsikra merdleges Vastagsagi dagadas
statisztikai stirtiség szilardsag huzdészilardsag 2 Oras aztatas
jellemzd glem? /mm? N/mm? utan %
X 0,667 21,50 0,94 15,48
S 0,015 1,42 0,432 0,39
V% 2,20 6,60 4,60 2,60
n 20

A 0,35 mm--es szitan athullé és a 2 mm-es szitan fennmarado frakciokat
a lapkészitésbe nem wvontuk be. A forgdcslapok készitési paramétereit a 4.
tablazatban foglaltuk Ossze. A lapkészitéskor az alapanyag vizzel szembeni vi-
selkedésének megismerése céljabol viztaszité anyagot nem alkalmaztunk.

Az 5 tablazat karbamid-formaldehid, a 6. tablazat melamin-karbamid-for-
maldehid, a 7. tdblazat a fenol-formaldehid miigyanta ragasztassal keésziilt for-
gicslapok fizikai-mechanikai tulajdonsagait és matematikai-statisztikai jellem-
z6it mutatja.

A tablazatokban ,X” a kozépértékeket, ,s” a szorast, ..V’ a relativ szérast,
,.n"” a mintatestek szamat jelenti.

Kovetkeztetések

A laboratériumi — tajékozodé — Kkisérletek azt mutatjdk, hogy a nemes-
nyar-gallyanyag apritdsa gépesitheté, a kisérlethez felhasznélt gép esetében
hatékonysaga kielégiié, gépi kiszolgalas esetén a hatékonysdg tovabb nidvel-
hets. Az igy nyert zdldapritékbol altaldban megfelelé fizikai-mechanikai tu-
lajdonsagu forgicslapok készithet6k. Természetesen lizemi méretli gyartasnal
specialis technologia kidolgozdsa valik sziikségessé, -
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