4. aébra. HIAB—173 tip. onrakodé daru, a
Mecseki All. Erdégazdasdg fiirészhulla-
dek markoléjdaval

sok problémat kell még megoldanunk, eltokélt szandékunk, hogy azokat meg-
oldjuk, hogy a faanyagok rakoddsa terén gyorsabb utemben, jobban lépjlink
elére. E téren a multban is torekedtiink a tarserdégazdasdgokkal egyiitt dol-
gozni, vallalva a daruk szerelését, a vevészolgalati képviseletet, a garancialis
javitasokat. E vonatkozasban a jovoben is tovabbi egyiittmikodésre készséggel
hajlandok vagyunk, hogy kozos erével oldjuk meg a magyar erdogazda.sagokban
a faanyagok hatékonyabb gépi rakodasat.

A fagyartmanytermelés korszeriisitésének
egyes kérdései

DR. KOVER ZOLTAN

Az erd6gazdasagok az elmult 10 év alatt a fagyartmanytermelésitket mintegy
41%-kal emelték. A valasztékosszetétel megoszlasa orszdgos szinten az alabbi
valtozast mutatja. :

banydaszati anyagok 56%p-rol 36%-ra csokkent
szélokaro 17%4-r6l lﬂjo—ra esokkent
nyers parkettaléc 49/,-ro6l 12%-ra emelkedett
egyéb faipari termékek 23%-r6l 51%-ra emelkedett

Ezek az adatok azt bizonyitjak, hogy a termelés az igényeknek megfeleléen
a mindségileg és' méretileg igényesebb valasztékok felé tolédott el. Ez a ming-
ségi igény felé vald eltolodas varhatéan a jovében még tovabb fokozédik.

Az erdégazdasdgok — kevés kivétellel — a megnovekedett igényesebb va-
lasztékokat is csak a meglevd régi berendezéssel és technologidval tudtik le-
termelni. A megvaltozott termékdsszetételt viszont gazdasdgosan nem lehet a
Tégi gépekkel és technoldgiaval eldallitani. Sziikséges tehat az 1j kovetelmé-
nyeknek megfeleld gépeket és technolégiat alkalmazni.
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Az erdégazdasig és a flirészipar altal feldolgozott alapanyag nagyon hasonlo.
A termelt valasztekosszetétel kiilonosen 1968 6ta kevés eltérést mutat. Az el-
mult években az erdégazdasagok mintegy 600 000 m? alapanyagot dolgoztak fel.
Ha szémitdsba vessziik azt, hogy a fakitermelés az elkovetkezends idGszakban
tovabb fog méni, ennek megfeleléen a fafeldolgozasra tovabbi kapacitast kell
létrehozni, A kapacitasbévitéssel egyidejilileg az erd6gazdasagok fafeldol-
gozé tevékenységét korszerlsiteni is kell. E korszertsités természetesen mardl-
holnapra nem wvaldsithaté meg az anyagi eszkozok korlatolt volta miatt. Vizs-
galjuk meg azokat a legfontosabb alapelveket, amelyek sziikségesek a fafeldol-
gozas korszerlsitéséhez:

— koncentralni kell a fafeldolgozast;

— meg kell hatarozni a koncentralas mértékét és a

— telepités helyét;

— meg kell hatarozni az alkalmazni kivant technologiat és ennek alapjan

— meg kell hatarozni az alkalmazni kivant gépeket és tipusait (alapgép):

— meg kell valtoztatni a régi hossztoldsi, daraboldsi szemléletet;

— szakkdderek mevelésével biztositani kell az ipari szintl termelést és szer-
vezest.

Gazdasdgos termelést, korszerli gépek alkalmazasaval, csak egy bizonyos
mennyiségl termelés esetén lehet biztositani. Ennek érdekében ugy kell kon-
centralni a fafeldolgozast, hogy az adott teriiletre esé fatomeg gazdasdgos szal-
litdsi tavolsagon beliil legyen. A 2—3 szalagfiirésszel dolgozé miihelyek altala-
ban mar nem felelnek meg a kovetelményeknek., Nem lehet biztositani a jo
szakmunkast, az ellendrzést, a technologiai fegyelmet, a gépkapacitdas kihaszna-
lasat, az anyagfelhasznalas javitasat stb. Ott, ahol megfelelé csarnck all ren-
delkezésre, 1j technologiat kell kidolgozni és bevezetni.

Ha meghataroztuk a rendelkezésre allo alapanyag mennyiségét, kijelslhetjiik
a telepités helyét. Az egy helyre gravitdlo alapanyag mennyisége és mindsége
szabja meg az alkalmazandé alapgépek tipusat, valamint az alkalmazni kivant
technolégiat. A fafeldolgozas fo termelé gépe a keretflirész. Egy 650 mm-es
i m/sec szerszamsebességgel dolgozd keretflirész kapacitdsa éves szinten, ket
miiszakban 12—15 000 m? rénk. A 2 m hosszisag alatti alapanyag gazdasdagosan
ronkhasité szalagfirészen dolgozhaté fel. A rénkhasito szalagflirész a specialis
igények kielégitésére szolgalo gép. A tikorvagas, forgatovagas, négyelés stb.
esetén még elényosebben hasznalhaté fel, mint a keretflrész. A kiilonleges ex-
port igényeket kedvezben lehet e gépen kielégiteni. Feldolgozhaté évente, két
muszakban 5—7000 m? alapanyag.

Az erdégazdasigok az elmult idészakban a fagyartméanyfat altalaban 1,20—
1,50 m hosszisagra daraboltdk, egyrészt a banyadeszka méreteihez igazodva,
masrészt mivel az 800 mm-es szalagflrészen kézi el6toldssal a hosszabb anyag
biztonsdgosan mar nem dolgozhato fel. Az ) szemléletnek megfeleléen viszont
a 2 m hosszisag alatti ronkok termelését a minimumra kell szorftani, hogy azok
keretfiirészgépen feldolgozhatok legyenek. Egy probatermelés azt bizonyitotta,
hogy az eddig 2 m alatti hossztsagra darabolt méreteket, fafajtol, mindségtol
fliggden 50—70%-ban lehetett csokkenteni. Természetes, hogy a meret onmaga-
ban még nem fogja eldonteni azt, hogy az alapanyagot me fagyartmany, hanem
rénk mindségben vigyilk be a termelésbe. A ronkon rajtahagyott fahiba csak
azt a célt szolgdlja, hogy a hosszméret alkalmas legyen a keretflirészen val6
felfrészelésre.

A megnévekedett és igényesebb fafeldolgozo feladatok ellatdsira gondoskodni
kell a megfelels szinti szakkaderek felvételérsl, kiképzésérsl és utdnpotlasarol.
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A fafeldolgozo lizem mar egy magasabb szervezési és miszaki szinvonalat kivan
meg. Gondolunk itt a korszer(i technikéra, szerszamkezelésre, gépkarbantartisra,
termelési fegyelemre,

A fentiek szerint ha 10—15 000 m? ronk all rendelkezésre, akkor egy keret-
flirészgépes iizemet célszerd telepiteni, ha 15-—20 000 m? alapanyag biztosithato,
akkor egy keretflirészgép és egy ronkhasito szalagflirészgép lehetnek célszerten
a feldolgozélizem alapgépei. A ronktéri és készarutéri anyagmozgatist villds-
emel6é targoncaval lehet legcélszertibben megoldani. Biztositani kell mindkét
helyen a szilard burkolati koézlekedési uthalézatot. A ronktéren az anyag le-
emelését a szallitéeszkozrél, a tarolds, osztalyozas, és bekészités munkamiive-
leteit mind a villdsemels targoncaval kell elvégeztetni, s ezzel a kézi mozgatas
a minimumra csokkenthets. Egy targonca évente megmozgat mintegy 15—20 000
kobmeéter ronkot.

A flirészesarnok alapgeépei a rendelkezésre allé fatomegtél és a termelendd
valasztéktol fliggben a keretflrészgép és a ronkhasité szalagflirészgép (Brenta
1100 mm tarcsadtmérdvel). Technologiai kiegészitégépek: ingaflrészgép, hasitod
és darabolo korfurészek, szalagflinészgépek stb. A technolégiai sort a terme-
lendd valasztékosszetétel hatdarozza meg. Tekintve, hogy a technolégiai sor olyan
kell legyen, hogy az rugalmasan fudjon alkalmazkodni a valtozé megrendelé-
sekhez, ezért a segédgépek elhelyezésénél ezt az elvet messzemenden szem el6tt
kell tartani. A hulladék kiszallitasat (esetleg stillyesztett) transzportérrel lehet
megoldani.

Az anyagtovabbitast egyik géptol a masikhoz vagy rakodolapon és villas
targoncaval mozgatva, vagy gumikerek(i kézikocsira rakva lehet megoldani. Ha
a gépek egymastol valé tavolsaga megengedi, akkor a géphez beosztott elszedé is
atrakhatja a félig megmunkalt anyagot a masik gépre. A keészdrut mar a csar-
nok végén, vagy az utolsé miiveleti helyen ugy célszeri rendezni, rakasolni,
hogy azt villasemeld targoncdval a taroldhelyre lehessen szallitani. A szogletes-
arut esectleg végleges forméban (maglyazva) rakodélapra rakva egyenesen a
taroloméaglyaba lehet szallitani. A flirészaru egységcsomagos szallitasa és taro-
lasa mar megoldott az orszagon belil is.

Korszerd technologiat, az alapanyag mennyiségi és minoségi, tovabba a terme-
lends valaszték-osszetétel varhato alakulasanak ismeretében lehet elkésziteni.
Az erdégazdasiagoknak fel kell késziilniok a megnovekedett fafeldolgozd tevié-
kenység ellatasara, Meg kell hatdrozni a gravitacids korzeteket, ki kell jellni
a létesitendé vagy fejleszteni kivant lzemeket és az anyagi eszkozoktél fug-
gben meg kell hatarozni a fejlesztés litemét, A fejlesztés helyes és jo viégrehaj-
tasaval az erdGgazdasag nemcsak a népgazdasig, hanem sajdat érdekeit is szol-
galja, amely végs6 fokon a nyereségiomeg nivelésében jut kifejezésre.

l'lOlTIf-JpElé{jfﬂep 3.: HEKOTOPBLIE BOIIPOCHI MOAEPHH3ALIMM TTPOM3BOICTBA LIEXOB INHP-

O6BéM NPOH3BOACTBA LIEX0B 1IHMPToTpeba 1ecX0308 34 MeTexipe 10 net nossicHiicsa Ha 41 %, 1 Kak 1mo pas-
Mepy, TaK M 110 Ka4yecTBY CABHIAETCH K MPOM3BOACTBY Gosiee TpeDoBaTENLHBIX JIECHBIX COPTHMEHTOB. INpenmno-
CEITKOM AaJbHEHLIEr0 PaSBBUTHUS ABJISETCA NMPHMEHEHHE MAIUMH H TEXHOIOTHH, COOTBETCTBY IOMIMX HOBBIM Tpedo-
Bannam. Jlna npoussoacrea 10—15 TeicAY KyGOMETpPOB KDSKeEi HANo VCTaHABIMBATE LUEX C OJHON pamHOH
nuioi, ans 06paborky 15—20 Teicau Ky G0MeTpoB neca HeoOX0AHMa OAHA paMHAS ITHJIA M OOHA JeHTOMHAA MH1a
A pacidiaKky Kpspiceid. Camo co00l pasgyMeercs, UTo Hafao 3a00THTBECS 0 No0aBoUYHBLIX 000pPYI0BAHHAX, 0 COOT-
BETCTBYIOHIHX CHIEUHAIHCTAaX, YTOOL B KOHEYHOM CU{TE B PE3YILTATE TIPOM3BOICTBEHHOH NeATEILHOCTH NPHOBLIE
IIOBBILIANACE TIPH ¥V OYYILIEHHH YJ]GBHETBOPE][MFI I‘!O'FI‘!EGIIUCTCﬁ HapoaoHoOro xoasHcTra.

SIN%r- Kivér, Z.: SOME ASPECTS ON THE RATIONALIZATION OF SMALL-SIZED TIMBER PROCES-

Small-sized timber processing has been expanded in the State Forest Enterprises by 41 per cent in the last
10 years, and at the same time a shift to the assortments more demanding in quality and measurement has
been taken place, Further progress needs a better machinery and technology fitted to the new requirements,
‘When only 1015 thousand cu. m. are to be converted yearly, establishing of a sawmill with a framesaw is
recommendable. For a yearly volume of 15—20 thousand cu. m. a framesaw and a band resaw is needed.
Other additional technological machinery and skilled workers are also indispensable for the operation to meet
the requirements of the people’s économy in a higher standard and remuneratively.
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