A felhaszndalds ipari lehet6ségei miiszaki-technikai szempontbdél megvannak,
illetve viszonylag konnyen megteremtheték. A celluldozgyartis alapanyagbézisa-
nak luc- és jegenyefeny6 hulladékbodl termelt apritékkal valo bévitését célzé
tanulmany mar elére jelzi, hogy megfelelé feltételek biztositdsa esetén lehetd-
séget lehet teremteni akar Csepelen, akar masutt uj kapacitas létrehozasa ese-
tén, elsésorban a nydranyagbol készitett apriték hasznositésara.

Igen kedvezé az adottsdg a Mohéacsi Farostlemezgyar fejlesztése sordn az
anyagtér olyan kialakitdsara, melynél lehet6ség nyilna az lzemben eléallitott
apriték mellett jelentés mennyiségli erdei apriték alapanyagként valé foga-
dasara.

A faforgédcslapgyartd ipar kozeljovoben elkésziilé uj gyaregysége, a vasaros-
naményi faforgicslaplada-gyar technologidaja eleve lehetévé teszi erdében ter-
melt apriték kozvetlen fogadasat.

Az ipari alapanyagbdzis szélesitése, a megtermelt faanyag mind teljesebb és
szélesebb kor( hasznositdsa terén komoly eldrelépést jelentene, ha az erdégaz-
dasdgok és faipari tizemek Osszefogva, a kozos gazdasdgi érdekeket kihaszndlva
élnének azokkal a lehet6ségekkel, melyek adottsdgaik folytin ezen a téren ren-
delkezésre allanak.

Hexncedgpu H.: TIPOU3BOLACTBO APEBECHOM CTPY}KKHW U EI MCITOJIb3OBAHHE

B cBA3H ¢ BRIpALIMBAHHWEM [PEBECHHbBI M € MPOMBILLIIEHHBIM MCMN0JIb30BAHHEM BO BCEM Mupe 1 Bo Beeit EB-
pore Bcé Gosibliee 3HaAUEHHE MMEET Mepefaya ApeBecHHbl B BHE CTPYIKKH JJ151 COOTBETCTBY HOLLEH NPOMBILLIIEH-
HoIt nmepepaGoTKH. ITOT BOMNPOC B HeAanéKoM OVAVILEM M ¥ HAC Ha/lo pagpewaTth. B HalUMX YCNOBUAX NPOUSBOI-
CTBO APEBECHOH CTPY>KKHM M3 OCHOBHBIX MaTepPHAalIoB HAA0 BHMAETh B MEPBYIO Oueépelb M3 acCOPTUMEHTA TOHKHMX
IpoB, 3aa¥a peanH3alMH KOTOPEIX Vi3Ke B HeZanéKoM OYAVILEM KarKeTcst Hepaspelumoi, TexXHHYeCcKH e yeio-
BHS MPOM3BOJCTEA IPEBECHON CTPYIKKH V3Ke MMEIOTCs, 4 YACTh MX OTHOCHTEILHO Jierko BeipaGoTath. CylecTBy =
WIIHE M pasBHBAKLLHECH HAaLlK 3aBOJABI MO BEIPAGOTKE LEJUI0J03bl, ADEBEeCHO-BOJIOKHMCTBIX M APEBECHO-CTPY-
YKEUHBIX [JIMT OTKPBIBAIOT LUHPOKHE BOSMOMKHOCTH K SKOHOMMUYHOMY MCIO0JIb30BAHHIO ApeBecHOH cTpyyxKu. ITpu
BEIDAIUHMBAHHH IPEBECHHB! B COIIACOBAHHH C MHTEPECAMM MPOMBILLIEHHOCTH, MOYKHO 00ecneuHTs HAWIYYLIee H
LUMPOKOE MPOMBILLIEHHOE HCIOJIb30BAHHE BbIPALLEHHbIX COPTUMEHTOR.

Dessewffy I.. PRODUCTION AND USE OF FOREST-CHIP.

As a thing of more and more importance, the passing of the wood materials to the industrial
consumers in chip-shaped form is spreading worldwide in connection with the wood-processing
and industrial use. In a short time this question is going to be solved in Hungary ,too. In our
circumstances the thin fire-wood can be considered as row-material for the chip-producing because
it will have been unmerchantable in a short time. The technical conditions of chip producing in
the field, are partially existing or these can be created easily. In our existing pulp, fibre-board
and chip-board factories a wide-range opportunity will be raised to use the chip (with or with-
out bark) economically. In the way of creating a harmony between the interest of wood pro-
duecing and the industry, we have to assure the industrial use of the chip in an increasing
measure.

Bz akdc fokozottabb ipari felhaszndalasanak lehetéségei
LONKAI JANOS

Az 1j gazdasagi mechanizmus koériilményei kozott a hagyoményos iparagak
— és igy a flirészipar — termelés-szerkezetének és muszaki-technologiai szin-
vonaldnak feliilvizsgalata is sziikséges azért, mert az 0] kozgazdasagi kornye-
zetben a termelés f6 célja a vertikalitis és kooperacio kifejlesztése és ennek
alapjan a készarutermelés maximalis fokozasa. A hagyomdnyos flirészipar ter-
mékosszetételében a tulstulyt a nyers flrészéaru képviseli. Ezt a nyersarut a fel-
hasznaldk szaritjak és dolgozzdk fel késztermékké., A késztermékké valo fel-
dolgozdasnak ez a struktaraja azonban csak névelte és ma is noveli a koltség-
raforditasokat.

A flirészipari tevékenységnek ez a termelés- és gazdasagi szerkezete ma mar
nem tarthaté fenn. Keresni kell azokat a modszereket és megoldasokat, amelyek
gazdasagiranyitasi rendszeriink reformjanak megfeleléen képesek létrehozni a
szikséges valtozast. E valtozdsnak és egyben toréspontnak lényege: a nyers-
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termékrél a késziru-termelésre valé attérés, a fafeldolgozésban a vertikalitas
kifejlesztése, a hazai forrasokbdl rendelkezésre allé lombos faanyag leggazda-
sagosabb feldolgozasa.

A miszaki haladds — mint tudjuk — kett8s fogalom: technikai és kozgazda-
sagi. Ezért hib4ds minden olyan megfogalmazis, amely szerint a miszaki-tech-
nolégiai fejlesztés csak a technikédban jelent elérehaladast. Uj lehet a termel6-
eszkdz, a nyersanyag, a technolégia vagy a termék, de a fejlesztés minden ese-
tére érvényes, hogy az Ujnak gazdasdgosnak, vagy gazdasagosabbnak kell len-
nie. A miiszaki haladas tehat minden esetben olyan valtozéds, amelynek gazda-
sdgi haszna, célszeriisége van. Ez a gazdasagi haszon vagy célszerliség jelent-
kezhet:

— a munkaeszkozben vagy a munka targydban és ezzel a technologiaban is
45 gy, hogy csokken a termékegységre esé munkaidéraforditas;

— a korszerlsités kovetkeztében ugy, hogy novekszik a termék hasznalati
értéke, ehhez képest csdkken, vagy kisebb aranyban né a munkaraforditas;

— 14j termék elGallitdsaban, mely a régi sziikségleteket 1ij modon, vagy cél-
szerlibben elégiti ki és egyiitt jar az el6allitasi koltségek cstkkentésével;

— a technolégia korszer(isitésében, melynek kovetkeztében javul az adott
munkaeszkozok és munkatargyak kihasznaldsa;

— ugy, hogy sem a munkatargyban, vagy munkaeszkozben, sem a technold-

cidban nem kovetkezik be alapvetd valtozas, de megjavulnak a munkafeltéte-
lek (pl. balesetveszély csokkenése).
A fiirészipari feldolgozas fejlesztése soran mindezekre tekintettel kell lenni.
De tekintettel kell lenni arra is, hogy a legfontosabb muszaki fejlesztési oél-
kitlizés a folyamatos tomeg-, vagy nagy sorozatgyartas bevezetése a furészipari
teldolgozasban a kapacitastol fiiggéen. Egyébkeént kis kapacitasu erdégazdasagi
vagy tsz-flrésziizemek létrehozasakor alapveté kovetelmény a nyereségtomeg
és az eszkozerték kozotti arany fenntartdsa, vagy javitdsa, mert ha ez nem &ll
fenn, akkor a fejlesztés nem fog gazdasigosnak bizonyulni.

Az akdc fiziko-mechanikai tulajdonsdgai

A faanyagok felhasznalhatdsagit nagymértékben befolyasoljak fizikai és me-
chanikai tulajdonsagaik. Az akac legfontosabb fizikai és mechanikai tulajdonsa-
gait az MSZ 6786 sz. szabvany rogziti. (A szabvany szerinti értékek F. Kollmann
Technologie des Holzes cimii konyvének adatain alapulnak, igy hazai vonatko-
zasban nem tekintheték teljesen megbizhaténak.)

Térfogatsuly (ya) 0,73 g/em?
Térfogatsuly (y13) 0,77 g/em?
Rostirdnyl zsugorodas 0,1%
Sugarirdnyt zsugorodas 4,49,
Hurirdnyd zsugorodas 6,9%
Térfogati zsugorodas 11,4%
Nyomészilardsdg (u = 15%; mellett) 650 kg/cm?
Szakitoszilardsag (u = 15%, mellett) 1340 kg/em?
Hajlitoszilardsiag (u = 15%; mellett) 1350 kg/em?
Uto-szilardsag (u = 15%, mellett) 1,10 mkg/om?
Nyiroszilardsag (u = 15" mellett) 145 kg/em?2
Brinell keménység (u = 15%, mellett) 6,6 kg/mm?

'Az akac tehat a nagyon kemény, kézépnehéz fak kozé sorolhatd. Minden for-
gacsolé és forgacsmentes eljarassal azonban jol megmunkalhaté, simara gya-
lulhatd, kénnyen esztergdlhaté. Szilardsagi értékei kiemelked&en magasak. A
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feldolgozds azonban 'a faanyag keménysége miatt szerszam- és energiaigényes.
A faanyag szine a sargéds-zoldt6l a barndig valtozik; a kellemetlen, sargaszold
szin esztétikai hatésa sok esetben megneheziti a felhasznalast.

A Faipari Kutaté Intézet az 1968. évben a ,Kiilonbozé fa és faalapanyagu
épiiletekhez felhasznalt és felhasznalhaté konstrukcios elemek miuszaki parame-
terei és mindségi kovetelményei” cimili téma keretében részletesen foglalkozott
az akéc fokozottabb ipari felhasznaldsanak lehetéségeivel. Ehhez kiindulési ala-
pot adott az akdc és mas fafajok fizikai és mechanikai tulajdonsagainak elemzé
osszehasonlitasa.

Az akde fokozottabb ipari felhasznaldsdnak lehetéségei

Az akac fokozottabb ipari felhasznildsanak problémakore ma mar az egész
orszdgban ismert. Ebbdl adodik, hogy az Erdégazdasagi és Faipari Egyestilések,
valamint tobb erdégazdasag tanulmanyt készitett a lehetséges megoldasok va-
ridnsairol.

A Koézépmagyarorszdgi Erddgazdasagi és Faipari Egyesiilés az akac ipari hasz-
nositasanak bévitésére két lehetéséget 14t: a hagyomanyos akac flirészipari ter-
meékek felhaszndldsanak novelése Gsztonzdéen hatd 1) drmegdllapitis révén; az
akicanyag nemesitése technoldgiai eléfeltételeinek megteremtésével uj felhasz-
nalasi teriiletek felkutatdsa. Az Egyeslilés az akAacfelhaszndlds 1j teriileteinek
felkutatdsa érdekében piackutatast is végzett és kozvetlen targyalasokat folyta-
tott a Szék- és Karpitosipari Véllalattal, a Budapesti Butoripari Vallalattal, a
Sportszer és Iskolabutorgyar Vallalattal, a Textilipari Fakellékgyarto Vallalat-
tal, a Béripari Fakelléket Termelé Vallalattal, a Magyar Hajo- és Darugyarral,
valamint a Faipari Gyartastervezé és Szerkeszt6 Irodaval.

A Nyugatmagyarorszdgi Erdégazdasagi és Faipari Egyesiilés az akac foko-
zottabb ipari felhasznaldsdnak lehetéségét az export valasztékok termelésének
bévitésében latja. E valasztékok: rudfa, oszlop, tdmoszlop, flrészelt kard hegye-
zetlen, fiirészelt karo hegyezett, vezetékoszlop, banyafa, szélezetlen flirészaru,
dongaméret(i és minéségu flrészaru, paletta elem, papirfa.

A Keletmagyarorszdgi Erd6gazdasagi és Faipari Egyesiilés teriiletén nagyobb
volument akackitermelés torténik a Nyirségi, a Hajdusagi, a Kiskunsagi és a
Gemenci Erdégazdasagban, melyek az Egyesilés akac fatomegének tobb mint
87%-4t adjak. Az egyesiilés véleménye szerint az akdac fafajon beliil névelni kell
— 1j termék kialakitdsaval és megfelels helyi piackutatissal — a fagyartmany-
fa részaranyat, elsésorban a tiizifa, de még a banydaszati faanyagok terhére is.
Emellett csokkenteni kell az akacbol késziilt fatermékek onkoltséget és értéke-

A Nyugatbiikki Allami Erdégazdasdg bevezette az akdc-sz6l6tdmok gyarta-
sat. A mezdgazdasagi lizemek a szbélomivelésben féleg még wvasbeton-sz6l6-
tamokat alkalmaznak. A vasbetontamok alkalmazasa a fatamokéhoz viszonyi-
tottan azonban dragibb és célszertitlenebb. A vasbetontadmok gyartasa ugyanis
az épitéipari célokra felhasznalhaté alapanyagok miatt koltségesebb, a kész be-
tontdmok szallitisa koriilményesebb és nagyobb koltségigényli, a tamok beépi-
tése és esetenkénti cseréje munkaigényesebb, mint a fatamoké. Hatrany to-
vabba, hogy a vasbetontam tulsdgosan merev, a szélvihar gyakran eltori, a fa-
gyok pedig repesztik, Mindez a fatamok felhaszndldsdra 0sztonoz.

Az ERDERT Véllalat az akdc ipari feldolgozdsanak fokozdsa érdekében ki-
alakitotta egyik épiilettipusanak, a ,szerszamkamranak” (méret: 150 X 2400
milliméter) akacbdl térténé gyartasat. Az els6 mintadarabot az 1968. évi Buda-
pesti Oszi Vasaron allitottak ki. Emellett az ERDERT Vallalat kidolgoztatta a
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Faipari Kutaté Intézettel az épliletelemekhez felhasznalhaté kiilonbozdé hazai
fafajok, igy az akéac hasznosit4si m6djat. Az ERDERT Vallalat javasolja az
akac furészaruns- a vasuti pérekocsik platéanyagaként vald alkalmazdsat a
tolgy vagy feny6 flirészaru helyettesitése céljabol. Méretek: hosszusag 2,60 m-t6l
felfelé, szélesség 140 mm-t6l fel, vastagsag 50 mm. A Fatelit6 Vallalat pedig
egylittmikédve az ERDERT Véallalattal megkezdte az akdcnemesitési kisérleteit,
vegyszeres és gbzoléses modszerrel, az anyag repedékenységének, szalkasodasa-
nak stb. kikiiszébilése érdekében.

A jelenlegi helyzet elemzésébél kittnik, hogy a megtett eréfeszitések tul-
nyomo része a hagyomanyos technolégia szintjén mozgott és nem keresett Gj
utakat az akéc ipari feldolgozdsdnak fokozasara. Ezért a kovetkezdkben ezeket
a lehetdségeket kivanjuk osszefoglalni.

Az akdc mechanikai feldolgozdsdnal lorszeriisitése

Kozismert, hogy a [Urészipari feldolgozas termékei harom csoportba sorol-
hatok: ‘
— flrészaru termelése;
— gerenddak, hid, valté és vasuti talpfak, banyaszéldeszka, sz6lékard, mezbgaz-
dasari épitési anyagok stb.;
— parkettfriz, d4szok-, boros-, soros-, ipari donga, 1éc stb.

Az elsé csoport jellegzetessége, hogy a termékek csak tovabbi gépi megmun-
kalassal valnak ipari felhasznalasra alkalmassd. A termelés az alapanyagnak
hosszirdnyu felftrészelésébdl és kiilonbozé vastagsagu szelvényekre valé bon-
tasabol 4ll, E :zelvények lzozel 100%-a szélezetleniil és mesterséges szaritids nél-
kiil keril forgalomba. A flirésziru mindségét a fa alapanyagaban eléforduld
hibak gyakorisaga, terjedelme stb. hatédrozza meg. A felhasznalok és feldolgo-
zok a heterogén anyagbél — jelentés tobbletraforditassal — maguk formaljak
ki a szamukra megfeleld méreteket. A masodik csoportba sorolt termékeknél
az alapmiiveleten, vagyis az alapanyagnak kulonbozé vastagsagu szelvényekre
torténé felbontasan kiviil mar a segédgépek (inga, korfiirész stb.) is nagyobb
szerephez jutnak. A termékek méretei ugyanis bizonyos hatarok koézé szorul-
nak és e feltételek teljesitéséhez mar tobb segédgép sziikséges. (Kotott mére-
tek két vagy harom dimenziéban.) Telitéssel vagy anélkiil, de méretvaltozds nél-
kil kerlilnek kozvetlen felhasznaldsra. A harmadik csoport a flirészipar leg-
munkaigényesebb termékeit képviseli. Nem nyers, hanem féltermékek. A legttbb
esetben a teljes késztermékkeé valas nem haladja meg a félkészitermékek elG-
allitAsanak munkaigényességét. A méretek minden esetben harom dimenzidban
kotottek. A termelésszerkezetnek a készarukibocsatds irdnyaba torténd atalaki-
tasa e félkésztermékek esetében latszik a legkonnyebbnek.

Az akéac mechanikai feldolgozasanak korszertiisitése érdekében az elsé feladat
tehat a harmadik csoportba sorolt félkésztermékeknek készaruva torténé Aat-
alakitasa és forgalmazédsa. Az elsé csoportba sorolt termékek esetében pedig —
ezt az ERDERT Vallalat mar évekkel ezel6tt megkezdte — a szélezetlen, nyers
firészaru helyett, méretre szabott (alkatrészgyartds) szaraz flirészaru kibocsa-
tasa. Mindkét feladat megolddsdhoz mesterséges szaritokra és gyalugépekre van
sziikség, A fejlettebb faiparral rendelkezd allamokban egyetlen flirésziizem sem
hoz forgalomba nyers flirészarut. Az alkatrészgydrtis bevezetése a faipari val-
lalatokban, az erdégazdasdgokban és mezdgazdasigi tizemekben a kooperacio
igen nagyfoku megjavitasat is szolgalnd a MEM és mas tarcik kozott. A mester-
séges szaritok és gyalugépek beallitasat tehat a miiszaki haladas elsé szamu fel-
tételének kell tekinteni a fa mechanikai feldolgozasaban.
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A flirészaru mesterséges szaritdsa és az alkatrészgyartas bevezetése még nem
meriti ki azonban osszes lehetségeinket az akac és altalaban a tobbi hazai ke-
ménylombos faanyag mechanikai feldolgozasanak fejlesztésére és korszerfisité-
sére vonatkozoan. Ugyanilyen, vagy ennél még jéval nagyobb jelentéségii lenne
a minimadlis szabvanyvastagsagnal vékonyabb — 6—12 mm vastag — szelvénydaru
termelés megvalésitasa. Ez a vékony szelvényaru csak specidlis, nagy teljesit-
ményl szalaghasitogépekkel allithaté el6 (ilyen gépekkel ladagyartasi célokra
jelenleg csak a Ladaipari Vallalat és a Délmagyarorszagi Flrészek Vallalat
rendelkezik). Természetesen a mesterséges szaritok és a gyalugépek beallitasa
ebben az esetben is elkerilhetetlen. E vékony szelvényaru parkettfriz vagy ettél
eltéré6 meéretld lehet. Szamos orszagban a tablasitott parketta fels6é koptato ré-
tege mar csak 5—6 mm vastag és nem alkalmaznak 17 vagy 22 mm vastag tolgy,
biikk, cser vagy akdac tomorparkettat, mint pl. Magyarorszagon. Az exportra
kivitt 25 mm vastag parkettfrizinkbdl a vasarlé északi allamok (pl. Svéd-
orszdg) haromszoros hasitassal a feliiletet megnégyszerezhetik. Mindez, a gazda-
sédgossagnak ilyen magas fokan ecsak Kkorszerl, nagy teljesitményili szalaghasité
gépekkel valdsithaté meg. A szabvanyméretnél vékonyabb szelvényarutermelés
bevezetése szdmtalan egyéb felhasznaldsra is lehetdséget adna. Pl. falburkola-
tok, fiokoldal, épiiletelemek, szendvics panelek stb. De lehetéségiink nyilna arra
is, hogy a belf6ldi igények kielégitése mellett megfelel6 szerephez jussunk a
vilagpiacon e korszerti termékek eértékesitésével és hazai keménylombos anya-
gaink exportja révén egyre nagyobb mértékben tudnank fedezni a fenySimpor-
tunkat. A kiilkereskedelemtsl kapott informacié szerint a friz méretli (hosszi-
sag 50 cm, szélesség 5—6 cm) 10—12 mm wvastag szaraz és gyalult tolgy fa-
anyag vildgpiaci dra 3 dollar/m? koériil van. Feltételezheté, hogy akdc esetében
is el lehet érni a 2—2,50 dollar/m2-es arat. Svajcban ipari csarnokok padléza-
tat képezik ki az Uun. magyar faval, vagyis az akaccal.

A vékony szelvényaru eldillitdsara alkalmas gépek koziil a legmegfelel6b-
bek egyike a Guilliet francia cég AOA tipusti 1100-as hasité szalagfiirésze. A
gép jellemzé adatai:

Keréktarcsa atmérdje 1100 mm
Keréktaresa forgasi sebessége 700 ford/perc
Flirészlap maximalis szélessége 110 mm
Motor 18—24 KW
Suly 3500 kg

A piackutatdst a megfelel6 tipusok beszerzésére vonatkozéan valamennyi de-
mokratikus és tdkés relacioban el kell végezni. Dollarért csak a legkorszertbb,
legnagyobb hatékonysagu kulcsgépeket szabad megvasarolni.

Az akde faanyagdanalk hidrotermikus kezelése

Az akac fokozottabb ipari felhasznaldsanak megoldasa lehet a nemesités,
vagyis a faanyag hidrotermikus kezelése. A Faipari Kutaté Intézet e kutatasi
témaval el6szor 1959. évben foglalkozott, majd 1964-ben a korabbi kisérleti
eredmények helyességét feliilvizsgdlva ujra foglalkozott az akéc faanyaganak
hidrotermikus kezelésével, A megbizé6 a Lignimpex Kiilkereskedelmi Vallalat
volt.

A hé6kezelés altal a szilardsagi értékek altaldban csokkennek, de csokken
ugyanakkor a faanyag vizfelvevs képessége is. A faanyagban végbemend val-
tozasok kovetkeztében sok esetben megvialtozik a faanyag szine is. A FAKI a
kisérletek soran a telitett gbzzel végzett hidrotermikus kezelést valasztotta.
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1. abra: Két att. egyérds hékezelt akdc

2, abra: Keret: két att. haromords, belsé:
két att. egyords hékezelt akdc

3. dbra: Egy att. hdromérds hékezelt akdc

A kisérletek alapjan a kovetkezbk foglalhatok ossze:

— a hidrotermikus kezelés kovetkeztében az alkalmazott héfok és idétartam
fliggvényében 0—60Yy-kal csékkennek az akac flrészaru (flirészelt faanyag)
szilardsagi értékei. Legnagyobb mértékben az iit6-toré, majd sorrendben a haj-
lito-nyiro-szakito és nyomoszilardsag csokken; ¥

— a fa zsugorodasi-dagadasi tulajdonsiagai jelentés mértékben csokkennek,
ami a felhasznalds szempontjabél el6nyos;

— a hokezelés altal a vildgos aranybarnatél a sététbarndig a legktilonbodzébb
szinarnyalatok létrehozhatok;

— a faanyag nemcsak feliiletileg, hanem teljes keresztmetszetében szinezédik
s gy mechanikai megmunkalds utan sem valtoztatja meg szinét;

— telitett g6z alkalmazasa esetén az 1 és 2 att. tdlnyomdssal hékezelt anya-
gok szenvedték a legkisebb karosodast.

A Faipari Kutaté Intézet — egylittmiikodve a Budapesti Falemezmitivekkel —
az akac szinfurnér kiserleti-kutatasi jellegli hidrotermikus kezelését is elvé-
gezte. A furnérozott mintalapokat, melyek mérete 380 X 280 mm, az 1., 2. és 3.
abra szemlélteti.

A mintak és a gyakorlati tapasztalatok alapjan megallapithato, hogy az egyéb-
ként igen kemény s emiatt nehezen megmunkdlhaté akacfurnér hékezelés utan
megmunkalhatésag szempontjabol a tolgy, bikk, szil, kéris szinfurnérokhoz ha-
sonlithato, A hékezelt furnérok igen jol fényezheték. Szintk a hékezelés idétar-
tamatol és héfokatsl fluggben vilagos aranybarnatol a mély barndig véaltozik.
Az 1 att. tulnyomaéssal kezelt anyagokon semmiféle karosodas (repedezés, har-
tyasodas) nem észlelhets. A 2 att. tulnyomassal kezelt akéac furnérok esetében
kismérvii repedés volt észlelhetd. (Csak a 2 att. 3 oras mintdk esetében.) Gya-
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korlatilag tehat — lizemi termelés esetén — elsdsorban az 1 att. tdlnyomassal
végzett hokezelés bevezetése javasolhato.

Epiiletelemek és fatarték gydrtdsa akdcbol

E kutatasi témaval a MEM Erdészeti és Faipari Hivatala megbizasabol a Fa-
ipari Kutaté Intézet foglalkozott. A téma cime: , Kilonbozé fa és faalapanyagu
épliletekhez felhasznalt és felhasznalhaté konstrukeios elemek miiszaki paramé-
terei és mindségi kovetelményei, e szerkezetek tiiz- és faanyagvédelme” volt, A
Faipari Kutaté Intézet e targyban késziilt zarojelentése szerint rétegelt-ragasz-
tott gerendak, valamint szekrénytarték és ,I” tarték akacbol is készitheték. A
gyartéstechnolégiai eljarast a kutatointézet részletesen kidolgozta és zarojelen-
tésében ismertette.

4. dbra: Rétegelt, ragasztott
gerenda mechanikus
szoritoprésben

A retegelt-ragasztott tarték, valamint az ,,I” tarték és szekrénytartok elo-
dllitdsa nem igényel kiilénleges gépeket, e tartotipusok minden olyan iizemben
gyarthatok, ahol korflrész, egyengeté- és vastagsagi gyalugép van. A rétegelt
gerendak préselése csavarorsos szoritdkengyelekkel megoldhato. A technologia
természetesen gépesithets. A gyartdsi folyamat egyszertisége mellett azonban
valamennyi tartétipus eléallitdsanal rendkiviil fontos a j6 mindség(i fenol-form-
aldehid, vagy a rezorcin-formaldehid gyanta eléirdsszert alkalmazasa. (Rezorein
alapi gyantat az Egyeslilt Vegyi Mivek 1969-ben hoz forgalomba.) A szekrény
és ,,I” tartok el6allitasahoz sziikséges enyvezettlemez csak szerkezeti mindségi,
fenol alapu gyantaval ragasztott lemez lehet. Ilyen tipusi lemezeket jelenleg
hazédnkban nem gyartanak, a zsaluzasi célokat szolgalé enyvezettlemez termelés
megkezdésével egylitt azonban — ugyancsak hazai lombos fafajokbél — bizto-
sitani lehet a sziikséges mennyiséget. A tarték gomba-, rovar- és tlizvédelme,
valamint az esetenkénti feliiletkezelése hazai ‘alapanyagokkal megoldhato. Vég-
eredményben a lombos anyagokbol késziilt tartdkkal — a fenti feltételek ki-
elégitése esetén — barmilyen méretl fenyétartd, vagy tartdszerkezet helyette-
sithetd; a helyettesités mértékét a szikségletek és a gyartd kapacitas viszonya
hatarozhatja meg. A rétegelt ragasztott gerendak, szekrény és ,I” tartok mel-
lett az akécbol egymagdban, vagy maés anyagokkal kombindlva kiilonbozd ki-
képzésti épiiletelemek allithaték el6 a rendeltetési céloknak megfeleléen. E te-
kintetben mar sok tipus alakult ki. Legfontosabb, hogy az eléallitas soran az
élettartamra, allagmegévasra stb. vonatkozé feltételek is biztositva legyenek.
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Az akde ipari hasznositdsdnak egyéb lehetdségei

1964-ben Ausztridban kisérleti labor-termelést végeztettiink akédc és cser fa-
forgacslapok eléallitasara. Késziiltek lapok cserbdl és akacbol kiilon-kiilon és
keverve is. A lapok vastagsaga 4—8 mm wvolt. E kisérletek egyértelmien bizo-
nyitottdk, hogy a faforgacslapgyartas céljara az akac is felhasznalhaté. (Somogy
megye erdégazdalkodasanak és fafeldolgozasdnak komplex fejlesztési tanul-
ményterve mar szamol az akac bevonasaval a faforgacslapgyartdsba.) Az egyéb
hasznositas lehet8ségeit vizsgalva megallapithato, hogy ezek kétiranytak. A kiil-
kereskedelem és az erdSgazdasigok egy része az erdei valasztékok (rudfa, pa-
pirfa stb.) fokozédé exportjaban latja a megoldast; az erdsebb ipari béazissal
rendelkezé erdb6gazdasagok és faipari vallalatok késztermékek fokozodoé eléalli-
tdsdban és exportjaban. E kérdések tekintetében a kozgazdasagi kornyezetnek
van a legnagyobb szerepe, de latni kell, hogy a tavlati cél Magyarorszagon is a
kitermelt fattmeg minél nagyobb meérték( ipari feldolgozasa. Természetesen
ennek miiszaki feltételei is vannak, igy els6sorban korszert szaritéok beallita-
sardl kell gondoskodni. Orvendetes, hogy harom erdfgazdasig — a Gidolléi, a
Hajdisédgi és a Nyirségi — 1969. évben mar 1600 m? akéc borosdongat szallit. Az
akéc borosdonga termelés tovabbi bévitése érdekében igen fontos lenne a hely-
telen Arardnyok megsziintetése. (Az akdc donga ara joval alacsonyabb, mint a
tolgyé.) Ez a példa ismét azt igazolja, hogy az erdégazdasagok és faipari véalla-
lalatok csak egytitt fejleszthet6k, hogy e fejlesztés iranya csak az integralt mu-
szaki fejlesztés lehet a vertikalitas és a kooperacio minden formajanak megvalo-
sitdsaval. A jelenlegi helyzetben a legnagyobb elérelépést az jelenti, hogy Pusz-
tavacson a Kozépmagyarorszagi Erdégazdasigi és Faipari Egyesiilés, a G6dolloi
Allami Erdégazdasidg, s az ERDERT b6sszefogédsaval kisérleti akacfeldolgozo
Uzem jon létre sdval telitett sz6l6tamok, épiiletelemek és fatarték eléallitasara.
Ehhez a MEM 1 millié6 Ft-ot adott kézponti miiszaki fejlesztési alapjabol.

Mindezekb6l az kévetkezik, hogy az akackitermelés és feldolgozas jovedelme-
z6ségének lényeges novelése csak a fél- és késztermékek korének bévitése és a
primér valasztékok tovabbfeldolgozasa révén biztosithatd. Ugyanakkor tudoma-
sul kell venni azt is, hogy ez az atfogd program csak a fagazdasig integralt
miiszaki fejlesztése utjan valésithaté meg a vertikalitds és a kooperacié minden
lehetséges forméajanak kihasznalasaval.

Jlonkau K.: BOBMOXHOCTH HAMEBEOJIEE YCHUJIEHHOIO MPOMBILLIJIEHHOI'O UCITIOJIL30BA-
HHWH OPEBECHUHLI BEJIOU AKALIMK

Jna ¥ CUMIeHHOT0 HCTIONb30BAHH AKALMH YXKE [I0 9TOr'0 BPEMEHH NPHIAraNoch HEMAT0 YCHINH, HO npeod-
napgarnasi YacTh HX NPOBOJAMAOCh HA VDOBHE TPAHHUHOHHON TEXHOJNOIHM M HE MCKAH HOBbIX nyTeft. HoBbim
OYKHAEMBIM ITYTEM, OUEBHMJIHO, ECTh Y COBEPIUEHCTBOBAHME MEXAHHMYECKOH nepepaboTKM, M1aBHBIM 06pasom mno-
BBILIEHHEM CTEreHH FOTOBHOCTH NMPOAYKLMM M ITPOM3BOACTBOM 00pE3HOr0 MATEDPHANA TOHBLLUE CYILIECTBYIOLIEro
ctaHgapTta — 6—12 Mm TonuMHbl. TAKHMM HOBBIM NYTEM TAlOKe MOMKeT ObITh TMPOTEXHHYECKas 00pabfoTKa aKa-
LIMEBOH APEBECHHEI, H3 KOTOPOM, 10 JaHHBIM MPOBOAMMBIX OTILITOB, MOM{HO BBINY CKaTh LIEHHY10 npoavikuuo. Ho-
BBIM MMTYTEM MOYKET OBITE MTPOM3BOJICTBO 3JIEMEHTOB 3[aHHs M JIepeBAHHLIX GanoK U3 akalHeBoi apesecHHbl. Ho-
BOH BO3MOMHOCTEH HCIIONIL30BAHHUS aKALMEBO [PeBECHHBI SABJISIETCH USTOTOBIEHHE H3 HEE IPDEBECHO-CTPY HEU-
HBIX TIIHT, & TAKXKE MHOr0 OPYTHX BOSMOMXHOCTEH PeaiM3aluy eé 10 JIMHHUM BHelHed Toprosiad. CyiecTBeH-
HOr0 PoOCTa AOXOA0B MpPH BBIPALIMBAHHHM M MCTIOJb30BAHHH AKALIMM MOX{HO JOCTHIHYTh TONLKO Onaropapsi pac-
LIHPEHHI0 ACCOPTHMEHTA NPOAYKLUHKH H fanbHeHuelh o6paboTKe NepBHYHBIX aCCOPTHMEHTOB:

Lonkay J.: POSSIBILITIES TO INCREASE THE USE OF ROBINIA PSEUDOACACIA L. IN THE
INDUSTRY.

For the time being, considerable efforts have been made to increase the use of robinia-wood in
the industry but most of them have remained at the level of conventional technologies. Among
the new methods it seems to be suitable to modernize the mechanical processing of robinia-wood,
mainly with the higher degree of ready output products and with the produecing thinner assort-
ments (6—12 mm.) as it is required by the National Standard, at the time being. It would be
effectual to handle the robinia-wood through hydrothermical procedures which result very useiul
and valuable assortments as it has been proved by the experiences. Further possibilities are the
production of building components and supporters made of robinia, and the importance of it in
the foreign trade, and the manufacturing chipboard based upon the robinia. Conisderable in-
crease of the profit in growing and processing robinia can only be reached by enlarging the sort
of products and processing again the primary assoriments.
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