kozzétételével a felmeriild kérdések széles korben vald ismertetésére és megvi-
tatasdra, jelen kis dolgozatban probaltam néhany érdekesebb problémat felvetni,
hogy azokra kozosen keressiik és talaljuk meg a kielégité megoldast.
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HepepoobpabaTeiBalOIIMe 1[EXa JIECHOrO X03SHCTBA B HAIIM JHH CO3AABATMCE OQHOBPEMEHHO C LEXAMH KOH-
UEHTPHPOBAHHLIX JIECHBIX CKAaNoB. MIX cospanne MOYKET MPHBECTH 00paTHO K LeXaM ApeBecHBIX M3Ienui, T. €.
K CTApBIM JIECOMUIbHBIM LiexaMm. Bogpacraoumme TpeboBaHKMA NPH 0CYIECTBACHHH 3afay Co3/1ai0T HOBBIE TOUKH
SPQHHH. B oTHOLUEHHMH TeXHOIOrHH HEDﬁXD}IHMD OﬁECHeHEHHE BO3MO>XHOCTH anOGpe‘l’eHﬂﬂ COOTBYTCTBYHOLLIUX
MAUIHHHBIX oﬁupyaoxaaunﬂ H paspaﬁon\'a COOTBETCTBYIOLLIHX crnocoboB MEPEBO3KHK MaTepHana. COBpeMeHHble
3ajlaum CTp(}HTCJ’leTBﬂ — 9TO He IID]JUI‘O, HO Haglexaumm OGPHSDM pa3pemem[oe CO3JaHHe 34BOJICKHX SIIZIHMFI.
IlepBoouepenHoi 3agaveit siBjsieTcs1 oGecreyeHne BOSMOMKHOCTH BBINYCKA OTONMTEJLHBIX KOTJIOB, AMA OTOILIE-
HHST JPEBECHBIMH 0TXoAaMH. I'naBHoi npoGiemoit cHab>KeHus1 SNeKTPUUYECKO SHEPrUel sIBIAETCA VCTPaHEHHe
HEMpPOUSBOKTENBHOr0 NoTpebaeHusi. HecomuenHo pacXoibl CO3OAHHS JepeBoobpadaTbiBaloiMX LIEX0B BBLICO=
KHe, HO BBINMYCK BEICOKOKAYECTBEHHOI'y COPTHMEHTA MOYKHO JOCTUIHY Th TOJIBKO TAKHM ITY TEM. ﬂﬂﬂ paspeLeHH A
TPOEKTHEIX MpoGiem Ge3yCclIoBHO YKenaTeabHo UMETh YacTh MPOEKTAHTOB COOTBETCTBEHHOH MOArOTOBAEHHOCTH,
[To BOBHMKAWILMM BOMPOCAM HY)KHO BbIpabaTblBaTh TOMKAECTBEHHBIE BICJIALbL C MPHUBIEYEHHEM LWMPOKOH 06-
LIIECTBEHHOCTH.

Bapuau J1.: ONBITbI CO3OAHHUA OEPEBOOBEPABATBIBAKUIMX LIEXOB B JIECHOM XO-

Barcsay L.: EXPERIENCES EARNED FROM PLANNING OF WOOD PROCESSING WORKS.

Nowadays the wood processing plants operated by the forest enterprises have been seitled in
connection with the concentrated loading platforms. Their rise can be led back to the previous
little work-shops and the old saw-mills. The increasing demands require a lot of new work to be
done. Concerning the technology it is necessary to grant the possibilities for purchasing the ap-
propriate machines and to develop the proper transporting methods of the materials. What is to
be done by the architects: to build up-to-date, not too expensiv work-buildings, making them
in a workmanlike manner, One of the main problems is to assure the possibilities of manufactur-
ing boiler heated by wood-waste to provide the thermal-energy for the plants. The main trouble
with the supply of electric-energy is to eliminate the ineffectiv consumption. It is absolutely
necessary to assure the division of well-trained structural engineers for solving planning problems.
Concerning the guestions to be raised, it is necessary to draw the public opinion into the forming
of the general view-point.

Az erdei apriték-termelés és felhasznalas
DESSEWFFY IMRE

A faapriték a cellulézgyartds technolégidjaban régéta ismert fogalom. A fa--
anyag hé, nedvesség és nyomds hatasara torténd felbontasanak, fellazitasanak
igénye magéaval hozta és sziikségessé tette olyan kicsiny és viszonylag homogén
mérettel biré alapanyagnak — az apritéknak — az el6allitasat, melynél a meg-
kivant, viszonylag rovid id6 alatt az anyag teljes mennyiségében és keresztmet-
szetében végbemegy a rostok fellazulasa, feltarasa.

A farostlemezgyartas megvaldsitisa és ipari alkalmazasa — a rostfellazitasi
igények teljesen hasonloak — szintén sziikségessé tette olyan technologia alkal-
mazasat, ahol a faanyag az alkalmazott miveletek soran elséként felapritisra
keriil.

Hazai viszonyok kozott az apritéknak mas teriileten valé ipari hasznositdsa a
legutobbi id6kig nem is keriilt széba. De nemzetkozi viszonylatban sem kertilt
sor pl. még a faforgacslapgyartds teriletén sem apritéknak alapanyagként vald
alkalmazasara egészen a legutébbi idékig. Ennek oka részben az, hogy a tech-
nologia feltdrdst nem tesz sziikségessé, részben pedig az, hogy a megfelel§ alaki
tényezovel és a készlap minGsége szempontjabél alapvetd fontossagli pontos mé-
retekkel biré forgacsalapanyagnak apritékbol vald termeléséhez gépet nem tud-
tak kialakitani.

A fejlédés az ipari apriték felhasznalas vonatkozdsaban az elmult évek soran
jelentos, és ez a fejlédés kettds, részben ipari, részben erdégazdasagi irdny. A
két kérdés mégis komplex szerves kapcsolatban all egyméssal, mert az ipar te-
rilletén végbement kutatdsok, fejlesztések és nem utolsésorban a szemléletval-
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tozas teremti meg a feltételét az ipari felhasznaldsi céli erdbgazdasagi apriték
termelésnek is.

Az ipari felhaszndlds lehetdségei

A faapriték 6 felhasznéléinak a kovetkezd idGszak fejlesztési tendencidit is
figyelembe véve a

— cellulozgyéarto,

— farostlemezgyarto,

— faforgacslapgyarto ipar

tekinthetd. A teliesség kedvéért emlitést kell tenni arrol, hogy szdmos teriileten
az apritékot tiizeldanyagként is felhasznaljak. Hazai viszonyok kozott azonban
véleményem szerint a modszer elterjedésével nein kell szamolni. Hasonloképpen
— az erre vonatkozéan folyamatban levé kisérletek elsé kedvezd eredményei
ellenére — a jovében termelésre keriilé apritékmennyiség felhaszndldsaban nem
fog jelentés volument képviselni a faapriték bazisu épitéblokk gyartasa sem.

Az apritéknak cellulézgydrtds céljara valé hasznositasi lehetségérdl szamos
kiilfdldi irodalmi dokumentum, a Lignimpex ez irdnyu ausztriai tanulményutjan
szerzett tapasztalatok és hulladékbol gyartott faapritéknak a Csepeli Papir-
gyarban vald felhasznalasara vonatkozé tanulmany alapjan alkothatunk képet.

A megallapitas egyértelmten az kell legyen, hogy a faapriték — akar ipari
hulladékbol, akar a fakitermelés vékonyabb valasztékaibol eléallitva — alkal-
mas cellulozgyartasi célokra. Ehhez az alapveté megdllapitdshoz szervesen és
elvalaszthatatlanul kapcsolni szitkséges azonban kovetelményeket is, melyek be-
tartasa nélkil cellulézgyartasra a termelt apriték nem hasznosithato.

Viszonylag kénnyen betarthatd a mérettel kapesolatos kévetelmény. Az apri-
tek eléallitasanal a legfontosabb a rostirdnyu hosszméret. A forgalomba keriilé
gépekkel altalaban 10—120 mm hossztartomanyhatarok kozott végezhetd apri-
téktermelés, Cellulozgyartas céljara a 25—30 mme-es apritékhossz a kivanatos.
Az ennél rovidebb daraboknil a nem megfeleld rosthossz miatt a méret mar ki-
fogdsolhato. A szélességi és vastagsdgi méret tekintetében az igény a minél na-
gyobb egyenletesség. Kedvezd az, ha a szélességi méret a hosszmérettel nagyja-
bél megegyezik, a vastagsdg 4—b mm, s az apriték formaja lapkas. Igen fontos
az apriték biitijének tiszta metszése. A leggyakoribb, szemmel is kénnyen fel-
ismerhet6 mindségi hiba az, hogy az egyik bitlifeliillet — és egyben az apriték
darabka ezen biiti felé es6 vége is — zuzott, torott. A rosttorés mellett ez a
hiba azt is okozza, hogy a f6zés soran a két oldal feléli behatolas egyenlétlen
lesz, ami tovabbi gyartasi problémakat okoz.

Igen fontos kovetelmény az apritékanyag kéreg-, illetve hancsmentességének
biztositasa. E kérdés vizsgalatdnal szem el6tt kell tartani azt, hogy a celluldz-
gyantds altalaban alkalmazott két alaptechnologidja koziil a kéreg és hancs-
mentesség tekintetében a hazailag eddig alkalmazott szulfitos eljaras tamaszt
fokozott kovetelményt. A szulfdtos eljaras alkalmazasa soran altaldban csak a
voroskérgezés az igény, s kismennyisésti hancs- vagy kéregmaradvany a gyéar-
tds soran sulyos problémat még nem okoz. A szulfitos eljarasnal viszont mar
egész csekély szennyezddés, pontosabban kéreg- vagy hancsmaradvany miné-
ségromlashoz, tobbletvegyszerigény fellépéshez, a gyartasi rendszer elszennye-
zGdéséhez, tehat olyan negativ jelenségekhez vezet, melyek az ilyen szennyezett
anyag felhasznaldsat — s f0ként gazdasdgos felhasznaldsdt — mar eleve lehe-
tetlenné teszik.

A vazolt igény felveti annak sziikségességét, hogy a fa alapanyag gondos kér-

359



gezését és hancstalanitdsat mar az apritas el6tt kell biztositani. Ellenkez6 eset-
ben az apriték cellulozgyartids céljara hasznosithaté nem lesz. Az Altalanosan
ismert és hasznalt tipusu kérgezdégépeken tilmenden itt feltétleniil figyelmet
érdemel a Nyugatbiikki All. Erdégazdasdgban kialakitott kettés-forgogyfliriis
kérgezé-hancstalanité kisérleti gép, mellyel 3 em @J-t61 kezdve kérgezhets vé-
konyméretii hengeres anyag is. Ennél a tipusndl kések végzik a faanyag kérgezé-
set, a hancsot és az esetleges kéregmaradvanyt pedig kopéasallé acélbol kialaki-
tott , huzalsepré” tavolitja el. A géppel eddig szerzett tapasztalatok reményre jo-
gositanak abban a vonatkozasban, hogy a vékony anyagok erdén valo kérgezé-
sét ezzel a géppel miiszakilag megoldottnak tekintsiik, legalabbis a cellulézgyar-
tas szempontjabol legfontosabb fenyé és nyar fafajok esetében. Az apriték ké-
regmentességének biztositdsa soran feltétleniil figyelmet igényel az a torekvés
is, mely az apritékban vald kéregtelenités megoldasat tizi ki céljaul. Bar a meg-
oldas lizemi modszerének kialakitdsa kililondsen éppen az erdégazdasagi fa-
kitermelés vékonyméretli anyagainak hasznositdsa sordn birna jelentéséggel —
hiszen pl. a flrésziizemi hulladékbdl valdé apriték termelésnél a kérdés mar
eleve megoldottnak tekinthetd, ha a flrészronkot lekérgezzitk, — véleményem
szerint redlisabb az a célkittizés, hogy hazai viszonyaink kézott apriték forméa-
jadban cellulézgyartasi célra valo felhasznaldst csak azoknal a faanyag mennyi-
ségeknél iranyozzuk eld, amelyeknek apritis el6tti kérgezését is meg tudjuk
oldani.

Természetes dolog, hogy a kéreg- és hancsmentességen fiilmenéen mind az
apritéktermelés, mind pedig a szallitas, tdrolas és felhasznalas sordn az egyéb
idegen szennyezé anyagoktol valé mentességet is biztositani kell.

A felhaszndlhato fafajok tekintetében szulfitos eljarasnal a luc- és jegenye-
feny6, biikk, gyertyan és nyarapriték vehetd szdmitdsba. A cellulézgyAirtdsnal
a rosthosszarany javitdsa érdekében felhasznalasra elbirdnyozhaté hazai erdei-
fenyé és feketefenyd csak szulfatos eljarassal dolgozhaté fel. Minden esetben fel-
tétleniil biztositani kell azonban azt, hogy az egyes fafajokbol készitett apriték-
mennyiség kiilonvalasztva kertiljon termelésre, szallitasra és tdrolasra.

Mint arra mar a bevezet6 részben utaléds tortént, a farostlemezgydrtds techno-
logidja rokon a cellulézgyartaséval. Ebb6l a ténybdl kovetkezik egyben az is,
hogy a cellulézgyartasra alkalmas faapriték minden kiilon feltétel nélkiil alkal-
mas farostlemezgyartas céljara is. A kéregmentesség kérdése itt azonban mar
nem sarkalatos kovetelmény. Egyértelmii és szoros ugyan az dsszefiiggés a fel-
hasznalt alapanyag kéregtartalom-névekedése és a kész lemezek mindségi tulaj-
donsédgainak romlasa (szildrdsagi tulajdonsigok csokkenése, vizfelvételi érték
és dagadds novekedése) tekintetében, viszont 10—15% kéregtartalmd alap-
anyagbol a felhasznalas szempontjdbsl még kifogastalan mindségii lemezek Al-
lithatok elé. Ugyanakkor lehet6ség van a magasabb kéregszazalékkal biré és a
kisebb kéregtartalmi — szélsOséges esetben kérgezett fabol készitett — apriték
keverésére. Az irodalombdl is ismert és a FAO Vegyesbizottsag 1968. évi tanul-
manyutjan részt vett magyar szakemberek altal is meglatogatott czarnkowi
(lengyel) farostlemezgyarban pl 75%-ban az 4polévagasbol kikeriils (zémmel
erdeifeny6) vékony anyagbol eldallitott kérges apritékot hasznaljak fel alap-
anyagként. Hasonloképpen eredményes kisérleteket folytattak a szmrecsinai
farostlemezgyarto lizemben — egyéb anyagok mellett — az erdei gallyfabol
készitett kérges apriték felhasznalasara wonatkozéan.

© Faapritéknak, s kiilonosen a vékonymeéretii erdei valasztékok felhasznaldsaval
termelt apritékanyagnak a faforgdcslapgydrtds teriiletén vald hasznositdsa jel-
legében elterd feltételek kozott torténhet, mint az el6zéekben targyalt ipardgak-
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ban. Az elérehaladast itt az slirgette, hogy a faforgicslapgyarté gépsorok ka-
pacitisnovekedése és a munkaerd fokozott megtakaritidsdra valo torekvés a fa-
forgdcsok el6allitisa terén mind termelékenyebb gépek alkalmazasat igényli.
Ma sem vitathaté, hogy optimalis tulajdonsagokkal — f6ként hajlitoszilardsag
szempontjabdl — bird készlemezek optimalis méretekkel és alaki tényezdével ren-
delkez6 forgacsokbol allithatok eld. Az is ténykérdés azonban, hogy a felhasz-
naloi igényeket szamos teriileten kielégité tulajdonsagu lemezeket gyartanak ma
mar a hagyomanyos lapkdas forgacstdl eltérd, nagyteljesitményt korgytriikéses
pépekkel eléallitott forgacesbol, s nem kevésbé a termelékenység szempontjaboél
még fejlettebb azon modszerrel, amelynél a faanyagbol elfszor apritékot allita-
nak eld, majd az apritékbél készitenek gyartdsi céla szalkas forgacsot. Ez utébbi
modszernél, melyet a PZ tipusu, apritékbdl forgicsot el6allité gép megalkotasa
tett lehetévé, realis annak az eliranyzasa is, hogy a felhasznaldsra keriilé apri-
tékot ne az lizemben &allitsak el6, hanem mar az erddben, és apriték formaja-
ban szallitsédk a termeld lizembe.

Az apritéktermelés lehetdségei

Annak a célnak a mind jobb megkozelitése, hogy a megtermelt faanyagot
teljes mértékben hasznositani tudjuk, vilagprobléma. Ez a gond kiilongsen nagy
sullyal jelentkezik azokban a térségekben, melyek fanyersanyag tekintetében
nem onellatéak. Ilyen forméan jelentkezik ez a probléma Eurdpa szamos orsza-
gaban, s nem kevésbé hazankban is. A feladat itt roviden ugy fogalmazhato,
hogy zommel az el6haszndlatok és véghaszndlatok soran jelentkezé vékonyfa-
anyagok gazdasigos kitermelési, szallitdasi, vagyis ipari felhasznalasra valo eld-
készitésének és biztositdsanak problémait kell megoldani. A kérdés megoldasa-
nak miiszaki és kozgazdasagi lehetdségeivel az elmult években szdmos nemzet-
kozi megbeszélésen foglalkoztak a szakemberek, Osszefoglaléan a Lengyelor-
szagban e targykérben 1967. évben rendezett KGST szakért6i értekezleten, s az
ugyancsak Lengyelorszdgban tartott 1968. évi FAO szinpoziumon. A megoldasra
varg feladatok, illetve probléméak a kovetkezékben korvonalazhatok:

— a darab tomegtérvény kovetkeztében a vékony anyagok kitermelése, 6ssze-
gyljtése, szallitdsa egységnyi anyagmennyiségre vetitve (m?) lényegesen
magasabb munka- és koltségraforditast igényel, mint a vastagabb valaszté-
koké. Igy tehat az alapanyag el6allitdsa tobbe kertl, mint az eddig ipari
felhasznalasra atadott faanyagé, magasabb drat azonban nem kaphat az
erdégazdasig, mert az atadott anyag ipari hasznositds szempontjabdl nem
értékesebb a hagyomdanyos valasztékoknal. Ki kell dolgozni és bevezetni
azokat a modszereket, eljarasokat, munkaeszkozoket és gépeket, melyek
segitségével az egységnyi anyagmennyiség el6allitasi koltségei erételjes
mértékben csékkenthetdk

— tendenciaként jelentkezik az ipari felhasznalds soran, hogy az alacsonyabb-
értéki valasztékokbol eléallitott fanyersanyagot alacsonyabb aron vegyék
at, mint a hagyomanyos vélasztékokat. Az Osszes koriilmények mérlegelé-
sével kialakitott hasznalhatosiagi értéknek megfeleld ar megfizetése eldse-
giti eddig karbaveszetf anyagmennyiségek ipari hasznositasat.

A két probléma megolddsiban vald elérehaladads osszhatdsadban azt eredmé-
nyezi, hogy a népgazdasagi hasznositdsra keriilé faanyag alsé atméréhatara
csokkend tendenciat fog mutatni, s igy a nyersanyagbazis kib&vil.

Hazai viszonyok kozott a vékony tlzifa mennyiségét a statisztikai adatok alap-
jan kértilbeliil 14%-ra becsiiljiik, a f6ld feletti netté fatomeg szdzalékaban.
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Ha figyelembe vessziik az 1968. évben mutatkozo rohamosan névekvé értéke-
sitési nehézségeket a vékony tuzifavalasztékban, s azt a tendenciat, mely az
apadék novekedésében jelentkezik, méar rovid tavlatban is bizton szdmithatunk
arra, hogy a kitermelésre keriilé brutté fatémeg legalabb 10%)-anak megfeleld
mennyiségli vékony faanyagot a feltételek biztositdsa esetén ipari hasznositasra
at lehet adni.

Kiilénb6zd, eziranyd beeslések 500 000—1 000 000 m? kériili mennyiségre te-
szik a Magyarorszagon évente rendelkezésre allo vékonymeéret(i fanyersanyagot.
Fenti elemzést alapul véve ezeknek a faanyagoknak a mennyisége 1975-ig
650 000—700 000 m3-es értéket érhet €l.

Az anyagkoncentraciét figyelembe véve az erdei apritéktermelés realizilasa
leghamarabb az elegyetlen nyar- és feny6allomanyok erdénevelési munkdaja so-
ran nyert tisztitdsi és gyéritési anyagok hasznositdsaval érheté el. A legcélsze-
ribb munkaméddszerek kialakitdsa az erdémivelSk és fahasznalok, a kutatok
és a gyakorlati szakemberek kozos munkijanak eredménye kell hogy legyen.
Mar a gyakorlatban bevezetésre keriiltek Lengyelorszagban — f6ként erdeifenyd
allomanyokban — azok a sematikus tisztitdsi moédszerek, melyek elvégzése nyo-
man nyert apriték farostlemezgyartasra kozvetlenii! felhasznilasra keriil. Az
Erdészeti Tudomanyos Intézetben is foiynak azok a munkak, melyeknek célja a
megfeleld gyakorlati médszerek kidolgozdsa az erdégazdasagok ezirdnyld mun-
kaihoz.

A fiatal dllomanyok erdénevelési munkaja soran a tisztitasi és gyéritési mun-
kak elvégzése erddnevelési-biolégiai kovetelmény is. Szlinteleniil torekedni kell
ezeknek a munkaknak a célnak megfelelé elvégzésére, de ugyanakkor e mun-
kak racionalizalasara is. Ha ez a feladat megoldasra is kerll, a kitermelt anya-
gok ipari hasznositdsra valo atadasa tovabbi kovetelményeket tdmaszt még a

— kérgezés,

— apritas és

— szallitas
technikai megvaldsitdsa tekintetében.

A kérgezéssel részletesen foglalkoztunk az ipari hasznositas kérdéseinél. Cel-
lulézgyartasi célu apritéktermelés esetén elkeriilhetetlen koévetelmény az apritds
el6tti kérgezés megvaldsitasa. A folyamatban levé hazai gépkonstrukcio-fejlesz-
tések sordn varhatoan a kozeljovében biztosithatova fog valni a gépi munka-
végzés feltétele. A farostlemezgyartds és faforgacslapgyartas céljara kérges ap-
riték termelése is lehetséges.

Apritdsra erdbgazdasdgi célu kozepes teljesitményli mobil gép hazai kisér-
leti példanya kialakitdsra és megfelelé eredménnyel kiprobalasra kertlt. Ezzel
a géptipussal azonban megfelelé befogoberendezés alkalmazisa hidnyaban egé-
szen vékony faanyagok apritdsit nem lehet elvégezni. Erre a feladatra kiilfold-
rél megfeleld tipust mobil apritégépet kell beszerezni vagy a hazai tipust meg-
felelé modon tovabbfejleszteni.

A vékony faanyagok szdllitdsanak gazdasigtalansagat alapvetéen abban kell
keresni, hogy a szallitéjarmivek teherbirdsa nem hasznilhaté ki a vékony fa-
anyagokkal. Amennyiben a faanyagok teljes egésziikben egyenes tengelyli hen-
gerek, illetve csonkakupok lennének, a szallitéjarmiibe valé berakaskor alkotéik
mentén teljes hosszukban dsszefekiidnének, s a szallitotérfogat — akar kis, akar
nagyobb atméréjli anyagokbdl — a geometriai Osszefliggésnek megfeleléen
78,4%, tomorfaval lenne kitdltve. A cellulozgydrtasnal ismertetett méretek sze-
rinti apriték a szallitétérfogatot 38—42%,-ban tolti ki. Tekintettel arra, hogy az
anyag egyenletlenségét6l és gorbeségétol fiiggben csak 8—10 em atmérdhatar
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telett érheté el 50%-nil nagyobb térfogatkihasznalas, ett6l az aAtmérdhatartol
lefelé a szallitétérfogat kihaszndlds szempontjabél mar kedvezdbb az apritékban
valé szallitas.

Az apritékban valé szallitds soran azonban feltétleniil figyelembe kell venni.
azt a jelentés munkamegtakaritast, mely az egyéb — f6ként fel- és lerakodasi —
miiveletekben jelentkezik. Az igy elérhetd elény érdekében a kozuti szallitas
esetén specialis — megnovelt szallitotérfogaty, magas oldalfalas — billenéplatos
szallitéjarmiiveket alakitottak ki, s még a vastagabb faalapanyagok szallitdsat
is inkabb homogén apritékformdban végzik. A gazdasagos szallitasi tavolsag
tekintetében — és itt most kizardlag cea 10—15 t nagysdgrendd kozuti szallito-
eszkozre kell gondolni — a vélemények erésen eltérnek. A legkedvez6tlenebb
feltételek kozott is azt tartjak azonban, hogy 30—40 km-es korzetben ily mo-
don feltétlentil gazdasigos az apritékformaban valo szallitis. Adott esetben —
a szallitéeszkozre, Utviszonyokra stb. figyelemmel — kiilon elemzést igényel a
gazdasagos széllitds hataranak vizsgdlata.

Az apriték taroldsa

Tarolasi id6 tekintetében a vélemények abban altaldban megegyeznek, hogy
az apritékban vald tdrolas esetén a faanyag bomlasi folyamata meggyorsul a
hengeres forméaban valé tarolashoz viszonyitva. A bomlas meértékére vonatko-
zdan azonban mar igen eltérnek a vélemények. Annyi mindenesetre régzithets,
hogy a termelés helyérdl az anyag elszallitasat célszerl folyamatosan végezni,
s hogy a termelés és szallitds rovid atfutdsi ideje alatt (1—2 hét) igy érdemi
karosodas az apritékban nem torténik.

Azt is altalanos iranyzatnak lehet tekinteni, hogy a feltételezett gyorsabb
bomlas ellenére a cellulézgyarak mindeniitt foglalkoznak az apritékban valo
tarolas kérdésével, mert valdszinliles még a nagyobb tarolasi veszteség is kom-
penzalédik a gazdasigosabb anyagtarolasi mod soran elérheté amortizacios-,
energia- és munkaerémegtakaritasi lehet6ségekben. Jellemz§ szdmként emlit-
hetd, hogy a St. Veit-i farostlemezgyarban ceca. 50—55 000 tonna évi farostle-
meztermelés mellett az apriték téren miszakonként csak 1 f6 gépkezelé dolgo-
zik. Ugyanezen ilizem szakemberei a feny6nél maximalisan 6 hénapban, a bikk-
nél 3 honapban jellték meg azt a tarolasi idét, mely alatt még szamottevd ka-
rosodassal szamolni nem fkell.

Tobb cellulézgyartd cég behatd vizsgilatokat folytat kiilonbozé olesd, és a ke-
sébbi felhasznalas sordn nem hdtranyos tulajdonsagu kémiai konzervald anya-
gokkal, de vizsgélataik még nem hoztak végleges eredményt (furf arol, ecetsav,
nikkelsav, pentaklérfenol).

A tarolas kérdését Osszegezve azt lehet megallapitani, hogy ésszeril szdlli-
tdsi és felhaszndldsi sorrend esetén kiilon védelmi intézkedések nélkiil sem all
be olyan mértéki karosodds, melyet az egyéb gazdasagi elényok ne kompenzal-
nanak.

Az erdei apriték ipari hasznositdsinak konkrét hazai lehetdségei

Az erdei apritéktermelés miiszaki-technikai lehetéségei hazai viszonyaink ko-
zott megteremtheték, s az apritéktermelés megvalositasahoz megfelelé alap-
anyagbazissal a fatermesztés rendelkezik. Tendencidban éppen arra lehet sza-
mitani, hogy az el6hasznalatok és a véghasznalatok vékony faanyaga az apriték-
termelés megvalositdasanak elmaradasa esetén egyéb felhasznalasi lehetfség hia-
nyéaban karbavész és az apadékot noveli.
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A felhaszndalds ipari lehet6ségei miiszaki-technikai szempontbdél megvannak,
illetve viszonylag konnyen megteremtheték. A celluldozgyartis alapanyagbézisa-
nak luc- és jegenyefeny6 hulladékbodl termelt apritékkal valo bévitését célzé
tanulmany mar elére jelzi, hogy megfelelé feltételek biztositdsa esetén lehetd-
séget lehet teremteni akar Csepelen, akar masutt uj kapacitas létrehozasa ese-
tén, elsésorban a nydranyagbol készitett apriték hasznositésara.

Igen kedvezé az adottsdg a Mohéacsi Farostlemezgyar fejlesztése sordn az
anyagtér olyan kialakitdsara, melynél lehet6ség nyilna az lzemben eléallitott
apriték mellett jelentés mennyiségli erdei apriték alapanyagként valé foga-
dasara.

A faforgédcslapgyartd ipar kozeljovoben elkésziilé uj gyaregysége, a vasaros-
naményi faforgicslaplada-gyar technologidaja eleve lehetévé teszi erdében ter-
melt apriték kozvetlen fogadasat.

Az ipari alapanyagbdzis szélesitése, a megtermelt faanyag mind teljesebb és
szélesebb kor( hasznositdsa terén komoly eldrelépést jelentene, ha az erdégaz-
dasdgok és faipari tizemek Osszefogva, a kozos gazdasdgi érdekeket kihaszndlva
élnének azokkal a lehet6ségekkel, melyek adottsdgaik folytin ezen a téren ren-
delkezésre allanak.

Hexncedgpu H.: TIPOU3BOLACTBO APEBECHOM CTPY}KKHW U EI MCITOJIb3OBAHHE

B cBA3H ¢ BRIpALIMBAHHWEM [PEBECHHbBI M € MPOMBILLIIEHHBIM MCMN0JIb30BAHHEM BO BCEM Mupe 1 Bo Beeit EB-
pore Bcé Gosibliee 3HaAUEHHE MMEET Mepefaya ApeBecHHbl B BHE CTPYIKKH JJ151 COOTBETCTBY HOLLEH NPOMBILLIIEH-
HoIt nmepepaGoTKH. ITOT BOMNPOC B HeAanéKoM OVAVILEM M ¥ HAC Ha/lo pagpewaTth. B HalUMX YCNOBUAX NPOUSBOI-
CTBO APEBECHOH CTPY>KKHM M3 OCHOBHBIX MaTepPHAalIoB HAA0 BHMAETh B MEPBYIO Oueépelb M3 acCOPTUMEHTA TOHKHMX
IpoB, 3aa¥a peanH3alMH KOTOPEIX Vi3Ke B HeZanéKoM OYAVILEM KarKeTcst Hepaspelumoi, TexXHHYeCcKH e yeio-
BHS MPOM3BOJCTEA IPEBECHON CTPYIKKH V3Ke MMEIOTCs, 4 YACTh MX OTHOCHTEILHO Jierko BeipaGoTath. CylecTBy =
WIIHE M pasBHBAKLLHECH HAaLlK 3aBOJABI MO BEIPAGOTKE LEJUI0J03bl, ADEBEeCHO-BOJIOKHMCTBIX M APEBECHO-CTPY-
YKEUHBIX [JIMT OTKPBIBAIOT LUHPOKHE BOSMOMKHOCTH K SKOHOMMUYHOMY MCIO0JIb30BAHHIO ApeBecHOH cTpyyxKu. ITpu
BEIDAIUHMBAHHH IPEBECHHB! B COIIACOBAHHH C MHTEPECAMM MPOMBILLIEHHOCTH, MOYKHO 00ecneuHTs HAWIYYLIee H
LUMPOKOE MPOMBILLIEHHOE HCIOJIb30BAHHE BbIPALLEHHbIX COPTUMEHTOR.

Dessewffy I.. PRODUCTION AND USE OF FOREST-CHIP.

As a thing of more and more importance, the passing of the wood materials to the industrial
consumers in chip-shaped form is spreading worldwide in connection with the wood-processing
and industrial use. In a short time this question is going to be solved in Hungary ,too. In our
circumstances the thin fire-wood can be considered as row-material for the chip-producing because
it will have been unmerchantable in a short time. The technical conditions of chip producing in
the field, are partially existing or these can be created easily. In our existing pulp, fibre-board
and chip-board factories a wide-range opportunity will be raised to use the chip (with or with-
out bark) economically. In the way of creating a harmony between the interest of wood pro-
duecing and the industry, we have to assure the industrial use of the chip in an increasing
measure.

Bz akdc fokozottabb ipari felhaszndalasanak lehetéségei
LONKAI JANOS

Az 1j gazdasagi mechanizmus koériilményei kozott a hagyoményos iparagak
— és igy a flirészipar — termelés-szerkezetének és muszaki-technologiai szin-
vonaldnak feliilvizsgalata is sziikséges azért, mert az 0] kozgazdasagi kornye-
zetben a termelés f6 célja a vertikalitis és kooperacio kifejlesztése és ennek
alapjan a készarutermelés maximalis fokozasa. A hagyomdnyos flirészipar ter-
mékosszetételében a tulstulyt a nyers flrészéaru képviseli. Ezt a nyersarut a fel-
hasznaldk szaritjak és dolgozzdk fel késztermékké., A késztermékké valo fel-
dolgozdasnak ez a struktaraja azonban csak névelte és ma is noveli a koltség-
raforditasokat.

A flirészipari tevékenységnek ez a termelés- és gazdasagi szerkezete ma mar
nem tarthaté fenn. Keresni kell azokat a modszereket és megoldasokat, amelyek
gazdasagiranyitasi rendszeriink reformjanak megfeleléen képesek létrehozni a
szikséges valtozast. E valtozdsnak és egyben toréspontnak lényege: a nyers-
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