kesitheti, Ugyanez a modszer szinte valamennyi fafaj kérgének komposztalasara
alkalmas és tudomésunk szerint a Kertészeti Kutatdé Intézet még a fenySkéregre
is gyorsitott eljardasu komposztaldsi modszert dolgoz ki (5. kép).

A-p Kosau A.; BOBMOXHOCTH KOMITJIEKCHOI'O MCITOJIb3OBAHUA NPEBECHHDBI

VY creuHanydcToB, pafoTaloUMX B JIECHOM XO3SMCTBE B HAllM JHH BCE BO3PACTAIOIEr0 3HAYEHHs 3anavei
SBJISIETCH JOCTHXEHHE TOro, yToObI Bb[pYﬁﬂeHHaﬂ HaHﬁOHE& LeHHasi ApeBeCcHHa KaxK MOXHO B DoNbLIEM KOTH-
uecTBe MONafala B MPOMBILUIEHHYI0 00paGoTky. [In8 KOMILIEKCHOTO MCIOJB30BaHHST IIPH 0TeYeCTBEHHEIX BO3-
MOYKHOCTAX Lesiecoo0pasHo MPOM3BOAHTL LENII0N03Y M3 ApPEBEeCHHBI Kopoue 1 M (Kopoue GymaykHoil apese-
CHHBI), H3 OTXON0B M M3 4—7 cm Auamerpa apeBecHHbl GVKa, XBOWHBIX M TornoaA. Hy)kHo pasBHBATL TeXHHUe-
CKMH VPOBEHb NPEOIPHATHI [0 BBIIYCKY [APEBECHbIX M3 JIECX030B, MOTOMY YTO TOMBKO TAK MOXKHO odec-
MeYHTh CTENeHb BRICOKOH IOTOBHOCTH GoJjibLICH YACTH HMEHILIErocA B HAJHYMH OCHOBHOIO MaTepHana, a TaKrKe
HIrOTOBMEHHE YOOBACTBOPALIEH NMoTpebGHOCTH M NpeTeHsHK noTpebuTenelt npoayKuuy. Hy»Ho npofomkate H
B MANbHEHEeM OMbIThI 110 H3TOTOBJEHHIO CTPYXKEUHO-LEMEHTHBIX ITHMT H3 MAMTOLEHHBIX OTX0[0B H TOXE HAK0-
HeLl Ha/10 3aHUMATBECA KOMIMOCTHPOBaHHeM O0NTBLIOr0 KOTHYECTBA [APEBECHOH KODBI,

Dr. Kovdes J.: POSSIBILITIES OF COMPLEX UTILIZATION OF WOOD.

Nowadays the experts working in the wood-management-have a more and more important task
to achieve that the cut material should come to worthy industrial processing in a larger quantity.
Within the possibilities of complex utilization in Hungary it should be practical to make cellulose
chops from the waste, and oak, pine or poplar trees of 4—7 cm diameter. The technical level of
mills runned by the forest enterprises must be raised because only by that way can be assured
that from the most part of available basic materials the production of goods will meet the demands
of uses, Experiments should be continued to produce the cement-chipboard from waste materials
of little value, and attention must also be paid to produce compost from bark of large quantity.

Erdészeti fafeldolgozé iizemek tervezési tapasztalatai
BARCSAY LASZLG

A kozponti rakoddk kialakuldsa felvetette egyidejlileg a rakodora telepitett
fafeldolgozolizemek létesitésének sziikségességét is. A feldolgozolizem feladata:
egy adott pontban koncentralodd anyagmennyiség adottsagoktdél és kortilmeé-
nyektdl fliggd hanyadanak a leggazdasdgosabb feldolgozasa, a lehet6ségek adta
legjobb eredmény elérése céljabol. Ezt a feladatot csak ugy lathatja el, ha a
rakodoé és fafeldolgozd ilizem egy tzemként (,koncentralt rakoddi tizem” vagy
wrakodo-feldolgozé tizem’”) mikodik. A rakodo, felkészité telep vagy kozponti
manipuldcios rakodok kérdésével mar szamos szakember foglalkozott, de a fa-
feldolgozé lizemek problémai eddig csak masodrendd kérdésként jottek szdba,
ha ugyan emlités tortént azokrél. A két kozponti telepi funkeid osszehangola-
sara ez ideig még nem torténtek kellé mélységii kezdeményezések, s ezt a hianyt
mielébb pétolnunk kell. Addig is, mig ezt megtehetjiik; a napjainkig mostohan
kezelt fafeldolgozo tizemekrél ejtunk legaldbb néhdny szot.

Kialakulds. A fafeldolgozd lizemek eredete kétségtelentil a fagyartmanyiize-
mek kialakuldsira vezethetd vissza a kozeli multba nézve, de tavolabb vissza-
tekintve egy-egy flirésztelep a ,,nagysziild”. Tipikusan ilyen eset Csémadér, ahol
a vasut mellé telepitett oreg flirésziizem a ,.fagyartmany-korszakot” kiszolgalva,
ma mar egyre inkabb fafeldolgozé tizem jelleget 6lt. Hasonléan alakult ki Fran-
ciavagas, Verdee, Nagy fagyartmanylzemként indult Bészénfa és Verdce vasiti
rakodé mellé telepitett, valamint Nyirbator és Nagykanizsa vasati rakodoén é&pi-
tett lizeme. A vasuti rakodé mellé telepités (1. dbra) gondolatatdl, a vasati ra-
kodoén épitett tizem (2. dbra) koncepcidjan at, rovid idé alatt alakult ki a kor-
szerti kozponti rakodoéi tizem (3. dbra), ahol a rakodé és feldolgozé tizem méar
szoros technolégiai kapcsolatban miukodik. A nagy fagyartméanylizemek sziik-
ségszerlien atalakultak fafeldolgozé lizemekké, amelyekben ma mar a hulladék-
bél készult tizifa csomagoktol a kész parkettdig szamos félkész és kész termé-
ket allitanak el6.
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1. dbra
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2. abra

Az lizem teriiletén telepitett létesit-
mények: 1. flirészesarnok — 2. szocia-
lis éptlet — 3. flrészporsilé — 4. ta-
rolészin — 5. szarité — 6. porta — 7.
fafeldolgozd mihely — 8. segédiizem
— 9. feldolgozé pad — 10. géphaz —
11. hidrofor — 12. bakdaru.

Igények. A fafeldolgozd {lizemek
megfeleld szinvonali és eredményes
munkdjanak alapvetd feltétele a kor-
szerti technologia kialakitdsa. Mar a
gépek megfelelé elhelyezése, a mive-
leti helyek tavolsiganak cstkkentése
jelent6s termelése-novekedést ered-
ményez, a gépesitett anyagmozgatas
pedig — a gazdasdgossag hatarain be-
liil -— a gépidé kihasznalast még ked-
vezObbé teszi, s igy tovabbi termelés-
novekedés varhato. A magasabb igé-
nyd termékek el6allitdsahoz feltétle-
niil szikséges szarito és g6zold létesi-
tése, de el6bb-utébb felmeriil a felii-
letkezelés, tartésitas kérdése is egyes
termékeknél. Feltélentl béviteni kell
a beszerezhet6 technologiai gépek és
berendezések véalasztékat. A  kells
szakmai felkésziltségli munkasok fog-
lalkoztatdsa — ami alapveté kovetel-
mény — csak Uugy képzelhetd el, ha az
ipari ilizemekhez hasonlé munkahelyi
és szocialis feltételeket tud az iizem
biztositani. Az lizemek létesitésére for-
dithatd beruhézasi eszkozok altalaban
csekélyek, igy az egyik legfontosabb
kérdés a szerény, de az igényeknek
megfelel6 leggazdasdgosabb technold-
giai és épitészeti, ill. gépészeti megol-
désok felkutatdsa és alkalmazasa.
Mindezen szempontok mellett nem ha-
nyagolhatjuk el az esztétikai kérde-
seket sem, hiszen ezek az lizemek az
erdészeti épitészet legnagyobb és leg-
jelentésebb képvisel6i, s telepitésiik-
nél fogva (vasutvonalak mellett, vagy
udtiléhelyek kozelében) a nagy nyil-
vanossag el6tt jelennek meg.

Technoldgiai kérdések. A beszerez-
heté gépek wvalasztéka nem kielégito,
s6t e gépek egy része nem is keményfa
feldolgozasara késziilt (pl. SZF—800,
DKF-—300). A megfelel6 gépek hazai
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eldallitasa vagy import utjan vald biztositdsa az elsé feltétel a technoldgiai
igények kielégitésére. A vezérgép altalaban gatter, vagy rénkvagd szalagfiirész.
A tomegtermelés eszkoze kétségteleniil a keretflirész, de a nagy atmérdjld, ro-
vid anyag feldolgozédsara, médot nyujtva a feldolgozas kozben manipulélésra is,
a ronkvagé szalagfiirész az egyetlen szobajoheté megoldas. Az aprovalaszték fel-
dolgozasat 300-as szalagfiirészek, hasito és darabolé korflrészek végzik. Az lizem
profiljatél fiiggéen valtozo a célgép-allomany Osszedllitasa.

Az anyagmozgatds éplleten kiviil palyakocsikkal, emel6villas targoncikkal,
lanctranszportérrel torténik. Kétségtelen, hogy a fizikai munkat a villastar-
gonca alkalmazasa kiiszobdlheti ki a legnagyobb mértékben, mivel a kényszer-
palyas szallitoberendezések fel- és leterheléséhez, ill. a keresztiranyd mozgatdas-
hoz — egyéb szallitéberendezések létesitése nélkil — még tekintélyes emberi
erd is szilikséges. A villastargonca toviabbi elénye, hogy az lizem minden terii-
letén valo alkalmazisi lehetésége révén teljes mértékben kihasznalhatd. Kozel
azonos kériilmények (helyi adottsdgok, kiszolgalo létszam, szallitott anyag stb.)
és optimalis lizemi viszonyok mellett az emlitett szallitoberendezések teljesitmé-
nye hozzavetélegesen ronkbeszallitds esetén az aldbbiak szerint alakul:

palyakocsi 5 m3/6
lanctranszportér 15 m¥/o
villAstargonca 27 m?/6

Nyilvanvalé tehat, hogy 20 000 m?/év kapacitdsu lizemben, ahol kb. 5 m3/6 a
szallitdsi igény, a palyakoesi kielégité megoldas lehet, ha egyéb szempont nem
kesztet gépesitésre; a lanctranszportér talzott kapacitasa; a villdstargonca vi-
szont a ronkbeszallitds mellett a készaru mozgatas jorészét is el tudja 1atni.

A flirészcsarnokon bellil gorgésorok, szallitészalagok, kézikocsik és kis, kézi
lzemeltetésti hidraulikus emelétargoncak (HT 1200 tip.) teljes mértékben ki-
elegitik a felmeriild igényeket. A teljes gépesités a rendkiviil sokféle termék
miatt aligha lesz megoldhaté.

A készaru, ill. végtermékek mozgatasa, a rakodélapra helyezett egységrako-
méanyok kialakitdsa utan, villastargoncaval tékéletesen megoldottnak tekinthetd.

Az lizem dtbocsdtdoképessége a vezérgépek teljesitményének fiiggvénye. Hoz-
zavetbleges szamitdsok szerint a GRA—65. tip. keretflirész teljesitménye a fel-
dolgozandé anyag atmérdjének fiiggvényében, optimalis {izemi viszonyokat fi-
gyelembe véve, az I. tdbldzat szerint alakul.

1. tablazat
GRA-65. tip. keretiiirész teljesitménye
& | teljesitmény
m i m?/6 ‘ m?/miiszak ' m?/év, miiszak
\ \
0,2 2,30 18,4 5 180
0,25 2,90 23,2 6 500
0,30 3,47 27,8 7 800
0,35 4,05 ‘ 32,4 , 9 100
0.4 ? 4,62 | 37.0 ; 10 200
|l
| |

A II. tdblazat a DRCA tip. rénkvagd szalagflirész teljesitményadatait tartal-
mazza. Mivel a ronkvagd szalagflirészek teljesitménye féleg az alkalmazott
technologia fliggvénye, a teljesitmény értékek igen nagy ingadozast mutathat-
nak. ;
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11. tabldzat
DRCA tip. szalagfiirész teljesitménye

Ronkonkénti vagdsok szdama: 4, ronkhossz: 1,50 m

] Teljesitmény

m m?/6 | m?/miiszak ‘ m?/év, miiszak
0,20 0,35 2,81 790

0,30 0,70 5,62 1540

0,40 1,30 10,35 2900

0,50 1,92 15,30 4300

0,60 3,02 24,20 6800

0,70 4,08 32,60 9150

Technolégiai teriiletigények. A fafeldolgozo lizemi Osszteriilet tapasztalatok
szerint 1,4—1,9 m?%/alapanyag m?® Az igények novekedésével, a tovabbfeldolgo-
zas Iokozasaval ez feltehetfen novekedne, azonban a koncentralt rakodoi tizem
megfeleld lizemszervezése esetén az anyagtér lényegesen csokkenthetd lesz, igy
az Osszteriilet novekedésére esak kisebb meértékben kell szamitani.

Az anyagtér fajlagos teriiletigénye atlag 3 m?'m? egyidében tarolt anyag,
mig az arutér atlag 2,5 m?/m? egyidében tarolt anyag. Természetesen ezekben
az értékekben a taroloterek osszes kozlekedd savjal, tlizvédelmi pasztak és egyéb,
kozvetlenlil nem taroldsra szolgdlo teriiletei is benne foglaltatnak.

A flrészesarnok alapteriilete atlag 0,02—0,03 m2 netté alapteriilet az évi alap-
anyagmennyiség 1 md3-ére, amennyiben az lizem kapacitdsa kihaszniltnak te-
kinthet6. A tovabbfeldolgozé csarnok alapteriilet sziikséglete a gyartasi profil
fliggvénye, nem fogalmazhaté meg egyértelmien. Az iizemi csarnokok kiszol-
galdo helyiségei a miuvezetéi iroda, Féziraktar, élez6 miihely, dohanyzo—mele-
ged6 mintegy 100 m2-t igényelnek nagy albalanossagban

Tekintélyes teriiletigényt jelent a szaritd, g6zols, taroloszinek elhelyezése, me-
lyet szdmszerlien a megoldasi valtozatok sokfélesége miatt nehéz megadni.
Ugyancsak jelent$s a szocialis létesitmények, kazanhaz helyigénye. Amennyiben
a szallitojarmiivek is az lizem terlletén honosak, akkor a gépjarmiutelepre 200
m?/tgk. fajlagos teriilet szamithaté az lizemi Osszteriileten feliil. Ezen a teriile-
ten a szervigz, ill. karbantarté muhely, gépjarmi moso stb., azaz a gépjarmitelep
osszes létesitménye elhelyezhetd.

Epitészeti vonatkozdsok., A régebbi fagyartmanyiizemek fedett, nyitott szi-
nekben is lizemeltek. A fafeldolgozo tizemekkel szemben tamasztott kovetelmé-
nyek ezt ma mar nem engedik meg, s ha hajlanank is az egyszerlibb megolddsok
felé, ezt egyrészt a hatésagok, kiilonbozé szervek elbirdsai, mdasrészt a maga-
sabb szakmai képzettségl, tehat magasabb igény(i munkdsok szaméara biztosi-
tandd megfeleld tzemi és szocidlis feltételek megteremtésének kovetelménye
sem teszik lehetévé. Ha csak a hévédelem megoldasianak elmulasztisabol szar-
mazo kovetkezményekre gondolunk — a sok egyéb szempont mellett — mér
akkor is komoly problémakkal kell szamolnunk. Télen, a megengedhetetlen hi-
giéniai viszonyok (alacsony hémérséklet) 'mel.[ett fellép a péralecsapéd.és jelen—
pedl.g azok kifagyasat okozza, S nehany év alatt az epulet jelentds romlasara
vezet, aminek kévetkezménye a megtakaritott osszegnek felujitasra valo elkol-
tése. A nyari héterhelés hatdsara szamszerl példaval hivom fel a figyelmet:
egy DVE—12 konnyli acélszerkezetli csarnok 5 cm salakgyapottal szigetelt £6-
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démeén a belsd térbe hatolé hémennyiség mintegy 20 kcl/m?2/6, mig hészigetelés
nélkiiti hulldmpala fédémnél kb. 130 kecal/m2/6! Nyilvanvalo, hogy télen a 0 2B
alatti, nyaron 30 °C feletti belsé hémérséklet mellett gondos, j6 munkat aligha
varhatunk el az ott dolgezoktol.

Az épitészeti megoldasok sokféleségébol, eltekintve azok értékelésétdl es is-
mertetésétsl, csupan kettét emlitek meg a flrészcsarmokot illetéen. Mivel még
két technologiai gépsor is megfelelden beépithetd a 12 m falkozd csarnokba, a
legutobbi tizemeknél ezt a fesztadvot alkalmaztuk. Az egyik megolddsban vb. pil-
lérvazon 12 m fesztavu eléregyartott vb. fodémpanel max. 24 ecm vastag bitu-
menperlit hészigeteléssel, lemezfedésli, a masik megoldasban — az épittetdk
részérél egyre slirgetébben megnyilvanulé igény kielégitésére — dunaujvarosi
DVE—12 tip. kénnyt acélszerkezetd szin, 5 cm salakgyapot hészigeteléssel, acél
hullamlemez fedésii csarnokot terveztiink. A kitolté fal mindkét esetben tégla,
az oldalfalakon teljes hosszban, mellvédfaltél fédémig, profilliveg vilagito fe-
lilletek. Tervezés alatt 4ll 18 m fesztava konnyl acélszerkezet esarnok is. Meg
kell jegyezni, hogy ezek a beszerezhetd acélvazak taroldszin céljara késziilnek,
igy ipari csarnokként felépitve szamos tdmadhaté hidnyossaggal kell szdmolni
(korrézidveszély, fétartok teherbirdsa, beépitési problémak stb.). Megfelel6 mo-
don kivitelezett acélvazas csarnok épitési koltsége — tapasztalataink szerint —
nem kisebb a vb. vazas csarnokénal.

Héellatdas. Az lizemi- és szocidlis helyiségek flitése, melegvizelldtdsa, a g6zo6ld
&s szarito lizemeltetése meglehet6sen nagy hdigényt jelent. Ennek biztositdsa a
jelen kortlmények kozott legeélszerilibben és leggazdasagosabban fahulladék-,
firészportiizelésii kazanokkal oldhaté meg. Egy aranylag sikeresnek mondhato
kezdeményezés (verdcei, nagykanizsai kazanok) utan a kazankérdés megolddsa
megtorpant, és kiilénbozé bilirckratikus akadalyok miatt jelenleg is probléma-
ként jelentkezik. A fahulladék és flrészpor egyéb iranyu felhaszndldsa jelen
pillanatban még altalanosan nincs megoldva, igy az tzem hdellatdsa erre a tii-
zelbanyagbazisra biztonsaggal alapozhaté. Egy esetleges forradalmi valtozasra
szamitva azonban a hulladékfeldolgozast illetéen a kazdnok kialakitasat dgy
kell megoldani, hogy azok a hulladék- és flirészportiizelésrél késébb, sziikseg
esetén, olajtiizelésre atalakithatok legyenek.

Villamosenergia-elldtds. Az eddig tervezett izemek fajlagos beépitett villamos-
teljesitmény igénye 7—9 kW/1000 m? alapanyag volt. Ez az érték a fokozodo
gépesitéssel nyilvan még novekedni fog a korszerlibb tzemekben, de megfele-
16bb és jobban kihasznalhato gépek alkalmazasa esetén csokkentheté lenne. Saj-
nos szervezett formaban még nem nyilt lehetéség a fafeldolgozo lizemek villa-
moshéalézatanak kimérésére, de néhany mérést elvégezve azt talaltuk, hogy a
motorikus egyidejliség atlag 0,5, a teljesitménytényezé pedig csupan 0,4 kortl
mozog. Egy megfelel6en végzett méréssorozat megnyugtatd adatokat szolgaltat-
hatna a villamosenergia ellatas gazdasdgosabb megoldasi mdédjaira, valamint a
teljesitménytényezé javitasival a meddéfogyasztds kikiiszobolésének lehetdse-
geire.

Létesitési kiltségek. Azok a szinben, fészerben létesitett fagyartmanyiizemek,
melyek évekig kielégité gazdasigi eredménnyel dolgoztak, ma mar elképzelhe-
tetleniil kis beruhazasi koltséget igényeltek: 1 m3 termeld kapacitast 70 Ft-bol
valositottak meg. Ezeket azéta tobbizben is korszerlsiteni kellett, és a hatosagi
eléirasoknak megfelel6en atalakitani, igy ez az Osszeg irrealis adatnak tekint-
heté. Idékozben az épitéipari arak is jelentdsen emelkedtek, legutébb 1968 ele-
jén mintegy 30%y-kal. Noveli a létesitési koltségeket az is, hogy a fafeldolgczd
tizemeknek lényegesen nagyobb igényeket kell kielégiteni; csak néhanyat em-
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litek: g6z6l6, szarité, gépjarmujavité muhely, tarolészinek stb. Figyelemmel a
nagy fagyartmanyiizemek kb. 300 Ft/alapanyag m? fajlagos létesitési koltségére
is, érthetd, hogy a korszeriinek tekintheté fafeldolgozé lizemre vonatkozo érték:
600—800 Ft/alapanyag m3, az igényességtél fiiggben valtozd. A teljes kozponti
rakodéi lizemre — a rendelkezésre allé kevés adat alapjan — 400 Ft korili
érték adédik a rakodon atfutéd teljes fatomeg 1 m’-ére vonatkoztatva.

Ezek a szamok kétségteleniil nagyok, de ha a fafeldolgozé tizemek jelentdsé-

I_JilJLLA‘«P“IACEL!.EMEZ
15 CM SALAKGYAPOT,
|6 MM ETERNITLAP ALMENNYEZET —+6.20

F ///"
| =
/- fﬁ

"

ﬁvﬂ‘ﬂu

o ‘gf?‘:”’k
I 3 CM BAZALTBETON BURKOLAT
/ [10 cM B 140
d {10 M KAvics
b e o By 1
s 1186

==

PILISI AEG FAFELOOLGOZO UIEME — VISEGRAD
FURESZCSARNOK  METSZETE M=1:100

3R A LEMEZFEDES
T2 M BITUMOPERLIT
| VB. PANEL

T g of SR AP

2x25 CM KEMENY ASIFALT
[20 CM B 140 AUZATBETON
| 20 CM KAVICS

s 160

KISALFGLOI A£G FAGYARTMANY UZEM — GYOR
{iZEMI CSARNOK METSZETE M=1:100

4. abra

356



gére és feladataira gondolunk, valamint figyelembe vesszik azt, hogy eddig
még pontosan nem szamolgattuk, mibe keriilt egy-egy ma mar dolgozd tizem,
vagy egy fejlesztés alatt 4ll6 tizem — amelyet sajat vallalkozasban, kiilonbozd
forrasokbol épitgetnek évekig — mibe fog kertilni, akkor be kell latnunk, hogy
redlis adatokkal szamolunk.

Itt emlitem meg, hogy a visegradi koénnyii acélszerkezeti flirészcsarnok faj-
lagos épitési koltsége 3100 Ft/netté alapteriilet m2, mig a gyéri vb. vazas, vb.
fodémpanel fodému flirészesarnok épitési koltsége 3000 Ft/nettdo m?2 volt (4.
dabra). A tobb lzem adataibdl szdmitott atlagos értékek a flirészcesarnok épitési
koltségeire:

3000 Ft/netto alapteriilet m?
600 F't/beépitett légm?
90 Ft/alapanyag m?

A részletezés mellfzésével megemlitem még a kozponti rakoddéi lizemek léte-
sitési koltségeinek szdzalékos megoszlasat az eddig rendelkezésre allo adatok
alapjan:

flirészesarnok 13%
egyéb épiiletek : 35%
mélyépités 12%
kozmi létesitmények 15%,
technolégiai berendezések 25Y%

100%,

A kozponti rakodoi lizem létesitési koltsége a két lizemrész kézott az aldbbiak
szerint oszlik meg:

manipuldciés rakodo 25%
fafeldolgozé tizem 75%

Megjegyzendd, hogy az iparvagany létesitési koltségei ezekben az adatokban
nem szerepelnek, Természetesen ma még nem 4&ll rendelkezésiinkre elég adat,
hogy kell6 biztonsaggal kezeljik a kozolt szamokat. Az eddig megépiilt, épiils
es tervezett lizemek adatai ezek, s mint tapasztalati értékeket ki-ki a sajat adott-
sagai figyelembevételével kell hogy kiinduld tdjékoztaté koltségként tekintse
ezeket az értékeket.

Tervezési problémdk. A fafeldolgozé lizemek tervezésével a szakembereknek
meglehetdsen nagy tadbora foglalkozik ma méar. Rendeltetésénél fogva az ERDO-
TERV kesziilt fel erre a feladatra a legnagyobb apparatussal, s 1—2 éve egyik
f6 feladata is ez a téma volt. A tervezési metddus, a miiszaki megoldasok ki-
alakitdsa, az osztaly szervezete, az irdnyelvek kialakitdsa mindmegannyi tényezd,
mely alkalmassa tette e szervezetet a fafeldolgozé lizemek tervezésére, a vonat-
kozé adatok, segédletek Osszegyljtésére, a sajat vallalkozasban torténd tervezé-
sek tandcsadassal valdé taAmogatéasara.

A fafeldolgozo lizemekkel kapesolatos muszaki kérdések Osszefoglalasanak
szuksegességét felismerve, az ERDOTERV palyazati témai kozé felveite e kérdés-
csoport kidolgozasat. Ennek keretében, mintegy 150 oldalas tanulméanyban vizs-
gdltam a fafeldolgozo tizemekkel kapcsolatos kérdéseket. , Erdészeti fafeldolgozd
lizemek — 1968.” cimmel. Mivel ez ideig nem kindlkozott méd e tanulmany
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kozzétételével a felmeriild kérdések széles korben vald ismertetésére és megvi-
tatasdra, jelen kis dolgozatban probaltam néhany érdekesebb problémat felvetni,
hogy azokra kozosen keressiik és talaljuk meg a kielégité megoldast.

35AHUCTBE

HepepoobpabaTeiBalOIIMe 1[EXa JIECHOrO X03SHCTBA B HAIIM JHH CO3AABATMCE OQHOBPEMEHHO C LEXAMH KOH-
UEHTPHPOBAHHLIX JIECHBIX CKAaNoB. MIX cospanne MOYKET MPHBECTH 00paTHO K LeXaM ApeBecHBIX M3Ienui, T. €.
K CTApBIM JIECOMUIbHBIM LiexaMm. Bogpacraoumme TpeboBaHKMA NPH 0CYIECTBACHHH 3afay Co3/1ai0T HOBBIE TOUKH
SPQHHH. B oTHOLUEHHMH TeXHOIOrHH HEDﬁXD}IHMD OﬁECHeHEHHE BO3MO>XHOCTH anOGpe‘l’eHﬂﬂ COOTBYTCTBYHOLLIUX
MAUIHHHBIX oﬁupyaoxaaunﬂ H paspaﬁon\'a COOTBETCTBYIOLLIHX crnocoboB MEPEBO3KHK MaTepHana. COBpeMeHHble
3ajlaum CTp(}HTCJ’leTBﬂ — 9TO He IID]JUI‘O, HO Haglexaumm OGPHSDM pa3pemem[oe CO3JaHHe 34BOJICKHX SIIZIHMFI.
IlepBoouepenHoi 3agaveit siBjsieTcs1 oGecreyeHne BOSMOMKHOCTH BBINYCKA OTONMTEJLHBIX KOTJIOB, AMA OTOILIE-
HHST JPEBECHBIMH 0TXoAaMH. I'naBHoi npoGiemoit cHab>KeHus1 SNeKTPUUYECKO SHEPrUel sIBIAETCA VCTPaHEHHe
HEMpPOUSBOKTENBHOr0 NoTpebaeHusi. HecomuenHo pacXoibl CO3OAHHS JepeBoobpadaTbiBaloiMX LIEX0B BBLICO=
KHe, HO BBINMYCK BEICOKOKAYECTBEHHOI'y COPTHMEHTA MOYKHO JOCTUIHY Th TOJIBKO TAKHM ITY TEM. ﬂﬂﬂ paspeLeHH A
TPOEKTHEIX MpoGiem Ge3yCclIoBHO YKenaTeabHo UMETh YacTh MPOEKTAHTOB COOTBETCTBEHHOH MOArOTOBAEHHOCTH,
[To BOBHMKAWILMM BOMPOCAM HY)KHO BbIpabaTblBaTh TOMKAECTBEHHBIE BICJIALbL C MPHUBIEYEHHEM LWMPOKOH 06-
LIIECTBEHHOCTH.

Bapuau J1.: ONBITbI CO3OAHHUA OEPEBOOBEPABATBIBAKUIMX LIEXOB B JIECHOM XO-

Barcsay L.: EXPERIENCES EARNED FROM PLANNING OF WOOD PROCESSING WORKS.

Nowadays the wood processing plants operated by the forest enterprises have been seitled in
connection with the concentrated loading platforms. Their rise can be led back to the previous
little work-shops and the old saw-mills. The increasing demands require a lot of new work to be
done. Concerning the technology it is necessary to grant the possibilities for purchasing the ap-
propriate machines and to develop the proper transporting methods of the materials. What is to
be done by the architects: to build up-to-date, not too expensiv work-buildings, making them
in a workmanlike manner, One of the main problems is to assure the possibilities of manufactur-
ing boiler heated by wood-waste to provide the thermal-energy for the plants. The main trouble
with the supply of electric-energy is to eliminate the ineffectiv consumption. It is absolutely
necessary to assure the division of well-trained structural engineers for solving planning problems.
Concerning the guestions to be raised, it is necessary to draw the public opinion into the forming
of the general view-point.

Az erdei apriték-termelés és felhasznalas
DESSEWFFY IMRE

A faapriték a cellulézgyartds technolégidjaban régéta ismert fogalom. A fa--
anyag hé, nedvesség és nyomds hatasara torténd felbontasanak, fellazitasanak
igénye magéaval hozta és sziikségessé tette olyan kicsiny és viszonylag homogén
mérettel biré alapanyagnak — az apritéknak — az el6allitasat, melynél a meg-
kivant, viszonylag rovid id6 alatt az anyag teljes mennyiségében és keresztmet-
szetében végbemegy a rostok fellazulasa, feltarasa.

A farostlemezgyartas megvaldsitisa és ipari alkalmazasa — a rostfellazitasi
igények teljesen hasonloak — szintén sziikségessé tette olyan technologia alkal-
mazasat, ahol a faanyag az alkalmazott miveletek soran elséként felapritisra
keriil.

Hazai viszonyok kozott az apritéknak mas teriileten valé ipari hasznositdsa a
legutobbi id6kig nem is keriilt széba. De nemzetkozi viszonylatban sem kertilt
sor pl. még a faforgacslapgyartds teriletén sem apritéknak alapanyagként vald
alkalmazasara egészen a legutébbi idékig. Ennek oka részben az, hogy a tech-
nologia feltdrdst nem tesz sziikségessé, részben pedig az, hogy a megfelel§ alaki
tényezovel és a készlap minGsége szempontjabél alapvetd fontossagli pontos mé-
retekkel biré forgacsalapanyagnak apritékbol vald termeléséhez gépet nem tud-
tak kialakitani.

A fejlédés az ipari apriték felhasznalas vonatkozdsaban az elmult évek soran
jelentos, és ez a fejlédés kettds, részben ipari, részben erdégazdasagi irdny. A
két kérdés mégis komplex szerves kapcsolatban all egyméssal, mert az ipar te-
rilletén végbement kutatdsok, fejlesztések és nem utolsésorban a szemléletval-
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