Tehat az adott esetben az erdészet évi faanyagmozgatasi terve 15300 m®
lesz.

A bazis a trend, ill. egyéb adatok kimunkalasat lasd a kovetkez6 lapszamban
megjelend ,,A gépkocsis faanyagszallitis elemzése a Vértes hegységben” c. ta-
nulmanyban.

By I'.: UBYUEHHE TTPOHM3BOIHUTEIILHOCTHY MAILIMHHOM INMOABO3KH IPEBECHHBI

OOHHM M3 METOHOB OMNpefiesieHusl BLpafoTKH MALLMHION MOABOSKH npeBecuus! siBiasterca TT cnoco6. Benn-
uMHAa MIoMIAAH, HaXoAAueHes o KpUBo#, perucTpupyioieil BepaGoTKY M0 IMOABO3SKE, H ONpeaeIsieT BrpatoT-
xy. puBY10 onpeiensiem no AHHAMUKE I'PY30NOAbEMHOCTH (q), CKOpocTH (V) ¥ BpeMeHH npocTos (4) sa peic. B
3HAHHHM MHOFOMETHHX JAaHHbIX MOYKIHO ¢ VenexoMm Henonbk3oeatk TT cnocob mpH NpoeKTHPOBAHHK MOIBOSKHY JIpe-
BeCHHBI HJTH TIPH AHAJIM3E, TAK KaK OH MMOKAaskIBAeT B COBOKYITHOCTH IeHCTBHE, BIHAIOMMX Ha 00CcTaHOBKY, thak-
TOPOB.

Visy G.: LEISTUNGSPRUFUNGEN UBER DIE HOLZBRINGUNG MIT LASTKRAFTWAGEN

Das TT-Verfahren ist eine praktische Weise zur Bestimmung der Leistung in der Holzbringung
mit LKW. Mit diesem Verfahren wird die Leistung aus der Grosse der Fliche zwischen T-Kurve
und Abszisse bestimmit. Die T-Kurve driickt die Transportleistung aus und wird in der Kenntnis
der dynamischen Tragfiihigkeit (q), der Geschwindigkeit (v) und der Standzeit je Fahrt (&) bes-
timmt, In der Kenntnis der Daten mehrerer Jahre kann das TT-Verfahren zur Planung bzw.
Analyse der Holzbringung gut angewandt werden, da es die Wirkung der Umweltfaktoren in
ihrer Gesamtheit zeigt.

Forgérakodd alkalmazdsa a Csongradmegyei
Erdégazdasagban

KOMLOSI ANTAL

A fakitermelés mai technikai, technoldégiai szintjén az erdbégazdasigokban
egyik legelfogadottabb gépi rakoddsi médszer a HIAB—173, illetve HIAB—177
tipusti onrakodo daru alkalmazédsa. Az dnrakodé daru haromféleképpen hasz-
nalatos:

I. Tehergépkocsira szerelve a daru altalaban egy gépkocsit és annak pdtkocsijat
szolgdlja ki, elvégzi a fel- és lerakodasi miveletet, A mdédszernek ez nagy elénye,
Héatranya viszont, hogy a daru mintegy 800 kg-os onsulya csckkenti a tehergép-
kocsi hasznos teherbirasat. Hatranya tovabba a daru viszonylagosan alacsony ki-
hasznalasi foka. ;

II. Az o6nrakodé darut domper alvazra szereive, 6nallé rakodogépként hasz-
naljak. Ez esetben a lerakodast kézzel kell végezni, de a nehezebb rakodasi
munkat elvégzi és tobb gépjarmuvet szolgal ki. Alkalmas a feladodallomasi ra-
kodokon a jarmiivek tritésére és vagonrakasra is. A rakodégép kihasznilasa
megfelelé anyagkoncentraldas és pontos szallitdsszervezés mellett a daru o6n-
sulya a hasznos terhel nem csékkenti.

III. Kozelito-kiszallité szerelvény kialakitasa céljabol a D4K—B traktorra
onrakodd darut szerelnek és ahhoz a vonoerének megfelelé teherbirasa pot-
kocsit kapesolnak. Az onrakodd daru a D4K—B traktorra szerelve kedvezden
noveli annak adhéziés sulyat, elvégzi a rakodasi és a potkocesi Uritési miivele-
tét, kedvez6 esetben a potkocesirél kozvetleniil vagonba rak, ezen tulmenéen
pedig pétkoesi nélkiil 6nallé rakodogépként is hasznalhaté.

A Csongradmegyei Erdégazdasigban a gépi rakodds fejlesztése érdekében az
onallo rakodogépes modszert lattuk alkalmasnak bevezetni. A HIAB daru be-
szerzésénél azonban nehézségek jelentkeztek. Ismeretes, hogy az uj kériilmények
kozott gépbeszerzés csak sajat alapbol lehetséges. Nyugati gép beszerzése a ma-
gas letét miatt igen erfsen igénybeveszi a sajat alapot. E tényez6k kiovetkezté-
ben kerestiik annak a lehetfségét, hogy hazai vagy szocialista relaciébél tud-
nidnk-e beszerezni olyan rakodégépet, amely a HIAB paramétereit eléri vagy
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megkozeliti. E tényez6k kovelkeztében keriilt sor arra, hogy erdégazdasagunk-
ban a Voros Csillag Traktorgyar gyartmanyat, a ,,Frak—B—1" tipustu rakodo-
gépet kipréobaljuk, majd tzemi méretekben alkalmazzuk. 1963 aprilisatol hasz-
naljuk a rakodogépet és 1968. évben mintegy 6000 m? faanyag felrakodasat
végzi el.

Tapasztalatunk szerint a rakodogép legvékonyabb anyagaink kivételével va-
lamennyi valasztékunk gépkocsira, pdtkocsira -és vagonba rakdsara alkalmas.
Alkalmazasi teriilete az 1 tonna teher emelésen bellil mind a hosszusdg, mind
az 1 db faanyag kobtartalma tekintetében korlatlan. Alkalmazhaté megfelels

1. ébra. Frak—B—1 rakoddsban

mozgasteriilet biztositisa mellett rakodé rendezésre és maéaglyazasra is. Nagy
teheremeld, jo terepjaro képessége és mozgékonysaga kovetkeztében vélemé-
nyem szerint jol beillesztheté a korszeru hosszufas fakitermelési és anyagmoz-
gatdsi technologidba, mint koézelité és rakodoberendezés (1. abra).

A rakodégép fobb miiszaki jellemzoi

Négyhengeres, 60 LE teljesitményti Diesel-motoros hidraulikus emeléberen-
dezéssel ellatott rakodogép. F6 jellegzetessége, hogy a domperre a puttony he-
lyére olaj hidraulika miikodést forgé rakodoszerkezetet épitettek, A forgd ra-
kodoészerkezet forgatasa fogaskerék és olajmotor meghajtassal torténik, a gém
mozgatasa, valamint a gémre szerelhet6 munkaeszkozok miikodtetése szivattyu
altal szallitott nagynyomasi olajjal lUzemeltetett munkahengerek segitségével
torténik.

A motor négyhengeres, négyltemu, elékamras, elektromos inditdst Diesel-
motor. Teljesitménye 1650/perc fordulat melleit 60 LE. Fajlagos fogyasztdsa 210
gr/LEG.

A hidraulika szivattyus rendszeru, Uzemi nyomas 120 att. Szallitott olaj
mennyiség 100 lit/perc. Az olajtartaly {irtartalma 1100 liter. A gém elfordulasa
300°. A gém 180°-0s elforgatisiahoz 4 mdasodperc sziikséges. Emelési ideje 5 mé-
sodperc, emel6képesség 1000 kg. Maximalis kinyulasa 2650 mm.
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2. dbra. Fix rogzitésit ronkfogo

Ronkfogd kétféle megolddsban talalhaté. Az erdégazdasagi gyakorlatra a 2.
dbra szerinti fix rogzitésti megoldast tartjuk célszertibbnek.

Munkaszervezés, munkamddszer, teljesitmény és kiltség alakulds

A leirds viszonyainkra, tehat sikvidéki, helyenként kissé lejtds, vagastéren
végzett rakodasra vonatkozik. Feltételezett az egyszert komplex (koézelité ke-
rékparos) fakitermelési méd. Vagastéren végzett rakodas esetében az alabbiakat
kell betartani.

a) A véghasznalati terlileten az anyagot nem kell a vagasteriilet szélére koze—
liteni. Elegendd olyan mérvii mozgatas, hogy a rakodogép egy beallasbdl egy
gépkocesit fel tudjon terhelni. Ha azonban az ilyen mennyiségu anyag Osszekoze—
litése nehézséget jelent (kerékpdar nélkili terhelés), mar az is kielégit6, ha a ra—
kodogép két allasbol fel tud rakni egy rakomanyt. A késébbi teljesitmény és
gazdasagossagi adatok ilyen viszonyokra vonatkoznak.

b) A ronkféleségek a talajon egysorban, egymassal parhuzamos elhelyezéssel
készletezend6k (3. dbra). A kisebb anyagok magasabb sarangban is tarolhatoék.
a sarang azonban 1 m-nél magasabb ne legyen, mert az anyag markoléds kozben
széthullik. Fontos, hogy az egy gépkocsira elékészitett rakomanyban csak ko-
zel azonos hossztisagu valasztékok legyenek. Ezzel a tehergépkocsi raksily ka-
pacitasat célszertibben lehet kihasznalni.

c) A véagasterlleten biztositani kell a rakodégép és a szallitdé jarm mozgédsi
lehetbségét. A rakatok mellett jobbrol vagy balrol olyan savot kell szabadon
hagyni, hogy a gépjarmu kozlekedése biztositolt legyen (3—4 m). Az anyag kész-
letezési helyének kivalasztdsakor figyelemmel kell lenni arra, hogy a kozleke-
désre kijeldlt teriillet magasabb tuskoktél és godroktsl mentes legyen. A rakodéo-
gép a gépkocsi hossztengelyével parhuzamosan, sziikség szerint mozog, ezért a
rakodas elkezdhet6sége érdekében az elsé rakat el6tt 8§ m teriiletet szabadon
kell hagyni.

d) A ronkfogd nagyméretli, igy egyszerre tobb darab fa befogdsa lehetséges.
Atlagos hosszisig mellett az egyszerre megemelheté anyagmennyiség 0,6—1,1
kébméter. A rakodogép kezel§je kiilondsen az elsé anyagok kocesira rakdsanal
ligyeljen a teher lassu kioldasara. A fa a rénkollé kioldasakor ne zuhanjon a rak-—
feliiletre. Eléfordul, hogy tobb darab egyszerre térténé emelése miatt az egyes
ronkék bltlijei egymashoz képest elcsusznak, s igy a koesi rakfeliiletére he-
lyezve nem minden ronk foglal el megfelelé helyet. Ilyenkor sdlyosabb anyag
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esetében lehetéség van arra, hogy a fix megfogasu rénkbefogoval a gém meg-
felelg elforgatasaval az anyagot a gépkocsin a helyére igazitsak. Konnyebb anya-
gok esetében a rakodashoz bizlositott 1 £6 kisegité dolgozé fellép a kocsira és
az anyagok sziikséges rendezését elvégzi. A kisegité dolgozd sziikség szerint
segitséget nyujt a rakodogép kezel6jének az egyes ronkok gépkocsira helyezésé-
ben azzal, hogy a ronk gépkocsira helyezését iranyitja.

3. dbra. Frak—B—1 markoldsban

e) Tekintettel a rakoddgép nagy teljesitményére, az egy-egy rakomannyal
Bsszefiged iratokat (fuvarozasi jegy, konszignacid) célszerli elére elkésziteni.
Ezzel elérheté az, hogy a gépkocsi a szallitdsi okméanyok hidnya miatt ne vara-
kozzon. Kiilonosen ronkszallitasnal fontos ez, mert a gyors rakodas miatt nines
mod az egyes ronkok adatainak rakodas kozbeni felvételére.

Teljesitmény adatok: A teljesitményt a rakoddgép tzemelési jellemzéin tul-
menden meghatarozza az egy iddében alkalmazott szdllité berendezés mennyi-
sége. Az egyidbben alkalmazand6 gépjarmiivek szamdanak kiszamitdsahoz sziik-
séges adatok a felterhelés iddosziikséglete, a szallitasi tavolsag, a gépjarmi se-
bessége, az utviszonyok és a kézi lerakodas id6sziikséglete. A fordulénkénti ids-
sziikséglet és a felterhelési id6 viszonyszama adja az alkalmazandd gépjarmivek
szamat.

Barmennyire is pontosan vessziik fel a meghatarozé adatokat, elére nem 1a-
totak kozbejotte a folyamatos rakodésban nehézséget okozhat. Ha a rakodé-
gép 100%-os kihasznalasat tlizziik ki célul, a szallité eszkozok kihasznaldsa nem
lesz teljes. El6fordul, hogy a szallitoeszkozoknek kell a felrakodaskor vara-
kozni. Tekintettel arra, hogy a szallitoeszkodzok varakozdsa az Osszes szallitas-
ban részt vevo gépjarmire visszahat, inkdbb arra kell torekedni, hogy a szallité-
eszk6zok kihaszndlasa legyen maximalis és az elére nem latott problémak ese-
tében a rakodogép varakozzon. Ez anndal is célszerlibb, mert a rakodogép idén-
ként néhany perces karbantartdst, ellenérzést igényel. Megitélésem szerint a
szallitasban részt vevé valamennyi berendezés kihaszndalasanak optimuma a ra-
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kodégép 85%g-o0s kihasznildsa esetén érhetd el. A munkaszervezésnél figyelem-
be veend§ alapadatokat az aldbbiak szerint hatdroztam meg:

Munkanap felvétel alapjan &atlagos anyagmeéret mellett (0,18
m3/db) a f6 és mellékidé figyelembevétele mellett 1 m? fa-

anyag rakoddsanak idésziikséglete 5,2 perc
Az optimaélis 85%-0s rakod6gép kihasznalas mellett a gépi id6-

sziikséglet 5,2 + 5,2 > 85/100 = 6,0 perc/m?
Az idBegységre szamitott teljesitmény 10 m?/éra
ZIL tehergépkocsiknal az dtlagsebesség 35 km/éra
Tapasztalati adataink szerint a kézi lerakodas iddsziikséglete 5 perc/m?

Az adatok alapjan a sziikséges gépjarmii darabszamat a tdblazatban foglal-
tam Ossze. A tabladzatokban 1 m?® faanyag 1 tonndnak felel meg.

Tablazat a sziikséges gépkoesiszam Iﬂegﬁllapitﬁsailloz

6 tonnds gk.
Szall.
tdv. Felterh. id6 36° | Leterh. idé 307
km 7 5
; ton 3lt. | egyford. | gyuka gl an

5 17 83 83/36=2,3 2
10 34 100 100/36 =2,8 3
15 51 117 117/36=3,2 3
20 68 134 134/36 = 3,7 4
25 85 161 1561/36=4,2 4
30 102 168 168/36=4,7 5
35 119 185 185/36 = 5,2 5
40 136 202 202/36=5,7 6
45 153 219 219/36=6,1 6

4 tonnds gk.
Felterh. id6 24” Leterh. id6 207
oniR s el i e e,

5 d i 61 61/24=2,6 3
10 34 78 78/24 = 3,2 3
15 51 95 95/24=4,0 4
20 68 112 112/24=4.7 5
25 85 129 129/24=15,4 5
30 102 146 146/24=6,1 6
35 119 163 163/24=6,8 7
40 136 180 180/24=1,5 7
45 153 | 197 197/24=8,2 8

Ha a szallitasi tavolsagok a szillitdsban részt vevd valamennyi gépjarminél
nem azonosak, és ha a gépjarmiivek teherbirdsa nem azonos, az optimalis gép-
koesi 1étszdm megéllapitdsa grafikus tton térténhet. Vizszintesen a miiszak idé-
tartamdat abrazoljuk, a fiiggbleges rovatokban pedig a gépkocsikat jeléljiik. Fel-
rajzoljuk az egyes gépkocsik felterhelési és egyéb idésziikségletét méas-mas szin-
nel. Toébb variaciéban ugy készitjik el ezt a szallitasi tervet, hogy lehetbség sze-
rint ez esetben is biztositjuk a szallildoberendezések teljes kihasznalasat.

A munka termelékenységének alakuldsa: A kézi lerakodas szallitdsainknal
kordbban egy adott teriiletrél egy-két gépkocsi végezle a szallitast. A rakodo-
munkésok egy része sziikség szerint a gépkocsival beutazott a leaddéallomasra,

il



de dintbéen jellemzé volt, hogy a lerakodast a felvevd szerv dolgozoi végezték.
Az adott szervezeti forma mellelt a varakezasi iddvel egytlitt 2,4 6ra volt az 1 m?
anyag raforditasi ideje.

A gépi rakodasndl egy gépkezeld és egy kisegitd dolgozﬂ{ 10 m?/6éra telje-
sitmény mellett az 1 m?-re esé munkaraforditas 0,2 éra.

A munka-termelékenység novekedése tehat nagymértéki.

Kdiltség alakulds.
Keézi felterhelés rezsi nélkili koltsége: 17,50 Ft/m3
A rakodogép beszerzési ara felkerekitve 400 mFt. Az évenként teljesithetd

hasznos éra 2000. Az amortizacios rendelkezések szerint az egy miiszakban fog-
lalkoztatott hidraulikus emel6 leirasi kulesa 109

Amortizacié 400 000 Ft 10%-a 40 000,— Ft
Eszkézlekotési jarulék 5%, 20 000,— Ft
60 000,— Ft
Amortizdcid és eszkozlekotés egy tizem-
orara 60 000/2000 30,— Ft
Huasznos 6ra koltség:
Amortizacio és eszkozlekités 30,— Ft
Gépkezels bére 10,— Ft
Kozteher 25001t
Uzemanyag koltség 15— Bt
Fenntartas 18,— Ft
Osszesen: 75,560 Ft
10 m?/dra teljesitmény mellett a gépi energia
koltsége 75,50 Ft/10 m?3 7,55 Ft/m?
Kisegité munkéas bére és kozterhe 10 Ft/éra 1.— Ft/m?
A gépi rakodds rezsi nélkiili koltsége 8.55 Ft/m?
Megtakaritds a gépi rakodas javara 8,95 Fi/m?

Osszefoglalva megallapithat6, hogy a a forgérakodé erdégazdasagunk céljaira,
faanyag gépjarmire és vagonba torténé felrakodasara, rakodorendezésre és
kozelitésre alkalmazhato, mert

— a munkatermelékenységi és onkoltségi mutaték kedvezéek;

— alkalmazasaval egy régi nehéz problémara, a gépi felterhelésre talaltunk
megoldast;

— a gép hazai gydrtmanyn, beszerzése lehetséges és anyagi eréforrdsainkat
nem veszi tulzottan igénybe;

— tekintve azt, hogy a gép hazai eléallitasu, valoszind, hogy a késébbi idében
az alkatrész utdnapotlas is kénnyebben megoldhato.
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J'IE.g)?éﬂg%m A.: UCTIOJIL30BAHHE BPAILAIOHIETOCH TTOTPY3UHMKA B UOHTPAIMEIENCHKOM

ITorpyaounas mamuua ,,PPAK-B-1° 3a roguuHLIil mepuo UCMONBL30BAHUA 3apeKoMeHoBana cebsa rogHor
[N MOTPY3KH BCEX JIECHBIX COPTHMEHTOB, 38 MCKIIOueHHem Haufosiee TOHKOro marepuana. MOIHOCTE TPy 30-
nogpémunKa I 7. B pesvibTaTe Xopoueil MpoXogHMOCTH M MAHEBPEHHOCTH, TIPH COBPEMEHHOMH TeXHOIOTHI 3aro-
TOBKH M MTEPEBOSKH B XIbICTAX, MOrPY3UMK MOXKHO IIPHUCITOCOOHMTE M KaX TPelEBIIHMK M KaK NOrpy30UH0e VCTpoii-
crpo. B Yonrpanmenefickom Jlecxose MOKasSaTeld N0 NPOM3BOAUTEILHOCTH M ceGeCTOMMOCTH MalllMubl Hiaro-
NpPHATHLIE,

Komldsi A.: DER EINSATZ EINES DREHVERLADERS IM STAATLICHEN FORSTWIRT-
SCHAFTSBETRIEB CSONGRAD. .

Die Ungariche Lademaschine ,,FRAK—B—1’' erwies sich nach einem einjahrigen Einsatz zum
Verladen sdmtlicher Holzsorten geeignet, mit Ausnahme des sehr schwachen Holzes, Thr Hub-
vermbgen betrdgt 1 Tonne. Infolge ihrer guten Geldndegingigkeit und Wendigkeit kann sie in die
zeitgemésse Einschlags- und Bringungstechnologie flir Langholz als Riicke- und Verladegerdt gut
einegegliedert werden. Die Kennziffern der Produktivitdt und Selbstkosten dieser Maschine ent-
sprechen im Staailichen Forstwirtschaftsbetriebe Csongrad des gestellten Anforderungen.
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