a karositonak. Azok a fasorok, utmenti és major fasitasok, melyek ebbél a faj-
tabol allnanak, minden bizonnyal elkeriilnék a nyarfa gyapjaspille karositasat,
es egyben a kérosité minimalis egyedszamra csokkenne a kedvezdtlen taplal-
kozasi viszonyok kovetkeztében.

Tom Fi.: BBIBOIbI IO OTIBITY BLIPALLIMBAHWS TOIOJIEBOI'O HEIMAPHOI'O INEJIKOIIPALA.

Iy cenumpt Stilpnotia salicis L., nuraronmecs IHCTEAME TOTIONA UTANLAHCKOT0 Ha 859, B sgopobeie 6abouKu
DASBHITHCH, B TO BPEMS KaK NUTABUIHECA JTHCTLAMH I'MTAHTCKOT0 TOMOJIA TONbKO — Ha 27 %. Eciu ryceduuam
TIPE/IOCTABHTL BOIMOMCHOCTL BLIGOpA TTHINH, TO OHH Ha T1 % MOXKMPAIT JIMCTLA TOMONA UTANBAHCKOr0. 3HAUHT
MOPKHO O¥KHIATH, YTO BPEAHTENs HAananér B Gosbluell CTENEHH Ha HACAXKIEHHE HTaNbAHCKOT'O TOIONSA, ocoBeRHO
Ha JIECONOJIOCH H HAa ONYIIKH Jeca. [TosTomy B LieNAX HAMMEHbLIEro MOBPEeXKIeHHA BPEAHTENAMH HACAXKIEHHI
HYHKHO Nofi0upaTh Gonee ¥CTOHUMBLIE K MOBPEX|IEHHAM BPEANTENSIMH IIOPOAL] IePEBLEB.

Toth J.: ERFAHRUNGEN BEI DER AUFZUCHT DES WEISSEN WEIDENSPINNERS (Stilpno-
tia salicis L.,)

Aus 85%, der mit den Blittern der Pappelsorte 'I—214' erndhrten Raupen des Weidenspinners
entwickelten sich gesunde Falter. Dienten 'Robusta’-Blitter als Nahrung, so war das Aufzucht-
ergebnis nur 27%. Bei freier Nahrungswahl bevorzugten 71% der Raupen das Laub der I—214°,
Es ist zu erwarten, dass der Schédling die Kulturen der °’I—214’ in grosserem Masse befallen
‘wird, vor allem Reihenpflanzungen und Bestandessiume. Flir diese Zwecke sollen daher we-
niger gefihrdete Sorten gewdidhlt werden.

Az egri kérgezdgép tovabbiejlesziése lassitotit film
segitségével
Dr. EOVACS JENO

Az egri kérgezogép 1963-t6l napjainkig jelentGs valtozason ment keresztiil.
A két személyes kérgezdgép tipustol eljutottunk az egyszemélyes tipusig.
A gyermekbetegségeket fokozatosan kikiiszoboltik. Jelentds segitséget kap-
tunk ehhez a soproni Erdészeti és Faipari Egyetem erdészeti géptani tan-
székét6l. Ma mar a hazai erdégazdasigokban, faipari iizemekben és a mez6-
vazdasaghan kozel 300 db egri kérgezigép dolgozik.

Az egri kérgezGgépet — mint i) megoldast — szédmos orszagnak a szaksajtoja
tobbszor is méltatta (Holz-Kurier 1965, 1966, World Wood 1967, Les 1968);
rovid ismertetést adott a tobbi kozott: az Allgemeine Forstzeitung, a Holz
und Forst, Die Sozialistische Forstwirtschaft. Hazai vonatkozasban pedig:
Az Erdé, Erdégazdasig és Faipar, Ujitok Lapja, a soproni Egyetem jegyzete
sth. A kérgezigép szélesebb korben valé megismerését elGsegitetie a BNV-on,
valamint tobb orszdgos Gjitasi kiallitason torténd bemutatdsa, 1965-ben pedig
Ausztriadban -— a Bécesierdében és Németujvaron — volt gépbemutaté. Nap-
jainkban mér nemesak eurdpai orszigokbdl érkezett az egri kérgezégépre meg-
rendelés, hanem még Japanbdl is.

Az allandé jellegii érdeklGdés szinte kotelezGen irta elé szamunkra a folya-
matos fejlesztést. A kérgezdgép legfontosabb munkaeszkize a specialis anyaghdl
késziilt rugalmas kalapées, s ezért a kutatds kezdettdl fogva ennek fejlesztésére
irdnyult. A rugalmas kalapdcs élettartaménak a néveléséhez, a legkedvezsbb
elrendezéséhez, a kérgezbgép optimalis fordulatszamanak a megkozelitéséhez
mar részletesebb vizsgilatokra, kutatdsra volt sziikség és ebben volt segit-
ségiinkre a filmtechnika.

A fejlesztés érdekében tisztazni kellett mindenekel6tt a verdkalapacsok
miikodési elvét, a kérgezési folyamat kinematikajat. A forgérészre szerelt verd-
kalapacsok a kérgezés soran a kérgezend$ faanyaggal iitkoznek. A kalapicsok
iitkozés el6tt meghatarozott sebességgel mozognak, s igy tomegiiket és sebes-
ségiiket figyelembevéve mozgisi energidval rendelkeznek. Utkozéskor (ferde
centralis iitkozés) a verdkalapics sebessége csbkken, mozgasi energidjanak
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egy részét leadja. Az litkozés helyén fellépé erdhatast P koncentrilt erdvel
jellemezve a p surlédési tényezd ismeretében 8= u P osszefiiggés segitségével
szamithaté az a surlédé erd, amely a verbeszkoz feje és a kéreg kozott létrejon.
Bz az erd tépi le a kérget a fatestrdl.

1. abra. Kinematikai vaz-
\ lat. Jelmagyarazat: my: a
=Rl A w c ; faanyag tomege, ms: a
Ded ~ T | kalapdcs tomege, U d
\ : kalapdcs ttkozes elbtti
- / sebessége, vy: a kalepdcs
g 7 titkozés utani sebessége,
x: becsapdoddsi szdg, f
& 8 visszaverddési szdg, r: a
/ S e Sy faanyag sugara, R: a ka-
o lapacsok roppalydjanak

Seii= AT sugara.

A kinematikai vazlatb6l megallapitott Osszefiiggések alapjan meghataroz--
haté volt, hogy a gép teljesitGképessége a verdkalapdcs tomegétdl, az Uy
keriileti sebességétsl, — a verGkalapacsok iitkozésmaodjatol, a faanyag
iitkozéssel kapesolatos tulajdonsigaitol (surlédéasi tényezd, iitkozési tényezs)
fiigg.

%&j gyakorlati tapasztalatok alapjan kialakult 400 fordulat/perc sajnos nem
tette lehetévé, hogy szabadszemmel tanulmanyozzuk azt, hogy az iités pilla-
nataban hogyan helyezkednek el a rugalmas kalapadcsok. Ennek az ismerete
pedig kuleskérdés volt a tovabbfejlesztés szempontjabol. Meg kellett tehét
teremteni a feltételét annak, hogy szabadszemmel is észlelhetd legyen a mozgas.
Ehhez a kisérletsorozathoz a lassitott film volt segitségiinkre. A filmfelvételt
a Magvar Tudomanyos Akadémia filmtechnikai szolgdlatdnak kamerajaval
a Magyar Filmgyéarté Villalat népszerii-tudomanyos studidja készitette.

A filmfelvételeken 10-szeres, illetve 40-szeres lassitasban figyelhettitk meg
a kalapicsok mozgasat. A 10-, illetve 40-szeres lassitas lehetGve tette, hogy az
eddig szabad szemmel nem lathatd kalapacsokat megfigyeljitk az iités pilla-
natédban. Az eddigi feltevés az volt, hogy az iités pillanatdban visszapattand
rugalmas kalapacsok titkoznek a soron kovetkezs kalapacestarto tengely kala-
pacsaival, s osszeverddve szerepet jatszanak az id6 elStti elhasznalédasban.
Ezért tavtartd gylirtikkel szabalyozva atfedésben helyeztitk el 6 tengelyen
3-ag, illetve 4-es elrendezésben. Ezenkiviil, gondolva a rugalmas kalapécsok
oldaliranyi mozgésara, a kalapacstarté tengelyeket rogzité tarcsat csillag
alakira vigtuk ki. A film alapjan bebizonyosodott, hogy ez a jelenség a valo-
saghan nem igy jatszédik le, s igy az atfedésben vald elhelyezés folosleges.
A rugalmas kalapédesok ugyanis nem fiitkoznek, s igy egymast sem sérthetik
meg. Miutin olyan jelentds oldaliriny(t mozgasuk sines, mint hittiik, ezért a
kalapicstengelyeket dsszetartd két taresa csillag alakiavé formalasa folosleges.
A két tarcsa elGallitdsa egyszer(ibb, korszelvényii formaban torténhet.
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Az egy tengelyen levé kalapicsok optimalis darabszamanak megallapitisa
is a lagsitott film segitségével volt lehetséges. Megfigyelhets volt ugyanis, hogy
bordazott és gorbébb kérgezend§ darabok esetén az egy tengelyen levG négy
rugalmas kalapécs kozil csak kettd vagy hdrom dolgozott.

Kz csak 50, illetve 75%,-08 hatésfoknak felel meg. A filmen latottak alapjin
ennek a hatdsfokat a kovetkez8képpen lehetett novelni. A dobot atalakitottuk
8 tengelyesre. Ez az alabbi hatasfok-javulist jelentette a régi (6 tengelyes)
megoldashoz viszonyitva.

a) Bégi megoldds:

A hat tengelyes megoldiasnal a 21 db rugalmas kalapics a kévetkeziképpen
helyezkedett el:

3 tengelyen 3X4=12 db, 3 tengelyen 3 3=09, tsszesen 21 kalapics.

Ha a 4 rugalmas kalapédesbél 2, a 3-bél 1 nem dolgozott, akkor a 21-bél
esetenként oOsszesen 12 db vett részt a munkaban, s ez 57%,-0s hatasfoknak
felelt meg. Ugyanakkor a percenkénti fitésszama 4800—8400 kozott valtozott
a fa alakjatol fiiggden (12X 400=4800, 21 X 400=28400).

b) Uj megoldds :

A tengelyek szamat 8-ra noveltiik és minden tengelyre 3 db kalapées keriilt.
Kz jobb hatédsfokot biztositott, mert a legkedvezétlenebb fa-alak esetén is a
kalapédcsok 669%,-a miikidésben volt (8X2=16) s ugyanakkor a percenkénti
iitésszdm — mivel a kalapacsok szdma 21-r6l 24-re nétt — 6400 és 9600 kozott
ingadozott (16 X 400=6400), illetve 24 x 400=9600). Az atalakitdssal az titések
egyenletesebben jelentkeztek, jobb lett a hatasfok. A szdamok osszehasonlitdsa

“egyértelmiien bizonyitja, hogy egységnyi id6 alatt 4800-vél 8400-ra, illetve
6400-r6l 9600-ra nétt a kalapacsiitések szama.
1. tablazat
Kalapics iitésszimok 6 és 8 fengely, valamint 400 és 500 f/pere eseiében

Esetenként mun- Porconkénti Teljesitmény érték
'l'l':l}gcly RS ve%:g:li{alapa.— e S VT T T ka,}u,p{mcs !dobfordulat- mindketts-
Srarpace - e T | fitda- szamhoz ! szdmhoz héz
elosztésa |szdmal dulat | szdin viszonyitva, %-ban
|
6. 3Ix2+3x2 12 400 4 800 100,00 100,00 100,00
= 500 6 000 100,00 125,00 125,00
3x24+3x3 15 400 6 000 125,00 100,00 125,00
500 7 500 125,00 125,00 156,25
3xX3+3x3| 18 400 7 200 150,00 100,00 150,00
500 9 000 150,00 125,00 187,50
3x3+3x4 21 400 - 8400 175,00 100,00 175,00
500 10 500 175,00 125,00 218,756
8. 4x2+4x2 16 400 6 400 133,33 100,00 133,33
500 8 000 133,33 125,00 166,67
4X24+4x3 20 400 8 000 166,67 100,00 166,67
500 10 000 166,67 125,00 208,33
4x3+4+4:3 24 400 9 600 200,00 100,00 200,00
| 500 12 000 200,00 125,00 250,00

A kalapécsok élettartaméanak novelése érdekében még tovabb folytattuk a
kigérleteket és erre ismét a film adta a megoldast. Megfigyelheté volt, hogy
a kalapacs rugalmas kézvetité anyaga (a ver6gumi) az iités pillanatdban meg-
hajolt. Kerestiik a megoldéast arra, hogy a hajlité igénybevétel (ismételt hajlitas-
kifaradds) a minimalisra csokkenjen.
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Erdekes médon ezt a megolddst a dob fordulatsziménak a 400 f/percrél
500 f/perc-re torténsd emelése szolgiltatta, amely egyben a kérgezési teljesit-
ménynovekedést is jelentette. Ez természetes is, mert egyezik a kordbbi elmé-
leti kinematikai vizsgalattal. A fenti kisérlet sordan ugyanis a kérgezést gy kel-
lett végezni, hogy az o« ériék 90° kozelében legyen. Kzt mar korabban matema-
tikailag is a kérgezderd maximuménak helyéiil hataroztuk meg.

2. abra. A 400, illetve 500-as fordulat

A kinematikai miikodeési vazlaton jél lathato az is, hogy az o=~ 90° esetén ax
iitkozés normdlisira meréleges erdlokés a legnagyobb, ami igazolja a teljesit-
menynovekedést. Lathaté ugyanakkor az is, hogy ha «>90°-ndal, gy egyre
kisebb az {itkozés utani sebesség, amibdl adddoé erblokés egy részét a kalapics
gumiszalagja (ver6gumi) veszi fel. Az 500 fjpere értékénél és cca o 80°-nil a
centrifugilis erd az iitkozés utdni erdlokéstol dltalaban nagyobb, s igy a kala-
pacsok gumiszalagjai a miniméalis hajlité igénybevételnek vannak kitéve.

Ezutdn mind a 6, mind a 8 tengelyes megoldisnal a percenkénti optimalis for-
dulatszamot 500-ban hataroztuk meg. A 400, illetve 500-as fordulatban a 6 és 8
tengelyes megolddsban a szamitédsba johets kalapdes kombinadcickat végig-
prébaltuk. Az optimélis fordulatszam utdn, a pillanatnyi ismereteink és ta-
pasztalataink alapjan a legmegfelelébb kalapacs elrendezést 8 tengelyen 3-as
elosztasban talaltuk.

Ha a felsorolt kedvez6 valtozasokat figyelembe vessziik és a kérgezésre for
ditott osszes id6n belill csak a {6 id6, a tényleges kérgezéei id6 alatt bekdvetke-
zett valtozasokat szemléljiik, a teljesitménynovekedést a 2. idbldzal szem-
lélteti. Ebben viszonyitasi alapnak vessziik a hagyoményos 400-as fordulat/perc .
és 6 tengelyen 3—3 ténylegesen dolgozé kalapacsot (6 3=18) biikk fafaj ese-
tében (friss termelés, szabviny szerint felkészitett és a kérgezdgéphez kellden
el6készitett alapanyaghdl).

2. tablazat
Teljesitménynivekedés
Fordu- | Ten-| Kala- Cidan i Abszolat iités- | Hasznos iités- | Teljesitmény
lab gely | pdes 7200 — 1009 szam niveke- | sgzdm noév. és | n. tirm.-ben
i : i O dés, o vonalhatds, 9% | 8 6ra alati
Sz Aama
; —
100 6 B T 7 200 100 | 100 6,9
400 8 24 | 9 600 133,33 | 116,67 8,1
500 8 24 12 000 166,67 | 133,33 9.2

A nagyobb teljesitmény a kalapacsok vonalhatdsban jelentkezé iitderd ki-
fejtésébél is addodik.

A teljesitmény és idGelemek alapadatait Kdldy Jézsef és Marosvolgy: Bélu
méréseib6l vettem. (4z Erdé 1967.) Matematikailag a teljesitménynovekedés
adatait egyértelmiien meghatdrozni nem lehet, mivel az iitésszdmmal a telje-
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sitinény nem egyenesen aranyos. A lassitott film, valamint a gyakorlatban
végzett teljesitménymérések azt bizonyitottak, hogy a fenti szamitas valods.
A lassitott filmen jol lathat6, hogy a rugalmas kalapics gyakorlatilag a maso-
dik iitésre tavolitja el a kérget, az els6 uitésnél még csak fellazitja, a masodik
iités pedig lesopri. Kiilonosen jol megfigyelhett ez a vastagkérgii cserfa kérge-
zésekor. A rendkiviili kéregvastagsig itt indokolttd teszi az eltérd méretli verd-
kalapaes alkalmazisat. Bz a jelenség hasonlé egyes kiiltoldi gépek fafajok sze-
rinti késbedllitAzihoz. A cserfa kérgezéséhez tehat 53303 100 mm-es lapos-
acélt hasznaljuk a verdgumi lemezeléséhez, szemben a t6bbi fafaj 4 X 30 X 100-as
méretével. Ezzel a cserpapirfa kérgezése az egri kérgezégéppel — hasonléan a
biikk, gyertyéan és egyéb fatajokhoz — megoldottnak tekinthetd.

A teljesitmény a téli id8szakban azonos, a vegeticios idGszakban pedig ked-
vezBbb a biikk, gyertydn esetében. Miutan minden fafajra érvényes, hogy sok-
kal kedvez&bb a friss alapanyaghél valé kérgezés, ezért igyekezziink a fakiter-
melést és kérgezést szinkronba hozni.

A-p Koeau H.: JAJIBHEMUIEE YVCOBEPLIEHCTBOBAHHWE OKOPOYHONM MALIMHBI IPH I10-
MOUIIH SAMEIJIEHHOM CEEMKH (©OTO).

B nuartepecax vCOBEpPIIEHCTBOBAHHA OKOPOYHOM MALIMHEI IOAroTOBJEHBI (OTOCHHMKKM MPHM 3aMeIICHHOI
chémice 0 paboTe HMeloLIeHcs OKOPOYHON MammHel, [Tpu sameqmennoit cnémie B 10 man 40 pas MoXKHO OBLIO 3a-
METHTB JIBHMKEHWE YIIpororo Monota. Ha ocHOBe onbiTa INPOM3BOAHTENLHOCTE OKOPOUHON MALIMHE! Ha OXHOIO
Yenopexa YAanock rMoaHaThk 2a 8 yacos ¢ 6,9 ckm. k6M, 10 9,2 ckn, koM.

Dr. Kovdcs J.: DIE WEITERENTWICKLUNG DER ENTRINDUNGSMASCHINE EGER MIT
HILFE VON ZEITLUPENAUFNAHMEN

Zur Weiterentwicklung der Entrindungsmaschine Eger wurden an arbeitenden Maschinen Zeit-
jupenaufnahmen gemacht. In 10- bzw. 40maliger Verlangsamung kennten die Bewegungen des
elastischen Hammers, der die Entrindung verrichtet, gut beobachtet werden, Auf Grund des
Versuches konnte die Leistung der Einmann-Entrittdungsmaschine in 8-Stunden-Arbeit von 6.9
normal Raummeter auf 9,2 normal Raummeter erhéht werden. ¢

A gépi adatieldolgozdas eszkozeirol*
TOTH MIKLOS

il

3. Elektronikus adatfeldolgozas =

Az elektronikus szamité és adatteldolgozo gépekben az érték igen-nem (0 és 1)
elemi alternativakra (bit) bontva jelentkezik, azaz a gépelemek (vezeték, elektroneso,
tranzisztor) bizonyos idépontban vagy &atbocsatanak magukon elekiromos aramot,
vagy nem. Mivel az értékabrazolasi lehetoség két esetre terjed ki, kézenfekvd a kettes
(binaris) szadmrendszer alkalmazasa. A tizes szamrendszerben Kkifejezett (decimalis)
szamok binarissa valo atalakitasanak elve a kovetkezo tablazaton tekintheté at:

Dec. szam 29—064 |'25=232/| 20 =16 28=8 | 28—=4 | 21—_92 | 20_11] Binsdrig alak

5 1 4] 1L 101
i 1 0 0 1 1001
12 1 1 0 0 1100
]3 1 0 I 0 0 | 1 1010011

A gyakorlatban a binaris szamrendszer alkalmazasa fenti tdblazat szerinti tiszta
binaris atalakitassal (kodoldssal) nem minden esetben célravezetd. Az elektronikus
adatfeldolgozogépek ezért altaldban a betaplalt decimdlis adatokat automatikusan
helyiértékenként kiilon-kiilon alakitjdk &t binarissa.

* A tanulmany I. része megjelent a lap 1966. évi 11. szamaban,
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