986 000 tirm? dgfa . a 23,— Ft = 22 678 000 Ft
245000 ,, dorong tuzifa ,, 81,— ,, = 19845000 ,,
21 800 m? iparifa s 830,— ., = 1744000

Osszesen 44 267 000 Ft

Vagyis évente 15908000 Ft-ot weszni hagyunk, illetve teszink az iizérkeddk
zsebébe, mert ennek legnagyobb része a feketepiacon értékesiil tirms3-ként 200—400
Ft/irm?* aron.

Az agfatermelésnél mutatkozo tulkapasok megsziintetésére a multban hozott in-
tézkedések — mint amilyen a sarangolt agfa, botfatermelés bevezetése, a rakatokbol
a vastagabb anyag kitermelése sth. — eddig tartés eredményt nem hoztak. Nem hoz-
hattak részben azért, mert ezeket a rendelkezéseket hatalyon kiviil helyezték, de
legnagyobbrészt azért, mert ezek kovetkezetes végrehajtasara a kitermelé munka-
sok egyrésze munkabesziintetéssel fenyegetézott, amikor is a tervteljesités
biztositasa érdekében az erddgazdasigok legnagyobbrészt megalkuvasra kényszeriil-
tek, tujra csak szemethunytak a szabalytalan agfarakatok elétt.

Véglegesen és gydkeresen csak gy lehet megoldani, hogy megszintetjiik a faki-
termeldk érdekeltségét az dgfandl. A fakitermel6k legnagyobbrészt tlizifajuk be-
szerzése vegett jonnek dolgozni és ha ilyeniranyu igényiliket agfa helyett dorongfa-
val elégitjik ki, gy egyszeribe szabalyszerli lesz a kitermelt agfa és tomorek lesz-
nek a sarangok. Sokan a népgazdasig megroviditését latjak ebben azzal, hogy igy
kevesebb tavolsiagi forgalomra alkalmas anyag keriilhet értékesitésre. De mi tortént
eddig ezzel az anyaggal? Nem esett-e ki eddig is a tavolsagi forgalombdl és nem
adtuk-e oda fillérekért, majdnem ingyen?

Az olesGbb faért, nyereséges erdégazdalkodasért inditott harcnak egyik jelen-
tés csatajat kell az agfa-fronton megvivnunk, Az elmondottak mutatjak, hogy mi-
lven lehetéség rejlik ezen a téren — megvaldsitasa szervezési kérdés csupan.

Fagyartmanyok gépi termelése
KEOZMA LASZLO
a godolldi erdbgazdasig fémérnike

A termelékenység emelése, az 6nkoltség csokkentése érdekében inditott mozgalom
egész sor fontos problémara terelte ra a figyelmet.

A termelékenység emelése, a jovedelmezéség fokozasa vetette fel pl. a fagyart-
many termelés gépesitésének kérdését.

A gépi iton torténd fagyartmanytermelés magasabb termelékenységet, nkoltség-
csokkentést €s jobb kihozatal révén a faanyaggal valo takarékossagot biztosit.

A gépi uton torténd fagyartmanytermelés egyik eléfeltétele a hossztolasi modszer
megvaltoztatdasa. Célul kell kitizni azt, hogy a vagasteriileten minél kevesebb valasz-
tékot hossztoljunk, azt is minél hosszabb darabokra — egész a szallithato hossz
hataraig.

A hossztolas a vagasteriileten 20 cm kozépatmérdre az alabbi valasztékokra tor-
{énne:

20 cm @ Aatmérén felil:

1. flrészrénk 2 m hossztél — szallithaté hosszig,

2. kivagas,

3. tidzifa,

Vagastertileten keriil kihossztolasra a vezetékoszlop és egyes kiilonleges banya-
faméretek.

A kividgasnak kell mindsiteni azokat az anyagokat is, amelyekbél eddig jobbara
csak tlzifa keszilt, viszont 1 m-nél hosszabbra hagyva a mingségileg megfelelé rész-
06l még bogndrfa kivagast lehet késziteni.

20 em @ atmérén alul:

1. banyafa,

2. egyéb iparifa,

Az egyéb iparifa kozbensé rakodon, vagy iparvasuti rakodén keriilne tovabbi
mindsitésre, azért, hogy a szalagfiirésszel ellatott telep részére a fagyartmany terme-
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léshez sziikséges faanyag biztositva legyen. Az egyéb iparifabol keriilne ki a mezé-
gazdasagi fa és rudfa is.

A fent vazolt hossztolasi eljarassal csokkenteni lehet a vagasvezeld erdészek ad-
minisztracios munkajat, csokkenteni lehet a vagasteriileten az eddigi moédszer szerinti
sokféle valasztékra vald kihossztolasnal elkovetett hibakat (helytelen darabolas, mi-
nésités, tulméret, stb.). Ugyanakkor szélesebb alapokra lehet helyezni a fagyartmany-
termelést és meg lehet teremteni a gépesités feltételeit.

Fagyartmanyokat eddig legnagyobbrészben kézzel allitottuk elé, ami nem gazda-
sigos. Nem gazdasagos:

a) alacsony kihozatal miatt,
b) keresztmetszeti tulméretek, valamint
c) az egyes valasztékoknal az alacsony mindség miatt.

a) A kézi fagyartmanytermelésnél alacsony a kihozatal, egyrészt a nagy forgécso-
1asi veszteség miatt, masrészt a nehezebben hasadé faknal (pl. cser) nagy szazalékban
novekszik a selejt.

A kihozatalt atlagosan 10—12 szazalékkal lehet nidvelni gépi (szalagflirész) terme-
lés esetén. A szalagflirész alkalmas arra, hogy valamennyi eddig kézzel végzett fa-
gvartmanytermelést géppel végezziink el.

Az alabbi tablazat a gombfa m3-bdél kihozhatd darabszamokat és kihozatali sza-
zalékot tiinteti fel (atlagok). A kihozatali szazalékok kobtartalomra vonatkoznak.

készaru m?

(=M

1 7 - " i ‘ Py
Vélasztsl Hossz Szabvanyeléira ol Kézi ; Gépi R
m Al isieeSiie | dbie b Bttt dbisr [ st 9%
|

Sz6lékard . ..... 1,80 350 81 325 6 1560 80
Bordalée ....... 1,20 350 85 310 o s o L0 92
Keréklkiilld 1

0,56—65 ..... 324 58 289 52 [54429 77
Keréktalp, [

0,56—65 ..... 135 54 150 60 ‘ 176 60
Kerékagy ...... 0,35 96 65 96 65 | 96 65
Kisvasuti talpfa . | 1,30 23 62 23 [ 23 62

A gyakorlati tapasztalat azt mutatja, hogy a szabvany eldirast kézi termeléssel
elérni szinte lehetetlen, egyes fafajnal (pl. cser) képtelenség. A tablazatbol kittinik,
hogy a gépi fagyartmany termelésnél a szabvany eléirast a legtobb esetben feliil le-
fnet mulni.

b) Nagy veszteség szarmazott az erdocazdasagokra nézve abbodl, hogy egyes fa-
gyartmany valasztékoknal a szabvany eléirasa altal megadott mlmmahs méreteket a
selejt csokkentése miatt erdsen tullépték, ami a keresztmetszetben tulmérethez,
ezen tulmenéen pedig faanyagpazarlashoz vezetett. Igy pl. a szo6l6kardnak hasitas atjan
torténé elGallitdsa soran a kész anyag 40—80 szazalékig tulméretezett a keresztszel-
vényben. i

A szalagflirésszel térténd termelés esetén az egyes vélasztékokat a megencedett
minimalis keresztszelvénnyel lehet elGallitani.

A kimutatas a kézi termelés normalizalt atlagos darabonkénti kobtarta‘imat va-
lamint gépi termelés esetén a megenvedett keresztmetszettel szamolt databon,kentl
kobtartalmat mutatja egyes valasztékokndl és szazalékosan az eltérést.

5 Kézi Gépi i )
Valaszték Darab | | 9

ma |
Sz616kard . ........ 1 0,00306 0,00182 ‘ 40
Keréktalp ......... 1 0,00669 0,00568 | 15
Kerékkills ........ 1 0,00345 0,00234 | 32
1 0,00320 - 0,00261 ‘ 18

Bordalée ....vi..0n0
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Igen elényos, ha a banyaknak az eddig teljes mértékben bordalécnek felhasitott
mennyiség egyrészéb6l banyaszéldeszkat vagunk fel. A probavagasok soran megalla-
pitast nyert, hogy a bordaléc ronkanyagbdl vagott széldeszka jobb mindségli, mint
amilyent eddig a flirészekt6l a banyak kaptak. A bordalécet magat is érdemes sza-
lagflirészen termelni, csak arra kell vigyazni, hogy a rostatvagas minél kevesebb le-
gyven (szalaba vagas); szilardsagi szempontbol semmivel sem gyengébb, mint a hasi-
tott aru, s6t tetszetGsebb, szdlkamentessége a vele valé munkat megkonnyiti.

Az alabbi tablazat a 6—20 em Atméréjli ronk méretekbél kihozhatéd fagyartmany
valasztékok darab szerinti dsszehasonlitasat adja meg kézi és gépi termelés esetében.

Sz8lékaré | Bordalée |Széldeszka tKerékkﬁllc’i \Kisv. talpfa

Atmérd cm 1

Keri | sipi | Lol oeoni L LBt | ez ['pepy |ThaE [ gep
| | ! ‘

o
|11 | coomomaommren
||| | Beenenowao
|| coomamsewl |
| ]| wwoossseel |
|
] | comppewesl || ]

e B S R
sawel | L TTELLI]
l
|

A fentiek szerint az ,egyéb iparifa” anyagbdl 6—16 ¢j-ig szolékarot, 10—14 cmy
@-ig bordalécet, 14—17 cm @ -ig banyaszéldeszkat, 17—20 cm -ig kerékkiillst,
19—20 cm-es anyagbdl pedig kistalpfat gazdasagos kihossztolni. A keréktalp és ke-
rékagy fagyvartmanyok ronkanyaga a bognarfa kivagasbol keriilne ki.

c) A szalagflirészen elGallitott fagyartmanyok mindségileg nem rosszabbak, mint
a kézi uton eléallitott fagyartmanyok, s6t egyes valasztékoknal, igy pl.: a szdléka-
réndl, bordalécnél, stb. mindségileg sokkal jobb, tetszetdsebb arut kapunk.

Szalagflirészen a jobb anyagkihasznalast az egyes valasztékokndal a felflirésze-
lend6 anyag méreteihez szabott vagas-sablonok biztositjak.

Igy pl. egy 8 cm-es szélékard feldolgozasi ronk vagassablonja és vagdassorrendje
a kovetkezo:

ey

AVA
> b W

[

I
]
1
¥
]
0

feleziviagas cikkrevagis cikkosztd vigas kérgezOvagais
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Egy 14 cm-es sz6l6karo feldolgozasi réonknél a kovetkezd:

1
1
]
1

felezGvagis cikkreviagds  cikkesues vagis  osztovigds kérgezivigis

Tizenhat cm-es bordaléc feldolgozasi réonknél:

T

felezbvigis negyedesvagas 08ZtOVAZAS kérgezdvigis

A szalagflirészen torténé fagyartmanytermelés kihat:
a) a termelékenységre,

b) az onkoltségre és

c¢) faanyag takarékossagra.

A termelékenység alakulasa a kovetkezo:

Idésziikséglet | Munkabér | 8 6ra alatti | 29
Valasztelk Hossz- | pere/darab Ft/db teljesités db g2
meret- T SR 8
kézi l gépi kézi | gépi | kézi gépi =
Szo6lokard .. ... ... 1,80 | 4,1 1,3 0,185 | 0,140 117 368 3,15
Bordalée ........ 1,20 3,2 Il 0,144 | 0,110 150 435 2,90
Kerékkills ...... ‘ 0.55—
0,65 6,0 1,0 | 0,330 | 0,096 80 480 6,00
Keréktalp ....... L 0,55—
0,65 14, 0 6,8 0,770 | 0,600 34 70 2,06
Kerékagy ........ 0,35 48,4 | 18.2 | 2,660 | 1,880 10 25 | 2,50
Kisvasuti talpfa |
(négyoldalt bar- |
dolty reient T | 1,30 | 32,0 10,0 1,760 | 1,000 15 48 3,20
|

Szalagfureszen torténoé fagyartmany termelés nagy facmyag takaréekossaggal jdr.

: i 1m? készaru| Gomb m? -sziikséglet | Megtakari- o/

Valaszték darabszama tas m? ]
] kézi | gépi .

Sz618karé . ........ | 410 1,25 0,75 0,50 } 40

Boerdaléc\ ... {4 caus 530 1,06 0,86 0,20 ‘ 19

10 G R A 666 2,30 | 1,56 0,74 1 32

A szalagflirészen el6allitott fagyartmanytermelésnél atlagosan 20—30 szdzalék a
faanyag megtakaritds. Ez adodik egyrészt abbol, hogy a megengedett minimalis ke-
resztszelvényt lehet k1vagn1 a geppel masrészt abbol hogy a kihasznalasbdl, méreten
alulra hasitott anyagbdl szarmazo selejt veszteség joforman megszinik.
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A szalagflirész termelékenysége atlagosan 2—3-szorosa a kézi termelésnek. On-
Kdltség:

; | Sz818karé | Keréktalp | Kerékkiills | Bordaléc | Biwa sl
Megnevezés A T e3P G P e e s S
| kézi | gépi | kézi | gépi | kézi | gépi | kézi ! gépi | gép
|
Onkoltség, fill/db...... | 81 55 | 211! 184 | 110 59 79 68 98
Onkoltség-anyag, m?, |

Ftam e citiiaias 16k [0 332 | 226 | 464 | 405 | 666 | 393 | 261 | 224 310
Leadéallomasi ar fillér/ '

darabyenie sl T SR 96 96 | 240 240 | 113 113 84 84| 174
Leadéallomasi anyag m?

1 e R L S 394 | 394 528 528 | 753 | 753 2717 277 | 544
Nyereség, fill/db ...... 15 41 | 29 56 13 54 5 16 76
Nyereség-anyag m?, Ft/

1 e L T 62 168 64 123 87 | 360 16 53 | 234
Gépi termelés eredménye | — — — — — - - - —
Gépi termelés, fill./db ..| — | 4+26| — [427 | — | 441 | — |4+11 | —
Gépi termelési anyag m?, : [

o s sl L TOG ca oLy Bl ca liangiiies dlragilan

A géppel elballitott szélékarénak 32 szazalékkal, a keréktalpnak 13 szazalékkal,
a kerékkilllének 41 szazalékkal, a bordalécnek 14 szazalékkal kisebb az onkoltsége,
mint kézi termelés esetén.

Az OEF Kollégiumanak hatarozata
a 8 gépesitett erdégazdasag szervezésérél

Az Orszdgos Erdészeti Féigazgatisdig Kollégiuma junius 21-én megvizsgdlta a 8
gépesitett erdbgazdasdg szervezését és az alabbiakat dllapitotta meg:

Az erdbégazdasdgok f. évben mdr annyi géppel rendelkeznek, amellyel a kiter-
melési és 'kozelitési munkdlatolk jelentés szdzalékdt lehetne gépesiteni. Ennek elle-
nére a gépek kihaszndldsa még mem kielégits, a géppel végzett munkdk onkoltsége

magas, s a gépesités nincs megfeleld kihatdassal a mehéz testi munk megkonnyi-
tésére. Ez azzal magyardzhato, hogy az elmult években a Féigaz az erdégaz-

dasdgok, a tudomdnyos és oktatdsi szervelk nem folytattak elé
gépesitéssel szembeni kdzony, ellendllds és felelbtlenség ellen.

E téren az utobbi idében mdr vdltozds tapasztalhaté., A Féiga
itfogo elgondoldasa, amely a 8 erddgazdasdg gépesitésében nyer kif
tett erdégazdasdgok nagy lelkesedéssel késziilnelk az 6szi téli munka
azonban megdllapithaté az is, hogy a gépesitéssel foglalkozék mind'
gokmdl, mind a Fé&igazgatésigon magukra vannak hagyatva.

Ezelk alapjin a Kollégium elhatdrozta, hogy felhivia a Féigazgatds
vezetei, valamint oktatdsi intézmenyek vezetGinek figyelmét arra, hogy a 8 erdégaz-
dasdg gépesitése kozponti feladat s ezen feladat eredményes megolddsa biztositja az
erdégazdasdgok fejlédését. Minden vezeté kdételessége, hogy a gondjaira bizott terii-
let adottsdgai szerint teljes mértékben segitse és tdmogassa az erdbgazdasdg gépesi-
tésének tigyét.

A Kollégium hatdrozata alapjin a gépesitett erdégazdasdgok az 1955/56. gazda-
sdai évben 170000 m® faanyagot kditelesek géppel dinteni, darabolni és kozeliteni.
Ezért gondoskodni kell 1j miihelyek Kkialakitdsdr6él, a progressziv bérezési rend-
szer és a mithelydolgozék bér- és prémiumrendszerének kidolgozdsdrdl. Biztositani
kell a helyes tervezési, elszamoldsi és statisztikai rendszerek Kkialakitdsdt., valamint
a gépek tervszeril iizemeltetéséhez a zavartalan anyag- és alkatrészellditds megszer-
vezését., A 8 erddgazdasdg dolgozéi kozott széleskoril felvildgosité és propaganda
munkdt kell végezni, gondoskodni kell az eredmények sajté utjdn térténé népszeri-
sitésérdl. Az , Erdogazdasdg® és ,Erdé” szerkesztdi kozponti kérdésként foglalkozza-
nak a gépesitéssel. A 8 gépesitett erddgazdasdgndal miiszaki szemle keretében kell
meggybzédni a gépek termelési készenlétér6l és a szervezési munkdk befeje-
2656161,
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