Fatakarékossag a fiirésziparban

BARLAI ERVIN
tudominyos kutatd, Faipari Kutatd Intézet

Vilagszerte tapasztalhaté nagyaranyt fahidny, tovabba a népi demok-
ratikus allamok gyors ipari fejlédese kiovetkeztében novekvo fasziikséglet
mind nagyobb mértékben eldtérbe hozza a fokozott faanyagtakarékossag
kerdését. Iddszerd tehat, hogy megvizsgaljuk a flrésziparnak a faanyag-
takarékossaggal oOsszefliggé kérdéseit. A fatakarékossagot a faanyag fel-
hasznalds minden teriiletén maradéktalanul keresztiil kell vinni, célszerii-
nek mutatkozik azonban, hogy ott tegyilik a legnagyobb erdfeszitéseket,
ahol a fapazarlas viszonylagosan a legsulyosabb karokat okozhatja mnép-
gazdasagunknak. Elég arra utalni, hogy flrésziparunk évente 350 000—
400 000 kobméter ronkot dolgoz fel és ha a flrésziparban 1 szazalék fdlos-
leges anyagveszteség keletkezik, az 3500—4000 kobméter szelvényarunak
felel meg, amit kiilfdldi behozatallal kell potolnunk.

A faanyagtakarékossag szempontjait a flrésziparon beliil célszeriien
munkahelyenként vizsgalhatjuk.

a) Fatakarékossdgi szempontok a rinktéren

1. A faanyagtakarékossagi szempontoknak a ronktéren elsésorban ak-
kor tesziink eleget, ha gondosan osztdlyozott rénkteret létesitlink. Az osz-
talyczott ronktér létesitését az a miiszaki szempont indokolja, hogy az
egyes pengebeosztasckkal elérheté fajlagos anyagnorma rendkiviil érzé-
kenyen valtozik a ronkatméré szerint. Szemléltetéen tiinteti fel ezt az 1.
sz. grafikon.
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1. abra

A grafikon azt bizonyitja, hogy a fajlagos anyagnorma a ronkdtméro-
tol fiiggéen nem csiékken egyenletesen, hanem annak ugyszolvan minden
centimeéterére erdsen ingadozik. Ha tehat jo anyagkihozatalt akarunk el-
<rni, ezt a torvényszertséget figyelembe kell venniink. Ehhez pedig osztd-
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lyozott ronktér sziikséges. Az lizemeinkben szokasos 5 cm-enkénti vastag-
-sagi osztalyokba torténé ronkosztalyozas nem elégiti ki az anyagtakarékos
termelés feltételeit, hanem azt tovabb kell finomitanunk.

30 mm-es furészaru termelése esetén pl. a 25—26, 31—32, 40—41 és
47—48 ecm atmér6ji ronkok biztositjak a legmagasabb kihozatalt, mert a

23 em @ ronknek megfelel6 anyagnorma 1,98 m?

25 cm @ s T 1,43 m?3
30 cm @ i 1,59 m?
31l cm @ i 1,36 m*
46 em @ i % 1,39 m?3
68 cm @ A 5 1,29 m3

2. A ronkok alaki hibdi. Jogos a flirésziparnak az a panasza, hogy az
erdégazdasagban nem helyesen hossztolt ronkok a termelést rendkiviil ka-
rosan befolyasoljak. A sikgorbe és térgorbe ronkok kihozatal szempontjabol
csak a gorbeség mértekével csokkentett atmérdvel veheték figyelembe,
mint ahogyan azt a 2. sz. dbra és a hozzaflizott levezetés bizonyitja.

2. abra

a) sikgorbe ronkok felftrészelésekor:
(d—1)%*n d? =«
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b) térgirbe ronkok felflirészelésekor:
[d—( i, + 1y) Pw 5 (d- T g
4 4
Pl.: 4 cm-es sikgorbeség esetén a 70 szazalékos kihozatal 30 cm vastag ronk
felflirészelesekor 52,2 szazalékra csdkken, térgorbeség esetén pedig 41 sza-

zalékra.
Az erdei kitermeléskor elkdvetett hibak tehat a filirésziparban rontjak
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‘az Onkoltségi és termelékenységi mutatokat, mert alacsony anyagkihaszna-
last eredményeznek.

3. Az anyagtakarékossagi szempontok kozt kell megemliteni a fokozott
ronkvédelmet. Igen gyakori jelenség, hogy ronkzudulaskor a fiilledékeny
fafajok ronkjeit egyéb ronkdkkel letakarjak és ennek kovetkeztében csak
fiilledés utan flirészelik fel. A flilledés lekiizdésével kapcsolatban hazai
viszonylatban kielégits eredményeket lehet a mar kidolgozott modszerekkel
elérni. A kidolgozott modszerek, s ezek kozott elsésorban a legkonnyebben
megvalosithaté biitiikendéesos eljardst kell megemliteni, mégsem honosod-
tak meg eléggé, annak ellenére sem, hogy alkalmazasukat szabvanyok is
eléirjak. Pedig a butikendéesos eljarassal 6—8 héttel elédazhatjuk a fiille-
dés bekdvetkeztét, ami annyit jelent, hogy 40—60 000 kdbméter ronkkel
tobbet termelhet iparunk fililledésmentesen. Remélniink kell, hogy ezek
az eljarasok az anyagtakarékossagi szempontok megvalositasa kapesan fo-
kozottabb mértékben meg fognak honosodni.

b) Anyagtakarékossdig a fiirészcsarnokban

A flrészesarnokban az anyagtakarékossagot a flirészelési technologia
tejlesztésével biztosithatjuk. Ehhez elstsorban a miuszaki rend betartasa
szlikséges. A flrészarutermelés akkor torténik helyesen, ha a keletkez6
flrészpor és fahulladékmennyiség viszonylagosan a legkevesebb. Ennek
megvalositasa céljabol elsésorban jol eldkészitett szerszamok kellenek, is-
merniink kell tovabba azokat a pengebeakasztiasi modszereket, amelyek
maximalis kihozatalhoz vezetnek,

1. A szerszamelokészitéssel kapcesolatban, mint veszieségforrast elsé
helyen kell megemliteni a szabdlytalan terpesztést. Egyik tizemunkben ké-
sziilt mérésekrél a 3. sz. sematikus abra ad képet.
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Az dbra vildgosan mutatja, hogy a terpesztés kérdését lizemeink elha-
nyagoljak.- Ennek az a kovetkezménye, hogy a sziikséges 3—4 mm-es rés-
béség helyett, sokszor 6 mm-es résbdséggel flrészellink. A mi viszonyaink
kozott a flreszaru atlagvastagsaga kb. 33 mm-re tehetd, a résbiségnek
minden millimétere kb. 3 szazalék kihozatali veszteséget okoz. 2 mm rés-
béségtobblet tehat annyit jelent, hogy 6 szdzalékkal tobb flrészport és ke-
vesebb flrészarut termel az lizem. A szerszdmok helyes el6készitése tehat
az anyagtakarékossag egyik féfeltétele.

A résbéség csokkentését eredményesen el lehet érni vékony flirész-
pengek alkalmazéasaval is. Kivanatos lenne, hogy flrésziparunk miel6bb
ratérjen a vékony flirészpengék hasznélatéra, de szamolni kell azzal, hogy
ez fokozottabb miiszaki ellenérzést kivan. Uj miiveletként pedig a vékony
firészlapok el6készité miveletei kozott fel fog meriilni a lapok hengerelé-
sének szilikségessége.

2. Igen részletesen kellene megemlékeznilink a pengebeosztds modsze-
rérél, helysziike miatt azonban csak a legfébb iranyelvekre térhetiink ki.

Az anyagtakarékossag szempontja megkivannd, hogy lizemeink attér-
jenek az elGzetes kihozatalszamitasok modszerére. A pengebeosztds ezzel
szemben legttbbszir csak gyakorlati tapasztalatok alapjan torténik, anél-
kiil, hogy valamely valaszték termelésével kapcsolatban az tizem. elézete-
sen kiszamitand, hogy tobb lehetséges megoldas koziil, melyik biztositja a
legnagyobb kihozatalt. Ennek az a kévetkezménye, hogy az lizem csak uto-
lag allapithatja meg, hogy milyen kihozatalt ért el. Ezzel szemben a helyes
eljaras az, ha az lizem elGzetes kihozatali szdmitdsok alapjan akasztja be
a pengéket és igy elére biztositja a jobb kihozatalt. Erre ma mar egyszeri
modszerek allanak rendelkezésre, nomogrammok segitségevel szamitasok
nélkiil puszta leolvasassal megallapithaték a kivant adatok. _

A pengebeosztassal kapcsolatban kiilon meg kell emliteni a X, sze-
repét, amely a flirészarutermelés igen jelentés veszteségforrasa lehet. Is-
meretes, hogy a flrészaru fellilete == 1 mm-es makroegyenetlenségeket
mutat és az egyes flrészaruszelvények vastagsidganak szokasos meérése a
pengebeosztds egészére éppen ezért nem vonatkoztathatés. Mar pedig a
pengebeosztis csak akkor biztosit jo kihozatalt, ha annak meéretezése a
maga egészében is helyes. Ezért ellenérizni kell a széls6 pengék egymastol
vald tavolsagat X, —t¢ is. X, értékét az alabbi keplettel lehet meghata-
rozni:

m-

e I e —%—(?L——l) b
100
ahol
n = a flrészaruszelvények szama,
v = a flirészaruszelvények szabdlyszer(i vastagsaga,
m = a tilméret szdzalékos nagysaga,
b = a vAgasrés szélessége (pengevastagsag - kétoldali terpesztés)

kulonféle szelvényvastagsagok esetén
N~ = Rq Wy Ty Unr hraiag Nz

Ha a keretfiirészeken ellendrz6 méréseket végziink, a tényleges X, ér-
téke rendszerint sokkal nagyobb a szamitottnal. Ennek kovetkeztében a 4.
abran fellintetett helyzet 4all el6: a flrészaruk szélessege cstkken, a kiho-
zatal romlik, mert ebben az esetben
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tehat a flirészaru mérethidnyos lesz és a t; i, szelvények kiesnek a kiho-
zatalbol. Ez pedig annak a kdvetkezménye, hogy a beallitiott X,,-nek nem
a ronk tényleges atmérdje d, hanem d’ atmerd felel meg. A kihozatal ala-
kulasa tekintetében tehat mindenkoron érvényesiil a

d = | X v+ g2
osszefliggés és ennek a torvényszerliségnek felhasznalasa nélkiill nem ér-
hetink el jo kihasznalast.
Y, érték céltudatos felhasznalasa viszont a flrésziizemekben a ki-
hozatal 3—5 szazalékos ugrasszerii emelkedését eredményezheti.
Iy
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4. abra

A X, erték kovetkezetes betartasa helyreallitja a flrészelés geo-
metriai pontossagat, ami a tovabbteldolgozé iparokban is rendkiviil jelen-
t0s, mert ezek anyagnormait elsoésorban a flirészelés pontatlansaga rontja.
A mérethidanyos, vagy feleslegesen tulméretezett flirészaru emeli a meg-
munkalas veszteségeit és ezért fontos népgazdasagi szempontbol a flirésze-
lés pontossaganak helyreallitasa.
takarékossagi szempontok.

Korflrészeink is nagy résbéséggel dolgoznak és ennek a kévetkezmé-
nyét a friz- és dongatermelés kihozatalaban latjuk. Nem hasznaljuk ki
eléggé azokat a mérettarsitasi lehetéségeket, amelyeket friz- és dongater-
meleskor a méretek kiilonbozésége lehetévé tesz. Ezeknek a szemontoknak
az érvenyrejutdsa a teljesitményt némileg csokkentené, azonban feltétleniil
faanyagtakarékossagot eredményezne. Kis szelvényaruk (friz, donga) ter-
melése esetén a szélesebb feliiletet kellene a kisebb, a keskenyebb feliile-
tet a nagyobb résbéséggel termelniink. Okszertien tehét tgy lehetne jo
anyagtakarékossaggal termelni, ha a keretflirészeken a vastagabb méretet
vagnank be és a hosszirdnyu kialakitds miiveletét olyan korfiirészekkel
végeznénk, amelyeknek résbisége joval kisebb, mint a keretflirészek rés-
bésége. Az ilyen Uj technologidk bevezetése azonban ezidészerint az lize-
mek szamara nem gazdasagos, mert emeli az onkoliseget és csokkenti a ter-
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melékenységet, ezért az ij technologiak bevezetésének eléfeltétele a fa-
arak rendezése.

Az anyagtakarékossagot szolgdlé miiveletek kozt meg kell emliteni az
elérajzolast is, amely egyrészt a termelt flrészaru minéségének megjavi-
tasat, masrészt a kiejtett hibas részek célszerii felhaszndlasat célozza. Az
elérajzolas a mennyiségi kihozatalt nem minden esetben javitja; mivel
azonban a tovabbfeldolgozé izem a hibas részeket, amelyeket az elérajzolé
a flrésziizemben kiejt, hulladékba vagija, ezzel szemben a flrésziizem azo-
kat még apré valasztékokka dolgozza fel, népgazdasagi érdekbdl felétleniil
az eldrajzolas mellett kell allast foglalnunk.

Végil: a kihozatal és az lizemek energiasziikséglete forditott aranyban
allanak. Minél magasabb a kihozatal, anndl kevesebb a tlirészpor. Az ener-
giasziikséglet jelentds részét pedig a forgacsolémunka koti le. Az anyagta-
karékos technologiak tehat altalaban kevésbé energiaigényesek.

¢) Anyagtakarékossag a készdrutéren.

Meg kell emlékeznlink a készaru helyes kezelésérol is. Furészlizemek-
ben sok esetben tapasztalhatd, hogy a flirészcsarnokokban a legkomolyabb
erdfeszites folyik a kihozatal 1—2 szazalékos emelése érdekében, ugyanak-
kor a készarutéren a helytelen anyagkezelés kovetkeztében 1,5—1,2 szaza-
lékos veszteségek képzidnek. A veszteségek természetesen nem minden
esetben jelentik az anyag teljes elpusztulasat, de minden esetben az anyag
minéségi romlasaban jutnak kifejezésre, igy a furészaru megpenészesedé-
sében, vetemedésében és a keletkezett repedésekben. Ezek a karok olyan
méreteket 6lthetnek, amelyek a flrészarut tazifa értékivé mindsitik le.
Ilyen esettel talalkozunk pl. ha az tlizem tolgyfurészarut maglyaz és a mag-
lyat nem takarja le. A felsé 2—3 sor furészaru rendszerint annyira dssze-
repedezik, megvetemedik, hogy végsé fokon flrészaru célokra mar nem
hasznalhato.

A meghibasodasok akkor is bekdvetkezhetnek, ha a flrészaru atfutasi
ideje rendkiviil révid, amikor a kozbensé tarolds az anyagtéren rendesen
a vaganyok mellett toérténik, ahol a flirészaru tomoren osszerakva takarat-
lanul hever. Kedvez6tlen idGjaras esetén kiilonosen tavasszal €s nyaron ez
a tarolas a flirészaru mindségét néhany nap alatt is nagymértékben leront-
hatja. A meghibasodds elharitdsdra ma mar olyan technologiai elbirdasok
ismeretesek, amelyek minimdlis bérraforditassal a meghibasodast ugyszol-
van megszintetik. Az anyagtakarekossag érdekében tehat miel6bb be kel-
lene vezetni a természetes gyors elfszaritas és szaritas modszeret.

Osszefoglalva: a flrésziparban igen sok feladat all még eléttiink az
anyagtakarékos termelés megvalésitasa terén. Ezek kozil ebben a tanul-
manyban csak a legfontosabbakroél emlékezhettliink meg.

Az akkumulacios lehetdség nagy és népgazdasidgunk eérdekeit akkor
szolgaljuk helyesen, ha az tizemi szempontokon tulmen6éen maradéktalanul
megvaldsitjuk az anyagtakarékos termelés Osszes lehetdségeit.

Az Erdé IV. évfolyam 7. szamaban a 270. cldalon Bakkay Laszlé cikkében
felulr6l a 21. sorban a tolgy 28% utan nvomdai hiba folytan kimaradt: cser 10%.
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