Néhany szempont a faipar anyagtakarékossdagdahoz

TOROK ATTILA
fémérnik
a faipari féosztily vezetGjének helyettese

Ismeretes, hogy népilink Allandé novekvé sziikséglete varosban és falun egyarant
szoros Osszefliggésben 4ll a nyersanyagforrasok folyamatos bévitésével és 1ij nyers-
anyagbazisok feltdrdsaval. A mindennapi élet sziiksgéleteinek maximalis kielégitése
csak ugy leheiséges, ha a nyers- és alapanyagot gyarté ipar termeldiizemeinket
tartésan és kielégité mennyiségben nyersanyaggal latja el.

A nehézipar nyersanyaga, a szén és az érc évmilliok alatt alakult ki és a fold
méhében nyugszik. Ezeknek fokozott felszinre hozasa banyaszati és miiszaki fejlesz-
tési probléma, gyakorlatilag tehat minden idében megvan a lehetésége annak, hogy
ezeket a nyersanyag-kincseket kiaknazzuk és azokat egy sor kiilonbozé gyartasi
eljaras utjan kozsziikségleti cikké, vagy energiava alakitsuk at.

A fanal, mint nyersanyagforrasnal, ez a lehetdéség nem &ll fenn és a kitermelés-
nél olyan hataridé van szabva, mely megfelel a nyersanyaghordoz6 sziikséges élet-
koranak. A fa, mint nyersanyag, nemcsak hazénkban, hanem csaknem az egész vila-
gon szikosen 4all rendelkezésre. Mi sem természetesebb, mint hogy takarékoskod-
nunk kell ezzel az anyaggal és a takarékoskodast sulyponti kérdéssé kell tennt,
Csupan annak a ténynek az ismerete, hogy egy erdd, amelyet ma tarra vagunk és
azt Ujra telepitjiik, csak szdz év mulva ad iparilag hasznos termést, arra késztet,
hogy faradsagot nem kimélve keressiik a legmesszebbmend takarékossag lehetGségét.

Az eddig eltiizelt fahulladélicbdl évente kb. 50.000 drb aldatétracsot
gydrtunk

A ronkanyag feldolgozasanal elkeriilheté és elkeriilhetetlen wveszteségek allnak
el6. Utdbbihoz tartoznak mindenekel6tt a szaradasi veszteségek. A gombfa mennyiségi
megallapitasa, bemérése, altaldban roéviddel a dontés utan torténik. A nedvduas fa-
anyag — strukturdjanak megfeleléen — a feldolgozas folyamam 4—10%-ot veszit
térfogatabol. Ezen a veszteségen valtoztatni nem lehet. Elkeriilheté veszteségek viszont
azok a jelenségek, amelyek a mindenkori szaritdsnal a faanyagot karosan befolya-
soljak és amelyeket kell6 intézkedéssel meg lehet elozni. Ha kérgezett, vagy kéreg-
ben lévi gombfa hosszabb idén &t a nap sugarainak van kitéve, akéar az erddben,
akéar a faipari lizemek ronkterein fekszik, révidesen repedések jelentkeznek memcsak
a vagasfeliileteken, hanem annak teljes feliiletén. Ha a repedések mindkét vagas-
fellileten a teljes &tmérd meértékéig jelentkeznek, csdkkentik a f6- és melléktermé-
kek kihozatalat. Az igy el6allé veszteség nagyrészt elkeriilhetd, ha a gombfat arnyé-
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kos helyen, vagy vizben taroljuk. MindenekelGtt azomban hatdsosabb megel6zes, ha
az értékesebb faanyagot gyors litemben feldolgozzuk.

Tovabbi takarékossagi tényezdként kell megemliteni a feldolgozd szerszamok
kérdését. Ma mar egyaltalin nem kozombos, hogy milyen vastag a flrészpenge. A
flirészlap vastagsaga annak hosszaval 4ll Osszefliggésben. Kovetkezésképpen igen
fontos, hogy a gtmbfit vastagsigamak megfelel6 méretli keretflirészen, ill. fhrész-
pengékkel dolgozzuk fel. Nevezetesen, egy 20 cm &tméréji gdédmbfa felflirészelésé-
hez megfelelé az 1100 mm hossza és 1,2 mm vastag filrészpenge. Ehelyett tobbnyire
nagyobb keretfirészeket haszndlunk és altaldban 2,2 mm vastag firészlapokkal
flirészeliink, holott 1700 mm-es flrészlap hosszisagig az 1,8 mm vastagsag jémind-
ségli flirészpenge esetén elegendd. Csak hozzdvetdleges szamitassal az alabbi képet
kapjuk:

helyesen: 1,8 mm - (2 X 0,5 mm) terpesztés — 2,8 mm flirészrés
gyakorlatban: 2,2 mm -+ (2 X 1,0 mm) terpesztés — 4,2 mm flrészrés

Ha a kiildnbséget, 1,4 mm résbaségtobbletet, 24 mm-es flirészaru termelésre vo-
natkoztatjuk, akkor a résbéségtobblet 5,6%, ami 400.000 m® rénknél 22.400 m® flirész-
Arunak felel meg.

Természetesen annak, hogy a résboséget a vékonyabb farészlapok alkalmazasa-
val szlkitsiik, eléfeltétele az is, hogy a keretflrészlapok ramajanak ne legyen oldal-
verése, mert ez esetben még vékonyabb flirészlapok esetén is a résbiség igen gyak-
ran 6 mm vastagsagra is emelkedik. Biztositani kell tehat, hogy ebbdél a szempont-
b6l keretflirészeink tokéletesen dolgozzamak.

Ha iparagunkban rendelkezésre allé keretflirészek méretei nem is teszik minden
esetben lehetévé az 1,8 mm-nél vékonyabb flirészlapok hasznalatat, mégis meggon-
dolandé, hogy ott, ahol erre lehetfség wvan, ezt alkalmazzuk. Kiilonosen all ez a
tobb kerettel rendelkezd lizemekre, ahol van mnémi szabad kapacitas. Hosszabbitott
kengyelfiilekkel és a regisztersor siillyesztésével barmely keret alkalmassa tehet6
révidebb és egyben vékonyabb flrészpengék thasznalatara. Ott, ahol nagyobb tomegi
vékony gombfa felflirészelése varhato és a gépi berendezés nagyméretli keretekbdl
4ll, mindenesetre kifizet6d6 Gj szerszamozas alkalmazasa. Masik megoldas lehet, ha
egy nagyméretli keretflirész ramajaba kell6 merevitésl segéd kengyeltartét épitiink
be. Ilyen forméan kisebb vastagsiagi gombfat vékonyabb flrészpengével lehet taka-
rékosan felflirészelni. Nem kozombos a vékonyabb flrészlapok hasznalata energia
szempontjdbol sem. Nyilvanvald, ha vékonyabb filirészpengével dolgozunk, akkor a
munka elvégzéséhez sziikséges energia kevesebb. Egy mérésen alapuld szamitas azt
mutatja, hogy elektrifikalt firésziizemeink &altal megtakarithaté évi villamosenergia
mennyiség olyan nagymeérték(i, hogy azzal egyik kozéplizemiink hét teljes honapon
at volna lizemelhetd.

A flirésziizemek Altalaban széles flrészpengéket szereznek be abbdl az elgondo-
lasbél kiindulva, hogy a széles penge élettartama hosszabb, ezért gazdasagosabb. Ez
csak feltételesen van igy, mert a széles flrészlapoknak hatranya is van:

1. nehezebben hiizhaték meg (spannolhatok),
2. a keret silya ndvekszik (forgasi nyomaték a csapokon négyzetes arany-
ban nd).

A Szovijetunioban ezért normalizaltak a flirészek méreteit:

i 1250 mm hosszig 120 mm szélességben,
ezen feliilli hosszaknal 140 mm szélességben.

A fatakarékossaghoz tartozik, hogy a lehets legvékonyabb fiirészpengével fliré-
szeljiink, mert minél Vekonyabb a flirészlap, annal kisebb a flirészelési veszteség.
Ezzel szemben iigyelni kell arra, hogy a lap mégis elég erds legven, hogy minden
igénybevételnek megfelel;en A fureszlap igénybevétele huzo igénybevétel a keretbe
valé befogasnal és vagaS1 ellenallas a flirészelésnél.

A Srzovjetuniéban is meglehetdsen nagy ellenallds mutatkozott a szakemberek
részérsl a vékonyabb keretflirészlapok alkalmazdasanal. Végiil is azonban mar mint-
egy két éve bevezették azok Altaldnos hasznalatat és az alabbi értékeket allapitottak
meg vastagsig tekintetében:

1250 mm hosszig 1,4 mm vastagsag

1500 3 ” 1,6 »” *”

1700P% B 1.8y ”

ezen feliil pedig 2,0 , pengevastagsag
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Meg kell azonban jegyezni, hogy hasznalatuknak az alabbi feltételei vannak:
a) pontos és tartds terpesziés (ferde koszoriilés),
b) kifogastalan élesités,
¢) a penge anyagaban mért el6tolas,
d) egyenletes keretrama vezetés,
e) a pengék fliggbleges beakasztasa.

Fenti el6feltételek nélkil mem érhetd el jo vagas. A jé flirészelés masik els-
feltétele a flirészpengék helyes fogazasa és a foghegyek egyforma magassiga, Kii-
16nb6z6 magassagl, elkoszoriilt fogakkal a terhelés egyenlétleniil a magasabb
fogakra esik és ezek a pengék a fogvonalbdl kitérnek.

A Szovjetunioban a duzzasztott fogu flirészpengék hasznalataval folynak {izemi
kisérletek. Az ilyen pengéknek elénye, hogy minden fog kiilén is vag, mem mint a
terpesztett fogak esetében, két fog egyilittesen. A Szovjetunioban alkalmazott duz-
zasztott fogazati pengékkel emelni lehetett a keretflirészek teljesitményét. A jov6-
ben nalunk is foglalkozni kell ezzel a kérdéssel.

A farostlemezgydri kollerjdratok szerelése

Ha a flrésziizemi termelés munkamenetét egymast kiévets sorrendben, tehat
ronktéri, flrészcsarnoki és deszkatéri munkara tagoljuk, arra a megallapitasra
jutunk, hogy tisztan az lizem technikai berendezései mellett @ munka elékészitésé-
mek is igen mnagy Sszerepe van a gombfa kihaszndlasdndl. Ez kiilonosen olyan iize-
mekre vonatkozik, ahol a gépi berendezés egy része nem a legkorszeriibb. Ilyen
ifurésziizemeknél gyakran tapasztalhato, hogy szervezési hiba kovetkeztében az
egyik munkafazisr6l a masikra valé atmenet folyaman anyagtorlédasok lépnek fel,
s ezek a teljesitmémny csokkenése mellett a melléktermékek anyagkihasznalasat is
nagymeértékben befolyasoljak. A gépi berendezés teljesitményének tokéletes ismere-
#én alapulé vagasi utasitds kell hogy alapja legyen minden iizemszervezésnek. A
bevagasi utasitasnak tényleges probavagasok eredményeibdl adédd megmunkalasi
idosziikségletet kell magaban foglalnia. Ezaltal elkeriilheté az egyoldalii termelés,
ahol csak a fétermékre vannak tekintettel és az egyediil a keretfirész teljesitmé-
nyére korlatozodik.

Szokassa valt lizemeinkben, hogy kizardlag a keretflrészt tekintik a flrésziizem
kdzéppontjanak, s a tovdbbfeldolgozé egységeket elhanyagoljdk. Bevagas el6tt a
ronktéri munkak megszervezése igen fontos. Itt elegendé idé és munkaerd kell ren-
delkezésre alljon ahhoz, hogya gtmbfa lelkiismeretes eldosztdlyozdsa megtdriénjék.
Sulyos hibak lépnek fel, ha a romkbehordas gyors litemben kell torténjék és a jé
kihasznalas érdekében elengedhetetlen gondos gombfavilogatasra és osztalyozasra nem
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jut elég id6. Szervezés szempontjabdél ezért mindig fontos, hogy a ronktér adottsagai-
nak megfelelden minden keretflirésznek elegendd eldosztalyozolt ronkkészlete legyen,

Mig a keretflirész aldl kikeriil6 f6termékrész altalaban minden tovadbbi megmun-
kalas nélkiil az osztdlyozd és deszkatér iranyaban elhagyja a flirészcsarnokot, addig
a melléktermékek tovabbi megmunkalidsit nagyon gondosan Kkell megoldani. A
jelenleg még gyakran sematikus melléktermék-feldolgozas helyébe egyedi megmun-
icdldst kell alkalmazni. Ezt azonban csak akkor lehet megvaldsitani, ha a korflirészesek
szakmailag megfeleléen képzetiek., A tapasztalatok azt bizonyitjak, hogy ha a tovabb-
feldolgozdasra varé anyag valamelyik gépnél felhalmozddik, ott gondos munka nem
folyik. A melléktermékek jo6 kihasznélasa egyben onkéltségestkkentést is jelent, mert
a koltséget nemesak a munka és gépidd, hanem a munka folyamatossaganak aka-
dalyoztatasa, ill. a vontatott munka miatt el6allé anyagromlas is befolyasolja. Meg
kell oldani azt a feladatot, hogy minden miiszak maradéktalanul feldolgozza és a
csarnokbdél kiszallitsa az adodd melléktermékeket.

Minden ilizemvezetének meg kell allapitania, hogy ilizemében a gépek elrende-
zése megfelel6-e. Gyakran eldéfordul, hogy a transzmisszié meghajtdshoz kotott segéd-
gépek elrendezése a folyamatos és célszerii munkat akadalyozza. Egy helyteleniil
felallitott ingafirész esetében megallapithato volt, hogy az ido alatt, amig a keret-
farész 10 rénkot flrészelt fel, addig ez az inga csak 6 ronk anyagat tudta leingazni.
Nem nehéz tehat kiszamitani, hogy milyen rovid idé alatt keletkeztek hegyek a fel
nem dolgozott oldalanyagbol. Ilyen esetben célszerti a keretflirész utédn egy transz-
missziotol fiiggetlen, elektromos meghajtast ingaflirész beépitése és a munkamenetet
ugy kell megszervezni, hogy a keretflirész segédmunkasai az anyagot egyenesen a
munkaasztalra rakjak fel. Fontos koriilmény az is, hogy a tovabbfeldolgozandé anya-
got sohase rakjak le a padléora, hanem megfeleléen kialakitott padra, vagy éppen
a géphez allithaté kocsira. Ezadltal a gépmunkéast sok faradsagos hajladozastél kimél-
jik meg, s az ily médon teljes figyelmét a jo kihaszndlasra €és a mindségre for-
dithatja.

A flrészarunak és az apré valasztékoknak a deszkatéren valé gondos kezelése,
szakszer(i maglyazasa tovabbi tényezéje az elkeriilhetd veszteségeknek. Gondos keze-
léssel elkeriilhetd egyrészt a gombafert6zés, masrészt a gyors maglyazassal a flirész-
aru repedését és vetemedését lehet megel6zni.

A melléktermékek és a hasznos hulladékok tovabbfeldolgozdsa nélkiil flirész-
tizemeink nem dolgozhatnak gazdasagosan, ennek azonban eléfeltétele, hogy:

1. a munkanormak realisak legyenek,

2. a muszaki felkésziiltségnek megfeleléen a termelés a keretflirészeken és a
segédgépeken parhuzamos legyen,

3. a flirészelést a legnagyobb kihasznalas szemel6tt tartdsaval kell végezni.

Nem egyediil a gazdasagossag kérdése helyezi el6térbe a hulladék feldolgozdsdt,
hanem az a kotelezettség, hogy népgazdasagunknak a legnagyobb kihozatalt bizto-
sitsuk ebbdl az értékes nyersanyagbol. Kiilonosen most, amikor a tomeg-kozsziikség-
leti ciklkek eloallitasa slirgos szlikségességgé valt a fahulladékok helyes tovabbfeldolgo-
zasara sok lehetéség nyilik. Csak néhany cikket emlitek, amelyet kiilonosebb gépi
berendezés nélkil allithatunk elé: szabvanyon kivili, de egyébként jol értékesithet6
parkettaléc, hollandi ldda, aldtétrdes, paradicsom- és babkard, cserépszdarité rdama,
virdglada, redénylécek, lépkeretek, seprd- és aproszerszamnyelek stb.

Sajnos, annak ellenére, hogy a minisztertandcs anyagtakarékossagi hatarozata
mar 6t évvel ezel6tt megjelent, a flirész- és lemeziparban még korantsem tettek
meg mindent a lehetGségek feltardsara. Sziikséges, hogy gazdasagi funkciomdriusaink
sajat tertiletiikén allanddéan keressék az tujabb sziikségleti cikkek gyartasanak lehe-
toségeit, mert még olyan tlizemben is, ahol a hulladék célszerld tovabbfeldolgozasa
mar folyamatban van, bizonyara még ott is sok hasznos faanyag lkeriil eltiizelésre.
A flirésziparon tulmendleg a lemez- és butorlapgyartasnal adédé hulladékok tovabb-
feldolgozéasdra is szamos lehetfség van. A minisztertandcs anyagtakarékossagi hata-
rozata 6ta iparagunkhoz tartozo egyes lizemekben ratértek a kisméreti lemezek gyar-
tasara, s ebb8l mar sok-sok ezer kébmétert allitottak eld, olyan furniranyaghél, mint
korabban eltiizeltek. Ezeknek a kisméretli lemezeknek egy része alkalmas a butor-
ipar részére pl. fiékfenék stb.-nek, legnagyobb része azonban koporsé- és lddagydr-
tdsra alkalmas. A furniranyag tovabbi jobb kihasznalasival névelni kell az ipar
flizott-hordé gyartasat és erre minden lehetdség meg is van. Ugyanakkor népgazda-
sdgunknak ebben a cikkben a sziikséglete nagyobb, mint amennyit ma az ipar gyar-
tani képes. Azok a kisméretli lemezek, amelyek minéségiiknél fogva koporsogyar-
tdsra nem alkalmasak, kénnyi ldddk elallitdasanal j6l hasznosithaték, Csak egy
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kozéplizemiink lehetoségét felmérve, évente mintegy 70.000 db. lemezlada eléallita-
sdhoz elegendd lemezt tudna kizarolag hulladékbol el&allitani.

Ugyancsak furnir- és ronkvéghulladékbol eldallithatd egyéb gbngydleganyagok
kozott emlitern meg a gydgyszerészeti fahdncstégely gyartasat. EbbSl a cikkbdél a
gyogyszeripar és vegyipar évente tobb milli6 darabot hasznadl és a tégelyek
megfeleld impregnalas utdn alkalmasak kenéesdk, zsirok kiszerelésére és ennek
tovabbfejlesztésével nagyobb méretd dobozok elallitdsdval hatalmas mennyiségi
papir- és kartonanyagot lehet megtakaritani.

Konnyl exportcikkeink szallitdsdra lemezgyari furnirhulladékbol fonott furnir-
laddkat lehet elSallitani. Az ezzel kapcsolatban folytatott kisérletek j6 eredménnyel
jartak és az iparag rovid idén beliil ratér ennek a gongydleganyagnak a nagyilizemi
gyartasara is.

A tomegeikkek el6allitdsara méar nem alkalmas fahulladék és faforgdcs pedig
még mindig értékes alapanyaga a farost- és forgdcslemezgydrtisnak. Sajnos, a mifa-
gyartas (farost- és forgacslemez) tertiletén faiparunk meglehet6sen elmaradt. A faban
joval gazdagabb Szovjetunid, Csehszlovakia, Lengyelorszag és a Német Demokratikus
Koztarsasag mar évekkel ezeldtt nagyteljesitményli farost- és forgacslemez iizeme-
ket létesitett és azok termékeit szamos teriileten a fa poétlasara kivaléan fel tudja
hasznalni.

Népgazdasdgunk most mar szintén azon az Uton van, hogy olyan faipari kom-
binatokat létesitsen, amelyekben csaknem veszteségmentesen dolgozzak fel a fat.
Forgdcslemez lizemeink tervezése és épitése folyamatban van és egy farostiizem
mar ebben az évnegyedben megkezdi a termelést. Rovidesen tovabbi ilizemek épitése
is megkezdédik és igy néhany éven beliill lemaradasunkat behozzuk és évi sok tizezer
kobmeéter mifat fogunk gyartani.

Az akac ipari felhasznalhatosaga

BARLAI ERVIN
erddmérndk

Hazai erddallomanyaink tertiletének mintegy 18%/,-at akacerddék bo-
ritjak. Ha az erdésult terlileteket kereken 2 milli6 katasztrdlis holddal
vessziik egyenlének, akkor az akaccal boritott teriilet mintegy 360.000 ka-
tasztralis hold. Erdémiivelési jelentfsége ma mar alig lehet vitas, amely
sok esetben nélkiilozhetetlen fafajja lépteti elé. Gyorsan névé fafaj, jelen-
tekeny fatomeget biztosit, ezért nem lehet ko6zombds szamunkra, hogy
mennyire alkalmas az ipar sziikségleteinek a kielégitésére.

A multban az akidc fajat altaldban alarendelt célokra haszndltak, igy
elsésorban szerszdamnyélnek, bognarfanak, keritésoszlopnak, szélékaréonak,
banyafanak, talpfanak, dongdnak stb. Ha a felhasznalas feltételeit Ossze-
vetjik a felhasznalt fatol megkivant tulajdonsigokkal, akkor a felsorolt
felhasznalasi tertiletek arra utalnak, hogy a feldolgozott fa szivos és tartés
kell legyen. Es az akéac fajara ezek a tulajdonsiagok wvaléban jellemzéek,
mert mechanikai {ulajdonsagai fellilmuljdk a tolgyéit és a legtartosabb
fak kozé tartozik. Tartdssdgara jellemz8, hogy pl. vasuti talpfa céljara te-
litetlen allapotban is felhasznalhaté.

Az akéic és t6lgy fajanak fizikai és mechanikai tulajdonségait a 62.
oldalon 1évé tébldzat mutatja.

Az akac fizikai és mechanikai tulajdonsigainak jelz6 értékei azt mu-
tatjak, hogy az akac faja minden tekintetben jobb tulajdonsighd, mint a
tolgyé. Ugyanezt eredményezi, ha az akdcot a kérissel hasonlitjuk ossze,
melynek nyomészilardsdga 520 kg/em?, tehat 28,89/-kal kisebb, mint az
akécé. Es mégis: a felhasznalds bizonyos teriiletein, igy pl. a butoriparban,
az akacot nem hasznaljak, mert kedvezd fizikai és mechanikai tulajdon-
sagai mellett vannak kedvezétlen tulajdonsagai is. Ezek kozé tartozik sar-
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