A Moulins sur Allier-i Col. gépgyar ujtipusi
tonkfeldaraboldé szalagfiirészének ismertetése

Irta Worschitz Frigyes okl. erdémérnok Paris

A flrészesek el6tt mi sem természetesebb, minthogy a
penge vastagsaga a felfirészelend6 faanyag kihozatali szaza-
lékara eros befolyassal van, hogy a pengevastagsag és igy a
résboség forditott aranyban van a kihozatal nagysagaval.
Mivel a flirésziizem sikere, ugyanazon koriilményeket feltéte-
lezve, a felfilirészelt anyag kihozatali szdzalékatol fiigg, régota
ébredtiink annak tudatdra, hogy a flirészelés egyes fajtajanal
nem egyszer hatirozott anyagmegtakaritast és igy nagyobb ki-
hozatalt biztositunk, ha a megszokott korfiirészek helvett sza-
lagfilirészeket hasznalunk.

Tudjuk, hogy a korflirészek pengéjének vastagsaga az at-
mérdjének nagyobbodasival hasonléképen nagyobbodik s hogy
az altala vagott rés bésége 4—6 mm. kozott ingadozik, koze-
pesen tehdt 5 mm., mig a szalagflirészek kozepes vastagsaga
maximélisan 2.5 mm., tehat az elébbinek fele. A korfilirész
kétszeresen mnagyobb résbosége tehat kétszeresen nagyobb
hulladékot, flirészport termel, mig a szalagflirész joval kisebb
réshbsége tetemesen hozzdjarul ahhoz, hogy a felflirészelt fa-
anyag hasznos kobtartalmat emelje. Ez a meggondolas ala-

* Worschitz Frigyes, aki 1927. év 6szén kitiintetéses erdémérnoki
oklevelet szerzett, &allami Osztondijjal Franciaorszagban folytatja tanul-
manyait és fokent a fatechnologiai és kereskedelmi kérdésekkel foglal-
kozik. A téli félévben a nancy-i erdészeti foiskoldn hallgatott néhiny tar-
gyat, most pedig Péarishan tartézkodik és sorra tanulményozza a parisi
nagyobb flirésztelepeket. Az eddig tanu]manyozott néhiany telepen nagy
alézékenységgel fogadtik, amihez a nancy-i féiskola rektoranak, M. Gui-
nier-nak és a ,,Groupement Général du Commerce et de lIndustrle du
Bois en France” elnokenek tamogatisaval jutott. Hozzdm irt levelében
azt a készségét fejezi ki, hogy amennyiben szaktérsaink koziil valakinek
valamiben, az ottani v1szonyoka.t illetoen felvilagositasra vagy kozveti-
tésre volna sziiksége, készséggel all szolgalatara. Cime jelenleg: Ing. dopl.
Frigyes Worschitz, Ibis rue Lacépéde, Paris be. K. M.
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possa, okszeriivé tette mar a multban a szalagfiirészek favori-
zilasat, de hatvanyozottan sziikségszerlivé teszi bizonyos ko-
riilmények kozitt a jelen fadrdgasidg. Hiszen minden egyes
h hosszlisigi és m metszet magassigl vigasban 0,0025 mh m’
tomegmegtakaritist jelent.

Szembeotld ezen mennyiségn megtakaritds az aldbbi pél-
daban:
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1. abra.

Hgy 5 m. hosszlisdgl, egyenes, a hossziusiggal aranvban
allo és szabalyosan kisebbedd Aatmérdjlii tonkbsl 6X8 cm.-es
keretfara dolgozva (l. az 1. sz. abrat), szalagflirész esetén a
fenti rajzoknal megfelel6en nyertiink:

12 drb 5 m. hosszusaga, 0.06X0.08 m. keresztmetszeti
keretfat, 0,288 m? 6sszkobtartalommal,

4 drb 5 m. hosszlisagd, 0,018X0,040 m. kereszmetszetii

lécet, 0,0144 m?* 6sszkobtartalommal és
: 4 drb 5 m. hosszisagd, 0,027X0,027 m. keresztmetszeti
lécet 0,01458 m? dsszkobtartalommal.

Szalagfilirész esetén tehat a Kh = 0,3170 m?

Korfiirésszel dolgozva ezzel szemben kapunk:

- 10 drb 5 m. hosszusdgi 0.06X0.08 m. keresztmetszetii
keretfat, 0,240 m® §sszkobtartalommal,

4 drb 5 m. hosszlsdgna 0,027X0,027 m. keresztmetszetil
lécet, 0,01458 m® dsszkobtartalommal,

1 drb 5 m. hossziisagt 0,018x0,040 m. keresztmetszeta
lécet 0,0036 m® dsszkobtartalommal és végiil
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1 drb 5 m. hoesszasagn, 0,027X0,15 m. keresztmetszetii
deszkat, 0,02025 m® osszkobtartalommal, :

tehat osszesen Kh = 0,27843 = (,2784 m®

A két Kh adatait osszevetve azt taldljuk, hogy mig a
szalagflirész hasznilata esetén a kihasznilas koefficiense 1,14
addig a korflirész esetén 1,00, szazalékos mértéke pedig, ha a
tonk (kéreg nélkiil) kozépvastagsaga ;

dmed = 30 em,
a tonk kobtartalma pedig kovetkezdképen

d2 03021 -
K= =% — 2% _ 0,8532ms—

szalagfirész esetén 89,79

korflirésznél pedig 78,8%.

A fenti adatokbdl kitiinik, hogy egy 30 cm.-es kozépatmé-
r6jl, lekérgezett és 5 m. hosszisaghi fenydtonk felflirészelésé-
nél szalagfirész esetén koriilbelil 11%-kal nagyobb kihoza-
tallal dolgozunk. Ha tehat egy kozépszert telepet feltételezve
naponta atlag 20 m’t flirészeliink, a napi kihasznalas
20x0,897=18 m®, a korflirész hasznalata esetén maximalisan
nyerheté 20X79=16 m® helyett, ami mar tetemes tobbletet
jelent naponta, nem is szélva egy teljes esztendd szamitdsba
vétele esetén, amikor is 300 munkanapot feltételezve 300X2
—600 ms-rel tobb flirészara termelését mutathatjuk ki, ami a
flirészara jelenlegi egységarat tekintetbe véve, nem kis jove-
delemtobbletet jelent. Korfiirész esetén ez a 600 m’ plusz fi-
részporra és hulladékka alakul 4t. Lire il

Csak jellemzésiil emlitem meg, hogy a nancy-i Monier
Testvérek modern flirésztelepe az alant ismertetendd uj szalag-
flirésztipust beszerezve, az iizleti konyvek alapjan kimutatott
napi 16—20 m® lekérgezett nyersanyag felfiirészelést szami-
tasba véve, minden nagyobb megeré6ltetés nélkiily egyediil az 4j
gép fentjelzett kihozataltobbletébol, két év alatt fogja a telep
atalakitdsi és modern gépekkel valo felszerelési koltségeit tor-
leszteni. :

A fenti rovid kalkulaciéo eredményét még csak javitja az a
koriilmény, hogy a kérdéses szalagfiirész vagasfeliilete, sima-
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sagat tekintve, szmte gyalult feliiletnek tiinik fel; teljesen
hidnyoznak a korflirész okozta durva vagaslap feliiletén talal-
_haté volgyeletek, melyek a gyalulast nemcsak nehézkessé, de
nagy forgacsveszteség folytan gazdasagllag értékesokkendvé
is teszik.

Attérve az allieri gyar szalagfureszelre, szemiinkbe o6tlik:

1. a flirészelés gyors menete,

2. a legsulyosabb tonkoket is jatszi konnyedseggei kezel-
hetd volta és

. 9. a vastagsagr beallito késziilék.

Ami a flirészelés menetének gyorsasdgat illeti, néhany
adattal batorkodok szolgilni. Ezek egyikét a nancy-i emlitett
telepen szereztem be, masik részét pedig a Verneuil-sur-Indre

(J. & L..) ,,Touraine” faipartelep adataiképen kozlom le.

igy példaul egy 4,85 m. hosszusaga, 1,27 m. keriiletii, ko-
vetkezésképen 0,606 m’-es tolgy (lekérgezett allapotban) fel-

~ fiirészelése koriilbeliil 10 percet vett igénybe, amely id6 még
kisebbnek tunik fel akkor, ha szdmitdsba vessziik, hogy 1.6
cm.-es deszkakat flrészeltiink.

A verneuili telepen a felflirészelés egy DJGPB-tipusi
géppel elészor 54 mm.-es deszkikra, majd a nalanal kisebb
DJARD szalagfilirésszel 13 mm.-es lemezekre tortént

A gyar adatai szerint.

1.2 m. hossz., 0,70 m. keriilet és 0,3077 m? tonk felflirészelése 2 percet
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vett igénybe. :
A 16 darab tonk felflirészelése, melynek osszkobtartalma
1,3281 m® volt, kereken 24 percet kivant. Ezen idébe azonban
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bele van szamitva a ronkbefogékocsi 16-szor egymas utin tor-
ténd megterhelése, valamint a sziikséges kezelés is.

A gyors flirészelés mellett feltiinik a rénkbefogis és elé-
tolas, de foleg a beallitas és végiil a filirészelés menete alatt
barmikor lehetévé tett abszolit konnyli irdnyitas és kezelés,
mely a ,,Cinestia”-berendezés folytan a flirésztechnika mai
allasa szerint idealis.

A ronkbefogékocsi ugyanis egy gordiild- és mozgdszari
parallelogram, amely minden kiilonos alatdmasztas nélkiil is
a legnagyobb terhelés alatt is minden mirimélis behajlas nél-
kiil miikodik.

A parallelogram mozgasa konnyll, a munkis minden meg-
erdltetés nélkiil nyitja vagy zarja és a felerdsitett, legstlyosabb
tonk olyan konnyedséggel mozdithaté, akar a gyufaszil. Ne
feledkezziink meg egytttal arrdl sem, hogy a tonkfogékoesi
még gorgékre is van szerelve, mely koriilmény még nagyobb
mozgathatosiagot biztosit. Mikodését egy plauzibilis példaval
szemléltetové tehetjiik. Ha ugyanis egy vasiti kocsi oldalajtaja
a mozdony feldl félig nyitva van, az ajto teljesen kinyilik, ha a
mozdony elindul és beesapdédik a megallas vagy a visszamenet
pillanatiban. Hasonlo jatékot tiintet fel a Cinestia tonkfogo
parallelogram-koesi. Az el6tolés alatt a karok egyidében elére
nyulnak, a parallelogram kinyilik és a rea erdsitett tonkot a
vastagsagi vezérmi felé tolja, amely a beallitasnak megfele-
16en a pengétdl adott V-tavolsdgba helyezi a tonkot.

Az iires menet, vagyis a visszatolas alatt a karok vissza-
felé hlzédnak, a parallelogram zarédik s a fa a pengétél el-
tavolodik. Ezen oldalirdnyl eltavolodas (dégagement latéral)
minden lokés vagy surlédas nélkiil a pengétél 4 em.-nyi tavol-
sagra helyezi a tonkot.

A munkéas a parallelogramot kedve szerint, az automo-
bilok labfékberendezéséhez hasonloan, pedilra lépve megallit-
hatia vagy Gjra mozgasba hozhatja.

Az egész  tonkbefogo- és beallitéo kocsiszerkezet Cinestia
nevet nyerte, amennyiben a parallelogram automatikus nyi-
tasa vagy zarisa, de a kocsi minden egyéb mozgisa is a tehe-
tetlenségnek (inestidnak) folyomanya.

Régente a munkas testi erejére vagy egy kiilonleges me-
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chanikai berendezésre volt sziikség, hogy a legtobbszor igen
sulyos tonkot elére- vagy visszatolhassuk s minél nagyobb volt
az utobbi mérete, tehat a silya, annil nagyobb az anyag ellen-
all6 tehetetlensége és igy a kezelés nehézsége. :

Ma, ezen tehetetlenség nem akadaily és nem 4ll t6bbé ellen
de ellenkezéleg, hasznunkra vilik. Innét a Cmestla elnevezés,
mely a cum inestia szavak leroviditése.

‘A berendezés idealis voltat még emeli a kezelés és a Ionk-
befogds megoldottnak tekintheté probléméja. Hogy a kettd
fontos, mi sem természetesebb. Hiszen a kezelés durvasiga
gyorsan deformélja a tonkbefogdkoesi szerkezetét, kovetkezés-
képen szabdlyellenesen helyezi a pengéhez a tonkot, a flirésze-
1és nem lesz egyenes, hol jobbra, hol balra eltol6dé vagas-
vezetés jon létre, a penge ennek megfelelden hol ki-, hol meg
befelé hajlik s a rendellenes helyzete nemesak belso fesziiltség-
kiilonbségeket és meg nem engedett felmelegedést, de penge—
torést, illetve pengeszakadast is hozhat 1étre.

De nem elegendé egyediil a kocsiszerkezet stabﬂlitésa.
Kell, hogy nemcsak a tonkbefogas legyen eléggé merev és erds,
hogy a legstlyosabb és legnagyobb méretii tonkot is abszoldt
biztonsaggal tartsa, hanem, hogy a behelyezés is megfeleld
6vatossdggal és konnyedséggel torténjen. Mar pedig a Cinestia-
berendezéssel mindkét kivanalomnak eleget tehetiink. A tonk-
elhelyezést kisér6 s a szerkezetrz kéaros befolyast lokések,
razasok kikiiszobolheték s a tonkbefogdkapesok a fat el nem
mozdithatéan és mereven kotik le. Ezen befogé kapoesparok
koziil a felsd a tonkot odaillesztésének pillanatidban fogja meg,
mig az alsé gyors emelkedését a szerkezet kello gyors forgasa-
val ériiik el. Abban a pillanatban, amikor az alsé kapoces a ton-
kot alulrél is befogja, a munkis kétkézre veszi a szorito-
csavart, amely a kifejtett erének dtvenszeresével kényszeriti a
kapesot a faba. :

A kozonségesen alkalmazott kettds csavar-, vagy az
emel6rendszerii és gyorsnak, rapide-nak nevezett befogészer-
kezettel szemben elénye:

1. a gyorsasag, amennyiben az 6sszes befogdokapesok egy-
id6ben kezelhet6k s az elidras 4 percnél tébb idét nem vesz

igénybe;
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2. a nagy erdkifejtése, amennyiben a kezel6 munkis erejét
otvenszeresére emeli;

5. a flrészelés szépsége, mivel a szerkezet a tonk mozgi-

sat és igy a vigaslap szabalytalansigat lehetetlenné teszi;

4. a berendezés, de legfoképpen a fiirészpengék kimélése,
amely éppen a fentiek kovetkezménye és végiil

5. a kezel6 személyzet biztonsiga, amennyiben a flirész-
szerkezetben eléfordulhaté, de jelen esetben a lehetéségig ki-
kiiszobolt, hirteleniil bedllé géphibik, a szerencsétlenségek le-
hetoségét joval alaszallitjak.

Nem utolsé helyen kivdnom a Marqcol-szalagfirészek
vastagsagi bedllitokésziilékét, az tgynevezett cosinus-vezér-
miivet leirni, amennyiben tudjuk, hogy a kell6 vastagsagi be-
allitas mily fontos szereppel bir a flirésziizemben.

A legtobb  helyen a flirészmunkasra bizzuk a vastagsag
kozvetlen megmérését és beallitasat. Veszi a mérészerszamot
és probalgatassal, erdsen szubjektiv uton keresi a neki meg-
feleld vastagsagot. De még azon esetben sem biztos a mérés,
ha a munkaasztal esetleg fel van szerelve egy vastagsigi 1ép-
tékkel, amennyiben az asztallapot ellepd nagymennyiségii
flirészpor, no meg az oldalrél torténd, tehat ferde nézés okozta
hiba bizony a legfigyelmesebb és leggondosabb munkést sem
biztositja eléggé jova nem teheté hibdk elkovetése ellen.
Minden esetben sziikséges, hogy a munkis az el6szor lefiiré-
szelt deszkat Ujra megmérje, vastagsigit ellendrizze s hiba
esetén a bedllitast korrigdlja. Ha ezen idétrablé, figyelmet
kivané és mindenesetre felel@sségterhes el6relatdssal nem él,

Gigy vagy a megrendeld altal nem értékelt tilméretezett, vagy
pedig vékonyabb és igy kovetkezésképen vagy egyiltalan it
nem vehetd vagy a vevé altal aldértékelt deszkak sorat és
tomegét gyartja. : ;

Ezen tények természetesen arra birtdik a flirészescket,
hogy a vastagsigi bedllitds tekintetében is fiiggetienitsék
magukat egyrészt a nem mindig Ekellden intelligens és nem
mindig kellSen ovatos munkastél, masrészt pedig, hogy a be-

allitds kortilményességét és id6trablé voltat egyszeriisitsék,

illetleg csokkentsék.
A tokéletesitések, hol a vezérmii miikodésének gyorsasaga,
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hol pedig a beallitékésziilék csavarberendezésére, jobb kidolgo-
zasara iranyultak. Ezekkel szemben az allieri cég vastagsagi
beallitékésziiléke sokkalta nagyobb haladéast és tékéletesebb .
berendezést tiintet fel. Egyrészt egyesiti az Osszes eddigi tokeé-
letesitési médokat, mint a valtoztatds gyorsasidgét, a vastag-
sdg pontos mérését, a leolvasisnak a deszkavastagsag csokke-
nésével aranyban allo fokozottabb lehetéségét és a konnyi al-
kalmazhatésagot.

A késziilék (2. dbra) egy . a - vastagsigra beallitandé
deszkalap oldaltamasztasiara szolgalé homlokfeliiletb6l (A—B
sik), két izelt és fiiggoleges forgastengely koriil forgathaté
karbél all, melyek a homlokfeliiletet a munkaasztal f6lott tart-
jak s melyek annak fokozatos és onmagaval parhuzamos el-
tolasat lehetové teszik. All a késziilék még a két mozgdkar
fiiggbleges forgastengelyét tarté talpbdl és végiil egy fogazott
szektorbdl, mely a vastagsagi jelz6késziiléket miikodteti, amely
egy csavaremeldvel a vastagsigi vezérmuvet a kivant helvzet-
ben rogziti. :

! £
4
i ekt B el o

7

ind £ g v

2. abra.

A vezérmivet, melyet a fenti séma megérthetévé tesz,
cosinus-késziiléknek nevezik, amennyiben a vastagsagot jelz6
korong beosztisa a mozgékarok elmozdulasi szégének cosinu-
saval aranyos. A leolvasas pontossaga annal nagyobb, minél
kisebb az elfordulas szige, az o, azaz minél kigsebh vastag-
sagra allitandé be a felfilirészelés ala keriils faanyag,

A rajzbol kitiinik, hogy a deszkavastagsag

v = ¢(1—cosa), )
ahol c—a karhosszisagot jelenti.
Ha o = 09, igy v = 0,

S == B 0(1 — ]’-E)
. 2

AT Lt LT R
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Az o, tehat 2 mozgé parallelogramszirak. = elhajlasi szoge
0°—90° kozott valtakozhatik. Az egyes foknagysdgoknak meg-
feleld eltoloddsmértéke a szogtablak segitségével egyszerﬁén
kiszamithaté, de félosleges, mert a legesekélyebb karelmozdu-
lds érzékelve van a vastagsdgi beosztast jelzé és ey dobra
vésett skalan. Ezen vastagsigi beosztis koze, amint az a 3. sz
dbran is lathaté, annédl nagyobb, minél kisebb vastagsignak
megfeleld indexrdl van szé. Igy példaul a 10 4s 11 mm. vastag-
sdgnak megfeleld beosztas koze 7.00 mm., mig példiul a 20 és

21 mm.-es v-nek megfelelé intervallum 4.5 mm.-nek felel meg.

_..nﬁ.,..mss...

3. abra.

A cosinus vastagsiagijelzé elénye a kezeles gyorsasigaban
és egyszeriségében, a leolvasas konnytliségében, a vastagsagok
pontos jelzésében és a felftirészelt deszkaknak a kivanalomnak
tényleg megfelelé vastagsagaban és igy kozvetve a kihozatal
nagyobbodasaban all.

Ezt a vastagsigi beéllitokésziiléket roviden ismertetve.
illetve  leirva, 'attérhetek a Col.-gyar tonkfeldarabolé sza-
lagflirészének vastagsagi bedllitészerkezetére. Miel6tt azonban
erre reatérnék, talan nem lesz érdektelen a vastagsig veailitas
fejlédési fokait Attekinteniink.

Tudjuk, hogy 1900 kériil a bedllitds kezdetlegesen, csava-
rokkal tortént. A csavar egy koriilforgasanak 5 mm. eltavolo-
déas felelt meg. Igaz ugyan, hogy ezen egyszeri és pontos el-
jaras a munkas részérdl csak kis erdkifejtést kivant meg, de
csak azért, hogy az id6veszteség annal nagyobb legyen. Minden
ujabb vigasnal a flirészmunkas kényszeritve volt arra, hogy
helyét elhagyva a tonkfogocsavarokhoz menjen. Otf azutan
annyi forgast kellett végezni, ahdnyszor a vastagsag 5 mm:-nél
nagyobb volt. fgy azutan egy 500 mm.-es tonk elhelvezésénél
L00 csavarasra volt sziikség, ' hogy a tonkot befogja és azutan
a pengéhez kozelitse és hasonléképen 100-ra, hogy a vigds be-

fejeztével onnét Ujra eltdvolitsa. Nem szdmitva azon csavar-
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fordulatokat, amelyek a fa vastagsagi beallitasat célzé oldal-
iranyu eltavolodasa folytan valtak sziikségessé.

A fejlédés méasodik foka a csavaroknak egységes kezelé-
sében allott (1906). Ez az eljiras, mely kissé komplikalt, de az
el6bbinél sokkalta gyorsabb volt, 1910 kériil az onmiikodden
osztokésziilék alkalmazisaval idejét multa, amennyiben az
utébbi nem kivanta a kiilon belallitott munkas tovabbi alkal-
mazésit s amellett lehetévé tette, hogy a flirészmunkas még az
egyik szelvény levagisa kozben egy erre alkalmas berende-
zéssel mar a sorrendben kovetkezé deszka vastagsagi beallita-
sat végezze.

Ezzel az eljarassal azutian a beillitds probléméaja meg-
oldottnak is latszott, de az egész rendszer meglehetdsen lassu,
nehézkes, viszonylag komplikalt és nem minden tekintetben ki-
elégité volta meg egynéhany javitani valot hagyott vissza.

A Cinestia-berendezés ezzel szemben — amellett, hogy a
komplikalt és nehézkes szerkezeteket kikiiszoboli — a beallitas
idejét is a lehet6 minimumra ecsokkenti. A parallelogram egyik
oldala- a mozgodkocsira van erdsitve, mig a wvele pé"rhuzamos
magsik oldal fiigg6helyzetben, mindennemi surlodast okozé alax
tamasztas nélkiil hordja a tonkfogécsavarokat és ezek pofai ko-
zott magéit a tonkot. A parallelogram e terhelt oldala azutan
a két rovidebb mozoghaté szarra van izelve. A gordiilés sima-
saga és egyenletessége hihetetlen s a legstlyosabb tonkkel ter-
helt parailelogram nyitisa vagy zarasa két (2) kg.-nél na-
gyvohb erdkifejtést nem igényel. Mozgdsa a legsulyosabb teher
alatt oly gyors, hogy egy koriilbeliil 800 mm.-es oldalirdnyt
eltolédas az osszes lehet6 kozbensé vastagsagi helyzeteken at-
menve, egy masodpercnél hosszabb idét nem igényel.

A kezelés, illetve maga a beéllitds a 4. sz. abra szerint
konnyen megérthetd, amennyiben az oszté-, illetve a beallitélap
(a) egy rei meréleges és a' (b) hiivelybe ¢siszé rddra (c) van
erdsitve, amely a fogaival és az ezekbe kapaszkodé fogaskerék
(a) kozbeiktatasdval az (e) kormanykerékkel (volant-nal) van
osszekottetésben, Ennek kézzel valé forgatisa a cosinus-
késziilék jelz8dobjahoz, hasonld elven megszerkesztett,’ szamo-
zott korongot hoz mozgisba, jelezvén az elforgatas mértéke-
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4. abra.

nek megfelelé s a rud kozvetitése folytan a beallitélap altal a
jelzett iranyban haté oldaliranyi elmozdulas széamszerid nagv-
sagat mm.-ekben.

A szerkezetbdl kovetkezik, hogy a hiively biitiije, valamint a
benne ¢stszé rud gylirls vége kozott levé ,,t”7 tavolsag a beallité
,,a” feliilet oldaliranyu eltavolodasaval, tehat a bedllitott vas-
tagsageal egyenld. A vazlatrajzon jelzett esetben ez 33 mm.
MAar most, hogy a munkas — egyenlé vastagsagil szelvények
flrészelésekor minden egyes szelvény levaghsa utin ne
legyven kényszeritve a jelzékorongot a korménykerék djholi
- bedllitasidval kapesolatban figyelni, egy a rajzon jelzett médon
kivagott és a szelvényekkel egyenlé vastagsagi falovast helver
el a cstuszétengely gombja és a hiively vége kozé. Kz a gylrh
azutan a hiivelyben mozgé és a beillitélavhoz erdsitett rudat a
vastagsidganak megfelelé helyzetben tartja.

Az elsé vagas természetesen a szélezést célozza s a vastae-
sagi  beallitisnak megfeleld felftirészelés csak azutan veheti
 kezdetét. Folosleges mondanom, hogy minden egyes deszka-
vastagsdgot a flirészelés menete alatt szabadon valaszthatiuk
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meg. Eppen ezért az ismertetett tonkfeldarabolé szalagflirész
bizonyos esetekben, mint példaul sériilt vagy beteges, de értékes
tonkok felflirészelése alkalmaval, amikor egyrészt a széltében-
hosszaban hasznilt alternativ keretfiirészek a fa belsé hibajat,
eltorzulasait vagy szoveti rajzolatait szdmitdsba természet-
szerlileg nem veheté dllandé és elore meghatarozott penge koze
sok hibanak vagy célszeriitlenségnek lehet forrasa vagy ami-
kor korflirésszel gyors és pontos feldaraboldst kivannank vé-
gezni, a szalagflirész hasznalata kétszeresen megokolt. Meg-
okolt a munka menete alatt bdrmikor tetszés szerint beallit-
hato volta, valamint a megokolt gyors és kis anyagveszteség-
gel torténd munkaja miatt. '

HIVATALOS KOZLEMENYEK

I.
1136—1928, I—1. sz ;
Az esztergomi m. kir. erdégazdasigi szakiskolaba Gj tanulok fel-
vétele tovabbi rendelkezésig sziinetel.

Foldmivelésiigyi miniszter.

14
1137—1928. T—1. sz.

A m, kir. erd6éori és vaddri iskoldknail (Esztergom és Kiraly-
halom, u. p. Szeged 5.) az 1928 szeptember havaban megnyils tan-
- folyamra wvalo felvételi kérvényeket folyé évi janius hé 1-ig kell
benyujtani. ' '
A részletes palyazati feltételeket 36 fillér elGzetes bekiildése elle-
nében a m. kir. erdésri és vadéri iskola kiildi meg az érdeklédsknek,
amely iskolaba a palyazé magit felvétetni kivanja.

Fildmivelésiigyi miniszter.



