Cheshire Anilox Technology

TiZ FLEXONYOMTATASI EFFEKT, AMIVEL KITONHET TERMEKE CSOMAGOLASA

Szabo Szabolcs ' CHESHIRE

Anilox Technology
\

gsuLAM ) )
ES GYONGYHAZ FESTEKEK/LAKKOK

Aszemcsés festékeknél, mint példaul a csillamos,
gyongyhazfényes és fém festékek, elsésorban a
szemcsék mérete és formaja, majd a lakk mint
vivékozeg szabja meg, hogyan keriil a nyomat-
hordozora. A cellavésés specifikacioja a szemcsek
elosztasatol fligg, kiemelt hangsalyt kapva a ma-
ximalis részecskeméret. A legmagasabb szdzalé-
kos méret donté jelent6ségii, mivel ez hatarozza
meg a nyomat fényes hatésat. Onnek az a fontos,
hogy alehetd legtobb szemcse atjusson az anilox
és rakel kozott. Ha a vésés tul Kicsi (sekély vagy
keskeny) a szemcsékhez, az anilox/rakel kom-

bindcidja mechanikusan elvalasztja a nagyobb
szemcséket, és igy a nagyobb szemcsék idS elbtt
elkoptatjak az anilox feliiletét.

A csillam effekt csatornavéséssel miikodik a leg-
jobban, ilyen példaul a MaxFlo+ vagy a TwinFlo
termékiink. Bizonyos esetekben a rékel nélkiili
nyomtatds lehet a legjobb megoldés, ha az ani-
lox feliiletére tudja szoritani a felhordo hengert.

Ajanlott anilox specifikaciok:

100 um szemcse méret: 70 LPI x 65 cm3/m?
TwinFlo

200 uym vagy magasabb: felhordé hengerrel.

TAPINTHATO LAKK

Ezek a bevonatok kétdimenziods érzést kolcso-
nodznek a csomagolasnak dombornyomads vagy
egyéb draga szerszam nélkiil. Ez az effekt hagyo-
manyosan rotacios szitaegységgel késziil. Az ani-
lox és bevono technolégiak fejlédése megnyitot-
ta az ajtot a flex6alkalmazas el6Stt. A cél az, hogy
pont a megfelel6 mennyiségli bevonatot hordjon
fel a feliiletre, ezaltal elérje a tapinthato érzést. Haa
felhasznalashoz sziikséges lakkmennyiséget nem
hatarozza meg pontosan, az évente nagyobb vesz-
teséget is jelenthet Onnek.

Ehhez az alkalmazashoz nagyon nagy tér-
fogatt hengerekre van sziikség, amelyek nagy
mennyiségl bevonatot képesek atvinni a lehetd
legsimabban, amely igen jelentGs kihivas a flexo-
nyomtatasban.

A legalkalmasabb anilox ehhez az effekthez:
TactiLoX
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SOFT TOUCH LAKK

A Soft Touch lakk rendkiviil sima és finom tex-
tarat hoz létre, ami barsonyérzetet kelt. Tovab-
bé igy a nyomat is lagyabbnak tdnik, mint a fé-
nyes vagy textrazott bevonatokkal rendelkez§
anyagok.

Legjobb anilox specifikacio:
180 LPI x 20 cm3 MaxFlo+

METAL FESTEKEK

A fémes festékek fénye vagy ragyogasa flexéban
mindig is alacsonyabb volt szitdval vagy mély-
nyomassal 0sszehasonlitva. A metal flexofesté-
kek legtjabb fejlesztései mar nagyobb ragyogast
biztositanak. A fémes festékek apr6 fémszemcsé-
ket tartalmaznak, amelyek a festék megszara-
dasakor egységes feltiletté allnak ossze. A fém-
szemcsék gyonyorl ragyogast hoznak létre. Az
aluminium szemcsék ragyogasa eziistszind, mig
a sargaréz szemcséké aranyszind.

A lehet6 legnagyobb csillogés eléréséhez eze-
ket a szemcséket egyenletesen és laposan kell el-
osztani a festékréteg feliiletén. A részecskéknek a
fels6 rétegre kell eljutniuk a lehet6 legjobb fény-
visszaveréshez. Ha ezek a részecskék elmertilnek
(tal nagy térfogatt anilox haszndlataval), akkor
nem fognak csillogni. Ha nem elég a térfogat, ak-
kor ellenkezébleg, a szemcsék at sem jutnak a ra-
kelen.

Tapasztalataink szerint a legjobb fémfestékek
vékonyabb, lekerekitett €l szemcsékkel rendel-
keznek, amelyek nagyobb fényt és tiikorhatast
kindlnak. A viz- és oldOszer alapt festékek altala-
ban feliilmuljak az UV fém festékeket a flexéban.

Az anilox szempontjabél olyan véséssel
rendelkeziink, amelyet kifejezetten a maximalis
fémes csillogds biztositasara terveztiink:

100 LPI x 25 cm3/m2 TwinFlo

KAPAROS FESTEKEK

Anilox specifikaciok vizes festékekhez:
Vizes alap bevonat: 500 LPI x 6 cm3/m2? MaxFlo

Eziist kaparos festék: 300-460 LPI 7-12 cm3/m?

Rakel

A festék szabadon aramlik

Jobb festékaramlas

Anilox specifikaciok UV-festékekhez:
UV alap bevonat: 300-400 LPI

9-12 cm3/m2 MaxFlo+

1. eziist UV kaparos festék: 200-360 LPI
15-20 cm3/m? MaxFlo+

2. eziist UV kaparos festék:

360-400 LP19-15 cm3/m? MaxFlo+

SZENDVICSCIMKEK

A szendvicscimke koltséghatékony modszer, ha
olyan cimkéket kell csinalnia, amin sok informa-
ci6 van. Ezeket a cimkéket termékmarketinghez
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lehet jOl hasznalni, egy jol kitalalt és megnyerd
szendvicscimke sokat segithet azimazsépitésben.

Ajanlott anilox specifikaciok:

Mianyag anyagok: 500—-600 LPI x 6-8 cm3/m?2
MaxFlo+

Papir: 460—600 LPI x 8-10 cm3/m?2 MaxFlo+

SZAGOS CiIMKEK

Aszagos cimke dorzsolés hatasara illatot bocsat ki.
Felhasznalhat6ak a terméke ismertségének nove-
lésére ugy, hogy tigyfeleinek Gjfajta bepillantast és
tapasztalatot ad a termékével kapcsolatban.

A szagos cimkéken ill6olajokat tartalmazo
mikrokapszulékat visziink fel a papircimkékre.
Az olajkapszuldkat vizzel és ragaszt6anyaggal
keverjiik a nyomtatashoz. Ezutan ezeket az ill6-
olaj-kapszulakat dorzsoléssel fel lehet nyitni és
igy kiengedi a terméke illatat.

Ajanlott anilox specifikaciok:
Szemcseméret: >60 mikron:
120 LPI x50-55 cm3/m?

CSISZOLOPAPIR-EFFEKT

A csiszolopapir-bevonatok finomabbak, mint a
homokkal beszért bevonatok, és csak enyhén ér-
des a feliiletiik. A bevonat hasonl6é a mazolatlan
anyag feliilethez, ehhez hasonl6éan a bevont mu-
anyag és a papir termékek feliilete is enyhén ba-
razdas érzetet fog kelteni.

Mindkét bevonasi tipusban az anilox térfogata
szabalyozza az anyagra felhordott textira meny-
nyiségét. Minél kisebb térfogata az anilox, anndl
kevesebb bevonatot képes felhordani az anyag-
ra, ugyanigy forditva a nagyobb térfogata ani-
loxnal.

Az anilox térfogatan tal a vésés tipusa is kriti-
kus a legjobb eredmény elérése érdekében.
Legalkalmasabb anilox ehhez az effekthez:
TactiLoX 2.0

HIDEG FOLIA

Az egyik legelterjedtebb dekortechnolégia a
flex6ban a folia hasznalata kiilonféle csomagolo-
anyagokon.

A hidegf6lia-eljaras egy nagyon koltséghaté-
kony modszer arra, hogy szembetling, karakte-
res és fényz4 diszitéssel tiintesse fel csomago-
lasat. Konnyd beallitani, csak egy fotopolimer
lemez €s egy laminalo tekercs sziikséges hozza.

Az anilox henger megfelel6 vonalszamanak és
térfogatanak meghatarozéasa kulcsfontossaga té-
nyezd. A tal nagy térfogat nehézséget jelent a kis-
méret( és finom vonalak megtartasa szempont-
jabol. Ellenben a tal kevés térfogat miatt a folia
lepattogzik a széleken. A legjobb eredményt ak-
kor érheti el, ha az adott ragasztohoz megfelel§
térfogatt anilox hengert hasznal.

Ajanlott anilox specifikacio:
700 LPI x 6—7 cm3/m2 MaxFlo+

Eles gyértés el6tt ajanlott alaposan ellendrizni
a kompatibilitast, mivel a hasonlé nyomathor-
dozok vagy festékek gyartonként és azok tételei-
ként valtozhatnak.

Tovabbi informécioért a Cheshire anilox ter-
meékekrdl a www.grimex.hu/kapcsolat oldalun-
kon érdeklédhet.
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