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Kedves Olvasonk!

A flexétechnolégia viragkorat éli és tovabbi fellendulés varhaté.
A Smithers Pira kutatasi adatai azt mutatjak, hogy 2017-ben a cim-
kenyomtatas 35,7 millidrd dollaros piacot jelentett vilagszerte, és
tovabbi 4,4%-o0s ndvekedést prognosztizélnak a kdvetkezs 6t évre.
2022-ig a flexétechnolégidnak csupén egy szegmensét képviseld
cimkenyomtatas 43,8 milliard dollaros piacca né.

Bariparagunk egy specialis, de annal figyelemreméltdbb teriilete
a flexd, olvasétaborunk tobbségét az ofszet-, digitalis és egyéb
technoldgiak képviselSi adjak. A nyomdaipar minden résztvevdje
szamara fontos informaciékat tartalmaz a flexétechnolégiara féku-
szal6 szamunk, a szakmai miveltség elengedhetetlen része, hogy a
korszer(i technolégiak 6sszességére legyen ralatasunk!

A PNYME hagyomanyosan nagy érdeklédéssel ovezett flexészim-
pbziuméra megjelend szamunk az ott elhangzé el6adasok szine-javat
elérhet6vé teszi a rendezvény résztvevdi szamara és még inkabb
ajanljuk azoknak a kollégéknak, akiket érdekelnek az Gjdonsagok, és
nem tudnak eljonni a gydri szakmai Osszejovetelre.

Régdta téma szakmai berkekben, hogy nagy sziiksége van a nyom-
daiparnak statisztikakra, méghozza olyan szempont alapjan, ami a
nyomdaipar szamara informativ. Erre az igényre valasz Fabian Endre
PhD , A hazai flexényomott hajlékonyfald csomagoléanyagok sza-
mokban” cim(i tanulménya, amit ajanlok minden kolléga figyelmébe.

Nagy 6romiinkre szolgél, hogy a DFTA (németorszagi flexdszo-
vetség) tudomanyos vezetSje, Dr. Martin Dreher professzor exklu-
ziv interjat adott Sari Istvannak szaklapunk szamara, amiben besza-
mol a flexdnyomtatas aktualis poziciéjarél, a kozelmdltban beérett
Gjdonsagokrél és a jové fejlesztéseirdl.

Kovetkezé szamunk f6 témdja a csomagoléanyag-gyartas lesz.
Addig is kivanjuk minden olvasénknak, hogy jusson elég ideje és lel-
kesedése a flex4-szakirodalom tanulményozasara, a legujabb tech-
nolégiai hirek megismerésére és ismereteik frissen tartasara.

Tisztelettel:

C}.:,owi (ST

fGszerkesztd
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A hazai flexdbnyomott hajlékonyfald
csomagoldanyagok szamokban

Fabidn Endre PhD
c. egyetemi docens

Miel6tt keverednének a fogalmak, szeretnék
pontositani a cimen. A szamok alapvetSen
a nyomtatott hajlékonyfald csomagoloanya-
gok adataibdl inditva, médositva a nem flexo-
nyomtatassal elSallitott termékek adataival.
Hazdnkban haszndlnak még mélynyomtatast
is hajlékonyfald csomagol6anyag elGallitasa-
ra, ami a piac hozzavetSlegesen 10%-at jelen-
ti. El6fordulnak ezenkiviil més technolégia-
val gyartok is (mar digitalissal is talalkoztunk),
viszont ezek mennyisége nagyon elenyészs, a
statisztikai pontossdg hatdrdn belil van. Ma-
sik oldalrdl a flexds gyartoknal is el6fordulnak
nyomatlan termékek, amelyek mennyiségérdl
nehéz tudomast szerezni (lehet, hogy maguk a
gyartok sem ismerik a pontos értéket). Azoknal
a cégeknél, amelyeknél a nyomatlan termékek
részaranya jelentds — jellemzden ezek azok a cé-
gek, amelyek kezdetben csak nyomatlan termé-
kekkel foglalkoztak, majd késGbb vezették be
a nyomtatést —, a statisztikakbol j6 megkozeli-
téssel, szakmai informaciok alapjan kiszirtiik
a nyomatlan termékek részaranyat. A kimuta-
tasokban azok a flexdbnyomdak, hajlékonyfala
csomagoldanyag gyartok adatai szerepelnek,
akiknek van hat-, nyolcszines flex6gépik, és az
6 teljesitménytiik van csokkentve a mas jellegti
tevékenységeik (beleértve a tomegében eléalli-
tott nyomatlan vagy jelol6 nyomtatassal ella-
tott termékeket) értékével, valamint a kereske-
delmi tevékenységiikkel.

Az adatok GDP jellegtiek, azaz halmoz6édést
tartalmazhatnak, agy, mint a KSH szamok is.
Azaz példaul, ha egy szerepl§ el6allit hajlékony-
fala foliat, a masik szerepl6 abbol zacskot gyart,
és azt értékesiti a csomagolocégnek, avagy a pia-
con kozvetlentil, akkor az adat duplikalodik, de
azilyen jellegi tevékenység mennyisége ebben a
kategéridban elenyészd, joval 10% alatti. A bro-
kereket is igyekeztiink kisz{irni. Elvileg a broke-
reknek e tevékenységiik értékesitése esetén azok
vételarat az eladott ruk beszerzési értéke kimu-
tatassorban kell szerepeltetnitik.

Tehat mekkora a flexbnyomott hajlékonyfalt
csomagol6éanyagok piaca? 85-87 Mrd Ft koriili,
azaz valahol 280 millié euro koriil. Ha ehhez még
hozzaveszem a nem flexéval, hanem mas tech-
nologiaval nyomtatott hajlékonyfali csoma-
golbéanyagot, akkor ez a piac 95 Mrd Ft-ra tehetd.
A publikus nemzetkozi statisztikdkban ezek a
hazai szimok nem szerepelnek. Osszehasonli-
tasképpen, ami szerepel a publikus kommunika-
ciéban: Lengyelorszag tobb mint 400 millio
euro, Németorszag tobb mint 2500 milli6 euro.
Az éves novekedést Europaban 2-3% koriilinek
teszik.

Magyarorszagon ez a ndvekedés sokkal dina-
mikusabb, 6téves atlagban évi 10%, azonban a
novekedést nagyrészt az export teszi ki. Az export-
értékesités novekedése évi 12%, mig a belfoldi ér-
tékesitésé mindossze 7%. Az itt bemutatott hazai
adatok, tekintettel arra, hogy integralt adat nem
érhet6 el, analitikdn alapulnak. Azaz elemeztiik a
hazai gyartok nyilvanos adatait. Természetesen
figyelembe véve a szakmailag alkalmazott tech-
noldgiat, azaz, hogy nyomtatnak-e vagy sem,
viszont a nem flex6val nyomott hajlékonyfala
csomagoléanyagot a tdblazataink nem tartal-
mazzak (ez 8-8,5 Mrd Ft koriilire tehetd).

A KSH adatokban csak a miianyag zsak és zacs-
ko6 integralt adat, valamint az egyéb mtianyag
csomagoldeszkoz szerepel. A KSH adatok szerint
a teljes miianyag csomagol6anyag gyartas 2016-
ban 235 Mrd Ft értéki volt, és 280 ezer tonna.
Az altalunk vizsgalt mtianyag csomagoloéanya-
gos cégcsoport teljes arbevétele 2016-ban majd
500 Mrd Ft volt. Ez tartalmazta tobb mint 300
cég adatait, amihez még hozzajottek a nem m-
anyagra nyomtato, de széles flexéval dolgoz6 cé-
gek, valamint a keskenypalyas flex6val dolgozé
cégek az egyéb adatbazisokbol. Ebbdl a célcso-
portbdl keriiltek leszlirésre a nyomtatott hajlé-
konyfali csomagoléanyag gyartok, valamint a
flex6val nyomott csomagoldanyag gyartok sza-
mai. A vizsgalat médszere az volt, hogy meg-
néztiik, mely cégek riportolnak fétevékenység-
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ként mtianyag, illetve papir csomagoléanyagot,
azok koziil melyek foglalkoznak f6képp nyom-
tatott flexibilis csomagol6anyagokkal, majd
ezt az értéket csokkentettiik ezen cégek egyéb
tevékenységének a bevételével. Természetesen
megkerestiik azokat a cégeket is, akik f&tevé-
kenységként mdst jelolnek meg, azonban is-
mereteinkbdl tudjuk, hogy hajlékonyfalt cso-
magoloanyagot is gyartanak. A keskenypdlyas
flexoval dolgoz6 nyomdék értékei szintén ana-
litikabol szarmaznak, a cégek adatai és a piaci
ismereteink alapjan. Itt is megbontésra keriilt a
hajlékonyfala és egyéb termék (f6képp ontapa-
d6 cimke) gyartasa.

A KSH adatok:

Az analitikdb6l Osszegydjtott hazai adatokbdl

(lasd a 1. és 2. dbra) az utols6 6t év termelési ada-
tait vizsgaltuk (eladott aruk és szolgaltatasok nél-
kiil, azaz a kereskedelmi tevékenységek nélkiil).
A 2016-0s adat a 86 Mrd Ft. A mi adataink adattar-
talma teljesen mas, mint a KSH miianyag zsak 80

Mrd Ft-os és az egyéb miianyag csomagol6eszkoz

90 Mrd-os értéke. A mi adataink csak a nyomta-
tott csomagoloanyagokat tartalmazzak, valamint

a papirbol késziilt csomagoloanyagokat is, ugyan-
is azok is a hajlékonyfalti csomagoléanyagok ka-

22

Az attekinthet&ség kedvéért a bontas a kovetkezs:
keskenypalyas flexo, kis- és mikrovallalat, kozép-
vallalat, nagyvallalat belfoldi értékesités, nagy-
vallalati export. A kozépvallalati export 2016-0s
mértéke 26%, a Kis- és mikrovallalati 20% alatti,
mig a keskenypalyas flexénal 10% koriili (ez utob-
bi két tételrSl pontos adat nem elérhetd).

A 3. és 4. abrdk kordiagramjaibdl lathat6, hogy
a teljes termelés kétharmada kulfoldon keriil ér-
tékesitésre.

Osszességében az export mértéke kozel 70%-a
a teljes termelésnek, amelynek zomét a nagyval-
lalati kategéridba tartozok adjak, akik globélis
piaccal rendelkeznek. Azt, hogy mekkora a ha-
zai felhasznalas, nehéz megallapitani. Amit tu-
dunka vamstatisztikabol, hogy a teljes miianyag
csomagoldanyag gyartas fele keriil exportra és
hozzavetSlegesen a gyartashoz viszonyitott 1/3
mennyiség keriil importalasra. Tehat itt a netto
export ardnya a termelés mértékéhez viszonyit-
va 15-17% koriili. Ezt a szamot a hajlékonyfali
flex6 csomagoldanyagokra nem lehet ravetiteni,
mert az export ardnya mas, tovabba az import
mennyiségét f6képp a multinacionalis felhasz-
nalok hatdrozzdk meg, igy ennek az értéknek
nem lehet kapcsolata a mi termelési szamunkkal.

Keskeny flexd
5%

Kis- és
mikrovallalat
8%

Kozépvallalat
belfold
14%

Kozépvallalat
export
6%
Nagyvallalat
belfold

3. dbra 10%

Flexibilis, flexdval nyomott csomagoléanyag-gyartas megoszlasa 2016-ban

Nagyvdllalat
export
58%
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Keskeny flexd
26 db

4. dabra

A vizsgalt véllalkozasok darabszéma

/

Nagyvallalat
3db

Kozépvillalat
12 db

Kis- és mikro-
véllalkozas
21db

Azonban bizonyara az import mértéke jelentésen
az export mértéke alatt marad, igy a hazai felhasz-
nélas a termelt mennyiségnél j6val kevesebb.

Az iparag alkalmazottainak létszdma 1600 ko-
riil lehet. Pontos értéket képtelenség meghata-
rozni, mivel a szereplSk jelentds része nemcsak
flexbnyomtatassal foglalkozik, igy ez a szam ara-
nyositassal lett meghatarozva, és azt is figyelem-
be kell venni, hogy ennek az értéknek kisebb ré-
sze a flexds szakember, hiszen a vallalkozasok
java része vertikalis gyartasi rendszerben, azaz
nemcsak a csomagoloanyagot gyartja, hanem
részben magat az alapanyagot is, illetve a nyom-
tatott anyagokat tovabb is dolgozza csomagolo-
eszkozzé.

Most nézziik az elmalt hat év névekedését
hasonl6 megbontasban. Az értékek foly6 aron
Ft-ban vannak, az inflaciot és az arfolyamvalto-
zast nem veszik figyelembe, Ggy, mint a KSH sza-
mok sem.

Az 5. és 6. dbrdn lathaté diagramokbol egyér-
telmden lathat6, hogy a flexdnyomtatas teljesit-
ménye dinamikusan novekedett az elmult hat
évben, ideiglenes megtorpanas csak 2014-ben
latszik, ami csupan a nagyvallalati export vélto-
zasértékébdl kovetkezik. A belfoldi piac 2014-ig
10% Kkoriili novekedést mutat, azonban ez 2015-
t6l 5% koriili értékre esik vissza. A 2017-es sza-
mot még nem ismerjiik. Az export vonatkoza-
saban azonban dinamikus novekedés latszik,

valtozéan évi 12-22%-o0s mértékben, a 2014-es
évet kivéve (a 2014-es —4% miatt az atlagos nove-
kedési rata a 12%). Ha vallalati nagysag tekinte-
tében elemezziik a szamokat, akkor egyértelmd,
hogy 0sszességében a nagyvallalatok exportja
novekszik jelentGsen értékben, azonban szaza-
lékos mértékben (fajlagosan) a KKV-k exportja
novekszik jobban, ami évrél évre 30% koriili. Ez
azt mutatja, hogy az iparag novekedésének kor-
latja a belfoldi felhasznalas, a szabad kapacitaso-
kat csak kilfoldon lehet értékesiteni. Ez a tény
alapvetéen nem probléma, hiszen révid tavon
a hazai alacsonyabb munkabérkoltséget ki lehet
hasznédlni. Onmagaban a munkaerdkoltséget
nem lehet figyelembe venni, hiszen az emberi
és a gépi hatékonysag nagyban befolyéasolja a faj-
lagos bérkoltséget, és késGbb latni fogjuk, hogy
nem meghatarozo eleme a koltségosszetételnek
a bérkoltség. (1. tabldzat)

Az ipardg drbevétel-ardnyos eredményessége 2014-
ig novekedd tendenciat mutat, de az elmualt két
évben Kkicsit megtorpant. Ennek oka a verseny-
helyzet er6sodése, amikor a piaci pozicio erdsi-
tése mar az arszinttel torténik (csokkend arak),
ami csak rovid tavon vezethet eredményre, hisz
gatja a fejlédésnek azaltal, hogy az arcsokkentés
fejlesztési alapokat vonhat el. Tovabba az is lat-
hat6 a piacon a KKV-k vonatkozasaban, hogy a
kulonféle pénziigyi tdmogatasokat kozvetetten
arcsokkentésre is felhasznaljak. Itt jegyeznénk
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6. dbra

A belfoldi és az exportértékesités aranya
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meg, hogy a csomagoldanyagot keskeny flexo-
val gyarté cégek szinte kivétel nélkiil gyarta-
nak mas terméket is, f{6képp tekercses 6ntapadd
cimkét. Ezeknél a cégeknél silyozottan néztiik
a teljes arbevételbdl a hajlékonyfalti csomagolo-
anyag gyartasra juto értékeket, azonban ezek

sem lehetnek teljesen pontos értékek, miutan a
lejelentések egy Osszegben vannak. A silyozas a
termékszerkezet és az arbevétel alapjan tortént,
amit a legjobb tudasunk szerint hatdroztunk
meg (a vizsgalt cégeknél ez az arbevétel egyhar-
mada - ami nem tartalmazza a sz€lsGségeket, az-
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A forgalom és a megtermelt EBIDTA részaranya 2016-ban
100% m Keskeny flexd
90%
| Kis- és mikro-
80% véllalat
W Kozépvallalat
70%
60% M Nagyvdllalat
50%
40%
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0%
7. dabra Forgalom EBIDTA

az pl. hogy ha egy erds kozépvallalatnal ez az  kenési leirds eldtti eredmény) €rtéke; (1asd 2. tabldzat
arany csak 10%; azt kihagytuk). és 7. abra) azaz a készpénztermel6 képesség. A ma-

Az eredményesség vonatkozdsaban kicsit tob- gyar eredménykimutatasokban ez az értékcsok-
bet mutat az EBIDTA (kamatok, adozds és értékcsok- — kentéssel novelt tizemi eredmény. Azaz nem tar-

1. tabldzat
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talmazza a pénziigyi tevékenységek eredményét,
a nyereségadot, valamint az amortizaciot. Tulaj-
donképpen a tevékenység pénztermeld képessége,
ahol az arbevételbdl csak a termékgyartas céljait
szolgalo koltségek keriilnek levonasra. A magyar
eredménykimutatdsbol szamolt EBIDTA érték
csak akkor lehet pontos, ha a készarukészletekre
és a befejezetlen termelésre forditott koltségek is
helyén vannak (azaz az eredménykimutatasban
a sajat termelésd készletek alloményvaltozasa
pontos). Ez sokszor csak a magasan szofisztikalt
kontrolling rendszert miikodtets vallalkozasok-
néal makodik.

Most nézziik a beruhdzdsok teljesitményértékét!
Ennek az adatnak a kimutatdsa a publikus mér-
legadatokbol sem teljesen pontos, de jO megko-
zelités(, és aranyaiban helyes, (1asd 3., 4. és 5. tab-
ldzat) ugyanis az értékhez csak kozvetetten lehet
hozzajutni a mérlegben szerepld targyi eszkozal-
lomény-valtozasokbol, valamint az elszamolt ér-
tékcsokkenési leirasokbol.

Ezekbdl a szamokbol az latszik, hogy a be-
ruhézasi kedv igen erds a flexd és hajlékonyfa-
It csomagol6anyag gyartas teriiletén. Azonban
figyelemre mélt6, hogy a kozépvallalatok az el-
mult években a teljes beruhdzési 0sszeg hozza-
vetGlegesen 1/3-at képviselték, mig a piaci rész-
ardnyuk alig haladja meg a 20%-ot. Es ez az
ardnyszam az elmult négy évben nem valtozik

3. tabldazat

Befektetett eszk6zok [mHUF]

2016 2015 2014 2013 2012
Széles flexd 42 215 36 317 32 561 29 780 24 523
Nagyvallalat 27 288 23 702 20 573 19 257 15729
Kozépvallalat 11 050 8968 8551 7955 6333

Kis- és mikro-
vallalkozas

Keskeny flex6 2553
Beruhazas [mHUF]

3877 3648 3437 2567 2462

1965 na na na

Széles flexd 11205 6994 6393 7956 na
Nagyvallalat 6830 4403 3216 4698 na
Kozépvallalat 3711 2012 1963 2896 na
Kis csmikio- 664 579 1214 362 na
Keskeny flex6 902 400 na na na

4. tablazat

Eszkozaranyos beruhazas értéke (%)

2016 2015 2014 2013
Nagyvallalat 25 19 16 24
Kozépvallalat 32 19 23 34

Kis- és mikrovallalat 19 20 38 19

5. tablazat

Arbevétel-aranyos beruhazas (%)

2016 2015 2014 2013
Nagyvallalat 10 7 6 9
Kozépvallalat 20 10 14 20
Kis- és mikrovallalat 7 9 16 6

szignifikdnsan. Azaz, az egy egységnyi beruha-
zasra juto termelés és novekedés fajlagosan csok-
ken a kozépvallalatokndl, mig jelentGsen né a
nagyvallalatokndl, vagyis a beruhazasi hatas-
fok a vallalati nagysaggal ardnyosan novekszik.
A belép6 kapacitasok kihasznéltsagara vonatko-
z6an nincs adatunk, az eszkozkihasznaltsagot a
befektetett eszkdzardnyos drbevétel szazalékaval le-
het megkozeliteni. Ebbdl latszik egy évenkénti
fluktudci6, de szignifikans valtozas nem, jellem-
z6en az 200% folott van, ami jonak mondhaté.
A kozépvallalati kategéridban alacsonyabb ez az
érték. (6. tabldzat) Véleményem szerint, ez az uni-
6s tamogatasoknak tudhato be részben, ugyanis
a kozépvallalatok képesek leginkabb kihasznalni
ezeket a lehetGségeket a politikai céloknak meg-
felel6en. Arrdl sincs integrélt adat, hogy a beru-
hazasok hany szazaléka van finanszirozva unios
forrasbol, de a szamok azt mutatjak, hogy a ko-
zépvallalati kategoriaban az elmult id6szakban a
beruhazasok nagyobb mértékidek, mint azt a piac
igényli. Itt kOszon vissza az a tény, hogy aranyai-
ban a kozépvallalatok beruhdzasi kedve a legna-

6. tablazat

Befektetett eszkozaranyos arbevétel (%)

2016 2015 2014 2013
Széles flexd 247 249 244 250
Nagyvallalat 258 265 273 28]
Kozépvallalat 164 180 166 161
Kis- és mikrovéllalat 273 243 246 301
Keskeny flexé 168 218 na na
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gyobb, ugyanakkor a piaci névekedés elsGsorban
az exportbdl jon, viszont az exportban a nagyval-
lalatok az erések a piaci potencialjuk révén. A ki-
alakult helyzet jol tiikrozi a korméanyzati célokat,
de az a kérdés, hogy a kozépvallalatok exportké-
pessége hogyan fog alakulni a kozeljovében.

A keskeny flex6 teriiletén 2016-ban az esz-
kozaranyos beruhazas mértéke 31%, mig az ar-
bevétel-ardnyos beruhazas értéke 18%, tehat
magasabb, mint a széles flex6 teriiletén. A szé-
les flex6 teriiletén kiemelked$ beruhazasi érték
csak 2016-ban latszik, de ez betudhat6 annak,
hogy magas egy0sszegii beruhdzas torténhetett,
ami még nem termelt arbevételt.

Most nézziik az eladosodottsdg fokat!

Ittis lathat6 évenkénti fluktuacio (7, 8., 9., 10. tab-
ldzat), ami megnyugtat6, hogy a kozépvallalatok
elad6sodottsaga csokkend tendenciat mutat, ami

7. tablazat
HosszU lejaratd kotelezettségek, sajat téke, beruhazasok

Széles flexd [mFt] 2016 2015 2014 2013

Sajat téke 32 455 26 997 25 825 24 388
et [l 9074 5731 5812 6393
kotelezettségek
28% 21% 23% 26%
Beruhazasok 11 205 6994 6393 7956
8. tablazat

Hossz( lejaratl kotelezettségek
a sajat téke aranyaban cégnagysagok szerint (%)

2016 2015 2014 2013

Nagyvallalat 24 14 14 17

Kozépvallalat 29 34 45 63

Kis- és mikrovallalat 33 40 43 31

Keskeny flex 20 18 19 20
9. tabldzat

Eladésodottsag foka (%)
2016 2015 2014 2013

Széles flexé 43 47 40 41
Nagyvallalat 48 48 48 48
Kozépvallalat 36 40 43 51
Kis- és mikrovallalat 43 47 51 50
Keskeny flexd 70 65 59 55

10. tabldzat

Elad6sodottsag mértéke (%)

2016 2015 2014 2013
Széles flexd 86 249 244 250
Nagyvallalat 96 265 273 281
Kozépvallalat 81 176 160 156
Kis- és mikrovallalat 118 133 149 131
Keskeny flexé 128 130 120 116

jelentésen tompitja a befektetett eszkoz arbevé-
tel-valtozdsanak a hatasat, hiszen ez azt jelenti,
hogy a kozépvallalatok folyamatosan erGsddnek.

Az eladésodottsag foka a kotelezettségek és
az eszkOzOk ardnya, azaz hogy az eszk6zok mi-
lyen szadzalékban vannak idegen forrasbol (ro-
vid és hossza tava kovetelések) finanszirozva. Ez
az érték lehet nulla, azonban az ugyanagy nem
egészséges egy vallalkozéasnal, mintha ez az 50%
folott van. Tablazatainkbdl 1athatd, hogy a szé-
les flex6t képviselS cégeknél ez j6 szinten van, a
keskeny flexds cégeknél viszont magas. Ez egyér-
telmden arra utal, hogy a kozelmult beruhazasai
ezen a teriileten Kicsit erdltetettek, de még nin-
csenek a veszélyes kategoriaban.

Az elad6sodottsag mértéke (10. tabldzat) a ko-
telezettségek és a sajat tGke ardnya. Ennek az ér-
téknek 100% alattinak kell lennie, ugyanis azt
mutatja meg, hogy sziikség esetén képes-e a vallal-
kozas sajat erejébdl teljesiteni a kotelezettségeit.
Ez a mutat6 ismét azt mutatja, hogy a keskeny
flex6 teriiletén erGltetett beruhazas latszik. Ez
szakmailag is érthetd, hiszen mar az eddigiekbdl
is latszik, hogy a hajlékonyfalt csomagol6anyag
gyartés altalanossagban prosperal6 véllalkozas,
amibe szeretnének tobben és tobben belépni.
Masik oldalrdl a keskeny flexds cégek részben 6n-
tapad6 cimke gyartasara ruhdznak be, azonban
ezeket a kapacitasokat azzal a termékkel nem le-
het feltolteni. A széles flexo teriiletén 4j belépd-

11. tabldazat
Készletek %-a az arbevétel ardnyaban
2016 2015 2014 2013

Széles flexd 16 17 15 15
Nagyvallalat 11 11 10 9
Kozépvallalat 28 28 26 24
Kis- és mikrovallalat 75 89 74 73
Keskeny flex6 14 9 12 11
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nek lenni igen beruhazésigényes, mig a keskeny
flex6 teriiletén a gépi beruhédzas 6sszege jelentd-
sen alacsonyabb, illetve a meglévé kapacitasok
is atcsoportosithatok erre a teriiletre. Ezeknek az
Osszefliggéseknek mar figyelmeztetd erejiik van
a keskeny flex6val nyomott hajlékonyfala cso-
magoldanyag gyartas vonatkozésaban.

Néhany mutat6 a napi gazdalkodas valtozdsairol

Készletek

A termeléshez felhasznalt készletek értéke érde-
kes képet mutat. Itt jelentds évenkénti fluktuacio
nem latszik, azonban elgondolkodtat6, hogy a
nagyvallalatok készletgazdalkoddsa mennyivel

12. tablazat

Készletbontas (%) Nagyv. Kozépv.
1. Anyagok 44 55
2. @efgje{etlen ter}melés 19 8

és félkész termékek
4. Késztermékek 32 27
5. Aruk 5 3

jobb, mint a kisebb véllalatoké. S6t a képet még
az is rontja, amit gyakorlatbdl tudunk, hogy a
készletek konyvelése a vallalati mérettel aranyo-
san szofisztikaltabb, azaz a kisebb vallalkozasok
tobb anyagfelhasznalast konyvelnek az aktivi-
tasra kozvetleniil az anyag beérkezésekor, mint
a nagyobbak. Ez a tény igaz a keskeny flexéval
dolgozo6 véllalkozasokra, amelyek f6képp kis- és
mikrovallalkozasok. (11., 12. tabldzat)

Az, hogy a nagyvallalati kategoridban a magas
készlet nem igazan aggasztd, hiszen lathattuk,
hogy ebben a kategéridban az export és globa-
lis piacok a meghatarozok, aminek természetes
velejaroja a magas készletérték, mind alapanyag
és mind készaru vonatkozasaban. Az alapanya-
gokndl a feldolgozasi gyartasi ciklusidé jellem-
z6en rovidebb, mint az anyag utanpoétlasi ideje,
igy készletek nélkiil gyakorlatilag nehezen lehet
élni. A készaru vonatkozéasaban pedig a komplex
logisztikai kiszolgalas és a gyartasoptimalizala-
sok egyértelmii velejaréja a készarukeészlet. Erde-
kességként megnéztiik, hogyan alakul a készle-
tek Osszetétele a nagy- és kozépvallalkozasoknal.
A kis- és mikrovéllalatok ilyen szinten bontott
adataihoz nem lehet hozzaférni. A tablazatban
bemutatott adatok magukért beszélnek.

Likviditas

Alikviditast a likviditasi rata és likviditasi gyorsra-
ta mutato segitségével lehet megkozeliteni. A likvi-
ditasi rata a forgoeszkozok és a rovid lejarata kote-
lezettségek aranya, mig a gyorsrata a készletekkel
csokkentett forgdeszkozok és a rovid lejarata ko-
telezettségek aranya. A likviditasi ratanak 100%
folott kell lennie, azaz a forgdeszkdzoknek maga-
sabb értéket kell mutatnia, mint a rovid lejarata
kotelezettségeknek, hiszen ellenkezd esetben a
forgbeszkozok értéke, amelyek el6bb-utébb pénz-
z¢ valnak, nem fedezi a rovid tavi kotelezettsége-
ket, vagyis ha minden értékesithet6 forgdeszkozt
elméletben értékesitenénk, minden kovetelésiin-
ket azonnal teljesitenék, abbol nem tudnank ki-
fizetni a rovid tava (jellemzSen talnyomorészt
szallitoi kovetelés, illetve forgbeszkozhitel) kote-
lezettségeket. Azonban a ttlsagosan magas 200%

13. tablazat
Likviditasi rata (%)

2016 2015 2014 2013
Széles flexd 138 120 137 145
Nagyvallalat 129 108 133 151
Kozépvallalat 185 167 158 124
Kis- és mikrovallalat 151 135 118 139
Keskeny flex6 239 258 250 235

14. tablazat
Likviditasi gyorsrata (%)

2016 2015 2014 2013
Széles flexd 74 62 70 79
Nagyvallalat 88 74 89 104
Kozépvallalat 117 106 102 82
Kis- és mikrovallalat -150 -182 -122 -112
Keskeny flex6 187 210 208 198

15. tablazat

Koltségosszetétel alakulasa (%)
Nagyv. Kozépv. Kisv. Keskeny f.

IV. Anyagijellegl
raforditasok 8 70 74 70
V. Személyi jellegii
raforditasok

VI. Ertékcsokkenési
leiras

VII. Egyéb raforditasok 3 4 4 4

8 10 15 20
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folotti érték sem jo, mert ez azt mutatja, hogy re-
lativ magasak a forgoeszkozok, és ez rontja az esz-
kozardnyos megtériilést. A gyorsrata esetében az
értékbdl hidnyoznak a készletek értékei, hiszen
ezek nem biztos, hogy gyorsan eladhatdk, azaz
csak a mobil r6vid lejarat kotelezettséget tartal-
mazza. Persze itt megvan az a vesz€ly, ha a kove-
telések kozott kétes vagy bizonytalan (nem fizeté
vagy tonkrement céggel szemben 1évs) kovete-
lések vannak, amelyek gyakorlatilag nem likvi-
dek. A likviditasi gyorsrata értékének értelem-
szer(ien nem sziikséges 100% folott lennie, de az
sem egészséges, ha ez tal magas. (13., 14. tabldzat)
A szamok nagyon jo6 képet mutatnak a hajlékony-
falt flex6 csomagoloanyag gyartas szerepldi ese-
tén, s6t tul jo képet. A likviditasi rata magas fo-
ka viszont azt is jelenti, hogy magasak a készletek,
azonban ez ennek az ipardgnak a sajatossaga. Le-
het ugyan csokkenteni, de az igen kemény logisz-
tikai munkat kovetel, a fenntartasa pedig még ne-
hezebb, hiszen rendszert kell hozza tizemeltetni.

Es végiil nézziik a teriilet koltségisszetételének
alakulasat! (15. tabldzat)

Igazan ezek a szamok nem meglep&ek. Miutan
a nagyvallalatok jellemz&en nagyobb széridkkal

dolgoznak, igy a fajlagos anyagkoltség is maga-
sabb, annak ellenére, hogy 6k jobb vételi targya-
lasi poziciéban vannak. A kodzepes és kisvallalko-
zasok hasonlo, de kisebb piacra dolgoznak, mig
a keskeny flexos cégek jellemzdSen kis széridkkal
dolgoznak. Ez az ardny meglatszik a személyi
koltségeknél is. Ami érdekes, az az értékcsokkené-
si leirds alakuldsa, ami a nagyvallalatoknal azért
alacsony, mert ugyan kivalé technoldgiaval dol-
goznak, de az eszkodzkihasznaltsaguk jo. Mig a kis-
és kozépvallalati kategdria Osszehasonlitdsban
az latszik, hogy a kisvallalatok fajlagosan alacso-
nyabb koltségszintli berendezésekkel dolgoznak.
Ugyanakkor a keskeny flexé teriileten az érték-
csokkenés aranya magasnak latszik.

Osszességében a bemutatott adatok alapjan
latszik, hogy a flex6technolégiaval nyomott haj-
lékonyfalti csomagoléanyag gyartas Magyaror-
szagon stabil 1dbakon all, erds, dinamikusan fej-
16dik, és még fejlédSképes is.

Az itt leirt elemzéseken tovabb dolgozunk, el-
képzelésiink ezt egy konjunkttra-felméréssel is
kiegésziteni, illetve alatdmasztani, tovabba szintén
dolgozunk a nyomda- és nyomtatott-csomagolo-
anyag ipar tobbi teriiletének a feldolgozasan is.

HYPERION™ Sztatikus feltolt6dés kezelés

HYPERI®N"

Meech Fejlesztés

HYPERTELJESITMENY

B Forradalmiionizator rudak, tdpegységek
és generdtorok az erds, flexibilis
elektrosztatikus feltolt6dés kezelés
érdekében

B ErGs 24v DC tapegység, 20 — 1.200 mm

tavolsagig hatékony ionizalas

HYPERTERMELEKENYSEG
B Azionizator rudakba beépitett tapegységgel

nincs szukség magasfesziiltség(i kdbelre

B Bedllithato szegecs tisztitas és mlikodési
hiba riaszté

HYPERPONTOSSAG

B Pontos beallitas kimen6 feszlltség,
frekvencia és egyensuly a legoptimalisabb
eredményért

Meech

ce@meech.com +36 1 7977039 www.meech.com




Intelligens megoldasok

a magyar nyomdagépgyartotol

Varga Dénes
Varga-Flexo Kft.

A Varga-Flexo Kft. dltal gydrtott gépek
legfontosabb jellemzdje mdr 25 éve

a kivdlo dar-érték ardany és a megbizhato-
sdg. Ezeket az elonyéket kiegészitve
fejlesztjiik intelligens megolddsainkat
PRINT 4.0 gyiijtonéven, ami nem mds,
mint az IPAR 4.0 nyomdaipari vdltozata.
Fejlesztéseink célja a MINOSEG névelése,
ellenérzése és az AUTOMATIZALAS.

Kivalo ar-érték arany: gépvasarlasnal a 6
szempont a mindség mellett a megtériilési idS,
amiben a Varga-Flexo Kft. piacvezet$ szerepet
tolt be. VevGinknek versenyel6nyt jelent, hogy
beruhdzasuk egy-két éven beliil megtériilhet.

Megbizhatosag: az altalunk gyartott gépek a
hét minden napjan, napi 24 6rédban termelik a
hajlékonyfalt nyomtatott csomagol6anyagokat.
Biiszkék vagyunk ra, hogy az elmult tiz évben
nem fordult el§ olyan géphiba, ami miatt egy
napnal hosszabb volt a termeléskiesés, és hogy
az elsé altalunk gyartott (1993) flexonyomogép-
pel a mai napig dolgoznak.

Mindség: a magas mindségi elvarasok teljesité-
se ma mar alapkovetelmény, viszont a folyama-
tos mindségbiztositast és dokumentalasat ma
még kevés nyomda tudja nyGjtani Vevéik részé-
re. Ezen igények kielégitésére is kinaljuk az intel-
ligens, PRINT 4.0-4s megoldasainkat.

Design: alapveté célunk a designnal, hogy a
gépeink és szoftvereink megjelenésiikben is
tikrozzEék az éltalunk képviselt teljesitményt
és értéket. SzZamos nem vart el6nye is lett a for-
matervezett gépeknek és kiegészitGknek. Az er-
gonémiai elényokon és miszaki szempontokon
tal, amodern designnal VevGink vevdire is hatni
tudunk, mert fontos, hogy milyen véleményt al-
kotnak egy nyomdaiizemrdl. Azt 1atjuk, hogy a
sikeres nyomdak egyre szebb, modernebb tizem-
csarnokokat és irodaépiileteket épitenek, odafi-

gyelve arészletekre. Ez a trend sem csupan divat,
a sikeres lizlet részévé és jellemzdjévé valt. Ezért
szeretnénk a lehetd legmagasabb esztétikai érté-
ket képviseld gépeket épiteni szamukra.

Automatizalas: gépgyartoként a legelsGk ko-
zottalkalmazzuk a PRINT 4.0-4s rendszereket, és
hissziik, hogy ezek az automatizalast egy maga-
sabb szintre emelik. A cél az ember—gép legha-
tékonyabb, egymast kiegészits és segits egytitt-
miikodése. Egyedi gépgyartoként megvan az
a jelentds el6nyilink mas gyéartokkal szemben,
hogy az egyedi kéréseket is figyelembe tudjuk
venni a fejlesztéseink soran, igy szorosan a valos
igényekhez igazitjuk a fejlesztéseinket. J6 példa
erre egy ,0kostizem” 1étrehozasa, ahol mar joval
az alapké letétele elStt a tervezési fazisban Ossze-
hangoljuk a gépeinket, szoftvereinket a jovendé-
beli tizem véllalatiranyitési, épiiletfeliigyeleti és
beléptetd rendszereivel. El6re beépitjiik azokat
az érzékelGket, amiket varhat6an csak egy-két év
mulva fogunk ,életre kelteni”, amikor a mester-
séges intelligencia fejlesztéseken alapul6 szoftve-
reink elérik a kivant szintet.

PRINT 4.0 - A HATEKONYABB
EMBER-GEP EGYUTTMUKODES

# Kezel6barat szoftver kialakitas, nagymérett
érintSkijelz6k

14 MAGYAR GRAFIKA 2018/1



VREEE = PLEXO
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*

Gyorsabb és jobban automatizalt szoftverek
Testreszabhat6sag: felhasznaloi profilok
Dontéstamogatas

Karbantartast segit6 szoftver

Szervizt segit6 szoftveres megoldasok

Gépek kommunikécioja egymassal és egyéb
rendszerekkel

Okos nyomdatizem létrehozaséval valé kom-
patibilitas (elére beépitett funkciok és érzéke-
16k, melyek késGbb is aktivalhatok)

Adatok felhében valé tarolasa (adatvesztés el-
leni védelem)

Tavirdnyitas mobil eszkozokkel

Taviranyitas 4j funkcidkkal val6 bévitésének
lehetSsége

Kommunikaci6 és kompatibilitas véllalatira-
nyitasi rendszerekkel (termelési adatok men-
tése, megjelenitése és tovabbitasa, adatszol-
galtatas kimutatasokhoz)

A nyomtatas teljes folyamatanak rogzitése és
nyomon kovetése mindségbiztositasi célbol

¢ Kameras nyomatfigyel6 és minGségbiztositd
rendszer

# Magasabb fok( automatizaltsag a teljes nyom-
tatasi folyamat sordn

* Mesterséges intelligencia alkalmazasa, gépi tanulas

¢ Nagy mennyiségl adat gydtjtése és informa-
ci6va alakitasa, adatmintazatok keresése

FLEXONYOMOGEP KIEGESZITOK
U) GENERACIOJA

Nemcsak szoftveres és hdlozati vetiilete van a
PRINT 4.0-nak. Mi ide soroljuk minden olyan
fejlesztésiinket is, ami kozvetlentil fizikailag se-
giti a gépmestereket és a technologiat. Ennek
kapcsan Gjragondoltuk az 6sszes nyomdagéphez
kinalt kiegészit6 berendezésiinket is. Az 1j de-
sign célja minden egyes flexonyomogép kiegé-
szit6nél a praktikussag, az ergondémia. Az €letbdl
vett gyakorlati tapasztalatokra alapozva fejleszt-
jiik 6ket, Vevéink javaslataira timaszkodva.
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¢ Nyomatellenérzé asztal: D50-es fényforras,
49”-0s monitor, digitalis mikroszkop és mun-
kalap kitoltés, flexonyomogép kezelGfeliilet és
100%-0s nyomatkép igény szerinti megjele-
nitése, zarhat6 fiokok

¢ Anilox és forma sleeve: kocsik, szallit6 és tarold
rendszerek okos megoldasokkal

¢ Vonalkéd és RFID azonositas

¢ Moso kocsik: kamra, sleeve és egyéb alkatré-
szekhez

# Kamraszerel§ kocsi: dupla kamraszerelési le-
het6ség

# Montirozo6 asztal: kdnnyen cserélhetd edzett
tiveglappal, ledes héttérvilagitas

¢ Kliséragasztd: 21:9 képaranyt nagyobb moni-
tor, motoros mozgatas, okos megoldasok, si-
mitéhenger, praktikus tarol6 rekeszek

NYOMATELLENORZO RENDSZER

A sajat fejlesztésti nyomatellendrzé rendszertink
képes a nyomatok teljes kord ellendrzésére és be-
allitasara nyomtatds kozben. A hajlékonyfala
csomagoléanyagok magas nyomatmindségének
teljes és allando ellendrzésével, illetve dokumen-
talasaval szemben tdmasztott elvardsok folya-
matosan novekednek, melyre a Varga-Flexo Kft.
nyomatellenérzé rendszere kinal megoldast.

* 100%-o0s nyomatkép megjelenitése
— Nyomathiba felismerés nyomtatéas kbzben
- Vonalkédd ellendrzés nyomtatas kozben

— Szinhelyesség ellendrzés (RGB) nyomtatas
kozben

Mozg6 kamera

Mikroszkop kamera

Spektralis mérés (Lab) nyomtatéas kozben
Automatikus nyomoerd bedllitas
Automatikus hossz- és keresztregiszter beallitas
Nyomathossz ellenérzése menet kozben
Riport készitése minGség-ellenGrzéshez
Receptara mentése

L R R R R R 2R R 2

TAVIRANYITO

¢ Nyomoerd és regiszter finomallitasa

¢ Nagymeéretd érint6kijelzg, jol tapinthat6 gom-
bokkal

¢ Utésallo aluminium tokozas

+ Hatoldali hevederek a biztos fogéas érdekében
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Flexdperspektiva

INTERJU A NEMET FLEXOSZOVETSEG TUDOMANYOS VEZETOJEVEL

Sdri Istvdn

Professzor Dr. Martin Dreher a német flexszo-
vetség (DFTA, www.dfta.de) stuttgarti techno-
I6giai kézpontjdnak tudomdnyos vezetdje.
Kordbban 16 évig a DuPont német lednyvillala-
tdndl kiilonb6zé poziciokban a digitdlis forma-
készités bevezetésében szerzett eléviilhetetlen
érdemeket. Sokat publikdl, a stuttgarti egyete-
men (HAIM, www.hdm-stuttgart.de) tanit és
kutat. A flexonyomtatds aktudlis poziciéjdarol,
a kozelmiiltban beérett iijdonsdgokrol,

a jové fejlesztéseirdl és projektjeirdl kérdezte
Sdri Istvdn a professzort.

Mintegy két éve ugyanitt, a Magyar Grafikaban
az On segitségével elemeztiik a flexényomtatds
helyzetét, és sorra vettiik a fejlesztések akkori
fobb témdit. Hogy van ma a flexonyomtatds?
Milyen fontosabb események voltak az elmiilt
két évben a csomagoloanyag-nyomtatdasban

és konkrétan a flexonyomtatdasban? Milyen 1ij
tendencidak jelentek meg, melyek erdsodtek,
esetleg melyek tiintek el?

Jémagam véltozatlanul Stuttgartban a német nyelvterii-
let flex6 szakszovetségében dolgozom, igy érthetSen
az eurdpai folyamatokra van koncentrélt ralatdsom.
De meggy6z6désem, hogy mind itt, mind a vildg més
részein a flex6 nagyon jol fejl6dott legutobbi beszélge-
téstink 6ta. Izgalmas szakmai idGszak volt a két évvel
ezel6tti is, és ez igy maradt a jelenben is. Vilagmegval-
t6 dolgokat ugyanakkor nem tapasztalok.

Az emlitett id6szakra esett a 2016-0s drupa. Ott so-
kaknak agy tlinhetett, hogy a digitalis nyomtatas a
csomagoldanyag-nyomtatasban révbe ért, é&s mindent
fel fog forgatni. De ez is az én szememben szdmotte-
véen relativizalodott.

A cunamibdl inkabb egy normalis hullam lett.
Mindazonéltal el kell ismerni, hogy a csomagol6-
anyag-nyomtatasban ma aligha van olyan, aki vala-
milyen médon ne foglalkozott volna a digitalis nyom-
tatassal, még ha a tobbség csak elvi szinten is.

A hulldmlemez-nyomtatas teriilete az egyik, amely
feltételezhetGen a gondolatokban és tervezésben leg-
el6rébb haladt. Ez csoppet sem lep meg! Ez a szektor a

legfogékonyabb lehet. Egyrészt a hullaimlemez olyan
nyomathordoz6, amely szivoképességével a tintasuga-
ras nyomtatashoz — amely feltételezhetGen az egyet-
len digitélis technika, ami itt sz6ba johet — szélesebb
korben befogadébb, mint a zartfeliilet(i folidk, mas-
részt a hullamkartonok tobbnyire szekunder csoma-
golas révén, nagyobb nyomtatdsi szabadsagot tesznek
lehet6vé, mert a kovetelmények alacsonyabbak. Har-
madrészt, szamomra leglényegesebb pontként, itt nyi-
lik szét leginkéabb a koltségolld két szara, nevezetesen
a nagyformatumu és munkaigényes nyomoélemez és
szerelés magas koltsége szemben a gyakran rendkiviil
kis példanyszam igényével.

A flexbnyomtatas aligha fog a kozeljovében innen
eltinni, de szerintem hamarosan és egyre szorosab-
ban kell majd a digitalis nyomtatassal kooperalni.

Napjainkra a hullimlemez-nyomtatds mind a di-
rekt nyomtatasnal, mind az el6nyomtatasnél olyan
magas mingségi szintre jutott, hogy az ofszet ming-
séget kovetelS vevGknél sincs mit szégyenkeznie! A fix
szinekkel valé nyomtatds elterjedtségében és intenzi-
taséban is nétt. Erre majd részleteiben visszatérnék.

Az tjabb nyomoforma-készitési technikdk 4j le-
het&ségeket nyitottak az arnyalatok visszaadasaban.
Egyrészt a hibridracsozasok szemmel ldthatéan rene-
szanszukat élik, de a frekvenciamodulalt racsozasok
is feltdmadtak. Ezek Osszefiiggésben vannak az el6bb
emlitett fix szinekkel val6 nyomtatassal is. A raszterek
frekvenciamodulacidja elegdnsan feloldja a szogelfor-
gatési lehetGségek sz(ikosségébdl adodo problémékat.
Az amplitadémodulalt raszterezésnél hét szinnel va-
16 nyomtataskor ugyanis gyakran tal behatéroltak a
szogelforgatas lehetSségei, igy egyedileg kell a reproba
belenylni, ami aligha nevezhet§ ipari folyamatnak,
mi tobb az eredmény jocskdn a szakemberek vagy az
érintett cégek képességeitsl fligg. Munkam nagy részé-
ben jelenleg ezzel a téméval foglalkozom.

Megitélésem szerint teriiletenként, illetve adott or-
szagokban a flexbnyomtatds alkalmazhatésaga a kar-
tonnyomtatasban is nagyobb teret nyert. Noha pél-
daul német nyelvteriileten ez gyakorlatilag nem téma,
maés eurdpai orszdgokban viszont épitenek a flex6 eld-
nyeire, és elfogadjak azt. Ezzel egyiitt szignifikans val-
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tozésrol itt az elmult két év nyoman nem beszéInék. Az
elmult idészak legnagyobb el6relépésének talén a festék-
atadas novelését tartom. 2016-hoz képest ma mar abszo-
Iat standardnak szamitanak joszerivel minden formaké-
szit6 és nyomdasz szamara azok a technol6giak, amivel a
festékatvitelt a nyomoéforma és a nyomathordozé kozott
novelni lehet. A megoldast eleinte a nyoméformak feli-
letének megmunkalasos strukturalasa jelentette, de id6-
kozben a nyomolemez feliiletébe , beépitett” érdességgel
is szép eredmények véltak elérhet6vé. Szerintem ez a flex6-
nyomtatast nagymértékben vitte elére. Noha a fokozott
sziner6 nem minden esetben sziikséges, de ha kell, akkor
van ma ré j6 megoldas.

Nem teljesen 4j, de megfigyelésem szerint az el-
mult két évben komoly teret nyert a biztonségi ele-
mek nyomtatésa. A hamisitasok elleni védelem igénye
mindinkdbb megjelent a tomegtermékek szintjén is.
Az a flexbnyomda, aki ezt nem tudja, ugyan nem vesz-
ti el a piacait a kozeljovében, de az erre képes tizemek
kétségtelen versenyelényben vannak.

A hosszas felsorolds ellenére sem lehet a valtozasok
listaja teljes, de ahogy eddig is, figyeljiik intenziven
egylitt a piaci fejleményeket!

Ha a vildg térképére pillantunk, vannak teriileti
vdltozdsok? Hol hogyan dll a flex6 a globdlis
versenyben?

ErGs feltételezésem, hogy a statisztikdkban a flex6 erGs
novekedéssel szerepel, ami személyes benyomdasaimmal
is egybeesik. Ugyanakkor figyelembe veszem mindig,
hogy tertiletileg jelentds eltérések vannak. Az amerikai
kontinensen a flex6 rendkiviil erés. Noha a nagyobb pél-
danyszamok a mélynyomas szdmara is teret engedné-
nek, de szinte a teljes infrastruktara hidnyzik hozza. Az
azsiai kontinensen éppen forditott a helyzet, ott a mély-
nyomtatas aztr. A flexé irdnt né az érdekl6dés, de sok he-
lytitt problémét okoz a flex6tizemek szdmdra a hatékony
kiils6 el6készités elérhetdsége. Ugyanakkor igen erds az
érdeklédés, iigyhogy a helyzet Azsidban szamottevGen
véltozhat a kovetkez évtizedben.

Persze marad a kérdés, hogy globélisan a digitalis
csomagoloeszkdz-nyomtatds térnyerése milyen hatas-
sal lesz a flex6nyomtatas fejlédésére. Itt véleményem-
mel 6vatos lennék, mivel ahogy emlitettem, eurépai
nézGépontbdl latom elsésorban a folyamatokat. Sze-
mély szerint gy gondolom, hogy egyelGre mindentitt
a vilagon hasonlé mélységben hatolt be a digitalis
nyomtatds a csomagoloeszkoz-gyartasba. A szézalé-
kos piaci elterjedést jelz6 szdmok inkabb egységesen
alacsonyabb értékekre utalnak. Ez véltozhat persze, ha
nem is lesz feltétezhetSen olyan gyors, mint azt a digi-
talis nyomtatasban aktiv szereplSk szeretnék.

Ha mdr a tendencidakndl vagyunk:

a nyomtatdson beliil novekszik

a csomagoléeszkoz-nyomtatas siilya?

Erre a kérdésre egyértelmden igen a vilaszom! Noha
a teljes nyomdaipari konjunktiraban van némi visz-
szaesés, ugyanakkor a csomagoléeszkdz-nyomtatas fi-
gyelemre mélt6 novekedést produkdl, igy a nyomtatés
egészén beliili jelentGsége tovabb novekszik. Id6koz-
ben szamos rendszerintegrator és nyersanyag-beszal-
lit6 vagy maér csak kizér6lagosan, vagy f6leg a csoma-
goloiparra épit, és aktivitasukat itt futtatjak fel. Ezzel a
szegmensben a verseny élesedik, amit bizonyos fokig
pozitivan értékelhetiink.

A fix szinekkel torténdé nyomtatds évek ota ked-
velt fejlesztési téma. Mi tortént a kutatds és
fejlesztés teriiletén, mennyire szivdarogtak dat az
eredmények a napi gyakorlatba? Hol lat jo esélyt
a technologia erdteljesebb elterjedésére?

Igen, ahogy fent emlitettem, az elmult két évben jelen-
tGs volt a haladas és sok sz is esett r0la. Ezzel egytitt
nem mindenhol ez az 1idvozité megoldas. Benyoma-
som alapjan sok nyomdaban részben megalapozottan
félnek téle, hogy olyanba vagnak bele, ami aztan tobb
gondot okoz, mint hasznot hoz. A kiterjedt nyilvanos-
sag, amiben f6leg a megoldas timogatoi sz6laltak meg,
oda vezetett, hogy a csomagol6eszkoz-beszerzdk is fi-
gyelmesek lettek, és sok helytitt potencidlis armérsék-
lésként kovetelik az tizemektSl. Ahogy az sokszor len-
ni szokott, gyakran csak a sajat el6nytiket tartjak szem
el6tt, de a bevezetésbdl a gyakorlatban jelentkezd le-
hetséges problémékat az tizemekre hagyjak.

Pedig ennél a témanal egy sor riziké és mellékhatas
jelentkezhet. Magam részérdl ezért azt mondom, ki-
vanatos, hogy a flex6iizem ezt a teriiletet ismerje, de
feltétleniil maradjon meg az tizemnél a dontés, hogy
adott esetben a régdta alkalmazott gyakorlatnak meg-
felel6en a négy alapszin és direkt szinek kombina-
ci6jandl maradhasson. A megkivant szindrnyalatok
pontos elérése és a gyartasi folyamat stabilitasa kife-
jezetten emellett sz6l. A fokozott sematizaltsag miatt
kiilonosen koriiltekintéen és alaposan kell korbejarni
a bedllasi id6k és a koltségek témakorét, annal is in-
kéabb, mert ezeket a lehetséges drel6nyoket a fix szine-
ket nem alkalmazg, ,konzervativ” nyomdaktol is vél-
hetSen elvéarjak majd a vevék. Szerintem megfeleld
Ovatossaggal kell a témét kezelni.

Miszaki szempontb6l mindenesetre joval el6bbre
vagyunk. Ahogy korabban emlitettem, frekvenciamo-
dulalt rdcsozassal az egyébként sztikos szogelforgatasi
lehet@ségeket automatizalva tudjuk méar megoldani. Az
FM-récsozéssal finomvonalas elemeket, példaul tobb-
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szint szovegeket jobban tudunk visszaadni, mint amp-
litadémodulaléssal, illetve a hagyoményos racsozasnal
joval finomabb felbontés sziikséges hasonl6 eredmény-
hez. Osszességében az ismeretek és a lehet&ségek is je-
lentGsen béviiltek. De van még szamos tennivalo.

Személyes szakmai érdeklodése révén mindig is
kiemelten figyelte a flexé nyoméformadk teriile-
tét. Itt a szakmai know-how-bol — ami amziigy is
digitdlis alapii — egyre nagyobb rész keriil dt

a grafikai el6készitésbe. Olyan fejlesztések utdn,
mint a flat-top technolodgia, vagy konkrét fejlesz-
tésként a HD-Flexo/Pixel Plus, vagy az érdekes,
am még kevéssé ismert Bellissima rasztertech-
nologia, mi johet vagy minek kellene még jonnie?
A nyomtatdsi eredmény szemsziogébol vannak
még fejlesztési tartalékok vagy vilagosan megfo-
galmazhaté elvardsok?

Az emlitett technol6gidk kétségkiviil el6revitték a flex6-
nyomtatast. De épp az Gj eljarasok viszonylagos isme-
retlensége (mint a kérdésben utols6ként szereplGé is) azt
sugallja szamomra, hogy adott technoldgidk széles el-
terjedésének jokora potencialja van még. Mint mindig,
ezek a fejlesztések folyamatos kolcsonhatasban lesznek
a partnerteriiletekkel. Konkrétabban: ahogy a flex6-
nyomddszok eddig is tapasztaltdk, a nyomoéformék te-
riiletén elért elGrelépés mindig magaval hozta példaul
a raszterhengerek fejlesztését, ez hatott a nyomdafesté-
kek fejlédésére, ami aztan Gjabb és jobb nyomoformak-
hoz vezethetett ismét. Es ez, feltételezésem szerint, még
jo darabig igy megy majd a flexényomtatasban.

Egy vilagos kovetelményt azonban biztonsaggal meg-
jelolhetek. Nevezetesen egy régota ismert célt, a koltsé-
gek kordéban tartasat. Az emlitett technikék egy része a
mingséget elGrevitte, de nem feltétlen javitotta az eljaras
koltségszintjét. Ugy gondolom, gyakrabban kellene az
egyszer(it a szem elStt tartani, mint mindig csak a puszta
lehetGségek kihaszndlasat erdltetni, kertil, amibe kertil.
Olyan flexéeljarasr6l almodom, melynek Osszkoltsége
annyira kedvezg, hogy hdromjegy példanyszam eseté-
ben is barmikor, barmelyik nyomtatési eljarassal szem-
ben versenyképes. Sziintelentiil ezen torom a fejem és
jellemz&en tobb 6tlet meriil fel, mint amennyit kévetni
tudnék a megvalésitasig, de ezzel mindenki igy van, aki
odaadéssal és meggy6z&déssel dolgozik valamin.

A digitdlis nyomtatds kapcsoloddsa a flexo-
nyomtatdshoz - és dltalanosabban a csomagolo-
eszkoz-nyomtatdashoz — hogyan alakult?

Mi vdarhaté még ebben az évtizedben?

Ahogy legut6bb is emlitettem mar, a DFTA létrehoz-
ta digitdlisnyomtatas-kozpontjat, lipcsei helyszinen.

Emellett a DFTA stuttgarti technol6giakézpontjdban
célul tdztik ki a digitélis és flexbnyomtatds kapcso-
latdnak fejlesztését és alkalmazasat. Az elsé eredmé-
nyek meg is sziilettek, a tapasztalatok beépiilnek napi
munkankba. Tovébbi célok és munkak folyamatban
vannak. Aktudlisan még a digitalis csomagoléeszkoz-
nyomtatasnak egy sor hazi feladatot meg kell oldania,
miel6tt a flexdbnyomtatds széles alkalmazési korét el-
érheti. Ez nem jelenti, hogy flexdnyomdészként nyu-
godtan hatradélhetiink, de sok esetben a labda még a
digitalis nyomtatas térfelén pattog, és nekiink flexos-
ként ,,csak” azt kell bizonyitani, hogy a tdmeges sok-
szorositast ugyanolyan mindségi szinten tudjuk nyj-
tani. A munkdnk sordn szerzett els§ tapasztalatok
alapjan nem kell aggddnom a flex6 jovSje miatt. Vé-
leményem szerint, a flex6 az az eljaras marad, amelyet
a kozepes és nagy példanyszamoknal alkalmaznak és
ez akkor is iigy lesz, ha valamikor az indulé megrende-
léseket és a kisebb példanyszamuakat talan mar teljes
egészében digitalisan nyomtatjak.

Sziikebb miikodési teriiletén, a DFTA-nal

milyen ijdonsdagok vannak? Mely projekteket
tartja kiilonosen eléremutatonak?

Ahogy sz6 volt réla, a flexbnyomtatds mindségjavitési
és koltségesokkentési torekvésein tal a digitalis nyom-
tatashoz val6 csatlakoztatasan is dolgozunk. Még sok
teendd van!

Néhany valéban progressziv projektet épp az utéb-
bi id6ben inditottunk, illetve dolgozunk rajtuk. Igy
példaul a mar emlitett amplitddémodularis szogelfor-
gatasi problémanal némi konnyebbitést érhetiink el.
A projekt még nincs lezarva, ezért konkrétabbat még
nem mondhatok. Egy masik izgalmas, éppen most in-
ditott projekt a nyomoéformak alatti alatétekkel foglal-
kozik. Azt hiszem, itt jelents potencial van a javitas-
ban, mind a mingségbiztositas, mind termelékenység
vonatkozasaban. A flexényomtatas ismert probléma-
ja, hogy a gyartasi folyamat hatékonysaga csak kor-
latozottan tervezhetd, mivel a nyomégépen gyakran
olyan zavarok lépnek fel rezgések forméjaban, ame-
lyek tobbnyire csak a nyomtatasi sebesség valtozta-
tasaval, jellemzGen csokkentésével, kezelhetSk. Ezek
kikiiszobolése a projekt célja, az indul6é eredmények
biztatéak. De ahogy utaltam ra, folyamatosan tobb
flex6s otlet meriil fel, mint amennyit kollégaimmal
egylitt megnyugtat6an be is tudunk fejezni. A tavalyi
év elején egy témankat szabadalmi bejegyzésig tudtuk
érlelni, és bizom benne, hogy ebben az évben is né-
héannyal eljutunk erre a szintre, tobb esélyes projekten
dolgozunk parhuzamosan. Ugy t{inik, Stuttgartban j6
ideig még nem fogynak ki a feladatok!

MAGYAR GRAFIKA 2018/1 19



Hideg , aranyozas” flexbnyomtatassal

BELYEG-ARANYFOLIAZAS (ARANY PREGELES)

Toth Jozsef

Pdtria Nyomda Zrt. fejlesztési és technoldgiai igazgatéja

Az aranyozds a mai értelemben véve mar a 18.
szdzadban ismert volt. Aranymivesek mar tud-
tak rendkiviil vékony aranylemezeket nyujtani
(kalapalni). Ezeket a mai értelemben vett ,vas-
tag” lemezeket (15-20 pm) az 6si ragasztéval, to-
jasfehérjével felmelegitett vésetek kézi préselé-
sével vitték fel a konyvbGrokre, belivpapirokra.
Ez a technoldgia finomodott, és a vékony, csak
0,5-1 pm vastagsaga aranylapok, az Ggyneve-
zett ,aranyfiist” mar egyeduralkodéva valt 1931-
ig. Ekkor jelent meg az els6 fémg6zolt aranyfolia
hdre és nyomasra ragadoé réteggel, amely a feldol-
gozast nagyban egyszerUsitette, és az aranyozas
egyenletes minGségét biztositotta.

Az 1950-es években jelent meg az aluminium
fémgdbz alapt ,aranyfoélia”. Ez egy robbanésszeri
valtast jelentett a felhasznalasban, hiszen ez az
ar mar elérhet6vé tette a tomeges felhaszndalast a
nyomdaipar szdmara. Megjelentek a foliaprége-
16 gépek. A hatvanas években a kiilonbozd szint
foliak is megjelentek, amelyek kiterjesztették a
felhasznalas korét.

Az aranyoz6 félia 15-20 um vastag. Az erGs
12-15 pm vastag poliészter f6lia a hordozo, erre
épiil az Osszes réteg. A vékony 0,25 pm-es valasz-
t6 viaszréteg biztositja prégeléskor a réteg leva-
lasat. Ezen van a fényes feliiletvédd réteg, mely-
re rakeriilnek az optikai lakkrétegek, amelyek a
szint és latvanyt biztositjak. Erre keriil a fémgo-
z0lt aluminium réteg, ami a fémes hatast és op-
tikai zarast garantalja. Az aluminiumréteg tar-
talmazza az alapozo rétegeket és a hére tapadd
ragasztoréteget. Ezek a rétegek is sok részb6l ké-
szlilnek, a félia 15-27 elembdl all 6ssze.

A nyomdaipari melegprégelésnél a véset finom raj-
zolatai is atjonnek addig a mérethatérig, amig a
folia hére tapado rétegét a meleg szerszam hdsu-
garzasa atmelegiti. Ekkor a nem nyomo részeknél
1évé folia is attapad a nyomathordozéra. A nyomo-
forma kontarvonalan tul feltapadt folia egy szag-
gatott sz€It hoz létre, amely természetesen csak na-
gyitoval lathat6. A kisméretd negativ elemeknél
pedig egyszertien bezar6dik a nyomatkeép.

Mivel a forma finomsaga, a fOlia tipusa és a
nyomathordoz6 altaldban adottsag a nyomdasz
szamara, igy kevés mozgastér marad. A kinyo-
mas erdssége és a szerszam hémérséklete az a két
tényezs, amelynek az 6sszehangolasa biztositja
a legoptimalisabb kinyomast. A kinyomas sik-
agyas tégelysajtokon nagyon nehezen allithat6
be, mert az egy oldalon torténd egyengetés kihat
az atlos oldalra is. Gyorssajtoknal jobb a helyzet,
de itt is az egyengetés példanyszamnyomtatas
kozben folyamatosan gyengiil, valtozik. A nyo-
moerd igy csak szik hatarok kozott allithatd. A
hémérséklet egy sziik tartomanyban (10-15 °C)
szabalyozhat6, mert a tal magasnal kifolyik a
hére tapad6 ragaszt6 a folia alol, alacsonyabb
héfokon pedig nem tapad a feliiletre. A nyom-
daipari melegprégelés sebességét behatéarolja a
siknyomo véset. A nagyobb sebesség eléréséhez
a korforgd nyomoéformakat is kialakitottak. Itt
nem egy sikfeliilet 4116 nyomathordozoéra nyom-
tat, hanem egy folyamatosan forgd szerszam a
folyamatosan halad6 tekercs nyomathordozora
viszi fel a prégelsfoliat. fgy lényegesen nagyobb,
60-80 m/perces gyartasi sebesség is elérhetd. Itt
csak egy keskeny nyomasi savban kell nagy nyo-
moéerét kifejteni, ami egyenletes kinyomast tesz
lehetévé.

A kétezres évek elején jabb technoldgia latott
napvilagot, 4j, agynevezett hideg prégel6folidk
jelentek meg. Ezek a hagyomanyos féliakkal azo-
nos szerkezeti felépitéstiek, de a hére tapado ra-
gasztoréteget elhagytak rola. A folia felvitelekor
egy ragasztoréteget visznek fel, és ahol van ra-
gaszto, ott felkertiil az aranyf6lia, ahol nincs, ott
marad a hordozén. Ezek a prégelések hé nélkiil,
hidegen torténnek. A feliilete olyan fényes, mint
a melegprégelésé. Arrdl ismerhet6 meg, hogy
nincs satirungja, hiszen nem nyomdssal tortént
a feliiletre rogzités.

Az Gj hidegtechnoldgia més kihivasokat is tar-
togat. Itt a ragaszté manapsag szinte mindentitt
UV-fényre szarado. Egyszertien csak nyomtatni
kell a nyomoformanak megfelel$ ragasztot, ra-
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Aranyfestékkel nyomtatott bélyeg
10-szeres nagyitdsa

simitani a prégel6foliat, UV-fénnyel megvilagi-
tani és elvezetni a hordozo6féliat a f6los arany-
réteggel, és mar készen is vagyunk. Itt nincs
nyomoerd, ezért egyenletes a nyomatkép a tel-
jes feliileten és a teljes gyartas soran. Keskeny-
palyas UV-flex6val nyomtatni nagyon finoman
tudunk vékony vonalakat, negativ grafikai ele-
meket. Ebben az esetben ez a tokéletes, minden-
re alkalmas technoldgia és a gép sebessége is 80—
120 m/perc lehet nyomatkép fiiggvényében.

A hidegaranyozdsndl a ragasztoréteg vastagsa-
gét a formdhoz kapcsol6dé anilox henger haté-
rozza meg. Ha a felvitt ragasztoréteg vékony, 3—4
cm?/m?, akkor rendkiviil finom rajzolatot is lehet
pontosan nyomtatni. A felvitt ragasztoréteg vas-
tagsagatazanilox henger novelésével lehet elérni.
A nagyobb meritésti anilox hengerek viszont dur-
vabb felbontasaak, igy finom rajzolatok nyom-
tatdsa nem oldhat6 meg. A ragasztOrétegnél
becsukodik (6sszefolyik) a ragasztd. A hidegara-
nyozasnal a ragasztofeliiletével teljesen azonos
az UV-szaritas utani arany feltapadéasa! A ragasz-
torétegre rasimitja egy viszonylag kemény 80
Shorés gumihenger az aranyoz6 foliat. Ez viszont
a folyékony ragasztoréteget probdlja 6sszenyom-
ni, ami a nyomas alol igyekszik kitérni, szétfoly-
ni, ezért itt is megvaltoznak a nyomtatott feliilet
hatarvonalai. A réteg vékonyitasaval ezek az elté-
rések csokkennek, de a folia tapadasa is csokken
vagy megszlinik. A nyomtatand¢ feliilet nagysa-
ganak novekedésével a ragasztoréteg vastagsagat

Arany prégelt bélyeg 9-szeres nagyitdsa

novelni kell ahhoz, hogy vastag és szép, egyen-
letesen aranyozott feliiletet kapjunk. Itt megint
az a feladat, hogy megtaldljuk azt az optimalis
ragasztomennyiséget, amivel a tapadas megfele-
16en erds, de a lehet6 legfinomabb rajzolatot adja.

A Magyar Posta megkereste a Pdtria Nyomddt, hogy
a 2017-es Karacsonyi 6ntapados bélyeg elkészité-
sénél a gydjt6knek kiilonleges arany prégelt bé-
lyeget készitsiink. A lefrtak alapjan tigy gondoltuk,
hogy hidegaranyozéssal ez konnyedén megold-
hat6. Megkaptuk a grafikat, amely egy vékony
vonalakbol készitett harsonat f(j6 angyalt abrazol.

Nyomtatasnak a csacsa a bélyeggyartas. Na-
gyon kis méretben nagy felbontasban kell nyomtat-
ni és a bélyegiv minden bélyegének azonosnak
kell lennie. Bélyeggyartasnal a hagyomanyos
melegprégelést ritkan alkalmazzak. Ekkor is al-
talaban tonusokat és nagyobb meérett bélyegek-
n¢él, bélyegblokkoknal aranyoztak.

Ez a feladat ismételten nagy kihivast jelentett. Ter-
mészetesen a normdl hidegaranyozashoz hasz-
nélt 6-9 cm?®/m? kimeritésti aniloxok alkalmaza-
sa esetén becsukodtak a finom rajzolatok. Finom,
3,8 cm?®/m? kimeritésti anilox henger esetén a ra-
gasztofelvitel preciz volt, de az aranyozo6 f6liarol
csak részlegesen tapadt at a folia, igy egy halvany,
foltos nyomatképet kaptunk.

A féliasimit6é laminél6 hengert lagyabbra cse-
réltiik, és a nyomasat minimalisra allitottuk, és
5 cm?/m? kimeritésd anilox hengert hasznaltunk
fel.
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Arany nyomott bélyegrajzrészlet 100-szoros nagyitdsa

Ezzel a beallitassal sikeriilt optimalizalni
az aranyozast. A finom vonalak is jol latszod-
tak (80 pm-es), és a vastag részeken is volt rendes
(400 pm-es) fedettség.

A nagyitott képeken igy is jol latszik, hogy a
vonalaknak vannak ,hurkai”, amit a ragaszt6
folyékony éllapotban torténd szétfolyasa okozott.

Mikroszkop alatt értékelve az aranyozast, meg
kell allapitani, hogy csak egy kedvez6 komp-
romisszum érhetd el. A flexofestékkel torténd

nyomtatds sokkal jobban kezelhets. A termék
szabad szemmel torténd értékelése viszont egy

e}

Arany prégelt bélyegrajzrészlet 90-szeres nagyitdsa

gyonyord munkat mutat még egy bélyegnagyi-
t6 két-haromszoros nagyitasanal is. Mi nyomda-
szok azért alkalmazzuk a technolégia nytjtotta
lehetGséget, a 100-120-szoros nagyitast, mert igy
tudjuk elemezni a nyomtatasi folyamatokat.

Ezt a feladatot ezzel a bélyeggrafikaval a ha-
gyomanyos melegprégelési eljarassal nem tud-
tuk volna megoldani.

A hidegaranyozas flex6 UV-ragasztéval azonban
Uj lehetGségek el6tt nyitotta meg a kapukat, ne-
kiink pedig csak élniink kell vele.
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Tudom, mit nyomtatsz idén (nyaron)!

Szabo Szabolcs

29 o

2001-ben a Pepsi svdjci kézpontjaban
voltam tdrgyalni, ahol megmutattdk nekem
a vdrhato trendeket az dsvdanyvizfogyasz-
tdssal kapcsolatban. Akkor még a palac-
kozott viz egyet jelentett a szoddval, el
tudja ma képzelni, milyen forradalmi elére-
jelzés volt akkoriban, hogy két-hdrom
éven beliil tobb natiir vizet fogunk palackoz-
va fogyasztani, mint szénsavast? Valami
hasonlé forradalom zajlik ma a kisipari
sorfozés teriiletén is szerte a vildgban.

Biztosan sokat hallotta az elmdlt években a kézmd-
ves sorforradalom kifejezést. De miért is tornek ki
a forradalmak? Altaldban azért robbannak ki, mert
valamilyen rendszerszint{i probléma van, és ezen
prébalnak valtoztatni a forradalmarok.

Mi soros nemzetnek tartjuk magunkat, mégis
a hataron vagyunk, télink délre boros nemzetek
vannak, északra sorosok, mi kdzépen vagyunk, és
mint a legtébbszor, nehezen taléljuk meg a megfe-
lel§ iranyt. Még alig mlt el a 2000-es évek végi mi-
ndségi borgyartas felfutasa, majd a palinkagyartas
reneszansza, mara mar az Uj generacio képviseldje
azért megy élelmiszer-ipari karra, hogy megtanul-
jon sajat sort fézni.

A Technavio piackutaté cég szerint a kelet-
eurépai fogyasztok egyre fokoz6dé egészségtuda-
tosabb szemlélete az egyik legnagyobb motorja a
kisizemi sorgyartas forradalmanak. Miért? Meg-
valtoztak az éttermi szokasok, egyre tobb tehetsé-
ges séf hagyja ott a most mar Michelin-csillagos ét-
termet vagy a nagy szallodat, és nyit egy sajat kis
bisztrét egy sajat kis koncepciéval, sajat krealt éte-
lekkel.

Afolyamat ahhoz hasonlithat6, mint ami a borok
vilagaban tortént a kilencvenes években. Lassan el-
jutunk oda, miként a kilencvenes évek végére egy
jobbnak mondott vendéglé nem engedhette meg
maganak, hogy ne legyenek mingségi borai s csak
a nagy kombinatok tételeit tartsa, gy ma is elvar-
haté mar, hogy a cslicsgasztronémiaban minden
étteremnek legyen kistizemi sorvalasztéka.

Ugyanez a kutatas szerint 2017 és 2021 kozott
Eurépéban 11%-kal né a kistizemi sorpiac. Hizéter-
mékek az IPA-k, azamber ale-ek és alagerek lesznek.
Szamos hazai kistizemi sorgyartonak kovetendd az
amerikai példa, melyet a magyar viszonyokra pré-
bélnak adaptalni. A piac nagyon hasonlé, az Egye-
silt Allamokban két nagy multi, nalunk négy nagy
sorgyar latja el a nagyobb vendéglatéhelyeket.

Avilagon jelenleg az USA-ban van a legtébb kis-
lzemi sorf6zde, utana Svédorszag és az Egyesdlt Ki-
ralysag jon. Az USA-ban kb. 12%, Svédorszagban

Kislizemi strpiac ndvekedésének
mozgatorugoi

Glotuills placi ndvekedds

7.1 millié
hektellter
nivekedés

SEBSBDADBOEED

mar 7% a kistizemi sorok aranya, ez alegmagasabb
arany Eurépaban. Anglidban 5,5%, Danidban és
Franciaorszagban 3,5% szazalékot mérnek. A kis-
lzemek megjelenése a globalis trend része, amit
Magyarorszag faziskéséssel kovet, ndlunk még csak
1%-on éll a képzeletbeli mutato.
Kozép-Eurépaban az utébbi idében jelentdsen
nétt a mikro sorfézdék szama: az elmdlt 6t évben
kozel 73%-kal. A f6zdék sokasodasaval az eurdpai
kézmiives sorpiacon folyo verseny az évek soran fo-
kozddott, ennek pedig természetesen a fogyasztok
a nyertesei, hiszen a mindség és az ar terén is ked-
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vez$ valtozasok figyelhetéek meg, a nagy gyarték
pedig igyekeznek bevéasarolni magukat a kistizemi
sorfézdékbe. Erre egyébként az Egyesiilt Allamok-
ban is szamos példat lehet mar latni, nalunk viszont
egy-két hires pertdl eltekintve, markat szandékosan
nem emlitek, mintha aludnanak a nagyok.

Akistizemi sorgyartoknak siker(ilt az, ami a legtobb
(nyomdai) vallalkozasnak nehezen megy, bevitték az
emberek fejébe, hogy amit tomegesen gyartanak, az
nem lehet olyan j6, mint amit kistizemi koriilmények
kozott allitanak el6. Gyenge Zsolt, a Kistizemi S6rf6z-
dék Egyesiiletének elndke szerint: ,Az &r mar nem
versenyzési szempont. Kialakult az érszabas, ez véltoz-
ni nagyon nem fog, még egy gyenge mezégazdasagi
év hatasara sem. Az pedig, hogy hogyan alakultak ki
ezek az arak? Talan ugy, hogy 6t-hat éve mertiink egy
nagyot almodni, és mondtunk egy lényegesen maga-
sabb sorarat, amit a piac elfogadott.”

A beerporn.hu 2017. novemberi kérd&ivét ki-
tolték majdnem harmada jel6lte meg a 800 forint
folotti arkategoriat. 26% 600 és 799 forint kdzott,
19% 400 és 599 forint kozott, 23% 200 és 399 fo-
rint kozott valaszt sort maganak. A 100 és 199 fo-
rint kozotti kategériat a kitoltSk elenyészé hanyada
valasztotta, és egyetlen valaszad6 sem jel6lte a 100
forint alatti arsavot.

Az adatok értékelése soran kirajzol6dott az is,
hogy mely sortipusok kedveli hajlandéak a legtob-
bet aldozni kedvenc italukra. A legnépszer{ibb fels6-
erjesztési sor, az IPA elsédleges fogyasztdinak tobb
mint 40%-a vasarol a 800 forint feletti kategdridban,
a porter és a stout esetében ez az arany kb. 45%.

Cimkegyarténak lehet érdekes adat, hogy a va-
laszadok kétharmada, hogyha teheti, csapolt sort
iszik, csupan 29% valasztja legszivesebben az tive-
ges, és 4% a dobozos verzi6t. Tudom, eznem olyan
jo hir, de a kistizemi sorf6z8k szinte egyetlen mar-
ketingfegyvere a cimke, igy biztosan varhaté majd
egy kis elmozdulés ezen a téren is.

Mik lehetnének nalunk
a piac mozgatoi?

Novelni kellene az elosztélancok kzotti versenyt.
Ne kossenek hosszi tava szerz6déseket a vendég-
latésok, igy tobb helyrél vasarolhatnanak. Ujonnan
nyit6 ,trendi” helyek mar most is elényben részesitik
akis sorfézdék altal nydjtott valtozatossagot, a nagy
beszallitokkal szemben.

Akistizemi sorfézdék elGretorése csokkenti a nagy
gyartok forgalmat, eddig afesztivalok voltak a nagy
sorfézdék éves nagy promécidinak szinterei, mara

Sorfogvasztasi szokasok
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maér a fesztivalok egyet jelentenek a kistizemi sor-
késtolassal.
Az e-kereskedelem fejlGdésével a webshopok ter-
jedése segiti a kislizemi sorgyartékhoz vald elérést.
Nem utolsésorban a csomagolasi innovaciok je-
lenthetik az egyes markak elterjedését.

Hogyan profitalhat egy magyar nyomda
a kisiizemi sorpiacon?

Mint minden izletben, akkor alakithatunk ki j6 kap-
csolatot veliik, ha segitjik az lzletiiket és tamasz-
kodhatnak rank a névekedésben. De mire is gon-
dolok itt?

A Nielsen kézmives sor dizajn auditja szerint a
vasarlok 66%-anak ,nagyon” vagy ,kiemelten”
fontos a cimke, hogy felismerje a markat. Tovab-
bi 60%-nak fontos a cimke megjelenése, amikor

A PNYME 2018-as Flexoszimpoziumdn elhangzott eléadds
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Uj terméket valaszt kiprobélasra. A vasarlok 71%-a
prébalja ki a kiilonleges megjelenésd, érdekes cim-
kével ellatott terméket.

Ezért a kistizemi sércimkék nem kovetik a borpiac
letisztultmegjelenését, éppenellenkezblegabrand-
épités naluk a megkiilonboztethetSségen és az ér-
zelmi kommunikacién alapul, hiszen a polcokon
nem a nagy gyartokkal versenyeznek, hanem a ha-
sonl6 kis f6zdékkel. Megvannak az alapvetd jegyek:
logéelhelyezés, sornév és kotelezd informaciok, de
a maradék részen mintha egy képregényt latnank.

Ezen véltoztatni nem fogunk tudni, inkébb segit-
slik 6ket az Gj digitalis technolégidk adta lehet&sé-
gekkel.

Hogyan tamogatja a Mark Andy
a sorcimkegyartokat?

A kistizemek szamtalan sort f6znek szinte egyszer-
re, igy értheté mdédon cimkébdl is izenként szintén
kevesebbre van sziikségiik. Tipikus kis példanysza-
mU piac a ndvekedési fazisban. A sokfajta cimke
miatt szlikségiik van egyfajta szimbidzisra, egyitt-
novekedésre a cimkegyartéval.

A Mark Andy digitalis hibrid és flexétechnolé-
giat hasznalé ugyfeleinek koszonhetéen szamos
sorcimketrendnek lehettlink tandi. Bar a sorcimke
hagyomanyosan ragasztdval felvitt vagott papir, a
trend elmozdulni latszik az 6ntapadé, BOPP, zsu-
gor és nem egyszer strukturalt karton anyagok fe-
1€, végtelen szamu lehetdséget biztositva a cimke-
gyarténak.

A BOPP jelenleg a legnépszeriibb matt vagy fé-
nyes lakkal. A kozepes sorgyarték a dobozos kisze-
relés bevezetésével ontapadd korcimkével vagy
zsugorcimkével csokkentik csomagolasi koltségei-
ket. Az egyedi megjelenést hidegfdlias effektek,
vibralé direkt szinek, texturalt lakk és egyedi stan-
colasi formak segitik.

A megndvekvd kis példanyszamu igények kielé-
gitésére logikus 1épés a digitalis technolégia. Sza-
mos Mark Andy-felhasznal6 jelezte, hogy a sor-

gyartok kifejezetten keresik is a koltséghatékony,
kompromisszumok nélkiili digitalis cimkegyarto-
kat. A digitdlis technolégia méara mar nem kérdés,

PO

nem mindenki tud megfelelni, legalabbis gazdasa-
gosan nehezen.

Ezen a piacon az a cimkegyarto lesz sikeres, aki
tamogatéan all hozza a specialis igényekhez. A hib-
ridgép-felhasznaldk, akik a széles korben elérhetd
digitalis nyomtatast kombinaljak flexédekoraciés
lehet&séggel, egy menetben torténé stancolassal
és kiszereléssel, nagy el6nnyel indulnak az tgyfél
kegyeiért folytatott versenyben.

Osszefoglalva, az indulé kislizemi sorfézdék
nagyban tdmaszkodnak a cimkegyartéjukra, mert
fontos szamukra az egyedi megjelenés. A cimke-
gyarténak rugalmasnak kell lennie az allandéan val-
tozd dizajnok és példanyszamok kiszolgalasaban,
folyamatos Gtleteket kell nydjtania valtozatos alap-
anyagok és a feliiletnemesitési lehetéségek forma-
jaban, kiilonben a sorgyarté hamar olyan partnert
fog keresni, aki jobban kiszolgélja ezeket az egyedi
igényeket, versenyképesebb aron.

A Mark Andy csapata folyamatosan figyeli a
piaci trendeket, és segit modern tigyféligényeket
kielégitd rendszereket biztositani tigyfelei szamara.
Amennyiben szeretne tovabbi informaciét kapni
a hibrid digitalis flex6 rendszerek lehetéségeirdl,
latogasson el honlapunkra:
www.grimex.hu/mark- andy-digital-series.

Forras

https://goo.gl/KybXnf
https://goo.gl/vQ4TF5
https://goo.gl/tIWD4u
https://goo.gl/LfDH7C
https://goo.gl/ZN9fd6
https://goo.gl/n8PNej
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Fujifilm Flenex lemezekkel zoldebben!

EGY OLASZ NOVELTE A TERMELEKENYSEGET, MIKOZBEN CSOKKENTETTE

A KAROS KORNYEZETI HATASOKAT

Forditotta Keresztes Tamds

A La Prensa, a Milanoban és kérnyékén,
négy helyszinen termelé jelentds cimke-
gydrto, tobb mint 18 milliard cimkét dllitott
el6 2017-ben, amelynek forgalma elérte

a 25 millio eurdt. A La Prensa sokféle oldo-
szeres és UV-nyomtatdsi cimkét szdllit az
olasz és a globdlis élelmiszer-ipari és ital-
szektor legnagyobb szerepléinek: papir-
cimkét palackozott vizhez, csokolddéhoz
és konzervekhez; tapado és thermal-transzfer
cimkét; miianyag cimkét és csomagoldsokat,
zsugorcimkéket és tapado folidkat.

A La Prensa folyamatosan keresi a lehet§ségeket
a gyartas hatékonysaganak novelésére és a kor-
nyezeti hatasok csokkentésére. Ennek hatdsara
dontott agy a cég 2016 végén, hogy megvasa-
rolja a Fujifilm Flenex FW vizes kimosast lemez
technologidjat. A 2017-es tizembe helyezés utan
azonnal nyilvanvaléva valtak a rendszer el6nyei.

»Kivansaglistinkon olyan elvardsok sorjaztak,
amiket egy lemezrendszerben kivintunk meg-
talalni” - mondja Emanuele Delfino, a La Prensa
vezérigazgatoja. ,Alapfeltételként hataroztuk
meg az optimalis festékatadast és a kivalé nyom-
tatasi mindséget, mindemellett olyan lemezt ke-
restiink, amelyik ezeket a kivanalmakat gyors Ki-
dolgozas és a csokkentett vegyszerfelhaszndlas
mellett teljesiti. A Fujifilm Flenex lemezeket viz-

MAGYAR GRAFIKA 2018/1

28

A PNYME 2018-as Flexoszimpoziumdn elhangzott eléadds



/' danyszama nyomtatést,

zel és egyszeri mososzer- ]
/ célunk az, hogy egy le-

rel lehet kimosni, ami a

vegyi Osszetevlk és a hul- * b e y / // mezgarnitararél 600 000
ladék jelentGs csokkentésével , " négyzetmétert nyomtassunk.
jar, ezzel egyiitt gyakorlatilag - De nem csak a tulajdonsa-

nulldra redukalédott tizemiink-
ben a kellemetlen kig6zolgés is.
Mindez nagymeértékben javitotta dolgo-
z6ink munkavégzési koriilményeit.”
Flenex-beruhazdsunk eredményeként
nyomogépeink joval kevesebb ideig dllnak,
mivel ezek a lemezek sokkal hamarabb el-
késziilnek és joval tobb nyomtatast birnak
ki, mint a korabban hasznalt oldészeres Ki-
mosast lemezek. Ez kiilondsen akkor elS-
nyos, ha a megrendel§ helyben hagyja jova
az 4j munkat. Megfigyeltiik, hogy a Flenex
lemezek kiilonosen jol birjak a magas pél-

gai miatt dontott Delfino a vizes
kimosast lemezek mellett: , A Fuji-
film mindig is egyet jelentett a kivalé mi-
ndséggel, és paratlanok az innovaciéban
elért eredményei” - folytatja. , Kapcsola-
tunk a Fujifilmmel biztositék arra, hogy a
legjobb technolégiat valasztottuk és a Fuji-
film folyamatos innovéaci6s hajland6saga
lehetévé teszi, hogy 1épést tarthassunk a
gyorsan valtozo6 piaccal, és tigyfeleink sza-
mara is a legjobbat ajanlhassuk.”

,Kival6 visszajelzéseket kaptunk megren-
del6inktdl, koztiik a legnagyobb palacko-

zottviz-gyartoktol is. Nagyon elégedettek a
Flenex lemezek éltal nyGjtott mindséggel, amit
folyamatosan garantalni tudunk, és nem csak
szamukra, hanem az Osszes tobbi tgyfeliink-
nek is, de sokkal gyorsabban és megbizhat6bban,
mint kordbban barmikor.”

Peter Verryt, a Fujifilm Graphic Systems
Europe csomagolasi szegmensének igazgatGja
ezt flizi hozza: , Nagy oromiinkre szolgal, hogy
a nagyhir és tekintélyes La Prensa a Flenex vi-
zes kimosasu rendszeriinket valasztotta. Mar
megtapasztalhattdk a Fujifilm legtjabb flexo-
mi pedig minden segitséget megadunk ahhoz,
hogy az elkovetkezd évek soran is ezt a magas
szintd szolgaltatast nydjthassak.”
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Alappapirok minoségének meghatarozasa

TERMOANALITIKUS VIZSGALATI MODSZER ALKALMAZASAVAL

Téth Barnabds, Obudai Egyetem, toth.barnabas@phd.uni-obuda.hu
Pdnczél Zoltdn PhD, egyetemi docens, Széchenyi Istvdn Egyetem, panczelz@sze.hu

BEVEZETES

Az iparban felhasznalt — nagyrészt a hullampa-
pirlemez alkotéjat képzd — sszetett kémiai rend-
szer(i alappapir azonositasa, valamint mindségi
szempontbdl val6 besorolasa az iparban felhasz-
nalt gyartasi folyamatok elengedhetetlen része.
Az altalanosan alkalmazott mechanikai vizsga-
latok, mint példaul CCT, RCT, FCT, COBB, re-
pesztd stb. vizsgalatok, empirikus aton mért sta-
tisztikai modszerekkel irjak le a kiillonbségeket,
melyek nem nyujtanak egyértelmi és egzakt
eredményeket.

A papir mint f6ként szerves Osszetevoket (pl.
cellul6z, hemicelluldz, lignin stb.) tartalmazé
anyag, alkalmas hémérséklet-valtozason alapu-
16 termikus vizsgalatok elvégzésére. Az egyes al-
kotok kiilonb6zé médon viselkednek felfttésiik
soran, mind fizikai, mind kémiai jellemzGikben,
amely meghatarozza a felhasznalasuk soran ta-
pasztalt mechanikai és mingségi tulajdonsagaikat.

TERMOANALITIKAI V!ZSGALATI
MODSZER ISMERTETESE

A vizsgalat soran hasznalt DSC (Differencial
Pasztaz6 Kalorimetria) berendezés a termikus
analizis vizsgalati modszer egyik fajtaja. A DSC
a mintdban torténd fizikai és kémiai tulajdon-
sagok valtozasat méri, a hémérséklet fiiggvényé-
ben. A termikus analizis soran egyrészt informa-
ciot kaphatunk a minta tipikus atalakulasaihoz
tartoz6 hémérsékleteir$l, masrészt a szarmazta-
tott értékekbSl megtudhaté az atalakult anya-
gok vagy étalakuldsra hajlamos anyagok meny-
nyisége.

A modszer energiavaltozason alapuld mérés
adatainak rogzitésére alkalmas egy adott alko-
t6 vagy anyag esetében. Ezzel a médszerrel meg-
hatarozhat6 a vizsgalt minta és a referencia té-
gely kozotti héaramkiilonbség a felvett, illetve
a felszabadul6 hé hatésa alapjan, a hémérséklet
fliggvényében. A DSC-berendezésekben allando

flitési sebességet alkalmaznak, és a minta, vala-
mint a referenciaanyag kozotti héaramlas dif-
ferencialhdnyadost a hdmérséklet differencial-
hényadosaként jegyzik. A mért h6aramlasi kép-
let a kovetkezd:

dH dT

—=C—+f(Tt

dt P dt f( ’ )

ahola dH/dt DSC héaramlasi értékének
értelmezése az id6 fliggvényében

C, aminta h6kapacitasa (minta-
tomegre specifikus)
dT/dt afelftités sebessége

f(TH

héaramlas értéke egy adott abszolut
hémérsékleten azidé fiiggvényében.

A teszt sordn a minta termikus analizis gorbéjé-
nek differencialhdnyadosa rogzitett, ahol a hori-
zontalis tengely a hGmérsékletet vagy id6t mu-
tatja, a fligglleges tengely pedig a h&aramlast
(az exoterm és endoterm valtozéasok alapjan). Az
1. dbrdn figyelhet6 meg az alappapir mérésének
gorbéje.

sl |

i 53 8 T 83 B 00 YW 130 130 140 150 30 TR0 W TR 200

1. dbra. Alappapir DSC gorbéje

Azinflexios pontbdl htizott érintd és az alapvo-
nal meghosszabbitasanak metszéspontja mutat-
ja meg azt a hémérsékletet, amelynél a valtozas
végbemegy. Az atalakulds a hémérséklet-tarto-

many, csucshémérséklet, h6aramlas és h6meny-
nyiség mérés utani elemzésével fejezhetd ki.
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1. tablazat. A vizsgdlat sordan mért papirok alapanyag 6sszetételiikre, amelyet a papirgyartok
részletes leirdsa €s a gyartasi folyamatuk hataroz meg. A mérések
_-_ kiilénboz6 fajstlya papirokon lettek elvégezve:
1. A mérés a mintak elGkészitésével kezdddik,
5-15 mg tomeg alappapir mintak kertiltek
elhelyezésre a 120 pl tégelyekben.

2. A Setaram tipusa DSC berendezésben két té-
gely keriilt elhelyezésre, egy referencia tégely

és a mintaval megtoltott tégely.
3. Egy szoftverben el6re meghatirozott paramé-

terek szerint kezd6dott meg a mérés, melynek

részei a kovetkezSk:

a) Kezdeti szakasz, a kemence felftitése szoba-
hémérsékletrSl 30 °C-ra és hémérsékleten
tartasa 10 percig.

--_ b) Felftitési szakasz, a kemence tovabbi hevité-
se 200°C-ra, 10K /perces felftitési sebességgel.
©) A teljes folyamat alatt a berendezés rogzi-

ti a hémérséklet-kiilonbségeket a referen-
cia tégely és a vizsgalt mintét tartalmazo

A MERES ES A VIZSGALAT tégely kozott. o

4. Az eredmények vizsgalata a h6mérséklet és a
A méréssorozathoz négy kilonbodzé alappapir héaramlas osszefiiggései alapjan.
kertilt felhasznalasra, melyek gyart6i specifika- 5. A vizsgalatok reprodukci6ja 6t ismétlést tar-
ci6éval rendelkeztek. A papirok elnevezése utal az talmazott alappapironként.

2. tabldzat. A mérések dtlagos eredménye és szordsa
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A mérésekbdl] kapott eredmények megmutat-
tak a h6aramlasmértéket és a hozza tartoz6 hé-
mérsékletcsticsot. Ez lehetSséget adott, hogy
egyértelmiien megkiilonboztethetd legyen a kii-
16nboz6 alappapirok karakterisztikaja.

AZ EREDMENYEK ELEMZESE

A mért értékek dsszefoglalé tablazata (2. tabldzat)
az atlagértékeket és a mérési eredmények szora-
sat mutatja. A Kraftliner tipust alappapirok ese-
tében az atlagos csucshémérséklet 104-110 °C,
atlagos héaramlasi sebessége (-3.30) és (-4.00)
mW kozott volt. Nem taldlhat6 szignifikdns k-
16nbség a papiripari anyag fajsalyatol fiiggéen. A
Testliner tipusu alappapirok esetében az atlagos
cstcshémérséklet 98-104 °C, atlagos héaramla-
sa (-2,20) és (-2,60) mW kozott volt. A Wellen-
stoff mintdk esetében az atlagos cstcshémér-
séklet 104-108 °C, atlagos hGaramlésa (-1,80) és
(2,70) mW kozott volt.

A 3. dbrdn lathat6 az Osszes eredmény az egyes
mért alappapirtipusokhoz. A piros mez6 meg-
mutatja a Kraftliner alappapir eredményeit, a
kék a Testliner és a zold az alacsony mindségi
(Wellenstoff) alappapirt. A mért z6nak elnevezé-
se rendre: Kraftliner-zéna, Testliner-zo6na és Wel-
lenstoff-zona. Az egyes zonakon beliili kiemelt
pontok egy adott papirhoz tartozé mérési sorozat
atlagértékét mutatjak meg, és dbrazoljak a szora-
sukat. A mérési eredmények alapjan nyilvanva-
16, hogy minden papirtipushoz egyértelmiien
szétvalaszthato érték elSallithat6. A Kraftliner
alappapirok magas primer celluléz-Osszetétele
kovetkeztében éles hatarvonal figyelheté meg
a Kraftliner és maés papirtipusok kozott. Ugyan-
akkor a Testliner és a Wellenstoff mérési ered-
meényei jelentds atfedést mutatnak, feltehetSen
mind mindségiik, mind Osszetételiik miatt.

A vizsgéalatban az azonos négyzetmétertome-
g, de kiilonboz6 tipust papirok keriiltek Ossze-
hasonlitasra (3. dbra). A Kraftliner 200 és a Test-
liner I. és II. 200 papirok azonos fajstly esetén
meért értékeik gyakori kiilonbozdséget mutattak.
Ez azt jelenti, hogy a teszteredmények alapjan
egyértelmien definidlhaté minden egyes anyag.
Ugyanakkor megéllapithat6, hogy a mérések
elégtelen szdma jelent6sen akadalyozna a papir-
mindség egyértelmid meghatarozasat. Természe-
tesen ebben az esetben kiegészitd mechanikai
tesztek is alkalmazhatok a pontosabb eredmé-

R e—
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2. dbra. A kiilonbozdé mintdk DSC méréseinek
eredménye
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3. dbra. A 200 g/m? fajsiilyii papirok
DSC méréseinek eredménye

nyek eléréséhez. A magas szOréds és az eredmé-
nyek atfedése az Gjrahasznositasbol (alacsony
primer celluléz tartalmua papirok) szdrmazo pa-
pirok mérésénél megfigyelhetS. A kiilonbozd
gyartok adalékai okozhatjak a jelenséget. Itt meg
kell emliteni, hogy a mintak alacsony fajstlya
miatt a kivagott minta tobb ilyen adalékanya-
got tartalmazhat, ami jelentGsen befolyasolja az
eredmények szOrasat.

OSSZEGZES

# A termoanalitikai mérések alapjan a kovetke-
z8 eredmények vonhatok le:

¢ A papir minéségének meghatarozésahoz — a
mechanikai tulajdonsdgokat mér$ ismert
vizsgalatok mellett — termoanalitikai médszer
is hozzaadhato.

# A termoanalitikai tesztek pontos eredménye-
ket adhatnak magas primer celluléz tartalmg,
illetve alacsony primer cellul6z tartalma pa-
pirok kiilonbségeirSl. Ennek alapjan a papir-
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mindség meghatarozasa a Kraft vagy attol
eltéré papirok kozott lehetséges ezzel a mod-
szerrel.

¢ A bemutatott vizsgilati modszer csak a sze-
kunder nyersanyagbdl késziilt papirok papir-
mindségének megitélésébdl adhat pontatlan
értékelést.
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Mérni! Mérni! Mérni kell!

TUDASKOMMUNIKACIO ES MERESTECHNOLOGIA A FLEXONYOMTATAS TERULETEN

Dr. Schulz Péter

Ismert marketingpszicholégiai dllitds:

a szin elad! (1. dbra) - a csomagoléanyagok
nyomtatdsdndl kiilonosen fontos ezért

a szin és ezen beliil a példanyszam-
nyomtatds szinegyenletessége. A mdrka-
tulajdonosok egyre szigoriibb kovetelmé-
nyeket tdamasztanak a szinek reprodukdldsad-
val kapcsolatban. Ezek az elvdrdsok csak
az aktudlis nyomtatdsi szabvdnyok, ipar-
dgi ajanldsok ismeretével és figyelembe-
vételével, megfelelé szinkezeléssel (color
management), valamint korszerii folyamat-
ellenérzési technikdk alkalmazdsdval tel-
jesithetok. Osszedllitdsunk e témakérben
aktudlis informdciok kozreaddsadval,

a flexonyomtatads szintiiréseivel foglalkozik
részletesebben.

A FLEXONYOMTATAS SZABVANYA ES
A FLEXONYOMTATAS IPARAGI ,BIBLIAJA”

A nyomtatasi eljardsokat érint6 ISO 12647 szab-
vanysorozat tagjai koziil a hatodik rész [1] vo-
natkozik a flexényomtatasra. E szabvany alkal-
mazasahoz ismerni kell a fogalmakat, mérési és
kiértékelési modszereket tartalmazé szabvany-
részt is [2], [3]. A szabvanysorozat hetedik része
[4] pedig a nyomtatasi eljarasokhoz — igy a flex6-
nyomtatashoz is — késziil6 digitalis proofokkal
szembeni kovetelményeket tartalmazza.

Az iparagi ajanlasok koziil kiemelkedd jelen-
t6ségii a Flex6technologiai Szovetség (FTA) hasz
évvel ezelStt megjelent elsé és azéta folyamato-
san korszertsitett kiadvanya, az an. FIRST (lasd
a keretes kiemelést), melynek legajabb véltoza-
ta az FTA 2017. 6szi jubileumi konferenciajan je-
lent meg.

SZINTURESEK A FLEXONYOMTATASNAL

Abevezet6ben emlitett példanyszamnyomtatasi
szinegyenletességre a flexdszabvany (ISO 12647-

6:2012) 4.3.5 pontja tartalmaz eléirasokat (lasd

PRPPRIN a5

1. abra. Egy termék vdsdrldsdandl a vizudlis tényezdk
meghatdrozoak (felsé dbrarészlet). Also dbrarésziet:
a fogyasztok 85%-a 1igy érzi, hogy a szin
elsddleges tényezd egy termék kivdlasztdsandl
(Forras: Bags & Bows™)

az 1. tabldzatot). Az 1. tdblazattal kapcsolatban a
kovetkezdGkre hivjuk fel a figyelmet.

Szintiirések CIE2000-es sziningerkiilonbségekkel
A flexényomtatasra vonatkozé szabvany 2006-
ban megjelent elsé kiadasaban (ISO 12647-6:
2006, amelyet 2012-ben vontak vissza) a pél-
danyszamnyomtatas szinegyenletességének tiirései
CIE 1976 L*a*b*sziningertérben értelmezett szin-
ingerkiilonbségekkel (AE* ) szerepeltek, és csak
az alapszinekre (CMYK) adtak meg szintGrése-
ket. A jelenleg érvényben 1év6 masodik kiadasa
flex6szabvany (a mar emlitett [1]) a Nemzetkozi
Vilagitastechnikai Bizottsag (CIE) 2000-ben ja-
vasolt sziningerkiilonbségeivel rogziti a szintd-
réseket. Ujdonsag tovabbé az, hogy mint aho-
gyan az 1. tdblazatban lathato, ez a masodik
kiadas elséként tartalmaz szintdrést direktszi-
nekre (spot colors).

A DE2000 sziningerkiilonbségekrdl (AE,) azt
kell tudni, hogy azok kis szinkiilénbségeknél
jobb egyezést mutatnak a vizudlisan észleltek-
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kel, mint a AE* , sziningerkiilonbségek (a AE, hasz-
ndlatdnak feltétele: amintak sziningerkiilonbsége
nem nagyobb AE* =5 egységnél).

Az ut6ébbi években egyre tobb nyomdaipa-
ri szabvanyban jelenik meg a DE2000-formula
szerinti szintdrés.

A tiirések megaddsanal miért szerepel

a mintakra vonatkozé 68%?

Az1.tablazat megjegyzéseiben az olvashato, hogy
a peéldanyszdamnyomtatas szinegyenletességé-
nek értékelésénél az ellen6rz6 mez6kon mért
sziningerkiilonbségek legalabb 68%-a kell meg-
feleljen az eldirt ttiréseknek. Ez a kitétel az alab-
bival fiigg 6ssze.

Az ipari gyakorlatban a mért értékek soroza-
ta leggyakrabban un. normalis vagy Gauss-féle
eloszlast mutat, azaz a mért értékek gyakorisé-
ganak striségeloszlasa a kozépérték koriil szim-
metrikus. Ilyen normalis eloszlasjellemzé pél-
daul a denzitasértékek sorozatara (lasd a 2. dbra
bal oldali részletét). Nem ilyen szimmetrikus
viszont a AE-€rtékek sorozatdnak sdrdségfiigg-
vénye, mely mint a 2. dbra jobboldali részletén
lathat6, jobbra elnylo, igynevezett jobbra ferde
eloszlas.

A normalis eloszlas az atlaggal (szdmtani ko-
zépértékkel) és a szorassal leirja az eloszlast, azaz
az atlag és a szoras ismeretében kovetkeztetések
vonhatok le a teljes eloszlasra (lasd a 3. dbridt). Ha
tlirésként példaul a kozépérték koriili +1-szeres
szorastartomanyt adjuk meg, ezzel azt rogzitjik,
hogy a mért értékek 68%-a varhatdan ebbe a tar-
toményba esik.

1. tablazat. A flexé példanyszamnyomtatds szin-
egyenletességére vonatkozo tiirések az I1SO 12647-6
alapjdin

Tiirések K ¢ M Y Spot
Példanyszdmnyomtatési
szinegyenletesség DE2000 < 3 <2 <1,5
(Variation tolerance)

Megjegyzések:

- KCMY: fekete, cian, bibor és sarga alapszinek.

* Diretszinekre vonatkozo tiirés.

- A példanyszamnyomtatdst reprezentdl6 ellenérzényoma-
tok legaldbb 68%-anal az indul6é nyomat szineihez viszo-
nyitott sziningerkiilonbségek nem lehetnek nagyobbak a
tablazatban szereplG értékeknél.

- Célszer(, ha a példanyszamnyomtatést reprezental6 ellen-
6rzényomatok 68%-anal az indul6 nyomat szineihez vi-
szonyitott sziningerkiilonbségek nem nagyobbak a tabla-
zatban szerepld értékek felénél.

Ferde eloszlas esetében ennek az egyszeres
szorastartoméanynak felel meg a 68%-os el6iras
(lasd a 4. dbrat).

Nomidlis eloszids Jobbra ferde eloszlds
...|||||||‘ |||I|| . ‘ hhh ||I|I|I|.| [T
T T ] T T T T
' M:m denzithsdridkek ' Mt szinirgerkBonsdgek
Dj AE;

2. dbra. Normdlis (baloldal) és ferde (jobboldal)
eloszldsti mérési sorozatok siiriiségeloszlasai — a mérési
adatbdl felrajzolt gyakorisdg stiriiség hisztogramja

3. dbra. Normdlis eloszlds esetén vdrhatéan
az adatok 68%-a taldlhaté az dtlaghoz képest
a t1-szeres szordson beliil (95%-a kétszeres

és gyakorlatilag 100%-a a hdromszoros szords-
tartomdnyon beliil)

1SO 12647-6

A flexényomtatds jelenleg érvényben lévé
nemzetkézi szabvdnya az 1SO 12647-6:2012.

Altaldnos informdcio:
e hatdlyba lépésének idépontja: 2012. december
e kiadds: mdsodik

e terjedelem: 15 oldal
e nyelv: angol

e dra: 88 CHF

* megrendelhet6:
https://www.iso.org/
standard/55037.html
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Kummulalt %

JVariation tolerance”

4. dbra. A ferde eloszldst mutaté DE-szininger-
kiilonbségek mérési sorozataindl a kumuldlt gyakori-
sdg 68%-a megfelel a normadlis eloszlds +1-szeres
szordstartomdnydnak (a ,variation tolerance” DE2000
értékénél kisebb sziningerkiilonbségek 68%-os gya-
korisdggal fordulnak el6' a mérési adatok kozott)

IRODALMI FORRASOK

[1] ISO 12647-6:2012 Graphic technology — Process
control for the production of halftone colour sepa-
rations, proof and production prints — Part 6: Fle-
xographic printing

[2] ISO 12647-1:2013 Graphic technology — Process
control for the production of halftone colour sepa-
rations, proof and production prints — Part 1: Para-
meters and measurement methods

[3] ISO 12647-7:2016 Graphic technology — Process
control for the production of halftone colour sepa-
rations, proof and production prints — Part 7: Proo-
fing processes working directly from digital data

[4] Martin Habekost: Which color differencing equa-
tion should be used? International Circular of Grap-
hic Education and Research, No. 6, 2013

FIRST
Flexographic Image Reproduction
Specifications and Tolerances

A FIRST a flexé szdllitasi Ianc valamennyi tagja
szdmdra készitett, a technoldgidval kapcsolatos
jellemzGk, ttmutatdsok, oktatdsi anyagok leg-
atfogobb kiadvdnya. Azzal a céllal szerkesztik, hogy
technikai informdciéi hozzdjaruljanak a magas
minéséql, konzisztens flexényomatok
eléallitasahoz, példanyszamrol példdnyszamra.

Az elsé kiadds 20. évfordulgjdt tinnepelve az FTA
(Flexographic Technical Association: Flexétechnold-
giai Szovetség) 2017. oktdber 9-én, a St Louisban
(USA) megrendezett jubileumi konferencidn
jelentette be a FIRST 6.0 hivatalos megjelenést.

https://www.flexography.org/product/first-6-0/

Az X-Rite Pantone oktatasi partnerséget ko-
tott 2014-ben a Mérnok és Nyomdasz Kft.-vel,
képviseletében dr. Schulz Péterrel, azzal a cél-
lal, hogy a hazai nyomdaipari szakemberek
részére magyar nyelven is elérhetd legyen a
vilagszerte sikeres, ,The eXpected” elneve-
z€sti workshop sorozata. Az oktatési sorozat
halad6 szintd, kétnapos interaktiv, gyakor-
latcentrikus, kis létszamu, hatékony work-
shop. Aharomegységbdlallé program egy-egy

tagja az ofszet-, a flex6-, valamint a digitalis
nyomtatas szines reprodukalasi munkafolya-
matanak atfogé megértésére épit. A magyar
nyelvre adaptalt workshopokon eddig 24 hazai
cég 58 munkatarsa vehette mar at az X-Rite
Pantone svajci oktatasi kozpontja altal kial-
litott oklevelet. A kovetkez6 eXpected Flexo
2019 majusaban lesz.

http://www.p-e.hu/?page_id=834
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Korszakalkoté6 megoldasok a KURZ-tol

DM-LINER® UV-INK BUILT-ON MODUL ES EGYEB A FLEXONYOMTATASBAN

KURZ

ici

A KURZ els6 alkalommal képviseltette
magadt az idei flexoszimpoéziumon Désa
Ldszlo személyében, aki rogton két olyan
tijdonsdggal rukkolt el6, mely nagy érdek-
l6désre tarthat szamot a magyarorszdgi
flexopiac szereploi korében. Sot, az elsé
ilyen modul telepitése mdr meg is kezdé-
dott hazankban!

A KURZ sokak szdmara csupan mint foliagyarto
ismert a nyomdaiparban, &m maés teriiletekhez
hasonl6an, néhany évvel ezel6tt — f6ként a di-
gitalis nyomtatds erGteljes fejlédésének koszon-
het6en — a KURZ elkezdett kiilonféle gépeket
is fejleszteni a nyomdaipar, azon beliil a flexo-
nyomtatas szamara is. Kordbban sok sz6 esett (a
szimp6zium soran is) a kis példdnyszamu nyom-
tatasi trendekrdl és a megszemélyesités térho-
ditdsardl, fontossagarol. Ezen irdnyt kovetve
fejlesztette €s épitette meg a KURZ a kovetkezd
modulokat.

DM-LINER® UV-INK BUILT-ON MODUL

A Built-On modul, mint nevébdl is kideriil, egy
olyan digitalis f0lidzoegység, ami szinte barmely
flexografikus nyomdagép sinrendszerére kony-

nyedén felszerelhetd, és par Ora beszerelés utan
hasznélatba vehet6. A modul beépitett UV-Ink
tartallyal és sajat szoftverrel rendelkezik, mely
konnyedén 6sszehangolhat6 a flexé nyomdagép
szoftverével, ezaltal ugyanazon sebességgel, de
a digitdlis nyomtatds és fémfolidzott feliiletne-
mesités Osszes elényével allithatunk el6 egyedi,
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megszemélyesitett, fémesen csillog6 cimkéket. A
modul a meglévs sinrendszeren kdnnyen moz-
gathato, igy legyen akar a folia feliilnyomtatasa,
akar a fémfolia utolso fazisban torténd hasznala-
ta a cél, ez probléma nélkiil megvalosithato.

DISTORUN® MODUL

A KURZ egy masik, szintén a flex6 cimkenyom-
tatasban alkalmazhato f6lidzoegysége azon tual-
menden, hogy amodul hasznalataval rendkiviili
mértékd foliamegtakaritas érhetS el a hagyoma-
nyos hidegf6lidzas teriiletén, alapvetSen egy olyan
megoldast kinal a flexényomtatas szamara, ami

-

eddig ezen a teriileten nem
volt elérhetd: egyedi, pozicio-
nalt, akar biztonsagi, holog-
ramos képek hidegféliazassal
torténd alkalmazdsa, mely ré-
vén akar lebilincseléen szép
3D effektekkel emelhetjiik ki
cimkéinket a sokasagbol. A
szimpozium soran az érdekld-
do6k a képen lathat6 cimkében
gyonyorkodhettek.

DM-LINER® UV-INK
BUILT-IN MODUL

Nem utolsésorban bemuta-
tasra kertilt a teljes mérték-
ben digitalis nyomtatas-
sal késziilt cimke is, ahol
szintén nem kell lemon-
danunk a val6di fémré-
teggel ellatott feliiletek-
r6l. AKURZ a piac szinte
barmely digitalis teker-
cses nyomdagépéhez
tud fémfoliazo egységet
tervezni, melyet inline
lehet egytitt hasznalni

a digitalis nyomtatéval
hasonl6, szemet gyo-
nyorkodtetd cimkék els-
allitasa érdekében.

.- natural

www kurr-poup com. Kl
300 mi shuzgoue,
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FLEXcon: Mert a kapcsolatok szamitanak

Gdl Jozsef Gabor
Hologram Hungary Kft.

Az a feladatuk, hogy a legtobbet hozzdk
ki Onékbél, hogy kamatoztathassdk

a képességeiket. A fokuszuk megtaldlni

a tokéletes megolddst az iigyfelek szamdra,
egyénileg. A szenvedélyiik a problémdkat
lehetoséggé alakitani. A mantrdjuk az,
hogy mindig tébbet nyiijtsanak, mint
amire az iigyfél szamit. Az igéretiik

egy jobb eredmény, nem csupdn egy

jobb termék.

A FLEXcont 1956-ban alapitottak, csaladi val-
lalkozasként, Spencerben, Massachusetts dllam-
ban. A szdmunkra kevésbé kellemes év 6ta ma-
ramar 1000 alkalmazottjuk van, tobb mint 300
milli6é dollaros éves arbevételiik és kdzel 100 000
négyzetméternyi gyértelepiik az Egyesiilt Alla-
mokban, illetve Skocidban. A FLEXcon Holding
részei még a FLEXcon Industrial, az Arlon Grap-
hics, a Blueshift Materials ésa SMV Technologies.
Legfontosabb gyartasi koncepciodjuk az egy fel-
haszndlds egyszerre jelmondaton alapszik, ami-
vel mindenki szdméra a neki sziikséges egyedi
alapanyagot tudjak nydjtani. A hordozé, a ra-
gaszto, a film és a feliiletkezelés szinte végtelen
szamu kombinacioja teszi lehetévé, hogy barki
szamara a tokéletes termék johessen 1étre. A ter-
mék szendvicsszertien jon 1étre, egyedi adottsa-
gokkal, kitliné mindségben. Ezt segiti el a kuta-
tas-fejlesztési munka és a szamos kisérlet, hogy
ezek a termékek tokéletesek legyenek, és a leg-
vadabb elvarasoknak is meg tudjanak felelni, le-
gyen az tisztasagi igény (ISO 7-es osztalyu tiszta-
térrel rendelkezik a cég) vagy a kisérletezési kedv
(a teszteld csoport szivesen segit kisérleti mintak-
kal).
A termékpalettajuk tobbek kozott a kovetke-
z6kbdl all:
¢ az olyan termeékek, amelyeknek mindig jol
kell teljesiteniiik, ilyenek példaul az orvosi,
bdérrel érintkez6 termékek, a membréanos kap-
csolok vagy az olyan anyagok, amiket az aut6-
vagy az elektronikai iparban alkalmaznak;

¢ marketingfolidk, elsésorban kiiltéri nagy rek-
lamfeliiletek boritasara, agy is, mint buszok,
hazfalak;

# tartés cimke alapanyagok hasznalati targyak-
hoz, durva koriilményekre vagy csak szimp-
lan azonositasra.

KONKRET TERMEKCSOPORTOK

CHEMgard termékcsoport

Az autéiparban, a rakétaiparban és nehézgépipar-
ban szamos vegyszerrel keriilnek kapcsolatba a
cimkeék, példdul olajjal, izemanyaggal, egyéb
szennyezddésekkel. Ezeket rdaddsul rendszeresen
tisztitjak is, acetonnal, higitéval vagy butanonnal.
A rakétaiparban a cimkéknek mindig olvashato6-
nak kell lennitik, a rendszeres tisztitas ellenére. Az
elektronikai iparban a gyartés sordn gyakran ace-
tonnal és xilénnel mosséak a szilikon félvezetGket és
a chipeket. Energiahatékonysagi cimkékre filctol-
lal is lehet irni, illetve az otthoni elektromos eszko-
z0k cimkéinek is birnia kell a haztartasi tisztitosze-
reket. Orvosi felhasznalas soran a targylemezeket
rendszeresen meritik xilénbe vagy toluolba a sz6-
vettani vizsgalatok kozott. Az ipar pedig taroloedé-
nyekre (elsGsorban hordokra, vodrokre) hasznal
olyan cimkéket, amiknek ellen kell allniuk az ag-
ressziv vegyszereknek, Ggymint higit6, aceton, bu-
tanon, toluol, xilén és az tizemanyagok. Ezekre t6-
kéletesen alkalmas a CHEMgard.

Remek példa a fenti termékcsoport egyik tag-
jara a CHEMgard II MTC-410-es feliiletkeze-
léssel, az autbipari durva koriilményekre. Ezt a
terméket a Ricoh B-110-CU termoszalaghoz op-
timalizaltak, az altalanos motorfolyadékokra re-
zisztens, a meleget egészen 150 °C-ig birja, és jO
tapadasi tulajdonsagai vannak alacsony feliileti
fesziiltséggel rendelkezé miianyagokon is.

Masik példa a CHEMgard III TC-341 feliilet-
kezeléssel, rakétaipari felhaszndlasra. Szintén
Ricoh B-110-CU szalaggal hasznélhat6 a repiils-
hidraulika-olajra is rezisztens anyag, rendkiviil
jOl tliri a meleget és az Oregedést.
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THERMLfilm Advantage termékcsoport
Egységesen poliészter filmek, amik egytdl egyig
a harom kiilonbozé feliiletkezelési csoport egyi-
kébe tartoz6 anyaggal lettek kezelve. A poliészter
kivalo a strapabiré cimkékhez, mert magas feli-
leti mind&séget nyijt, jOl tdriakiltériviszonyokat,
kivél6an t(iri a vegyszereket, a h6valtozasokat és
kitlin6 a merevsége. Ezek a cimkealapanyagok a
strapabiré termékek 95%-ara alkalmazhatobak.
Mindegyik moédositott akrilragasztoval késziil:
Az L-344 (22 mikron) 4ltalanos hasznalatd, re-
mek valasztas sokféle feliiletre; az L-606 (27 mik-
ron) az autéiparban idedlis olajos feliiletekre, az
L-778 (36 mikron) pedig hére lagyuld olefinfe-
lilletekre vagy durva feliiletekre val6, mint pl. az
ontott aluminium.

Az 1-606-0s ragasztdo 50 mikronos poliészter
filmekkel az alabbi szinekben elérhetd: atlatszo,
selyemfény atlatszo, fehér, selyemfényd fehér,
selyemfényd eziist. 25 mikronosbdl azonban
csak atlatszo létezik.

Példaként emliteném a kabelekre felhelyezett
cimkéket és céduldkat is. Kivald eredményeket
ért el az alabbi kihivasok teljesitésében: szakito-
szilardsag, kémiai ellenallas, kopasallosag, UV
fényttrés, extrém hémérsékletek.

A fekete alapanyag jellemzGen az elektroni-
kai iparban hasznalatos. A THERMLfilm BLACK
PET 25-75 mikronos fekete poliészter fehér AR-
MOR AXR 600 fehér és DNP R-410DW duplafe-
hér resin szalaggal kombinalva els6rangt cimke
tud lenni péld4ul tapokra, laptop akkutoltSkre.

Cast Vinyl termékcsoport

Az igazi kiilonlegessége, hogy akar hét évig is birja
a kiils6 kornyezeti viszontagsagokat. Standard szi-
nekazeziist, az atlatszo, a sarga és a fekete, de egyéb
szinek is megoldhat6ak, 1500 négyzetméteres mi-
nimumrendelés mellett. A f6lia 50 mikron vastag,
TTR-rel nyomhato és akril ragasztoval van ellatva.

Magas hétiirésii termékcsoport

Bizonyos cimkéknek akar a 600 °C-ot is birniuk
kell. JellemzG&en az acéliparban a forr6 vagy a hi-
deg fémre felhelyezett cimkék és cédulak forma-
jaban. A hémérséklet-stabilizalt poliészter cim-
kéket arra tervezték, hogy eltakarja a festéket.
Az LP, ULP, XLP ragasztok agy lettek kifejleszt-
ve, hogy eltavolithat6ak maradjanak a poliészter
alapti cimkékrdl azutan is, hogy azokat magas
hémérséklet érte (akar 220 °C). A poliimidbdl
késziil6 THERMLfilm HT PITWS50G és PI2ZW50G

ellenall a 320 °C-nak is, ezt jellemz&en a nyom-
tatott aramkorokre hasznaljak.

Tintasugaras nyomtatoval

nyomtathaté poliészterek

Poliészter anyagokat is sikeriilt megfelelGen fe-
lilletkezelni, hogy tintasugarasan nyomtatha-
toak legyenek. Az alabbi nyomtatokon sikeresen
tesztelték az anyagokat: Domino N610i, Durst
Tau 330, EFI™ Jetrion® 4900 és 4950LX, Fujifilm
Graphium®, Mark Andy DSI, Screen USA True-
pressJet L350UV és a SPGPrints DSI® UV inkjet.

Ovrvosi felhasznalasn termékcsoport

Felhasznalhat6 a kovetkezd teriileteken: pl. fio-

l1ak, orvosi eszkozok, csukloépantok, biztonsagi

lezar6 cimkék, akasztos cimkék és borrel érint-

kez§ sebellat6 rendszerek. Példaul:

¢ dermaFLEX-bdrrel érintkez$ ragaszt6, ami
megfelel az ISO 10993 szabvanynak is,

¢ PHARMCcal-gyogyszeres fiola cimkékhez,

¢ CHEMgard a labordiagnosztikai cimkékhez,

¢ THERMLfilm Advantage a vény nélkiili ké-
szitményekhez,

¢ MedFLEX egyedi orvosi eszkézok azonosi-
t6 cimkéihez (UL/IEC 60601-1 szabvanynak
megftelel),

¢ CryoFLEX Kriogenikus cimkézésre,

¢ TAMPERmark Biztonsagi Cimkézésre (EU 2016/
161 szabvanyra tervezve).

Biztonsagi alapanyag termékcsoport

A szamos biztonsagi alapanyagbol ezattal harom
kiilonleges terméket fogok bemutatni a FLEX-
contol.

Tisztan eltavolithaté Void

THERMLfilm TAMPERmark PM 200 C Void I

CRTC-716 V-314 142 POLY C-9

¢ 50 mikronos atlatszo poliészter — TTR-rel és al-
talanos technol6gidkkal nyomtathato.

* A termék célpiaca: biztonsagi cimkék a kovet-
kez6k szamara - gyogyszeripar, autéipar, raké-
taipar, fogyasztoéi elektronika, ipari termékek.

# Javasolt felhaszndlas: biztonsagi lezaras gyogy-
szeres fiolakhoz, biztonsagi lezaras repiil6gé-
pek ajtéihoz, biztonsagi lezards DVD-kre és
CD-kre, garanciacimke a fogyasztdi elektro-
nikahoz, garanciacimke a gyari alkatrészek-
hezazaut6iparban és egyéb ipari termékeknél,
termékek kozvetlen cimkézése, nagy értékd
termékek cimkézése.
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A termék igazi kiilonlegessége az, hogy tisztan el-
tavolithat6 szinte barmilyen feliiletrS], anélkiil,
hogy nyomot hagyna, ezaltal nem kell agressziv
tisztitoszereket alkalmazni, a felilet sem sériil és
igy kozvetlentil cimkézhetGek az értékes termékek.

Lila és kék polietilén MiniVoid

THERMLfilm TMP PE 340 Blue Mini Void BC

MTC-306 V-344 40W GL-9

¢ Eza85mikronos matt polietilén folia élénklila
vagy kék szinben elérhetd a gyors és konnyt
azonositashoz, mini void dizajn a nagy és kis
cimkékhez egyarant megfelel6. Tobbféle felii-
leten is alkalmazhat6 és szdmos formatum-
ban nyomtathat6 (TTR-rel is).

+ A termék célpiaca: elsGsorban az elektronikai
és a gyogyszeripar.

¢ Ajanlott felhaszndlasi tertiiletek: dobozok le-
zarasa, érzékeldSk (fustjelzd, locsold), szamitod-
gép alkatrészek, garanciacimkék.

Lathatatlan Hologram BC Void

THERMLfilm TAMPERmark PM 150 CTC-306

INV Hologram BC Void V-344 120 Poly C-9

* Ez az atlatszo6 poliészter film tokéletes az atlat-
sz¢ feliiletekre (nem fligg a mar lenyomtatott
grafikatol). A széraz fels6 réteg a feliiletet is
szarazon hagyja (nincs ragacsos maradvany),
és szinte minden feliiletre mikodik, még gor-
biil6 termékeken is. A feliiletkezelés alkalmas-
sa teszi, hogy barmivel nyomhato legyen.

* Kiilonlegessége a Ldthatatlan hologram — csak
akkor lathat6, amikor a cimkét eltavolitjak.

¢ A termék célpiaca: a gyogyszeripar, a fogyasz-
t6i elektronika és a korméanyhivatalok.

+ Ajanlott felhasznalas: dobozok lezarasa, garan-
ciacimkék - fogyasztdi elektronika, gyogysze-
részeti csomagolas (Hamisitott gyogyaszati ter-
mékek direktivaja 2011/62/EU), feliillnyomat
atlevelekre és személyi azonosité kartyakra
(céges belépdk).

Strukturalt hordozo cimkékhez

THERMLfilm PM 200W TC-716 V-305

60AirEgress

¢ FEz a huzagolt hordozo6 elGsegiti a gazok folya-
matos eltdvozasat a felhordaskor és utana. Kiva-
l6an alkalmas kigazositasi problémakra parolgd
szerves vegyiileteknél, miianyag ontvényeknél,
magas hémérsékleten torténd felvitelkor vagy
vakuumban. A felragasztas buborékmentes
lesz, s6t konnyen helyreigazithat6 lesz a cim-
kefelragasztaskor. A szerkezeti felépités elGsegi-
tia gazok kieresztését az egész élettartam alatt.

Eltavolithato poliészter

THERMLfilm PM 200 W TC-716 V-58 40W GL-9

¢ Ideiglenes cimkékhez egy remek valasztas ez
az 50 mikronos fehér film &ltaldnos vissza-
szedhetG ragasztdval, akar az azonnali raktar-
bol. TTR-rel és konvencionalisan nyomhato,
szamos mtianyag és fémfeliiletr6l leszedhe-
t6. Felhasznalasi teriiletek: visszaragasztand6
termékek (pl. torl6kendd), héaztartasi gépek,
meédiaeszkozok és egyéb fogyasztoi elektroni-
kai cikkek. Tisztan leszedhet6, nem hagy nyo-
mot.

UV-véda feddfolia

¢ Ez a teljesen 4tlatsz6 védofolia meghosszab-
bitja a kiltéri cimke €lettartamat. Idealis a
gyorsan fakulo fényérzékeny tintakra.

Végiil egy ultrakonnyd maszkolé cimkét ajan-
lok a figyelmiikbe, ami megdvja a cimkét porfes-
tés kozben. A V-866LP/ULP az egyetlen ragaszto,
ami eltavolithaté marad poliészterrél magas ho-
mérsékleten is.

Ha valami felkeltette az érdeklddését, részletes infor-
madciokért keresse a Hologram Hungary Kft.-t!

ICologram 07’6};;;{ jary K/

Tel: 061 920 3
21

67
0620 971 1

1
3

hologram@hologramhungary.hu
http://hologramhungary.hu

A legjobb biztonsagi matricak Magyarorszagon.
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Hibamentes csomagolas
— mindség-ellendrzés felséfokon

Szépkuthy Eszter

A grdfikai tervezés, a nyomdai elékészités
és a kapcsolodoé jovahagyadsi folyamatok
sordn a munkafolyamatokban részt vevok
szamdra az egyik legnagyobb rizikofaktor,
hogy miként lehet maximdlisan kisziirni
az esetlegesen bekovetkezé nyomdai hibd-
kat. Hibdkat, melyek lehetnek grafikai
vagy széveges jellegiiek, siilyos vagy éppen
csak bosszanté mértékiiek, de semmiképp
sem kivdnatosak, hiszen akdr jelentds
anyagi kdrral vagy termékvisszahivdssal
is jarhatnak.

Az egyes munkafazisokban tobb kézen megy
at az anyag, kiilonboz4 gépeken nyitjak meg és
mentenek el az eredeti dllomanybdl Gj verzidkat.
Avizsgélatok és jovahagyasok sordn gyakran sz6
szerint t(t keresiink a szénakazalban, és bizony
az anyagok tobbszori, kizarolag szemmel torté-
nd ellendrzése soran szinte vakkd valunk, még a
legszembet(inébb hibakkal szemben is. A vonal-
kéd vagy braille-irds vizsgalata pedig nemcsak
rendkiviil idGigényes, de sokszor szinte lehetet-
len kiildetésnek ttinik.

Hogyan védhets és garantdlhatd mégis az ere-
deti, hibamentes minéség a nyomtatés befejezé-
séig? Hogyan csokkenthetd az ellendrzésre szant
id6 és energia? Hogyan minimalizalhatjuk a hi-
bék okozta anyagi veszteségeket? Hogyan illeszt-
het6 be mindez a mar meglévd, akar szoftvere-
sen automatizalt munkafolyamatokba?

Ezekre ad valaszt a GlobalVision min&ség-
ellendrz6 rendszere, mely moduldris felépitésével
agrafikaitervezésésnyomdaielGkészitéssoraneld-
fordul6 problémakra kinal hatékony megoldast.

AUTOMATIZALT MINOSEG-ELLENORZES?

A GlobalVision rendszere atfogd és komplett el-
lenérzést biztosit a grafikai és szoveges vizsgala-
tok soran, de olyan specidlis igényeket is kiszolgal,
amelyek példaul a gyogyszertermékek csomago-
lasanal meriilnek fel. Ennek kdszonhetSen biz-

Grafikai
ellendrzés

Nyomat-
ellendrzés

Helyesirds-
ellendrzés

Braille
ellendrzés

Szoveges
ellendrzés

Vonalkéd-
ellendrzés

tos lehet benne, hogy minden szempontbdl to-
kéletes csomagolas kertil a vasarlok kezébe.

A program a kivalasztott ,mesterpéldanyt”
hasonlitja 6ssze az Gjonnan létrehozott ,minta-
példannyal”, és pontokként haladva keresi az el-
térést a két allomany kozott. Erre akér az egysze-
res grafika felléptetése utan is lehetGség van, igy
biztos visszajelzést kapunk arrdl is, ha az ilyen
jellegi folyamatok soran akar csak egy apré hiba
is becstiszott volna az el6készités soran.

A HAT JVIODULBOL ALLO PROGRAM
AZ ALABBI TERULETEK VIZSGALATARA
TERJED KI

Szoveges ellendrzés (Text inspection)

Az eredeti allomanyban —akar Word fajlban —jo-
vahagyott szoveg alapjan pillanatok alatt vizs-
galhatja meg szamos (kodztlik magyar) nyelven a
terven szerepld feliratokat. Ez az idegen nyelvi
csomagolasok esetén kiilonodsen nagy segitséget
nyjt, hiszen a korabban elfogadott és lektoralt
forditasokat a nyomdai el6készités soran nem
kell Gjra kiilsG szakért6 bevonasaval ellendriztetni.

A PNYME 2018-as Flexoszimpoziumdn elhangzott eléadds
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Grdfikai ellenérzés (Graphics Inspection)

Ez a modul pixelpontos vizsgalattal sziri ki az
esetleges grafikai eltéréseket, hidnyz6 vagy épp
duplikalt elemeket, szinhibakat.

Nyomatellenérzés (Print Inspection)

A nyomatellenérzés egy komplett rendszerben
val6sul meg, hiszen a programhoz csatlakoztat-
hat6 scannerrel az elsé nyomatok is pillanatok
alatt megvizsgalhatok, dsszehasonlithatok a jo-
vahagyott gyartasi PDF-fel.

Vonalkod ellenérzés (Barcode Inspection)
Avonalkéd ellenérzés, dekddolas és mindsités az
ISO standardok alapjan torténik, figyelembe vé-
ve az eredeti és Gj anyagban szerepl6 vonalkodok
Osszehasonlitasaval.

Braille-ellenérzés (Braille Inspection)

A Braille-vizsgalat nemcsak a pontok meglétét
vizsgalja az eredeti allomany alapjan, hanem &t
is alakitja olvashato szoveggé. Ez biztositja azt,
hogy valéban pontos tajékoztatas keriiljon az
adott csomagolésra.
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Helyesiras ellenérzés (Spelling Inspection)
A helyesiras ellenérzé modul tébb mint félmil-
li6 szakkifejezéssel, gyogyszerrel, dsszetevivel és
orvosi szakszoval rendelkezik, ugyanakkor lehe-
tGség van sajat — akar tObbnyelvi — szotér 1étre-
hozasara is.

A pixelpontos vizsgalatot részletes riportok egé-
szitik ki, melyek a hiba tipusatol fiiggéen kiilon-
boz6 besorolast adnak a felmertlt jelzéseknek.
Ennek koszonhetSen pontosan nyomon kovet-
het6k az esetleges modositasok, jelentésen fel-
gyorsulnak a jovahagyasi folyamatok.
Tovébbi lehetdség, hogy a GlobalVision mind-
ség-ellen6rz6 rendszere nemcsak Snmagaban
futtathat6, hanem automatizalt folyamatokba is
beépithetS. Az ESKO Automation Engine prog-
ramjat kiegészitve igy a riportok kdzvetleniil je-
lennek meg, a mér — akar — korabban felépitett
és automatizalt el6készitési munkamenetekben.
A megszokott oktatési és tdmogatasi szolgal-
tatasok mellett a programhoz olyan validalasi
szolgaltatas (IQ, OQ, PQ tesztekre vonatkozo6 do-
kumentacio) is igénybe vehetd, amellyel az el-
lendrzési folyamat hivatalosan is megfelel az
FDA/EMEA kovetelményeinek.

FLEXO - 2072

Csomagolastechnikai Kft.

A FLEXO 2000 Csomagolastechnikai Kft. 1998.
szeptember 1-jén alakult, 6 tevékenységi kore pa-
piralapu csomagoléanyagok tekercsbdl tekercsbe
torténé nyomtatasa flexdeljarassal, reddstalpas
papirtasakok vevéi igény szerinti gyartasa, illetve
otgrammos kavécukor kiszerelése. Vallalkozasunk
tobb évtizedes tapasztalattal rendelkezik a cso-
magolastechnika és a flexényomtatas teriiletén,
szakmai tudasunknak, elhivatottsagunknak koszon-
hetéen igen kiterjedt vevékorrel rendelkeziink
mind belféldon, mind a k6zép-eurdpai régioban.

Partnereinkkel a tervezés fazisatol kezdve a kész-
termék leszallitasaig szorosan egyittmiikodink.
A kapcsolatfelvétel soran felmérjiik vevéink pon-
tos igényeit, veliik egyiitt véglegesitjik az elkép-

A GlobalVision megoldasait a hibamentes cso-
magolas elGallitdsa érdekében vildgszerte hasznal-
jak a gyogyszeripar, vegyipar, pénziigyi szektor,
nyomdaipar és a fogyasztasi cikkek olyan vezets
gyartoi, mint pl. a Procter & Gamble, Coca-
Cola, Sealed Air, Nestlé, Pfizer, Syngenta vagy a

Johnson & Johnson.

A GlobalVision hivatalos magyarorszagi képvi-
selGje és disztribttora a partners Kft.
www.partners.hu,

eszter.szepkuthy@partners.hu,

+36 30934 6594

www.flexo2000.hu

zelést. Az igényeknek minél magasabb szinvonalon
prébéalunk megfelelni, figyelembe véve a legin-
kabb koltséghatékony megoldasokat.

Termel6berendezéseink:

3 db flex6 nyomdagép, 2 db tasakkonfekcionald
berendezés és 2 db cukortolté gép, melyek tech-
nikai szinvonala, kibocsaté képessége és a készter-
mékek min&sége a mai kor kévetelményeinek tel-
jes mértékben megfelelnek.

Termékeink minségéta DINENISO 9001:2000
szabvany és a HACCP rendszerek alkalmazasa ga-
rantalja. Céglink alapité tagja a Flexo Innovacios
Klaszternek és jogi tagja a CSAOSZ-nak és a Papir-
és Nyomdaipari MUszaki Egyesiiletnek.



Lundberg Tech

ELSZIVO RENDSZEREK SZELVAGASI, STANCOLASI ES MATRIXHULLADEKOKHOZ

A Lundberg Tech a hatékony hulladékkezelS és
elszivo rendszerek vezetd gyartdja a papir- €s
kartonfeldolgoz6 ipar szdmara. Rengeteg tapasz-
talattal rendelkeznek abban, hogyan lehet a
szélvagasi és stancolasi hulladékokat flex6 nyo-
mogépekbdl (pl. cimkenyomtatasnal), lyukstan-
col6 gépekbdl, feldolgozo6- és stancolo gépekbdl,
papirnemesitd gépsorokbol és ragasztokots ge-
pekbdl, valamint keresztvagdkbol és korbevagd
gépekbdl elszivni, apritani, elszallitani, gyjteni
és tomoriteni. Innovativ rendszereiket agy ala-
kitottdk ki, hogy képesek legyenek mindenfaj-
ta anyag feldolgozdsara, tgymint példaul papir,
karton, hullamkarton, méhsejtes struktaraja
anyagok, bevonatos és laminalt anyagok.

Egy Lundberg Tech hulladékelszivé rendszerrel

Onok a kovetkezG elényokre tesznek szert:

¢ ahulladékvolumen csokkentése végtelen sz€l-
vagasok esetén az eredeti volumen maximum
10-15%-ara;

# nincsen por a gép koriil, mivel a keletkezd va-
gasi port az elszivo berendezés szintén elszivija;

+ a munkakoriilmények és ergonémia javulasa —
a gépkezelének nem kell tobbé nehezet emel-
nie;

* azeltavolitas koltségének és a hulladékeltavo-
litdshoz szlikséges munkaerd csokkenése;

# nagyobb termelési teriilet a kevesebb hulla-
déktarold konténer révén a termelési teriile-
ten belil;

+ azenergiafelhasznalas dontSen kevesebb, mint
a hagyomanyos Venturi- és injektor-rendsze-
reknél;

¢ megszakitdsmentes termelés 24/7-ben, igy a
csokkentett kies§ id6k magasabb produktivi-
tashoz vezetnek;

¢ jobb Gjrahasznositési lehetGségek;

¢ az amortizacio kevesebb, mint két év;

¢ megnovekedett kornyezet-, egészség- €s biz-
tonsagtudatossag az Onok termelésében.

Tobb mint 30 éves tapasztalattal és tobb mint
3500 telepitett berendezéssel vilagszerte a Lund-
berg Tech az Onok professzionélis és megbizhatd
partnere, aki dont6 kiilonbséget képvisel, ami-
kor az Onok sikeres hulladékelszivasarol van szo.

MIERT A LUNDBERG TECH?

¢ A granulitoraik mindenféle anyaghoz, vas-
tagsaghoz, pélyaszélességhez, ivformatum-
hoz és gépsebességhez alkalmazhatdak.

¢ A megnovelt levegbaramlas a vagémodulon
keresztiil, valamint az, hogy a rotort egy darab-
bol gyartjak, rendkiviil magas vagasi hatékonysa-
got ésextrém élettartamot biztositanak a késnek.

* A specialis feliileti bevonat, 6sszehasonlitva
a hagyomdanyos keményfém késekkel, max.
négyszeresen meghosszabbitja a kés élettarta-
mat érdes, koptatd anyagok feldolgozasanal.

& A szallité ventilatort agy tervezték, hogy
mind a sziikséges levegémennyiséget, mind a
sziikséges nyomasveszteséget biztositsa.
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* A frekvenciaatalakit6 mindig garantalja a
megfelel§ levegGsebességet és elszivasi telje-
sitményt.

¢ Csucsmodern technolégia teljesen automata
és SPS-vezérlést gépekhez.

A Lundberg Tech mindig személyre szabott
megoldast szallit az Onok feldolgozasi folyama-
taihoz, legyen sz6 akar tekercsvagasrol, tovabb-
feldolgozasrdl, stancolasrdl, lamindlasrdl, bevo-
natkeészitésrdl, kotésrl vagy perforalasrol.

A Lundberg Tech ,WasteTech’ kompakt elszivo
gépei, melyeket a szélvagasi és matrixhulladék
elszivasahoz és apritasdhoz terveztek, az alab-
biakrol ismertek:

* teljesen tizemkész hulladékeltvolitd gép, amely
a hulladékot elszivja, apritja és gyTijti;
¢ mozgathat6 egység;
¢ kiilonboz6 granulétor (aprit6) modellekkel ren-
delhetd, fiiggden a feldolgozand6 anyagoktol;
¢ rendelhet6 hozza frekvenciavalté az elszivasi
teljesitmény szabalyozdsahoz;

¢ rendelhet§ zarocsuszkaval a megszakitasmen-
tes termeléshez (zsakcsere lizemelés kdzben),
mellyel nonstop termelés valosithaté meg;

+ rendelhetd keretmegemeléssel, hogy a hulla-
dékot BigBag zsdkban lehessen gyjteni;

* elszivja a vagasi port a hulladékeltavolitasnal;

# akar tobb gépet is ki tud szolgalni (WasteTech
140, 200);

* egyszertien kombinalhat6 egy Lundberg Tech
WasteCompactorral (hulladék tomoritése);

* egyszerd installacio (plug & operate);

¢ nem igényelnek sok helyet; a gép mellett el-
helyezhetdek.

Az idei flex6szimpoéziumon bemutatasra keriild
WasteTech 80 miiszaki adatai:

Max. papircsikszélesség: max. 2 x 40 mm
Max. levegGkapacités: 900 m3/h

Max. sebesség: 250 m/min

Max. cséatméré: @ 125, tovabbitas

Max. szivasi tadvolsdg: max. Sm

A csatlakoztathat6 gépek szdma: 1

A gép méretei: 1200 x 700 x 1850 mm
Saly: 150 kg

Motorventilator: 1,1 KW

Elektromos csatlakozas: 3 x 400V, 50 Hz
Zajkibocsatas: 68-72 dB (A)

*
*
*
°
*
*
*
*
*
°
*
¢ Szin: RAL5010

Uj Speedmaster XL 106 a Color Pack-nal!

TECHNOLOGIA ES EREDMENYESSEG KOMPROMISSZUMOK NELKUL

A Color Pack Zrt. nagy gondot fordit gépparkja-
nak folyamatos fejlesztésére, az j technologiak
alkalmazasara, amit az atlagon feliili minGség és
a kiemelkedd hatasfok 6tvozése jellemez. A nyir-
egyhazi nyomda papiralapt csomagoléanyagok
gyartasa mellett magazinok, konyvek és egye-
di reklamanyagok készitésére specializalodott.
Miiszaki hatteriik és szakembergardajuk folya-
matos megujuldssal élen jar az Gj technoldgiak,
termékek és szolgaltatasok bevezetésében. Leg-

Gjabb beruhazasuk, a nyomokapacitasukat bé-
vit6 Speedmaster XL 106+L UV-berendezésbdl vi-
lagszerte csaknem 500 installacio valosult meg.

Flex6szamunk boritoja a nyiregyhazi Color
Pack Zrt. Gj Bl-es nyomo6gépén késziilt teszt-
nyomat, aminek kiilonlegessége a CNI altal for-
galmazott, Schmid Rhyner AG altal gyartott UV-
szaradasu lakk.

A tesztrél kovetkezd szamunkban részleteseb-
ben is olvashat!
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Csomagoloészer-inspiraciok

HAJLEKONYFALU CSOMAGOLOSZEREK )
A WORLDSTAR 2018 CSOMAGOLASI VILAGVERSENY TUKREBEN

Nagy Miklés

A Csomagolasi Vilagszovetség (World Packaging
Organisation - WPO) 2017 novemberében tartotta
a 2018. évi WorldStar Csomagolasi Vilagverseny
zsiirijét. A versenyre a WPO tagorszagok nemzeti
versenyein dijazott palyamunkakkal lehet részt
venni. Magyarorszagrol a Csomagolasi és Anyag-
mozgatasi Orszagos Szovetség (CSAOSZ) altal
szervezett HUNGAROPACK Magyar Csomagolasi
Verseny elismertjei jogosultak a nevezésre.

A WPO-t 1968-ban Tokiéban az-
zal a vizidval alapitottak a vilag
vezetS csomagolasi szakemberei,
hogy segitsék a fejletlen és fejl5-
dé orszadgokban a csomagolasi
ismeretek bdvitését, a csomago-
lasi kultdra emelését. Innen ered
a szervezet szlogenje is: ,Better
quality of life through better pac
kaging for more people”.

A szervezet a céljait csomago-
lasi intézetek alapitasanak kezde-
ményezésével (Afrikaban, Azsia-
ban tobb ilyenre is sor kerdlt),
valamint csomagolasi tanfolya-
mok, tovabbképzések szervezé-
sével és mindezek finansziroza-
saval teljesiti — mind a mai napig.
E munkanak pénzlgyi alapjat
pedig az 1970 o6ta szervezett
WorldStar verseny nevezési dijai
teremtik meg.

A 2018./|§VI WORLDSTAR
NEVEZESI ADATAI

A versenyre 38 orszagbdl 319 ne-
vezés érkezett, ami mind a részt
vevé orszagok, mind pedig a
palyazatok szamat illetéen — az
utébbi hat év tavlatdban — csu-
csot jelent. A legtobb nevezés az
élelmiszer, valamint az ital kate-

goériakba érkezett, kozel a teljes
nevezésszam 50%-at jelentve.

Magyarorszagot harom valla-
lat — mind nyomda- vagy papir-
ipari kot6désti —, a Codex Zrt., a
Mosonpack Kft. és az STI Petdfi
Nyomda Kft. — hét nevezéssel kép-
viselte.

HAJLEKONYFALU
CSOMAGOLASOK
A WORLDSTARON

A verseny hivatalos zs(rianyaga-
bél szemezgetve néhany érdekes
munkéat mutatok be a kovetke-

apar
boak

z8kben. A nevezések bizonnyal
nemzeti dijazottak, de hogy a
WorldStaron kapott-e elismerést,
arra nem térek ki.

Az indiai HUHTAMAKI PPL Ltd.
tetszetGs nevezése egy alldta-
sak, amely el6nyeként a hasonlé
adagnagysagu (200 ml) fémdo-
bozos véltozathoz képest kisebb
anyagfelhasznalasat (konnyebb)
emelték ki a nevezés benydj-
téi. A karcst formaval a tej alapu
termék egészségességét hang-
stlyoztak, a mattlakkot pedig
esztétikai megfontolasbdl alkal-
maztak.

Akik 2017 majusaban részt
tudtak venni az Interpackon (a
csomagoléipar drupéjan), azok
az éllétasakok gazdag szin- és
formavilagaval  taldlkozhattak,
féleg tavol-keleti gyartok kinala-
taban.

Ugyancsak az indiai HUHTA-
MAKI terméke az az egyadagos
csomagolas, amely vizben, tej-

! P i T
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ben oldhaté kavét tartalmaz. Az
anyagtarsitdas hossz( eltartha-
tésagot, kivalé aromavédelmet
nyUijt. A tasak egyszer(ien feltép-
het8, a keskeny kiontényilason
nem tud a kavé kénnyen kisz6-
rédni.

A japan AJINOMOTO Aéltal ki-
fejlesztett megoldas az égetés
soran képzéd6 CO,-kibocsatast
25%-kal képes mérsékelni az
azonos szerkezetli hagyoma-
nyos csomagoléanyagokhoz ké-
pest. Tudni kell, hogy a tarsitott
csomagoléanyagok hulladékai-
nak leginkabb bevett formaja az

{raTupile

8 AN B

energetikai hasznositas. Az égési
folyamatot megkonnyité nano-
részecskék adalékanyagat a lami-
nalashoz hasznalt ragasztéhoz
adjak hozza.

Ez a gondolkodas egészen Gj-
szer(i. )6l ismertek az olyan tech-
nolégiak, amelyek csokkentik
a CO,-kibocsatast — példaul a
biopolimerek alkalmazasa vagy
a csomagolasok tomegének, az
alkalmazott anyagok falvastag-
saganak csokkentése. Azonban
ezek a megkozelitések a cso-
magolas alapvetd funkciéjanak
megdrzése miatt korlatozottak,
ezért perspektivaban a fejlesz-
ték a csomagolasi lanc végsé fa-
zisara, a hasznositasra koncent-
ralnak.

A német WIPAK WALSRODE
hiastermékekhez fejlesztett ki Gj
anyagosszetételli allotasakot. Ez
az elsé , klimasemleges”-nek te-

kintheté megoldas, amely kii-
I6nleges (és valtoztathaté ming-
ségli) papir, valamint rendkivil
vékony mianyag réteget tartal-
maz6 Osszetételt takar. A csoma-
golbanyag-szerkezetbdl a metali-
zalt komponens papirral vald
kivaltasa 40%-os liveghazhatés- és
30% fosszilis energiaigény- csok-
kenést eredményez. A csomago-
I6anyag laminalasa old6szermen-
tesen, nyomtatasa pedig mély-,
flexdnyomé és Wipack Pro Direct
elnevezésii digitalis eljarassal ké-
sziilhet.

A SEALED AIR Ausztrélia fontos
exporttermékének, az avokado-
nak a csomagolasat fejlesztette.
A bevezetett Cryovac® Fresh-
ness Plus® technoldgia révén
siker(ilt kiterjeszteni a gylimolcs
frissességét. A 90 napos eltartha-
tésag szélesebb eloszlasi lehetd-
séget teremtett, és a fogyasztas
3%-0s novekedését is eredmé-
nyezte.

A csomagolas révén a termék-
veszteség csokkent, ami egyben
a termesztés és a betakaritas so-

ﬂ — H — e E" m—
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ran felhasznalt erdforrasokkal
val6 takarékoskodast is eredmé-
nyezte.

Az egyestilt allamokbeli PROAM-
PACKtizszines HD flex6 eljarassal
nyomtatta azt az allétasakcsala-
dot, amely visszazarhato, a nyita-

[ e
iPaint

€ TRATpT

sat lézerperforécié segiti, és egy
iranyban enged§ szelepet tartal-
maz, a termék megtekinthetdsé-
gét pedig a hatoldalon kialakitott
ablak teszi lehetdvé.

Az izraeli CLP INDUSTRIES nevez-
te a Nirlat cég altal szabadalmaz-
tatott iPaint falfesté rendszert,
amely felvéltja a hagyomanyos
vodros-talcas munkafolyamatot.
Az innovaci6 lényege talan a per-
metezés elvéhez hasonlithato.
A csomagolbeszkoz két, alsé és
felsé zarhaté csatlakozéval ella-
tott piskotafiiles manyag tasak,
amelyet térfogatanal kevesebb
mennyiségl falfestékkel tolte-
nek meg. Az alsé csatlakozéhoz
kapcsolhaté az a mianyag spi-
ralcs6, amely a festéket a felhor-
dé hengerhez tovabbitja. A felsé
csatlakozéhoz pedig az elemmel

[~ R ~ R
CULTURE m‘?

T i
KRAUT

V.
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mikédé mini kompresszort kell
illeszteni, amely levegével folya-
matosan tolti a tasakot és az igy
létrejové tdlinyomas a szelepek
megnyitasat kovetéen a festéket
a felhordé hengerbe juttatja. Az
iPaint megoldas kornyezetbarat
is, mivel a hasznalat utan keve-
sebb csomagolasi hulladék kelet-
kezik.

A francia FLEXICO tarsasag fej-
lesztette ki az elsé gyermekbiz-
tos tépdzaras tasakot. Az ISO
8317 és az US 1700.20 gyermek-
biztonséagi szabvanyoknak meg-
felel6 megoldas szerint a tasak
csak két kéz 6sszehangolt hasz-
nalataval nyithaté ki. A tépézar
kinyitdsa nemcsak erét igényel,
hanem az egyik ujjat a tépézar
vonalanak egy meghatarozott
helyére kell bebjtatni. A feln&t-
tek szdmara ez a koordinélt moz-
dulatokat igényl6 mivelet ter-
mészetes, a gyermekek azonban
a csomagolast 5 percen belil
sem képesek kinyitni.

Az ukran UKRPLASTIC az Esco
Mosaic programijaval és digita-

lis eljarassal 1000 példanyban
nyomtatta ki a joghurtos palac-
kok PETG anyagu zsugorcimkéjét.
Minden egyes joghurtos palac-
kok cimkéje az egyetlen kép szin-
és elhelyezési véltozatai miatt
egyedulallé, ugyanakkor k6zos
elemei is vannak, amelyek lehe-
tévé teszik a termék azonositasat.
A dlgltalls technoldgia kilonle-
gessége az, hogy lehetévé teszi
egyedi termékek készitését, ami
a fogyasztéban olyan vagyat éb-
reszt, hogy sajat — jelen esetben —
palackot valasszon. A csomagolas
promécids céllal, a termelévallalat
gyaravatéja alkalmabdl készilt.
A ghéanai ROYAL CROWN ne-
vezése nem hajlékonyfald, csak
a flexogréfiai nyomtatas révén
kapcsol6dik atémahoz. Anevezés
bemutatasakor a magas nyom-
tatasi mindséget, a grafika kivalé
kommunikaciés képességét — a
fogyaszté figyelmének felkelté-
sét — emelték ki.
A cikkel az volt a célom, hogy
- a statisztikai elGrejelzések sze-
rint —a csomagolas legdinamiku-

Minoségellendrzés a

hibamentes csomagolasért

Grafikai
ellendrzés

s oz

sabban fejl6dé szakteriletérdl a
vilagban alkalmazott (és nemzeti
szinten dijazott) megoldasokegy
kis szeletét bemutassam. A vélo-
gatas soran szandékosan nem-
csak szakmai Gjdonsagokat keres-
tem, hanem szemléletformal6 és
itthon is mér ismert megolda-
sokat gydjtottem ki, az olvaséra
bizva annak megitélését, hogy a
magyar hajlékonyfal( csomago-
|6szer gyartdk technikai-techno-
I6giai felkésziiltsége mennyiben
egyezik vagy kilonbozik a ro-
vid vélogatasban bemutatottak-
tdl, elvonatkoztatva egy kicsit a
megitélésnél a magyar vasarlo6-
er okozta korlatoktél.

GlobalVision

Napjaink mindségi szabvdnyai olyan kévetelményeket
Nyomat-

Py dllitanak a csomagoldstervezdkkel és gydrtdkkal
ellendrzés

szemben, melyeket automatizélt megolddsokkal lehet
Helyesirés. eredményesen kiszolgdini. A GlobalVision minéség-
ellenérzés ellendrzé megolddsait vildgszerte haszndliak a
piacvezeté gydrtok, a csomagoldsi hibdk kiszlrése
Braille

>, érdekében.
ellenérzés

Széveges
ellendrzés

A GlobalVision hivatalos magyarorszagi
képviselSje és disztribUtora:

partners Kft. | www.partners.hu
info@partners.hu | 06-30-934-6594

r

partners

Vonalkéd-
ellendrzés
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VARIOMAN a manroland web systems-t0l

A CSOMAGOLOANYAG-NYOMTATAS UJRADEFINIALASA

Kelemen Gyorgy

VARIOMAN névre hallgat a manroland
web systems iij csomagoléanyag-nyomo
gépe. Az ofszet-mélynyomo hibrid gép
rugalmasan képes nyomtatni félidara, és
minden fontos nyomdai elvdrdst teljesit,
koszonhetden az augsburgi gydr tervezési,
rendszerintegrdldsi, szerviz- és karban-
tartdsi tapasztalatainak. A stabil ofszet-
nyomtatdsi eljardsnak és a mélynyomo
egységeknek koszonhetéen a VARIOMAN
f:line alacsony termelési koltséget kindl
magas minéség mellett. Mottdja: javitsd
a mindséget — csékkentsd a koltségeidet!

VARIOMAN: az ofszet adja a kiilonbséget

A VARIOMAN egyesiti a legijabb mtiszaki szin-
vonalat a nyomathordozé-vélasztés és termelés
rugalmassigaval, valamint teljes folyamatin-
tegralassal rendelkezik. Ennek eredménye egy
gyors, hatékony és olcsé nyomtatasi eljaras. Ezt
legf6képp a sleeve-rendszer(, ezért valtoztathato
szakitasi hosszt ofszet nyomoéegységeknek és az
automatizalasnak koszonheti.

AZ ELONYOK

Koltséghatékony technoldgia. Az ofszettechnol6-
gia a magas mindséget sokkal jobb nyomatkolt-
ség mellett nydjtja, mint amit a flex6-, a digitalis
vagy a magasnyomas képes elérni. Ez utébbihoz
képest példaul a termelés koltsége akar 25%-kal
is csokkenthetd, a termék fajtajatol fliggéen. En-
nek f6 oka az ofszetlemezek hasznélataban rejlik
a magasnyomo hengerekkel szemben, valamint
a gyors atallasi idékben.

Magas nyomatmindség. Amikor a Corona tekercs-
kondicional6t az elektronsugaras vagy az UV-
szaritassal és a mélynyomo egységek szdritoival
kombinaljuk, kiilonb6zé folidkra tudunk nagy
valtozatossaggal és magas mindségben nyom-
tatni.

Teljes rugalmassag. A nyomoémtivek kiilonbozé
formatumok nyomtatdsat teszik lehet6vé a jol
bevilt sleeve-technologianak koszonhetSen. A ter-
melés gyorsan atallithaté masik formatumra.

»A VARIOMAN-nal egy 0j termelési rendszert
kindlunk az tigyfeleinknek —els6 1épésben a flexi-
bilis csomagoléanyag gyartoknak”, magyarazza
Alexander Wassermann, a manroland web systems
GmbH tigyvezetd igazgat6ja. Hozzateszi: , A piac
Gj nyomdai rendszereket igényel, melyek a bran-
dek megkiilonboztetését segitik, komfortosak, és
0j csomagolasi méreteket tesznek lehetévé. Ezek
miatt fejlesztettiik a VARIOMAN-t.”

Alacsonyabb termelési koltségek

az ofszettechnolégianak készonhetSen

A manroland web systems modern el6festékezé-
si és vezérl6 rendszerei kétszamjegy( szdzalékos
nagysagrendben képesek megtakaritast eredmé-
nyezni. Emellett az ofszetlemezek hasznalata
tovébbi jelentSs koltségmegtakaritast nyuajt. Az
ofszetnyomtatas alacsony koltség(i, magas mi-
néségli nyomtatdst tesz lehet6vé. A kiegészit
mélynyomo egység a rendszer atfogo integrala-
sat és automatizalasat teszi lehet6vé.

Egyedi tervezés

A VARIOMAN a csomagoléanyag-ipar specia-
lis kivanalmait elégiti ki. Mindegy, hogy félidra
vagy kartonra nyomtatunk, a VARIOMAN op-
timalisan kiépithetd ofszet-, mélynyomo- vagy
flexbegységekkel, és az igy létrejové hibrid rend-
szer mindenfajta termékhez alkalmazhato.

Tokéletesen integralva a hal6zatba

A manroland web systems f6 ismérve a teljes
nyomda hatékony hal6ézatba kapcsoldsanak
megvalositasa. A bevalt PECOM-X vezérl6 és folya-
matirdnyit6 rendszer a manroland web systems
kiilonboz6 rendszerkomponenseit integralja egy
rendszerbe. A biztonsagos jelentési és ellenérzé
moduloknak kdszonhetSen a hal6zatba kapcsolt

termelés gyors folyamatokat tesz lehetévé — a
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csomagolas tervezésétSl a nyomtatott termékig.
A folyamatok és rendszerek idealis integralasa-
nak koszonhetéen a VARIOMAN gyors atfuté-
si id6ket és koltségmegtakaritast nyjt. Ez igazi
versenyelény.

Erds lizleti partner

A manroland web systems a csomagoléanyag-
ipar szdmara korabban ismeretlen megoldéasokat
kindl. Ezek tartalmazzdk a koltséghatékony val-
toz6 méretl ofszetnyomtatds mellett a szoftver-
hasznélati jogokat az 6sszes komponens halézat-
ba kapcsolasdhoz, valamint a berendezés teljes
élettartamara a szerviz biztositasat— ez integrans
része a manroland web systems megoldasanak.
Az egész vilagra érvényes, élethosszig tarto szer-
viz biztositasa minden VARIOMAN-ajanlatnak
integrans része. Ezzel a felhaszndl6é hozzaférést
nyer a manroland web systems szerviz szolgalta-
tadsdnak harom f6 eleméhez: a megoldasokhoz,
a tdimogatashoz és az alkatrészaruhazhoz. A fel-
hasznalo el6nyére szolgdl a kalkulalhato koltség-
szint, valamint a 24/7 folyamatos hozzaférés a
tavoliszerviz-tamogato6 TeleSupportCenter rend-
szerhez — a gép teljes élettartama alatt. Mind-
emellettkdnnyen és kényelmesen kezelheti toré-
kop6 alkatrészeinek rendelését a manroland web
STORE-on keresztiil.

Termelési rugalmassag

A VARIOMAN tamogatja a felhaszndlt anyagok
és alkalmazott technikdk széles korét. A nyom-
tathat0 anyagok kozott talaljuk a foliat és a 10—
300 mikronos papirokat. Kilonbozé szélességl
tekercsek hasznéalhat6k, a nyomtatasi sebesség
pedig elérheti a 400 méter/percet. A modularis
ofszet nyomémiivek a legmagasabb rugalmassa-
got biztositjak. A bevalt sleeve-technologidnak
koszonhet6en a nyomémiivek formatuma val-
toz6 és a feladatok kozotti atallas gyors.

Koltségtudatos ofszettechnoldgia

A manroland web systems jol ismert integralt
festékezésbedllito és vezérls rendszere jelentGsen
csokkenti a selejtet — kiilonosen egy olyan gép-
sorral szemben, ahol ilyen rendszer egyaltalan
nem mukodik. A flex6, a digitalis vagy a mély-
nyomassal 6sszehasonlitva az ofszettechnologia
magas mindségi nyomatot ad, ugyanakkor je-
lentds elénnyel a koltségek tekintetében. A ko-
tészeti feldolgozast gyorsan meg lehet kezdeni az
alkalmazott ofszetfestéknek koszonhetSen. Az
elektronsugaras rendszer segitségével elkeriilhe-
t6 az UV-szaritasnal nélkiilozhetetlen fotéinicia-
torok alkalmazasa. Emellett a nyomogép kiegé-
szithet6 UV-szarit0s egységgel is.

manroland

web sysfems

VARIOMAN f:line
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Az a bizonyos deltaE

Békésy Pal
mondAt Kft.

Bdrmelyik nyomddrdl is van szo, a nyomatok
minéségének megitélésénél a szininger-
kiilonbséget, azaz a AE-t, vagy ahogy

a kiilfoldi szakirodalomban a legtobbszor
elofordul, a deltaE értékét tartjdk a leg-
fontosabbnak. A legtobb esetben fel sem
meriil senkiben sem, hogy a szininger-
kiilonbség szamitdsdndl tobb szamitdsi
mdd is van, s annak megaddsa nélkiil,
hogy melyikre hivatkozunk, nemcsak
pongyola, hanem értelmetlen a megadott
érték. Foleg akkor, amikor a AE 2000 mdr
megjelent az IS012647-2 szabvdnyban,
még akkor is, ha csak informdcioként.

Az aldbbiakban megprobdltunk néhdany
fontos informdciot ésszegyiijteni a szininger-
kiilonbség szamitdsi modjairdl.

AE*

ab

A AE* , szamitasi modja 1976-ban lett kifejleszt-
ve. Megjelenése gyakorlatilag az L*a*b* szintér
bevezetésével egy idében tortént. Ahogy azt
mindenki jol ismeri, az 1. képlettel szamolhato:

AES =\ (-1 + (dy-d' f + (B3 -B) (D),

ahol L avilagossag, mig a* és b*a CIELAB szintér
tengelyein mért tavolsagok.

Bér a CIELAB szintér alkot6inak szdndéka az
volt, hogy egy olyan szinteret hozzanak létre,
ami a vizualis észlelés szempontjabol egyenletes,
azaz minden részén az érzékelhetd sziningerkii-
16nbség azonos, ez nem teljesiil maradéktalanul,
igy azonos AE*, értékhez tartozo sziningerkii-
16nbséget kiilonbozének érezhetiink a CIELAB
szintér mas és mas részein. A vizudlis észlelés-
nél a szinezetek kozotti kiilonbséget mutatd to-
leranciateriilet egy ellipszoid, hiszen szinlata-
sunk sokkal érzékenyebb a szinezet vagy kroma
kiilonbségére, mint a vilagossagéra. A AE*, to-
leranciatertiletét egy téglalapokkal hatarolt do-
bozzal szemléltetjiik, ahogy az 1. dbrdnis lathato.

L*
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1. dbra. AE* , toleranciadoboza

Mikor ezt a toleranciat Osszevetjiik a vizualisan
azonosnak vélt szinezetek tolerancia ellipszoid-
javal, azt tapasztaljuk, amit a 2. dbrdn is szemlél-
tetiink, hogy vagy nagyobb a toleranciadoboz az
ellipszoidndl, s ez esetben a vizualisan kiilonbo-
z6nek érzékelt szinezetek is megfelel6 mind&sitést
kapnak, vagy mint a kisebbik négyzet mutatja, a
vizudlisan azonosnak itélt szinezetek nem meg-
felel6nek lesznek értékelve.

A AE* , tehat sok szempontbdl sem volt a meg-
felel6 szamitasi mod, mégis évtizedeken ke-
resztiil uralta a nyomdaipari mindsitéseket, s6t

b*

N

a*

2. dbra. AE*  tolerancia és vizudlis tolerancia
ellipszoid viszonya
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mind a mai napig szivesen hasznaljuk. Ennek
val6szintileg az oka az, hogy nagyon egyszeri a
képlete, s konny gyors szamitasokat végezni ve-
le a tdblazatkezelS programokban.

AE* . L:C

A Colour Measurement Committee altal 1984-
ben Kkifejlesztett sziningerkiilénbség szamitasi
modszer szamitasa a 2. képlet szerint torténik, az
LCh értékeken alapul. Az I (vilagossag) és c (kro-
ma) tényezOk értékei alapértelmezésben 2:1, mi-
vel a szem érzékenyebb a kroéma valtozasaira,
mint a vildgossagéra. Bar elsGsorban a textilipar
szamara lett kifejlesztve, néha a nyomdaiparban
is talalkozni lehet ezzel a képlettel, igy ismerni
kell ezt is.

ALY (4c Y (4HY
Mo :J(zsj &S
L Coc H (2)

A CMC formula a AL* vildgossagkiilonbség, AC*
kromakiilonbség és AH szinezetkiilonbségen
alapul. Az S, S és S, a CMC sulyozasi funkcioi,
melyek a CIE-kiilonbségeket (AL*, AC* AH*) al-
litjak be, igy a CMC kalkulacié6 matematikailag
egy ellipszoidot allit el6 a referencia szin koriil,
melynek mérete és alakja valtozik attol fiiggéen,
hol talalhato a CIELAB szintérben. A képlet rész-
leteit, ahogy a tobbi képletét sem kivanjuk ebben
az irasban részletezni, azok megtalalhat6k min-
den szakirodalomban és a vilaghélon is.

A CMC sz&mitasi médnak az a hatranya, hogy
nem szimmetrikus, mivel az S, S_ és S, stlyoza-
si funkciok szamitasa kizarolag a referencia szin
értékébdl keriilnek meghatarozasra. A referen-
cia szin és minta szin értékeinek felcserélésével a
kalkulaci6 eredménye megvaltozik.

AE*

94

Mig a CMC formula elsGsorban a textilipar sza-
mara, addig a AE*,, inkabb a grafikai ipardgak,
igy anyomdaipar szdmara késziilt, dea CMC kal-
kulé4cion alapul, ahhoz nagyon hasonl6 a szami-
tasa, ahogy a 3. képletben is lathato. A k tényezd
értéke a nyomdaiparban 1.

2 2 2
4 E; _ AL N AC N AH
kS, ) \kes. ) ks, ) @

AzS,, S és S, sulyozasi funkcioik értékei a kovet-
kez6 médon szamithatok:

S,=1;5.=1+0.045C;S,=1+0.015C,.

Ennek a toleranciaszdmitadsi modnak is az a
problémaja, mint a CMC-nek, hogy nem szim-
metrikus és a referencia és minta értékei nem fel-
cserélhetSk. Bar sokkal kozelebb van az emberi
szinlatas sziningerkiilonbségi érzetéhez, némi
pontatlansaggal bir a kék-ibolya régidban.

AE*

00

A AE*, egyenlete a 4. képletben 1athato, egy tgy-
nevezett rotacios részt (R,) tartalmaz a kék-ibo-
lya szinti régi6 szimara a AE,, képlet hianyossa-
gainak kezelésére. Valamint az S, és S, stlyozasi
funkcidk megujult médon keriilnek kiszamitas-
ra, az S, szamitasa megegyezik a AE,, képletnél
hasznalt modszerrel. Ak, k, k,, tényezdk értéke
alapértelmezettként 1. Az S, S és §, a szininger-
kiillonbségi ellipszoid féltengelyeiként is értel-
mezhetdk.

oo ar Y (4 Y (am Y ac [ am
AE =l — | + + +R,
kI.SI. k('S(' kH SH k('S(' kH SH

).

Bar sokan azt mondjak, hogy ez az elsé jelentds
valtoztatds a szininger-kilonbség szamitasaban
a AE,, 6ta, igazabdl 1976 ota folyamatosan fej-
lesztik a szamitasi moédot, ami most kozelitette
meg a legjobban az emberi szem altal érzékelt to-
leranciakat.

A AE*, szamitéassal kapott sziningerkiilénbsé-
gek egyiltalan nem egyeznek a korabbi AE* , ér-
tékekkel. Egyes szinezeteket,, melyek az 1976-0s
formuléval megfelel6 mindsitést kaptak, a AE*
szamitas nem megfelelének mindgsit és forditva.
Az 1. tabldzatban néhany szinezet sziningerkii-
16nbségét szamitottuk ki. Sététebb szinnel jelol-
tlik a tolerancian —ami AE*  esetén 5, mig AE*
képlet hasznalatanal 3,5 - kiviil esé sziningerkii-
l6nbségeket.

Ahhoz, hogy ezt az j formulat hasznalhas-
suk, teljesen 4t kell alakitani a gondolkodasun-
kat és elfelejteni a kordbbi toleranciaértékeket.
Bar az1S012647-2:2014 szabvany még csak ajan-
lottként emliti, hamarosan a AE*  lesz az ipar-
agi szabvany a sziningerkiilonbség szamitasa-
ban. Sokan idegenkednek t6le a bonyolult képlet
miatt, amit tényleg nehéz Excelben hasznalni,
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1. tablazat. Sziningerkiilonbségek megfeleldsége kiilonbozd szinezeteknél

Referencia
L* a* b* L*
63,78 -26,21 -27,01 65
76,51 0,04 3,61 75
66,53 23,81 65,37 65

de szerencsére ezt a gondot is levették mar a val-
lunkrol, és elkészitették a képletként hasznalhato
formulék Excel programba integrélasat. A Face-
book kozosségi oldal zart Color csoportjaban
megosztjuk ennek a bévitménynek a forrasat,
hogy barki hasznalhassa munkaja soran.

A MEGFELELO KEPLET KIVALASZTASA

Végezetiil a sziningerkiilonbség szamitasanal érde-

mes fontol6ra venni Billmeyer kdvetkez6 szabélyait:

¢ Egy szamitasi modot kell kivalasztani, és azt
kell kévetkezetesen hasznalni.

Minta Sziningerkiilonbség
a* b* AE76 AE2000
-23 -23 5,28 2,24
1,02 0,4 3,68 3,53
23 60 5,64 1,95

¢ Mindig pontosan meg kell adni, hogyan ké-
sziiltek a szamitasok.

¢ Soha sem szabad kiilonb6z4 szamitasi mod-
szerekkel kapott sziningerkiillonbségek kozott
konverzi6t végezni atlagolasok hasznalatéval.

+ AKkiszamitott sziningerkiilonbségeket csak el-
s6 megkozelitésként kell kezelni a tolerancia
meghatarozasakor mindaddig, amig nem eré-
sitették meg vizudlis ellenérzések. Azaz min-
den szamitast vizualisan is ellendrizni kell.

¢ Mindig figyelembe kell venni, hogy senki
sem fogad el vagy utasit el szineket pusztin
szamértékek alapjan.

Ki kicsoda a magyar flexografiaban?

KORSOS SZABOLCS

A nyomdaszattal egy gimnaziumi osztaly-
tarsam és baratom altal ismerkedtem meg,
akiknek ofszetnyomdajuk van, és 6 csindl-
ta a nyomdai el6készitést Macintoshon.
Rogton megtetszett a munkakornyezet,
,Think different” érzés. igy érettségi utan
a ,Totfalusiba” jelentkeztiink.

gezni, amelyek mar inkabb a technoldgia és
lizemszervezés feladatkorbe tartoztak.
2013-ban nyomdavezet$-valtas tortént,
és mivel az G4j nyomdavezetd a szakman
kivalrdl jott, sziikség volt szakmai tamo-
gatasra, igy neveztek ki helyettesévé és
az addig megszerzett tapasztalatot ka-

Aflexdval épp 15 éve, 2003 januarjaban talalkoztam
elGszor, még kiadvanyszerkeszt tanuléként. Egy flexo-
el6készitd cég, a késébbi elsé ,igazi” munkahelyem, a
God X keresett operatort. Diakként az lepett meg leg-
inkabb, mennyire sokszindis aflexd, ezazaddig emlités
szintjén (sem), marginalis nyomtatasi eljarasként kezelt
agazat. ElGszor iskola utan, délutanonként tanulma-
nyoztam a flexé-el6készitést, majd késdbb ez lett nem-
csak a munkam, de a hivatasom is. Itt ismerkedtem
meg az el6készités mellett az analog kliségyartassal.

2011-ben csatlakoztam a Hungaro Casinghez, szin-
tén mint el6készitG operator, ahol aflexd addig alig-alig
latott gyakorlati oldalaval is talalkozhattam. Az el6készi-
tésben és kliségyartasban szerzett ismereteknek nagy
hasznét vettem. El&sz6r csak mint operator dolgoztam,
késébb egyre tobb egyéb feladatot is igyekeztem elvé-

matoztatni is tudtam. A félia-, zsugortomlé- és mu-
bélnyomtatas, a laminalas és raffolas napi feladatai
mellett a festékkezelés és maradékfesték-felnaszna-
las szervezése is bekerilt a feladatok kozé. Apré 1é-
pésekben, de folyamatosan igyekeztiink fejleszteni a
technolégian és a munkakoriilményeken. A nyom-
datizem sajnalatos felszamoldsa volt az utolsé nagy
feladatom a cégnél.

2015-ben Ggy alakult, hogy megint az el6készi-
tés felé vitt az utam, ekkor csatlakoztam a Conforma
Kft.-hez, ahol a mai napig is dolgozom. Kollégaimban
egy olyan szakmailag felkésziilt csapatot ismerhet-
tem meg, akikkel igazan j6 egydtt dolgozni. Megis-
merkedtem a magas min&ségl nyoméforma-készités
technolégiajaval, melynek segitségével tigyfeleink ru-
galmas kiszolgalasa a f6 célunk.
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Mik is a nyomdatermékek?

Fdbidn Endre PhD
c. egyetemi docens

Azegyik egyesiileti feladatomnal szerettem volna
atfogo képet kapni a hazai nyomdaipar szamsze-
rd alakulasarol, valamint a szerepl6krdl. Amikor
elkezdtem a publikus adatok kozott keresgélni,
szembesiiltem azzal, hogy egyrészt nem all ren-
delkezésre megbizhat6 adat, s6t az is nyilvanva-
l6vavalt, hogynem egyértelmdastatisztikdkban,
hogy mit tekintiink nyomdaiparnak. Szamtalan
ellentmondassal taldlkoztam, és kozben gyjto-
gettem az adatokat a nyilvanosan elérheté adat-
bazisokbol, mig azt vettem észre, hogy hatalmas
adatbazis all rendelkezésre, amit csak rendsze-
rezni kell. Azt gondolom, hogy ezeket az ada-
tokat — természetesen adatkezelési elirasoknak
megfelel6en — publikalom, ezzel segitve a szak-
ma résztvevéinek és kiemelten a szakmai szerve-
zeteknek a munkajat, amelyekben egyébként is
tevékenyen részt veszek.

Itt jegyezném meg eldljaroban, hogy sajnos a
hazai adatszolgaltatas rendszere miatt példaul
az Intergraf (a nyomtatott és digitalis kommu-
nikaci6é eurdpai szovetsége) sem ad ki riportjai-
ban hazénkrol értékelhet§ bontott szdmokat.
A hazai teljesitményekrdl fellelhetd kiilonféle
szamok, amelyeket mds-mas szervezetek adnak
ki, integraltak, nem lehet pontosan értelmezni,
hogy milyen adatokat foglalnak ossze és azok-
ban ellentmondasok vehetSk észre. A mi tanul-
manysorozatunknak célja, hogy pontositsuk a
hazai nyomda- és nyomtatott-csomagoléanyag
ipar teljesitményét.

MIT IS TAKAR A NYOMDAIPAR?

Avélasz kézenfekvd, azonban ha belegondolunk
a részletekbe, akkor az elsé pillanatban raébre-
diink, hogy ezt a kérdést nem egyszerti megva-
laszolni. Nem lehet azt mondani, hogy minden
nyomtatast a nyomdaipar fed le. Gondoljunk
csak az irodai vagy kereskedelmi (pl. pénztargé-

pek nyomtatdi) felhasznéldsokra, mint szélsésé-
gekre. Tovabba a rengeteg ipari felhasznalas, ha
pl. keziinkbe vesziink burkol6lapokat, azok ko-
zilil is sok nyomtatasi eljarassal késziil, de ezeregy
példat lehet mondani.

Az sem helyes megkozelités, hogy nyomda-
iparnak csak a hagyomanyos kereskedelmi, mar-
keting, ismeretterjeszts, tudoméanyos, miivésze-
ti kiadvanyokat, a periodikakat (rendszeresen
megjelend tematikus nyomtatvany — napilap,
folyo6irat), a konyveket, prospektusokat, tajékoz-
taté nyomtatvanyokat tekintjiik, amik kizdrélag
informaciokozlésre szolgalnak. Példaul, ha néz-
ziik a KSH besorolasokat, ott megjelenik az érték-
papir, a pénz mint nyomdaipari termék, holott
azoknak a f6 funkci6jat sem az hatdrozza meg,
hogy kinyomtattak.

Ez a téma masokat is izgat, hiszen nemrégi-
ben jelent meg a Deutsche Druckerben egy cikk
a nyomdaipar strukturdjarol.! Személy szerint
ezzel a felosztassal sem értek egyet, mert ez is-
mét tual széles kord, hiszen tartalmazza az ipari
nyomtatasi megoldasokat, avagy a legtjabb fej-
lesztést a 3D nyomtatast, ami, ha belegondolunk,
nem is nyomtatas.?

Mas érdekessége is van ennek a strukturalis
meghatarozasnak, példaul
¢ a pénz- és az értékpapir-nyomtatast nem

nyomdaipari, hanem ipari kategérianak te-

kinti;

¢ a csomagoléanyagoknal meg sem emliti a
fémre val6 nyomtatast (fém italos doboz);

¢ a POS-terméket akcidencidnak tekinti, holott
ez gyakorlatilag bemutat6 gyGjtécsomagolas.

A prepressure.com meghatarozasa sokkal koze-
lebb 4ll a tényekhez, de ez is pontositdsra, illet-
ve tovabbi kategorizdlasra szorul.®> Azonban ez a
csomagoldanyagot 18%-ra teszi az egészbdl, ami
igen hihetetlen lenne. A helloprint.co oldala 6sz-

1 https://www.ebnerpublishing.com/zielgruppen/verpackungsdruck/markt-verpackungsdruck/
2 https://hu.wikipedia.org/wiki/3D_nyomtat%C3%B3; https://3dnyomtato.shoppe.hu/pages/a-3d-nyomtatasrol

3 https://www.prepressure.com/printing/products
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szegy(jti, hogy mi mindent lehet nyomtatni.
Ebbél a gyfijtésbdl egyértelmien latszik, hogy
meg kell hatarozni, mely termékek szdmitanak
nyomdatermékeknek.*

Tehat elGszor is meg kell hatarozni, mit értiink
nyomdaipar alatt, mely teriiletek, termékek tar-
toznak a nyomdaiparba. A kérdés megvalaszo-
lasa nem egyszer, forgatokonyvet, meghataro-
zasokat kell feldllitani és azt kell kovetni. En a
nyomdaipar kategoridjaba sorolom, természe-
tesen elkiilonitve, a nyomdai technologiaval
nyomtatott csomagoléanyagokat is.

Tehét mit tekintiink nyomdaiparnak? Ha pl. a
hajlékonyfalt csomagoloeszkoz gyartokat kér-
dezném, hogy nyomdasznak tartjdk-e magukat,
igen vegyes valaszokat kapnék. Ez a teriilet az
ipari nomenklatara szerint a csomagoloeszkoz-
gyartas kategéridba tartozik egyértelmtien, azon-
ban, ha a nyomtatési részét is nézziik, az egyik
legmagasabb szintti, avagy egyik legkomplexebb
hozz4adott érték a nyomtatas és az egyik legkeé-
nyesebb nyomtatasi mtfaj. A csomagoloeszkdz
oldalardl pedig ebben a kategériaban van a nyo-
matlan uzsonnds zacsk6tél a nyolcszines, maga-
san szofisztikalt nyomattal ellatott fogyaszt6i
cikk csomagol6anyaga.

A KSH besorolasok egyéltalan nem segitenek,
mert az ITO 4s a TEAOR besorolasok teljesen
mas szempontok alapjan lettek meghatarozva,
valamint tobb ellentmondast tartalmaznak, ami
miatt sokszor maguk a gyartok is nehéz helyzet-
be kertilnek a termékek egzakt besoroldsa esetén.
Arr6l nem is beszélve, hogy sok esetben tényleg
valoban nehéz meghatarozni, az adott termék
valéjaban hova tartozik, sokszor amiatt is, hogy
a vizsgalt termék mas termékbe épiil be és ezért
valtozik meg a besorolasa. Példaul, ha egy htitéhaz-
nak sajat flexdgépe van, akkoraz 6 csomagoloszer-
termelése, ha azt sajat maga haszndlja fel, nem
fog megjelenni semmiféle statisztikiban sem.
De ugyanez a helyzet a publikéciés céld nyom-
datermékeknél, ahol a kiad6i tevékenység és a
nyomtatési tevékenység a statisztikdkban keve-
redik, igy pl. a periodikak (Gjsagok, napilapok,
magazinok) szamai nem a nyomdaiparnal, ha-
nem a kiadoi tevékenységnél jelenhetnek meg.
Maga a periodika meghatarozasa sem egyértel-
m(, tobb helyen a napilapot nem tartalmazza,

4 https://www.helloprint.co.uk/all-products

5 https://www.printingforless.com/All-Printing-Products.html

6 https://www.printingforless.com/Packaging.html

tobb helyen pedig igen. Véleményem szerint, a
periodika — periodikusan megjelené kiadvany,
tehat akar naponta is.
A helyzet nehézségére egy jellemzd példat mu-
tatnék be — a cimke kategériat a KSH adatokban,
amely tobb helyen szerepel a termékbesorolasban:
& Nyomdaipar: 181215 00 0 055 - - Cimke nyomdsa
* Papirfeldolgozds: 172212 50 0 055 - - - Ruhdzati
cikk és tartozék papiripari rostanyagbol, papirbol,
cellulozvattabol és cellulozszalbol allo szdvedék-
bol (kivéve a zsebkenddt, fejfedot)

* Papirfeldolgozds: 172911 00 0 055 - - Cimke pa-
pirbol vagy kartonbol

® Papirfeldolgozds: 172911 60 0 055 - - - Ontapado
cimke papirbol vagy kartonbol (kivéve a nyomta-
tottat

& SO0t még a nyomdaiparban igy is megjelenik a
181219 30 0 055 alatt - - - Nyomtatott levonokép
(régen csak ezt neveztiik matricanak), amit ma
mdr igen Kis mennyiségben gydrtanak és az on-
tapado cimke dsének is lehet nevezni.

Es a m(ianyag 6ntapadé cimkér6l nem sz6l a

,fama”.

Mint lathatjuk, ugyanaz a besorolas a cimkét
egyszer nyomdaterméknek, maskor csomagolo-
anyagnak tekinti.

Masik oldalrol pedig a nyomdaipar és a nyom-
tatott csomagoldanyag gyartas szakmai megko-
zelitése nem termék alapd, mint a KSH adatok,
hanem technolégia alapi. Azonban ez okozza
azt a problémat is, hogy a hazai nyomdak jelen-
t6s része nem is termékben, hanem technol6gié-
ban gondolkodik, azaz amilyen terméket el6 le-
het allitani az adott technologiaval, azt gyartja
is. Igazabdl ez a szakmai felfogas a gatja a széles
kord specializacio kialakulasdinak Magyarorsza-
gon, elsésorban a KKV és a hazai magantulaj-
donban 1év{ cégek esetében, ami egyébként, sze-
mélyes véleményem szerint, helytelen stratégia.
Majd az elemzések mutatni is fogjak, hogy a spe-
cializaloédott vallalkozdsok szamai sokkal szeb-
ben néznek ki, mint a multitermék struktaraja
vagy multidivizionalis vallalkozasoké.

Manapsdg a nyomdaipart jellemzoen két részre oszt-
ja a nemzetkozi szakirodalom:

¢ Publication and commercial printing®

¢ Packaging printing®
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Magyar megfelel6jét nem igazdn hasznaljak
az els6nek, leginkdbb a publication and com-
mercial printing helyett a ,hagyomanyos nyom-
daipart” haszndljak, lényegében ez fedi le az ed-
dig nyomdatermékként megjelolt termékeket.
Mi az egyszertiség kedvéért a nyomdatermék
meghatarozast fogjuk hasznalni.

A packaging printing magyar megfelelGje a
nyomtatott csomagoléanyag (annak ellenére,
hogy a forditas csomagoléanyag-nyomtatast je-
lent). Nyugat-Eur6paban ez a két nyomtatasi te-
riilet jellemz&en jobban elkiiloniil, a vallalkoza-
sok specializalédtak, Magyarorszagon viszont
meglehetdsen nagy a keveredés. Ez oda vezet-
het6 vissza, hogy amikor a mult szdzad koze-
pén, masodik felében tomegesen megjelentek
a nyomtatott csomagoloanyagok, akkor ezt a
nyomdak készitették, és csak részben speciali-
zalodtak. Ez a helyzet még ma is sok véllalkozas
esetében fenndll, s6t azaltal, hogy a hagyoma-
nyos nyomtatasi igényt csokkendnek hiszik a
vallalkozasok, a csomagoloanyagok gyartasa fe-
1é fordulnak. Ezaltal amellett, hogy a f6képp kiil-
foldi tulajdonban 1évé vallalkozasok specializa-
l6dtak, ahazai nyomdaipari KKV-k egyre inkabb
a multidiviziondlis iranyba mennek.

A packaging printing terminolégidk sem egy-
ségesen hatarozzak meg a termékkoroket. Ezért
induljunk ki a kiilonféle csomagoléanyagokbodl
(csomagoloszerekbdl), és ennek alapjan hataroz-
zuk meg a nyomtatott csomagoldanyag katego-
ridit. Ez azért is lesz nehéz, mert mint mar sz6
volt r6la, minden nyomtathat6, tehat barmilyen
csomagoldanyag nyomtathato, azonban ha egy
egyszeri példat néziink, azt a hulldamdobozt,
amin van harom felirat, nem igazén tekinthet-
jikugyanannak a kategérianak, mint egy szines
nyomtatéssal ellatott tartds fogyasztasi cikk hul-
lamkarton dobozat.

A NYOMDATERMEK MEGHATAROZASA

2z

Olyan nyomdai sokszorosit6 eljarassal el6allitott
informacidhordoz6 anyag, amely emberi szem-
mel torténd vizualis érzékeléssel szoveges vagy
képes tlizenetet tovabbit és a nyomtatas 1éte el-
engedhetetlentil sziikséges annak hasznalati ér-
tékének a biztositdsdhoz. A nyomdatermékeket
jellemz&en a nyomdak allitjak eld.

Ezt a nyomdaterméket mi a kdvetkez4 négy al-
kategOriara osztjuk fel:

# konyv, katal6gus, brostra
+ konyv, kényvborit6, koényvjelz6, brosura,
katalégus, telefonkonyv, haszndlati utasi-
tas, tizleti konyv,
¢ periodika
+ Ujsag, magazin (egyes kategorizalasok ezt
kilon veszik, mint pl. a KSH),
¢ nyomtatvany
+ naptar, marketinglevél, kiilonféle kartya, pro-
mocios gyijts, melléklet, meghivo, poszter,
névjegy, rdplap, levél, étlap, borit6, nyomta-
tott irodai papir,
* értékpapir
+ pénz, egyéb értékpapir.
Az értékpapir a nemzetkozi nomenklatira
szerint nem ide tartozik, a magyar szerint
viszont igen. Elég furcsa lenne pl. a pénz-
jegynyomdakat kihagyni a nyomdaipar
teriiletérdl, amikor a legmagasabb szintl
technikai eljardsokat ott hasznaljak.

Nem tekintjiik nyomdaterméknek a mi katego-
rizalasunk alapjan a tapétat, ami ugyan magas
technikai szinten nyomtatott, és ami a KSH be-
sorolasa szerint is papirtermék, valamint az egy-
re divatosabb printerieur-t (papirra, iivegre, tex-
tilre, csempére nyomtatott designtermék, amit
jellemzGen a falra vagy butorra tesznek fel és
manapsag jellemzden digitalis nyomtatasi tech-
nologiaval késziil).

Természetesen lehetne ennél részletesebb
bontést is késziteni, azonban a rendelkezésiink-
re 4ll6 modszerek hasznalataval a tovabbi bontas
esetén atlépnénk a statisztikai hibahatart.

NYOMTATOTT CSOMAGOLOANYAG

El6szor is maradjunk a megszokott névnél, mint
csomagoléanyag. A hazai termékdij torvény
pontositotta vagy inkdbb igy mondanam, hogy
megvaltoztatta a magyar elnevezéseket. A cso-
magoloanyag elnevezés helyett bevezette a cso-
magoldszer elnevezést, ami a csomagol6eszkoz
(akozvetlen a csomagolasra felhasznalhat6 anyag),
a csomagoléanyag (a csomagoloeszkoz elballi-
tasara alkalmas anyag), valamint a csomago-
lasi segédanyag (a csomagoldeszkoz eredetileg
onall6éan eldallitott része, és amit a csomagolo-
eszkoz el6allitdsahoz hasznalnak) gytjt6fogalma
—egyik legjellemz6bb példaja a cimke.
Ezt a termékcsoportot az eddig meghatarozott
nyomdatermékektdl kiilon kezeljik, mint a ter-

MAGYAR GRAFIKA 2018/1

60



mékkatalogusok is jellemzden teszik. Viszont a
termékbesorolasok nem kiilonboztetik meg azt,
hogy egy csomagoléanyag nyomtatott avagy
sem, igy err6l semmilyen hazai statisztika nem
is all rendelkezésre, csupan megkozelitések.

A mi tanulményainkban a nyomtatott csoma-
goléanyagnak a kovetkezd feltételeknek kell
megfelelnie:
¢ csomagoloszer, csomagoloeszkdz, csomagolo-

anyag vagy csomagolasi segédanyag legyen;

* a feliilete tobbszines nyomtatassal legyen el-
latva;

+ feleljen meganyomtatott csomagoléanyaggal
(csomagoloészerrel) szemben tdmasztott har-
mas kovetelménynek:

+ aruvédelem és/vagy gytjt6funkcio,

+ kommunikacios funkcio - azaz informacio-

kat adjon a benne 1év6 termékrdl,

+ marketingfunkcio,
figyelemfelhivas a termékre,
hirdetés, reklam,
esztétikus megjelenési forma,

+ vasarlasra 6sztdonzés a csomagolas jarulé-
kos szolgéltatasaival.

*

*

*

A csomagol6eszkdz nyomtatdsa torténhet
ofszetnyomtatassal,

flexbnyomtatéssal,

mélynyomtatassal,

szitanyomtatdssal,

digitéalis nyomtatéassal;

tartalmazhatkiilonféle feliiletkezelési eljarasokat.

L 2BE IR JBR R R 4

A csomagoldeszkdzok (segédanyagok) anyaguk
szerint a kdvetkezSk lehetnek:

papir,

miianyag,

tarsitott (jellemzéen miianyag és papir),

fém,

uveg,

fa,

textil.

L K R R IR R AR 4

A tanulményainkban a négy els6 kategoériaval
foglalkozunk, mert az iiveg-, fa- és textilcsoma-
golasokat jellemzGen nem a széles korben hasz-
nalt nyomdaipari technologidkkal nyomtat-
jak (kivéve manapséag a digitalist), amennyiben
marketingfunkcié miatt figyelemfelhivisra van
sziikség, akkor — f6képp az exkluziv fogyaszt6i
csomagolasokndl — csomagolési segédeszkozt
hasznalnak.

A MI KATEGORIAINK A NYOMTATOTT
CSOMAGOLOANYAG TERMEKEI

1. Kartoncsomagolas
a) kartondoboz
b) mikrohullamdoboz
C) papirbdl késziilt POS termékek

2. Cimke
a) Ontapadoé és nedves ragasztos cimke a fel-
hasznalt alapanyagtol fuggetleniil

3. Hajlékonyfali csomagol6anyag
a) flexibilis (hajlékonyfal) csomagoléanyag
(csomagoloszer, csomagolasi segédeszkoz)
— tomld, folia, papir, tarsitott csomagolo-
anyagok gyartasa tekercsben
b) tasak, zacské (csomagoldeszkoz)

4. Fém csomagol6anyag
a) fémdoboz (jellemzden italos vagy konzerv-
doboz)

5. Ttalosdoboz (ezt célszerd kiilon kezelni annak
specialitdsai miatt).

Az els6 tanulmény a flex6technologiaval nyom-
tatott hajlékonyfalti csomagoldéanyagokrol jele-
nik meg e lapszamunkban. Miért ez? Mondhat-
nam azt, hogy azért, mert ez a flex6s szim, de
a valodi oka az, hogy e szegmens tekinthet$ at
legegyszertibben a rendelkezésre 4116 adatokbol,
aminek az egyszer oka, hogy ezeken a zOmé-
ben flexds berendezéseken nem lehet méast gyar-
tani. Azonban célunk a teljes hazai nyomda- és
nyomtatott-csomagoléanyag ipar felmérése.

DAIPAR

Nyomdatermék

« konyv, katalégus, brosura
« napilap, magazin

« egyéb nyomtatvany

« értékpapir

Csomagoléanyag

« karton csomagolas

« cimke

« hajlékonyfali csomagoléanyag
« fém csomagoléanyag

« italos karton
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3D nyomtatas a kornyezetkimélo

csomagolasért

Makai Eszter

Az additiv gydrtds segitségével joval kélt-
ségkimélébb maodon jéhetnek létre a papir-
ontés sordn haszndlt formdzo szerszamok
az eddig haszndlt fém szerszamok helyett.
igy végsé soron még tobb papirbél késziilt
mozgdsmentesité elem legydrtdsdra van
lehetdség, mérsékelve ezdltal a szintetikus
tdrsaik dltal okozott kdros kornyezeti
hatdsokat.

A kutatds Prokai Piroska, az Obudai Egyetem
Meédiatechnologiai és Konnydipari Intézet mér-
noktanardnak, valamint Falk Gyorgy, a Varinex
Informatikai Zrt. stratégiai igazgatdjanak segit-
ségével valosult meg.

KORNYEZETI SZEMPONTOK

A napjainkban mérhetetlenné nétt negativ ha-
tas, amit okozunk a kornyezetiinknek, és ezal-
tal magunknak, afelé irdnyitott engem, hogy a
sajat tertiletemen, a csomagolastechnikaban al-
ternativ megoldasok témajaban kutassak. Véle-
ményem szerint, ha mar egy terméknek csoma-
golasa van, azzal mar terheli a kdrnyezetét, tehat
amit tehetiink, hogy minimalizaljuk a terhelés
mértékét. A tervezés innentSl mar felelGsségi
kérdéssé valt. A szintetikus biomtianyagok hoz-
zaadott, kémiai segédanyagokat tartalmaznak,
amelyek ugyan felgyorsitjak a lebomlés folya-
matat, azonban ezt kovetSen visszamaradnak
és kifejtik a kornyezetre gyakorolt karos hatasu-
kat. Mindemellett kiilonb6zé faktoroktoél, mint
a megfelelS léghémérséklet, paratartalom és az
elegendd UV-sugarzas meglététdl fiigg lebomla-
suk, ezek a feltételek pedig nem teljesiilnek sem
szeméttelepeken, sem az 6cednban, igy nem is
jelentenek megoldast, szerintem.

Az én nézetem, hogy a természetes alapanya-
gok azok, amelyek csokkenthetnék a bolygora
mért terhelést, mint péld4ul az alga, a mani6-
ka, a cukornad, a keményitd, valamint a celluloz.
Ezért is célom, hogy minél t6bb mozgasmente-

sit6 elem késziiljon papirbdl a szintetikus poli-
foam habok, illetve az dmlesztett EPS (expandalt
polisztirol) elemek kivalt6jaként. Az 1930-as
években mar hasznéltak papirpépet csomagola-
sok ipari gyartasa soran alapanyagként. Az 1970-
es évektdl azonban kezdtek atallni a mianyag
csomagoldszerekre. Napjainkban a kornyezeti
fenntarthat6sag érdekében nagy jelentSséggel
birnak a kérnyezetkimél6 megoldasok, mind a
maganszemélyek, mind a cégek esetében. A hul-
ladékpapirbdl késziilt pép bioldgiailag lebomlo,
a bel6le késziilt elem tjrahasznosithat6, tehat
z6ld megoldast biztosit a csomagolastechnika-
ban.

A papirpépbdl késziilt csomagoldeszkozok szé-
lesebb kori elterjedésének egyetlen akadalya a
gyartashoz sziikséges fém szerszam id6- és mun-
kaigényes elGallitdsa. A kutatasom alapjat tehat
az a feltevés képezi, hogy sikeresen hasznélha-
toéak 3D nyomtatassal késziilt mianyag ont6for-
mak a papirontés folyamata sordn, a tradiciona-
lis médon gyartott, fém szerszamok helyett.

3D NYOMTATASSAL
A FENNTARTHATOSAGERT

Bér az additiv gyartas technologiaja tobb mint
30 éves multra tekint vissza, mégis szdmos kiak-
nazatlan lehetdséget rejt magaban napjainkban

2~ 2

is. Egy olyan dinamikusan fejl6dé 4gazat, amely
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innovativ megoldasokat kinal szinte minden
iparag szamara. Jelenleg példaul az Girutazésban,
a repilégépiparban, illetve az autdiparban nyit
meg folyamatosan Gj kapukat. Az ételnyomtatas
az irhaj6sok szempontjabol, mig a majszovetek
és tiidGszovetek nyomtatéasa — bioprinterek segit-
ségével — orvosi aspektusbdl igen jelentSs. Pro-
tézisek nyomtatdsa a mozgassériilteket, mig ma-
kettek, illetve prototipusok készitése az épitészek
és tervezOmérnokok munkajat segiti. A polime-
rektdl az livegen at, egészen a titdnig, rengeteg
kiillonféle alapanyag all rendelkezésre a model-
lek el6éllitasdhoz. A lehetSségek e valtozatossaga
iranyitott engem oda, hogy kutatdsomban a 3D
nyomtatés alkalmazéséaval foglalkozzak a papir-

ipari termékek elGallitdsa soran.

ALKALMAZAS

Hagyomanyos eljaras esetén CNC-megmunka-
lassal késziil el — ltaldban bronzbdl vagy alumi-
niumbdl -a sziikséges fém szerszam, majd ennek
az utébmunkdja kovetkezik. A folyamat nagyija-
bol négy hétig tart és sziikség van utébmunkara,
nem beszélve arr6l, hogy igen koltséges.
Véleményem szerint, leginkabb a koztudat-

ban 1év6 3D nyomtatési technologia, az olvasz-

tott huzallerakas avagy FDM (Fused Deposition
Modelling) lehet6vé teszi ennek a négyhetes
id6tartamnak a nagyjabol négy napra valo le-
roviditését. A technolégia hé hatasara lagyuld
polimereket alkalmaz, ebben az esetben az ABS
a legmegfelel6bb alapanyag a megfelel6 mecha-
nikai paraméterek elérése érdekében. Specialis

filament

heated nozzle

l
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nyomtatési beallitdsokat alkalmazva a zar6 réteg
elhagyaséaval por6zus tulajdonsagtt modellt ka-
punk, igy ebben az esetben nem sziikséges uto-
munka. Ez a specidlis beallitas a kulcsa a késGbbi
felhasznalas sikerességének, hiszen a papiron-
tés folyamata sordn a pépszuszpenziét vakuum
szivjara a formazo szerszam feliiletére, igy 1énye-
ges annak 1ég- és vizatereszt6 képessége.

Kiilonféle termékek csomagolasaként szolgal-
hat a pépbdl késziilt elem, a gyartast tdmogato
logisztikai talcaktol a szorakoztatd elektroni-
kai termékeken at egészen az élelmiszerek taro-
lasaig. Bar nem minden esetben indokolt a fém
szerszamok 3D nyomtatott mdianyagra valo le-
cserélése, mégsem hagyhato figyelmen kiviil ez
a kérdéskor. Amellett, hogy konnyen integralha-
tok a gyartasi folyamatba — a korabbi beéllitasok
modositasa nélkil —, jelentés mértékben tdmo-
gatjakis azt.

EREDMENYEK

Az id6tartam csokkenése mellett akar 98 szaza-
lékos anyagi megtakaritassal jarhat egy-egy cég
szamara az additiv gyartas alkalmazasa, azon
elény mellett, hogy kis széridban gyartott, egye-
di termékek csomagolasanak el6allitasat is val-
lalni tudja, révidebb hataridét tartva. Ezenfeliil

az akkreditalt laborkoriilmények kozott végzett

- ——

mechanikai vizsgalatok kimutattak, hogy a 3D
nyomtatott szerszimmal késziilt papirtermék
szilardsagi értékei nagyobbak, mint a hagyoma-
nyos fém szerszammal gyartotté. Mindenkép-
pen 4j iizleti lehetSséget rejt magaban a techno-
l6gia alkalmazasa azaltal, hogy olyan papirbdl
késziilt termékek legyartasat is elérhet6vé teszi,
amelyeknek kordbban a megvaldsuléasa elképzel-
hetetlen volt a koltséges fém szerszdmok miatt.
Ez még csak az elsé 1épcséfoka egy igen innova-
tiv technologiai véltozasnak.

Kutatdsommal végsé soron a 3D nyomtatas
széles kord hasznalatara szeretném felhivni a fi-
gyelmet, annak kiilf6ldon mar megvalosult kap-
csolatara a csomagoldiparral, illetve a papirpép-

bdl elSallitott, valtozatos teriileten hasznalhato
termékek jelenlétére.
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Konyvajanld

KONCZ PAL:

PAPIRMIVESSEG ES KONYVMUVESZET VESZPREM MEGYEBEN A 18-20. SZAZADBAN

Jakab Réka

2017 év végén jelent meg a veszprémi Laczko
Dezs6 Muzeum néhai papirrestauratoranak,
Koncz Palnak a tanulmanyait tartalmazé gyfj-
teményes kotet. Koncz Pdlnegyven éven at volt
a muzeum orszagosan ismert restauratora, mt-
targyvédelmi szakembere.

Az 1980-as évek kozepétdl folytatott kézmiives-
ipar-torténeti kutatdsokat, eredményeit a MTESZ
PNYME kiadvanyaiban, a Mizeumi M{targyvé-
delemben, a Magyar Konyvszemlében, muzeu-
mi évkonyvekben és szakmai konferenciakote-
tekben publikélta. Tobb mint negyven kisebb és
nagyobb tanulmanya a kézmtvesipar-torténet
mellett restauralasi dokumen-
taciokat is tartalmaz.

A most megjelent kotet ezek-
bél véalogatva 34 tanulmaényt,
illetve kisebb kozleményt szer-
kesztett tematikus egységekbe.
Akonyvet februar 1-jén dr. Hor-
vath Gergely Krisztian torté-
nész (MTA BTK TTI) mutatta be
a Laczké Dezs6 Muzeumban.

AszerzGirasainak egymas mel-
1é rendezésével Veszprém megye
papirmivességének, konyv- és
konyvkotéstorténetének 18-20.
szazadi monografiaja jelent meg.

Koncz Pal munkéssaganak kii-
l6nosen nagy értéke, hogy a
legterjedelmesebb korpuszt ki-
tevé konyvtorténeti kutatast ko-
vetkezetesen folytatva, feltarta
Veszprém megye csaknem valamennyi 18-20.
szdzadi kézmitves konyvkoté mihelyét, rendki-
viil széles meritésii gydjtéssel 6sszegyjtotte pro-
duktumaikat.

A konyv négy tematikus egységben kozli a
szerz$ tanulmanyait. Az els6 egység hat, a papir-
készités Veszprém megyei manufaktarai (Papa,
Igal, SOly) és a Vas megyei lékai papirmalom (ma
Burgenland) altal készitett papirtipusokat bemu-
tato tanulmanyt tartalmaz.

A kovetkez6 nagy egységben kapott helyet a
szerz6 Veszprém megye konyvkotéirdl irt vala-
mennyi tanulmanya, tovabba a konyvtorténet,
illetve konyvmiivészet targyaban késziilt tanul-
manya, kozleménye. A téma sajatossaga miatt a
tanulmanyokhoz nagyszamu illusztraci6 tarto-
zik. A tanulmanyok az egyes konyvkoté miihe-
lyek és konyvkotok torténeti adatain tal elsésor-
ban a szerszamkészletek, diszitémotivumok és
stilusvizsgalatuk alapjan meghatarozott kotés-
csoportok gytjteményét adjak.

A konyv harmadik egységét a legfontosabb
restauralasi munkairdl frott dolgozatok mellett
a mitargyvédelem, a mizeum-
gy témajaban keletkezett ira-
sai teszik ki. Koztik eddig
kozoletlen konyvrestauralasi
tanulmany is helyet kapott.

A kotetet lezar6 iras a szer-
z6 egyik kedves, szabad idejé-
ben végzett tevékenységének
terméke. Koncz Pal hivatali
munkdjan kiviil is fontosnak
tartotta az értékek megdrzését,
dokumentalasat. A zar6 fejezet
a Veszprém kozeli Fels6ors re-
formétus temetGijének régi sir-
koveirdl késziilt rajzait és leira-
sait kozli.

A tanulményokhoz nagysza-
mu fot6 és diszitménylevonat
tartozik, melyek mellett a szer-
z6 témaba i116 grafikai is helyet
kaptak. Szerkesztette Jakab Réka. Laczké Dezs6
Muzeum, Veszprém, 2017. 384 pp.

A kotet elérhetS a Laczké Dezsé Muzeum web-
oldalan keresztiil: http://Idm.hu/hu/kiadvanyok

Személyesen megvasarolhaté a Laczké Dezsd
Muzeumban, Veszprém, Erzsébet sétany 1. Hét-
f6 kivételével minden nap 10-18 6raig.

A kotet ara 4000 forint
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Stanctechnik Digital Kft.

Faludi Viktéra

Hagyomadnyos kényvgydrtdsi tapasztala-
taira épitve, a Stanctechnik Digital Kft.
tovdabblépett a kis példanyszamii és valtozo
adatok megjelenitésére is alkalmas kényv-
gydrtds teriiletére. A digitdlis nyomoka-
pacitdssal kiegészitett modern, kis példany-
szdmii sorozatok hatékony gydrtdsdra
specializdlodott iizem tavaly iijabb termelé-
csarnokkal és gépekkel is gyarapodott.

A Hermann Tibor és lanya, Hermann Nikolett
nevével fémjelzett Stanctechnik Digital Kft.
adott otthont évzar6 ,Grafikardcsony” rendez-
vénytlinknek is, ahol a masfél szaz résztveva ter-
melés kozben lathatta a modern {izem beren-
dezéseit és egy konkrét termék, a ,Nyomdasz
aranykopések” jegyzetkonyv eléallitdsanak utolso
fazisat. A bemutat6 keretében lathattak a részt-
vevok az egyedi, névre szO0l6 aranyozott konyv-
nest a Schmedt beakaszt6 gépbdl vehette kézhez
névre sz016 példanyat.

2z

Az Ibis konyvtagokat elGallito, hajtogato-irka-
tiz6-vago gépsor mellett Bourg ragasztokotd be-
rendezésével boviilt a kotészeti kapacitas, igy a
puhatablas konyvek, brosturdk akar PUR, akar
hotmelt ragasztasi technolégiaval is késziilhet-
nek. Az tizem jol atgondolt elrendezése nemcsak
latvanynak kellemes, de logisztikai és technolo-
giai szempontbdl is optimAlis.

A termelést iranyito Hermann Nikolett-tel és
aberuhazast megalmodo tulajdonossal, Hermann
Tiborral beszélgettiink.
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A technologiai valtds egyben generdcio-
valtdst is jelentett a Stanctechniknél.
Milyen elonyok szarmaztak ebbél a dupla
valtozdsbol?

Egy komoly és egyben legfontosabb privilégiu-
ma a generaciovaltasnak egy jovébe mutatd
technolégia korai tizemszerd hasznélata és gya-
korlasa, ezzel egyiitt el6nyeinek és hatranyainak
megismerése. A dupla valtas Gj szemlélet, dina-
mizmus és fogékonysag az 0j irdnt. Ezt hozza a
fiatalsag — nyilatkozta Hermann Tibor.

A jelenlegi géppark miben egyediildll6?
Abban, hogy nyomdai és kotészeti egységiink is
van az iizemen beliil. Nyomda: hdrom szines gép
és egy fekete-fehér biztositja a termelés biztonsa-
gat, a nagy mennyiségl nyomatok egyideji el6-
allitasat. A Xerox iGen szines gépiink B3 méretet
is tud nyomtatni nagy sebességgel. Ez a méret a
koényvnyomtatasnal igen fontos.

Kotészet: gépeink célratdréen digitdlis gyar-
tasra késziilt gépek, Ibis konyvtestkészitd géplin-
ket az angol gépgyartoval egytitt fejlesztettiik,
mellyel kutatas-fejlesztési palyazatot nyertiink.
Nincs tobb ilyen gép az orszagban. Bourg ragasz-
tokots gép ebben a konfigurdcidban az elsé az
orszagban, nagy teljesitményd 6nberakds rend-
szerével. A tobbi kotészeti gép is konyvgyartasra
specializalt. Termelésiink 98%-a konyv, puha-
tablas és keménytablas kotésmoddal, valamint
irkat(izott kiadvany — vette at a sz6t Hermann
Nikolett.

A kooperdcié a hagyomdnyos nyomddkkal
tovdbbra is fontos eleme a megrendeldi
bazisnak?

Kooperaci6é a hagyomanyos nyomdéakkal kiemel-
kedGen jo. Ez mindkét fél részére fontos, mert a
termelésiink 50%-at nyomdaktol kapjuk —mond-
ta Hermann Tibor.

A digitalis miifaj sok gépallitast,
logisztikat igényel. Mi teszi biztonsdgossa
a miikodéseteket?

Gépparkunk - jelenlegi tudomasom szerint — a
digitalis kotészeti technologiaval csucstechnolo-
giatképvisel. Nagyon fontos a dolgozéi alloméany
szorgalma, odafigyelése és tudasa. Az tigyfelek és
ugyfélkapcsolati kollégak — zomében nyomdak-
10l beszéliink - tobb korosztalyt képviselnek, de
a digitalis nyomtatas el6térbe kertilésével egyre
tobb fiatal munkatarsat is foglalkoztatnak tigy-
feleink, akikkel rugalmas életszemléletiik miatt
konny egytittdolgozni —- mondta Nikolett.

Mire vagytok a legbiiszkébbek?
Magyarorszagon taldn mdsodikként hoztunk
létre egy olyan digitalis nyomdat, ami sajat nagy
teljesitményl kotészettel rendelkezik, kimon-
dottan a konyvgyartast megcélozva — tudtuk
meg Hermann Tibort6l.

Milyen erdsségei vannak

a Stanctechnik Digital Kft.-nek?

A géppark és a remek, fiatal csapat, akik minden
tertileten kivalé képességekkel rendelkeznek,
gy a nyomas, mint a kotészet teriiletén — nyilat-
kozta Hermann Nikolett.

A tapasztalat és a fiatalos lendiilet

hogyan tud harmonikusan dsszeadodni

a kiilonbozd korosztdlyt képviseld
vezetdségben?

Erre késziiltiink tudatosan, hosszii évek alatt és
mindkeét korosztaly tiszteli a masikat, az idGsebb
korosztaly teret enged a fiatalos megoldasoknak,
a dinamikdnak és a lendiiletnek — Osszegezte
Hermann Tibor.

MAGYAR GRAFIKA 2018/1 67



lgy késziilt. ..

Faludi Viktoria

A Magyar Grafika immar ha-
gyomanyos ,Grafikaracsony”
névre hallgaté évzaré osszejo-
vetelének egyik fontos esemé-
nye a szakirany( képzésben
tanul6 diakok altal tervezett
papir karacsonyfadisz tervek
kivadgasa és a rendezvény disz-
leteként torténd felhasznalasa.
2017-ben a székesfehérvari
Téparti Mivészeti Szakgimna-
zium diékja, Farsang Aron mun-
kéja keriilhetett decemberi
szamunkba, igy minden olva-
sénk szaklapunkkal egy stilusos
papir karacsonyfadiszt is kéz-
hez kapott. Hat képzési intéz-
mény diakjaitol kozel 80 terv
kozil valasztottuk ki a techno-
I6giailag megvalésithaté és
esztétikailag is remek munkat.
Sok latvanyos, mutatés terv
sziiletett, amik kozul tobb még
Iézertechnolégiaval is csak
kompromisszumok aréan volt
megvalésithaté, de a legjobbak
habkartonbdl, nagy méretben

kivagva Olthettek testet. Itt
szeretném megragadni az alkal-
mat, hogy koszonetet mondjak
a Nyomdaker Kft.-nek, hogy
a nagyméret(i diszek kivagasa-
hoz biztositottak az alapanya-
gul szolgalé Dakerton tipusu
5 mm vastag habkartont.
Eziton koszonijlk dr. Horvath
Csaba tanar arnak, az Obudai
Egyetem Médiatechnoldgiai

P

Intézet vezetSjének, hogy ren-
delkezéslinkre bocsétotta az
intézmény Esko Kongsberg
kivago berendezését, amihez
szakmai segitséget a Partners
Kft. képviseletében Koltai
Kornél személyében kaptunk.

Miihelytitkok, tippek,
triikkok a habkarton
vagasahoz Koltai
Korneéltol

A habkarton vagasa nem lehe-
tetlen feladat, de ha nem all
rendelkezésiinkre magas frek-
venciaji (Kongsberg MP HF
knife tool) rezgékés, akkor mar
a beallitas is tirelmet és kitartast
kivan. Az 5 mm-es habkarton
minden szempontbdl kényes
anyag, még nyomatlanul is.

A hab hamar felragad a pengére
vagy felgy(rédik és csoméso-
dik a papirrétegek kozt, igy

a fellileten is lathat6 dudorok
alakulhatnak ki, rosszabb esetben
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felhasadhat az alapanyag. Bar-
milyen eszkozzel is allunk neki,
legyen az rezg vagy végszik-
ség esetén statikus megoldas
(ez kizérdlag nagy turelmd
profiknak), mar a tervezésnél

is figyelembe kell venni a hab
stiriségét, szerkezetét, illetve

a rendelkezéstinkre 4ll6 pengék
fizikai lehet&ségeit. Enhez és

a grafika tulajdonsagaihoz kell
igazitani a vonalak vagasiranyat
és sorrendjét. Aj6 mindségli
vagashoz alacsony sebesség,

a kis korivek lehet6ség szerinti
elkertilése és alacsony gyorsula-
si érték sziikséges. A gyorsulast
tartsuk is alacsonyan. Persze
nincs igazi recept, hiszen hab-
karton és habkarton kozt is
lehet kiilonbség. Az Gj, éles
penge, az akkuratusan kalibralt
eszkoz j6 alapot biztosit. Alacsony
sebesség és gyorsulas értékrol
inditott tesztvagassal, majd

a fokozatosan emelt értékekkel
hamar meg lehet talalni az
adott alapanyaghoz idealis
munkabedllitdsokat. Az anyag-
vastagsag fliggvényében hasz-
nos, ha nem egy Iépésben va-
gunk, hanem a marasnal mar
megismert tobblépcsds kiva-
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gassal operalunk. igy szép éle-
ket és egyenletes habfeliiletet
kapunk.

A ,Grafikaracsonyon” részt
vevd tobb mint félszaz diak
szamara €l6 bemutatot tartott
a hazigazda szerepét vallalo
Stanctechnik Digital Kft., vala-
mint a Pauker Nyomda és
a Stanctechnik Kotészet Kft.
lzemlatogatason latta vendé-
gll a Békéscsaba, Debrecen,
Zirc, Fot, Székesfehérvar szak-
mai képzésben részt vevé
hallgatéit és tanarait.

Aregisztralt vendégek sza-
maéra névre sz616, egyedi arany-
félia diszitéssel ellatott ,Nyom-
dasz aranykopések” gydijtésére
szént jegyzetkonyv késziilt
a helyszinen. A gyartas folya-
matat bemutatén tekinthették
meg az érdekléddk. A konyv
létrehozasaban partnertink volt
a Fedrigoni Papirgyar képvisele-
tében Kis Agnes, aki biztositotta
a konyv belivéhez a gyonyori
papirt és az anyagaban szine-
zett arany el6zékpapirt. A kony-
vecske boritéjat Lérincz Gergely
tervezte, akit Pluralica Design

néven ismerhetnek a konyvpiac
résztvevoi. A borité feliiletne-
mesitését a Lamitrade Kft. kép-
viseletében Csész Gabor és
kollégéja végezte. A borité és

a konyv belivének nyomtatasat,
valamint a kotészeti munkala-
tokat a Stanctechnik Digital Kft.
ligyvezeté igazgat6ja, Hermann
Nikolett fogta 6ssze.

Tippek, triikkok az egyedi
digitalis folianemesitéshez
Csosz Gabortol

Az aranyozas, metalizalas

maér régi technolégia, de ezen
a téren is fejlesztések mentek
végbe. A nyomatszamok lénye-
ges csokkenésével, a kisebb

digitalis nyomdak, copy-shopok
elterjedésével igény tamadt

a munkafolyamatok koltségha-
tékony , hazon beliil” tartasara.
Ehhez a fajta félianemesitéshez
nincs sziikség specialis aranyo-
z6 gépre vagy klisére, eszkoz-
ként elég csak egy meglévd
meleghengeres f6liazé gép.

A kinyomtatott abrara a féliat
réhelyezve és egy f(itétthenge-
res f6liazé gépen atengedve

a szinezd réteg (jelen esetben
arany) ratapad a toneres
nyomatra. Igy konnyen el6-
allithatok a felliletnemesitett
oklevelek, meghivék, kiilonféle
kartyak, névjegyek.

Javasolt izemi h6mérséklet
130-140 °C.
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Afélia barmilyen toneres
nyomatra tapad.

A ,Grafikaracsony” rendez-
vényiinkon él6 bemutat6 kere-
tében a szakmai képzés diakjai
altal tervezett papir karacsony-
fadiszek kivadgasat is megtekint-
hették az érdekl6d6k a Lamitrade
erre az alkalomra felallitott
automata forma riccel és
vagoégépén.

Informaciok a digitalis
kivago berendezésrol

SRA3-as méretti ivek feldolgo-
zé&sara alkalmas forma riccel6
és vagogép (stancold). Nincs
sziikség stancszerszamra,
draga és idGigényes elGkészlle-
tekre! A gép digitalis nyomatok,
ontapadé anyagok forma ricce-
|ésére és papirlapok, forma
(kontur) vagasara alkalmas.

Az adagol6 egység vakuumos
szivokak segitségével emeli fel
a nyomathordozét, és helyezi
be a vagéegységbe. A nyomat-
hordozé papirvastagsagatol és
merevségétdl fliggden 40-120

iv helyezhet6 be az adagold
egységbe. Az fvadagol6 tovéb-
bi feltoltése lehetséges a gép
megallitasa nélkil. A gépben
egy beépitett levegbkompresz-
szor talalhato, ezért nincs sziik-
ség kiilsé levegd csatlakoztata-
sara. A vagoé- és regisztracios
jeleket egy kamera olvassa be,
igy megkonnyebbitve a beiga-
zitasat a nyomathordozénak,
illetve korrigalni tudja a digitalis
nyomtatasi rendszerekbdl ad6-
dé eltolédasokat, torzitasokat
0,2 mm pontossaggal. A nyo-
mathordoz6 mérete A4-es
mérettdl SRA3-as méretig ter-
jed. Ezeket a méreteket tudja az
adagoléegység is biztonsago-
san kezelni. Az A4-es méretet

a hosszabbik oldalan tudja
adagolni az adagol6egység.
Riccelésnél az 6ntapadd nyo-
mathordozok széles skalaja
hasznalhaté a gépen, vagasnal
a nyomathordozék vastagsaga
200 g/m2-t6l 350 g/m2-ig ter-
jedhet. A vag6gép pengéjét két
poziciéba lehet allitani. Vagasi
poziciénal a késtarté megvédi
a pengét a kopastdl és kicsor-
buléstdl, mikézben vagja

a nyomathordozoét. A vagasi
sebesség a korvonal bonyolult-
sagatol fligg. Vagasnal egy
SRA3-as oldal munkaideje
30-40 masodperc lehet, de
bonyolultabb grafikaknal las-
sabb is lehet, ezért a gép inkabb
a kis példanyszamui munkak
feldolgozasara alkalmas.
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Plakat a plakat utan

KIVONATOK A KONYV £ES A KIALLITAS UTAN §

Maczé Péter

...Plakat mindig lesz,
akar hordozni fog miive-
szi erteket, akar nem.
FELVIDEKI ANDRAS

... akdr nem. Nos a kdvetkezd
oldalak inkabb cafolatok erre,
s6t! Jelen kotet szerkesztéje
Kulinyi Istvdin sajatos megszal-
lottsagaval a magyar tervezé-
grafika tobb kotetét is tervezte.
Bizonyara sokan ismerik a két-
kotetes Design almanachot és
atéma kapcsan ennek az 6sz-
szegzb valogataskonyvnek az
elédjétis, amely —immar har-
minc évvel ezel6tt—éppen a
magyar plakat szaz évének alli-
tott emléket.

Mulik az id6, de a plakat ma-
rad - mondhatnank elégedet-
ten, bar talan az elégedettség
hianyzik leginkabb. A kiallitas-
konyv egyik alkotéjatdl vett kri-
tikus mondat motténak j6. Igaz
is (sajnos) meg provokativ is.
Az Alapfy Stiidioban sziiletett
kotet sokunknak ajandék volt
karacsony tajan, de (ha maraz

...mindig minden olcsé. De

Unnep oly kozel esett) talan

a sziletés-allegéria is bele-
képzelhetd, bar az alkotdi szan-
dék nem elég! Idézve az egyik
idézot (Guillaume Apollinaire)
»...a nyomtatvanyok, plakatok
és hirdetések korszakunk kolté-
szetét hordjak magukban.«
Néha gy tlinik, korunk szeme-
tét. Mert a kereskedelmi (no

és a politikai) izlés olykor flizfa-
poétai szintre siillyedt, s ez
elég eufémikus jelzé arrél, amit
igazan gondolok.

Szexi, meztelen csirkecombok
ériasplakatokon, és banan (de
koztarsasag nélkdl), a joléti
életforma pére igazolasaként,
minimalban —a szocializmus
ikonikus képei — itt maradt.

mennyire! Es ugyan kinek?
Sorolhatndm, ha a kampéanyok
esztétikaja/morélja elviselné

Fent a konyv és a kidllitasi entré,
alatta a kotet Szilvasy Nandor
ikonikus motivumaval.

Bardth Ferenc: Millenium
Kulinyi Istvan: Visual poliution
Toth Andrej: Traviata

Hegediis 2 Laszlo: A 3 testOr
Alapfy Andras: Mozart 250
Felvidéki Andrds: Kar6 kiraly
Lorincz Attila: Hair
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a szdjatékot, am jatéknak mar
nem nevezhetd, és plakatnak is
csak annyira, hogy érias méret
és sok van beléle, de nem m-
vészi és nem a kultararol szél.
Régi plakatbiennalék rémlenek
fel, mikor a meghirdetett téma
az (elcsépelt?) béke, a (ma mar
abszurdnak ting) szolidaritas

f 4

vagy a természet védelmére
invitaltak a résztvevéveket.

Na jo, a felmelegedés maradt,
meg egy kicsit a szelektiv hulla-
dékgydijtés is, de inkabb csak
szelektiv. Abban —eurépai vi-
szonylatban — nagyok vagyunk.
Alatasunk, a hallasunk is az:
nemzetkdzpontd...
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Ha az elmdlt harminc évre te-
kintlink vissza (melynek e kotet
izelit6 lenyomatat gyjtotte
egybe), akkor az ezredfordulé
koruli id6szak kulturalis prog-
ramijai koziil szamos aktualitast
fedezhetiink fel, a filmeket és
szinhazi premiereket hirdet6
klasszikusoktél a kiilonféle cim
alatt tematizalt rendezvények
és évforduldk posztereiig.
Szandékunk szerint, ezek kozul
vélogatva a textilbiennalé,

a designhét, a filmszemle maig
€16 szakmai férumaink, mig

a gépipari formatervezés (mint
olyan) a nagy gyari hattérkapa-
citasok eltlintével marginalissa
vélt, és — nehezen valljuk be -

a sok évig kitarté békéscsabai
grafikai biennalé, melynek pla-
kétjait — némi tipografiai fenn-
tartassal nézve — a f6témakhoz
briliansan igazodé, filozofikus
képi és gondolattarsitasokkal
Schmal Kdroly készitette, nos

Csordas Zoltan: Nyilt tengeren
Koncz Timea: Génmodositott étel
Viddak Zsolt: Metro Budapest
Baranyai Andrds: Atlétika
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Vargha Baldzs: Design hét
Molndr Kalmdn: Textiltriennalé
Kara Gyorgy: Gépipari
Formatervezési Triennalé
Bagossy Levente: Magyar
Filmszemle, Budapest

Rostoka LdszIo: Affiche 1.
Schmal Kdroly: Tervezdgrafikai
biennalé, Békéscsaba

" COULEUR..
AR SPOCALE : 45
i) W DESIET IR

az egyre inkédbb egyetemi hall-
gaték bemutatkozasava valt,
mig a tervezégrafikai stadiok
(j6 érzékkel) kezdeményezett
Graphifestje egyre népszeriibb
lett. Rendezvényei up to date
képet adnak legjobb alkotasaik
bemutatasaval.

Tematikus vallalasai, meghirde-
tett programijai, példaul az 50
éves Helvetica és a Goethe év-
fordulé egyéni péalyazatokként
is sikereseknek bizonyultak.
Bar a helyszin kivalasztasanal
mindig meg kellett kiizdeni a
gyorsan valtozé vilaggal, ahol
a tarsadalmi érdekl6dés és

a maganérdekek realitasa ke-
resztezte egymast. Mig el6bb
az — akkor még létez6 — Design
Center és Terminal adott kialli-
tasi teret (ott most sor6zo és
étterem varja a gasztrokultira
kedvelGit) utdbb a Tesla kiallit6-
termébe kerilt a fesztival.

De a plakatok kozott jarva
(vagyis a kdnyvben lapozgat-
va) mas érdekességeket is
taladlunk. Az egyik a latvany és
eszkdzhasznalat véltozasa:

a tradicionalis rajzi tudas és az
orokbecs( festdi alkotasok,
nagy mesterek virtuéz mvei-
tol szinte észrevétlen vezetnek
at korunk digitalis vilagaba.

Ez a harminc év mar egyértel-
mien a szamitégépes grafika
kora, ahol a ceruza helyett az
egéradominans. S mégis, sok
izes, egyedi, egyediségében
amiultatidéz8, vagy éppen
attél ellépé, stilusaban és féleg
formavilagaban is Gjat hozé

iy
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posztert lathatunk. Kilondsen
ottizgalmas ez, ahol a ceruza-
val, ecsettel (vagy digitalis rajz-
tablaval?) késziilt grafikai kom-
pozicié szamitégépes felliletbe
integraltan jelenik meg, s a ko-
rabban még elképzelhetetlen
rétegek ala- és folérendeltsége
- ahiperrealizmusig megté-

vesztd — vizualis élményt teremt.

Ezeknél az alkotasoknal néha

a technika korlatlan lehet8sé-
gei kinalnak dj utakat, s adnak
olyan inspiraciét, amit a grafi-
kus csak nagy 6nfegyelemmel
képes kontroll alatt tartani.

Aképivilagokhoz illg, s nagy
rutinnal festett szovegek helyét
a plakéatokon felvaltotta a kal-
ligréfiaban kevésbé jartas alko-
ték spontan betlikompoziciéja,
amit ecsettel, filccel firkaltak fel
munkaik ciméiil, majd (talan
még rosszabb) fényszedéses és
mas digitalis szovegmanipula-
ci6kkal lattak el.

De valogatasunkban erre kevés
kritizalnival6 példat adunk.
Végil idézzlik Kulinyi Istvan
0sztonz6 gondolatait:

... Szellemi, kulturalis életiink
nagyban valtozik az Gj techni-
kak és a globalizalt vilag életle-
het&ségei nyoman, amikor a

;||
Pkl
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szinhazi vilagnap

iopmarn
s
CERFEARSIL
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Bal oldalon szerepelnek:
Paraszkay Gyorgy: Tolerancia éve
Vidgvolgyi Noémi: Doktori agora
Laborcz Zsofia: GyermekKor...
Antal Pal: Madarak

Faragé Istvan: Unnepi konyvhét
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Jobb oldalon szerepelnek:
Rozmann Agnes: Szinhézi vilagnap
Nagy Laszlo: Koncertplakat

Farkas Anna: Ybl 200 jubileum
Molndr David: Lechner Odén
konferenciaplakatja
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2012, oleiobee 19-dcoembog 2

Typochondria sorozatzard palyazat

(rR{end of print}

Budavari Palota F piilet

Bal oldalon szerepelnek: Jobb oldalon lathat6 poszterek:
Kiss Ferenc: Konyv vagy laptop Auth Attila: Typo

Maczo Péter: Trend of print Jancsé Aron: Felicette, 2014
Hasenstaub Livia: Optypo Bulyovszky Lilla: Graff

Balla Doéra: Vasarely évforduld Déri Eniko: Trend of print

Katyi Addm: Armel operafesztival
Czako Zsolt: Pécs, kulturalis
févaros, 2010
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mivészetek fennmaradasat

a tomegek szérakoztatasanak
normai hatarozzak meg.
Gondoljunk csak arra, hogy
hanyszor és miért megyiink
még el moziba, szinhazba, kial-
litasra vagy vesziink konyvet
és olvasunk, hogy mennyi idét,
energiat forditunk kulturara,
vagy hogy mit adott vagy vett
elazelmult 30 év, és tud-e
ezért barmit is adni, ezen bar-
mit javitani akar egy ilyen
konyv...”

A szerz6 — mint egy igazi Gjhul-
lamos francia film —rank,
nézékre és olvasékra bizza
avalaszt.

Kinek-kinek tetszése szerint.

4 CHMRI LIRS SBCPRI BLITES TR BURY Tilke
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