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Kedves Olvasonk!

Ez évi harmadik szamunk is bGvelkedik szakmai érdekességekben.
Nemcsak témainkkal, de lapunk kivitelével is szolgaltatunk értékes tu-
dast. Mar a kiilsé megjelenés is ezt szemlélteti. Boritonk felliletneme-
sitése a debreceni Folkem Kft. munkajat dicséri, réluk lapunk 46. ol-
dalan az j, B1-es méret(i aranyozé berendezés kapcséan olvashatnak.

Hien tematikankhoz kiemelten foglalkozunk a tintasugaras nyom-
tatassal, ami a drupan is fontos szerepet kapott. Itt két remek irast is
ajanlok: Seres Jonatan dsszefoglal6 és gondolatébreszté cikkét, ami-
ben a meglévs berendezések modernizalasanak kézenfekvd lehetd-
ségét allitja fékuszba, a masik cikk Keresztes Tamas drupas tapasztala-
tokra épilé 6sszefoglalé munkaja.

Afellletnemesités megsokszorozhatja a nyomatok értékesithetdsé-
gét és kivitelezési gondjainkat is. Wunderlich Péter ,, Szinmanipulacié
a fellletnemesitési méd ismeretében” cimd irasaval egy kavicsot do-
botta téba, amiaztan tovabbgyirlzott, igy stabunk e témat korbejar-
va anem kivant szineltérés megakadalyozasat az ECl felliletnemesitési
profillal és a félidzas alapinformaciéit foglalta egy csokorba nyomat-
mintéakkal és szemlélémaszkkal kiegészitve. A gondolatébresztd cikk-
ben felvetett jelenséget illusztralé6 nyomatmintaink nemcsak szakmai
szempontbdl hasznosak olvaséinknak, j6 segédeszkoz lehet a meg-
rendel&kkel valé6 kommunikéciéban is.

A Magyar Grafika évek 6ta és egyre hangstlyosabban két fontos
kommunikaciés csatornat hasznal: a nyomatmintakkal, tesztnyoma-
tokkal, mellékletekkel, papir-, festék-, lakkmintakkal és foliamintakkal
a papiron él6 informacikhoz juttatja olvaséit, mig az online és ko-
z6sségi média lehetdségeit kihasznalva gyorsan tesz elérhetévé nagy
mennyiségl informacidt. Aki csak az egyik csatornaval él, a tbbi in-
formacidszerzési lehet6ségtdl elzérja magat. A nyomdaipar, a nyom-
daszok mindig is a korszer(i technolégiakat alkalmazva a technika él-
vonalahoz tartoztak. Tegytink réla, hogy ez igy is maradjon!

Kivanok eziton is szép nyarat, vizparti pihenést, feltolt6dést és
mindazt, ami ahhoz sziikséges, hogy a nyomdaipar tovabb virdagozzon!

Tisztelettel: C;;sz U Stona

fészerkeszté
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Mar megint inkjet drupa?

ROVID ES SZUBJEKTIV BESZAMOLO ARROL, AMIT A DRUPAN LATTUNK

Keresztes Tamds

Torténelme sordn mindegyik drupdra ra-
gasztottak valamilyen cimkét: The digital
drupa (1990), The improved productivity
drupa (1995), The press and workflow
automation drupa (2000), JDF drupa
(2004), Inkjet drupa (2008). A drupa 2012-
ot elnevezték mdr csomagoldsi drupdnak,
nano drupdnak és a workflow-megolda-
sok drupdjanak is, de hangsiilyossdga
miatt ijbdl felkeriilt a listara az inkjet
drupa is. A rendelkezésiinkre dll6 sziikos
ido alatt megprobdltuk dttekinteni,

mi tortént a tintasugaras rendszerek
teriiletén az elmiilt négy évben.

Ha a drupa kiallit6i névjegyzékében rakeresiink
az inkjet Kifejezésre, a program 99 kiallit6t dob
ki. Ezek kozott természetesen szdmos termék-
gyartot taldlunk a legkiillonb6z6bb felhasznéla-
si teriiletek szerint, a cimkenyomtatéstol kezdve
a nagyformatumu printereken keresztiil az ipari
és a 3D nyomtatokig. A digitalis cimkenyomta-
tok kinalata tovabb béviilt, a WLF nyomtatok-
kal pedig Rajnat lehetett volna rekeszteni. A mai

nagyformatumua nyomtatokkal szinte minden-
féle anyagra lehet nyomtatni, és mar egyre ke-
vésbé karosak a kornyezetre, a valasztast csak
a bbség zavara neheziti. Ezek ismertetése kii-
16n lapszamot igényelne. A hdromdimenzios
nyomtatokat a gyartéik mint érdekességet mu-
tattak be, azt szemléltetve, hogyan lehet tinta-
sugaras nyomtatokkal térbeli ,nyomatokat” ké-
sziteni. Az idézGjeles irasmodot az indokolja,
hogy azon a domborzati térképen kiviil, amit a
Canon standjan lattunk, a szakmanktol tavo-
labb 4116 kiilonlegességeket: sebészeti implanta-
tumokat (pl. allkapcsot), komplikalt alkatrésze-
ket és mads térbeli konstrukcidkat mutattak be.
A Ricoh is az innovacios zénaban demonstralta
4j 3D nyomtatéjat. Hogy ez mennyiben tartozik
a nyomdaipari alkalmazéasok kozé, majd kidertil
a jovében. Valoszintileg nem veszélyezteti any-
nyira a klasszikus nyomdai ipardgak pozicidjat,
mint amennyire az ives és rotacios ofszetnyom-
tatas bizonyos szegmenseit a nagyteljesitményd
tintasugaras nyomtatok.

A drupa 2012 egyik visszatéré témaja, hogy
agy kell-e tekinteni a digitalis gépekre, mint az
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ofszetgépek utddaira. Az dsszes ives és rotacios
inkjet gép bemutatasara sajnos nincs elég kapaci-
tasunk, ezért a szituaciot az A2-B2 ives gépeken
keresztiil szeretnénk bemutatni. Az aldbbiakban
felsorolunk néhanyat a latott megoldasok koziil:
* Delphax Elan,

¢ Fujifilm JetPress 720,

+ Jadason Q Press,

+ Konica Minolta KM-1,

+ LandaS7,

* MGI Alphajet,

¢ Screen TruePress SX.

Alistdban szerepl6 gépek koziil néhanyat mar az
el6z6 drupéan is megmutattak, amelyeket most
mar m@kodés kozben, megrendelhet§ termék-
ként lathattunk viszont, de a tobbi fejlesztése is
el6rehaladott allapotban van. Létezik kozottiik
egyoldalas, kétoldalas, de ami kozos benniik,
az az, hogy kiilsére is egyre inkabb hasonlita-
nak a nyomoégépekre. Példaul hasonl6 a be- és
kirakomtviik, és a papirtovabbitds is, amire az
oranként esetleg tobb ezer ives nyomtatasi telje-
sitményhez sziikség is van. A tintasugaras nyo-
mogépek egy része alkalmas hagyomanyos of-
szetpapirok és kartonok vagy nem papiralap
hordozok nyomtatasara is.

Egyre magasabb a nyomatok mindsége, amit
a gyartok kilonbdz6 moédon értek el. A Fuji-
film Jet Press 720 gépben példaul a papir feliile-
tére elsé 1épésként egy alapozo6 réteget (primer)
hordanak fel, ami megakadalyozza a rendkiviil
kisméret(i tintacseppek beszivodasét a papirba.
A latott nyomatok kiemelkedGen szépek, talan
talis szarnyaljak az ofszetmindséget, és mindezt
2700 iv/6ra teljesitmény mellett. Bemutattak a
Jet Press 720 kartonnyomtatasra kifejlesztett val-
tozatatis, amelyet kis példanyszamu csomagolo-
anyag nyomtatasdhoz ajanlanak.

A Landa S7 Nanographic Printing Press gépet
azért szeretnénk kiemelni a felsorolasbo6l, mert a
tobbi Landa géppel egytitt ez volt a drupa legna-
gyobb figyelmet kiérdeml6 szereplGje. A Landa
cég alapitoja és a Nanographic Printing™ nyom-
tatasi technologia kifejlesztSje, Benny Landa
szerint ez az eljaras lesz a méasodik forradalom a
nyomdaipar torténetében. A Landa nanografi-
kus nyomtatasi rendszer alapja a hordozo feli-
letére felvitt NanoInk™ festékréteg, amelyben
a pigmentek mérete a kétszdmjegy i nanométer
tartomanyban helyezkedik el, azaz emberi haj-
szalnal szazezerszer vékonyabb, ennek ellenére

kifejezetten dorzs- és karcall6. Landa a festék-
beszivodast egy kiilonleges festékatviteli mod-
szerrel oldja meg: a nyomtatas nem kozvetlentil
a hordozora torténik, hanem egy felmelegitett
szallitoszalagra, amelyen a tintacseppek szétte-
riilnek, fokozatosan elveszitik a viztartalmukat,
és egy rendkiviil vékony, majdnem szdraz réteget
képeznek. Ez a festékréteg keriil &t nyomds ha-
tasara a hordozoéra. Tehat a nyomtatas nem igé-
nyel sem el6-, sem utokezelést. A nanopigmentek
rendkiviili fényelnyel6 képességgel rendelkez-
nek, ezért soha nem latott nyomatmindséget
tesznek lehetévé. A nyomogépek kezeldi oldalan
egy 3 méter széles (!) érint6képernyé helyezke-
dik el, amelyen az operator a gép 6sszes funkcio-
jat irdnyitani tudja, és amelyen a gép belsejé-
ben lejatsz6do folyamatokat kovetheti. A terve-
z06 szandéka az volt, hogy a kezelés annyira egy-
szer(i és atlathat6 legyen, mint az okostelefonoké
vagy a tabla PC-ké. Adatlapja szerint a Landa S7
digitalis nyomoégép egyoldalas nyomtatas ese-
tén Oranként 8800/12 000 iv kinyomtatasara
képes, kétoldalas tizemmodban a teljesitmény
4400/6000 iv/ora.

A forradalmian 4j eljardst Landa rendki-
viil latvanyos keretek kozott mutatta be. A ki-
allitason felépitett ,szinhdzban” naponta
tobb el6adasban, valéd szinhazi show-mii-
sorral, €16 szereplGkkel, impozans fény- és
hangeffektusokkal koritve ismertette az Gj
eljarast. A latogatok csak el6jegyzésben na-
pokkal késébbre kaptak belépdjegyet, de az
élmény megérte a varakozast. A ,Nano. Na-
gyobb mint gondolnad” szlogennel beveze-
tett kampany mindenesetre olyan jol sike-
riilt, hogy a drupat kdvets beszamolok szerint
sorra érkeznek az el6rendelések a majd csak
- el@relathatdlag — két év mulva kaphat6 gé-
pekre. A standon kiallitott nyomatmintak is
még a kisérleti fazis dllapotat tiikrozték (meg-
lehetGsen csikosak voltak, amit a versenytar-
sak kajan mosollyal nyugtaztak). Gyorsan
hozzé kell fliznlink, hogy Landa kifejezetten
hangsulyozta, hogy a fejlesztés még nem feje-
z6dott be, a technologia még nincs kész, és a
drupan latott intenziv promocié a koncepciod
megismertetését és az érdeklédés felkeltését
szolgalta. El szeretné keriilni, hogy az Indigo-
hoz hasonléan (Landa ennek fejlesztésében
is részt vett) tal koran piacra dobjik a beren-
dezéseket, és a vevSk szenvedjék el az eljaras
gyermekbetegségeit.
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Hogy mennyire komolyan kell venni az inno- Részletes leirast, azismertetd filmet és a teljes
véacioban rejl6 lehetdségeket, az is tiikkrozi, hogy  Landa-show-t az aldbbi weboldalakon lehet meg-
mar a drupa el6tt egytittmiikodési szandékot irt  tekinteni:
ala Landéaval a Heidelberg, a manroland és a Ko- www.landanano.com
mori is. Ugy tiinik, a nagy nyomdagépgyartok http://www.youtube.com/watch?v=Uf_
inkdabb aktiv részt vallalnak a technoldgiai meg- N7KRnJ5o&feature=related
Gjulasban, mintsem kiviilr6l nézzék, hogyan ve- http://www.youtube.com/watch?v=MNu4sc-
szitik el a piacuk egy részét. A kovetkezé drupdn  jA2L8&feature=related
mar tobbet fogunk tudni.
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Digitalis korszakvaltas

hagyomanyos nyomdakban

Seres Jonatdn

A vdltozo adattartalom nyomtatdsa ma
mdr nem luxus — a megrendeldk is egyre
jobban hozzdszoknak a digitdlis rendsze-
rek rugalmassdgdhoz. Nincs mit tenni,
fejleszteni kell, lehetéleg olcson és rugal-
masan. Jo hir, van megoldds a meglévo
ofszet és flexo kornyezetben, ami tokéle-
tesen skdldzhato az igényekhez. A kovet-
kezé néhdny sorban igyeksziink bemutat-
ni az ipari termelésre is alkalmas inkjet
lehetéségeket.

Megéllithatatlan a fejlédés a digitalis piacon.
Annyira gyors a fejlesztés titeme, hogy amima 4j,
holnap mar muzeélis érték. fgy hét j6 elgondol-
kodni, hogy merre lépjiink egy sok milli6 forin-
tos beruhdzas el6tt.

Mar a bevezetében is kiemeltiik az ,ipari” ki-
fejezést. Mit is jelent ez a val6sagban? Amennyi-
ben olyan rendszerre vagyunk, ami a jelenlegi
technologidinkat tokéletesen kiegésziti, olyan-
forma rendszerre van sziikségtink, ami:

* megbizhato,

¢ gyors,

¢ kevés karbantartast igényel,

¢ hosszua élettartamd,

+ relative olcsén beszerezhetd,

¢ rugalmasan alakithat6é a jovében felmeriil6
igényekhez,

+ alacsony az lizemeltetési koltsége.

Az inkjet technologia képes teljesiteni ezeket a
kivanalmakat. Egy valamit azonban mar az ele-
jén tisztazni kell: az inkjet nyomtatasnak (ma-
gyarul tintasugaras nyomtatas) tobb megoldasa
létezik.

Termodinamikus modon miikodé nyom-
tatdfejek. A rendszer 1ényege, hogy a festékcsepp
fizikai megjelenését a fivokaban flitGelem mele-
gitésével segitik el6, aminek kovetkeztében ap-
r6 buborék képzddik, ez kiloki a festékcseppet
(innen szdrmazik az elnevezésiik is: bubblejet).

A nyomtatofejek elénye, hogy nagyon olcsok
és nagy felbontastak (akar 1600 dpi fizikai fel-
bontas [dpi = dot per inch = azaz 1 inchenként],
ami 25,4 mm, a képpontok szdma), azonban az
élettartamuk korlatozott (aktiv hasznalat ese-
tén el6fordul, hogy csak 24 6ra) és a felhasznal-
hat6 folyadékok skéldja ugyszintén korlatozott
(jellemzdSen csak vizes bazist). Gyorsan valtozo
vilagunkban mindenkinek maganak kell eldon-
tenie, hogy az alacsonyabb arak miatt bevallal-
ja-e a kompromisszumokat. Ha tobbre vagyunk,
akkor sem kell kétségbe esniink, hiszen vannak
meég lehetdségek.

Piezokristalyos nyomtatdfejek. £z a tech-
nologia az érem masik oldala. Ezekben a nyom-
tatofejekben a cseppeket a piezokristaly fizikai
formavaltozdsa hozza létre. Elektromos impul-
zus hatésara ezek a kristalyok ,ragnak” egyet és
a festék kilokadik a fivokabol. Ezek a fejek a leg-
kiilonbodz6bb folyadékokkal is képesek egyiitt-
mikodni - egyetlen kovetelményiik, hogy a
nyomtatéfej alkatrészei kompatibilisek legyenek
a folyadékkal, valamint a folyadék viszkozitasa
és feliileti fesziiltsége bizonyos tartoméanyba es-
sen. Elettartamukat a kristdlyok miikodési cik-
lusa befolyasolja, ez altalaban tobb mint tizmil-
liard kilovés, de manapsag mar a szazmilliardos
életciklus sem ritka.

Természetesen a fejeknek nem csak elényei van-
nak, akadnak héatranyok is: ezek a fejek fizikailag
alacsonyabb felbontastak (max. 1200 dpi) és az
aruk jelentGsen magasabb.

CSAK MINOSEGI FESTEKET HASZNALJUNK

Mindkét fejtipusra igaz az, hogy a festék tiszta-
sagara érzékenyek és rossz festékmindség esetén
a néhany 10 mikron atmérdja favokak (jellem-
z6en 20-60 mikron) konnyen eldugulnak, ami
a fej cseréjének sziikségességével is végzédhet.
Itt csak mellékesen jegyezném meg, hogy maguk a
fejgydrtok mindsitik a nagy gydrak festékeit, amelyek
a legtobb esetben megkapjdk a hivatalos jovahagydst
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az alkalmazdsra. [gy az ,eredeti festék” megnevezés
legtobbszir csak szemfényvesztés és marketingfogds
a gépgydrtok részérdl. A mindségi digitdlis festékekkel
a jovoben kiilon cikkben foglalkozunk.

Sokunkban felmertilhet a kérdés, hogy mi-
ként lehetséges akkor, hogy sok plotter ,be-
teg” fejekkel is szépen nyomtat? Az ok egyszerd,
ezekben a gépekben a fejek fizikai felbontasa ala-
csony (sokszor csak 90 dpi) és a gépek interpo-
laciot alkalmaznak a képek vizudlis javitasahoz
(tobb ,,pass”-os nyomtatassal), igy a hibas favo-
kék az elGtolasok alatt hibatlan favokakkal ke-
riilnek egy sorba, aminek koszonhetéen a hiba
fizikailag kevésbé lesz lathato.

Azonban ofszet- vagy flex6gépeken nem alkal-
mazhatunk dn. scanning moédot, ott a fejeknek
mozdulatlanul kell allniuk és az alapanyag fut
a fejek alatt nagy sebességgel. Tehat itt mar eleve
magas fizikai felbontasra lesz sziikségiink és mind-
ehhez magas nyomtatasi sebességnek is parosul-
nia kell. Ezt a nyomtatasi modot nevezik single pass
modnak, azaz a nyomtatofej csak egy menetben
nyomtat, nincs lehetdség tovabbi menetekre a fel-
bontas novelésére és a hibak javitasara.

Feltehetjlik az Gjabb kérdést, hogy akkor ez
miként lehetséges? Epitsiink be tobb nyomtato-
fejet? Igen, van, aki ezt alkalmazza, de ez nem
célszerd.

Itt egy Ujabb szakkifejezést kell megjegyez-
nink: end shooter vagy re-circulated technolo-
gi4jui a nyomtatofej. Ne felejtsiik el, hogy még
mindig csak a piezokristalyos fejeken beliil ba-
rangolunk!

End shooter fejek. Magyarul annyit tesz, hogy
csak festékbemenet talalhato a fejen, és a festék
csak a fivokan keresztiil tavozhat. El6nye, hogy
olcsébb tipus, egyszer(libb felépitésti és sok rend-
szerben alkalmazhat6 (elsGsorban scanning
modban miikdd6 nyomtatokban.

Re-circulated technologia. Ezeken a nyom-
tatofejeken mar két festékcsatlakozas is talalhato.
Az egyik a bemenet, a masik a kimenet és a szi-
vattya folyamatosan keringteti a festéket. ElS-
nye, hogy képes az Ontisztitasra, azonban jéval
dragéabb és komoly festékellato rendszert igényel.

A piacon sok neves gyarto is épit gépeket end
shooter technoldgiaval, azonban az ipari kor-
nyezetbe szant gépek esetében van néhany kiva-
nalom, aminek meg kellene felelnie a nyomtato-
egységnek, ezek pedig a kovetkezdk:

« ipari, papirporos kdrnyezetben problémamen-
tes nyomtatas,

* széles h6meérséklet-tartomanyokban valé m-
kodés,

* kevés karbantartas, lehetSleg Ontisztitas,

* nagy igénybevétel esetén is biztos, csikmentes
nyomtatas (pl. 100%-os telitettség mellett).

Ezeknek a feltételeknek nem tudnak megfelelni
az end shooter nyomtatofejek, mivel a technolo-
gidbol adoddan id6kozonként meg kell veliik all-
ni, tisztitani (szakzsargonban: cleaningelni). Ek-
kor a parkol¢ alldsban egy szivattyt megszivja a
tavokakat, igy tisztitva Gket, esetleg a levegSbu-
borékokat eltavolitva, amik legtobbszor a favo-
kak leédllasat (drop-out) okozhatjak. Osszegezve:
az ilyen rendszerek nem javasoltak, fiiggetleniil
a gyartotol és a kiallitdsokon bemutatott néhany
perces kivalé demonstracioktol.

Legtdbbszor a gépgyartok nem publikaljak a
fejek tipusét és a technoldgiat, azonban zsdkba-
macskaba senki ne fektessen, igy komolyabb ér-
deklédés esetén mindenképpen elengedhetet-
len ezen informacio beszerzése.

A re-circulated technoldgia az end shooter
fejek hidnyossagait kikiiszoboli. Mivel a festék
folyamatosan kering a fejeken keresztiil, igy el-
tavolitja a buborékokat és az esetleges lerakoda-
sokat, szennyezGdéseket is. Ezek a rendszerek kb.
0,2 liter festéket keringetnek fejenként minden
percben, folyamatosan atsziirve a folyadékot, to-
vabba temperaljak is a festéket, igy a kornyeze-
ti hémérséklettdl fliggetlentil mindig tokéletes
nyomatmindség érhetd el a fejekkel.

Legtobb fejgyart6 mar rendelkezik ilyen fejek-
kel és a legismertebb ipari nyomtatok a XAAR
vagy KYOCERA fejeit haszndljak. Példaul Atlan-
tic Zeiser vagy OCE gépek.

Ezek a nyomtatofejek mar igen magas futasi
sebességre képesek, elérhetik akar a 150 m/perc
sebességet, de ez tObb fejjel (vagy csokkentett fel-
bontassal) tovabb novelhetd.

Vannak nagyon kivételes nyomtatofejek is (pl.
Fujifilm Samba), amelyek mar valos ofszetming-
séget produkalnak, szintén hasonl6 fizikai se-
besség mellett (sajnos ezek a fejek egyelSre csak a
Fujifilm sajat gépeiben érhetdek el, csillagaszati
aron).

VALTOZTATHATO CSEPPMERET

A nyomtatas vizualis felbontasat tigy is novelhet-
jik, hogy véltoztatjuk a kiadagolt festékmennyi-
séget egy cseppen beliil — ez az Gn. grayscale vagy
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variable drop size (azaz véltoztathat6 csepp-
meéret).

A mai kor ipari nyomtatéfejei ezt mar alapbol
kinaljak (4-8 1épésben szabalyozhato).

Ezek a funkciok elsGsorban grafikak nyomta-
tasdnal sziikségesek, szovegnyomtatasnal csak a
szinerd szabalyozasara hasznalhato.

SEBESSEG KERDESE

Amennyiben pénzt is szeretnénk termelni a
géplinkkel, fontos kérdés a sebesség. Legtobb-
szor megadjak a fejek nyomtatasi sebességét egy
adott felbontas mellett. Azonban egy egyszeri
képlettel mi is kiszamolhatjuk (csak single pass
esetén, a palyasebesség meghatarozasara):

25,4/igényelt felbontds (dpi) x fej nyomtatasi frek-
vencidja (Hz) x 0,06 -> a végeredményt m/perc ér-
tékben kapjuk.

Milyen felbontést valasszunk? Ez a kérdés re-
lativ. Az ofszetgépek 150 dpi felbontéassal nyom-
tatnak (a flex6gépek még ennél is alacsonyabb
mindséggel), igaz széles tartomanyban valtoztat-
hat6 pontmérettel. A digitalis rendszereknél a val-
toztathat6 cseppméretnek és a véletlenszerd racs-

Digitdlis nyomtatdegység 8 szines délvidéki Mark
Andy flexo nyomdagépre integrdlva

nak koszonhetGen mar 360 dpi fizikai felbontas
mellett is gyonyor mindség nyomtathato.

MEGLEVO N}YOMDAGEPEK DIGITALIS
MODERNIZACIOJA

A piacon tobb lehetSség is kindlkozik a meglé-
vl gépek bévitésére digitalis nyomtatofejekkel
(akér egy, akar tobb szinnel). Ezek egytittes el6-
nye, hogy a gépekre utolag is jol integralhatoak,
és akdr tobb gép kozott is megoszthatoak.

Utolagos modernizacié esetén a rendszer csak
a f6 komponenseket tartalmazza: nyomtatofe-
jek, festékellato rendszer, elektronika, szoftverek.

Igy jelentSs megtakaritasok érhetSk el egy
egész gép megvasarlasaval szemben, és a nyom-
dai egyedi igények is jobban kielégithetSek.

Régi gyartosorok digitalis modernizacidja
esetén megoldhat6 a két rendszer vezérlésének
Osszekapcsolésa is, igy az 1j rendszerbdl vezé-
relhetd a teljes gépsor, a miikodési paraméterek
és hibatizenetek egyetlen képerny6n attekint-
hetdek.

MINGSEG-ELLENORZES

Anyomtatason tilmenden az egyedi igényeknél
a nyomtatott tartalom ellendrzése is megoldha-
t6 teljes nyomtatasi sebesség mellett. igy a nyom-
da kielégitheti a vevé szigoru elvarasait is egyedi
nyomtatvanyok el6éllitdsa sordn, dokumental-
va a teljes folyamatot, akar a kamerak képeinek
tarolasaval is. Tovabbi lehet6ség a nyomtatva-
nyok szortirozasa (pl. DM-nyomtatvanyok ese-
tén irdnyitdszamonként), valamint a hibas téte-
lek Gjranyomtatasa.

TOVABBI FEJLODESI LEHETOSEGEK

Jelenleg csak a régi rendszerek modernizacio-
jarol beszéltiink, de természetesen négy (vagy
tobb) szin esetén a digitalis rendszer magaban
is megallja a helyét, igy a teljes gyartasi folya-
mat athelyezhetd digitalis gépsorra. Itt is igaz az,
hogy a rendszer rugalmasan bévithets, moédo-
sithat6. Ez azt is magaban hordozhatja, hogy keé-
sGbb egy teljesen fiiggetlen digitdlis gépsorba at-
helyezhet6ek a meglévs nyomtatdegységek.

A digitalis tertilet Gj vivmanya a digitalis lakko-
z4s. Oriasi lehet6ségeket hordoz magéban a tech-
nolégia, hiszen digitalisan azonnal, akar inline
modon formalakkozhatdk a nyomtatvanyok.
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PZT actuator/
print head body

spacer plate
restrictor plate
orifice/chamber plate

Szétszerelhetd nyomtatofej, cserélhetd 10 cm
nyomtatdsi szélességii fiivokalappal

EXTREM DIGITALIS NYOMTATOFEJEK

Az ipari technologia megkoveteli az olyan meg-
oldasokat, amik a legkeményebb helyzetekben is
megalljak a helytiket. Ilyenek a szerelhet6 nyom-
tatofejek. Igen, vannak tipusok, amelyek teljesen
szétszerelhetSek, igy esetleges fuvOkadugulas,
piezokristaly- vagy elektronikacsere esetén egy
rovidebb beavatkozassal szétszerelhetd, tisztit-
hat6, cserélhets, megsporolva ezzel sok millié
forintot a tulajdonosaiknak.

RENDSZEREK AMORTIZACIOJA

22,

Meglévs gépek digitalis bévitése esetén Oria-
si elény, hogy a digitélis rendszer a megrendel6
kivdnalmai szerint keriil kialakitasra (nyomtata-
si sebesség, nyomtatasi szélesség, szinek szama,
festéktipus stb.). Hosszabb tavon ez tobbszorosen
megtériil, akar a késébbi rugalmas atalakitasok
vagy az id6szakos modernizaci6 esetén. Mivel a
digitalis rendszerek egy része értékalld, a masik ré-
sze gyorsan amortizalodo, igy id6vel elég csak a
nyomtatofejeket modernizalni, valamint a hozza

kapcsolodo elektronikat. Ennek koszonhetSen a
gép mindig napra készen tarthato, a kezdeti beru-
hézas toredékén. Mivel a nyomtatofejek élettarta-
ma elég hosszu, igy ezek a beavatkozasok akar a
fejcsere-periodusokhoz is igazithato, ekkor a kolt-
ségek még tovabb csokkenthetdk.

MARKETINGLEHETOSEGEK ES ZARO
GONDOLATOK

Bar nyomdaszként szinesben latjuk a vilagot,
nem szabad elfelejteniink, hogy a digitalisan fe-
liilnyomtatott gyartas esetén az tigyfélnek nem
nyomtatvanyt értékesitiink, hanem az igényeire
szabott megoldast. Ebbdl adéddan olyan aron ér-
tékesithettink, amit a vevé hajland6é megfizetni.
A lehet6ség mindenki szdmara adott. Bizom
benne, hogy a rovid attekintéssel sikeriilt rendet
teremteni a rendszerek attekinthetetlen dzsun-
gelében és sikertilt eloszlatni azt a tévhitet is, mi-
szerint a digitalis beruhdzas sok pénzt és teljes
gépet igényel. Legtobb nyomdanal a ,vas” mar
adott, igy mindenki csak azt valassza, amire
ténylegesen sziiksége van a fejlédéshez!

Megjelent a larigai Advences in Printing
and Media Technology XXXVIII. kiadasa.

Megrendelhet6: www.iarigai.org

iarigai
)a\dvances
jgetelting and

Media
¥lehnology

Vol. XXXVIII

[EEERARN il Enlund & Mladen Lovr
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KBA RotaJET 76

AZ OFSZETNYOMTATAS CSUCSTECHNIKAJANAK OTVOZESE

A DIGITALIS TECHNOLOGIAVAL

A tdrsadalom és a tarsadalmi kommunikécio val-
tozasai a nyomdaipart is Gj kihivasok elé allitot-
tak. Az elektronikus médidk hasznalata, a di-
gitalis adat- és informacidcsere mar mindennapi
élettink meghatérozoi. Még a legkisebb példany-
szama munkat is koltséghatékonyan kell el6al-
litani, vagy kimondottan egy adott célcsoport
igényeihez kell igazitani. Mint a nyomdagép-
gyartas egyik leginnovativabb szereplGje, a
Koenig & Bauer kozel kétszdz éve aktiv része-
se a technologiai megtjulasnak. Az egyik globa-
lisan vezet6 nyomdaipari konszernnel kézodsen
kifejlesztett és a KBA németorszagi gyaraban el-
készitett RotaJ ET 76 is ezt a célkit{izést kovette.

Kozismert, hogy a nyomtatas mindsége sok
tényez6tol fligg. Ezeket a RotaJET gépben olyan
pontosan 0Osszehangoltak, hogy akéar konyv-,
akar kereskedelmi- vagy reklamnyomtatdsrol
van sz6, a RotaJET 76 minden szempontb6l meg-
felel a mennyiségi és mindségi elvardsoknak.

A KBA RotaJET 150 m/perc sebességgel négy
szinben nyomtat a maximalisan 781 mm széles
papirpalya mindkét oldalara. A gép kivalé ming-
ségl, négy valtozé méretd tintacseppet el6allito
piezo tintasugaras technolégiat és ehhez opti-
malizalt rdcsozasi algoritmust hasznal. A tisztita-

si és karbantartasi célokbdl eltolhat6 két nyomta-
toegység Osszesen 2 x 56, azaz 112 nyomtatofejet
tartalmaz, amelyek korben, a nagy kdzponti ci-
linder koriil helyezkednek el tgy, hogy a szorési
szOg pontosan a cilinder gorbiiletéhez igazodik.
Ez a kialakitas gondoskodik a tokéletes péalyafe-
sziiltségrol és a regiszterpontossagrol.

A Rota)ET 76 FOBB JELLEMZOI

« Ipari koriilményeknek megfelel precizios gép-
konstrukcio

¢ Magas foka automatizaltsdg, magas termelé-
kenység

¢ Kis példanyszamok és individualizalt nyoma-
tok rugalmas kezelése

* Mas gépeknél 1ényegesen kisebb helyigény

+ Pontos regiszter és intelligens palyavezetés

+ Kivalo piezo-inkjet technoldgia véltoztathato
meéretl cseppmérettel

¢ Gyakorlatban bevalt APPE-alapti nativ PDEF-
munkafolyamat nagy adatallomanyokhoz

¢ Nagy nyomtatasi teljesitmény (percenként
3000 A4 méreti, négyszines oldal)

* Magas nyomatmindség (600 dpi tényleges fel-
bontas)

¢ Alacsony makulattra- és karbantartasi igény

* Meggy6z6 papirlogisztika a gépen kiviil és be-
lal

¢ Iparagban hasznalatos JDF interfész kiilsé
rendszerekhez

¢ Egyedi inline vagy offline konfiguraci6

J6 tudni, hogy a KBA kidolgozott egy tizleti mo-
dellt is a RotaJET 76 hasznos élettartamara.
Az életcikluskoltségek, a szerviz- és karbantar-
tasi igény, valamint a fogy6anyag-felhasznéalas
fliggvényében kiilonboz4 finanszirozasi vagy li-
zingalternativakat kinal az tigyfeleknek. Ez a ha-
vi nyomatszdmhoz vagy egy hosszabb tavi cél-
hoz is kapcsol6dhat.
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Nagy Canon-siker a drupan

A drupa 2012 kiallitdson a Canon arra 0sszpon-
tositott, hogy nagyobb képet mutasson magéarol
(,See the Bigger Picture”), és rdirdnyitsa a figyel-
met az Gj lzleti lehetéségekre. Olyan innova-
tiv tigyfél-alkalmazasok egész sorat mutatta be,
amelyek a Canon és az Océ kozos termékeit és
megoldasait tartalmazzak. Kilon hangsalyt kap-
tak a feltdrekvd tertiletek, mint példaul a cross
media kommunikacio.

Hogy az impozéns jelenlétrdl képet alkothas-
sunk, felsorolunk néhény adatot. A 3750 négy-
zetméteres kiallitdi feliileten csupan a nyom-
daipart képvisel6 termékek 1400 m?-t foglaltak
el. Alatogatok 51 termékkel ismerkedhettek meg,
tajékoztatasukat 110 plazmaképernyd segitette.
Azintegraltrendszereket 12 km halézatiés 1,5 km
szaloptikai kabel kototte Ossze.

Azultranagy sebességt6l az ultra magas mind-
ségig mindent felvonultatott a Canon és az Océ.

A kiallitott termékeket az alabbi témakorokbe

csoportositotta:

¢ Photo Print Services-a Canon egyediilallo
képalkotasi megoldasai,

+ Sign & Display —a Canon és az Océ nagyfor-
matumu megoldasai,

¢ Commercial Print -a cross media megolda-
sok Oridsi potencidljanak demonstralasa,

¢ Industrial Commercial Print - a tomege-
sen megszemélyesitett és tranzakcids nyomtatas
lehet8ségeinek bemutatésa, konyvek, hasznala-
ti Gtmutatok és Gjsagok ipari méret elGallitasa,

¢ In-House Print — a nyomtatds centralizalasa
irodai kornyezetben,

+ Business Development - a Canon Essential
Business Builder Programjanak bemutatasa,

+ Service and Support - a Canon széles kort
professzionalis nyomtatdsi szerviz szolgaltata-
sanak bemutatasa,
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+ Canon Enterprise Services - az ligyfelek
uzleti elképzeléseinek alakitdsa és végrehajta-
sa, az tigyfélhtiség javitasa.

!

Nagy sikerrel zarult a drupa 2012 a Canon sza-
mara. ,A drupan azt a célt tiztiik ki magunk elé,
hogy atfogobb képet mutassunk a latogatoknak,
és hogy ez sikertilt, azt a latogatok nagy szama
és a pozitiv visszajelzések igazoljak. Tobb mint
10 000 6j ugyfélkapcsolatot sikeriilt teremte-
niink. Ezek jelentds része természetesen nyugat-
eurdpai érdekl6ds, de nagyszerdi volt megta-

pasztalni, hogy sok latogatoi csoport érkezett az
Egyesiilt Allamokbdl, a feltorekvé orszagokbol, a
Kozel-Keletrdl és Brazilidbol is.”

David Preskett, a Professional Print, Canon
Europe igazgatojanak tajékoztatasa szerint ,az
EMEA-régioban (Eurépa, Kozel-Kelet, Afrika)
390 Canon- és Océ-rendszert sikertilt eladni a ki-
allitas alatt. Rendkiviili teljesitményének és mi-
ndségének koszonhetéen hihetetlen nagy volt
az érdeklédés példaul az innovativ Océ Velocity
nagyformatumu nyomtatorendszer irant.”

Ez a forradalmian Gj nyomtatérendszer-kon-
cepci6 az Océ és Memjet kozos fejlesztésének
eredménye. Az Gj technolégia 15-szor termelé-
kenyebb, mint a hagyomanyos tintasugaras el-
jarasok, ezért az Océ Velocity oranként 500 AO
meéretl szines nyomatot képes elkésziteni. Eh-
hez a teljesitményhez a nyomtatéfej 352 000 fa-
vokat hasznal, és masodpercenként 3,4 millidrd
tintacseppet helyez el a hordozén. A rendszer hat
kiilonbdz6 méretd papirtekercset kezel 297 mm
és 1067 mm szélesség kozott. A nyomtatds és az
ivkirakds szimultan torténik, a konnyu kezelést
intuitiv érint6képernyds kezeldi interfész segiti.
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Ofszet és digitalis — az eros csapat

Andrew Tribute
Forditotta: Keresztes Tamds

Ma madr egyre gyakrabban taldlunk olyan
nyomdadt, ahol nem csak egy nyomtatdsi
eljdrdst haszndlnak. Legtobb esetben a
meghatdrozé ofszetnyomtatdst egészitik
ki ives digitdlis nyomtatdssal. Ez nyeresé-
gesebbé teheti kis példdnyszamok eléalli-
tdsdt, és olyan iij piacokat nyithat meg,
ahol az ofszetnyomtatds nem versenyké-
pes. llyen példdul a fotokonyvek, a ,one
to one” marketing vdltozo tartalmi adat-
nyomtatdsi piaca, a reklamlevél, sét az
internet alapii szolgdltatdsok.

A hagyomanyos nyomdakban megszokott do-
log, hogy az ofszet- €s a digitalis technologiahoz
mas-mds workflow-t hasznalnak, és hogy az al-
kalmazand6 technol6gidt mar az ajanlatkészi-
téskor eldontik, és nem a gyartas elinditasakor
hatarozzak el. A jov6ében, mint ahogy a drupa
2012 kiallitason lattuk, az lesz a trend, hogy a
munkdkat egy kozos munkafolyamatban készi-
tik el6, és a nyomtatasi technologiat csak a gyar-
tas idépontjaban hatdrozzak meg. Ahhoz, hogy
ez megvalosulhasson, a két technologia végered-
ményének mind képmindségben, mind szinben
meg kell egyeznie.

A Heidelberg és a Ricoh partneri egytittmako-
désének nyitanyan, a diisseldorfi digi:media ese-
mény vezértémaja a HEI Flexibility markanévre
elkeresztelt k6zos workflow és a szinegyezGség
volt. Ezt a mott6t termékbemutatéval demonst-
raltdk: egy golfesemény marketingcsomagjanak
egyes elemeit ofszet-, mas részeit digitalis nyom-
tatdssal készitették, kiils6 megjelenésiik mégis
kozel azonos volt.

A munkafolyamatok a kozos szinkezelést Hei-
delberg workflow-ban késziiltek. A munka elkeé-
szitéséhezaworkflow-baintegraltak a Heidelberg
digitalis inkjet csomagolo-nyomogépét és egyéb
kikészit6 gépeit. A Heidelberg Nagy-Britannia-
ban azt is megmutatta, hogyan lehet kibéviteni
a workflow értéknoveld lanc képességét: az on-
line megrendelésekhez és a kommunikaciohoz

Az integralt Golf csomag
— Heidelberg/Ricoh Golf meghivo

bekapcsoltak a munkafolyamatba a Red Tie felhd
alapt web to print szolgaltatot.

HOL HASZNALHATO LEGINKABB
A DIGITALIS NYOMTATAS?

A Heidelberg fenti példaja a legjobb bizonyiték
arra, hogy mit lehet tenni. Mar sok nyomdanal
lathatunk hasonlé megoldasokat a legkiilonfé-
1ébb berendezésekkel. Kiilonosen a kis példany-
szamt munkakat gazdasagosabb digitalis elja-
rassal elkésziteni, mint az ofszetnyomtatassal.
Ez jol példazza, miként jelentkezett a nyomda
szamara sziikségszertiségként a digitalis nyom-
tatds bevezetése a megrendel6i igények telje-
sebb Kkielégitése és a nyereségesség érdekében.
Itt az indokolja a technologiavaltast, hogy a kis
példanyszama munkat nem gazdasagos ofszet-
nyomtatdassal kivitelezni. A digitalis nyomtatas
ma mar mind minéségében, mind szinvissza-
adasaban felveszi a versenyt a négyszines ofszet-
nyomtatdassal.

Mikozben a legutobbi drupa-események koz-
ponti témaja a digitalis nyomtatas volt, az ofszet-
nyomtatds is folyamatosan fejl6dott; egyre ha-
tékonyabb lett, és egyre inkdbb alkalmas kis
példanyszdmt munkék elkészitésére. Néhany
digitalis nyomda felismerte, hogy érdemes be-
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ruhazni az ofszettechnol6gidba, ha ki akarja bé-
viteni a termékpalettajat. Ilyen esetben gyakran
tapasztaljuk, hogy a digitalis nyomda digitalis of-
szetgépet vasarol, példaul Presstek-berendezést.
Ennek az az oka, hogy a digitalisnyomda-iize-
mek még nem rendelkeznek ofszetnyomtatasi is-
meretekkel, és a Presstek D. 1. gépeket majdnem
agy lehet értelmezni, mint egy digitalis nyom-
tatot ofszetkoltségekkel. Jeff Jacobsen, a Presstek
elnok-vezérigazgatdja ezt igy magyardzza: ,Van
egy kifejezés, amit gy hivunk, hogy a rések be-
tomeése. A vevOk szamara komoly gondot jelent,
hogy a négyszines munkak 80%-anak példany-
szama 5000 alatt van, és ezt elektrofotografiai el-
jarassal nem lehet gazdasdgosan elGallitani, az
inkjet pedig még nem all rendelkezésre. 500 és
20 000 példanyszam kozott a DI nytjtja az ab-
szoltt legjobb mindséget a legalacsonyabb, egy
példanyra juté koltség mellett.”

Hatalmas mértékben fejl6dott az ives digita-
lis nyomtatas az elmult évtizedben. Mikozben
a legnagyobb figyelem a nagyteljesitményd HP
Indigo digitalis nyomogépét kisérte, addig a Ko-
dak és a Xerox a kozepes és kis példanyszamok
tertiletén hajtott végre fejlesztéseket. A kis pél-
danyszamu gyartas teriiletének legGjabb beje-
lentése a Canon és az Océ jol bevalt technol6-
gidjara épiils, kozosen fejlesztett tjgeneracios
nyomtatéja. Uj funkciok is megjelentek a nyom-
tatokban. Ilyen példaul az 6tddik nyomomd,
amellyel bevonatot vagy lakkot lehet felvinni a
hordozéra. Erre mutat példat a Xerox 1000 Co-
lor Press, amely transzparens szaraz festékkel ké-
pes formalakkozdsra vagy kiilonleges hatasok el-
érésére. Hasonl6 funkcioval rendelkezik a Kodak
Nexpress is. Nagyobb ivméretekre is talalunk
példat. A Xerox iGen4 EXP akar 66 cm hossza
iveket is képes nyomtatni, ami jelentésen széle-
sitheti a géppel elkészithetd munkak vélasztékat.
A Kodak Nexpress SX hasonl6 ivmeéretet hasznal.

Ez csak egy a sok lehetGség koziil, amivel a di-
gitalis nyomtatas kiegészitheti az ofszettechno-
logiat, és kibéviti a nyomdék kinélati képessé-
geit. A nyomdak {izletfejlesztésének zaloga ma
mar inkdbb a széles kor( integralt szolgaltatasok
és termékek kindlata a vevdk felé, mint csupan a
magas mindségli nyomtatas. Ennek egyik meg-
valositasi modja a workflow szolgaltatasainak ki-
bévitése, amivel tobb vevét lehet szerezni s egy-
szer(ibb a munkavégzés. A kibévitett workflow
egyszeriibbé teszi a vevd és a nyomda kapcsola-
tat. A bevasarloutcdk gyorsnyomdaitol eltekint-

ve a nyomtatds donté részben business to busi-
ness (B2B) kapcsolatban mtikodik. Az internetes
megrendelések, a workflow és a digitalis nyom-
tatads business to customer (B2C) kapcsolatta
alakitja at nyomtatast. (B2B = a termékeket val-
lalatok vésaroljak meg tovabbi értékesités, illet-
ve mas jelleg felhasznalas céljara; B2C = a vevd
végfelhasznal6ja a terméknek — a ford.)

A PRECISION PRINTING UJ UZLETI
MODELLJE

Nagyon j6 példa az Gj lizleti modellre a nagy-
britanniai Precision Printing nyomda. A nyom-
da tipikus, kozepes méretii vallalkozas, amely
2005-ben vasarolt elGszor digitalis nyomdageé-
pet, egy HP Indigo berendezést. Néhany éven
keresztiil a digitdlis tizlet csak kiegészitette kis
példanyszdma munkakkal az ofszettermelést.
2008-ban, a drupat kovetéen a Precision meg-
valtoztatta tizleti munkamodszerét, és a gyarta-
si miveletek automatizalasa céljabol kifejlesztett
egy sajat workflow-t, amit kiegészitett egy na-
gyon fejlett, az olasz Pixelartprinting specialista-
val kozosen kialakitott, web to print (internetes)
megrendelési rendszerrel. Ezzel a megoldassal
a Precision 6t év alatt megduplazta a forgalmat
ugy, hogy a munkaerdlétszam csak csekély mér-
tékben novekedett. Ez id6 alatt az ofszetnyomta-
tas forgalma alig valtozott, annak ellenére, hogy
a nyomtatasi kapacitas egy tiznyomémives Hei-
delberg géppel béviilt. A novekedés a B2C tizleti
modellnek koszonhetd, mivel a workflow az on-
line rendeléssel és az automatikus gyartassal ha-
talmas mennyiségi kis példanyszamt munkéat
biztositott a négy HP Indigo gépnek. Ezzel egy
idében a valtoz6 tartalmt adatnyomtatéassal a
Precision joval szélesebb kort B2B szolgaltatast
tudott ajanlani az tigyfeleinek.

AZ OPTIMALIZALT KILOVESI MEGOLDASOK
U) UZLETI LEHETOSEGEKET SZEREZNEK

Az Gjabb, web to print céla workflow szoftverek
egyike a nyomogép kihasznalasat és titemezését
optimalizalja. Az elmult néhany évben, kilono-
sen Németorszagban, nétt a web to print megol-
dasok szama, ahol a nyomdak specialis szoftve-
reket hasznalnak arra, hogy ugyanarra a gépre
egyszerre tobb munkét tudjanak 6sszekombi-
nélni. Ezt a szoftvert inkabb hasznéljak a nagy-
meéretl négyszines ofszetgépekhez, mint a digi-
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talis gépekhez. Az egyik legismertebb cég ezen
a tertileten a Vistaprint, de véleményem szerint,
a lehetdségek illusztralasara a legjobb példa a
Flyeralarm, ahol szdmos nagyformatumu KBA
és Heidelberg nyomogép tizemel, valamint di-
gitalis nyomogépek, és az Osszes megrendelést
weblapon keresztiil és online iizletekb6l fogad-
jak Eur6épa minden téjarol. Jelenleg naponta at-
lagosan 10 000 megrendelést dolgoznak fel, és
ennek 99 szazaléka online érkezik. Ezt a haté-
konysagot a korszer(, nagyformatumu ofszetgé-
pek rendkiviil gyors beigazitasi ideje és a kezelS-
személyzet alacsony szama teszi lehet6vé.

Az olyan cégek, mint a Flyeralarm, sajat work-
flow- és munka-osszeallito szoftvert fejlesztettek
ki a nagy volumend iizleti szegmens kiszolga-
lasahoz. Azok a nyomdak, amelyek be akarnak
Iépni a web to print piacdra, ma mar beszerez-
hetnek ilyen szoftvereket bizonyos szoftverfor-
galmazoktol. A Litho Technics olyan megoldast

kindl, amely automatikusan general komplex ki-
16vési terveket, tobb munka egy iven beliili 6sz-
szekombindlasahoz. Az egyik felhasznél6 a ve-
zet6 nagy-britanniai kdnyvnyomda, az MPG
Books, havi 400 cimrdél 600-ra akarta novelni
a kapacitast, és agy latta, hogy a gytjt6formas
nyomtatés jelenti a megoldast. Ezt el is érték, mi-
kozben az el6készits teriilet 1étszamat is csokken-
tették. Colin Gammon, az MPG Books mdszaki,
kutatési és fejlesztési igazgatojanak megallapi-
tasa szerint: ,A szoftver a munkabérkoltség felé-
re csokkentésével nagymértékben segitett meg-
6rizni a versenyképességiinket. Az AutoLayout
funkciénak koszonhetéen egyetlen ivre tobb
munkat is 6ssze tudunk allitani, ami csokkenti
a hulladékot, és felgyorsitja az tfutasiidét.” Mas
szallitok workflow-csomagjaiban is lathatunk
hasonlo6 integralt megoldasokat. Ilyen a Fujifilm
XMF workflow-megoldasa és az EFI is alkalmaz
néhany részletmegoldast a sajat MIS rendsze-
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rében. Az egyestilt-kiralysagi MIS-szallité (MIS,
Management Information Sytem = menedzs-
ment informacios rendszer —a ford.), a Tharstern
is fejleszt gyGjt6forma-készits kiegészitést a sajat
rendszeréhez.

A TRADICIONALIS NYOMDAK
A DIGITALIS FELE NYITNAK

Az idei drupa fontosabb trendjei kozott lattuk,
hogy vezets ofszetgépgyartok beszéllnak a di-
gitalis piacba. A Heidelberg és a Ricoh mar be-
jelentették az egyuttmikodést, és tizembe is
helyezték az elsé rendszereket. A manroland
megallapodott a Canon-tulajdontt Océval nagy
sebességli inkjet nyomoégép forgalmazéasardl a
sajat piacan. A KBA is belép a piacra a vilag legna-
gyobb nyomdajaval, az R.R. Donelleyvel egytitt-
miikodve. Az R.R. Donnelley sajat inkjet nyomo-
gépet fejlesztett ki, amelynek licencét atadja a
KBA-nak egy sajat nyomogép épitéséhez. A man-
roland és a KBA az inkjet nyomoégépekkel a nagy-
példanyszamua konyvnyomdékat, a direct mail-
magazin- és tjsagnyomdakat célozza meg azzal
a szandékkal, hogy megvaltoztassa a nyomdak
iizleti modelljét ezen a piacon.

Eddig a tranzakci6s nyomdédknak adték el a
nagysebességli inkjet nyomogépek tObbségét,
csak kevés hagyomanyos nyomda vasarolt bels-
litkk. Az USA-ban néhany konyvnyomda allitott
felilyen berendezést, f6leg a HP-t6l és a Kodaktol.
Ezeket arra hasznaljak, hogy megvaltoztassak a
kiadok tizleti felfogasat. Ezzel a technologiaval
az 5000 alatti példanyszamokat gazdasagosab-
ban lehet el6allitani. A megrendelSk csokken-
teni tudjak a raktarkészletet, mivel korabban az
ofszetnyomtatassal késziilt konyveket nagyobb
példanyban rendelték meg, hogy kisebb legyen
az egy példanyra esé koltség. Ezt a gyakorlatot
alkalmazza az amerikai King Printing konyv-
nyomda is. Ez a kisvallalkozas volt az els6 konyv-
nyomda, amelyik konyvnyomtatds céljara nagy-
teljesitmény i inkjet nyomoégépet vasarolt, és ma
mar két ilyen gépiik van, a harmadikat pedig
megrendelték. Megérezték, hogy a technologia
sikere megvaltoztathatja a megrendel6 kiado-
vallalat tizleti felfogasat, ami lehet6vé teszi az of-
szetnyomtatas fokozatos megsziintetését, és igy
atalakulhatnak egy teljesen digitalis nyomdava.
Aditya Chinai, a King Printing elntke azt mond-
ja: ,Mi lettiink az tgyfeliink raktarkészlet-gaz-
dalkoddi, mivel a kiad6 csokkenteni akarja a rak-

tarmennyiséget és a raktarozasi koltségeket. Az
inkjettel a megrendelések gyakorisaga novek-
szik, a példanyszamok pedig csokkennek. Most
egy nagy megrendelés helyett tiz megrendelést
kapunk 6tven példanyra. Igy hat csak a sziiksé-
ges mennyiséget nyomtatjuk, és nem termeliink
raktarra.”

El6re lathat6, hogy miutan a manroland ésa KBA
is belépett a digitalis piacra, a konyv- és maga-
zinkiadok sokkal batrabban fektetnek nagy-
teljesitményd inkjet gépekbe, ezzel is segitve a
konyv-, magazin- és tjsagkiadok tizleti gondol-
kodéasmodjanak megvaltoztatasat.

MI LESZ AZ OFSZET JOVOJE?

Taldn az a legfontosabb, hogy a nyomdaszok meg-
értsék, melyek az ij workflow-megoldasok; aweb
to print és a digitalis nyomtatds elényei, és ezek
hogyan segithetnek abban, hogy megvaltoztat-
hassak megrendelGik tizleti felfogasét. Uj tizleti
modell lehet a nyomdak szaméra az, hogy olyan
sokoldali médiakommunikacios szolgaltatova
valnak, amelyben a nyomtatas csak a kommuni-
kécio egyik fajtaja.

Sok elemz§ és a sajt6 ismét , inkjet drupanak”
nevezi a drupa 2012-6t, pedig ez valéjdban ,di-
gitalis drupa” volt — egy olyan esemény, amely
arrol szolt, hogyan alakitjak at a nyomdaipart
sokoldalt médiakommunikdcios iparra a digita-
lis munkafolyamatok és nyomtatasi technikédk.

A Mszaki Mizeum raktarab6l megd&rzésre
igényelheték nyomdagép-matuzsalemek.
A muzeum tulajdonjogéarél nem mond le,

de atengedi megdrzésre azokat
a berendezéseket, melyeket egy-egy nyomda
szivesen latna el6csarnokaban, irodajaban.

A gépekkel kapcsolatban felvilagositas

a Magyar Grafika szerkeszt6ségében.

MAGYAR GRAFIKA 2012/3 23



A Goss International

UJIDONSAGOK A CSOMAGOLAS-, A KERESKEDELMI ES A NAPILAPSZEKTOROK

SZAMARA
Forditotta: Molndr Pdl

A ,Ldssuk a dolgokat kiilonbézoképpen”
kidllitdas keretében a vdllalat demonstrdl-
ta a legijabb fejlesztéseket az automati-
zdldasban, formatumokban, konfigurdciok-
ban és technolégiai tamogatdsban,
amely a megrendel6k szolgdlatdba dllitja
a legmeggy6zobb, gyors és kéltséghaté-
kony nyomtatott termékek gydrtdsdt,

a legkevesebb veszteséggel és legkisebb
kornyezeti terheléssel.

A Goss International elnoke és vezérigazgatdija

Jochen Meissner nyilatkozta a kovetkezdket:
A valtozasok altal vezérelve, melyekkel az tigyfe-
leink szembestilnek, a Goss magéaéva tette a hoz-

zaadott érték egy Gj szemléletét. Az Gj termékek

és technolbgiai alkalmaza-

\:4
|

sok, melyeket bemutattunk
a 2012-es drupén, alterna-
tivakat kindltak a nyomda-
szoknak, hogy kib6vitsék
a lehet6ségeiket. Mi ugy
alkalmaztuk, fejlesztettiik
és finomhangoltuk a tech-
nologiankat a specidlis
igényekhez, hogy javitsa a koltség-
kihasznalast és novelt értékd terméket kinal-
jon a kiadok, termékmenedzserek, olvasok és fo-
gyasztok szamara.”

A Goss International egymas mellett allitott ki
tarsvallalataval, a Shanghai Electric-kel a 17-es
csarnokban, ezzel is demonstralta a széles kord
és egymast kiegészits egyuttmiikodésiiket.

Az 1820 négyzetméteres kiallitotertilet tobb z6-
nara volt felosztva, melyek a Kereskedelmi nyom-
tatvanyok, Napilapgydrtds és Csomagoldstechnika.
A novekedésre, szervizre és terméktamogatas-
ra fokuszalva a negyedik z6na, a Teljes élettar-
tamra szolo terméktamogatds zé6na bemutatta az
egyediilalld Goss-elkotelezettséget, hogy meg-
hosszabbitsa az élettartamat és megndovelje a ver-
senyképességét a meglévé nyomogépeknek és a
hozzajuk tartozé utéfeldolgozé rendszereknek.

A CSOMAGOLASTECHNIKAI ZONA

A Sunday Vpak 3000 és Sunday Vpak 500
nyomoémivek kozponti helyet foglaltak el a dru-
pan a vilagelsGség teriiletén, bemutatva azo-
kat a nyomoémiiveket, melyek pillanatnyilag is
miikddnek a legjelentGsebb Goss-érdekeltség-
nél az Egyesiilt Allamok-beli Durham-ben
(NH). A foldrengeté Sunday nyomoégép-koncep-
ci6t alapul véve (mely nélkilozi a befogdszer-
kezet hasznalatat, igy folyamatos hengerfeliile-
tet eredményez, a gumi- és lemezcilindereknél
is, gapless = befogdcsatorna nélkiili hengerek) a
Vpak nyomomtvek a tekercsofszet-nyomtatast
egy hihetetlentil latvanyos alternativijava te-
szik a dobozkartonok, flexibilis csomagoléanya-
gok, elényomott és egyéb cimkék gyartasanak.
A kiallitott két modell gyorsan cserélheté gumi-
cilinderei és nyomoélemez-hiivelyei szinte végte-
len lehetdséget kinadlnak az ismétldési hosszak
konnyt és hatékony megvalasztasara.

A Sunday Vpak nyomoémtivek a tekercsofszet-
nyomtatds mindségét és termelékenységét kindl-
jak, high-tech el6festékezs és festékszabalyozo
rendszerrel kiegészitve, mely feliigyeli a beigazi-
tast, a passzerallitast, a szin- és nyomoerot is.
A Sunday Vpak 3000 modell 1905 mm tekercsszéles-
ségig alkalmazhato, és messzemendkig Kiakndzza a
gumi- és lemezcilinder folyamatos hengerfeliiletébol
adodo elonydket, ami a maximdlis anyagkihasznd-
last és az egyre nagyobb tekercsszélességek nyomta-
tdsdra valo torekvést jelenti a gazdasdgossag és a még
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rugalmasabb gyartdsi lehetdségek igényének megfe-
lelgen. A Vpak 500 modell 1041 mm tekercsszélessé-
gig alkalmazhato.

A KERESKEDELMI NYOMTATVANYOK
ZONAJA
A ‘vilagels6’ kategdria bemutatkozdsa az expén
a 96 oldalas Sunday 5000 folyamatos gumi-
cilindert alkalmazé nyomoémt kiallitdsa volt.
A nyomémt a kereskedelmi nyomtatvany zona
fénypontja. A Sunday 5000 bemutatkozott a piac
szamara a maga 2860 mm-es tekercsszélességé-
vel, Gj lehetGségeket kindl a hagyoményos te-
kercsofszet-nyomtatés berkein beliil, de még a
meélynyomtatas egyes teriileteivel szemben is
versenyre kelhet. Felszereltségével, ami tartal-
mazza ateljes automata lemezcsere rendszert ésa
DigiRail digitdlis festékszabalyozasi rendszert is,
a Sunday 5000 a legtermelékenyebb nagyformadtu-
mil ofszetgép, amit valaha fejlesztettek. Legelonydsebb
tulajdonséagai a gyors atallas, az intelligens ener-
giafelhaszndlds és a nagyformatumu tekercs-
nyomtatas rugalmassaga a kiilonféle oldalméretek
eléallitasara. A gumicilinder-csere és teljesen au-
tomata lemezcsere 96 oldal esetén szintén latha-
té volt a drupan.

A Kkiallitott nyomoém része a németorszagi
Stark Druck beruhazasanak, ahol a vasar utan

telepitettek két 96 oldalas nyomogépet. A vi-
lagszerte telepitett kozel 2500 nyomoémiivel és
a folyamatos technologiai update-ekkel a Goss
M-600-as az egyik legsikeresebb 16 oldalas nyo-
moémitipus a vilagon. A kidllitott legkorszertibb
egység szamtalan technikai ajitas alkalmaza-
saval éri el, hogy a legmagasabb termelékeny-
séget 6tvozi az abszolut minimumra leszoritott
anyagveszteséggel, igy alkalmas a legkisebb pél-
danyszamok gyartasara is.

Természetesen bemutatasra kertilt mé alegtijabb
generéacidja a Goss Web Center termelésfolya-
mat-iranyité rendszernek és szimtalan hasznos
anyagnak és eszkoznek is.

NAPILAP ZONA

A Colorliner CPS (Compact Printing System)
nyomogép csatlakozik a Goss FPS (Flexible Printing
System) nyomogéphez a Goss igazi kompakt nyo-
mogép csaladjaban. Az utolsé generacios Color-
liner és az FPS rendszer egyesitésébol sziiletett meg
a szokvanyos négy magas tornyti nyomomiibél allo
kialakitds. A Colorliner CPS nyomogép a Goss igazi
igdslova, a nagy példanyszamii gydrtdasokhoz és vil-
tozatos termékekhez a megfeleld mindséget is tudja
biztositani akdr 90 000 iv/ora teljesitménnyel.

Lathato volt a kiallitdson a tornyok ergonomi-
kusan kialakitott Gj kiils6 megjelenése, €s a Goss
teljesen automata lemezcsere-rendszere, amely
mar tobb szdz nyomémiiben tizemel vilagszerte.
A dizajn tovabbi nagyon fontos szerepe az volt,
hogy lehet6vé tegye a minél alacsonyabb hé-
termelést a nyomoémiivon beliil, igy jelentsen
csokkentve az energiaigényt és a koltségeket is.

Bemutatasra kertil még a teljesen Gj Goss Mag-
num HPS nyomdgép, mely 70 000 iv/6ra teljesit-
ménnyel képes coldset- vagy heatset-, vagy akar
kombinélt nyomtatasra is, magazin- és napilap-
jellegti termékek el6allitasanal.
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Mar kaphat6 az Adobe Creative Suite 6

programcsomag!

Az Adobe Systems Inc. jiiniustol
elérhetdvé tette az Adobe Creative Suite 6
termékcsalddot. A CS6 termékcsalad

a Photoshop, InDesign, llustrator, Dream-
weaver, Adobe Premiere Pro, After Effects,
Flash Professional és egyéb termékek
hatékonyabb, iij kiaddsait tartalmazza,
valamint négy csomagvdltozatot kindl:
Creative Suite 6 Design & Web Premium,
Creative Suite 6 Design Standard,
Creative Suite 6 Production Premium

és Creative Suite 6 Master Collection.

Az Adobe Creative Cloud, amely teljesen j mo-
don biztosit eszkdzoket és szolgaltatasokat a vi-
lag kreativ szakemberei szdmara. Az elSfizetéses
Adobe Creative Cloud a kreativ alkotasok elkeé-
szitésének, megosztasanak és eljuttatasanak koz-
ponti eleme, amely a hatékony Adobe Creative
Suite 6 szoftverekre épiil, és az iparag meghata-
rozo tervezési, webes, videos és digitdlis képal-
kotési eszkozeit kinalja. A CS6 kilonall6 termé-
keire vonatkoz6 el6fizetések mar majus 11-ét6l
elérhetGek.

Az egyes termékek 30 napos, ingyenes, teljes
funkcionalitast verziéi az Adobe honlapjarol
tolthetdk le.

A CS6 termékcsalad legfontosabb

1j szolgaltatasai:

* Anagyobb teljesitményt biztosi-
to eszkozok, amelyek az Adobe
Mercury Graphics képességeinek
kiaknazasaval teszik lehet4vé,
hogy a felhasznalok eddig sosem
tapasztalt gyorsasaggal juthassa-
nak el az otlett6] a végtermékig.

+ Tovéabbfejlesztett felhasznaldi fe-
lilletek, amelyek nagymértékben
egyszerGsitik a munkafolyamato-
kat, igy a felhasznélok a tartalom-
ra 0sszpontosithatnak és gyorsab-
ban érhetnek el eredményeket.

+ Uj képességek, amelyekkel gordiilékenyen
hozhat¢ létre alacsony vélaszidejd tartalom,
ami biztositja, hogy a webhelyek és alkalmaza-
sok gyakorlatilag minden képernyémeéretben
és formaban nagyszertien mutassanak.

* A képalkot6- és videoalkalmazasokba épitett,
figyelemre mélto Gj technologiaval a korabban
megvaloOsithatatlan feladatok egy csapasra le-
het6vé valnak.

Az Adobe Creative Cloud-tagsig a kovetkezd

elonyoket biztositja:

¢ A CS6 Osszes alkalmazdsanak és az 1j,
HTMLS-alapt asztali termékeknek — az Adobe
Muse 1.0 és az Adobe Edge el6zetes — a letolté-
se és telepitése, valamint szoros integraci6 az
Adobe Touch alkalmazasokkal.

+ A tartalmak egyszer(i taroldsa és megosztasa
asztali szamit6gép, mobileszkozok vagy felhd-
alapt szolgaltatasok segitségével.

+ Webhelyek integralt kozzététele és tizemelte-
tése.

+ Folyamatos fejlesztés, amelynek kdszonhetd-
en a tagok hozzéjuthatnak a legfrissebb termé-
kekhez és szolgaltatasokhoz.

Tovabbi informaciok: http://www.kreativfolio.hu.

26  MAGYAR GRAFIKA 2012/3



UV, LED-UV, H-UV

Németh Nikoletta

Az inkjetes szamban ez a cikk most kakukktojas,
hisz én az ofszettechnologiaban érdekelt olva-
s6knak kedveznék, s e csoporton beliil is azok-
nak, akik az UV irant érdeklédnek.

Az idei drupa az ofszetnyomtatas tekintetében
két témakorben mutatott be szivemhez sz616 fej-
lesztéseket: az élelmiszer-csomagolashoz alkal-
mazando termékek és az UV-szaritas tertiletén.

Azért ezek a legérdekesebbek szamomra, mert
mindkett6 olyan alapvetS dologrél szol, melyet
mindenkinek szem el6tt kell — illetve kellene -
tartania, fliggetlenil attél, hogy milyen ipar-
agban tevékenykedik: a termékeivel kiszolgalt
emberek egészsége és a kdvetkezd generaciok jo-
vGjére is gondolva a kdrnyezet megdvasa.

A hagyoményos UV-szaritassal mar itthon is
sokan megismerkedtek, sokan léptek erre az Gitra,
igy sokan szembestiltek — tobbek kozott — a ma-
gas betizemelési és miikodési koltségekkel. Ezért
mutatok be két olyan technoldgiat, melyek gon-
dolatébreszt&k lehetnek a jovére nézve.

El6bb viszont egy kis ismétlés az UV-alapisme-
retek terén, a késébb felsorolt paraméterek Ossze-
fliggéseinek konnyebb atlatasa érdekében.

Tobbek szdmara mar ismert, hogy az UV-fes-
tékekben és -lakkokban 1év§ fotoiniciatorok az
elektromagneses spektrum 100-400 nm kozotti
UV-sugarai altal aktivalodnak.

Az elektromagneses spektrum felosztdsa:

INK ACADEMY

E hullamhosszok figgvényében valtozik az

UV-sugarak bejutasa is a nyomat belsejébe.

+ UV-C: feliileti reakciokat indit be, a festékek és
lakkok belsejébe nem jut tovabb. Nagyon fon-
tos az UV-lakkok kikeményedésénél.

¢ UV-B: mar bejutnak a felszin ald, igy fontos
szerepiik van a tapadas kialakitasdban, kiemel-
ten a pigmentalt rendszerek esetében.

+ UV-A: a teljes festék- és lakkrétegen atjut, igy
ennek a szerepe a legnagyobb a tapadas kiala-
kitdsaban a pigmentélt rendszerek, legf6képp
a fedd fehér esetében.

UV-C UV-B UV-A
¥ |

Festék, lakk

Y
Nyomathordozé

Anyomdak korében egyelére a hagyoményos,
higany tartalma UV-lampak a legnépszertibbek,
ezekkel taldlkozunk leggyakrabban, de az utob-
bi években e teriileten is torténtek fejlesztések.
Indukaldja tobbek kozott az egyre fokozodo tu-
datossag a kornyezet védelmébe érdekében, a hi-
gany kikiszobolésével. Bar a higany abban az
esetben semmi problémét nem okoz, ha a fény-

Ultraibolya Sbitlg? I Mikrohullam |Radishullam

Ezen beliil az UV-spektrum tovabb oszthato a
kovetkezo hullamhosszok szerint:

Vakuum UV Rovidhullam Kozéphulldm | Hosszdhullam
1100-200nm  200-280 nm  280-315nm  315-400 nm

csovek megfelel6 médon artalmatlanitasra ke-
riilnek. Inkabb akkor von maga utan gondot, ha
esetleg eltorik az izzo.

Az alapismeretek 0sszegzése utan johet az Gji-
tdsok bemutatasa.

LED-UV

A LED-lampék hasznalata az inkjet nyomtatas-
ndal méar nem nevezhetd tjdonsagnak, az ofszet-
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technolégidban viszont még az életpdlydja ele-
jén jar. A 2008-as drupan koncepcioként mar
bemutattak, de az igazi attorés még nem tortént
meg.

Esetében alampa LED-ekbdl 411, melyek rovid-
hullamt UV-sugarakat bocsatanak ki. Az elénye
az energiatakarékossag, viszont a LED-ek hul-
lamhossza nagyon Kkis spektrumot 6lel fel, s ez
megneheziti a technologia egyéb résztveviinek
feladatat.

A kis spektrum azt jelenti, hogy a LED-izzok
csak bizonyos nanomeéter értékd sugarakat bo-
csatanak ki (+5%). A gyartok leggyakrabban a
385 és 395 nm-es hullamhosszt részesitik el6ny-
ben, magas intenzitasuk miatt. Viszont ez kor-
latozza a festék- és lakkgyartok lehetdségeit és a
kizarolag UV-A sugarak képzGdése miatt a nyo-
mathordozonak nagyon kozel kell elhelyezked-
nie alampahoz a kikeményedés, a polimerizacié
megfeleld lefolyasa érdekében. Ezért ives ofszet
gépeken torténd karton csomagoléanyag gyar-
tasara egyelGre ez a technoldgia nem alkalmas,
miutan a maximadlis lehetséges nyomathordo-
z0O-vastagsag 0,6 mm lehet. Raadasul a festék-
nek nagyon reakcioképesnek kell lennie ahhoz,
hogy ilyen kis spektrumu (nagyjabol egy hul-
lamhosszasaga) megvilagitds hatasara megfe-
lel6en m{ikodjon, ehhez nagyarany fotoinici-
ator alkalmazasa sziikséges, s igy e technologia
€lelmiszer-csomagoldsokhoz val6 alkalmazdsa
problémakba titkdzhet.

E specialis fotoiniciadtorok dra a hagyomanyos
UV-festékekben, -lakkokban hasznalt tipusok-
ndl sokkal magasabb, a lehetséges valtozatok sza-
ma viszont meglehetésen kevés. Rdadasul na-
gyon megbizhatéan kell miikddnitik. Esetiikben
fennall a veszélye annak, hogy a kémiaireakci6 a
napfény hatésara is beindul.

A LED-technolégia elénye még, hogy nincs
szlikség az izzok bemelegedésére, azok azonnal
hasznalhatok bekapcsolas utan, illetve nincs
szlikség IR-besugarzasra sem.

H-UV

Ez a legtjabb fejlesztés. Az idei drupara ellatoga-
tok mar megismerkedhettek vele.

Alelke részben egy higany tartalmd, specialis,
vassal adalékolt lampa, mely 200-680 nm kozo6t-
ti ultraibolya-sugéarzasra képes. Az UV-A és UV-B
spektrumon beliil magasabb teljesitményt ad le,
mint a hagyoményos UV-izzok, viszont az UV-C

spektrumban a 260 nm alatti sugarak kibocsa-
tasat gatoljak, ezzel megelézve az 6zonképzd-
dést. El6nye a hagyomanyos UV-val ellentétben,
hogy itt egy négynyomomiives gép esetében egy
szaritoegység elegendd a polimerizaciohoz.

Ehhez a technologiahoz is specialis, magas
érzékenységl festék és lakk sziikséges, mely az
UV-A és UV-B hullamhosszokon aktivalodik.
Ezért itt is jellemz6, hogy az egyel6re még dra-
gabb fotoiniciatorok hasznalata sziikséges.

Emellett némi nehézséget okoz, hogy a fes-
tékeknek és lakkoknak a teljes UV-C spektrum
nem all rendelkezésére, s igy kell elérni a megfe-
lel6 feliileti kikeményedést, a szaradast.

Réadasul a festékek és lakkok OsszetételétSl
fliggben ugyaniugy, mint a LED-UV esetében, itt
is fennall a veszélye annak, hogy napfény hata-
sara beindul a szdradasi folyamat.

HAGYOMANYOS UV

Az el6bbiek ismeretében lassuk, hogy milyen
tulajdonsagokkal rendelkezik a piacon jelenleg
meég legnépszertibb UV technologial

A higanytartalma lampak UV-A, UV-B és
UV-C spektruma sugarakat is kibocsatanak,
ezért az el6bbi abran bemutatott haromszintt
kémiai reakciot teljes mértékben képesek bein-
ditani. Viszont, mivel 200-600 nm kozo6tti suga-
rakat bocsatanak ki, igy mtikodésiik 6zonképz6-
déssel jar. De nem csak az 6zon okoz problémat,
hanem a héképzdédés is. Raadasul hagyomanyos
UV-gép esetében tobb koztes- és végszaritora is
szlikség van. A magas hOmérséklet regiszter-
problémat okozhat a vékonyabb miianyag nyo-
mathordozok nyomtatasakor, mivel azok felhe-
viilnek, s ezéltal véltoztathatjdk méretiiket. A
masik oldalrél nézve a hé viszont noveli a festé-
kek reakcioképességét.

A hagyomanyos UV-technolégia esetében ju-
tunk hozza a legkedvez6bb aru festékekhez, lak-
kokhoz, mivel a fotoiniciatorok széles kore alkal-
mazhat6 a receptirdkban. Ezek a termékek mar
nem gyerekcipében jarnak, igy veliik kapcsolat-
ban a legtobb a tapasztalat, s Osszetételiik, vala-
mint tulajdonsagaik révén a legszélesebb korben
hasznalhatok. Megfelel6 megoldast nyujta-
nak szamos tipusd nyomathordozo haszndla-
tara (a vastag kartont is beleértve), illetve az al-
kalmazhat6 fotoiniciatorok széles skildja miatt
nem okoz gondot a migracioszegény kivitel sem,
amely az élelmiszer-csomagolasok kritériuma.
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Osszehasonlité tabldzat
Hagyomanyos UV

A lampa élettartama

Energiafelhasznalas Magas

Al + legalabb 20°C
Ozonképzddés Van
Lampa tavolsaga

a nyomathordozétél S
CO,-kibocsatas Magas
Indulas kb. 1 perc
Leallas Lehlés 3-4 perc
Festékkoltség Alacsony
Rendszer koltsége Alacsony

Osszehasonlitds a besugdrzds szempontjabol:

LED
H-UV
Hagyomanyos UV

Osszefoglaloul: a hagyomanyos UV alkalma-
zasa magas koltségekkel jar, és a gép a masik két
technolégidhoz képest nagyobb helyet foglal
a termelési teriiletb6l. Emellett 6zon- és jelen-
t6s héképzddést von magaval a nyomtatds. Az
6zon Kkikiiszobolheté 6zonmentes izzokkal, de
ebben az esetben csokken a széritds hatékonysa-
ga. A technoldgia soran hasznalt festékek kevés-
bé reaktivak, mint a masik két esetben, ezért nem
hasznalhatok sem LED-UV, sem H-UV gépekben.
(A forditott eset mikodik, megfelels beallitasok
mellett.) A hagyomanyos UV-szaritas mellett sz61
viszont két nagyon fontos tényezd: minden faj-
ta nyomdatermékhez és nyomathordozok széles
skaldjahoz alkalmazhat, illetve sok a tapasztalat
és a gyakorlott szakember e tertileten.

Kb. 1.000-2.000 Gizembra

Magas; szobah&mérséklet

LED-UV H-UV
Kb. 15.000 lizeméra Kb. 2.000 tizemoéra
Alacsony,

Alacsony, a hagyomanyos

UV 20-30%-a a hagyomanyos

UV 20-30%-a

Alacsony; szoba-
hémérséklet + 5°C

Alacsony;
szobahémérséklet + 5°C

Nincs Nincs

15-20 mm 80 mm
Alacsony Alacsony
Bekapcsolds utan a lampa kb. 1 perc

azonnal hasznalhaté

Nem melegszik fel a lampa

hasznalat soran Lehdilés 3-4 perc

Magas Kozepes

Magas Alacsony

A LED-UV nem termelt 6zont és h6ét, ami nem
csak a kornyezet szempontjabdl elényés, de
nincs sziikség elszivasra, igy ezt a koltséget meg
lehet spérolni. A LED-izzok esetén nem kell tar-
tani a hagyoméanyos UV-lampak karos fényét6l
sem. Emellett az alacsony h6képz6dés miatt a vé-
kony mtianyag nyomathordozékon sem okoz
gondot a regiszter tartasa. Viszont a lampa ko-
zelsége miatt vastagabb nyomathordozok eseté-
ben nem alkalmazhaté. A legnagyobb hatranya,
hogy egyelGre igencsak draga rendszer, sigy a pro-
fitteremtés problémas.

A H-UV alegtjabb technoldgia, amely moédo-
sitott UV-lampat hasznal, és hozza kialakitott
festéket. Itt sincs 6zonképzddés, illetve magas
hétermelés, igy a fenti allitasok ez esetben is ér-
vényesek. Ennek javara sok jo pont irhato.

AH-UV és a LED-UV technologiéra is igaz az,
hogy még nagyon kevés a tapasztalat, és a kot6-
anyagok, valamint fotoiniciatorok teriiletén to-
vabbi fejlesztések sziikségesek, melyek az Gj lam-
pakkal hatékonyan tudnak egytittmtikodni.

Folyamatosan friss hirek, informaciék a Magyar Grafika honlapjan,
www.mgonline.hu és facebook-oldalan, www.facebook.com/MagyarGrafika
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Szinmanipulacié

a feliletnemesitési mod ismeretében

Wunderlich Péter

Sokan talalkozunk azzal a feliiletnemesitési — el-
sGsorban folidzassal kapcsolatos — problémaval,
miszerint a f6lia, legyen az matt vagy fényes, el-
téré mértékben, de alaposan befolyésolja a nyo-
mat szineit. Meglep6 m6don nem sokan tesznek
errél irasos emlitést szakmai férumon, viszont
annal tobben vitatkoznak rola a nyomdagép
mellett vagy reklamaciok alkalmaval.

Az altalam képviselt kiadokndl (Jaffa, Pagony,
Jelenkor, Vivandra) kardinalis kérdéssé valt en-
nek a probléméanak a megoldasa, mert arra to-
reksziink, hogy a kiadvanyaink kifogastalan
mindségliek legyenek, alvallalkozoinktol pedig
a legkomolyabb mindségiranyitast és folyamat-
ellendrzést varjuk el. Raadasul az altalunk me-
nedzselt kiadvanyok illusztraciéit, boritéit grafi-
kusmitivészek készitik, akik szinhelyes reproduk-
ciot szeretnének viszontlatni a nyomatban.

Ezért sziikségessé valt tesztelniink az emlitett
effektet, hogy szazszazalékos pontossaggal meg
tudjuk tervezni a borito szinvilagat. Jellemz&en
f6leg a magenta a problémasabb, hidba a digita-
lis szinmenedzsment-technikak. Komolyabban
akartuk venni ezt a dolgot annél, mintsem a
gépindulasoknal matt vagy fényes viztiszta ra-
gasztoszalaggal probalgassuk a szineket a friss
nyomaton. Fontos kiemelnem, hogy Dabason a

nyomatot a gépindulaskor a mtivezetd kiilon ké-
rés nélkil folidztatja nekiink, mert tudja, e nél-
kil nehéz donteni optimalis terhelésrSl, nem be-
szélve az alkotdi szubjektumok érvényesitésérol.

Azért a domindnsan magenta arnyalatokat
vettiik nagyit6 ala, mert a magenta terhelése al-
tal valik a nyomtatott arc langvorossé a foliazast
kovetSen (ezek nem szakmai definiciok, viszont
alkalmasak arra, hogy a nyomdaszkollégak ért-
sék).

Ahazon beliili teszteléshez ezért beallitottunk
egy normal terheléses fényképet, ugyanazt a ké-
pet 5%-kal kevesebb magenta-terheléssel, majd
10%-kal kevesebb magenta-terheléssel. Ezt ki-
nyomtattuk, ésugyanolyan koriilmények kozott
leféliaztattuk matt folidval. Ahogyan szadmitot-
tunkra, a 10%-kal gyengébb magenta-terheléses,
féliazott borito allt kozelebb az eredetileg kivant
borit6 szinvilagahoz, pedig a félia nélkiili nyo-
mat meglehetdsen alulterheltnek tint.

De ennyi elegendd lenne ahhoz, hogy bizto-
san kijelentstik, erre lehet kalkulalni? Az arcok
és bdrszinek esetében viszonylag stabilan m-
kodott a moédszer, viszont a homogén arnyala-
tok esetében nehéz 4ltalanos megallapitasokat
tenni. Amit a felsoroltakon feliil fontos lenne ta-
nulményozni, az az, hogy mi torténik, amikor a
félidra UV formalakk vagy relief lakk kertil.
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Hogyan hat a féliazas a szinekre?

Keresztes Tamads

A cimben megfogalmazott dilemmat a témakor-
ben érintett kiado6i szakemberek vetették fel, en-
nek tisztdzasara rendezett lapunk kerekasztal-
beszélgetést, kiad6i és nyomdai szakemberek
részvételével. Mint tudjuk, a félidzds nem csak
védi a terméket a mechanikai sériilésektdl, de
esztétikai tobbletértéket jelent, legalabbis ezt
varjak el t6le. Mégis az eredmény gyakran csalo-
dast okoz, mert a f6lidzas — kiilondsen a matt fo-
lia — sokszor jelentés mértékben megvaltoztatja
a nyomatok arnyalati és szinvilagat. Lovasz Kal-
maén, mint a nyomtatasi oldalt képviseld, a Da-
basi Nyomda tizemvezet6je béséges példaval il-
lusztralta a jelenséget. A megrendeld agy érzi,
nem azt kapja, amire szamitott, pedig a nyomda
lelkiismeretesen dolgozott. A beszélgetés, a ha-
zai és a nemzetkozi tapasztalatok 6sszehasonli-
tasa bizonyitja, hogy nem egyedi problémarol
van sz0.

Mig a lakkozasi eljarasok jelentds része a
nyomtatdssal egy menetben torténik, ezért ha-
tasa azonnal lathato, és sziikség esetén be lehet
avatkozni, addig a f6lidzas a nyomtatast kovetd-
en, kiilon 1épésben torténik, és ha ott dertil ki,
hogy a nyomat alkalmatlan a f6lidzésra, vagy a
féliazas miatt nem vart esztétikai romlas 1ép fel,
akkor mar nincs segitség. A feliilletnemesitéssel
foglalkoz6 vezetd cégek részletes nyomtatastech-
nologiai leirast tesznek elérhetévé tigyfeleik (a
megrendelS, a nyomda) szdmara, amelynek be-
tartdsa segit megelGzni a folidzasnal esetleg el6-
forduld meglepetéseket és reklamaciokat. Szere-
pel a sok technologiai felsorolas kozott egy nem
miiszaki tartalmu, de fontos mondat, amely kii-
l6n figyelmet érdemel: , A lehetséges szinvalto-
zasokat mar az elGkészités soran és a gépterem-
ben figyelembe kell venni!”

Pontosan ez a figyelmeztetés okozza a legtobb
fejtorést a megrendeld és a nyomda szamara: ho-
gyan lehet elére megjosolni a f6lidzas hatésat a
nyomatra mar a nyomdai el6készitésnél vagy a
nyomtataskor? Ha mar el6re 14tni lehet a valto-
zast, akkor még idében el lehet végezni a sziik-

séges korrekciot. Arra pedig ritkdn nyilik lehe-
toség, hogy egy adott munkarol ,éles” probat
készitsenek.

A probléma éltalanos jellegére utal az is, hogy
az ECI (European Color Iniciative) kiiléon mun-
kacsoportot hozott 1étre, amelynek az volt a fel-
adata, hogy olyan szinprofilokat készitsen, ame-
lyek segitik beilleszteni a feliiletnemesitést a
szabvéanyositott nyomdai munkafolyamatokba.
A profilok (FOGRA49 és FOGRAS0) elkésziiltek,
és ez év februarjatol elérhet6k az ECI honlap-
jan (www.eci.org). Hasznéalatukkal mar a kép-
ernydn, majd a digitalis proofon is szimuldlni
lehet a varhat6 eredményt. A profilokhoz részle-
tes leiras, illetve hasznalati Gitmutato is tartozik,
amelynek nem hivatalos forditasabdl készitet-
tiik olvas6ink szdmara a kovetkezd osszealli-
tast. A tanulmany szerzGi kérik a felhasznalokat,
hogy kozoljék tapasztalataikat és észrevételeiket
az 0j profilokkal kapcsolatban. Mi is kivancsian
varjuk olvasoink véleményét.
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Alkalmazasi atmutato

az ECI feluletnemesitési profiljaihoz

irta: Dr. Hanno Hoffstadt, GMG GmbH & Co. KG

Forditotta: Keresztes Tamds

ROVID OSSZEFOGLALO SIETOSEKNEK

Az ECI Feliiletnemesitési Munkacsoportja Uj
ICC-profilokat és karakterizaciés adatokat bo-
csat rendelkezésre, amelyek az ISO Coated v2
profilt egészitik ki. Azt az eredményt mutatjak
be, amikor egy ofszetnyomatot (az ISO 12647-2,
PT 1/2, 60-80 1/cm alapjan) fényes vagy matt f6-
liaval kasiroznak.

Mire jok ezek a profilok?

A féliakasirozds megvaltoztatja a szineket (SAE
atlagosan, >10AE max). A profilok a végterméket
szimulaljdk a proofon és a szoftproofon. Célzot-
tan a feliiletnemesitéshez lehet elvégezni a szin-
bontast.

Hogyan lehet hasznalni a profilokat?

Az adatok létrehozoja mar a képernydn ellen-
Orizheti, hogy a motivum jelentésen megval-
tozik-e a feliiletnemesités kovetkeztében. Erre
szolgal példaul a Proof elénézet az Adobe Photo-
shop®-ban és a kimeneti el6nézet az Adobe Acro-
bat®-ban.

Ha kismértékd a valtozas, akkor esetleg ha-
gyomanyosan is elkésziilhet a munka. Ha na-
gyobb, akkor a fajlokat korrigalni lehet, vagy a
szeparaciot el lehet késziteni az Gj profilokkal, ki-
mondottan a matt vagy fényes feliiletnemesités-
hez. Ilyenkor az ISO Coated v2 proof természete-
sen mas szineket mutat, mint a végtermék.

Ezért a proofoldsnal kiilonbséget kell tenni:
* Feliiletnemesitési proof
amegrendeld részére

FELULETNEMESITESI PROOF
Nem a nyomtatasi szinazonositashoz!

¢ Standard proof
(feltiletnemesités elStt)

W
EIENENEN

STANDARD PROOF nyomtatasi szinazonositashoz
A nyomat a felliletnemesités utan sotétebb lesz!

=C1
European Color Initiative I

A Standard proof az ismert ISO Coated v2 proof
a FOGRA39 referenciaértékeket tartalmazo
FOGRA Media szinskalaval.

A Feliiletnemesitési proof a matt vagy fényes
profilok egyikét (lasd tablazat) tartalmazza re-
ferenciaként, és masok a célértékei. A proofot a
profilnak megfelel félig matt vagy tiikorfényes
proofpapirra kell nyomtatni.

Javasoljuk a proofok egyértelmi megjelolését,
példaul az abrazolt cimkékkel. Megjelolés nélkiil
a proof mindig a géptermi szinazonositasra szol-
gal, és nem a végtermékre vonatkozik!

A nyomdaban tovabbra is a standard szerint
nyomtatnak, pl. az ISO Coated v2 proof alap-
jan. A feliiletnemesitést nem kompenzaljak
(csak kivételes megallapodas esetén). HaazISO
Coated v2 proof vilagosabbnak ttinik a vart-
ndl, az azért van, mert a fajl készitésekor figye-
lembe vették a feliiletnemesitést. Anyomatnak
ugyanolyan vilagosnak kell lennie, mert a ki-
vant eredmény majd a feliiletnemesités utdn
jon létre.

Kérdések és valaszok

* Miahelyzet az UV és diszperzios lakokkal?

* Mi torténik az FM racsozast nyomatokkal?

A szinvaltozads kisebb, ezért ezekhez még nem
késziilt kiilon profil.

+ Nem tudja a gépmester kompenzalni
anemkivanatos szinvaltozast?

Ez nehéz, a részleteket ldsd a leirds késobbi
szakaszdban.

* Miért latszik a képerny6n a matt feliilletneme-
sités er6sebbnek és kontrasztosabbnak?
Valosziniileg aktivdlva van a feketekompenzdcio!
Vilassza ki a ,fekete nyomdafesték szimuldldsdt”
az elonézeti bedllitdsokndl. (Nem elég a helyes
profil kivdlasztdsa a Photoshopban, aktivalni kell
a proof elonézetet is.)
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1CC-profil Leiras
ISO Coated_v2_eci.icc,

ISO Coated_v2_300_eci.icc,
ISO Coated v2 (ECI),

ISO Coated v2 300% (ECI)

U): PSO_Coated_v2_300_Matte_
laminate_eci.icc

PSO Coated v2 300% Matte
laminate (ECI)

U): PSO_Coated_v2_300_ Glossy_
laminate_eci.icc

PSO Coated v2 300% Glossy
laminate (ECI)

FOGRA49

FOGRAS50

Ofszetnyomtatas PSO szerint,
(még) feliiletnemesités nélkal

Mattfélia-kasirozas

Fényesfdlia-kasirozas

Alkalmazas

Géptermi szinazonositashoz

- A készterméket szimulélja

- Céliranyos szinbontas

- Szinvéltozasok felismerése
az ISO Coated v2-hoz képest

ECI profilok dttekintése ofszetnyomtatdishoz — mazolt papirokhoz (PT1/2) 60-80 l/cm, feliiletnemesitéssel

és anélkiil
BEVEZETES

Nyomdatermékek lakkozassal vagy féliakasi-
rozassal torténd feliiletnemesitése megvaltoz-
tatja a szinhatast. Ha a nyomdafestékek meg-
felel6 szintartossaggal rendelkeznek, akkor a
valtozas tisztan optikai természetd, és elGre jo-
solhat6. A véltozas gyakran éppen a testszin-
arnyalatokat érinti a legnegativabban. A valto-
zas az id6 fliggvényében stabil (az olaj bazisa
nyomolakkok kivételével, amelyek rovid id6
alatt elsargulnak).

A gyartas folyaman, mar proofkészitéskor
vagy a képernydn torténd ellendrzés soran jo ha
tudjuk, milyen hatassal lesz a feliiletnemesités a
nyomat megjelenésére, hogy sziikség esetén id6-
ben el lehessen végezni a korrekciét. Még jobb és
gazdasagosabb lenne mar a szinbontas kdzben
figyelembe venni a szinvaltozast.

Mind az el6nézet, mind a szinbontas ICC-pro-
filok alapjan torténik. A szokasos tesztabrak ki-
nyomtatdsa és feliiletkezelése utan, a spektralis
méréseket kovetSen el lehet késziteni a feliiletne-
mesitési profilokat. A karakterizacios adatokbol
kiszamitott profilok a teljes nyomtatasi és felii-
letnemesitési folyamatot kovetkezetesen leirjak.

Ezzel az el6készit6 és a megrendel§ is szi-
mulalni tudja a késztermék megjelenését. Az
ilyen feliiletnemesitési proofok nem alkalma-
sak géptermi szinegyeztetésre, mivel a nem fe-
liiletkezelt nyomat méasképpen fest, mint a ké-
sGbbi foliazott nyomat.

A gépteremnek olyan proofra van sziiksége,
amely a csupasz nyomatot szimulalja, de oly mo-
don, hogy a késébbi feliiletkezelést kovetGen a
nyomat pontosan megegyezzen a feliiletkezelési
prooffal. A feliiletkezelt és a kezeletlen proofok
szilard parost alkotnak. Ezért a tesztabrakat a fe-

Nem tervezett szinviltozas a feliiletnemesités kovetkeztében.
Balra: fényes, kozépen feliiletnemesités nélkiil (ISO Coated v2), jobbra: matt
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Céliranyos szinbontds a szabvdnyositott nyomtatdshoz + feliiletnemesitéshez.
Balra: fényes, kizépen: feliiletnemesités nélkiil (mint fent), jobbra: matt

liletnemesités el6tt is meg kell mérni, hogy ki
lehessen szamitani a feliiletkezelés nélkiili nyo-
mat profiljat is. Igy lehet 1étrehozni egy 6sszetar-
tozo6 profilpart.

Az ilyen egyedi profilok azonban korlatot je-
lentenek a nyitott munkafolyamatokban. Ezért
alkalmazzak a standard profilokat, mint pl. az
ISO Coated v2. Ez a profil az ISO 12647-2 elGiras
szerint mazolt papirra, autotipiai raccsal (AM),
60-80 1/cm racsstirtiséggel késziilt ofszetnyo-
matot irja le feliiletkezelés nélkiil. A szabvanyos
munkavégzés érdekében ehhez pontosan illesz-
ked¢ feliiletnemesitési profilra van sziikség.

FELULETNEMESITESI KATEGORIAK

A szamos feliiletnemesitési lehetdség koziil a leg-
fontosabbakat kell meghatdrozni. Ezek elsGsor-
ban a fényes és matt feliiletnemesitések. A fényes
feliiletnemesités mindig telitettebb szineket és so-
tétebb mélyarnyékokat eredményez. A matt feli-
letnemesités, a feliilet fényszordsa miatt, fakobb
szineket és vilagosabb mélyarnyékokat okoz.

A feliiletnemesitéshez foliakat és lakkokat al-
kalmaznak. A 10-15 um vastagsagu folidk jellem-
zGen orientalt polipropilénbdl (OPP) késziilnek.
Lakkozashoz elsésorban UV-fényre szilardul6 és
diszperzids lakkokat haszndlnak. A nyomatok
legegységesebb feliiletnemesitését a foliakasiro-
zas biztositja, ezt kovetik az UV-lakkok. A diszper-
zios lakkoknak joval kisebb a fénytik, de kisebb a
szinmodositod hatdsuk is.

A folidk és az UV-lakkok jelentSs arnyalati-
érték-novekedést (TVI) okoznak, ezen beliil a f6-
lidk a 10%-o0s pontnovekedéssel majdnem két-
szer akkora pontnovekedést eredményeznek, mint
az UV-lakkok (5-7%).

Okolszabaly: +10%
mar a negyed tonusoktol kezdédden

A diszperzids lakkozas a tonusértékeket csak
2-4%-kal noveli, és mivel leggyakrabban a nyo-
mogépben torténik, hatasa rogton lathaté a nyo-
maton, ezért a kismértékd valtozast azonnal
kompenzalni lehet.

+10% 4

Balra: feliiletnemesitett és anélkiili tesztdbra pdr (10%-o0s 1épések). Kozépen: a folidzott sokkal virdsebb.
Jobbra: olyan, mint a folia nélkiili + 10% M. Ezért ldtszik a 10% bibort és 100% sdrgdt tartalmazo
vilagos narancs a folidzds utdn joval erdsebbnek, mintha 20% biborbdl és 100% sdrgabol dllna.
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Az é&rnyalati érték feliiletnemesitésb6l eredd
novekedése a racsstirtiségtol és a pontélességtdl
fligg. Legmagasabb a 60-70 1/cm (150-180 Ipi)
tartoméanyban. A nyomtatasi pontnévekedéssel
ellentétben nem csak a durvabb, de a finomabb
racstirtiségeknél (és az FM racsnal) is csokken.
Tobbfajta mézolt papirra és kartonra végeztiink
nyomtatdsi probat, majd ezeket kiilonbozé fé-
nyes és matt foliaval kasiroztuk.

A jellegzetes szinvaltozasokat rogzitettiik, és eze-
ket hasznaltuk a FOGRA39 adatkészlethez. Ezek-
bdl az tj adatkészletekbSl hoztuk létre a FOGRA49
és a FOGRASO profilt, hasonléan ahhoz, ahogyan
azISO Coated v2 (300%) profil késziilt.

A PROFILOK ES ALKALMAZASUK

PSO Coated v2 300% Glossy laminate (ECI)
PSO Coated v2 300% Matte laminate (ECI)

Fényes és matt OPP folidval végzett feliilet-
nemesitéshez, szabvanyositott ofszetnyomtatasi
célokra, igy, mint az ISO Coated v2 (mazolt pa-
pirra 60-80 1/cm-es autotipiai raccsal).

Py

1. Meglévoé CMYK szeparacié esetén

Eigene Proof-Bedingung: | 150coated v2 glossy finish "

s

~— Proof-Bedingungen

Zu simuli des Gerit: | PSO Coated v2 300% Clossy L (ECI)

BCM‘I’K Nummern erhalten
Renderprioritat: | Absolut farbmetrisch

Tiefenkompensierung
~ Anzeigeoptionen (Bildschirm)
™ Papierfarbe simulieren
v Schwarze Druckfarbe simulieren

A Photoshop ,Proof Preview” nézetben meg le-
het nézni a CMYK adatok szinhatasét, Ggy mint-
ha valtozatlanul nyomtatnak ki (,keep CMYK
numbers”). A sotétebb képrészletek korrekt meg-
itéléséhez nem szabad alkalmazni a fekete kom-
penzaciot, ezért ki kell valasztani a ,simulate
black ink” funkci6t.

A feliiletnemesités nélkiili ,ISO Coated v2” és
a feliiletnemesitési profil kozott ide-oda valto-
gatni lehet a ,proofing conditions” meniiben,
vagy meg lehet nyitni egy masik ablakot egy ma-
sik proof el6nézeti beallitassal (Menu Window -
Arrange - New window for...).

Proofrendszerekben referenciaként a feliiletneme-
sitési profilt kell kivéalasztani az ,ISO Coated v2”

helyett ahhoz, hogy a feliiletnemesitett eredményt
lehessen szimuldlni. A médiaskala célértékeként
a FOGRA49 és a FOGRASO karakterizéacios adat-
készletet lehet alkalmazni.

A folyamatban részt vevl felek kozotti adat-
cserét abrazolja a diagram. Az alapeset a feliiletne-
mesités nélkiili proof. Ha ezt kiegésziti a feliilet-
nemesitési proof; akkor azt feltiinGen meg kell
jelolni (az amugy is sziikséges referencianyomta-
tasi feltételek feliraton tul, pl. egy kiilon cimkével).

2. A CMYK szeparacié optimalizalasa

A képerny6s ellendrzés sordn vagy a digitalis
proof szimuldcién fel lehet ismerni a feliilet-
nemesités nemkivanatos szineltolodasait. Ezek
megsziintetéséhez azonban at kell alakitani a
CMYK dlloméanyt.

Ha mar a szinbontas soran alkalmaztak a pro-
filokat, pl. az ,ISO Coated v2” helyett, akkor mar
figyelembe vették a feliiletnemesitést. A CMYK
fajlok az ,ISO Coated v2” profillal tal fakonak
latszanak, mivel a helyes szinmegitéléshez hidny-
zik a kasirozasbdl ered6 10%-os pontnovekedés.
A kép csak a feltiletnemesitési profillal 1atszik he-
lyesen.

3. A workflow-ban

A fako ISO Coated v2 proof ellenére a gépmester-
nek a szabvany szerint kell nyomtatnia, és nem
szabad erdsebben terhelnie a szineket, mert Kkii-
lonben megduplazoédik az arnyalatndvekedés.

Nem szabad géptermi szinegyeztetésre haszndlni
a feliiletnemesitési profillal késziilt proofot!

Afolyamatban részt vevd felek kozotti adatcserét
abrazolja a diagram. Az alapeset a feliiletnemesi-
tés nélkiili proof. Ha ezt kiegésziti a feliiletneme-
sitési proof, akkor azt felttinGen meg kell jeldlni
(az amugy is sziikséges referencianyomtatasi fel-
tételek feliraton tul, pl. egy kiilon cimkével).

FELULETNEMESITESI PROOF
Nem a nyomtatasi szinazonositashoz!

A feliiletnemesités nélkiili ISO Coated v2 proo-
fot is ajanlatos cimkével megjelolni. A gépmes-
ternek tisztdban kell lennie azzal, hogy a proof,
illetve a szabvany szerint kell nyomtatnia ahhoz,
hogy késébb létrejohessen a kivant eredmény.
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STANDARD PROOF nyomtatasi szinazonositashoz
A nyomat a felliletnemesités utan sététebb lesz!

Ujfent hangstlyozzuk: a standard proofannak
ellenére korrekt, hogy tul vilagos. Ezt bizonyitja
ameédiaskala pozitiv tanusitasa.

shng juug

Creation of

oxday / ssaudaid

Print according to
standard

doys juugd

Surtace finishing
FPosiprocessing

10ysiu1

Mindezek mellett nem lehet eltekinteni attol,
hogy a két proof dupla koltséggel jar. Sok feliilet-
nemesitett nyomatot ezek nélkiil is megfeleléen
el6 lehet allitani. Viszont ezek az Gj profilok nagy
biztonsagot nytjtanak, mivel a képernyén mar
eldre latni lehet a potencidlis szineltolodasokat,
és a kezel6 id6ben donthet a sziikséges beavat-
kozasrol.

PROOFOLASI TUDNIVALOK

Nem mindig lehet elérni a fényes feliiletnemesi-
tésli nyomatok megnovekedett szinterjedelmét
a proofon. Kiilondsen a Media Wedge 3 100Y
100K mez6it lehetetlen korrekten szimuldlni
pigment bazisa proofrendszerekkel. Ez viszont
nem jelent gondot a normalis gyartas soran, és
toleralhato is.

A szimulacié elfogadasaban a szintani pon-
tossagon tul komoly szerepet jatszik a proof op-
tikai megjelenése is. Ezért a fényes feliiletneme-
sitési proofot fényes proofpapirra kell késziteni.

Matt feliiletnemesitéshez sajnos nincs megfelel$
hordozé, kiilonosen a matt félidhoz. A legjobb
helyettesit§ a semimatt proofpapir.

A legmagasabb igények esetén a legjobb op-
tikai hatast a proof folidzasaval lehet elérni,
amennyiben a tintak ellenallosaga ezt lehet6vé
teszi. Az viszont nem jarhat6 tt, hogy egyszertien
lef6liazzak a standard proofot. A proofot okvet-
lentil kasirozott allapotban kell visszamérni, és
létre kell hozni egy kiegészitG proof-profilt.

Gyakran hasznaljdk a profilokat arra, hogy a
feliiletnemesitett és a feliiletnemesités nélkili
nyomatokat ¢sszehasonlitsadk a megfelel6 proof-
fal. Ha a kezeletlen nyomat nagyon jol megkoze-
liti az ISO Coated v2 proofot, akkor 6ssze lehet
hasonlitani a feliiletnemesitett nyomatot a feli-
letnemesitett prooffal, és meg lehet allapitani a
profil pontossagat.

A feliiletnemesités nélkiili nyomat gyakran
némileg eltér a standard prooftél (pl. hidegebb),
kiloénosen akkor, ha a proof utélag késziilt. En-
nek megfelelGen a feliiletnemesitett nyomat is
hidegebb, mint a feliiletnemesitési proof. Ilyen-
kor nem szabad elvarni a szinegyezést, hanem
azt kell nézni, hogy a feliiletnemesitett proof
ugyanabba az irdnyba tol6dik-e el, mint a nyo-
mat.

Sajat nyomtatasi feltételek esetén, mazolt pa-
piron, és 150-200 lpi kozotti racsstirtiségnél 1ét-
re lehet hozni egy megfelel$ feliilletnemesitési
véltozatot gy is, ha a feliiletnemesitésbél kelet-
kez6 CIELAB kiilonbséget hozzaadjak a sajat ka-
rakterizacios értékekhez. A kiilonbségek értékeit
a profilcsomag tablazatdban lehet megtalalni.

Szinegyeztetésnél vegyék figyelembe
a kovetkezdket

A feliilletnemesitett nyomatok fehér reflexio-
ja semleges (nincs bronzhatds). Matt folidzas
esetén ez a csillogas a feliilet nagy részén szét-
szOrodik, és zavarja a pontos kiértékelést. Ezen
agy lehet javitani, ha a szort, szabvanyos meg-
vilagitast némileg learnyékoljak, példaul feke-
te kendével.

A feliiletnemesités nélkiili nyomatok és proo-
fok (a lakkozatlanok is) bronzolnak, ami legf6-
képpen a mélykék drnyalatok lilas csillogasaban
lathat6. Kulonosen nagyobb feliiletek esetén kelt
ez a hatés altaldnosan voroses benyomast. Szin-
egyeztetés esetén érdemes az ilyen nyomatokat
kilonboz6 irdnybol megfigyelni.
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TUDNIVALOK A NYOMDAKNAK

Gyakran el6fordult, hogy a feliilletnemesités ha-
tasat a nyomdai elGkészités sordn vagy a gépte-
remben probaltak meg kompenzalni abban a
reményben, hogy a normdl ISO Coated v2 ada-
tokkal a feliiletnemesités ellenére megkozeli-
téleg szinhelyes eredményt lehet elérni — ezért
aztan a fajl létrehozo6ja nem is akart a feliiletne-
mesitéssel foglalkozni.

Ez mikodik ugyan a kismértékd valtozast oko-
z0 diszperzios lakkozasndl, de nem a foliazasnal.

Matt félia esetén a jarulékos 10%-ot ellensa-
lyozni lehet, de a kontraszt mar csupan a folia
hatasara olyan mértékben csokken, hogy a kép
minden tovabbi csokkentésre egyre laposabb
vanvaloan nem ad megoldast. A CMYK-CMYK
atalakitas is problematikus a szintér kiilonb6z6-
sége miatt. Ezenkivil a teletobnusokat is racsra
kellene bontani ahhoz, hogy a fényesen feliilet-
kezelt nyomaton el lehessen keriilni a talsdgo-
san telitett szineket €s a tul sotét arnyalatokat.

Az idedlis megoldas az RGB allomanyok cél-
zott szeparalasa a késébbi feliiletnemesitésnek
megfelelGen.

A gépmesternek ugyanugy kell mérnie, mint
eddig, és a feliiletkezelés nélkiili papirok szab-
vanyos nyomtatasi célértékeit kell tartania.

Az 4j profilok a feliiletnemesitett szabvanyos
nyomat célértékeit tartalmazzak, de a FOGRA39-t61
eltérd gyartasi kiilonbségek (papirfehér, teletonu-
sok szinezése, arnyalatiérték-kiilonbségek) a fe-
lilletnemesitést kovetSen lesznek lathatok. Ezért
sokkal nehezebb egy laminalt nyomaton végzett
meérések €értelmezése, mint a csupasz nyomaton
végzett méréseké.

Hogyan lehet kontrolldlni a lamindldst?

A szin- és kontrasztmodosulast az anyag befolya-
solja. A fényes foliak csak minimalis mértékben
kiilonboznek egymastol, mig a matt f6liak opa-
citasa eltérd lehet. A FOGRA49-ben alkalmazott
»atlagos” matt folia a fekete teletonusban AL* =6
értékd csokkenést okoz, és ez jOl alkalmazhat6 a
tipikus gyartashoz. Atlatszobb folidk esetén a ki-
vilagosodas kisebb, mattabb folidkndl nagyobb
mértékda.
Sajat folia esetén célszeri megmeérni a fekete
teletonust foliazas el6tt, és azt kdvetden (ugyan-
azon a mérémezA4n, ugyanazon az iven).

SPECIALIS PDF/X TUDNIVALOK

Ha a feliiletnemesitési profilokat szepardcidhoz
kivanjak hasznélni, arra tobb lehetGség is van.
Meédiaspecifikus munkafolyamatban (1asd Media
Standard for Print) CMYK adatokat szallitanak.
Az RGB allomény szeparalasat kovetSen az al-
kalmazott feliiletnemesitési profilt ltalaban be-
agyazzak. Azilyen CM YK f4jlbol késziilt proof igy
mar a feliiletnemesitett eredményt mutatja. Ezt
a proofot nem szabad géptermi szinegyeztetésre
felhasznalni. A bedgyazott szinprofilt ignoralni
kell, és ki kell cserélni az ISO Coated v2 profillal.

Ha médiasemleges munkafolyamatban az RGB
fajlokat PDF/X-4 forméatumban szallitjak, akkor
a szeparaciot a fogado6 félnél a beagyazott ,Out-
put Intent” hatarozza meg. Egy PDF/X kompati-
bilis proofrendszer is az ,,Output Intent” szerint
allitja el6 az &tmeneti CMYK fajlokat és ezzel ké-
sziil el 16gton a proof is.

Mivel a szeparacionak figyelembe kell vennie
afeliiletnemesitést, ezért a fajl kiildGjének be kell
allitania a fényes vagy matt feliiletnemesitési
profilt, mint , Output intent”-et. Ekkor a proof-
rendszer is egy feliiletnemesitési proofot fog ké-
sziteni. Ahhoz, hogy el lehessen késziteni a felii-
letnemesités nélkiili proofot, a szeparalt fajlt egy
masik referenciaprofillal (azaz az ISO Coated
v2-vel) kell kinyomtatni.

A, Output Intent” szerinti korrekt PDF/X keze-
1és és proofreferencia ilyen jellegli szétvalasztasa
sok proofrendszeren jelenleg nem lehetséges, és
tulajdonképpen sérti is a PDF-irdsi szabalyokat.
Ezen tal Gjabb hibaforrasokat jelenthet a proo-
folasban.

Ezért ma még érdemesebb CMYK adatokat 1ét-
rehozni, és PDF/X-1 alloméanyt kiildeni, jollehet
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a PDF/X-1 is tartalmaz , Output Intent”-et. A leg-
tobb proofrendszer megengedi az ,Output In-
tent” feltilbiralasat, ezért kivansag szerint ki le-
het valasztani akar a felilletnemesitési, akar az
ISO Coated v2 profilt.

ZARO MEGJEGYZESEK

Koszonetet mondunk dr. Gilinter Bestmannak
(Heidelberger Druckmaschinen) az ICC-profilok
elkészitéséért.

A profilokat az ECI munkacsoportja honapo-
kon &t tesztelte napi termelési koriilmények ko-
zOtt.

Nemrégiben tapasztalatokat szerezhettiink
karcallo matt f6lidval is. Ez egy szokatlanul at-
latsz6 foliatipus. Ez azt jelenti, hogy elmarad
az optikai kontrasztcsokkenés (a fekete teleto-
nus mezG AL* értéke nulla), és a szineltolddast
csak a f6lidbol eredd arnyalatiérték-novekedés
okozza. Kézenfekvd, hogy az altalunk készitett
matt folia profil nem alkalmas ehhez az anyag-
hoz.

(Forrds: Hoffstadt, Simulating Color Changes Due to Coating of Offset Prints, CGIV 2004 -
Second European Conference on Color in Graphics, Imaging and Vision, Aachen, Germany; April 2004;

p. 489-493; modified.)

A Pyroll 6rommel jelenti be, hogy magyarorszagi cége, a Pyroll Kft. ligyvezetd igazgaté feladatait 2012.

maéjus 1. 6ta Tom Fagerlund Ur latja el.

A cég korabbi vezetdje, Jukka Majamaki dr — mulhatatlan érdemei elismerése mellett — Gj kihivasokat ke-

resve megvalt a cégtél.

A Pyroll Kft., a finn Pyroll csoport magyarorszagi vallalata, 2010 kezdete 6ta m(ikodik hazankban.

A Pyroll harom lizletaga:

+ a csomagoléanyag-gyartas,
+ a papirkereskedelem,

* azivre vagasi szolgaltatasok.

Ez utébbi tizletag része a magyar Pyroll Kft. is, mely magyarorszagi tevékenységében azoknak a cégeknek
a tamogatasara koncentral, amelyek papirral és kartonnal foglalkoznak. Elsédleges szolgéltatasunk papir-
tekercsek ivre vagasa, illetve a szélespalyas flexonyomtatas. MeglehetSsen nagy raktari kapacitassal is ren-
delkeziink, ami a megrendel6knél jelentkezé logisztikai igények kiszolgalasara is alkalmassa teszi a céget.

PYROLL Kft.
2310 Szigetszentmikl6s,

ATI-Sziget Ipari Park 37 épiilet 10.
telefon: +36 24 542 330
e:mail: pyrollkft@pyroll.com

PYROLL
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drupa 2012

— Felliletnemesités foliakasirozassal

Forditotta: Eiler Emil

A lamindlds elény-hdtrdany mérlege.
Alapanyag, technoldgia és gépvdlaszték

a drupdn. Miianyag félia csalddok megne-
vezése, kereskedelmi jelolésmodja és al-
kalmazdstechnikai jellemzéi. A lamindlt
nyomdatermék fobb minéségmeghatdro-
z0 tényezdi. Folidk, festékek és ragasztok
kolcsonhatdsai a lamindlt nyomdater-
mékben. Kutatdsi iranyok és iij eredmé-
nyek.

A lamindldas (németiil: Das Kaschieren; angolul:
laminating, foil laminating, lamination, gluing, li-
ning), kilonféle rétegek egymashoz rogzitése hé
és/vagy nyomas, illetve ragasztas segitségével.
Cikkiink az ilyen médon megval6sithat6 tech-
nolégiai, termékmindségi, miszaki, gazdasagi
célokat és lehetGségeket tomoritve foglalja Ossze.
A drupa 2012 kiallitok honlapjain, rekldamjaiban
és szakcikkeiben kozzétett aldbbi ismeretek, a
laminalt nyomdatermékek tervezése, az anya-
gok és gyartasi modszerek kivalasztasa, reklam-
és marketingcélt felhasznélasa, egyes a gyartas
vagy az alkalmazas soran tapasztalt hibajelensé-
gek okainak felismerése és hibaelhdritas céljara
egyarant hasznosak lehetnek.

A FOLIAKASIROZAS ALKALMAZASI
TERULETEI

Esztétikai és marketingcélu feliiletneme-
sités dekorativ eszkozokkel. Marketing- és
reklamcélokat, vevScsabitast szolgalo, esztétikai-
érték-novelS dekorativ hatasok biztositasa piaci
versenyelSny szerzése céljabol. A fényes félia —a
nedves feliiletekhez hasonléan - élénkiti a szine-
ket, noveli a szinkontrasztot és a ,,nedves” vagy
Jfémes/eziistds” csillogast. Ennek a mértéke tet-
sz6legesen befolyasolhat6 az egy vagy két olda-
lon kezelt, csillogas elleni (anti-glare) f6lidkkal, a
félmatt, matt és a szatén (semi matt finish, matt
finish, satin finish és a luster finish) f6liatipusok al-
kalmazasaval. Kontraszt-, szinélénkség- (bright-

ness) és szinérzet (color perception) befolyasolo
eszkoz. Dekorativ hatds megvalositdsa szempont-
jabol a laminalas témakorébe sorolhat6 a fém-,
textil-, papir-, bér-, manyag-, m@bdr-, féliaho-
logram- stb. rétegek egyesitése is.

Az an. foltlamindlds (spot lamination) a foltszerii
lakkozdshoz hasonloan alkalmazhato, tetszéleges
teriileten, kiilonboz§ vastagsaga és/vagy szint/
fényességli, alakra/méretre stancolt foliadara-
bok felhasznalasaval, elsGsorban kisméret, kézi
berakast laminal6 berendezéseken.

A nyomtatott termék védelme a kornyezet
eredetii karosodastol. A foliaburkolat Kor-
nyezet- €s idGjaras-allosag javitas révén fokozza
a szabadban elhelyezett (Gn. kiilsd) jelz6tablak,
poszterek idGjarassal (napsugér, forrésag, esd,
kod, hideg, fagy stb.) szembeni ellendllé képes-
ségét.

Szilard, por, folyékony és gaz halmazallapott
vegyi anyagok elleni teljes védelmet nyujthat a
para-, viz- és vizg6z-, szerves olddszer-, sav- és llig-
allésagot biztosito, kétoldali + vdgott-él lamindlds
(encapsulated edge seal lamination), azaltal, hogy
altala a szendvics felépitést laminalt ,,szerkezet”
minden kiils6 anyagbehatoldsnak ellenall.

SzennyezGdés elleni védelem, Ontisztuld ké-
pesség biztositasa specidlis lamindlé foélidkkal
oldhat6é meg. A szennytaszit, konnyen tisztit-
hat¢ foliafeliiletekrdl a zsir, az olaj, a verejték, az
ujjlenyomat, folt, pecsét és az olyan human ere-
detli szennyezddések is, mint a poszter-, a plakat-,
a kirakatiiveg- vagy a falfirka (graffiti) konnyen
eltavolithat6. A nanotechnolégiai Gton el6alli-
tott nanoeziist alapii dntisztuld (self purifying la-
minating foil) feliilet ez évt6l méar nem csak a kép-
zeletben 1étezik. (www.pira.com)

A kornyezet védelme a nyomtatott termék
eredetii karosodastol. A protein tartalmd,
biolégiailag idézitetten és spontan lebomlo,
kornyezetbarat foliak olyan mértékig képesek
onmagukat megsemmisiteni, hogy belSliik gya-
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korlatilag semmi kornyezetszennyezS anyag
nem marad visszal Az Gn. low footprint f6lidk a
lebomlasuk folyaman nem terhelik a légkort a
globalis felmelegedést okozo, gaz halmazéllapo-
ta szénvegyiiletekkel.

Biztonsag és markavédelem. A foliazott fe-
lilletek hamisitas ellen is hatékonyan védenek.
A madsoldsgdtlo foliak egyarant képviselik a gyar-
t6, a forgalmazo és a felhaszndl6 érdekeit azzal,
hogy a masolatot foltossa teszik vagy hamisitas-
ra utalo szoveggel zavarjak meg, illetve a gyartot,
a markat, a terjeszt6t azonosito, garancialis, sza-
vatossagi és mas lejarati, felhasznalhat6sagi idét,
digitalis vizjelet mikrolitografiai eljarassal latha-
tatlanul rogzitve taroljak. Kiilsé foliafeliiletre a
nemkivanatos szovegfelvitelt (nyomtatast) za-
var¢ folia is 1étezik. Rendszeresen hasznalt do-
kumentumok (bank-, személyazonosit6 és mas
kértyak, térképek, étlapok stb.) esetében a hozza-
férés, a hamisitas és masolas elleni védelem lét-
fontossagu! A laminal6é mdrkavédelem és mdrka-
azonossag taniisitds e téren is jelentGs szerepet tolt
be, mert meggatolja a foliaval fedett, védett logo,
mdrkaszin és szoveg megvaltoztatasat.

Nyomatélettartam névelés és csokkentées.
A fény- és hé- (UV, infra) szlir6/visszaverd hatas
révén lassul a nyomathordoz6 spontan Orege-
dése, sargulasa, torékenységi hajlama ¢€s a nyo-
matszinek fakulasa. (A korlatozott élettartamd,
spontan lebomlé anyagokrdl fentebb mar tor-
tént emlités.)

Csomagolt termék védelmeét biztosito foliak.
A csomagolt termékekkel, kiemelten az élelmi-
szerekkel, fliszerekkel, vegyi anyagokkal szem-
beni ellenall6 képességet a megfelelS foliatipus
kivalasztasaval lehet biztositani. (Lasd a tobnusos
szovegeket.) A kutatdsok eredményeként mar 1é-
tezik baktériumolg, rovarirto, kifejlesztés alatt a
ragcsaloriaszto feliilet is, amely utdbbi elsdsor-
ban élelmiszer-csomagolas esetén lehet kiemelt
fontossagu.

Egyéb funkcionalis (kiilonleges célfelada-
tot ellato) laminalo rétegek alkalmazasa.
Példaul olyan energiatermeld f0liaé, mint a nap-
elemréteg (solar cell foil), amely a lamindalt nyoma-
ton elhelyezett, villamos energiat igényl6 mikro-
elektronikak, szoveg- vagy képmozgast imitalod
hirdetések, digitalis ora, villogd vagy vilagito-

test, mikrocsip, radiéfrekvencias (RFID) cimke,
apro kalkulator- vagy mobiltelefon-billentytizet
és mas vevicsabito reklameszkozok miikodteté-
sét teszi lehet6vé. Ide sorolhat6 a viztaszito, a pa-
ra- és vizmegkdotd, tovabba — a kozmetikai cégek
szamara kifejlesztett — tartoOs illatanyag-kibocsa-
t6 folia is. A vizpdra-visszatarto folia a csomagolt
termék kiszaradasa ellen véd.

Nyomdatermék-tartositas, védelem és al-
lagmegérzés. Lizelmi jelentSségi, nagy anyagi,
erkolcsi értéket képvisel6 nyomdatermékek, do-
kumentumok, kulturdlis vagy muzedlis értékd
targyak, emlékek, képek és fotok védelme, élet-
tartamuk novelésére. A foliabevonat szilardsagot
novel, tartast ad a papirnak, fokozza annak me-
revségét, feliileti mechanikai és kdrnyezetallosa-
gat. Kevésbé rancosodik, javul a gytrédés-, a ko-
pas-, dorzs- és a karcallosaga is.

Kombinalt rendeltetésii tobb foliaréteges
feliiletnemesités. A laminalt termékek sokol-
daltt megrendeldi elvarasai egyetlen foliaréteg-
gel nem mindig teljesithetGek. Bevalt megoldas:
a célnak megfelel§ f6lidk parositasaval tobb lami-
nalofolia-rétegbdl allo szendvicset hoznak Iétre (mul-
tiple lamination). (Ehhez nytjtanak segitséget a
foliatipusok szabvanyos megnevezését, jelolés-
modjat és alkalmazéastechnikai jellemzdiket 0sz-
szefoglald tonusos szovegeink.)

Afoliakasirozottnyomdatermékkiillemét
és hasznalati mindéségét befolyasolé belso
anyag, fizikai, kémiai és energiatranszfer
folyamatok és hatasai. A nyomdatermék
laminalasaval foglalkozo szakemberek eseten-
ként nehezen magyarazhaté hibajelenségekkel
taldlkozhatnak (halvanyodas, elszinezédés, szin-
eltolodas, foltosodas, hélyagosodas, taskasodas,
vetemedés, hullamosodas stb.). Ezek okainak
megértéséhez, megel6zéséhez és elharitasahoz
segitséget nyujthat az alabbi gondolatmenet.

A mindkét oldaldn négy szinben nyomtatott és
lamindlt nyomdatermék lényegében egy olyan
szendvicsszerkezet, amely a kovetkez6kbdl épiil
fel: a papirlapbdl és két laminal6 f6liabol, ame-
lyekhez dsszesen hat feliilet tartozik; a négy szin-
ben nyomtatott nyomatképet alkoto két olyan
rétegbdl, amelyek Osszesen 2 x 4, azaz 8 festék-
rétegbdl és a négy feliiletet képezd két ragaszto-
rétegbdl épiilnek fel. A 18 feliiletbdl csak 16 ko-
z0s, mert a két folia kiilsé feliilete a kiilvilaggal
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érintkezve annak energiait és anyagait kozvetiti
a szendvics belsejébe. Tobbfolids laminélas (mul-
tifoil lamination) esetén az egymassal érintkezé
feliiletek szama hatvanyozottan nd.

A transzferfeliiletek az anyag- és energiadram-
las, tovabba olyan kémiai reakciok aktiv ese-
ményterei (olyan valdsziniiségi vdltozok), ame-
lyekben a szendvicset alkot6 szilard-, g6z-, és/
vagy folyékony halmazallapott kémiai anyagok,
a tulajdonsagaik, a kiils6, bels6 hémérséklet és
a nyomasviszonyok altal is meghatarozott mo-
don vesznek részt a kiilonféle fizikai, mechani-
kai, optikai és kémiai atadéas-atvételi (transzfer)
folyamatokban. Az eltérd hokiterjedési egyiitthato-
jii rétegek kozott nyulashoz, szétvalashoz, alak-
torzulashoz vezet6 mechanikai fesziiltségek ke-
letkezhetnek. Az elvalo rétegek kozott oldoszer,
levegs, lagyitoszer, nedvesség €s barmi mas szi-
lard-, gaz-, folyékony halmazallapoti—akar még
aktiv — bomlastermékek is jelen lehetnek.

A felsorolt kémiai, fizikai, mechanikai folya-
matok végeredménye - a laminalt nyomdater-
meék hasznalati mindsége, beleértve az optikai,
szintani jelenségeket is - mindaddig valtozatlan

marad (de csak addig!), amig a folyamatban részt
vev( anyagok mindsége azonos, mind egyazon
kigyartasbol szarmaznak, a foliak rogzitéstech-
noldgiaja azonos és a felsorolt tényezGk (beleért-
ve még a papir szaliranyat is) valtozatlanok. Ha
nem, akkor minden egyes tényezd a rd jellemzd mo-
don és mértékben alakitja az eredeti koriilmények dl-
tal meghatdrozott végeredményt: a lamindlt nyom-
datermék haszndlati mindségeét!

Minél tobb anyagféleség és anyag-energia transz-
ferfeliilet vesz részt a folyamatban (pl. tobbfolias
kasirozas esetén), az eredeti (induld) mindség
fenntartadsa annal nehezebbé valik. Ha a szend-
vicsszerkezetben a nyomathordozé nem papir,
hanem mdanyag- vagy fémfélia, akkor az anyag-
és energiatranszfer-folyamatokat ezek tulajdon-
sagai hatarozzak meg.

Idotényezdois kozrejatszik a valtozasokban, mert
az események nem parhuzamosan zajlanak, és
nem feltétleniil egy id6ben fejez6dnek be.

Vizsgaljuk meg most a folyamatban részt ve-
v6 egyes anyagoknak és alkalmazott modszerek-
nek (mint komplex valészintiségi valtozoknak!)
egymasra €s a laminalt nyomdatermék haszna-

Miianyag nyomathordozok és lamindlo foligk anyagdnak szabvdnyos elnevezése és roviditett jelolése,
ami meghatdrozza az anyag alkalmazdstechnikai viselkedését.
Ennek alapjdn lehet megfelelé alapanyagokat vdlasztani és hibajelenségek okait kutatni.

ABS, Acrylnitril Butadiene Styrene (akrilnitril butadién-sztirol); BOPA, Biaxially Orineted Polyacetate (két-
irdnyban orientalt szerkezetli poliacetat); BOPP, Biaxially Oriented Poly-Propilene (két iranyban orientalt
szerkezet( polipropilén); CPET, Crystallised Poly-Ethilene Terephtalate (kristalyos szerkezetd polietilén
tereftalat); EAA, Ethylene Acrylic Acid (etilén akrilsav); DIAPHANE Cellofan; EBA, Ethylene Buthyl Acrylate
(etilén-butil-akrilat); EMA, Ethylene Methyl Acrylate (etilén-metil-akrilat), EMAA, Ethylene Metacrylic Acid
(etilén metakrilatsav); EPS, Expanded Polystyrene (expandalt polisztirol); EVA, Ethylene Vinyl Acetate (etilén-
vinil-acetat); EVOH, Ethylene Vinyl Alcohole(etilén-vinil-alkohol); HDPE, High Density Polyethylene (nagy si-
rliségl polietilén); HIPS, High Impact Polystyrene (polistirol); HNP High Nitrile Polymer (magas nitriltartalmu
polimer); LCP, Liquid Crystall Polymer (folyékony kristaly polimer); LDPE, Low Density Polyethylene (alacsony
fajstlyd polietilén); LLDPE, Linear Low Density Polyethylene (lineéris szerkezetd, alacsony fajstlyd polietilén),
MXD-6, Nylon; MXDT, kétoldali PVYdC bevonatd nylon; MXXT, a vizalapu diszperziés bevonattal ellatott
nylon; MXXT/S, szervesoldészer-alapu diszperziés bevonattal ellatott nylon; NYLON, lasd: polyamid; OPP,
lasd: BOPP; PA, Polyacetate (poliacetat); PB Polybuthylene (polibutilén); PC Polycarbonate (polikarbonat);
PE, Polyethylene (polietilén); PEN, Polyethylene Naphtalene Dicarboxylate (polietilén naftalin dikarboxilat);
PET, Poly Ethylene Terephtalate (polietilén tereftalat); PETG, Glikol adalékkal médositott polietilén tereftalat;
PP, Poly Propylene (polipropilén), PPO, Polyphenylene Oxid (polifenilén-oxid); PS, Polystyrene (polisztirol);
PU, Poly Urethane (poliuretan); PUR, Poly Urethane (poliuretdn); PVA, Poly Vinyl Acetate (Polivinilacetat);
PVC, Poly Vinyl Chloride (Polivinil klorid); PVdC, Poly Vinyilidene Chloride (poli-vinilidén-klorid); PVOH, Poly
Vinyl Alcohole (polivinil alkohol); RCF, Regenerated Cellulose Film (regeneralt cellul6z film); SAN, Styrene
Acrylo Nitrile (sztirol akrilnitril); SB, Styrene Butadiene (sztirol butadién); SBC, Styrene Butadinene Copolimer
(sztirol butadién kopolimer); Surlyn, lasd: EVA; ULDP, Ultra Low Density Poly-Ethylene (ultra alacsony fajsulyd
polietilén); VLDP, Very Low Density Poly-Ethylene (nagyon alacsony fajsulyd polietilén).
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Miianyag nyomathordozdk és lamindlé foliak fontosabb alkalmazdstechnikai jellemzai,

amelyek ismerete nélkiilozhetetlen a lamindlt nyomdatermékek gydrtdsaban.

Formagazdagsag (Diversity of Form). Az adott anyagbdl elGallithat6 lehetséges megjelenési formak (flexi-
bilis vagy szilard sikfilmek, lapok és féliak, tekercsek, hengerek, kilonféle térfogatos eszkozok, flakonok, dobo-
zok, ladak, szatyrok stb.) darabszdma; Ar (Cost). Relativ arfekvés; Termelékenységi mutaté (Distribution
efficiency). Egységnyi stlyd alapanyagbdl elGallithaté termékek mennyiségét kifejezé szam; Nyomtathato-
sag (Printability); Gyongyhazfényii feliilet (Pearlescent surface quality); Dekorativ/esztétikai megje-
lenés és effektusok lehetGsége (Decoration); Lezarhatésagi hGmérséklet-tartomany (Sealability).
Hegesztési hémérsékletigény (példaul polikarbonatok 205-221 °C, a PVC pedig 121-177 °C); Alakstabi-
litas (Form stability). Vetemedési, nydlasi, zsugorodasi hajlam (zsugorithat6sag); Szivéssag, erdsség
(Strength). A felhasznaldi kornyezet mechanikai hatésaival szembeni ellenallé képesség; IdGjarasallésag
(Weather resistance); Megmunkalhatésag, formazhatésag hovel (Thermoforming); Ragaszthatésag
és a ragasztas mingsége (Pasteability); Gaz-, illat- és aromamegdrzés (Barrier performance); Oxigén-
atereszto képesség (Oxygen permeability); Vizpara-atereszto képesség (Water vapour transmission);
Fluoreszcencia (Fluorescence); Fényallésag (Light resistance; Photo stability). UV-sugarzas alléosag (UV
resistance); Elektrosztatikus toltédési hajlam (Electrostatic chargeability;, Mechanikai ellenallé ké-
pesség (Mechanical resistance); Karc- és dorzsallosag (Scratch/Abrasion resistance); Nyulas (Elongation);
Tapadas (Adhesion); Tépési szilardsag (Tear strength); Zsugorodas (Stretch ability); Kémiai ellenallé
képesség (Chemical resistance). A vegyszerall6sag mértékét kifejez6 szam; Zsir- és olajallésag (Fat and oil
resistance); Viz- és paraallosag (Water tolerance); Szervesoldoszer-allésag (Organic solvent resistance);
Kornyezetvédelmi mindsités (Environmental qualification); Megfeleldség az eurépai elGirasoknak
(Pan-European suitability); Homérséklettiirés (Temperature tolerance); Hokésleltetés, Termo retar-
dacié (Thermo retardation); Mikrohulldmi kezelés dllésdg (Heathing with Microwave); Oregedési hajlam
(Ageing); Rétegek szama, szendvicsszerkezeteknél (Layers of sandwich); Ujrafeldolgozhatésag/
Reciklalhatésag (Recyclability); Elégethetdség (Incineration ability); Spontan lebomlasi hajlam a ter-
mészetben (Self Degradation).

lati mindségére gyakorolt hatdsait. Més széval
azt, hogy miképpen hat a nyomdatermék mind-
sége a laminalasra, és hogyan hat a lamindlas a
kész nyomdatermék mindségére.

A szaklapokban tobb olyan cikk és tanulméany
taldlhat6, amely ezzel a kérdéskorrel foglalko-
zik. (Lasd az irodalomjegyzéket.) Alabb ezekbdl
adunk rovid dsszefoglalot.

Az eredeti nyomatminéség és a laminalas
- végtermékmindséget befolyasolo — kol-
csonhatasai. Papireredet( hatasok: A laminalt
nyomdatermék nyomathordoz6 papir alapjanak
és a folidnak a relativ vastagsaga és e kett6 me-
chanikai jellemzGi kozotti jelentGs eltérés esetén
belsé mechanikai fesziiltség keletkezik, amely a
laminalt késztermék hullamosodasat, veteme-
dését, helyi réteg- és foliafellazulast, ragasztoko-
tés-gyengiilést, rancosodast idézhetnek el6. Egy-
oldalas f6liabevonat esetén a hatas kifejezettebb.
A papir szerkezete és a feliileti strukttraja (sima-
saga, porusossaga és porusmeérete) a ragaszto be-

szivodasi sebességét és a kotés erdsségét, tartos-
sagat befolyasolhatja. Hasonl6 hatassal lehet az
oldoszeralapt festékekre is.

A ragasztoOk, festékek, a lagyito- és oldoszer-, va-
lamint egyéb mozgékony anyagmaradvanyok
folia- és papirnyulast, rovidiilést, foltosodast, hor-
dozoéfeliilet-elszinez6dést és szinhalvanyodast
vagy szineltoloédast is elSidézhetnek. A nagy
nyomadsu (ragasztas nélkiili) foliaegyesités vi-
szont simito, pérustdomité hatdsd, ennek meg-
feleléen befolyasolja a transzferfolyamatokat.
Egyik szakirodalmi 4llaspont szerint a laminalt
termék minGségére az a legkedvezSbb, ha a papir
elemi szélai a laminal6 henger tengelyére mer6-
leges allasuak.

Az alkalmazott nyomofesték/toner kémiai
Osszetétele, viszkozitasa €s jarulékos adalékai
jelentSsen befolyasolhatja a ragasztok helyi vi-
selkedését, a nyomtatott feliiletek ragaszthat6sa-
gat, kotéserdsségét. Hasonldan hat a festékréteg
vastagsaga is. Utobbi kiilonosen hangstulyosan
jelentkezhet a digitdlis nyomtatoeljarasok pig-
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mentjei, festékrétegei esetében, mert azok (és et-
t6l a ragasztok is!) altalaban kevésbé szivodnak
be a papir porusaiba! A teljes szaradés elGtt hulla-
mosodas, rancképzdédés gyakrabban elSfordul-
hat. A fokozottan strukturdlt pigmentek, fémes
festékek jelentdsen befolydsolhatjak a laminalt
nyomdatermékek mindségét! Egyes pigmentek
héérzékenyek, ezek szinessége (chromacity) a la-
minalas kovetkeztében jelentdsen csokkenhet,
vagy szineltolodas 1éphet fel. A bizonyitas kiza-
rasos alapon egyszer( lehet: egyidejiileg mindig
csak egy tényezon valtoztassunk, megfigyelve annak
a vizsgalt hibajelenségre (pl. a szineltoloddsra) gya-
korolt hatdsdt.

A laminalas végeredményét az aldbbi nyomat-
képjellemzok befolyasolhatjak. (Fontos hangsu-
lyozni, hogy a felsorolt hibak el6forduldsa csak
lehetdség, ami nem feltétlentil minden esetben
kovetkezik be!)

Az ivfeliileten a fedett és a festék nélkiili nyo-
matfeliiletek szazalékaranya, még a racsra bon-
tott képfeliileteken is az Gin. kitdltési ardny minél
magasabb, a félia kotéserdssége az adott részterii-
leten annal gyengébb lehet. Ahol a festék feliile-
tére kertilt ragaszto kotése nem teljes értékd, ott
apro légzsakok, buborékok keletkezését idézheti
el6. A nyomatlan margorészek dsszes feliilethez
viszonyitott Kitoltési szazalékaranya kotésszilard-
sag szempontjabol szintén mindségbefolyasolo
tényezd lehet!

A festékréteg novekvd vastagsaga ragasztoko-
tést gyengitd hatasa.

A nyomtatéeljaras egyes tényezdi, koztiik a fe-
liileten marado vastag festékréteg, ofszetnyoma-
tok porzott feliilete stb. szintén jelentds lamina-
lasmindséget befolydsolo tényezs lehet!

Altalanosan fogalmazva: A laminélast meg-
el6z6 minden feliiletkezelés, feliiletnemesités, be-
vonatképzés valamilyen formaban mindig hat a
laminalas mindségére.

A digitalis nyomat mindségét az is befolyasol-
hatja, hogy szaraz vagy nedves tonert, illetve fes-
tékeket hasznalé a nyomtatéeljaras. A szaritas-
nak/szaradasnak ebben dontd szerepe van.

A nyomofesték és a fOliardgzitésre hasznilt ra-
gaszto egymassal interaktiv kapcsolatba keriilhet,
és ez — a kémiai OsszetételiiktSl, molekularis fel-
épitésiiktd] fiiggden — elénydsen vagy hatranyo-
san befolyasolhatja a laminalt nyomdatermék
hasznalati min&ségét: szingyengiilést, szineltolo-
dast okozva. Minden ragasztd keménységnoveke-
dést idézhet el6, és kémiai reakciot valthat ki a ve-

le érintkezé rétegekben. Az oldészermaradvany
pedig 1agyito, ragasztOhatds-gyengits, laminalt
rétegmindség rontd hatast gyakorolhat! Egyes
folidk felszivjdk az olddszert, meglagyulnak t6-
le, csokkenhet a hé- és kémiai stabilitasuk, nem-
kivanatos nyiroerdk léphetnek fel, ezért fellazul-
hatnak, levalhatnak a hordozéalaprél — akér csak
mikroméretekben. A gyartok ezért is hoznak for-
galomba tobbféle tipusu ragasztot. A vastagabb
vagy a nyomathordozéba nem kell6en beszivo-
do festékeket, tonert alkalmaz6 nyomtatoeljaras
(kiemelten a digitalis nyomtatas) gyengitheti a
hordozoéalap és a félia kapcsolatat, helyi réteg-
szétvalast idézhet eld. Kis lapméretd, kézi ada-
golast lamindl6 gépeken a hibajelenség kevésbé
kifejezett.

Laminaloberendezés-valaszték a drupan.
A drupa 2012 laminalégép-kiallitéinak jegyzé-
ke és a gépvalaszték a drupa 2012 online katalo-
gusaban, a www.drupa.com honlapon, a drupa
2012, laminators cimszavai segitségével érhetd el.
A kis formatumu gépek beszerzési és tizemelte-
tési koltsége viszonylag alacsonyabb. A gépek a
hideg- és melegfélidzasra egyardnt alkalmasak.
Még egyedi darabok lamindldsa is minimalis
gépbeallitassal és kedvez$ aron megoldhat6. Az
élek laminalasara altaldban sziikség van. A gép-
teljesitmény ettdl viszonylag alacsonyabb.

A,!.AMINA’LAS-TECHNOI/.OGIA/
FO KUTATASI, FEJLESZTESI IRANYAI
A DRUPA 2012 IDOSZAKABAN

Altalanos papir-, nyomda- és csomagolé-
anyag-ipari fejlesztési célok. A nyomtatasi
és feliiletnemesitési sebesség, a nyomtatott adat
és csomagolt termék biztonsdganak novelése.
Fokozott kornyezetvédelem, természetbarat
anyagok és technologiak alkalmazasa. A f6kép-
pen csomagoloanyagokbol allo, kommunalis
szemét mennyiségének csokkentése, Gjrahasz-
nosithat6saguk, megsemmisitésiik eljarasainak
tokéletesitése. Fokozott anyag- és energiataka-
rékossag, Uj energiaforrasokkal a szaritasi és hii-
tési energiaigény, az energia- és a termékarak
csokkentése.

A nanotechnologia, nanobevonatok aktua-
lis fejlesztései és nij alkalmazasi teriiletei.
Atomi ¢és molekularis mérettartomanyt anyag-
épitéssel a cél a papir mint csomagoléanyag tul-
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élésének meghosszabbitdsa a kornyezetet szeny-
nyezd miianyag csomagoloszerek kivaltasara.

Az el6z6 évek trendjeinek ismeretében véarha-
t6, hogy 2015-ben a papiripar 3,7 millidrd eurd
értékben haszndl fel nanotermékeket, majd pe-
dig a novekedés tovabbi titeme évi 2,8% lesz. Cél
még Gjabb kedvez§ egészségiigyi hatasa (biokom-
patibilis), spontan lebomlé bevonatok, ehetd festé-
kek és nagyobb vizmegkots képességi rétegek ki-
fejlesztése, a korokozokat megolni képes papirok
és folidk széles spektrumanak tovabbi szélesitése.
(A 2011-ben a gyogyszer- és élelmiszeripar-csoma-
golasra, a textilipari célokra nanotechnolégiaval
kidolgozott eziistalapi bevonatok ugyanis ma még
nem minden baktériumot képesek elpusztitani.)

A KIVONATOLT FORDITASHOZ
FELHASZNALT ES AJANLOTT
IRODALMI FORRASOK

drupa 2012. Anyag-, technologia- és eszkozkial-
litok honlapjai, szakcikkei és kiadvanyai: www.
drupa.com; laminating foils, techniques, lami-
nators. Laminalt nyomdatermékek hasznalati
mindségét befolyasolé kolcsonhatdsok: http://
www.komfieurope.com/faq. Az aktudlis kutata-
si és fejlesztési iranyokrol: Profit thtrough innova-
tion 2012: Coatings in paper and packaging (Www.
pira-international.com); Ajanlott szakirodalom:
Korszer( alap- és segédanyagok a nyomdaipar-
ban: Magyar Grafika 2006/5., 7. old.

Pécs Lexikon — két gyonyorii kotet és DVD
a 2010-es Eurépa Kulturalis Fovarosarol, Pécsrol

Az Eurépa Kulturélis Févarosa év sok szép, érdekes programot hozott, de aligha
van koztiik sok maradanddbb, mint a 2010 decemberében megjelent Pécs Lexikon
(www.pecslexikon.hu), amely egyediildlléan mutat be egy varost, didkvarost,
atudomany vérosét, a bor varosat, a POSZT varosat.

Exkluziv tartalom! Elsoként kézolt képek, autentikus forrdsokbol!

A kétkotetes Pécs Lexikon a szerz6k 4600 szocikkét és 2600 képet tartalmazza.
A lexikon tudoményos alapossaggal foglalja 6ssze és teszi konnyen attekinthe-
tévé a kétezer éves Pécs szertedgazé mdltjat, tarsadalomtorténetét, gazdasag-,
ipar- és kereskedelemtorténetét, kihangsulyozva az ezeréves Pécsi Egyhazmegye,
a nagy jelent6ségi szén- és ércbanyaszat, valamint a Pécsi Tudomanyegyetem va-
rosépits szerepét. Bemutatja Pécs kulturalis életének — irodalom, zene, szinhéz, ba-
lett, képz6- és iparmiivészet — gazdag multjat és jelenét, a kozgydjteményeket, az
intézményeket, a szervezeteket, a pécsi sport neves alakjait és intézményrendszerét,
valamint a jeles pécsi személyeket.

Mitél kiilonleges? 140 szerzé6 haroméves munkdja!

A Pécs Lexikon standard kiadasa keménytéblas, vaszonboritasd kotéses, aranyozott cimd, véddboritéval és
DVD melléklettel kiegészitett (400 foto, 32 film, filmrészlet 40 perc terjedelemben). Az exkluziv kiadasa bér-
kotéses, Zsolnay-eozin keramia berakéssal diszitett, csak 400 diszkotéses példany készilt, amelybdl a 0001 sor-
szamut a koztarsasagi elnok kapta névre széldan. A két kotet 1050 oldal, szines nyomasd, 195 x 283 mm-es,
sorszamozott. A Kiadé nem tervez ehhez hasonlé, jabb kiadast, igy egy értékalls, egyedi remekm(i jott Iétre.

Kedvezményes kiadoi drak!
A diszkétéses Pécs Lexikon 74 900 forint helyett 65 200 forintértért, a standard kiadasi 24 990 forint helyett
22 490 forintért vasarolhaté meg a kiad6 lizletében Pécsett, a Kiraly u. 66-ban vagy online: www.pecslexikon.hu.

Megvasarolhaté még az alabbi iizletekben: Alexandra Kényvaruhazak, Lira Konyvesboltok.

FGszerkesztG: dr. Romvary Ferenc; Nyomda: Gyomai Kner Nyomda; Kiadd: Pécs Lexikon Kulturélis Nonprofit Kft.

MAGYAR GRAFIKA 2012/3 45



Nagymeéretl ivek aranyozasa
minden mennyiségben!

Molndr Pal

2012 a Folkem Kft. eddigi legnagyobb
gépi beruhdzdsdnak éve. A cég, mely

a feliiletnemesités egyik legelkotelezet-
tebb és legfelszereltebb iizeme Magyar-
orszdgon, most az eddigiek sordba tokéle-
tesen illeszkedd, mégis taldn legkomo-
Iyabb beruhdzdsdt valositotta meg.

A csticsmingségii aranyoz6 és domborit6 klisék
készitése mellett a melegfoliazast, UV-lakkozast,
aranyozast, domboritast B1 méretig eddig is le-
hetévé tette a géppark, azonban a piaci igények
a nagymeéretd ivek aranyozasanak tekintetében
az eddigi B1 mérett cilinderes aranyozo gép le-
het&ségeit lassacskan talnétték. Ezért dontottek
egy olyan beruhazas megvalositasa mellett, ami
mondhatni felteszi az I-re a pontot.
Ez a beruhdzés a Starfoil cég egyik legkorsze-
ribb nagyteljesitményl aranyozé gépe, mely
1050 x 750 mm ivméretet képes feldolgozni,
80 g/m?t6l a 2 mm-es vastagsagig, maximalis
sebessége 7000 iv/6ra.
Néhany technikai adat a legfontosabbak koziil,
melyek a gép szinvonalat is jellemzik:
¢ kiilon vezérl6panel a foliatovabbité rendszer-
hez és kiilon a gép iranyitdsdhoz,
¢ Mabeg berakérendszer, mely biztositja a vé-
kony vagy extra vastag anyagok berakdsat is
nagy sebességgel,

+ alapfelszereltség a nonstop berakoérendszer a
nagy példanyszamok gyartasahoz,

¢ Mabeg ht1z6 és tol6 oldalmérték,

¢ elektronikus ivellen6rzé rendszer a behuzas
kontrollhoz,

+ a folidzasi szekcidban stritett levegds folialeva-
lasztas a nagyfeliilet{i aranyozasokhoz,

+ a foliatekercsek a gépen kiviil elkészithetSk a
kovetkez6 munkahoz,

+ hatpalyas foliahtizas, palyanként kiilon Siemens
szervomotorokkal, szoftveres vezérléssel,

+ palyaszakadéas-érzékelés 12 ponton,

¢ foliamaradék-eltavolitas beépitett keferend-
szerrel,

¢ akar 20 mm sz€lességi foliatekercsek haszna-
lata is lehetséges,

*+ pozicionalt hologram nyomtatashoz 1ézeres le-
olvasofejek és specialis vezérl§szoftver.

A gép legnagyobb el6nye mégsem a sebessége
és a mérete, hanem a kialakitas és vezérlés kon-
cepcidja, ami a bonyolult és rendkiviil igényes
munkak beallitasat és gyartasat is leegyszersiti.
Fontos kiemelni, hogy ez a gép valodi pozicio-
nalt hologram nyomtatésra is alkalmas, mert a
gyari felszereltség része az Osszes sziikséges esz-
koz és szoftver. A gép nyomasmechanizmusa le-
het6vé teszi a legigényesebb aranyozasi, dombo-
ritasi miveletek, finom vonalak, vékony negativ
szovegek kivitelezését is.

Osszefoglalva: a beruhézas egy meglévs gép
cseréjével valositotta meg a kapacitds jelentGs no-
velését, valamint a poziciondlt hologram gyartasi
lehet&ségét 1050 x 750 mm-es ivméretig. Mivel a
gép nagy mennyiségek hatékony kigyartasat te-
szi lehet6vé, ezért a felszabadul6 kapacitdsokra to-
vabbi megrendeléseket tudnak fogadni.
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Pro Typographia verseny 2012

dr. Gardné Bardoczy Irén

2012. majus 21-22-én lezajlott a Nyomda- és
Papiripari Szovetség altal 13 termékkategoria-
ban meghirdetett Pro Typographia verseny.
A palyazok altal arangos megmérettetésre bekiil-
dott palyamitiveket a Szovetség altal felkért zst-
ri mindsitette, amelynek tagjai voltak: Balogh
Adam, Gyergyak Gyorgy, dr. Novotny Erzsébet,
Szikszay Olivér, Vagd Magdolna, a zstrielnoki
feladatokat dr. Garané Bardoczy Irén latta el.

Meghirdetett termékkategoridk:

+ Kartonalt konyv, fekete-fehér,

+ Kartonalt konyyv, szines,

+ Keménytablas konyv, fekete-fehér,

+ Keménytablas konyv, szines,

+ Ives periodikak,

+ Rotacids periodikak,

+ Akcidens és komplex nyomtatvanyok,
+ Biztonsagi nyomtatvanyok, értékpapirok,
+ Kilonleges kiadvanyok,

+ Csomagoloanyagok,

+ Digitalis nyomtatvanyok,

+ Kézmiives konyvkotészet,

¢ Junior.

A szakmai mindségi versenyre 38 palyazo 10 ka-
tegoriaban 127 palyamivet kiildott, amelyeket
érdemesnek tartottak a megmérettetést vallald

Diirer Nyomda Kft. Redlszisztéma Dabasi

Liszt Ferenc Nyomda Zrt.
— Krisztus oratériuma Menedzser naptdrak
és a Zeneakadémia garnitiira

VT T

*KRISZTUS-

"

'
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cégek, oktatasi intézmények és kézmitives meste-
rek a versenyeztetésre. Hirom kategéridban nem
érkezett palyazati termék: Kartonalt konyv, fekete-
fehér, Ives periodikdk és Digitalis nyomtatva-
nyok termékkorben.

Sziikségesnek tartom megemliteni, hogy az
Egri Szakkozépiskola didkjai a Junior kategori-
aban tobb mint huszonot palyamtivel szalltak
be a mindségi versenybe, kozottiik szép szam-
mal szerepeltek olyanok, amelyek mind a kre-
ativitds, mind az igényesség, helyes szakmai
latasmod és a kozépiskolai szinten elvarhat6
szakmai ismeret tekintetében a zstiri elismeré-
sét vivtak ki.

A Nyomda- és Papiripari Szovetség elndksége
nagy hangsulyt helyez a fiatal nyomdaszgene-
raci6 szakmai fejlédésének segitésére, az altaluk
felmutatott produktumokkal elért eredmények
motivalo dijazésara, ennek keretében a Junior
kategoria gy6ztesének kiilondija, hogy rész ve-
het a 2013-ban lebonyolitasra keriil6 Pro Typog-
raphia verseny zstrijében.

Minden palyamiivet harom zstiritag egymas-
tol fliggetlentil értékelt, az 1-t61 10-ig terjedd ér-
tékeldskalan rangsorolt osztalyzattal latott el.
A hérom zsiritag altal egyazon nyomdatermék-
re adott osztalyzatok matematikai dtlaga képezte
egy konkrét termék értékelési szintjét, és sorolta

Lisztes Nora —

Egri Szakkozépiskola
Tulipdnok
(illusztrdcio)

¢ 7ER
¥ oga

Vo wd VP

Infopress Group
Hungary Zrt.
La Femme

2011. tél
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Redlszisztéma Dabasi
Nyomda Zrt. — Belgian beer
a la carte (kartondlt)

be az adott kategéridban nevezett palyamiivek
preferencia rangsoraba.

Tekintettel arra, hogy a kategoériak tobbségében
tobb, egymashoz kozel azonos mindsitési szintet
elért termék sorakozott fel, a zstri a Szovetség ve-
zetGségével egyetértésben tgy dontott, hogy szi-
goru értékrendet allit fel a magasan kvalifikalt di-
jak odaitélését illetéen. Ennek értelmében a 9,8
mindsitett atlagérték feletti palyamtveket a zstiri
értékelési rangsorba allitotta, ismételten atnézte a
lényegi vizsgalati szempontok Osszehasonlitdsa-
val, és nyilt szavazassal itélte oda az arany, eziist
és bronz fokozattal fémjelzett dijakat, és dontott
arr6l, hogy mely dijazési szint kiaddsat nem ja-
vasolja megfelel§ indokok alapjan az egyes kate-
goridkban. A zsri javaslatot tett mindezek utan
ugyanebbdl a mindsitési szintkorbdl a kilondi-
jakkal jutalmazott termékekre vonatkozoan is.

Feigl Miklésné — Emlékkonyv
francia selyem bdrsony kitéssel,
gyongyhimzéssel (20 x 15 cm)

Keskeny és Tarsai 2001 Kft.
Aranykdrtyds diszdoboz
tokban

A zs(iri javaslatot tett tovabba, az el6z6ekben
vazolt indokok alapjan, arra vonatkozodan is,
hogy a Kivéal6 termék elismerésben a 9,5 mindsi-
tett atlagérték feletti palyamivek részestiljenek.

Figyelemmel arra a tényre, hogy a Pro Typog-
raphia verseny elsGsorban a nyomdak produktu-
mainak versenye, az értékelési szempontok ko-
zOtt a szakmai, technolégiai mindsités élvezett
els6bbséget. Az esztétikai élmény, a harmonia,
mint latvany, a figyelemfelkeltés alapvets ele-
me az 0sszhatas megitélésében jatszott szerepet,
amely az értékelési szempontok kozott a techno-
l6giai elemek mellett csak ,egy” vizsgalati szem-
pontként kapott helyet, és csak ennek megtelel§
mértékben befolydsolta a mindsitési szint kiala-
kulasat.

A Nyomda- és Papiripari Szovetség a 2012. évi
Pro Typographia verseny dijatad6 tinnepségét ja-

dr. Peller Katalin, dr. Gardné Bardoczy Irén és dr. Horvdth Csaba
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nius 15-én rendezte az Obudai Egyetemen, a Kény-
nyipari Miszaki Féiskola negyvenéves jubileumi
tinnepségsorozatanak részeként. A Szovetség elno-
ke, dr. Horvéath Csaba nyujtotta at a dijakat és elis-
meréseket az arra érdemestilt palyazoknak.

A tovabbiakban a zstiri néhany hasznos észre-
vételét tessziik kozzé, kizarolag épit6 szandékkal,
mint a leggyakrabban észlelt, figyelemre mélto
és tanulsdgul szolgalo jelenségeket emlitjiik meg.

A zstiri pozitivumként emelte ki, hogy a palya-
mivek dontd tobbsége nagyilizemi konyvgyartas-
sal késziilt, ltaldban a kozelmult produktumai,
nem laboratériumi koriilmények kozott, célratod-
réen készitett ,nyerd” palyamiivek. Egyértelmd-
en bizonyitast nyert, hogy a hazai nyomdaipar
technikai és technolégiai felszereltsége ma mar
az eur6pai mindségi kovetelményszinten ver-
senyképes nyomdatermékek eldallitasara képes.

Stabilizalodni latszik az egyenletes, magas
szinvonald nyomtatasmindség, kiilondsen a szi-
nes nyomdatermékek korében. Ez a megallapitas
vonatkozik az {ves nyomtatdssal és a heatset ro-
tacios technologiaval eldallitott termékekre egy-
arant. A bekiildott palyamtivek alapjan—azel6z6
évek tapasztalatait korrigalva — a zstiri 6rommel
nyugtazta, hogy a konyvkotészet is felzdrkozott
a j6 mindséget gyart6 technoldgiai folyamatok
sordba. SzamottevSen kevesebb hajtogatasi, fi-
z€si, beakasztasi hidnyossaggal talalkoztunk. A
meég fennalld konyvkotészeti negativumok ko-
z6tt a szérvanyosan el6fordul6 gerincgdmbolyi-
tési bizonytalansagokat, az oromszegé nem to-
kéletes felrakasat és rogzitését emliteném.

A 2012-es Pro Typographia verseny dijazottai

g

i
1
Csondes Zoltan két aranyfokozatii oklevelet vett dt
a Redlszisztéma Dabasi Nyomda képviseletében

A negativ észrevételek, a kritika targyat ké-
pez6é megallapitasok kozott most is kiemelt
helyet foglalnak el a palyamiivek egy részé-
nél fenndlld, a kifogastalan mindségben Kki-
nyomtatott és kotészetileg feldolgozott termék
értékelési szintjét kedvezGtleniil befolydsolo
tényezd, az igénytelen, esztétikai, tipografiai
hibakt6l hemzseg6 formakészités. Ez a jelen-
ség nem a palyamitvet bekiild6 nyomda al-
tal végzett munka hidnyossadga, hanem az azt
megel6z6 munkafolyamatokra vezethetd visz-
sza. Nevezetesen a megrendeld altal feldolgo-
zott képeredetik gyenge mingségére, amely a
képfeldolgozds soran is csak korlatolt mérték-
ben korrigalhat6, a nyomtatés folyamatéban a
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A PNYME kiilondijdat Schmidt Ddniel
adja dt az Allami Nyomda vezérigazgatdjinak,
Zsamboki Gabornak

nyomda az eredetileg sem tokéletes képmind-
ségen javitani nem tud.

A grafikai tervek kozott tobb olyannal is talal-
koztunk, amelyek a minimalis nyomdai ismeret
meglétét is megkérdGjelezik, mint pl. a kinyom-
tathatatlan, egy tipografiai pontnal vékonyabb
vonalt negativ beforgatasok sotét tonusba, élvez-
hetetlen margéviszonyok, ajhulldimos szoveg- és
oldaltordelési megoldasok, amelyek adott esetben
az olvaso szamadra a szoveg kovethetdségét meg-
nehezitik. Kar, hogy nem talalt kovetd szandékra
az el6z6 években is mar segélykialtasként kozre-
adott megallapitas a szedés- és képfeldolgozaso-
kat, oldaltordeléseket végzdk, a grafikai terveket
készit6k szamara szervezhet6 nyomdaipari szak-

mai minimum képzés sziikségességére vonatko-
z0an, illetGleg az érintettek részérdl ennek igénye
sem meriilt fel. Lehet, hogy kritikai észrevétele-
ink nem jutnak el az autentikus helyekre?

Sziikségesnek tartom megemliteni a mind-
séget kedvezstleniil befolyasold észrevételek
kozott a felhasznélt papirok mindségében ta-
pasztalhat6 valtozast. Lehet, hogy a felhasznalt
gyengébb papirmindségnek koltségtakarékossa-
gi okai vannak, vagy az okokat a gyart6i vonalon
kell keresni. Nem tisztem ebben kutakodni, az
okokat keresni, csupan a zstri tagjaival kozosen
arra a megallapitasra jutottunk — és ezt a meg-
allapitést teszem kozkincesé —, hogy a konyvtes-
teken beliil fellépd hullamosodas egyértelmien
papirmindségi okokra vezethetd vissza. Ennek
megallapitdsara a zstri értékeld munkaja kozben
hevenyészett papirvizsgalatot is végzett.

A Pro Typographia verseny zstrijében részt
vevé munkatarsaim és a magam nevében meg-
koszoném a pélyamtveket bekiild6k munka-
jat, azt, hogy vallalkoztak a megmérettetésre.
Sajnos a palyamtivek koziil nem lehet minden
termék nyerd, de tanulsagul szolgalhat az alta-
lunk végzett értékelés a palyamiiben esetlegesen
fellelhet6 hibdk felismerésére és kikiiszobolésé-
re. Oromiteli varakozdssal tekintiink a jovébeni
palyamtvek értékelése elé, bizunk abban, hogy
a Pro Typographia verseny itészeit minden ed-
diginél nehezebb feladat elé allitjak a palydazok
bekiildott palyamiiveikkel, megnehezitve a sok
kival6 nyomdatermék koziil a legkivalobbak ki-
valasztasanak felelGsségét.

Az Egri Szakkézépiskola didkjai kiemelkedd teljesitménnyel vettek részt a versenyen
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Gazdasagi konferencia és szakmai elismerések

NYOMDA- ES PAPIRIPARI SZOVETSEG

Faludi Viktoria

A Nyomda és Papiripari
Szbvetség Balatonfiireden,

a Flaming6 Wellness és Konfe-
rencia Hotelben majus 24-25-
én tartotta ez évi tavaszi me-
kozgytlését. A rendezvény
tobb mint félszaz résztvevaijét
a szovetség fGtitkara dr. Peller
Katalin f6titkar, majd

dr. Horvdth Csaba

dr. Horvath Csaba elnok ko-
szontotte, és ezttal is meg-
ragadta az alkalmat, hogy
ravilagitson a digitalis adat-

hordozok, okostelefonok és tab-
lagépek kornyezetszennyezé
hataséra. A nyomtatott kom-
munikéci6 termékeinek el6alli-
tasa soran kevesebb kart te-
sziink kornyezettinkben, mint
a digitalis informaciok virtua-
lis valosdganak megjelenitését
szolgalo berendezések miikod-
tetése és gyors elavulasa soran.
Ezt a tényt nem elég, ha mi tud-
juk, anyomdaipar megrendel6i
szamara is kézenfekvivé kell
tenniink. A nyomdaipar nem-
zetkozi Osszefogasaval létrejott
Print Power program is ezt

a torekvést szolgalja.

Dr. Peller Katalin f6titkéar
beszamolt az Orszagos Hulla-
dékkezel Ugynokséggel foly-
tatott targyaldsokrol, aminek
célja, hogy az 4gazat szamara
méltanyosabb és ésszertibb
adminisztracios terheket jelen-

Pilcz Attila

t6 torvényi rendelkezés
sziilessen a nyomda-, papir-
és csomagoloipart sjto G4j
termékdijjal kapcsolatban.

Az el6adasok sorét Pilcz
Attila, a Védd-Pajzs 2002 Kft.
tulajdonos-iigyvezetdije foly-
tatta a katasztr6favédelmi
hozzéjarulasrdl, amiidén az
otvenmilli6 forintot meghala-
do arbevétel nyomdaipari
vallalkozasokat érintette volna.
Szerencsére az Orszaggyulés
2012. janius 11-én elfogadta
azt a modosito6 jogszabalyt,
amely eltorli a katasztrofavé-
delemrdl és a hozza kapcsolo-
do egyes torvények modosita-
sardl szolo6 2011. évi CXXVIIL
torvény katasztréfavédelmi
hozzéjarulasra vonatkozé
18. paragrafus 5. bekezdését,
a77.és79. paragrafust, vala-
mint a 80. paragrafus j) pontjat.

Akovetkezé el6adasban a
Révai Nyomda Kft. termékdij-
jal kapcsolatos tapasztalatairol
szamolt be Szij Tibor, a Révai

Szij Tibor

Nyomda Kft. pénziigyi vezetd-
je. Tapasztalataik szerint, az
adminisztracios terhek néve-
kedése mellett jelentds, a meg-
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rendeldre at nem harithat6
anyagi veszteség mellett

a kornyezeti terhelés csak
enyhén mérséklédott.

Toth Gabor

Rovid sziinet utan Téth
Gébor, a Veszprémi Nyomda
Zrt. vezérigazgatodja , Piaci
trendek a drupdn” cimmel
anyomdaipari vilagvasaron
néhany hete szerzett élménye-
it, benyomasait osztotta meg
a hallgat6saggal. Az el6adas-
ban a tények és szamok tiikrén
tal a digitalis technologidk
térhoditasara, azon beliil is
az inkjet er6sodésére hivta fel
a figyelmet. Az automatizalt-
sag a végletekig fokozodik, az
ember szerepe a nyomtatas
folyamataban egyre csokken.
A kornyezetbarat technologiak
kiemelt szerepet kaptak.
Akinai ipar termékei egyre
jobbak, feltétlen figyelmet

érdemelnek. A jovébe tekintve
avasaron mindenki szdmara
érdekes, Benny Landa nevével
fémjelzett nanotechnologiara

Jelinek Gabor

Kelemen Vera

épild 4j generacios memjet
nyomogépcsalad miikodését
bemutat6 show-t felelevenitd
video6t ismét szivesen lattuk.
Jelinek Gabor vezérigazgato,
a Dijbeszedé Nyomda Zrt. kép-

viseletében , A nyomdaipar
jovGije a transzpromaocios aga-
zatban” cimmel a digitélis
nyomdaipari szolgdaltatas alta-
luk képviselt szegmensének
tapasztalatairdl szamolt be,
megosztva a hossz évek alatt
szerzett értékes tapasztalatokat
amegrendel6k megszerzése,
megtartasa nyomtatasi céljaik
mind jobb és teljesebb kiszol-
galasaval.

Dr. Horvath Csaba, a Nyom-
da- és Papiripari Szovetség
elnodke a Lean management
elényeit foglalta 0ssze el6ada-
saban. Kiemelte, hogy Magyar-
orszagon f6leg a csomagolo-
anyag-gyarté nyomdak
alkalmazzak e modszert, ami
a koltségek csokkentése mel-
lett a nyomda piaci pozicioja-
nak erdsitését és kornyezetvé-
delmi torekvéseit is timogatja.

Zar6 el6adasként Kelemen
Vera, az Outcome Magyaror-
szag Zrt. tanacsadoja prezental-
ta , Reorganizacio Eurépa
nyomdaiparaban” cim el6-
adasat. Az unios tamogatast
élvez6 nemzetkozi projekt
célja, hogy a nyomdaipari cé-
gek mikodésének stabilizalasat
erdsitse. A hét orszag egyiitt-
mikddésében megvaldsuld
program els6 workshopja
aprilisban hazdnkban volt,
amin munkaadok és munka-

vallalok kozosen vettek részt.
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A szakmai el6adasokat kove-
t6 galavacsora fénypontja
a Magyar Nyomdaszatért élet-
miidij atadasa volt. A szakmai
elismerést a szovetség immar
13. alkalommal adta at a ma-
gyar nyomdaipar kiemelkedd
személyiségének sikeres és
eredményes szakmai életpalya
elismeréseként. Balog Miklos,
Péterfi Sandor, dr. Gardané Bardo-
czy Irén, Szilagyi Tamads,
dr. Egyed Béla, Foldes Gyorgy,
Jaszkuti LaszIo, dr. Endrédy Ildiko,
Gyergydak Gyorgy, Papp Lajos,
Rybaltovszkiné Mocsdr Gydngyi
és Szikszay Olivér utan ez évben
a Nyomdaszatért életmddijra
jelolt személyek: Lazar Laszlo,
Schuck Istvan, Ratkovics Péter,
Schulcz Péter, Teszar Jend,
To6th Zoltan és Vadasz Jozsef.
Koziiliik Vaddsz Jozsef, a Szek-
szardi Nyomda nemrég nyug-
dijba vonult igazgat6ja vehette
at az elismerést, amihez ez-
aton is szeretettel gratulalunk.

Vadasz Jozsef —2012 Magyar
Nyomdaszatért €letmtidijasa:

,Szekszardon sziilettem
(mint Babits Mihdly), itt éltek
a sziileim, itt élek én is. 1964-
ben lettem a nyomdaban kézi-
szedd ipari tanul6, majd a lin6
gépszedést is megtanultam.

Vadasz Jozsef

1967-t6l lettem 1in6 gépszedd
amegyei napilapnal, egészen
1980-ig. Id6kozben leérettsé-
giztem, elvégeztem a kozgaz-
dasagi technikumot, majd
Békéscsaban a nyomdaipari
technikumot. Mindezek utan
1980-ban csoportvezetd, majd
fémivezetd lettem a formaké-
szit6 részlegben, ahova min-
den el6készité miivelet tarto-

zott, egészen a nyomtatasig.
1985-ben miiszaki igazgatohe-
lyettesi, 1989-t6l igazgatoi
kinevezést kaptam, a kft. meg-
alakulasa ota egyik tarstulaj-
donosként, tigyvezetd igazga-
té voltam. A nyolcvanas évek
kozepén Dunatjvarosban
elvégeztem a mtiszaki f6iskolat,
majd gazdasagi szakmérnoki
diplomét szereztem a Kénny-
ipari Miszaki Féiskolan. De
mindezeken tal szdmomra az
anagy dolog, hogy a csaladom
velem egyiitt tobb mint szaz
évet ebben a nyomdéaban dol-
gozott: apam 45 évig a kotészet
vezetdje, édesanyam 20 évig
konyvkoto volt, nekem 48 évig
masodik otthonom volt ez a
nyomda. Ehhez még hozzate-
szem, hogy a nagyobbik lanyom
nyomdamérnok, akinek tavaly
aprilisban atadtam a nyomda
vezetését. Halas vagyok ezért

a tobb mint szaz évért. Sokat
kaptunk—de talan miis tudtunk
adni valamit a nyomdéanknak.”
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Pro Foederatio-dijasok

Az est fényét novelte a Pro
Foederatio-dijak dtadasa is.
A megtisztelS elismerést har-
madik alkalommal azon ma-
ganszemélyek kaphatjak, akik
munkajukkal hozzajarultak
egy meghatarozott szovetségi
cél eléréséhez vagy a szovetség
tevékenységének eredményes-
ségéhez. 2010-ben Kerekes
Imréné, Barna Janos és Topa
Dénes, majd 2011-ben dr. Gara-
né Barddczy Irén és Sandorné
Szilagyi Katalin utan
2012-ben Tolnai Laszlo,
Korsos Ilona és Faludi Viktoria
kapta.

ANYPSZ kozgytilésének
zardakkordjaként a 2012-es
Hess Andrés-dijak atadasara
keriilt sor. Gratuldlunk a dija-
zottaknak!

A Hess Andras-dij
kitiintetettjei és a dijak
adomadnyozoi
* Banfi Jozsefné gazdasagi
igazgat6 (Diirer Nyomda Kft.
—Kovacs Janos)

Kozgazdasagi szakkozépis-
koléban végzett, 1973-1991
kozott a kotSiparban tevé-
kenykedett pénziigyi teriile-

ten, kdzben mérlegképes kony-
vel6i képesitést szerzett.

1991 mérciusaban keriilt
a Diirer Nyomda Kft.-hez gaz-
dasagi igazgatohelyettes be-
osztasba, 1997-ben gazdasagi
igazgatonak nevezték ki. Jelen-
leg is ebben a munkakorben
dolgozik. Az eltoltott 21 év
alatt tudasaval, szorgalmaval
hozzajarult a nyomda kiemelke-
dé mikodéséhez, kivivta veze-
t6i és munkatarsai elismerését.

* Boga Karoly mtszaki és be-
szerzési igazgato (Prospektus
Nyomda Kft. — Szentendrei
Zoltan)

A Konnyfipari MGszaki
Féiskolan nyomdaipari tizem-
mérnokként, a Pénziigyi
Szamviteli Féiskolan pedig
lizemgazdaszként végzett.
2000-t61 a Prospektus
Nyomda termelési igazgatdja,
illetve miiszaki és beszerzési
igazgatdja. A Prospektus
Nyomda elmilt 12 évének,
sikereinek meghatarozo
szakembere.

* Del Medico Judit tigyfél-
menedzser (Dijbeszedd

Nyomda Zrt. - Jelinek
Gabor)

2002-ben érettségizett
a Totfalusi Kis Miklés Nyom-
daipari, Mtiszaki Szakkozépis-
kola és Szakmunkasképzd
Kiadvanyszerkeszt6 tagozatan.
2007-ben végzett a Budapesti
Miiszaki Féiskola Rejté Sandor
Konnytipari Mérnoki Féisko-
lai Kardnak Nyomdaipari szak-
iranyan.

2008 juniusatol dolgozik
a Dijbeszedé Nyomda Zrt.-nél
ugyfélmenedzserként.
A Dijbeszed6 Holding Zrt.-nél
2009-ben Ev dolgozéija kitiin-
tetést kapott tigyfélmenedzse-
ri munkakorben. 2011.
oktobertdl a Dijbeszedd
Nyomda Zrt. munkavédelmi
képviseldje, idén januartol
pedig a Munkavédelmi
Bizottsag tagja.

+ Keczeli Rébert nemzetkozi
tenderigazgat6 (Allami
Nyomda Nyrt. — Zsdmboki
Gébor)

A Koénnytipari Muszaki
Féiskolan szerzett nyomdaipa-
ri izemmérnok, majd gazdasa-
gi szakmérnok diplomat.
1994-t6l az Allami Nyomda
munkKkatarsa, el¢szor a marke-
ting- és kereskedelmi tertilet
fels6vezetSjeként, majd 2005-
t61 nemzetkozi tender igazga-
toként.

A betoltott munkakorei so-
ran komplex és sajatos szemlé-
lete alakult ki, amely allando
fejlédésre nyitott szakemberré
formalta, személye garanciat
jelent a korrekt kereskedelmi
kapcsolatokra is. Aktiv részese
volt a SZUV Nyomda beolva-
dasanak az Allami Nyomda
szervezetébe, részt vett a priva-
tizaciot kovets innovaciokban,
majd a Tarsasag tézsdei beve-
zetésének idGszakaban is.
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Hess Andras-dijasok

Az Allami Nyomda export
arbevétele dinamikusan no-
vekszik a nemzetkozi csapat
munkdja eredményeként.
Vérbeli nyomdasz, angol

és francia nyelvtudasa, kony-
nyed elegancidji kereskedd.

¢ Szabados Gyula szervizveze-
t6 (Nyomda-Technika Kft.
—dr. Horvath Csaba)

A Nyomda-Technika Kft.
megalakulasa, 1991 6ta, a cég
egyik meghataroz6 karbantar-
t6 szakembere, masfél évtize-
de anyomdagépszerviz veze-
téje. Orszagosan ismert
szakember a kotészeti gépek
javitasa tertiletén. Sokat tett
a cég fejlédése, szakmai hirne-
ve kiteljesedésének érdekében,

a fiatalabb generacioé nevelésé-
ben. A Nyomda-Technika Kft.
nivodijasa.

+ Uram Janosné laboratérium-
vezetS (Pénzjegynyomda Zrt.

—Horvath Gabor)

Nyomdaipari izemmérnok.

1978-t61 technol6gus gyakor-
nok, 1979-t61 vegyésztechni-
kus gyakornok. 1985-t61
laboratériumi tizemmérnok,
2008-t6l laboratériumvezeto.
Az lizemi tanécs elnoke. Vezér-
igazgatdi Elismerd Oklevelet és
Pénzjegynyomdaért Kitiinte-
tést kapott.

* Vinczéné Szeverényi Gizella
termékmenedzser (Diirer
Nyomda Kft. — Kovacs Janos)

A nyomdaipari kozépiskola
elvégzése utdn a Budapesti
Koénnytipari Mtszaki Féiskola
nyomdaipari szakdn folytatta
tanulmanyait. 1984. szeptem-
ber 3-4n a békéscsabai Kner
Nyomda tizemmérnok-gya-
kornoka lett, fél év mulva for-
makészité mivezetSként foly-
tatta tevékenységét a gyulai
Diirer Nyomdaban.
Megszerzett szakmai tapaszta-
latait jelenleg termékmene-
dzserként kamatoztatja,
tevékenységével hozzajarul
anyomdaban a szinvonalas
konyvgyartashoz. Kiemel-
ked6 munkajaval és emberi
hozz4allasaval kivivta
vezetdi és kollégai
elismerését.
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Negyvenéves

a hazai nyomda- és papiripari mérnokképzeés

Faludi Viktoria

2012. junius 15-16-4n, az
Obudai Egyetem és a PNYME
kozos szervezésében kertilt sor
a hazai nyomda- és papiripari
mérnokképzésben részt vett
hallgatok taldlkozojara a Do-
berd6 utca 6-ban. A nosztal-
giatalalkozo résztvevdi, akik

Gara tandr tir nemcsak az iskola
alapitdsdban, de az alapozdsd-
ban is részt vett

1972-t61 kezdve mar itthon
szerzett mérnoki diplomaval
a zsebiikben kezdhették szak-
mai karrierjiiket, megtekint-
hették a sok kedves emléket
idéz¢6 helyszineket: az aula,
az el6adotermek, laborok,
a konyvtar és a kollégium.
Az Obudai Egyetem Rejt6
Sandor kénnyipari és kor-
nyezetmérnoki kar nyom-
da-média, a csomagolas- és
papirtechnolégia és az infor-
matika-multimédia képzé-
sek mai rendszerét, Kortilmé-
nyeit és feltételeit mutatta be
dr. Horvath Csaba intézet-
igazgato, dr. Koltai Laszl6 in-
tézetigazgato-helyettes és dr.
Szentgyorgyvolgyi Rzsa inté-
zetigazgato-helyettes, mig

A dr. Gara Miklds el6addteremben
dr. Endrédy Ildiké professzor
asszony és egykori didkjai

dr. Patko Istvan dékan az inté-
zet helyzetét ismertette.
Korabbi oktatéink koziil

Korondi Endre oktatési dékan-
helyettes tanar ar el6adésa
most is, mint hajdan a gépele-
mek el6adason, magaval ra-
gadta a hallgat6sag figyelmét.

\ %
Itt iiltiink hajdandn...

A kellemes grillebéd utani
prezentéaciok a 2012-es drupa-
ajdonsagokrol szoltak, a haj-
dani didkok el6adasaban. Még
ezen a délutdnon kertilt sor a
Pro Typographia-dijak dtadasa-
ra és a PNYME drupa-tira nye-
reménysorsolasara. A drupa-
ttra teljesitSi koziil a szeren-
csés nyertes Laszl6 Tibor, aki
a Flexo2000 Nyomda szineiben
vehette at a Sarlospuszta Club
Hotel*** kétnapos wellness hét-
végére sz0Olo utalvanyat. Este
garden party-val zarult a nap,
ahol folytat6dott a visszaemlé-
kezés a fGiskolas évekre. Sajnos
arendezvény az itt végzett hall-
gatok 1étszamdahoz viszonyit-
vaigen sztik kortre sikertilt, de
kellemes, csaladias légkorben,
jo tarsasagban emlékezhettiink
vissza a f6iskolas napokra.

fekete-fehér képek is

Arendezvényen késziilt
képek megtekinthetSk
a Magyar Grafika honlapjan,
www.mgonline.hu és facebook-
oldalan: https://www.facebook.
com/#!/media/set/?set=a.4766
53305683407.127311.4246674
87548656&type=1
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Readlszisztéma Dabasi Nyomda

JAPAN INNOVACIO, SVAJClI PONTOSSAG, MAGYAR TRADICIO

Faludi Viktoria

Eppen negyven éve alakult meg a Dabasi
Nyomda a Févdrosi Jegyzetelldato Vdllalat
jogutodjaként. Mdr 1995 ota a Redlszisz-
téma-csoport tagjaként foglalkoznak

a hagyomdnyos konyv- és tankényvgydr-
tds mellett naptdrak, prospektusok,
reklamkiadvdanyok, cégkatalogusok, éves
jelentések és mds kiilonleges nyomtatott
termékek gydrtdsdval. A kétmilliardos
forgalmii nyomda bevételeinek csaknem
felét az exportmunkdk adjdk. Vago
Magdolna vezérigazgatot, Tarjdanyiné
Kirtdk Erzsébet fokonyvelét, Csondes
Zoltdn kereskedelmi és marketingigaz-
gatot, valamint Ujvdri Imre termelési
igazgatot kérdeztiik a nyomda életérol.

Vigo Magdolna vezérigazgato. Konzultativ, a don-
tésig demokrata, a végrehajtisban autokrata, szen-
zitiv, empatikus, kozvetlen, bardtsdgos, ugyanakkor
raciondlis vezetd. Tudatosan mindig csak arra figyel,
amit éppen csindl. A feliiletességet rosszul viseli.

Hogyan keriiltél a nyomdaipar kozelébe?

Sziileim az Allami Nyomdaban ismerkedtek meg
az 6tvenes években. Edesanydm volt a nyomda-
ipar els6 ndi szedGtanuldja. A sziil6i hattér egy-

értelmtien a konyvek és az olvasas szeretetét adta
nekem, ennek ellenére nem nyomddsznak késziil-
tem. Kezdetben archeol6gus, késébb mint aktiv
sportol6 testnevelés-kémia szakos tanar akartam
lenni, de végiil a Kozgazdasagi és Jogi Konyv-
kiadoban stilisztikai szerkesztéként kezdtem a pa-
lyat, majd egy kis irdnyvaltassal konyvtervezd ti-
pografus lettem. A KMF elvégzését kovetGen, mar
a kiadé miiszaki igazgat6jaként, a gazdasagimér-
nok-képzésben folytattam a tanulmanyaimat.
A kiad6 privatizacijaban az rt. elndkeként vet-
tem részt, majd 1995-ben sajat dontésre a konyv-
szakma nyomdai oldaléat valasztottam.

Mi a Dabasi Nyomda legfobb erénye

a vezérigazgatoi székbol nézve?

Harmonia a vezetésben és egyensuly a technika-
ban. Az aranyok a nyomddaban szerintem min-
taszerGiek. A kdnyvgyartas nagyon Osszetett és
bonyolult folyamat, amelyben a sziikséges és
elégséges kapacitasok megléte alapozza meg a
jo ritmust, torlédéasokat is kezelni képes, folya-
matos miikodést. Sajnos egyes megrendeldSk ré-
szér6l rendkiviil fegyelmezetlen az anyagleadas,
ugyanakkor az igényelt szallitasi hatarid6k tar-
tasa természetes elvaras. A nyomda stabil tizlet-
menetét a gépek folyamatos miikodtetésével,
valamint magas hozzaadott értéket képviseld
munkék vallalasdval igyeksziink biztositani. Es
a legfébb szabaly: a folyamat elején képz6dé ér-
tékhez csak hozzatenni szabad!
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A csapatjaték nalatok mesterfokon zajlik.
Hogyan érted ezt el?

Természetem, hogy érdekelnek az emberek.
Munkam sordn torekszem, hogy méltosagukat
ne érje sérelem, érzékenységiiket igyekszem fi-
gyelembe venni. Nagyon tisztelem a tudast, a
tisztességet, és ezt varom a munkatarsaimtol is.
Kozhely, de én is vallom, a tudasunk csak any-
nyit ér, amennyit abb6l hasznositunk. Ha még
at is adjuk, megsokszorozhatjuk. Szerencsénkre
ebben nem &allunk rosszul. Ezt még erdsiti, hogy
nélunk mindenki azon a tertileten dolgozhat,
ahol a legjobb képességei érvényestilhetnek.

. .
L
Tarjanyiné Kirtdk Erzsébet fokonyveld. Halk szavii,
figyelmes, rendkiviil jo felkésziiltségii és elkitelezett
tagja a menedzsmentnek. Csaknem két évtizede

erdsiti a Dabasi Nyomda csapatdt, még a privatizd-
cio elott érkezett a céghez.

il

Ma a konyvpiacon a megrendel6k nem
nagyon szeretnek vagy tudnak idében
fizetni. Hogy orvosoljdtok ezt a betegséget?
Elényt jelent szamunkra, hogy évek 6ta stabil ve-
vékorrel dolgozunk. Vannak olyan partnereink is,
akiknek nehézséget okoz az id6ben torténd fize-
tés, de nem engedjtik el a keziiket, és folyamatosan
egyeztetiink veliik. Korabbi években kotottiink
biztositast is a kintlévéségekre, de az volt a tapasz-
talatunk, hogy ennek sszege tobb vagy nagyjabol
kozel azonos volt a bennragado tételek osszegével.

A magas exportarany ront vagy javit

a helyzeten?

Tapasztalataink szerint javit, hiszen exportrelé-
ciéban az éatlagos fizetési hataridék lényegesen
rovidebbek a hazaindl, azaz finanszirozasban ki-
sebbek a terheink. Emellett azonban tény, hogy

a kockazat is nagyobb, mivel a kilfoldi partne-
rek sokkal gyorsabban jelentenek csédot. Ezért
naprakésznek kell lenniink kiilfoldi partnereink
fizet6képességérdl. Szerencsére ezen a teriileten
is stabil az tigyfélkoriink, a fix megrendelGkkel
napi a kapcsolatunk, igy minimalis a kockazat.

A nyomda mint vdsarlo hogy viselkedik?

A nyomda beszallitéi nem tolerdljak a késedel-
mes fizetést, ezért nagyon fegyelmezetten kell
a pénziligyeinket intézni, tulzott késedelembe
semmiképpen sem esiink. A pénziigyi stabili-
tasunkat erdsitette, hogy a lizingek nagy része
mar tavaly kifutott. Ez évt6] ismét tervezhettink
frissitést a technikaban, amelyhez palyazataink
vannak folyamatban. Ha ezeken nyeriink, tovabbi
gépbeszerzésre is sor kertilhet.

Csondes Zoltan kereskedelmi és marketingigazgato.
Megnyerd, hatdrozott, lendiiletes egyéniség

jo kapcsolatteremtd készséggel, iizleti szemlélettel,
nyelvtuddssal.

A menedzsment legfiatalabb pilléreként
milyen vdltozdasokat hoztal?

Eredendden bolcsészként, de a konyv- és az on-
line lap kiadasban szerzett kereskedelmi és me-
nedzseri tapasztalatokkal hét éve érkeztem a
Dabasi Nyomdaba. Abban az idében az export-
munkdk jelentds veszteséget hoztak a nyomda-
nak. Azoéta a kilfoldi tigyfélkor kicserélédott, a
belfoldi partnerkor béviilt. Ma mar a nyomda ar-
bevételét fele-fele aranyban képviselik.

A konyvnyomdaknak most nem konnyii.

Mi a titka a sikereteknek?

A kiegyensulyozott technolégiai adottsagok mel-
lett egyértelmtien az itt dolgozok felkésziiltsége és
hozzaéllasa a siker titka. A nagyon erds, dinami-
kusan fejl6dé exportcsoportunk angol, francia és
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német nyelven, felséfokon vagy anyanyelvi szin-
ten besz€l6 és kiilkereskedelmi gyakorlattal ren-
delkezé kollégakbdl all. Az exportcsoport, a bel-
foldi tizletkotdk, valamint a gyartmanygazdak
szakmai munkajat a széles kord gyakorlattal ren-
delkez6 Halmi Erzsébet kollégandnk fogja dssze.
Or6ém, hogy a nyomda hirneve ma mar messzire
mutat. Mindségben jok, szolgaltatasban nagyon
megbizhatéak vagyunk, amelynek koszonhe-
téen nyereségesen mikodiink. Stabil és fix meg-
rendeldi kortink van, kilfoldi partnereink zome
is visszatér6 megrendeld. Az Gj partnerekrdl szer-
zett el6zetes informaciok segitik a biztonsagos tiz-
letek megkotését. Konnyebbség, hogy a tobb szaz
éves tizleti kulttraval rendelkezé nyugat-eur6pai
kereskedelemben az irott és iratlan szabalyokat
betartva jol lehet boldogulni.

Szereted a nyomdafesték illatdt?

Nagyon oriilok neki, hogy kényvnyomdaban
dolgozhatok. A konyvvel az embernek intim
kapcsolata van, mig az egyéb digitalis eszkozok
ezt a meghittséget nem tudjik biztositani. Véle-
ményem szerint, az olvasaskultara valtozatlanul
megmarad, esetleg mas eszkozokkel is béviil, de
a konyvnek tovabbra is van jovdje.

Ujvdri Imre termelési igazgato. Stabil pillér
a mindig vdltozo kérnyezetben. Megfontolt,
tapasztalt, kivetkezetes, emberséges.

Mint rangidds, hogyan emlékszel az eltelt
évtizedekre?

A nyomdaszhagyomanyok a nyomda alapitasaval
kezddédtek Dabason. Nagyon sok kolléga itt tanul-
ta a szakmat. Csak a kotészetben t6bb mint szaz
szakmunkas szerzett képesitést. En 1975 6ta dolgo-
zom a Dabasi Nyomda munkatarsaként. Fiatalon,
vegyésztechnikusként keriiltem a nyomdaba. Kez-
detben technolégusként dolgoztam, majd a nyom-

Megbizhaté szakmai héttérrel, remek kereskedelmi és
tgyfélkapcsolati munkatérsakkal és miszaki felszerelt-
séggel a konyvpiac nemzetkozileg elismert szallitoi.
A formakészités Screen CtP-vel torténik, a gépterem-
ben a két B1-es négyszines, illetve 6tszines+lakkos
Komorik és a nyolcszines bévitett B2-es Ryobi nyomé-
gép mellett még az 1975-6s Solna is szorgalmasan po-
rog. A nagyteljesitmény(i Diamant beakaszté gépsor-
ral, a Horauf tablakészité géppel és a hotmelt és PUR
ragasztokotésre is alkalmas ACORO ragasztokotd gép-
sorral a kotészet megfelel6 kapacitassal rendelkezik a
kartonalt és keménytablas konyvek gyértasahoz, ami
a nyomda sajat termelésén tul mas partnernyomdak
igényeit is kiszolgalhatja. Az eurépai uni6s igényeknek
valé mindségi megfelelést az 1SO 9001:2000 minGség-
biztositasi, az ISO 14001:2005 kornyezetkdzpontu iré-
nyitasi rendszer, valamint az FSC-mindsités garantalja.
A nyomdai innovacié Dabason nem csupan a gépi be-
ruhazasokra, berendezésekre vonatkozik, hanem a val-
lalatirdnyitasi rendszert is korszerdsitették.

da modernizalasa és atszervezése soran lettem ter-
melésiranyit6, amit ma is nagy szeretettel latok el.
A mastélszaz f6s nyomda termelésének szervezése,
mtiszaki irdnyitasa nagy empatiat igényel.

A vdlsag hatdsdra erésodott az osszetartds
vagy kiélezodtek a konfliktusok?

Szerencsére az egészséges és a napi munkaval
mindig egyiitt jar6 konfrontaciok a valsag ide-
jén sem valtottak at konfliktussa. Tekintve, hogy
a lényegi beruhazasok mar korabban megtortén-
tek, az Gj technikdk segitségével igen magas mi-
ndségigényd termékek gyartasara is vallalkozni
tudtunk, amely hozzajarult a kozos vélemény-
ként megfogalmazott valsagkezelési stratégidhoz.
A prosperitds meg6rzése érdekében dolgozdink is
elfogadtdk a ,tobbet és még jobban” elvét.
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Dabas...

Wunderlich Péter

Immar harmadik éve dolgozunk egyiitt a Dabasi
Nyomdaval. Ez nem tal hossza kézos malt, vi-
szont annal terjedelmesebb, mert ez id§ alatt
milliényi konyvet gyartottak nekiink. Azért ma-
radtunk minden évben Dabason, mert bar sza-
mit az a frdnya forint is a tendereken, de kiala-
kult egy csaladias hangulata kontextus és nem
hagy kétséget a magas szintd hozzaértés, melyek
sokszor dont6bb érvek. J6 nyomda ma mar sok
van. De akkor mégis, miért Dabas? A forintos és
miszaki kérdéseken feliil nehéz t6bb racionalis
érvet felsorolni.

Mindjart az elsé dolog, ami eszembe jut, na-
gyon szokatlan lenne, ha agy érkeznék Dabas-
ra, hogy a gépteremben nem Kalman, a vezetd
szakember tidvozOlne és terelgetne a gépek kozt.
Ezen a ponton a tobbi igen tisztelt dabasi kollé-
gatol elnézést kérek a kivételezésért, de Kdlman
amolyan mindenki apja miivezeté 6snyomdasz
tipus, pont olyan, mint a régi nyomdaszok, aki-
ket az inasévek alatt ismertem meg, ezért kiilon
emlitést érdemel. Ha mar ilyen érzelmi szalra te-
rel6dott az iras, fontos megemlitenem, hogy a
nyomda 6rokbe fogadott géptermi kutyéja pedig
mar nem morog ram, ha a kozelébe megyek.

A jo hangulattdl eltekintve, szakmailag mit
jelent egytitt dolgozni egy ekkora céggel? Nem
kocsmadzni vagy stitdgetni jarunk Dabasra, ha-
nem dolgozni. Az egyiittdolgozas kifejezés itt
tényleg értelmet nyer, hiszen valéban egyiitt
dolgozik veliink a nyomda, osztozik sikereink-
ben vagy kudarcunkban. Hiszen, ha sikeres egy
konyv, azt utana kell nyomni, ha nem sikertil,
azért pedig kar. Ha a megrendeld elhagy minket,
elhagyja a nyomdat is, ami megint csak mind-
ketténk kara. Sok esetben a stir( elfoglaltsag
miatt nem is kisérjiik le minden vevénk képvise-
16jét anyomdaba, mert nincs kétség, jo kezekben
van ott, a nyomda minket is képvisel. Hiszen a
szakmaisag, az ezen alapul6 kolcsonos bizalom,
a félszavakbol értés a legfontosabb faktora ennek
az tizleti konstrukcionak a hivatalos tigymene-
ten feliil.

Lovdsz Kalmadn

A Dabasi Nyomdara altalanos vonatkozas-
ban tekintve azt lehetne mondani, hogy a mo-
dern eur6pai mindségd vallalkozoi szemlélet és
vallalatirdnyitds mellett jellemz$ tulajdonsag
a nyomdafesték illata. Amikor pedig megérke-
zlink Dabasra, ne keresstink csicsmodern épiile-
tet, kortars marvany térplasztikat. Mostanaban
tobbet ér az optimalis gazdalkodas és a mindségi
human eréforrés.

Ahogy kordbban irtam, j6 nyomda sok van.
De kifejezetten j6 konyvnyomda nem sok van.
A mindségi konyv gyartasdhoz sokkal Osszetet-
tebb tudas kell, mint szimplan jol nyomtatni
vagy szépen kotni. Dabason igazdn magas szin-
ten végzik a konyvkészitést, ehhez megvan a
sziikséges géppark és a nélkiilozhetetlen, kiemel-
kedS mértékd szaktudas.
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Ormény tipust oromszegd készitése

TORTENETI KITEKINTES

Fa Lili Eszter

Konyv- és papirrestaurator, Veszprém Megyei Levéltar

Szamos abrazolason, ikonon, mozaikon, minia-
taran lathatoé bizanci tipust konyvkotés. Ezt
leginkabb 0Osszefoglald fogalomként hasznal-
juk, altalanossagban a keleti keresztény hagyo-
many konyvkotéseit értjiik alatta. A kddexforma
kialakuldsa és terjedése a kereszténység elterje-
désével fiigg Ossze, gondoljunk az észak-afrikai
kopt keresztények korai tdblas kotéseire. Az Or-
meények a 4. szazad elején veszik fel a keresztény-
séget. A Bizanci Birodalom tertiletén a bizanci,
szir, gorog konyvkotési hagyomanyba illeszked-
nek. Az egész teriilet konyvkotési hagyoméanya
meglepSen konzervativ, hossza évszazadokon
keresztiil minimalis variaciok jellemzik. Az elsG
fennmaradt Srmény kotés a 10. szazad végére da-
talhato, a legjellegzetesebbek a birodalom 1453-
as felbomlasa utan a 15-18. szazadban késziiltek.

A keleti kereszténységben elterjedt konyvtipus
jellegzetessége, hogy a konyvtestet alkoto ivfi-
zeteket borddk hasznalata nélkiil lancoltéssel

flizték egymashoz, és ugyanakkor a tablakhoz
is. Az irdshordoz6 anyaga papir vagy pergamen,
a papirt mar joval az europai hasznalat elGtt is-
merték (10. szazad vége), de a pergamen is egé-
szen a 18. szdzad elejéig hasznalatban maradt.
Az ivfiizetek 8-12 félbehajtott lapbdl alltak, az
ivéleken kis V alaka bemetszést vagtak, ezzel se-
gitve a flizést. A bizadnci kotések fatablai vasta-
gok, €liikon vajat fut, ezzel szemben az drmény
kotéseken talalhato tablak altalaban 2-3 mm vé-
konyak, vajat nélkiliek. A tablak szalirdnya al-
taldban merdleges a gerincre, ez valdsziniileg a
tobb ponton atfart (lasd fizés és oromszegs ala-
pok elkészitése) vékony tablak eltorésének meg-
akadalyozasa miatt késziilt igy.

Az 6rmény kotések egyik legszembetlinébb
jellegzetessége, ahogy a gorog-bizdnci kotése-
ké is, a tablak éleire futd, emeletes oromszegdk.
Ezenkiviil a festett, altaldban piros szint met-
szések, az elStablan zarodo, egyszerd, atnyulo

Vaszonkasirozas a boritobor
belitése eltt

Szeg az
el6tablan: a «—__|
tablara
atnyulé
bérszij
akasztasi
pontja

A konyvtest ersen
goémbolyitett

—

Tablak éleire futd, kiemelkedd
oromszegd

Faszeg a sapka
beltésének
fixalasahoz

Metszésvédo,
vaszonnal kasirozott

Egyszerd,
vagott bérszijak

Hattabla

1. dbra. Az ormény kitések jellegzetességei
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kapcsok (a konyv méretétdl fliggéen, dltalaban
két kapocs), a hattablarol az arcmetszésre zar6do,
beliilr6l vaszonnal kasirozott bérlap, mely védi
a kotet metszését. A gerinc erdsen gombolyitett,
késGbb ez adja az oromszegd ivét is. A gerincen
nyersvaszon kasirozds van, amely koriilbeliil a
tablak egyharmadaig fut, ezen keresztiil késziil
az oromszegdk alapja is. A tablak bels6 oldalat
szintén vaszonnal Kkasiroztdk, &ltaldban egy-
szintivel, de értékesebb koteteken dicnyomott
vagy mintds, finom selyem brokétot is haszndl-
tak. A betitések csak a kasirozas utan késziiltek,
az oromszegGk végénél a bor betitést bemetszet-
ték, ennek leragasztasakor a sapka formdjan le-
hetett még igazitani. A kotések egészbor kotések,
aranyozast nem hasznaltak, diszitésiikre vak-
nyomasos keresztek, ornamentalis motivumok
hasznalata jellemzd. A gerincen gyakran lathato
azzal parhuzamos vaknyomadsos 1éniazas, ezzel
feltehet&en a kotetek nyilasat segitették eld. Az
y,amulettszerd” ex voto fémdiszitések felszerelése
(eziist keresztek, lancok, gytrd, pecsétdisz, fém-
lapok, féldragakovek) gyakran joval késébbiek
az eredeti kotésnél.

Az 6rmény kotéseken lathaté oromszeg6k 0sz-
szetett, emeletes oromszegok, egy a tablak pere-
mére is kifutd, hozzavarrt els6dleges alapra ké-
sziilnek. A masodlagos, hozzatartott alapokat,
leggyakrabban harom darabot, a diszitGszalak
erdsitik az els6dleges alaphoz.

Val6szintleg a kopt keresztények korai fatablas
kotésein lathaté oromszeg6bdl fejlédnek ki a ké-
s6bbi fatablara futé emelt, 6sszetett oromszegok.

A bizanci-gordg oromszeglk kozott joval na-
gyobb a formai valtozatossag, mint az 6rmény ti-
pust oromszeg6k kozott. Utdbbi teriiletileg, id6-
ben, szinhasznalatban is kevés varianst mutat.

Az els6dleges oromszegs alap, illetve a ma-
sodlagos alapok sodort zsinegbdl késziiltek. Az
els6dleges alap és az utoljara felvarrt masod-
lagos alap kortilbeliil egyforma vastag, az elsé
kett6 masodlagos alapok vékonyabb zsinegre
késziiltek. A diszité oOltést selyemcérnaval ké-
szitették. Legjellemz&bbek a fekete, fehér, piros
szinnel késziilt haromszint oromszegdk. Gya-
kori még a kék, fehér, piros haromszind orom-
szegl is. A fekete helyett nagyon ritkdn zold
szin is el6fordul.

A metszésfestés az oromszegd elGtt kb. 5-10
mm-re véget ér, onnan a papir vagy pergamen
szine latszodik, valamint gyakran huztak leza-
rasként vékony fekete vonalat a kialakult patko-
forma mentén. A metszésfestést valdszintileg az
oromszegdk elkésziilte utdn festették. Altalaban
piros szind, de luxuskiadvanyokon tobbszind,
diszes, figuralis metszésfestés is el6fordul.

AZ OROMSZEGO VARRASA

Osszefoglalva tehat az 6rmény oromszegs két
6 részbdl all, az els6dleges oromszegd alapbol
(1.) és a hozzatartott, masodlagos oromszegé ala-
pokbdl (A, B, C). Az elsédleges oromszegs alap
az oromszegé elkésziilte utan nem latszik, csak a
héarom sor masodlagos oromszeg6 alapra elkészi-
tett szines, diszit6 Oltéssor.

Az elsédleges
oromszegd
alap készitése
a konyv-
tablakba fart
lyukakon
keresztiil
torténik

Konyvtablara
kifut6 vaszon
gerinckasirozas

2. abra. Az oromszegdo
a vaszonkasirozdason
keresztiil késziil

A kdnyvtest
flizésének és
tablakhoz
erGsitésének
nyomai atltnek
a kasirozason
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3. dbra. Az elsdd-
leges (1.) és mdsod-
lagos alapok (A, B, C)
elhelyezkedése

Az oromszegd készitését a J. Hille-S. L. Merian
cikk alapjan mutatom be. A kordbbi J. Hille—J.
Greenfield szakirodalom a harom masodlagos
alapot egy menetben varrja az els6dlegeshez, en-
nek kivitelezése joval bonyolultabb, mint az itt
bemutatasra keriild.

Az oromszeg6 varrasa a gerinckasirozdson ke-
resztil tortént. Az els6dleges oromszegd alap el-
készitéséhez a tablakat fejnél és labnal, altalaban
harom helyen atfartak. A lyukak a tablak szélé-
t61 2-3 cm-re, egymastol 5-6 mm-re estek. A ko-
z€pso lyuk kicsit mélyebben volt, dltalaban ezen
keresztiil futott a legtobb szal, emiatt a legsérii-
lékenyebb is volt. Az elsGdleges alapot egyszint
fiz6cérnéaval erdsitették a tabla éléhez a tablan
atfart lyukakon keresztiil, a fej-, illetve labmet-
szésekre pedig a hurokkot6k alatt az ivfiizeteken
keresztiil.

Az elsGdleges oromszegd alap elkészitése.
Ugyanabba az ivfiizetbe kétszer is beledlthettek,
de eznem volt kotelezs, mint ahogy azsem, hogy
a fliz6szalak szorosan fedjék az alapot.

4. dabra. Az elsddleges oromszego
o alap hozzderdsitése a tdbla
pereméhez a tabldaba fiirt

lyukon keresztiil

1. fénykép. Az elsddleges oromszegd alap
elkészitése

A maésodlagos alapok egyesével késziilnek el.
Ezeket mar a duplan fogott, szines cérnak fogjak
az els6édleges alaphoz tartani. A szinek sorrend-
je fekete, fehér, fekete, piros, piros lesz. Az elsé
himzG8szal az elsédleges oromszegs alap Oltés-
sora alatt dthurkolva az A jeld, els6, masodlagos
alap alatt jon ki a metszés irdnyaba, majd harant
irdnyba a gerinc felé az els6dleges alap 6ltéssora
alatt hurkol. Es igy tovabb. A hurkol4sokat olyan
tavolsagban teszi meg, hogy a soron kovetkez4
szinek: fehér, fekete, piros, piros is elférjenek, de
hézag se legyen koztiik, vagyis ne latszodjék ki
az alap zsinege.

5. dbra. Az elsd diszito Oltéssor készitése
az A jelii (els6) mdsodlagos oromszegd alapon

2. fénykép. Az elsé diszitd dltéssor készitése
az A jelii (elsd) mdsodlagos oromszegd alapon

6. dbra. A mdsodik diszitd oltéssor készitése
az A jelii (elsé) mdsodlagos oromszegd alapon
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3. fénykép. A mdsodik diszitd oltéssor készitése
az A jelii (elsé) mdsodlagos oromszegd alapon

A masodik, fehér szind diszits oltéssor kozvet-
lentil az els6 fekete szal mellett indul a tabla bel-
s6 oldalardl, majd az els6dleges és az A jeld alap
kozott jon ki a metszés iranyaba, majd még min-
dig szorosan az elsG fekete szal mellett haladva
hurkolja at az A jelt alapot, mikdzben az elsédle-
ges alap egy rogzit6 cérndja alatt halad.

7. dbra. A harmadik diszito oltéssor készitése
az A jelii (elsé) mdsodlagos oromszegd alapon

A diszit6 oltéssorok 1ényege: amikor a himz6-
szal metszés fel6l harant kanyarodik a gerinc iré-
nyaba, ott az iv folytatasaban leolt menetirany-
ban az elsédleges alap varrasanak egy szdla al4,
de csak a szinek megfelel§ sorrendjét betartva,
szorosan egymas utan jon ki tjra a metszés felé
az elsédleges és az elsé masodlagos alap kozott.

A két, piros szin{ diszité oltéssor kiilon td-
vel késziil, a két dupla szines szal igy szebben és
konnyebben eligazgathat6 az A jeld alapon.

4. fénykép. A harmadik diszito oltéssor készitése
az A jelii (elsé) mdsodlagos oromszegd alapon

5. fénykép. A dupla piros szdl varrdsa két kiilon
tiivel késziil
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8. dbra. Az elsd diszitd
oOltéssor készitése a B jelii
(mdsodik) mdsodlagos
oromszegd alapon

10. dbra. A mdsodik diszitd éltéssor készitése
a B jelii (mdsodik) mdsodlagos oromszegd alapon

9. dbra. Az elso diszitd oltéssor készitése a B jelii
(mdsodik) mdsodlagos oromszegd alapon

e |
7. fénykép. A masodik diszitd oltéssor készitése
a B jelii (masodik) mdsodlagos oromszegd alapon

11. abra. Az elsé diszitd
C oltéssor készitése a C jelii
(harmadik) mdsodlagos
1. alapon
6. fénykép. Az elsé diszitd éltéssor készitése a B jelii Miutén a B jel mésodlagos alapon is elké-
(mdsodik) mdsodlagos oromszegd alapon szlilt a diszit6 oltéssor, hozzatartja a harmadik

masodlagos alapot, egy koriilbeliil az elsédle-

Ugyanebben a szinsorrendben, ellenkez6 ges alap vastagsdgaval megegyezs zsineget, és

iranyban folytatodik a B jeld masodlagos orom- a mar ismertetett modon ezen is elkésziti a szi-

szegl alap hozzévarrésa az elsGdleges alaphoz. A nes cérnakkal a diszit6 oltéssort. A himzGszal

himzdszal itt mar az elsédleges alap varrasa ala  itt mar az els6dleges alap varrasa ald oltve a B

oltve a két masodlagos alap kozott jon ki a met- és a C jelti masodlagos alap kozott jon ki a met-
szés iranyaba. sz€s irdnyaba.

MAGYAR GRAFIKA 2012/3 67



\\\\\
\“\\\\\\}}:\'}‘\\
\'II‘

12. dbra. Az elsO diszitd oltéssor készitése a C jelii
(harmadik) mdsodlagos oromszegd alapon

8. fénykép. Az elsd diszitd éltéssor készitése a C jelii
(harmadik) mdsodlagos oromszegd alapon

11. fénykép. A negyedik diszitd dltéssor készitése
a C jelii (harmadik) mdsodlagos oromszegd alapon

9. fénykép. Az elkésziilt elsd hdarom diszitd oltéssor
a C jelti (harmadik) mdsodlagos oromszegd alapon
a metszés feldl

10. fénykép. Az elkésziilt els0 hdrom diszitd Oltéssor
a C jelii (harmadik) mdsodlagos oromszegd alapon
a gerinc feldl

12. fénykép. A hatodik (!) diszitd dltéssor készitése
a C jelii (harmadik) mdsodlagos oromszegd
alapon

Mivel a harmadik masodlagos alap vastagabb,
ezért a két piros diszitd oltéssor utan egy harma-
dik dupla piros szallal is elkészitheti a diszit6 ol-
téssort. A hdrom piros szal egymas mellé keriil.
A sor végén az elsédleges oromszegd alap alatt
atvezetve a tt, a himz6 cérnat a tabla belsé ol-
daléra ragasztja ki.

13. dbra. Az érmény oromszegd mustrdja
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13. fénykép. Az elkésziilt oromszegd metszés feldl

SZAKIRODALOM

G. Boudalis: Endbands in Greek-style
bindings, The Paper Conservator, Vol. 31.
2007.

G. Boudalis: The evolution of a craft: Post-byzan-
tine bookbinding..., PhD Thesis, Univ. of the
Arts, London, 2004.

J. Greenfield, ]. Hille: Headbands, New Castle, 1990.

J. Hille, S. L. Merian: The Armenian Endband:
History and Technique, The New Bookbinder,
Vol. 31. 2011.

IAA, Index of Armenian Arts http://armenianstu-
dies.csufresno.edu/iaa_miniatures/ms_list.aspx

D. Kouymijan, N. Voskanian: The arts of Armenia,
Lisbon, 1992.

14. fénykép. Az elkésziilt oromszegd gerinc feldl

D. Kouymijan: Armenian Bookbinding from
Manuscript to Printed Book, Gazette du livre
médiéval, Vol. 49., 2006.

D. Kouymijan: Post-Byzantine Armenian Book-
binding and its relationship to the greek tra-
dition, 2008. http://armenianstudies.csufres-
no.edu/

Les tranchefiles brodées, Bibl. Nat. Paris, 1989.

C. Maywald-Pitellos F.: Die Kapitale, Kbnigswin-
ter, 2003.

C. Maywald-Pitellos, F. Prenzlau: Die Kapitale,
Norderstedt, 2002.

A szerz6 orommel fogad ritkabb, érdekesebb
oromszegOkrdl késziilt fényképeket, illetve, ha
lehet&ség van 1, személyesen is megtekinti.

KEZMUVES OROKSEG: A MANAK SZOLO MULT

Veszprémi és kenesei iparosok életét mutatja be az az id6szakos kiallitas, amely 2012. aprilis 12-én
nyilt meg a Veszprém Megyei Levéltarban. A Veszprémi Ipartestiilettel és a Laczké Dezsé Midzeummal
kozosen megrendezett kiallitas 2012. december 12-éig varja az érdekl6ddket.

Veszprém évszazadok o6ta hires kézmivesipara bGséges targyi és dokumentumanyagot hagyott
rank. A Veszprém Megyei Levéltar idGszakos kiallitasa a teljesség igénye nélkiil allit emléket a varos
iparosainak a 19. szazadtél napjainkig. A levéltarban és az iparos csaladoknal 6rzott fényképek, doku-
mentumok, szerszamok, mesterremekek vallanak a véros épit6- és szolgéltaté iparanak multjarél. Be-
tekinthetiink egy-egy iparos mihelyébe, kézmiparanak titkaiba (épitész, kémives, miibdtorasztalos,
fazekas, kotélgyartd, molnar, éras, Gri szabd, cipész, kalapos, borbély, konyvkots, vendéglés, taxis...)
izelit6t kapunk a 125 éves Veszprémi Ipartestiilet, a Kiralydijas Veszprémi Iparosdalarda hétkoznapijairdl
és tnnepeirdl.
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A 75 éves Gécs Béla tipografiai kiallitasa

Gécs Timea

Elegdns meghivé invitdlta a kozonséget Békeés-
csaban a Jankay Galéria kiallitd termeibe 2012.
janius 1-jén, a Gécs Béla tipografiai munkaibol
rendezett , Jaték a bettikkel” cim kiallitasra.

Nyomdaszok és a kiallit6 varosi ismertsége ré-
vén népes sokasag toltdtte meg a reprezentativ
kiallitdsi helyiséget. A nyomdaszatot méltato
tinnepi szavalatok és mtivészi énekszamok utan,
dr. Simon Mihaly ny. cimzetes f6jegyz6, a varos
helytorténeti kollégiumanak elndke a megnyitd
koszontbjében hosszan méltatta Gécs Béla tipo-
grafus aktiv négy évtizedes munkalkodasat a bé-
késcsabai Kner Nyomdaban, s a nyugdijasként
most is toretlen alkoto6i tevékenységét.

Gécs Béla 1937-ben sziiletett Budapesten. A be-
tliszedést a békéscsabai Békési Nyomdéaban (a
Kner Nyomda el6dje) tanulta. 1954-t61 kezd6-
dott eleven kapcsolata a bettivel. Onképzés tt-
jan fejlesztette, csiszolta tipografiai készségét,
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Koles-Varga Edina galériaigazgato, dr. Simon
Mihaly elnok, Gécs Béla, Tolnai Ldszlo,
a Print & Pubishing igazgatoja

melyet 1970-t6l a Kner Nyomda grafikai mtihe-
lyében tervezégrafikusként kamatoztatott.
1973-1994 kozott az allami protokoll céljara
tervezett és iranyitasaval készitett nyomtatva-
nyai sokfelé eljutottak a nagyvilagban. 1971-
1982 kozott részt vett Magyarorszag képvisele-
tében Lipcsében a Nemzetkozi Konyvmivészeti
Kiallitasok tipografiai kiilon kiallitasain.
1987-ben létrehozta a hazai tipografusok foru-
mat, az Orszagos Tipografiai Kiallitasokat kiilfoldi
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résztvevokkel, melyet 6t alkalommal rendeztek
meg Békéscsaban.

Szakmai hirverésként 1989-2006 kozott Gtszor
készitette el a vilag legkisebb méretd Gjsagjait.
A legutdbbi 19 x 28 mm méretével maig a leg-
kisebb tjsag.

Szakmai munkassagdnak elismerései: Tot-
falusi Kis Miklos-dij, Kner-Tevan Alapitvany-dij
és szakmatorténeti irasaiért Foldi Laszl6 Irodal-
mi Nivodij, valamint helytorténeti kutatasaiért
a Békéscsabéért kitiintetést érdemelte ki.

A tarlatot Tolnai Laszlo, a Print & Publishing
Kiadoéi Kft. igyvezetGje nyitotta meg. Elismeréen
szOlt Gécs Béla alkotdi tevékenységérsl, nyomda-
szattorténeti témaja irdsairdl, melyek a Magyar
Grafika és a Print & Publishing szakfolyoiratok
lapjain immar masfél évtizede jelennek meg.

A kiallitason egy nagyméretd tablon lathato
Gécs Béla ezen irasaibdl szerkesztett, mintegy 300
oldal terjedelmi kdnyvének boritéja, cimlapja és
két képes szovegoldalanak nyomata. A Nyomda-
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szattorténeti toredékek cimet visel§ kotet nyom-
tatasra el6készitve var kiadésra. Erre a szerz6nek
csak a szakma anyagi tdmogatasaval lehet remé-
nye. A kis példinyszamban kiadando, konyv-
arusi forgalomba nem keril6 kotet példanyaibol
nyomdaipari szakiskolak, szakmai szervezetek,
konyvtarak és timogatok részesiilnek. A nemes
szandéky, remélve 2013-ban, a magyar konyv-
kiadas induldsdnak 540. évében megjelend kotet
Uj szinnel gazdagitja a hazai nyomdaszattorté-
neti szakirodalmat.

A koszontSk utan a kozonség végigtekinthette
a galéria két termében a falakon 1év6 sokszind,
valtozatos és latvanyos anyagot. Bet(s tipogra-
fiai lapokat, plakatokat, jatékos bettikompozici6-
kat, tipografiai figurakat, valamint a vitrinekben
elhelyezett konyveket nagyban és miniben.
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