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Nyomasos lapképzés
a tobbrétegl karton gyartasaban

Napjainkig a nyomasos lapképzd eljarast
a tébbrétegl kartonok eldallitasara hasznal-
tdk ,henger a nemez alatt” elrendezésben,
miutan tovabb fejlesztették a lapképzés sik
lapképzdszitan toérténik. Brian Attwood magya-
rdzza a gyartasi folyamatot.

A Newport Attwood lapképzd felfutdészek-
rényének f6 részei az 1. abran lathatok.
A legalapvet6bb részek a kdvetkezdk:

* kupos vagy nyolcagu bedml8, amelybél a
rostszuszpenzié betaplalasat csévek biztosit-
jak, és ezek |épcs6s diffuzorokat is magukba
foglalhatnak;

 tagulasi vagy diszpergalé kamra

« fels6 fedél, amely alatt

* a viztelenitd szekrény talalhato.

A fels6 teté és a viztelenitd szekrény alta-
laban gorbitett alakkal rendelkezik, ahogy azt
az abra is mutatja. Egy als6 csér adja a
diszpergald szekrény alapjat, és biztositja azt,

hogy a szabalyozhaté garatnyilas kapcsolatba
léphessen a mozg6 szitaval, amikor az elhalad
a gorbitett lapképz6 szekrény felett.

Az als6 csér nagy igénybevételnek kitett
egység (anyaga: nagys(rliségl polietilén),
melyet ugy alakitottak ki, hogy a gépbél kar-
bantartas idején kdnnyen eltavolithaté legyen.

A garat a lapképz8 azon része, ahol a rost-
szuszpenzid elhagyja a diszpergaldé kamrat és
a lapképzb zéna felé halad. A garat szabalyo-
zasaval befolyasolhat6 a kifolyasi arany, amely
hatassal van a rostorientaciéra. A garatnyilas
altaldban 5-15 mm szélesség kdzott allithato.

A gorbitett felsd tetd és a kifolyd nyilas
(szaj) gépszélessegben éllithaté. Nagyon lé-
nyeges, hogy a fedél belsé fellilete sima legyen
és a fedél kdzvetlenlll nem érintkezhet a lap-
képzd szitaval. A jellemzé tet6hosszusag 300
mm koruli.

A gorbitett lapképzd szekrény anyaga kera-
mia, amelyhez, ha szikséges, vakuum is csat-
lakoztathat6. A lapképzd szekrény nyilasanak
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NEWPORT ATTWOOD UNDERFELT FORMER
(Nemez alatti nyomasos lapkepzo)

2. ibra

nagysagat a felsé csér és a formernél kilépé,
mar kialakult papirpalya kéz6tt mérik. A nyilas
nagysaga befolyasolja a viztelenedési sebes-
séget, és a rés allithatd a gép mikddése kodz-
ben. A former ellennyomasa pedig a papirpalya

A 2. abra a nemez alatti nyomasos lap-
képz6t (Newport Attwood former) mutatja.
Lathatjuk a teljes lapképz6t, amely magaba
foglalja a nyomasos lapképzé szakaszt, a viz-
telenité szekrénnyel, a forditd hengerrel és a
gaucshengerrel.

Akar 4-5 vagy 6 egységet is sorba kapcsol-
va hasznalhatnak, nemez alatti elrendezésben,
az altaluk elfoglalt hely nem tul nagy. Kénnyen
elééllithatd a termékek igen széles négyzetmé-
ter-tartomanya, beleértve a nagy négyzetmé-
ter-tdbmegeket is. Kuldonb6z8 behordassal pedig
kulénbdzb szerkezetek allithatok el6. Az egy-
ségek bizonyitottan kdnnyen tzemeltethetdk és
karbantarthatok, és a mar meglévdé hengeres
lapképzdhoz is csatlakoztathatok.

Feéluzemi kisérletek azt mutatjak, a lapképz6
450 m/min sebességig tud Gzemelni, de tovabbi
fejlesztések utadn az elérhet6 csucssebesség
mar 600 m/min lesz.

A felhasznalt nyersanyag a primer rostok-
tél a hulladékpapirokig (20-70 SR°®, 0,3-2,0 %

anyagsUrlség), a jellemz6 négyzetmétertémeg
lapképzé egységenként 20-150/200 g/m’-ig
terjedhet.

A Newport Attwood lapképzd ipari Gzemel-
tetésére példa az Inland Edet (Svédorszéag)
papirgyar kartongépe. A Knauf csoport részét
képez6 gyarban gipszkarton lemezeket allitanak
el6. A gépszélesség 2,7 m, és a legfontosabb
tulajdonsagok, amelyek a termékekt6l megkédve-
telenddk: a szakitdszilardsag, szakadasi arany,
méretstabilitas és porozitas. A gép lapképzd
része eredetileg 5 rotacios nyomasos lapképz6t
(Bristol) foglal magaba.

Mikor a gyéarat a Knauf csoport az 1990-
es évek kdzepén felvasarolta, készittetett egy
tanulmanyt arr6l, hogy a gyarat hogyan lehet-
ne ugy atalakitani, hogy a kivant termékeket
nagyobb termelékenységgel allithassak elé.
Szamos valtoztatast hajtottak végre a gyarban,
ahol a legfontosabb |épés a lapképz6 atalaki-
tasa és ujjaépitése volt. A gyar elhelyezkedése
(kis szigeten épllt meg) és a kéltségek nagysa-
ga nem tette lehetévé, hogy teljesen Uj nedves
szakaszt allitsanak fol tdbb sikszitas elrende-
zéssel. 2000-ben volt lehetéség arra, hogy
Uj nedves szakaszt és egy Newport Attwood
lapképzét is be-iktassanak. Ez a mar meglévd
5 darab Bristol tipusu lapképzé mellé kertilt. Az
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Uj berendezéssel jelentés kisérleteket végeze-
tek a szilardsagi jellemzdkre, szakitasi érté-
kek szabalyozasara és az gyartas/keresztirany
aranyara nézve is. A tanulmanyban vizsgaltak
a rétegszilardsag és a sebesség 400 m/min-re
novelésének lehetéségét is.

2001-ben tovabbi két lapképz6 egységet
allitottak a Bristol lapképz6ék helyére, majd
késébb 2004-ben, a tébbi Bristol lapképzét is
lecserélték 2 Newport Attwood tipusra. A gép
jelenleg kb. 350 m/min sebességgel mikddik,
de megvan a lehetéség 400-450 m/min sebes-
ség elérésére.

A nemez alatti lapképz6k Uj generacioja
versenytarsa lehet, bizonyos miveletek és ter-
mékek esetén, a tobb sikszitds elrendezési
lapképzbknek és a f6ls6 formeres sikszitas és
a Kobayashi rendszereknek.

A tébb sikszitas papirgépekkel nagy sebes-
ség érhet6 el pl: a j6 mindségu kartonok eldalli-

tasakor 600 m/min fol6tt mikodik. A lapképzdk
nagy méretliek, nem csak hosszukat, hanem
magassagukat tekintve is, ezért koltségesek
és gyakran nem allithatok be koénnyen egy
mar létezd csarnokba. Létezik t6bb sikszitas
papirgép 2, 3, 4 vagy akar 5 sikszitds szakasz-
szal is.

A nyomasos lapképz6, melyet ebben a cikk-
ben mutattunk be, szintén hasznalhaté felsd
poziciéban (egy mar meglévé sikszitds papir-
gépre épithetd).

A fejlesztési munkak még mindig folynak,
a jovo igen érdekes fejleményeket tartogathat.
Mind a Bristol, mind a Newport Attwood lapkép-
z6k a Black Clawson Ltd. gyartmanyai.

A Paper Making & Distribution, 15 (4)
14-15 (2005), ,Pressure forming for the multi-
ply paperboard”, k6zlemény alapjan készitette
Bir6 Szilvia

Research concerning usage of enzymes

to diminish resin content in pulp
Dr. eng. Constantin Stanciu
Faculty of Engineering Braila

Summary

In the first part of paper negative effects of
resin deposition are shown simultaneously with
some conventional and non-conventional meth-
ods to reduce the amount of deposit.

The experimental part shows the results of
trials to diminish the resin content of pulp from
fresh spruce chips using CARTAPIP 97 fungi,
as well as the results achieved when lipase
enzyme RESINASE A 2X was used in the prep-
aration of dissolving and papermaking pulps.

As a conclusion, it is stated that biotechno-
logical treatments are modern, effective and
relatively simple methods to reduce resin con-
tent in chips and pulps.

Key words: resins, RESINASE A2X lipase
enzyme, CARTAPIP 97 fungi, dissolving pulp,
papermaking pulp.
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Introduction

Manufacture of papermaking pulp and dis-
solving pulp, mechanical pulp and paper, as
well as threads and artificial fibres is disturbed
by presence of high resin content.

The composition of resin determines the
amount of deposit; its composition is seasonal
and wood plant dependent. Thus, the issue of
resin deposit occurs mainly during certain months
in winter and springtime. Resin that forms depos-
it always contains high amount of triglycerides.
Resin deposition has the following main causes:
wood quality, fresh wood proportion, chip stor-
age time, high content of carbonates in recycled
water, pH variation, temperature, electric stability
of system and degree of water loop closure.

In the field of resin deposit diminishing there
exist numerous conventional and non-conven-





