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HIREK A NAGYVILAGBOL

2006 némi javulast fog hozni a
vilag papiriparanak

Elég kemény év volt a 2005-6s a papiripar-
ban, 6sszevonasok, eladasok, bezarasok révén
kerult csak egy kis nyereség. Ennek nagy részét
is elvitte azonban az energiaarak emelkedése.

Joé is tortént természetesen: a legtdbb régio-
ban valamelyes pozitiv névekedés, Azsiaban és
elsésorban Kinaban rendkivili GDP-emelkedés.

Mi varhat6 2006-ban? Hosszu tavon tovabb
nd a fogyasztas, kuléndsen Kinaban, ami min-
denképpen javitja a kereskedelmet vilagszerte
(1. abra)

Jim Kenny, a Solutions magazin nemzetkdzi
szerkesztbje szerint négy tényezd fogja meg-
hatarozni a papiripar helyzetét 2006-ban:

« Atstrukturalédas Eszak-Amerikaban
« Ovatos optimizmus Eurépaban

* Kina fejlédése

* Rostéhség

Eszak-Amerika

A Papiripar megel6z8 szamaiban, a Hirek
a nagyvilagbdl és a Gazdasag rovatban, sorra

beszamoltunk az USA és Kanada papiriparanak
problémairdl és mindazokrél az intézkedések-
rél, melyeket ezek korrekcidja érdekében tettek
a legnagyobb vallalatok. Ezek az intézkedések
— varhat6an — termére fordulnak 2006-ban.

Az International Paper (j stratégiat dolgozott
ki a mazolatlan famentes és a csomagolopapi-
rokra épitve, globalis expanziot tervbe véve.

A Weyerhaeuser mar szamos celluléz- és
papirgyarat bezarta, de ezek a lépések varha-
téan folytatédni fognak.

A Smurfit-Stone Container (SSCC) is el
fog jutni kapacitasainak csékkentésehez, régi
gépeinek leallitasahoz.

David Koch, aki megvasarolta a Georgia
Pacific-ot, szintén azt tervezi, hogy csdkkenteni
fogja annak termelési kdltségeit és modernizal-
ja gyartasi folyamatait.

Europa

Nehéz piaci feltételekkel kiizdétt a csoma-
golo6 szektor 2005-ben. Az 4ltalanos gazdasagi
pangas, az erds eurd, a 2005-ben beindult uj,
hulladékalapu kapacitasok és a magas koltsé-
gek relative gyenge eredményeket hoztak az
europai cégeknek.
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1. abra: A papir- és kartonigény névekedése 2020-ig. 2020-ra Agsia piaca azonos lesz Eurépaéval és Amerikaéval egyiitt.
[N6vekvé piacok — évi 4%-os névekedés] [Erett piacok — évi 0,6%-0s névekedés]
Forras: Jaakko Péyry Consulting
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A Jefferson Smurfit cég a kapacitasok raci-
onalizalasaval aremelést helyezett kilatasba
mind a krafliner, mind a hulladékalapu doboz-
gyartas teriletén.

Ovatos optimizmussal néz a 2006-0os év
elé a Stora-Enso, az UPM és a Holmen cég.
Noévekvé megrendelést és arat prognosztizal a
Holmen az ujsagpapir, a magazin és a kartonter-
mékeknél. Az M-Real a mazolt magazinpapir és
a mazolatlan finompapir iranti igényt és az arat
latia emelkedének. A Stora Enso stratégigja:
olcso rostalapanyag-vasarlas Latin-Amerikaban
és Kelet-Eurdpaban, és a gyorsan fejl6dd piacok
meghoditasa. A cég mar szerzédest kotott egy
kinai kartongyartéval (Foshan Huaxin Packaging
Co.), valamint féldet vasarolt Brazilidban és
Uruguayban, ahol 100 ezer hektaros erétele-
pitést tervez. Javulonak latja a hirdetések altal
igényelt papirok keresletét és arat is. Ugyanez
a véleménye az UPM menedzsmentjének is.
Az energiaarak okozta probléma kikliszébdlése
az UPM sajat energiatermel6 kapacitast hozott
létre, valamint Kinaban, a Changshu gyarban
Uj famentes kapacitast ruhazott be, mely 2005
szeptemberétél mar profitot hoz.

Mig a felsorolt cégek kilatasai pozitivak 2006-
ra, ez nem altalanos. Sok cég nem reméli, hogy
megfordulnak 2005 kedvezbtlen eseményei.
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Azsia

Azsia piaca nem egységes. Japanban kevés
a kilsé befektetd; azokra elsésorban a rostella-
tés miatt van szukség.

India gyorsan névekv® gazdaséaga j6 lehe-
téségeket és kihivasokat teremt.

Kinara figyel ma mindenki. A Jaakko P&yry
2020-ig évi 5%-0s papir- és kartonigény-néve-
kedést josol, és azt, hogy a belsé kapacitasok
gyorsan nének ennek kielégitésére. 2005-ban
15 millié tonna kapacitas-névekedést jelentett
be Kina a kovetkezd 5 évre, és ennél is tobbet
tervez a 2007-2010-es id6szakra.

A novekedés az elmult 5 évben is gyors
volt: az APP China 2000-2005 k&z6tt 1,8 millio
tonna/ évrdél 3 millié tonna/évre javitotta kapa-
citasat.

Rostéhség

Természetes, hogy Kina gyors fejl6dése
nagyobb rostigényt jelent. Ez részben eurodpai
és észak-amerikai hulladékpapir-vasarlassal,
részben a kinai hulladékpapir-begyujtés inf-
rastrukturajanak fejlesztésével biztosithatd. De
— ahogy korabban emlitettik — a Stora Enso
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2. &bra: A papir- és kartontermelés Azsidban (Japant kivéve). A helyi kapacitas gyorsan nétt az elmilt 10 évben, és tovabb fog néni.
Forras: Jaakko Péyry Consulting
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beruhazasaval 60 ezer hektaros erdételepités
is indul Kinaban.

Ugyanakkor Latin-Amerika is egyre névekvd
szerepet jatszik Kina és az egész vilag rostel-
latdsaban. Brazilia mellett Argentina, Kolumbia
és Venezuela is relative erés az olcso rostalap-
anyag (féleg eukaliptusz-cellul6z) termelésében.

Osszefoglalas

Osszességében szamos pozitiv tényezét
jeleznek a 2006-o0s elérejelzések. A fogyasz-
tas néni fog, a tulzott kapacitasok csokke-
nése varhato.

Mindezt bearnyékolja azonban az ener-
giaarak folyamatos novekedése, mely a
szallitasi, a vegyszerkodltség és mas koltsé-
gek emelkedése miatt csékkenti a papiripar
jovedelmezdségét.

Irodalom
J. Kenny: The world looks just a little brighter
in 2006. Solutions, 2006. jan. 25-28. old.

Polyénszky Eva

A Kemira REACH-kézpontot hoz
létre

A Kemira Finnorszagban, az Espoo Kutata-
si kdzpontban REACH Kompetencia-kézpontot
hoz létre [1]. (REACH= Registration, Evaluation
and Authorisation of Chemicals.)

Ez az Eur6pai REACH-k&zpont fogja regiszt-
ralni és engedélyezni az EU-n bellil gyartott vagy
ide importalt anyagokat, melyekre a REACH-
szabalyozas vonatkozik. Ezeknek az anyagok-
nak a szama jelenleg meghaladja a szazat.

A tevékenység nagyja 2007 és 2010 kozé
esik, amikor megkezdédik a 10 éves regisztra-
Ccios id6szak.

Ez a Kompetencia-kézpont informacios
technoldgia kifejlesztését is tervezi a REACH-
szabalyozas megvalésitasahoz.
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A REACH-javaslatot elsd olvasatban 2005
6szeén elfogadta az Eur6pai Parlament és tamo-
gatta az EU Competitive Council. Minden valé-
szinlség szerint 2007-ben |ép hatalyba. [2]

Irodalom:

[1] Kemira sets up Reach centre. Paper
Technology 47 (1) 8 (2006 febr.)

[2] Papiripar L (2) 42 (2006)

P.E.

Kisérleti tissuepapirgyartd
berendezés Sao Paoloban

Kisérleti tissuepapirgyarté berendezést
helyeztek Uzembe a kbézelmultban Brazilia
legnagyobb varosaban, Sao Paoloban. Az Uj
egységgel csokkenthetéek a gyartasi koltsé-
gek és lehetévé valik az eléallitasi folyamat
optimalizalasa.

AKkisérletitissue papirgép maximalis sebes-
sége 2000 m/perc, a szita szélessége 1 m.
A berendezést varialhato felfutdszekrénnyel
(1, 2, vagy 3 szintl) és ivelt vezetési
DuoFormerrel szerelték fel. A legnagyobb
Ujdonsag a TissueFlex papucsprés alkalma-
zasa. Ezzel az Uj technolégiaval magasabb
volumenitast lehet elérni és a termelékenység
is ndvekszik. A papirgép utols6 szakaszan a
legyartott tissue papir feltekercselhetd.

A berendezéshez kifejlesztették a meg-
felel6 anyagel6készité és vizkezeld rend-
szereket. A nyersanyagok és a késztermék
vizsgalatahoz sziukséges miszerek is rendel-
kezésre allnak, akarcsak a papirgép kilénbo-
z8 szakaszaihoz tartozoéak.

Forras:
» Voith honlap, 2005

Jankelovics Péter



Motto: Hasznaljuk ki szellemi t6kénket!

Az elmult 4 év tevékenységét és a jovdbeni
célokat vitatta meg a PNYME vezet6sége és
tagsaganak kuldottei és meghivottjai a MTESZ
pesti konferenciakézpontjaban.

A kdézgyllés napirendje a kévetkezb volt:

1. A vezetés beszamoléja 2002—-2006-rél

2. Tisztujitas

3.Jutalmazés

4.A Restaurator szakosztaly el6éadasa a
Sarospataki Kényvtar hazakerilt anyagarol.

1.A PNYME 2002-2006 kozotti tevékeny-
ségérdl Fabian Endre, fétitkar, Pesti Sandor,
ligyvezetd, Balint Csaba, az ellen6rzé bizottsag
elnoke és Dr. Szikla Zoltan, elnok szamolt be.

Fabian Endre mindenek el6tt kifejtette, hogy
blszkék lehetlink egyesiletink 58 éves hagyo-
manyainak tovabbvitelére, 4polasara. Kevés
egyesulet dicsekedhet ilyen aktiv és eredmé-
nyes muikddéssel, azzal. hogy a szakmai koz-
élet kézéppontjaban van, forum szerepet tolt
be a tagsag koérében. Ennek alapja a tagsag
mindenkori igényeinek valé megfelelés.

A vizsgalt idészakban elére Iéptiink a tagsag
létszama vonatkozasaban; kilénésen fontos Uj
partol6 tagok belépése. A szakosztalyok ered-
ményesen mikddnek. Legtébb programja a leg-
nagyobb nyomdész szakosztalynak van, de a
papiripari és a restaurator szakosztaly is sikeres
rendezvényeket bonyolitott le az elmult 4 év alatt.

A fétitkar az egyesllet vezetdi nevében
kdészonetet mondott a Magyar Grafika és a
Papiripar c. szaklapok szerkeszt§ gardajanak
az eredményes szakmai ismeretterjesztésért,
a magas szakmai és tudomanyos szinvonalért.
Egyéb kiadvanyaink kézil az Evkényv, a Papir-
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A PNYME XXII.
tisztujitoé kuldoéttgylilése
Budapest, 2006. apr. 25.

ipari kislexikon, szamos nyomdasz-kiadvany
(szotarak, ofszet-nyomtatas, interjukoétet) fontos
ismereteket nyujt a tagoknak.

Az egyesiletet igazan a kommunikacio élte-
ti — nyilatkozott a fétitkar — kiemelve a Hirlevél
és a kor szinvonalanak megfelel6 internet atjan
térténé folyamatos kapcsolattartast.

A jovére vonatkozbéan a gazdalkodas sta-
bilitdsat nevezte meg elsédleges fontossagu
tényezdnek, mert folyamatosan nehezedd gaz-
dalkodasi kérilmények kézétt kell a kor kdve-
telményeinek megfeleld szolgaltatast nyudjtani a
tagok szdmara.

Hosszutavon él6 szervezetet kivanunk,
hogy tovabb folytathassuk hagyomanyain-
kat a nyomdaszat, a papiripar és a restaura-
tor szakma kultarajanak jévéje érdekében.

Pesti Sandor az elmult 4 év tevékenysé-
gének attekintésekor ,kisvarosnyi”, 4-5 ezer
ember mozgoésitasarél szamolt be. Bemutatta
a megujulo, tartalmas programstrukturat, az
egyesulet gazdag szellemi és kapcsolati t6ké-
jét, a szertedgazd gazdasagi tevékenységét és
a titkarsag munkajat.

Balint Csaba — mint az egyesilet él6 lel-
kiismerete — ismét sirgette az SzMSz elké-
szitését, a felelésségi viszonyok tisztazasat,
és felhivta a figyelmet az évek 6ta nem javulé
gazdasagossagra, a MTESZ tébbi tagegyesi-
leteinek vergddésére és a nalunk tapasztalt
int6 jelekre, a valtozasok altal tamasztott Uj
igényekre.

»,El6zziik meg a valtozasokat — mondta
—,.igyekezziink ratalalni az uj kihivasokra és
lehetéségekre, hogy amikor eljén az ideje,
felkésziiltek legyiink”

Szikla Zoltan mindezekhez kiegészitésként

az Alapszabaly korszer(sitésére tett javaslatot.
Ismertette a munkat iranyité bizottsag tagjait,
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és a 2008. évi kozgydilést jeldlte meg az elfo-
gadas datumakeént.

A kézgylilés elfogadta a vezeték beszamo-
l6jat, javaslatait, a PNYME mérlegét.

2. Tisztujitasok

Hamar Janos, a jel6lébizottsag elndke, a
2006—-2010 évekre vonatkoz6 mandatummal a
kévetkezd tisztségekre az aldbbi személyeket
jeldlte:

EIndk: Dr. Szikla Zoltan

Fétitkar: Fabian Endre

EB-elndk: Kerekes Imréné

EB-tagok: Burger Laszl

Dr. Kardos Gyérgy
Lendvai Laszl6
Dr. Madai Gyula

A Nyomdaipari szakosztaly

elndke: Szikszai Olivér

titkara: Hujder Zoltan

A tagség megvalasztotta a jeldlteket.

3.Jutalmazas

Az elndk Lengyel Lajos dijra terjesztette fel
és tobb cikluson at végzett kivalo teljesitmé-

nylkért jutalomban részesitette a kdvetkezd
lekdszond tisztségviselbket:

* Bujdos Istvan (a Nyomdasz szakosztaly
elndke)
« Balint Csaba (az Ellenérzd Bizottsag
elndke)
* Csillag Ildiké (a Restaurator szakosztaly
elndke)

4_A Restaurator Szakosztaly el6adasa
zarta a programot a Sarospataki Kényvtar
nemrég hazakerllt kényveinek bemutata-
saval.

Zarszo

Magasfoku felel6sségtudat, a tagsag és
a vezetés egyiittgondolkodasa jellemezte
a koézgyiilést, annak valamennyi megnyil-
vanulasat. Azért tudott 58 éven keresztiil
eredményesen dolgozni az egyesiilet, mert
valési szakmai igény tartja 6ssze, a tagok
jol érzik magukat benne.
Remeényeink szerint — az 0j kihivasok-
hoz alkalmazkodva — hosszu tavon is ered-
ményes marad ez a szakmai szervezet!

Polyénszky Eva

Alapké-letétel Szolnokon

A Szolnoki Ipari Park tertiletén 2006. aprilis
19-én kerllt sor a Higi Papirsoft Zrt. tissue-
papirgyaranak alapké-letételére.

A szerényen Unnepélyes keretek kdzott
megrendezett eseményt Botka Lajosné, Szol-
nok polgarmestere nyitotta meg. Az alapkd-
letételen részt vettek az MFB, a Foglalkoztatas-
politikai és Munkaligyi Minisztérium és az ipari
park képviseldi, valamint az Uj vallalat tulajdo-
nosainak és a gép-szallitdknak a megbizottjai.

A résztvevok révid beszédekben ismertették
a beruhazas fontossagat a munkahely-teremtés-
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ben, a szolnoki papirgyartéi hagyomanyok foly-
tatasaban, kiemelték a gyar jévendd szerepét a
hazai haztartasi-higiéniai papirok gyartasaban
és a korszer( technika alkalmazasaban.

A papirgyar kapacitasa évi 30 000 tonna
vékony, cellul6z-rostanyagbol készild, finom
tissue-papir 10-30 g/m2-es lapsiriséggel.
A kész tekercsek 1-4 rétegbdl allnak.

A papirgép 2,8 méter munka-szélességu,
1 800-2 000 méter/perc sebességili Cresent-
formeres tissuegép, kétrétegu felfutoszekrénnyel,



4,5 méter atmérdjl nagyszaritohengerrel. Agépet
az olasz Overmeccanica gyartja, a beszallitok
Eurdpa legjobb, hazankban is ismert gépészeti,
mUiszer-elektromos és energetikai cégei.

Az Uj gyar els6dleges célja, hogy j6 miné-
ségl alappapirokkal (kozmetikai, zsebkendd,
szalvéta, konyhai t6rl6- és toaletpapirokkal)
lassa el a hazai feldolgozd Gizemeket ezért a
gyart6 csarnokhoz jelentés méretl raktar csat-
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lakozik. Egy masodik lépcsdben sor kerulhet
néhany kisebb feldolgozdgép telepitésére is.

Az alapkd-letételt kdvetéen azonal meg-
kezd6dtek a csarnok alapozasahoz sziikséges
féldmunkak, az épulet nyar végére készil el, a
szerelés szeptemberben kezdddik és papirgép
inditasara 2007 elején kerul sor.

Térpal Sandor

Gabanyi Andor

Isten éltesse Gabanyi Andort, aki julius 16-dn tinnepli 90. sziiletésnapjat. Gabanyi Andor
az Ozalid Vallalat igazgat6jaként, majd a Papiripari Véllalat kereskedelmi Igazgatésdga
vezetbjeként szakmank meghatdrozd egyénisége a papirfeldolgozas tertiletén.

Aki komolyan vette a , kimiivelt emberfok” fontossagat
Interju R6ézsahegyiné Kalmar Veraval

A 80. sziletésnapjat Unneplé Roézsahegyi
Tiborné, Kalmar Vera bemutatdsa a magyar
papiripar sok szerepl6je szamara felesleges
lenne, hiszen évtizedeken at ismerték, minden-
napi munkakapcsolatban voltak vele. De mivel
— szerencsére — mindig vannak Ujszuléttek,
bemutatjuk 6t.

Vera 30 éven keresztul vezette a Papiripari
Kutatointézet miszaki kényvtarat, ugyanebben
az idében a Papir- és Nyomdaipari Misza-

ki Egyestilet nélkilézhetetlen munkatarsa, a
Papiripar c. szaklap szerkesztdbizottsaganak
meghatarozo6 tagja.

Errél a réviden megfogalmazott hosszu id6-
szakrol kérdezzik most, beszéljink talan el6-
sz0r a papiripari mdszaki kényvtarrél.

Alig alakult meg 1949-ben a Papiripari Kuta-
téintézet, amikor 1950-ben itt kezdtél dolgozni és
dr. Vamos Gyoérgy igazgatdésaga alatt Magyaror-
szagon elsd izben létrehoztatok egy papiripari
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miszaki kényvtarat, amely az6ta is megvan és
most is az éltalatok elképzelt lgyet szolgalja.
Mi volt szamodra ebben a kezdeti idészakban
fontos, szép, nehéz?

— 1950 szeptemberében keriiltem az inté-
zethez. Vamos igazgatd hallatlan ambicioval
vezette az intézetet, s kiilébnés gondja volt a
kbnyvtarra.

Nekem els6sorban a papirszakmat kellett
megtanulni. Az Allami Miiszaki Féiskola papir-
ipari tanszékének elbadasait hallgattam, segi-
tettem a jegyzetek készitésében, igy ebbdl is
tanultam, részt vettem az intézeti laboranstanfo-
lyamokon stb. Kézben a kényvtaros szakmat is
el kellett sajatitani kiilénb6z8 kényvtaros, doku-
mentacids és bibliografiai szaktanfolyamokon.

Nagy &szténzé erdt adott az, hogy két fiamrol
kellett gondoskodnom, mert férjemre betegsége
miatt nem szamithattam. O 1952-ben meg is halt.

Nehéz volt, hogy az 50-es évek elgjén a
nyelvvizsgakat 3 évenként meg kellett ismételni.
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lgy német nyelvb6l 51-ben vizsgéztam felsé
fokon, majd 54-ben djra. Oroszbol 51-ben és
53-ban kézépfokon vizsgaztam, majd 1954-ben
szakforditoi oklevelet szereztem. Hasonldkép-
pen angolbol és franciabol is t6bbszér kellett
vizsgazni. Ez persze allando tanulast jelentett.

Szakmai fejlédésemet elbsegitette, hogy
1952-t6] az Orszagos Mdiiszaki Kényvtar papir-
ipari szakforditéjaként dolgozhattam. Rengete-
get tanultam lektoraimtol, a szakma legkivalobb
szakembereitdl.

Szép volt az, hogy a papiriparban dolgoz-
hattam, mert a papirt a kultira hordozojanak
tekintettem, s ugy éreztem — mint akkor talan
mindannyian az intézetben — hogy egy pusztité
haboru utan valami jéval jarulunk hozza egy jobb
vilag létrejéttéhez.

— Az interju cimével Széchenyi Istvannak
arra a meglatasara utaltam, hogy Magyarorszag
fejlédésének egyik legfontosabb tétjének tartot-
ta a ,kimGvelt emberféket”. A sajat szakmadban,
ugy hiszem neked is az volt a célod, hogy ebben
a kimivelésben részt vegyél. Kik hasznaltak
akkoriban a konyvtarat? Mennyire sikerllt a
kimlvelés?

— A kényvtarat elsésorban a kutatok, az
iparban dolgozé mliszaki és gazdasagi szakem-
berek, valamint a féiskolai, egyetemi hallgatok
hasznaltak, de mas iparagak (pl. csomagolo-,
nyomdaipar) mérnbkei és szakemberei is igény-
be vették.

Ami a szakmai mliiveltséget illeti, a jo szinvo-
nalat Ggy hiszem, bizonyitotta, hogy kutatoink és
mérnékeink szamos kilféldi konferencian sze-
repeltek elbadasokkal, papiripari szakk6ényvek
jelentek meg szép szammal és nagy példany-
szamban, Uj felsboktatasi jegyzetek készliiltek,
S ezek az elbadok és irok nagy mértékben
tamaszkodtak a mliszaki kényvtar allomanyara
és szolgaltatasaira. Azt hiszem, hogy munkank
nem volt eredménytelen.

— Erre az id6szakra esik az is, hogy az inté-
zetnek egyre szélesebb és tartalmasabb kuilfoldi
kapcsolatai lettek, ebben akkor sok munkat
(levelezés, forditas, a kilfoldi vendégekkel val6é
foglalkozas) kapott a kényvtar, és féleg neked
volt sok feladatod, hiszen négy nyelven beszél-



tél. Ez abban az idében elég ritka volt, bar a
kollégak kozott sokan tudtak nyelveket. Beszélj
arrél, hogy szerezted meg ezt a nyelvtudast?

— A nyelvvizsgakrdl mar széltam. Kora gye-
rekkoromban mar németiil tanultam, s ha a nyari
sziinidében madd volt ra, angolul is. A négy polgari
elvégzése utan két hdnap alatt kellett felkésziilni
latinbol, két év anyagat megtanulva, kiilbnbézeti
vizsgara. A latin nagyon sokat segitett a tobbi
nyelv tanulasaban. A gimnaziumban latint, néme-
tet, franciat tanultunk, s egy kicsit a gérégbe is
belekostoltam. Szerettem a nyelveket, s kitlind
érettségivel szivem szerint nyelvszakra iratkoz-
tam volna be az egyetemre, de ez 1944-ben volt,
és igy szarmazasom miatt elutasitottak.

— Tobb ezer oldal szakmai sz6veget forditot-
tal életedben nyelvekrdl és nyelvekre, sok kotet-
re valét, és ha elgondoljuk, hogy ez még a sza-
mitégép elbtti korszakban volt, igy technikailag
vagy fizikailag is nagy teljesitmény. De elég sok
tarsad volt ebben. Kik voltak ezek a kollégak?

— Elészér is Vamos Gyédrgy igazgatd, aki
angolul, németiil, franciaul és oroszul is tudott
és ezeken a nyelveken diktalta a leveleket. Tudo-
manyos munkakat forditottunk nagy élvezettel dr.
Lengyel Pallal — az intézet akkori cellulozkémiai
osztalyanak vezetéjével — hiszen 6 német nyelvii
kdzépiskolaba jart és anyanyelvi szinten beszélt
németiil. Gati Péter, aki a Kénnydipari Miniszté-
rium féosztalyvezetdje volt, Franciaorszagbhan
végzett, 6 is tébb nyelven beszélt, akarcsak dr.
Morvay Sandor, a Kbénnydipari Tervezd Iroda
munkatarsa. Lektoraim koézott volt még Mérd
Tibor, az intézet papirtechnolégiai osztalyanak
vezetbje, aki aztan 92 éves koraig szolgalta a
papiripart, és még sokan masok.

— A 70-es években volt a legnagyobb az
intézet létszama, a kényvtarban is akkor dolgoz-
tak a legtdbben. Te nagyon szigoru féndk voltal,
de nagyon sok tudast adtal at mindenkinek, meg
azt a felfogast, hogy az Olvasé az elsé. Gondo-
lom, hogy a neveltetésedbdl fakadt ez a munka-
erkolcs, meg a haboru utani vilag is formalta?

— Ugy éreztiik, hogy kételességiink mindent
megtenni az olvasé minél jobb kiszolgalasa érde-
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kében. Ezt a magatartast probaltam elfogadtatni
azokkal, akik a kbnyvtarban velem dolgoztak. Tet-
tiik a dolgunkat. Lehet, hogy a habort utani érzés
volt ebben a megalapozd, hogy ha mar életben
maradtunk, akkor probaljunk meg tisztességesen
élni és téliink telhetben segiteni masokat.

— Nem csak a papiripari miiszaki kényvtar
létrehozasa fliz6dik a nevedhez, de igen sokat
tettél a PNYME Papiripari szakosztalyaért is.
Ma mar szinte hihetetlen, hogy ,tarsadalmi mun-
kaban” mennyit dolgoztatok j6 néhany kollégaval
egyutt. Mesélj — mert az Gjszllotteknek ez szinte
mese — err6l a munkardl.

— Nagyon szerettiik az egyeslileti munkat,
mert kétetlen volt, mert barati kérben éreztiik
magunkat, ala- és félérendeltségtdl fliggetle-
niil. Sok szakmai rendezvény volt. En példéul
nagyon kedveltem a nyomdaszok korrektor kéré-
nek a rendezvényeit, mert kivalé nyelvész els-
addkat hivtak meg, s rengeteget lehetett tanulni,

Papir- és Nyomdaipari
Miissaki Egyesillet

TAGSAGI KONYV
- Kalmar Vera ,
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ami sokat segitett a kényvtari dokumentacios
munkaban is és a lapszerkesztésben is. Meg
szeretném emliteni, hogy a papiripari szaknyelv
kialakitasa volt egyik legfébb gondunk — de
orszégosan is minden szakmaban. Igy sziiletett
meg a Mliszaki értelmezé szoétar sorozatban a
Papiripar cimi kétet 1964-ben, amelyen sokat
dolgoztunk Katona Kalmannal, Méré Tiborral és
Sz6ke Pallal egyiitt. Tanacsaddk voltak Langer
Laszlé, dr. Lengyel Pal, dr. Morvay Sandor és
Nemes Andor. Ezt a munkat is az egyeslilet
keretén beliil végeztiik.

— Az Egyesllethez tartozik a Papiripar cim(
szaklap szerkesztése is. Most Unnepli majd 50.
évfolyamat a lap. Te legalabb 25 évig voltal a
fészerkesztd jobbkeze a lapnal. Tudom, hogy ezt
a munkat nagyon szeretted.

— A lapszerkesztést nagyon szerettem. Jo
volt kapcsolatot tartani a cikkirdkkal, biztatni
O6ket munkajukban, segiteni a bibliografiak dsz-
szeallitasaban stb. Volt idé, amikor a nyomdaba
is eljartam segiteni a térdelésben, az oldalak
osszeallitasaban. Komoly feladat volt a miisza-
ki rajzok elkészittetése, kiléndésen abban az
idében, amikor Méré Tibor miiszaki szemléje
viragkorat élte. Amidta a szamitégép hasznalata
altalanossa valt ezen a téren is, ezt mar elkép-
zelni is nehéz.

— Egy masik kedvenc munkad is az Egyesilet-
hez fliz6d6tt egy darabig, a hagyomanyvédelem.

— A hagyomanyvédelem talan a papirtér-
ténettel vald foglalkozasra nyulik vissza. Szép
feladat volt, s ebben is sok lelkes munkatarsam
volt. Karczag Gabor szervezbkészsége komoly
mozgalomma fejlesztette a hagyomanyvédel-
met. Helyi muzeumok alakultak Diésgydrben,
Szolnokon, Dunaujvarosban. Papirtdrténeti
kiadvanyaink voltak. Kapcsolatot tartottunk a
papirtérténészek nemzetkézi szévetségeével, az
IPH-val. Evente hagyomanyvédé konferencig-
kat szerveztiink, ezek voltak a maig folytatédo
fehérmives napok.

A gutenberg-galaxis blivéletében kiilbnds
jelentéséget tulajdonitottunk az irashordozoként
hasznalt papirnak, és gydjtégettiik az irdk, kol-
ték szép gondolatait a papirrol.
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Ezeket a hagyomanyvédelemi kiadvanyaink
soraban meg is jelentettiik.

— Hosszu szakmai palyafutasod révid attekin-
tésébdl is nyilvanvald, hogy nagyon sok érdemed
van a papiriparban. Ezt a szokasos kitlinteté-
sekkel el is ismerték, és ha ma megkérdeznénk
azokat a kollégakat, akik egyutt dolgoztak veled,
akik a kényvtarba jartak, vagy akar a konyvtaros
szakma nagyjait, mind elismeréssel szélnanak a
munkadrol. Neked mi ad j6 érzést, elégedettsé-
get, mi volt szamodra palyadon a legszebb?

— Két dologra vagyok biiszke — ami csak
ugy mellékesen sikerllt. Az egyik az, hogy
kezdeményezésemre a Nemzetkézi Kényvtaros
Szévetségen (IFLA) beliil megalakult a miszaki
kényvtarosok szekcidja, s ezen belill a magyar
szekcio is, amely nagyon eredményesen m(iké-
dik azota is. A masik pedig az, hogy az akkor
nagyon mdszaki beallitottsagt PNYME-be fel-
vették a papirrestauratorok kérét.

A sokrétl papiripari miiszaki tajékoztatas
megszervezésén Kiviil az a tudat szerzett meg-
nyugvast, hogy a munkat szereté és tovabbfej-
leszt6 munkatarsak vitték tovabb. Ezt ezuton is
szeretném megkdszdnni.

Biiszke voltam a nemzetkdzi kapcsolatokra.
Csereviszonyban voltunk az USA-beli Institute
of Paper Chemistry intézettel, a washingtoni
Library of Congress kényvtarral, az eurdpai
papiripari kutatdintézetekkel és egyesliletekkel.
Kiilbnlegesen barati volt a viszony a bratislavai
és a pragai kutatointézettel és az akkor még két
Németorszag kutatointézeteivel.

Felemel6 érzés szamomra, hogy az iparag
Szaklapja, a Papiripar 6tven év utan is él, s érté
kezek gondozasaban rendszeresen megjelenik.
Tovabbi eredményes tevékenységet kivanok a
kézremtik6dbknek.

Hadd bucstuzzam azzal,
papiripar a szép évekért!

hogy kbészbnet

— Nyolcvanadik sziletésnapodon sok szere-
tettel kdszontelek a ,papiripar” nevében, meg-
elégedett, nyugodt, békés életet kivanok sok
szeretettel. Isten éltessen Vera sokaig!

Tarjan Ferencné
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Dohanics Janosra emlékeziink

Mély szomortsaggal bicstuztunk el aprilis 6-an
Dohanics Janos

Eotvos-dijas okleveles gépész- és villamosmérnoktdl, szakmérnoktdl,
aki 2006. marcius 25-én 76 éves koraban otthonaban csendesen elhunyt.

Szilagyi Ott6 igy idézi fel emlékét:

Dohanics Janosrol feleségem batyjatol hallottam elészor. Ugyanis 6 a
Szolnokon indult Kozlekedési Egyetemre jart és Janos a tandra volt, ott az
elektromossagtant tanitotta. Janos innen keriilt 1956-ban a Szolnoki Papir-
gyarba, mint féenergetikus. Ekkor alakult ki tartds baratsagunk. Jelentésebb munkaja volt a Csepeli
Papirgyarbdl attelepitésre keriilS IV. sz. papirgéphez sziikséges tobblet géz- és villamosenergia bizto-
sitasa. 1964-ben ugyanis nagynyomasu 4j kazant helyeztiink tizembe ellennyomadst turbinéval, vala-
mint egy év mulva Gj vizmtvet épitettiink. Ezzel a papir- és szalmacellulézgyartas részére a mindig
»sz6ke Tisza” vizébdl ivoviz tisztasagu ipari vizet allitottunk el6.

Egymas kolcsonos tisztelete és segitése fokozddott, mert 1963-ban engem gyarigazgatonak,
Janost 1967-ben fémérnoknek nevezték ki az akkori gyar és tarsadalmi szervek vezetdinek javasla-
tara. Gyarunk termelése Janos belépését6l 1974-ig megnégyszerez6dott. Ekkor Janost a Papiripari
Vallalathoz helyezték at a fejlesztések vezetésére.

Mint a vallalat fejlesztési igazgatéja legnagyobb kozos sikerélményiink volt a szolnoki V. sz.
papirgép beruhazisa és 1984 évi iizembe helyezése. A beruhdzas Allami Kiemelt beruhdzasként
valésult meg, az iparag egyik legnagyobb és legsikeresebb beruhdzasa volt. E papirgép nagyon szép
termelési eredményekkel, kival6 mindséget biztositva ma is iizemel.

1977-t6l Dohanics Janos fogta 6ssze a dunadjvarosi hullimvertikum betizemelését - méltatja 6t
Juhasz Mihdly. Aktivan résztvett a feldolgozdipari rekonstrukciéban: a feldolgozoéipar attelepitésé-
ben és modernizacidjaban.

Kozremiikodésével 1983 utan a véllalat sikeresen pélyazott vilagbanki hitelre a hullimiizemi
rekonstrukciéhoz és a dunaujvarosi szalmacellulézgyar rekonstrukciéjahoz.

1988 és 1995 kozott a Papiripari Vallalat divizio-vezetdjeként eredményesen miikodott kozre a
privatizacio teljes folyamataban.

Sokoldald, nagytudasy, tiszteletremélté munkatarsunkat veszitettiik el, aki - a kiadashoz sziik-
séges papir biztositasaval - évrél-évre segitette a PAPIRIPAR megjelenését is.

Emlékét megérizziik.

Nagyné Laczy Gyongyi
emlékére

Szomortan tudatjuk, hogy Nagyné Laczy Gyongyi, a Dunaujvérosi
Papirgyar Laboratériumdnak volt vezet8je 62 éves kordban elhunyt.

Hamvasztds utdni bucstuztatdsa 2006. mdjus 11-én a dunaujvarosi
temetSben volt.

Munkatdrsai, baratai 6rzik emlékét.
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Nyomasos lapképzés
a tobbrétegl karton gyartasaban

Napjainkig a nyomasos lapképzd eljarast
a tébbrétegl kartonok eldallitasara hasznal-
tdk ,henger a nemez alatt” elrendezésben,
miutan tovabb fejlesztették a lapképzés sik
lapképzdszitan toérténik. Brian Attwood magya-
rdzza a gyartasi folyamatot.

A Newport Attwood lapképzd felfutdészek-
rényének f6 részei az 1. abran lathatok.
A legalapvet6bb részek a kdvetkezdk:

* kupos vagy nyolcagu bedml8, amelybél a
rostszuszpenzié betaplalasat csévek biztosit-
jak, és ezek |épcs6s diffuzorokat is magukba
foglalhatnak;

 tagulasi vagy diszpergalé kamra

« fels6 fedél, amely alatt

* a viztelenitd szekrény talalhato.

A fels6 teté és a viztelenitd szekrény alta-
laban gorbitett alakkal rendelkezik, ahogy azt
az abra is mutatja. Egy als6 csér adja a
diszpergald szekrény alapjat, és biztositja azt,

hogy a szabalyozhaté garatnyilas kapcsolatba
léphessen a mozg6 szitaval, amikor az elhalad
a gorbitett lapképz6 szekrény felett.

Az als6 csér nagy igénybevételnek kitett
egység (anyaga: nagys(rliségl polietilén),
melyet ugy alakitottak ki, hogy a gépbél kar-
bantartas idején kdnnyen eltavolithaté legyen.

A garat a lapképz8 azon része, ahol a rost-
szuszpenzid elhagyja a diszpergaldé kamrat és
a lapképzb zéna felé halad. A garat szabalyo-
zasaval befolyasolhat6 a kifolyasi arany, amely
hatassal van a rostorientaciéra. A garatnyilas
altaldban 5-15 mm szélesség kdzott allithato.

A gorbitett felsd tetd és a kifolyd nyilas
(szaj) gépszélessegben éllithaté. Nagyon lé-
nyeges, hogy a fedél belsé fellilete sima legyen
és a fedél kdzvetlenlll nem érintkezhet a lap-
képzd szitaval. A jellemzé tet6hosszusag 300
mm koruli.

A gorbitett lapképzd szekrény anyaga kera-
mia, amelyhez, ha szikséges, vakuum is csat-
lakoztathat6. A lapképzd szekrény nyilasanak

keverd kamra

keverd kamra tartokerete

garat
szabélyozd
kénkerék

betaplalt cstvek

(lépcstis
diffiizorral)

alsd csfr
1. abra

Newport Artwood former felfutoszekreny
csir halitd szerkezete

felsd csor

cshroylas

y .

-

-

gorbitett alalai
lapkeépzd

szekrény teteje
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NEWPORT ATTWOOD UNDERFELT FORMER
(Nemez alatti nyomasos lapkepzo)

2. ibra

nagysagat a felsé csér és a formernél kilépé,
mar kialakult papirpalya kéz6tt mérik. A nyilas
nagysaga befolyasolja a viztelenedési sebes-
séget, és a rés allithatd a gép mikddése kodz-
ben. A former ellennyomasa pedig a papirpalya

A 2. abra a nemez alatti nyomasos lap-
képz6t (Newport Attwood former) mutatja.
Lathatjuk a teljes lapképz6t, amely magaba
foglalja a nyomasos lapképzé szakaszt, a viz-
telenité szekrénnyel, a forditd hengerrel és a
gaucshengerrel.

Akar 4-5 vagy 6 egységet is sorba kapcsol-
va hasznalhatnak, nemez alatti elrendezésben,
az altaluk elfoglalt hely nem tul nagy. Kénnyen
elééllithatd a termékek igen széles négyzetmé-
ter-tartomanya, beleértve a nagy négyzetmé-
ter-tdbmegeket is. Kuldonb6z8 behordassal pedig
kulénbdzb szerkezetek allithatok el6. Az egy-
ségek bizonyitottan kdnnyen tzemeltethetdk és
karbantarthatok, és a mar meglévdé hengeres
lapképzdhoz is csatlakoztathatok.

Feéluzemi kisérletek azt mutatjak, a lapképz6
450 m/min sebességig tud Gzemelni, de tovabbi
fejlesztések utadn az elérhet6 csucssebesség
mar 600 m/min lesz.

A felhasznalt nyersanyag a primer rostok-
tél a hulladékpapirokig (20-70 SR°®, 0,3-2,0 %

anyagsUrlség), a jellemz6 négyzetmétertémeg
lapképzé egységenként 20-150/200 g/m’-ig
terjedhet.

A Newport Attwood lapképzd ipari Gzemel-
tetésére példa az Inland Edet (Svédorszéag)
papirgyar kartongépe. A Knauf csoport részét
képez6 gyarban gipszkarton lemezeket allitanak
el6. A gépszélesség 2,7 m, és a legfontosabb
tulajdonsagok, amelyek a termékekt6l megkédve-
telenddk: a szakitdszilardsag, szakadasi arany,
méretstabilitas és porozitas. A gép lapképzd
része eredetileg 5 rotacios nyomasos lapképz6t
(Bristol) foglal magaba.

Mikor a gyéarat a Knauf csoport az 1990-
es évek kdzepén felvasarolta, készittetett egy
tanulmanyt arr6l, hogy a gyarat hogyan lehet-
ne ugy atalakitani, hogy a kivant termékeket
nagyobb termelékenységgel allithassak elé.
Szamos valtoztatast hajtottak végre a gyarban,
ahol a legfontosabb |épés a lapképz6 atalaki-
tasa és ujjaépitése volt. A gyar elhelyezkedése
(kis szigeten épllt meg) és a kéltségek nagysa-
ga nem tette lehetévé, hogy teljesen Uj nedves
szakaszt allitsanak fol tdbb sikszitas elrende-
zéssel. 2000-ben volt lehetéség arra, hogy
Uj nedves szakaszt és egy Newport Attwood
lapképzét is be-iktassanak. Ez a mar meglévd
5 darab Bristol tipusu lapképzé mellé kertilt. Az
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Uj berendezéssel jelentés kisérleteket végeze-
tek a szilardsagi jellemzdkre, szakitasi érté-
kek szabalyozasara és az gyartas/keresztirany
aranyara nézve is. A tanulmanyban vizsgaltak
a rétegszilardsag és a sebesség 400 m/min-re
novelésének lehetéségét is.

2001-ben tovabbi két lapképz6 egységet
allitottak a Bristol lapképz6ék helyére, majd
késébb 2004-ben, a tébbi Bristol lapképzét is
lecserélték 2 Newport Attwood tipusra. A gép
jelenleg kb. 350 m/min sebességgel mikddik,
de megvan a lehetéség 400-450 m/min sebes-
ség elérésére.

A nemez alatti lapképz6k Uj generacioja
versenytarsa lehet, bizonyos miveletek és ter-
mékek esetén, a tobb sikszitds elrendezési
lapképzbknek és a f6ls6 formeres sikszitas és
a Kobayashi rendszereknek.

A tébb sikszitas papirgépekkel nagy sebes-
ség érhet6 el pl: a j6 mindségu kartonok eldalli-

tasakor 600 m/min fol6tt mikodik. A lapképzdk
nagy méretliek, nem csak hosszukat, hanem
magassagukat tekintve is, ezért koltségesek
és gyakran nem allithatok be koénnyen egy
mar létezd csarnokba. Létezik t6bb sikszitas
papirgép 2, 3, 4 vagy akar 5 sikszitds szakasz-
szal is.

A nyomasos lapképz6, melyet ebben a cikk-
ben mutattunk be, szintén hasznalhaté felsd
poziciéban (egy mar meglévé sikszitds papir-
gépre épithetd).

A fejlesztési munkak még mindig folynak,
a jovo igen érdekes fejleményeket tartogathat.
Mind a Bristol, mind a Newport Attwood lapkép-
z6k a Black Clawson Ltd. gyartmanyai.

A Paper Making & Distribution, 15 (4)
14-15 (2005), ,Pressure forming for the multi-
ply paperboard”, k6zlemény alapjan készitette
Bir6 Szilvia

Research concerning usage of enzymes

to diminish resin content in pulp
Dr. eng. Constantin Stanciu
Faculty of Engineering Braila

Summary

In the first part of paper negative effects of
resin deposition are shown simultaneously with
some conventional and non-conventional meth-
ods to reduce the amount of deposit.

The experimental part shows the results of
trials to diminish the resin content of pulp from
fresh spruce chips using CARTAPIP 97 fungi,
as well as the results achieved when lipase
enzyme RESINASE A 2X was used in the prep-
aration of dissolving and papermaking pulps.

As a conclusion, it is stated that biotechno-
logical treatments are modern, effective and
relatively simple methods to reduce resin con-
tent in chips and pulps.

Key words: resins, RESINASE A2X lipase
enzyme, CARTAPIP 97 fungi, dissolving pulp,
papermaking pulp.
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Introduction

Manufacture of papermaking pulp and dis-
solving pulp, mechanical pulp and paper, as
well as threads and artificial fibres is disturbed
by presence of high resin content.

The composition of resin determines the
amount of deposit; its composition is seasonal
and wood plant dependent. Thus, the issue of
resin deposit occurs mainly during certain months
in winter and springtime. Resin that forms depos-
it always contains high amount of triglycerides.
Resin deposition has the following main causes:
wood quality, fresh wood proportion, chip stor-
age time, high content of carbonates in recycled
water, pH variation, temperature, electric stability
of system and degree of water loop closure.

In the field of resin deposit diminishing there
exist numerous conventional and non-conven-



tional methods. Conventional methods consist
of wood or chip conditioning, removal of fine
elements from chips, use of dispersers in the
cooking process, use of washing water with
a minimum of 40°C, advanced substitution of
chlorine with chlorine dioxide and use of dis-
persers at the papermaking stage (alkali, phos-
phates, polymetaphosphates, talc, bentonite,
surfactants etc.).

Amongst the non-conventional methods the
following treatments are mentioned:

— treatment of chips before cooking with

certain fungi;

— enzyme treatment of pulp.

Biotechnological processes are needed to
reduce the resin content and improve the qual-
ity of papermaking pulp, mechanical pulp and
paper quality, and increase the efficiency of
paper machine, as well as in the point of view of
the environmental protection.

In this respect, this paper approaches some
aspects concerning the possibilities to reduce
resin content in fresh chips, dissolving pulp and
papermaking pulp using CARTAPIP 97 fungi
and RESINASE A2X lipase enzyme.

Materials and methods

To diminish resin content in chips CARTA-
PIP 97 fungi has been used, the fungi being
supplied by CLARIANT-Switzerland and for
enzyme treatment of pulp RESINASE A2X
lipase was used, delivered by NOVO-NORD-
ISK-Denmark. Main characteristics of CARTA-
PIP 97 fungi and RESINASE ASX enzyme are
illustrated in Tables 1 and 2.

Composition micro-organisms
20 AU/kg (a unit of activity is enable
Activity to inoculate 20 t of fresh chips)
AU = 10" viable germs
Solubility Soluble in any proportion
pH 1% solution | 5-7
Moisture 5%

Table 1. Characteristics of CARTAPIP 97
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Lipasic activity | 109 KLU/g

Colli no. 1

Enzyme nature |lipase

Equivalent name | Lipase, triacilglicerol
IUB no. 3.1.1.3

Non-toxic preparation,
environmentally friendly,
biodegradable

Enzyme nature

Compatible with H,0,, sodium
dithionite, Al, (SO.),, cationic
polymers and talc

Compatibility

Table 2. Characteristics of RESINASE A2X

The activity of RESINASE A2X enzyme
depends on temperature and pH (figure 1).
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Figure 1. RESINASE A2X activity versus temperature and pH

A unit of lipasic activity is represented by the
amount of enzyme that release a titrable micro-
mole of butyric acid/min. under standard condi-
tions (temperature = 30°C, pH = 7.0), emulsifier
= acacia gum, layer = tributirine.

CARTAPIP 97 was diluted with water and
sprayed upon the fresh spruce chips and the
resin content was determined after different
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storage time of 3; 6; 9; 12 and 15 days. The
sprayed product converts into fungi that con-
sume the resinic component of wood. CARTA-
PIP 97 is similar to a thin mycelium white layer,
which prevents development of other fungi that
are normally present in chips.

The resin determination has been done with
alcohol-benzene extraction (1:2). Our research
has proved that a proper pH for enzyme treat-
ment is in the range of 6-7, a very good reduc-
tion of resin content is achieved during pulp
washing after enzyme treatment.

For dissolving pulp and papermaking pulp
(ammonium bisulphate process) the following
optimal conditions have been found:

— temperature 45 °C
— time 60 min.
- pH 7.0

— consistency 3%

— enzyme charge 3 I/t of odt pulp

Results and discussion

Figure 2 shows the reduction of resin con-
tent in fresh spruce chips with the storage time
using CARTAPIP 97 fungi.

It is clear that after 9 days storage time
maximum reduction of resin content of 30% is
obtained, additional treatment time being not
relevant in this respect.

Besides the resin content reduction, usage
of CARTAPIP 97 has also the advantage of
wood pore release that allows a faster impreg-
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Figure 2. The evolution of resin content in spruce chips
treated with CARTAPIP 97
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nation with cooking liquor and finally generates
higher yield in pulp screening (figure 3).

The tested enzymatic process to diminish
resin content in pulp consists of usage a lipase

60

[l Fresh chips
[J Stored chips (without tretment)
[l Stored chips (treated with CARTAPIP)
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Figure 3. Screened pulp yield in various chip treatment
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Figure 4. Evolution of resin content during process stages at
treatment with Resinase A2X for dissolving pulp
(0- wood; 1-sawdust; 2-cooking; 3-washing; 4- upgrading;
5-hypoclorite; 6-end)
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at treatment with Resinase A2X for papermaking pulp
(0- washing; 1-chlorination; 2-extraction; 3-hypochlorite 1;
4-hypochlorite 2)



enzyme that hydrolyses triglycerides to fatty
acids and removal of fatty acids by saponifica-
tion with sodium hydroxide. Triglycerides from
softwood pulp contain unsaturated fatty acids
C16 and C18 for instance palmitic acid, oleic
acid and linoleic acid.

Figures 4 and 5 show the evolution of resin
content during process stages for dissolving
pulp and papermaking pulp.

Figures 4 and 5 notice the following
aspects:

— sawdust has the highest resin content and

needs advanced screening stage;

— the most suitable pH for an enzyme treat-

ment is pH 6-7;

— for both pulps an average resin content

reduction of 50% can be obtained (dissolv-

ing pulp with as low as 0.2% resin content

can be produced).

— in enzyme treatment increased tempera-

ture is not recommended, but the treatment

time has major effect.

Conclusions

* maximum decrease of resin content (30%)
was obtained after 9 days of storage period,
CARTAPIP 97 usage leads to better wood
impregnation with cooking liquor, higher
yield in pulp screening and bleaching chemi-
cal savings;

+ CARTAPIP 97 treatment allows to store
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wood chips for a longer period without colour
problems;

+ using RESINASE A2X (3 l/odt pulp) about
50% reduction of pulp resin content is noticed;
« to diminish resin content and improve pulp
and paper manufacturing processes bio-
technologies represent alternative solution.

Literature

1.Grant, K., Pulp and Paper International,
20, Aug. 1999.

2.lIrie, Y., Usui, M., Matsukura, M., Hata K.,
Yujo Paper, Co. Ltd., JNP 9001, “Enzymatic
pitch control in papermaking system”.
3.Mustranta, A., Fagernds L., Viikari, L.,
Tappi Journal, 78, (2), 141, (1995)
4.Perrolaz. Y.Y., Fieldhouse, C., French R.,
ATIP, 46, (1), 12, (1992).

5.Roberts, C.Y., McCarty, A.J., Flynn J.U.N.,
Bredat P., Enzyme Microbiologic Technolo-
gies, (12), 210, (1990).

6.Stanciu, C., Talasman, C., 12th Interna-
tional Symposium on Cellulose Chemistry
and Technology, Proceedings, lasi, Roma-
nia, September 21-23, 1999, p.54.

7. Stanciu, C., Talasman, C., 13th Interna-
tional Symposium on Cellulose Chemistry
and Technology, Proceedings, lasi, Roma-
nia, September 3-5, 2003, p. 24.

8.Stanciu, C., Recovery of byproducts from
kraft pulp manufacture, Academica publish-
ing house, Galati, 2004.

Biztonsagi papirok mechanikai tulajdonsagainak

javitasa alapanyagok valtoztatasaval*

Kolonics Otté
Diosgy6ri Papirgyar ZRt.

Figyelemmel kisérve a cellulézipart, latszik,
hogy fokozatosan nd azon ndvények sora,
melyekbdl a papiripar szamara cellulozt tudnak

*Elhangzott a Fiatal Diplomasok Féruman, Budapest, 2005.

eldallitani, de gazdasagi okok miatt egy kissé
hattérbe szorul ezen alapanyagok megismeré-
se, esetleges alkalmazasa.

Munkam soran nagy figyelmet szentel-
tem a biztonsagi papirgyartasra, ahol igen
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magas koévetelményszintnek kell megfelelni,
és a gyartott termék mechanikai paraméterei
és kiindulasi alapanyagai is kulcsfontossagu-
ak. A kilénleges cellulézrostokat egy magas
mechanikai és egyéb paramétereknek is meg-
feleld cellulézhoz, a gyapothoz képest fogom
értékelni.

Célkitlizés

Diplomamunkamban négy kulénbéz6é tropu-
si névénybdl: gyapotbdl (Gossypium Hirsutum),
szizalbol: (Agave Sisalana), abakabol (Musa
Textilis), illetve jutabdl (C. Capsularis) elballitott
cellul6zmintak biztonsagi papirgyartashoz valé
felhasznalhatosagat vizsgaltam.

Olyan egynyari alapanyagok ezek, melyeket
hazankban kevésbé ismernek — egyetlen hazai
papirgyar sem hasznalja 6ket ipari kdrilmények
kdzott — ugyanakkor a gazdaséagi és technol6-
giai feltételek adottak ezen cellulézok esetleges
felhasznalhat6sagara.

A beszerzett alapanyagok biztonsagi papir-
gyartashoz val6 felhasznalhatésaga szempont-
jabol két alapvetd kdévetelménynek sziikséges

megfelelni: Optikailag inaktivnak és szennye-
z6désmentesnek kell lennidk.

Kisérleti rész

A rendelkezésemre all6 alapanyagok - gya-
pot kivételével- szulfitosan feltart és ECF tech-
nologiaval fehéritett celluléz rostok. A gyapot
rost semleges kdzegben fézétt és H,O,-dal
fehéritett cellulozrost.

Mindsités utan a mérni kivant cellul6zrosto-
kat klimatizalt helységben taroltam, majd lapo-
kat készitettem bel6lik. A Schooper-Riegler
fokot valasztva bazis értéknek, az 6rlésfok
mérese igen rovid iddintervallumokban tortént.

A meghatarozott érték elérése utan a kivett
anyagot 20 percig diszpergaltam az egyenletes
lapképzés érdekében. A lapokat Enrico-Toniolo
s.r.t. tipusu lapképzén készitettem, szabvanyos
kérilmények koézott. A 9211 g/m2-es lapok-
bél 5 db-ot készitettem, amiket a mérés el6tt
klimatizalt helységben taroltam.

A kovetkez6 méréseket az MSZ-ISO szab-
vanyoknak megfelel6en, a Diosgy6ri Papirgyar
Zrt. laboratériumaba végeztem.

Megnevezés Szabvany Mértékegység
Fehérség (R457) ISO 2470 %
Fehérség (Technidyne) MSZ 5384-72 %
KettGshajtogatas (Frank), atlag MSZ 5362-85 db
Kett6shajtogatasi szam MSZ 5632 db
Nedves méretvaltozas MSZ IS0 5635 %
Nedvességtartalom MSZ ISO 287 %
Négyzetmétertomeg MSZ 1SO 536 g/m2
Opacitas 1SO 2471 %
Opacitas (Technidyne) MSZ 5645-76 %
Simasag (Bekk) MSZ 8204-84 s
Simasag (Bendsten) Szo/Fo MSZ 1SO 8791/2 ml/perc
Szakadasi hossz, kézepes MSZ 1SO 1924-1 km
Szakitoer6 Gyi/Ki MSZ 1SO 1924-1 N
Szakitdszilardsag, kbzepes MSZ 1SO 1924-1 kN/m
Szennyez6dés MSZ ISO 8227 db/m2
Tépdbszilardsag (Elmendorf) MSZ 1SO 1974 mN
Vastagsag MSZ 1SO 534 mikron

1. tablazat. Mérések MSZ szabvanyai
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Eredmények és értékelésiik

Megvizsgalva a beérkez6 celluloz mintak
optikai aktivitasat és szennyezettségét, mind a
négy tipus megfelelésnek tint mutatott bizton-
sagi papirgyartashoz valo6 felhasznalhatésagra,
am a juta celluléz fehérsége elmarad a tobbitdl,
ami valoszinlileg tébb kilénbdzd termékcso-
portnal problémat jelenthet.

A juta celluléz szilardsagi értékei kozil
a tépderd eértékében mutatkozik alacsonyabb
eredmény, viszont a tébbi altalam mért para-
méter kdzel megegyez6é a gyapot celluloznal
mérhetd értékekkel.

A kettéshajtogatasi vizsgalatoknal (1. abra)
kapott eredményeket megvizsgalva megfigyel-
hetd, hogy a gyapot cellul6z ezen tulajdonsaga
sokkal jobb mint a juta cellul6zé.

A szizal kenderbél készitett laboratoriumi
mintalapok szakitéerd vizsgalatanal medgfi-
gyelhetd (2. abra), hogy a szilardsagi érték
jobb eredményt mutat a gyapot cellulézhoz
képest. Ellenben a hajtogatasi szama 60SR°
kérnyékén elmarad a gyapot 2400 kordli
értékéhez képest (1. dbra). Ez a paraméter
— mely biztonsagi papirok gyartasanal magas
kdvetelményszintet igényel — az iparban az
alapanyag sikeres felhasznalhatésagat, beve-
zethetéségét tekintve komoly héatranyként
jelentkezik.

Az abaka cellulézbdl készitett mintalapok
értékelésénél megfigyelheté, hogy a szaki-
téer6 (2. abra) jobb eredményt mutat a gya-
pot cellul6zhoz képest, ami nagy szilardsagu
papirok eléallitasanal elsédleges fontossagu
paraméter. A 3. abran jol latszik, hogy keve-
sebb 6&rlési id6re volt szikség ahhoz, hogy
ugyanolyan 6rlésfokot érjen el, mint a gyapoté.
Ez a tulajdonsag az ipari felhasznalasnal az
Orlési energiak csokkentését eredményezi, ami
gazdasagossagi megfontolasbol elényt jelent-
het a papirgyarak szamara, hiszen kevesebb
energia felhasznalasaval érhet6 el azonos
eredmény.

A kettéshajtogatasi szam valtozasa (1.
abra) a gyapotcellul6zhoz hasonlitva elté-
ré karakterisztikat jelenitett meg. Alacsony
6rlésfok esetén az abaka cellul6z kedvezébb
eredményeket mutatott, mig elérve a 60-as
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6rlésfokot, az joval elmaradt a gyapotcelluloz-
hoz képest.

Megfigyelhet6, hogy az abaka cellul6z mar
30-as Orlésfoknal kbzel azonos kettdshajtogatasi
értéket adott, mint a gyapotcelluléz 60-as &rlés-
foknal. igy sokkal kevesebb energiaval, hasonl6
kettéshajtogatasi szamu papirt lehet eléallitani,
kihasznalva a hosszabb rostok el6nyeit.

Alacsonyabb &rlésfoknal a rostok viztelene-
dése jobb, ennek kovetkeztében a papirgép
gyartasi sebesség novelhetd, ami gazdasagos-
sagi szempontbdl is igen kedvezé.
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Osszegzés

A Kkisérlet soran bebizonyosodott, hogy a
3 alapanyag kozll egyedil az abaka ndveny
rostjabol készitett celluloz mutat azonos, illetve
jobb értékeket mechanikai tulajdonsagokban,
mint a gyapot celluloz. igy egyedill ez a cellu-
16z jelenthet alternativ megoldast a biztonsa-
gi papirgyarak szamara termékeik magasabb

elvarasi szintjeinek teljesitésére, kdzel azonos
beszerzési ar mellett.

Fontos szempont, hogy a gyapot celluléz
bizonyos szazalékanak kivaltdsa a szilardsa-
gi paraméterek javitasa mellett, a biztonsa-
gi papirgyartas terlletén 0j védelmi elemként
jelentkezne, hiszen a kevésbé elterjedt abaka
celluléz alkalmassaga kimutathato, bizonyitva
ezzel a termék eredetiségét.

j irdnyokat vesz a bélyegkiadas
Jankelovics Péter

JelentGs technoldgiai Gjitdsok figyelhetSek
meg napjaink hazai és kiilfoldi bélyegkiada-
sdban. Az Gj trendek mar nemcsak a bélyege-
ket megtervezd grafikusmivészeket allitjak
komoly feladat elé, hanem a kivitelezésben
részt vevd papir-és nyomdaipari szakembe-
reket is. A vildg minden tdjan a kibocsatdk
egyre inkdbb torekednek valamilyen kiilon-
legességnek, ritkasdgnak a megjelentetésére.
Ma Magyarorszigon tobb olyan kuriézumnak
szamit6 bélyeg kaphatd, amelyek felveszik a
versenyt a novekvé nemzetkozi igényekkel.
Alébbi irdsomban négy ilyen hazai bélyeget
szeretnék részletesen bemutatni.

A forgalmi bélyegek koziil kiemelkedik a
2004-ben kibocsétott Kis magyar sakktorté-
netelnevezési iv. A magyar sakkozés torténe-
te — a vildg bélyegkiaddsédban is egyedi meg-
oldadssal — mikroirédssal keriilt alnyomatként
egy sakktdblat imitdlé 64 bélyegképes ivre.
A Bottlik Ivan altal Osszedllitott sakktorté-
neti tanulmény bélyegképenként kb. 1600
karakter terjedelmi szakaszokban épp egy
64 oldalas konyvként mutatja be a hazai
sakkozds ezer éves torténetét. Az a8 mez6tdl
vizszintesen haladva a hl mez8ig, és Osz-
szeolvasva a szOveget, a legkordbbi irdsbeli
és régészeti emlékektSl egészen napjainkig
tekinthetd at a magyar sakkozds egy ezred-
évnyi idétartama. A md magdn foglalja e
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sport targyi emlékeit, kiemelkedd személy-
ségeit és fontos eseményeit. A bélyegivre,
azaz a szimbolikus értelemben vett sakk-
tablara tekintve, az un. ,magyar védelem”
kiindulé 4alldsa lathaté. A megnyitds elne-
vezése onnan ered, hogy 1842-1845 kozott
levelezési sakkmérkdzés folyt Pest és Parizs
kozott, amelyen a magyarok gy6zedelmes-
kedtek mindkét jatszamban.

Névérték: 50 Forint, 0sszesen 3200 Forint

Tervez6: Kara Gyorgy

1999 augusztus 11-én (e sorok szerzgjé-
nek 20. sziiletésnapjan) teljes napfogyatkozds
volt megfigyelhetd hazdnkbdl. E rendkivii-
li csillagaszati jelenség egy adott foldrajzi
helyrél csak ritkdn lathat6, Magyarorszdgon
legutébb 1842-ben volt megfigyelhetd és leg-
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1. kép. Teljes napfogyatkozds



kozelebb csak 2081-ben lesz megcsodélha-
t6. Az eseményhez kapcsoldéddan kibocsatott
blokk ofszet nyomtatassal, diffrakciés félia-
nyomadssal késziilt. UV fényben a népi napdab-
razolas két motivuma lathaté véltakozva, egy-
egy motivum hiromszor ismétlédik a blokk
jobb fels8, és bal alsé mezejében. Ugyancsak
UV fényben lathatéak a bélyegpapir jelz6rost-
jai, valamint a blokk eredetileg piros sorszama
sarga szinben fluoreszkdl. (1. kép)

Névérték: 1999 Forint

Tervezd: Vagydczky Karoly

Igazi filatéliai kedvencnek szamit az évez-
red utolsé évében, 2000-ben kiadott, védett
papirra nyomtatott, hologramos Ezred-
fordulé elnevezésli bélyegblokk. (2. kép)
Az alkotds — a hazai bélyeggydrtdsban elsé
alkalommal haszndlt — OEI szinvalté6 festék-
kel, szitanyomtatdssal késziilt. A f6 motivum
az univerzum részeként dbrizolt 2000-es
szam és benne a ,kék bolygd”. A Foldet ellip-
szis palyak oOvezik, melyek rémai szamok
és kilonféle szdmrendszerek alkalmazdsdval
leirt évszamokbdl épiilnek fel. A blokkot
elmozditva, annak fels6 részén, kékrél zold
szinre valté mezében - az ezredfordulét
szimbolizdlva — a ,XX” illetve ,XXI” rémai
szamok lathatéak. Az egyedi hologramon a
hologréfia felfedezéséért fizikai Nobel-dijjal
kitlintetett Gdbor Dénes (1900-1979) port-
réja lathat6. A blokkot 90°-kal elforgatva, a
portré helyén a holografikus kép kialaku-
lasdnak elméleti rajza jelenik meg. Tovéabbi

2. kép. Ezredforduld
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érdekesség, hogy a hologram kizardlag a
blokk kibocsatdsi példanyszdmadval azonos
mennyiségben késziilt. A blokkot UV fénybe
helyezve, a fekete sorszdm zoldes szinben
fluoreszkal, a bélyegkép perforiciéja mentén
a ,Jeles magyar matematikusok” felirat és 57
magyar matematikus neve olvashaté.

Névérték: 2000 Forint

Tervezd: Benedek Imre

A Magyar Szent Korondt abrazolé
bélyegblokkon szabad szemmel, illetve kiz4-
rélag UV fényben lathaté grafikai elemek
egyarant megtaldlhatéak. Szabad szemmel
a korona, héattérben egy térkép, tovabba egy
felsorolas taldlhat6 azokrdl a helyekrél, ahol
a koronat valaha 6rizték. Természetesen
minden hely csak egyszer szerepel a listdn.
A blokk érdekessége, hogy a korona dom-
bornyomadssal, valédi 23 karatos aranyfélia
felhaszndlasaval késziilt. A bélyegblokkot
UV fénybe helyezve, Magyarorszdg koroné-
zott kirdlyainak névsora tiinik eld. Tovabbi
kiilonlegesség az a lézerperforicié, amely
els6 alkalommal jelenik meg biztonsdgi
elemként bélyegen. A blokkot a fény felé for-
ditva — hasonldan a vizjelhez — a ,POSTA”
sz6 olvashaté rajta.

Névérték: 2001 Forint

Tervez6: Benedek Imre

A fentebb ismertetett miiremekek a buda-
pesti Bélyegmtzeum Titokszobdjdban meg-
nézhetSek. Ezt a helységet a 2005-06s feldji-
taskor rendezték be és csatoltdk a f6 kiallité
teremhez. Itt a bélyegek tobbszoros nagyitas-
ban, kiilonb6z6 megvildgitdsban és UV-fény-
ben megcsoddlhatdak. Rendkiviil élvezetes az
audio idegenvezetés is.

Forrasok:

+ Csegezi Tamdsné: A postabélyeg rene-
szansza. Posta cimi szaklap 2005/2

+ Sajat kutatémunka a Bélyegmuzeumban
(Budapest Hérsfa utca 47 IHM épiilet)
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Dont6 fontossagu a konszolidacié a papiriparban

A kanadai papiriparban fontos, hogy a cégek
kevesebb, de nagyobb egységekbe konszolidalod-
janak annak érdekében, hogy életképesek legye-
nek a globalis piacon — allapitottak meg a vezetdk
Montrealban tartott ez évi ipari konferencian.

Errél mar régebben is volt sz6, de a viszony-
lag magas kanadai dollararfolyam és energiaarak
miatti gyarbezarasok és munkahelyvesztések
kovetkeztében a dolog surgetéve valt.

Az Abitibi-Consolidated Inc., amely Kanada
legnagyobb papiripari vallalata, vilagviszonylat-
ban csupan 21-ik. Ha a harom legnagyobb kana-
dai papiripari vallalatot 6sszevonnak, akkor az Uj
vallalat még mindig csak fele akkora lenne, mint
amilyennek lennie kellene.

A nagyobb jatékosok olcsobb tékéhez tudnak
hozzajutni, mint a kisebbek. Erre pedig sziiksé-
glk van a beruhazasokhoz és fejlesztésekhez.
A nagyobb termel6khoz a fogyasztok is kénnyeb-
ben jutnak hozza, akik szintén konszolidalédnak.

Az egyedulall6 és kis vallalatok nehezen tud-
nak életben maradni és felvenni a versenyt a latin-
amerikai és azsiai feltorekvd iparvallalatokkal.

A harom legnagyobb kanadai cég — a Catalyst
Paper Corp. (azel6tt Norske Skog Canada), az
Abitibi-Consolidated Inc. és a Tembec Inc. — ve-
zet6i megallapodtak abban, hogy nem akarjak a
textilipart kdvetni, de at kell alakulniuk.

Fesziltség van, mert a piaci erék a konszoli-
dacio iranyaban hatnak, de a tartomanyok elavult
torvényei akadalyozzak ezt a folyamatot. Igy pél-

daul a versenyellenes politikak nem veszik sza-
mitasba, hogy az ipar globalis, nem pedig nemze-
ti. ,A vilag a mi piacunk és a mi versenyunk.”

Hogy milyen iranyban tud haladni a kanadai
papiripar, az jelentés mértékben a kormany poli-
tikajatol fugg. Sok szabalyozét kell felllvizsgalni,
s at kell gondolni, hogy mi is a megfelelé mérete
egy vallalatnak.

A Montrealban székel§ Tembec cég vezér-
igazgatoja, James Lopez egyetértett azzal, hogy
2006-ban meég tébb gyarleallitas lesz Kanada-
ban. A Tembec egyébként 2005-ben tobb gyar
bezarasat jelentette be, és kdzel allt a csédhoz.
A papir-, a celluléz- és az erdészeti termékek ipa-
raban 2005-ben 10000 munkahely szlint meg.

Az Abitibi vezérigazgatodja, John Weaver arra
mutatott ra, hogy az addkat akkor vetették ki az
iparra és akkor alkalmaztak a kilénb6z6 szaba-
lyozékat, amikor az ipar er6s volt, most viszont
alkalmazkodni kellene a megvaltozott kdéralmé-
nyekhez anélkil, hogy szubvenciokat ajanlana-
nak fel. Nem sok iparag tud atélni 30-150%-os
koltségnovekedést.

A szbvetségi kormanynak biztositani kellene
a kilfoldi piacokhoz valé hozzaférést, igy pl. az
Egyesiilt Allamokkal folyé fenyéfakereskedelmi
vita megoldasat — mondta Weaver vezérigazgato.

(The Globe and Mail, 2006. febr. 88. p. B5)

Kalmar

A Cascades cég konszolidal

A Cascades Int. alulteljesité vallalkozasaibol
tizet elad, bezar vagy atalakit ez évben. Ezt
meg kell tennie annak érdekében, hogy a cég
egészségesebb nyereségre tegyen szert. A cég
szbvivéje elmondta, hogy a csomagol6anyag,
a finom- és az egészségiigyi (tissue) papirok
gyartasvezet6je szerint 2006 végére javulni fog
a teljesitménylk, ugyhogy nem huzzak vissza a
cég egészét. A Cascades-nak 120 gyaregysége
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van Eurépaban és Eszak-Amerikaban. Negyedik
negyedévi nyeresége 2005-ben 1 millié dollar
volt, mig egy évvel ezel6tt 2 millié dollar. Egész
évi nyeresége 2005-ben 6 millié dollar volt, az
el6z6 évben pedig 16 millié dollar.

(The Globe and Mail, 2006. febr. 24. p. B5)

Kalmar
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Az Onellenérzés elméleti és gyakorlati kérdései
Zsoldos Bend

Az onellenérzés helye a mindéségfelfo-
gas torténelmi szakaszaiban

Az 6nellendrzés gondolata nem mai erede-
td. Megértéséhez a ,minéségtudomany” fejl6-
désének szakaszaira emlékeztetek [1].

A fejlédés 1. fokozataban a dolgozét csak
egy mechanikusan m(kodd kézparnak tekin-
tették és az lizem bejarata folé kifliggeszthetd
lett volna: ,Hagyja kinn az eszét, bent nem lesz
ra sziksége”. A menedzsment a mindséget
szllkséges rossznak tekinti, amelynek terheit a
gyarto vallalatnak kell hordoznia.

A 2. fokozatban elismerik a munkasok fon-
tossagat, batoritjak a minéségfejleszté teamek
megalakulasat, de jellemzéje, hogy a vezetdk
informacioét adnak, de nem fogadnak, beszélnek,
de nem hallgatnak meg masokat. Elismerik,
hogy a min6éség fontos, de azt mondjak, hogy
sok pénzbe keriil. Ugy vélik, hogy a j6 minéség
és alacsony koltség 6sszeférhetetlen fogalmak.

A 3. fokozatban a vezet6k meghallgatjak
a dolgozék formalis és informalis csatornakon
eljuttatott javaslataikat, tamogatjak térekvése-
iket. A dolgozokat képezik, aminek mérhetd
eredményei jelentkeznek. Elismerik, hogy a
minéség nem negativ jelenség, amitél meg kell
szabadulni. Hivatalosan is kimutatjak, hogy
amikor a minéség a gyenge szinvonalrol a
magasabb felé mozdul el, akkor a termelé-
kenység, a piaci részesedés, az arbevétel-ara-
nyos nyereség javul. Ezeken az eredményeken
tovabbi valtoztatas csak a mindség javitasa-
val lehet. A min6éség kategorikus gazdasagi
paranccsa lesz.

A 4. fokozatban munkakor-gazdagitast
hajtanak végre. Minden munkas sajat mivele-
teinek menedzsere lesz. A munkatarsakat fel-
hatalmazzak arra, hogy dontéseket hozzanak
és kockazatot is vallaljanak. A teamek atszévik
a vallalat egész szervezetét. A menedzsment
szerepe is atalakul: fénokbdl trénerré, igazga-
tébol vezetdvé valnak, akik perspektivat mutat-
nak és lelkesitenek.

Az onellendrzés széles korl elterjedése
ebbe az utols6 fejlédési fokozatba sorolhaté.
A minéségbiztositasi modellre vonatkozé 1SO
szabvany [2] ,Min6ségligyi tervezés” fejezete
kimondja, hogy a ,szallitonak meg kell hata-
roznia és dokumentalnia kell, hogy a minéségi
kovetelményeket hogyan elégiti ki, beleértve
a folyamatok, a berendezések ellenérzését,
a készségeknek, az erbforrasoknak a biz-
tositasat, amelyek sziikségesek lehetnek a
megkovetelt minéség eléréséhez”. Ha tehat
attériink az ellen6rzé szervezet kdzponti tevé-
kenységérdl a folyamatokban résztvevék énel-
lenérzd tevékenységének kialakitasara, akkor
az Onellenérzési eljaras teljes folyamatat és
benne a részletes tevékenységeket szabalyoz-
ni kell. Az idézett ISO szabvany ,Gyartaskozi
ellenérzés és vizsgalat” fejezete arrol rendel-
kezik, hogy ,a szallitdbnak ellenériznie és vizs-
galnia kell a terméket a dokumentalt eljarasok
kovetelményei szerint”. Ez azt jelenti, hogy
meg kell hatarozni a gyartas kézben végzett
onellenérzés moédjat, beleértve a mintavétel
gyakorisagat, a minta mennyiségét, a mintak
mindsitésének modszerét, a Hibakatalogust,
amely intézkedik arrol, hogy mit kell hibanak
tekinteni, a megfelelés, nem-megfelelés krité-
riumait, majd ennek eldéntése utan a vissza-
csatolasos szabalyozast (feed back) stb. Mint
ahogyan errél a tovabbiakban emlitést teszek
— az Onellenérzés a dolgozék felhatalmazasat
(empowerment) is jelenti, hiszen megbizzuk
a dolgozét, hogy csapata munkajanak ered-
ményét, a terméket gyartas kdzben ill. annak
befejeztével a kidolgozott eljarasnak (munka-
utasitasnak) megfeleléen mingsitse. A valla-
latoknak altalaban élniiik kell a felhatalmazas
modszerével. Fontossagat bizonyitja tobbek
k6zott az is, hogy a Malcom Baldrige Nemzeti
Minéségi Dij eléirasaban a 4.2 ,Alkalmazottak
bevonasa” kritérium szamon kéri a vallalat
eziranyu tevékenységét [3].

Az EFQM (European Foundation for Quality
Management) az Eurépai Minéségi Dij lebo-
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nyolitasaért felel6s alapitvany iranyelvei alap-
jan kidolgozott magyar Nemzeti Minéségi Dij
modell 3¢ , A dolgozdk bevonasa és felhatalma-
zasa” kritériuma arra szdlit fel, hogy a vallalat
szamoljon be a dolgozék felhatalmazasaban
elért eredményeirdl [4].

Az 6nellenérzés célja
Az 6nellendrzés céljat réviden az alabbiak-
ban foglalhatjuk &ssze:

— az Onellenérzésre kiemelt/megbizott dol-
gozok részt vegyenek a mindségszabalyo-
zasban

— a gyartasi folyamat alatt keletkezett hibak
kell6 id6ben észrevehetdk és helyesbithe-
ték legyenek

Nemcsak arrél van sz6, hogy megallapitsuk
a gyartas soran keletkezett és valamely
min&ségi hianyossag miatt nem-megfelels-
nek tartott termék mennyiségét és gondos-
kodjunk annak elkllonitésérdl, hanem az
ellendrzés gazdasagilag is fontos tevékeny-
ségnek tartott célja, hogy visszacsatolassal
a hibat megszintessuk, ezzel elkertlve a
tovabbi selejtes gyartast.

— Az MB szervezetet tehermentesitsiik abbdl
a célbdl, hogy a minéségszabalyozas egyéb
teruletein aktivan tevékenykedhessen

Az dnellendérzés azt jelenti, hogy az alkal-
mazott [5]

— pontosan tudja milyen tevékenységet kell
ellatnia, mit varnak el téle

— tudja, hogy mikor, mit és hogyan kell ten-
nie az onellenérzés feladatanak megfeleld
ellatasahoz,

— moédjaban all a folyamatot szabalyozni,
rendelkezik az ellenérzéshez sziikséges
eszkozokkel,

— készsége, szakismerete és felhatalmaza-
sa van a folyamatnak az elvarasok szerinti
szabalyozasahoz.

Felhivom a figyelmet arra, hogy az 6nellen-
Orzés csak ott alkalmazhat6, ahol a mingsité
tevékenységet a kijeldlt személyre megnyugta-
téan ra lehet bizni, vagyis
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— munkajat altalaban kiemelked6 megbiz-
hatésaggal végzi

— megfeleld emberi kapcsolata van a mun-
katarsaival

— a hibakat észlelni és helyesbiteni tudja

— j6 szakértelemmel, figyelemmel és kon-
central6 képességgel rendelkezik.

Az Onellendérzés a felhatalmazas meg-
nyilvanulasa

Mintismeretes, a korabbi termelésirendsze-
rek azon az elven alapultak, hogy a dolgozdk
feladatait munkamegosztassal kis részletekre
szakaszoltak és a munkajuk eredményét kilon
szervezet (MEQ), vagy a szervezethez tartozo,
az uzem terlletén a dolgozék munkajat folya-
matosan figyelé un. ,futd ellenér” ellenérizte.
Ennek a rendszernek a f6 hibaja, hogy nem
teszi lehetévé, hogy a feladatot magunkénak
érezzik, idegenek vagyunk a szervezetben,
nincsen beleszélasunk a munka és a szervezet
alakitasaba. A vallalathoz kétédés az emlitett
régi szervezeti strukturaban elmaradt, mar
csak azért is, mert a fontossag érzete, amely
a vallalthoz kétédés egyik alapfeltétele, hiany-
zik, az tehat, hogy érezzik, rajtunk is mulnak
a dolgok és hatassal vagyunk a folyamatokra.
A felhatalmazassal lehetévé valik a dolgozo,
az Onellendr felelésségvallalasa, noha a mun-
katarsak egy része nem szeretne résztvenni
a dontésben, jelen témank esetében abban,
hogy kimondja a gyartott tételrél, hogy az
megfelelé vagy nem-megfelels. A felel6sség
elharitasa, az ambici6 hianya azonban nem
vellink szuletett tulajdonsag, hanem a hierar-
chikus szervezetben szerzett tapasztalatok
kévetkezménye, minthogy a hierarchikus szer-
vezet a dolgozok szellemi képességeinek csak
kis hanyadat veszi igénybe és a dolgozok lele-
ményességére, alkotbképességére rendszerint
nem tart igényt [6]. Az Onellen6rzés segit
egy kicsit a multbeli hianyossagon, hiszen
ezzel a funkcioval felhatalmazzuk a folyamat-
ban résztvev6 egyik dolgozét, hogy a kdzvet-
len munkafeladatan tul a gyartas alatt, majd
annak befejeztével végellendrzés formajaban,
a termék min&ségét mintavétellel folyamatosan



ellendrizze, az esetleges hibat korrigalja, majd
a ciklus végeztével, a sorozat legyartasa utan
a tételt mindsitse. Az 6nellendri feladat ellata-
sa egyben a munkakdr gazdagitasat is jelenti,
(az emlitett 4. fokozat), ami a munkaer6 val-
lalathoz koétédésének egyik sajatos eszkdze.
Az Onellen6rzéssel a gyartasban kézvetlendl
résztvevd dolgozoé a termeld csapat sajat telje-
sitményét értékeli és dént a termék tovabbi fel-
hasznalasarél. Amennyiben a minéséget befo-
lyasol6 hiba nem a gépen dolgoz6 személyzet
munkajatol szarmazik, hanem egyéb gépi,
alap- és segédanyag, vagy gyartasel6készitési
hianyossag, ugy ezen folyamatok korrigalasa-
ért sz6t emelhet, vagyis ezaltal befolyasolhatja
a kapcsolodd szervezeti egységek tevékeny-
ségét is. Ez egyben a felhatalmazas egyik
kritériumanak, az autonémianak az egyfajta
megnyilvanuldsa, minthogy felelésséget val-
lalnak munkajukért, felelésen déntenek mun-
kajuk eredményérél, elmondjak véleményuket,
tapasztalatukat vezetSiknek a hibak csdkken-
tése érdekében, eredményes tevékenységik
érdekében a képességeiket szabadon hasznal-
jak. A vallalati célok ismeretén és az ezzel valo
egyetértésen tul a felhatalmazasnak egy masik
kritériuma a ,teljesit6éképesség”, amelynek a
felhatalmazassal ugy tesz eleget az 6nellenér,
hogy az ellenérzéshez szikséges képessé-
gek, készségek és tudasnak birtokaban kell
lennie. A felhatalmazas harmadik dimenziéja
a ,kdlcsoénds bizalom” azaltal teljesil, hogy a
vezetés a gépszemélyzet egyik munkatarsat
felhatalmazza az 6nellenéri teenddk ellatasara.
A vezetés ezzel megbizik az 6nellendr helyes
gépvezetési munkajaban, a mintak minéségé-
nek helyes megallapitdsaban, a gyartott tétel
korrekt mindsitésében. Az & dontésetdl fugg
ugyanis hogy ,megdfelelt” vagy ,nem felelt meg”
a sok ezer darabbdl all6 sorozat, amelynek
hatterében komoly gazdasagi eredmény vagy
veszteseég all [7].

Az ellendrzéssel kapcsolatos feladatok
Az Onellenérzés feladatait egyértelmiien

meg kell hatarozni. Ennek egyik modja, hogy
elkészitjik az ,Onellenérzés” 1SO szabvany
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szerinti Eljarasi Utasitast, amelyben az elmon-
dottakon tul az alabbiakat is szabalyozzuk:

— melyek a termék ellenérizend6 tulajdon-
sagai

— a mindségi kritériumokat tartalmazé Hiba-
katalégust készitlink,

— az ellen6rzés maodjat

— a mintavételi eljarast

az ellenérzéshez hasznalt eszkézdket

a gyartott tétel mindsitésének modszerét
— meg kell hatarozni, hogy az énellenérnek
milyen kapcsolata legyen a mindségiranyi-
tasi szervezettel.

Az onellendr feladata

— a sajat munkafolyamataban el6forduld
hibak észlelése

— a hibak helyesbitése. Amennyiben a hiba
megszlintetése vagy javitdsa nem az énel-
lendr hataskérébe tartozik, ugy az intézke-
dést az ellenér tajékoztatasa alapjan rend-
szerint a mlvezet6 teszi meg és errdl az
6nellendrt tajékoztatja.

— a hibas termékek elkuldnitése

— az ellenbrzése eredményének feltlinte-
tése

— az ellenérzéssel kapcsolatos észrevételei-
rél, az eléforduld hibak alakulasardl tajékoz-
tatast ad felettesének.

Az ellendr felel6ssége a gyartas leallitasa,
ill. a folytatasa a hiba kijavitasa utan. Nem tar-
tom szikségesnek az dnellenér napi munkaja-
nak mivezetéi ellendrzését, hiszen azért bizta
meg a vezetés az 6nellenért, hogy munkajat az
irasbeli és szobeli utmutatasok figyelembeveé-
telével legjobb tudasa szerint lelkiismeretesen
és felelésséggel végezze. Mint emlitettem, a
felhatalmazas a vezetd és a beosztott kdlcso-
nds bizalmat is jelenti.

Az 6nellenér megbizasa

Fontosnak tartom az énellen6rzésre kijelolt
dolgozd hivatalos, irasban régzitett megbiza-
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sat. Ez hangsulyozza ugyanis a feladat jelent6-
ségét és a hozz4 fliz6d6 feleldsséget.

A személy kivalasztasahoz tampontot nyujt

— a termelb gépre vonatkozé selejtnyilvan-
tartas, amelyen a kivalasztand6 személy
dolgozik

— a munkahelyi vezeté emberismerete

— a Mindségiranyitasi Vezet6 véleménye

— a dolgozé személyi tulajdonsagai, maga-
tartasa.

Az o6nellendr felkészitése

— Elvaras, hogy az onellendr ismerje az
onellenérzéssel kapcsolatos kdvetelménye-
ket és az onellendrzéssel egytt jar6 fele-
16sséget.

Felel6sségét hangsulyozza, hogy a kiszallitott
aru nem-megfelelése esetén a hibas tétel az
ellendrre visszavezethet6. Egyes gyarakban
az oOnellendr munkaja alapjan a mivezetd
donti el, hogy a termék kiszallithaté-e, vagy
a nem-megdfelelése miatt a terméket a tob-
bitél el kell kulbniteni. Véleményem szerint
az onellenérnek vallalnia kell a munkajaért
a felel6sséget, ami abban is megnyilvanul,
hogy a gyartott termék-tétel minéségének
megitélését kdvetéen dont a termék tovabbi
sorsarol. Feleléssége annal is inkabb hang-
sulyozott, mivel az dnellenéri feladattal rend-
szerint a gépvezet6t bizzak meg, aki szikség
esetén a hiba kikuszdbolésére visszacsato-
lassal korrigalni tudja a gyart6 folyamatot.

— Kell6 gyartasi tapasztalata legyen, mikéz-
ben ismerje a kapcsol6do folyamatokat is.
— Alapveté min&ségellendrzési ismeretet
sajatitson el.

— Ismerje a munkajahoz kapcsoléd6é 1SO
Eljarasi- és Munkautasitasokat és az azok-
ban el6irtakat végre tudja hajtani. Ebben
a tekintetben kuldndsen fontos a Vizsgalati
katalogusban rogzitett vizsgalati mddszerek,
a Hibakatalégusban meghatarozott termék-
hibak ismerete, valamint tajékozottsaga azon
dokumentumok el&irasaiban, gyartasi mintak-
hoz valé hasonlitdsok eredményének érté-
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keléesében, amelyek meghatarozzak, hogy
mikor tekinthet6 egy adott jellemzé hibasnak.
— Ismerje a munka-feladatait, a tevékenysé-

Az Onellenért feladatanak maradéktalan
ellatasara célszerlien a minéségiranyitasi szer-
vezet munkatarsanak kell felkészitenie.

Az dnellenérzé gépszemélyzet motivalasa

A dolgozok kiilsé 6szténzése (motiva-
lasa) a termelés egyik legfontosabb ténye-
z6je. Ez a hajtéereje a munkahelyi sikerek-
nek [8]. Az 6sztdnzéssel érheté el, hogy a
dolgozdk ne pusztan csak ,részt vegyenek” a
mindennapi tevékenységben, hanem a kitliz6tt
célok megvaldsitasara komoly energiat fordit-
sanak. Ha az 6nellenérzé munka révén példa-
ul kimutathaté, hogy a hibaarany meghaladja
a kitlzott célértéket, ennek csdkkentésére a
motivalt dolgozdk minden t6lik telhetét meg-
tesznek. Arra vonatkozéan, hogy a dolgozok
milyen teljesitményre képesek, az alabbiaktdl
fligg: képességek, érdeklédés, személyiség
és motivacié. Ez a négy alkotd elem, amely a
teljesitményt nagymértékben meghatarozza,
egymassal Osszefiiggésben létezik (1. abra).

MOTIVACIO

|

1. abra. A motivéacioé hatasa és visszahatas a motivaciora



A teljesitmény-motivacié kézvetlenil a munka
eredményére, annak mennyiségi és minéségi
jellemzdire iranyul. Ha azonban a minéségre
Osztdénzés alulmarad a mennyiségi 6szténzés-
sel szemben, Ugy az atlagos hibaarany csok-
kenésére nem nagyon szamithatunk. Ennek
elérése azonban gazdasagi érdek, hiszen
jelentdsen cs6kkenhet a reklamaciokbol szar-
mazé veszteség, horribile dictu vevbvesztést
harithatunk el, és jelentésen csdkkenhet a
belsé karérték, mint példaul az ujragyartas
magas koltsége, a bérmunkaba kiadott valo-
gatasi koltség stb.

Minéségiranyitas (MIR) és 6nellenérzés
kapcsolata

Meg kell hatarozni, hogy az énellenérnek
milyen kapcsolatanak kell lennie a minéség-
iranyité szervezettel. Mivel mindségrél van
sz6, a mindségiranyitasnak (MIR) szakmai,
moddszertani fellgyeletet kell gyakorolnia az
ellenérok felett. Célszerlien az ellenérzéssel
kapcsolatos tréningeket is a MIR dolgozéja
tartsa.

A MIR a folyamatos gyartasban id6északon-
ként utéellenérzést végez, ellendrizve ezzel
a dolgozd termékminésitésének helyességét
(supervisor). Ha a MIR megallapitasai nem
egyeznek a dolgozo6éval, ugy meg kell allapita-
ni, hogy milyen tényezé befolyasolta az eltérd
ellenérzési vagy minésitési eredményt. Fel kell
hivni a figyelmet arra, hogy a MIR-ellendrzés
metodikai és vizsgalat-helyesség szempontbdl
szuperellenériz. Vagyis azt vizsgalja, hogy az
Onellenérzést ill. a mindsitést HOGYAN hajtja
végre. Ha az oOnellendr ismételten hibasan
mindsit, akkor a MIR javaslatot tesz az 6nel-
lenér oktatasara, vagy kedvezdtlen esetben
megbizo6janak a megbizas id6leges vagy veg-
leges visszavonasara.

Itt kell felhivni a figyelmet arra, hogy mivel
minden gépnél, minden miiszakban 6nellenér
dolgozik és az ellendrzésiik eredményét a gép,
datum, hibafajta, hibas termékek darabszama
feltintetésével a szamitdgépi hal6zat valame-
lyik menujében régzitik, az igy nyert informa-
ciok, egy adott idészakra (honap, negyedév)
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vonatkozo6anahibaelemzésalapjaulszolgalnak.
A Hibaelemzés — vagyis, hogy melyik gépen,
melyik hibaféleség milyen gyakorisaggal for-
dult eld, illetve melyik a leggyakrabban el6-
forduld minéséghiba, vagy melyik az a ter-
mekféleség, amelyik ezen leggyakoribb hiba
el6fordulasaért felels — szdéval a Hibaelemzés
keretében ezek kideritése a MIR feladata,
amelynek legalabb egy f6 elemzd munkatars-
sal kell rendelkeznie.

Milyen termékhibakra terjedjen ki az
onellenérzés?

Ahhoz, hogy ez a kérdés megvalaszolhatd
legyen, el6bb arra kell ramutatnunk, hogy a
gyarté és a vev® hiba-érdekl6dése nem azo-
nos. A vevét elssorban az érdekli, hogy van-e
a szallitott tételben nem megfelel6 termék és
ha igen, mennyi ezek szama. A gyartot viszont
inkabb a hibak fajtai mellett azok el6fordulasi
gyakorisaga érdekli, mivel a leggyakrabban el6-
fordulé hiba szdmanak csotkkentésére intézke-
dési tervet kivan késziteni. Az eltéré szemlélet
abbol adédik, hogy az 6nellenérzés altal nem
megfelelének itélt terméken egyidejlleg tobb
hibaféleség is eléfordulhat. A vevé szamara a
termék akkor is hibas (selejtes), ha csak egy
hiba fordul el6 rajta. Mas szbval a tétel atvétele
rendszerint a hibas termékek darabszamara
vonatkozik, fuggetlentl a terméken el&forduld
hibak szamatol. A Hibaelemzés szempontjabdl
tehat a hibak el6fordulasi gyakorisaga a donté,
mig a ,Hibaaranyt” (p) a hibas dobozok szama
és a gyartott mennyiség viszonyszamaként
definialjuk:

p=XDil3¥n

D — hibas darabok szama
n — gyartott termék db-szama

Az &tlagos hibaarany (p) kiszamitasa tehat
a cikkszamonkénti gyartastél fuggetlenil az
eléforduld hibak hibafajtankénti 6sszegzése
(hibas termékek darabszédma) és az Osszes
hibahoz viszonyitva el6fordulasi gyakorisaguk
meghatarozasa (ABC elemzés).
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Az atlagos hibaarany (p) megallapitasa
azért elengedhetetlen, mert megmutatja, hogy
a javitott gyartasi kérilmények mellett milyen
hibaszinten biztosithaté a gyartas. Amikor
az atlagos p ismeretében valamely gyartast
a mintak kivételével és minésitésével ellen-
6rizzik, tulajdonképpen azt vizsgaljuk, hogy
a p-hez viszonyitva megvaltozott-e a termék
mindségét jellemzé hibas termékek gyakorisa-
gi eloszlasa.

A gyartaskoézi onellenérzés elémun-
kalatai

Az Onellenérzés ppm mértékl vizsgalata-
nak bevezetése el6tt az adott gyartd gépen
gyartott termékek hibaelemzését kell elvégezni.
Ennek oka, hogy

a./ meghatarozzuk a gyartas alatt leg-

gyakrabban el6fordul6 hibakat és azok

mertékét

b./ meghatarozzuk az adott gépen gyartott

termékek atlagos hibaaranyat.

Minderre azért van sziikség, mert ha egy
hosszabb id6szak (pl.: negyedév) alatt az
adott feldolgoz6gépre szamitott atlagos p
hibaarany jelentésen meghaladja a vevé altal
igényelt hibaszintet, akkor ezen feltétlendl
valtoztatni kell, mert a tovabbi gyartasok — ha
nem teszlnk hatékony intézkedéseket a hibak
csOkkentésére — ugyanezen hibaszinten foly-
tatédnak, akarmilyen szigoru O6nellendrzést
vezetlnk is be.

Az onellendrzési adatok felhasznalasaval
ezt, az alabbiakban ismertetett elemz6 munkat
a MIR végzi.

Elsé6 l1épés
Cikkszamonkénti mennyiségi megoszlas
(Gi%) meghatarozasa

* A mennyiségi elemzés elsd |épésében
azt vizsgaljuk, hogy az egyes cikkszamon-
kénti termékek hany %-at jelentik az adott
idészak (pl. negyedév) 6sszes gyartasanak,
fuggetlenidl a minéségi megfeleléstdl.

* A nagysag szerint sorba rendezett Gi,%
értékeket 70-80% mértékig Osszeadjuk.
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Ekkor derdl ki, hogy az ésszes gyartas 70-
80%-at hany termékféleség alkotja.

Ezen termékek gyartasara és ezzel egyi-
dejldleg ellenérzésére (hibaaranyara)
mennyiségi aranyuk miatt kiemelten szik-
séges figyelnink, noha nem biztos, hogy
a legnagyobb mennyiségben gyartott ter-
mékek adjak a hibas darabok legnagyobb
szamat.

A kozolt példabdl lathatd, hogy 5-féle ter-
mék adja a gyartott 6sszes mennyiség
77,3%-at (2. abra).

2.
% RZ=0,9211

Mennyiségi megoszlas Gi,%
S

444103 437411 444352 444179 439534
cikkszam

2. abra. Gyartott mennyiség cikkenkénti Paretoja

Masodik lépés
Mennyiségi megoszlason beliili hibavizs-
gélat
» A tovabbiakban azt vizsgaljuk, hogy ezen
nagy mennyiségben gyartott termékek kdzott
van-e, és ha igen, akkor milyen mennyi-
ségben fordul el hibas termék. A nagyobb
mennyiségl gyartas ugyanis tébb hibas ter-
mék-darabszamot jelenthet.
» Kiszamitjuk a cikkszamonként a termék-
féleségekre a cikkek hibaaranyat %-ban
és/vagy ppm egységben és elkészitjik a
hibaarany Paretot (3. abra).
* Amennyiben a cikkszamonkénti hiba-
arany meghaladja a vevé altal még meg-
engedett (példaul a 10° ppm) értéket, akkor
erre a termékre vonatkozéan felsoroljuk az
el6fordult hibafajtakat és azok fajtankeénti
mennyiségét (1. tablazat). Meghatarozzuk
a hibas darabok hibafajta szerinti megosz-
lasat (Gi,%) (4. abra).
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3. abra. Mennyiségi Paretohoz tartozé hibaarany Pareto

437411 (1200 ppm)
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hiba, db Gi %
nyomathiba 44 76
fllragasztas 5 9
Dobozgépi hiba 5 9
Hulldm-kiver6dés 1 2
Illesztési hiba 1 2
Ragasztd tulfolyasa 1 2
Osszes 57 100

1. tablazat. Hibafajtak

Az Onellendrzés bevezetésének tovabbi
teendoit a kdvetkez6 2. részben ismertetem.

Irodalom

1./ K. R. Bhote: World Class Quality
AMACON, 1991

2./ Min6ségligyi rendszerek. A tervezés, a
fejlesztés, a gyartas, a telepités és a vevo-
szolgalat mindségbiztositasi modellje (ISO
9001 : 2000)

4. abra. 437411 cikkszamu termék hibamegoszlasa

3./ Iranyelvek a Malcom Baldrige Nemzeti
Minéségi Dijhoz

Gaithersburg, Md.: National Institute of
Standards and Technology, 1993. 15. old.
4./ Nemzeti Minéségi Dij 2001. Palyazati
Utmutato.

Magyar Ipari és Kereskedelmi Min&ségfej-
lesztési Kdzpont — IMFA 1-54 old.

5./ Charles A. Aubrey, Gabriel A. Pall:
Mindségjavitd csoportok tamogatasa és
vezetése

EOQ MNB, Phare European Organization
for Quality 1996. 1-65 old.

6./ Zsoldos B.: Humaneré&forras Menedzs-
ment. A dolgozoék felhatalmazasa. 1. rész.
Papiripar 49 (5) 199-202 (2005)

7./Tenner R.A., DeToro J.l.: Total Quality
Management: three steps to continuous
improvement.

Addison-Wesley Publishing Co. Inc. 1992.
8./ McClelland, D. C.: Human motivation.
Cambridge University Press, Cambridge.
1987.

109



HAGYOMANYVEDELEM, RESTAURALAS

A papir lézerrel térténd tisztitasa
(Egy kutatas alatt Iévé modszer ismertetése)
Kapas Zsuzsanna *

Aforditasésatéméritéskésziilt Doris Miiller
Hess, Karin K.Troschke, Jana Kolar, Matija
Strlic, Wolfgang Kautek, Simone Pentzien:
Laserreinigung von Papier. Zwischenbericht
des Eurocare-Projektes 1681 LACLEPA cim(i
cikke alapjan. (RESTAURO 8/2001 S. 604-
610)

A papirral dolgoz6 restauratorok szama-
ra nyilvanvald tény, hogy a papirra, illetve a
papirba kerild kdérnyezetbdl szarmazo, szir-
kés elszinezddést okozd, sokszor meghata-
rozhatatlan szennyezddés eltavolitasa milyen
nagy gonddal jar. Ennek els6dleges oka a
cellulézbol feléplil6 papir szerkezete, — misze-
rint a papir egy porozus rostréteg, amelyben
a szennyrészecskék egy haromdimenziésan
halézatot alkot6 szerkezetbe épilnek bele,
tehat nemcsak a durva feliileti réteget alkot-
jak. A szennyez6dés nagy része belekeril
a papirba, — fémtartalmu, nedvességszivo
tulajdonsagokkal rendelkezik és ezzel gyor-
sitja a celluldz leépiilését. A nemkivant szeny-
nyez6dések eltavolitasa sokszor nem vihetd
véghez problémamentesen. A hagyomanyos
szaraz- (ecsettel, miniporszivoéval, radirgumi-
val és radirporral) és a nedvestisztitas (viz
kézremikddésével, detergenssel, oldoszerrel,
enzimmel, részben vagy teljes alamerités-
sel) csak korlatozottan lehetséges, és nem
mindig érjuk el velik a kivant eredményeket.
A szennyez6dés fajtaja és Osszetétele gyak-
ran nem meghatarozhat6. Kiléndsen nehéz-
séget jelent a tisztitas az érzékeny rostszer-
kezet esetében (kénnyld, vékony, gyengén
enyvezett papir, kémiailag leépilt papirok,
csOkkent mindség, facsiszolattartalom) és a
mechanikai sérulés kdvetkeztében legyengiilt
részeknél, valamint irasnal, rajzoknal, tinta-
és festékanyagoknal.

*Nograd Megyei Levéltar, Salgotarjan
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A restaurdlasi beavatkozasokra torténd
el6készitések, a tisztitas, mind olyan doén-
téshozatal, amely a targy esztétikai médon
torténd érzéki, tapasztalati megkédzelitése.
A szennyez6dések gyakran a befogado tor-
ténelem szamara céliranyosak, a tényleges
hasznalat nyomat tikrozik, ezért a konzerva-
tori megfontolasok ellenére sem tavolithatéak
el (pl.: kivegzéskor keletkezett vérfoltok, vagy
kdézépkorbol szarmazéd gyertyaviasz-nyomok
stb), hiszen ,ereklye” jelleglk lehet. Az etikai
szempontokat figyelembe vevé megfontolt
doéntéseket azonban tudomanyos megala-
pozottsag kell, hogy iranyitsa, — ezért egy
nemzetkdzi tudomanyos tarsulas jott létre a
célbol, hogy a papir és a pergamen lézerrel
torténd tisztitasanak lehetéségeit kutassa,
— annak elényeit és hatranyait.

A kutatasi program neve LACLEPA, azaz
Laser Cleaning of Paper and Parchment.
Milyen kérdéseket kell feltenni és feltételeket
szliikséges betartani ahhoz, hogy alkalmaz-
hassuk a lézertisztitdst? Okoz-e a lézer-
sugarzas kozvetlen, valamint hosszutavon
bekovetkezd karosodast a papir anyagaban?
A kutatasi projektek nagy elévigyazatossag-
gal tanacsoljak ezt az uj technikat hasznalni,
masrészt viszont még nem all elegendd
alapvetd vizsgalati anyag rendelkezésre a
lézer bevetésére a papirrestauralas terile-
tén. A cél tehat a felhasznalasi iranyvonalak
meghatarozasa és olyan lézertipus kifej-
lesztése, amely hasznalhaté a papirtiszti-
tas folyamataban. Ezt illet6en sokoldalu, le
nem zart vizsgalatok folynak a résztvallald
partnerintézményekben; bécsi, ljubljanai,
muncheni, berlini és vatikani restauratorok
végzik a mintavételt és mindsitést, a lézeres
megmunkalas Berlinben torténik, amelyet
a Ljubljanai Egyetemen és a Koényvtarban
elvégzett papiranalizis kovet.



Miért alkalmazzuk a lézert? Ez az eljaras
a kodvetkezb elénydkkel jarhat:

— a kijelolt részeket vagy rétegeket elta-
volitia az alapfeliiletrél anélkul, hogy az
utébbin moédositana,

— a szennyrészek ,elparologtatasa” vagy
anyagszerkezetének megvaltoztatasa
|ézer energiaval térténik,

— kapcsolatmentes, szaraz eljaras,

— targyilagos, meghatarozhaté a lézer
paramétereinek mennyisége.

Mint minden Uj és még ismeretlen eszkdz
hasznalatakor, itt is meg kell tanulni, tapasz-
talni, érezni a lézert.

A lézer lexikalis ismertetése rdviden
a kovetkez6. A lézer, mint sz6, nevének
roviditésébdl ered, azaz Light Amplification
by Stimulated Emission of Radiation, —
fénykibocsajtas egyedili hullamhosszon. Egy
lézerkbzeget energiapumpaval késztetnek
kisugarzasra, és ez a lézerkbzeg a min-
denkori hullamhossz meghatarozoja. Lézer-
kézegként, azaz kozvetitbanyagként szoba
johetnek:

—nemesgaz halogenidek (pl. a
xenonklorid), amely Excimer lézerben és
UV (ultraviola) tartomanyban bocsajt ki
sugarzast,

— aszilard testek (pl. Nd.YAG-Laser), az inf-
ravords lathatd tartomanyban bocsajtanak
ki sugarzast,

— a folyadékok (pl. szinanyagot tartalma-
z6 lézer).

Kilénb6z6 lézerek specialis tulajdonsa-
gokkal birnak, amelyek meghatarozzak a
felhasznélasi terlleteiket:

— Lézeres tisztitas Online Diagnosztika-
val,

— Lézer-indukalt
(kibocsajtas) LIPS,
— Lézer-indukalt Fluorescence, LIF

Plasma Emission
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Sugaroptika és kézi vagy automatikus x-y
mukodtetd a targy szamara.

A fent emlitett harom kozeg: a gaz, folya-
dék és a szilard test képes az un. popula-
cidinverziéra; ez a lézer lényege. Energia-
bevitellel, pl. villanélampafénnyel, elektro-
mos kisliléssel gerjesztett allapotba keriilnek
atomjaik, molekulaik, amelyek parhuzamos
tukrok kdzott vannak, — a tukrok egyike visz-
szaver®, a masik részben ateresztd. A tikrok
altal visszavert fény frekvenciaja megfelel az
alap és a gerjesztett allapot koz6tti energia-
kulénbségnek, igy az, a kézegen athaladva
mindannyiszor er6sddni fog és a berendezést
a részben atereszt6 tukron at Iézersugarként
hagyja el.

Az iranyitott sugar a papirban lévé szenny-
réteget képes ,eltavolitani” az alapfeliletrél
anélkil, hogy magaban a papir anyagaban
valtozast okozna. Szaraz tisztitasi eljaras,
az objektivitas elvével mikodtetve. A lézer
paramétereinek mennyiségét meghatarozhat-
juk. Az elmondottak alapjan ,nagyprecizitasu
radirgumi”, de alkalmazasa tovabbra is csak
kompromisszumos megoldas lehet, mivel a
szennyrészecskék kémiajukban hasonlosa-
got mutathatnak a hordozoén |Iévé grafikai, szi-
nezési stb. technikakkal. Hasznalatat kisérle-
teknek, probaknak és gyakorlati tapasztala-
toknak kell megel6zniik.

A lézeres tisztitas elbfeltétele, hogy a
lézersugarzast az adott anyagnak el kell
nyelnie; igy j6het létre az anyagban a kivant
kémiai valtozas.

Ha azt akarjuk, hogy a papirt az eljaras ne
valtoztassa meg, akkor a megtartand6 papir-
alapanyag alfa elnyelési egyitthatojanak
lényegesen kisebbnek kell lennie, mint az a
valaszthato egyitthatd, ami az eltavolitand6
részhez sziikséges. Ez t6bbnyire az az eset,
amikor az optikailag szintelen cellul6z a lat-
hat6é szintartomanyban a |ézersugarzas egy
nagyon csekély mértékl elnyelését mutatja,
mig a sotét szinezetl szennyezédés magas
értékben nyeli el a Iézersugarakat.

A magas alfa elnyelési egyltthatdé ugy
mikodik, mint egy csekély mértéki alfa -1
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mélyrehatold fény, ami annyit tesz, hogy a
fellletspecifikus moédszer a mélységet ille-
téen nagyon pontos. Kovetkezésképpen, a
magas elnyelési egyutthatéval biré szennye-
z8dés retegrél rétegre levihetd.

Mely lézer-paraméterek
fontosak?

Egy lézerimpulzus er6sségének mértékét
(egységét) Fluenz (F)-ben hataroztak meg,
mint egységnyi fellletenkénti pulzusenergiat,
tehat Fluenz(F) = Energiaslrlség = J/cm?, a
lézer pulzusenergiaja Joule-ban megadva,
fellletenként cm?-ben. Fth= Fluenz hatéarér-
ték, mindig az a kiszéb, amelynek hatasa-
ra az anyagra jellemz6 ,levalas” megindul.
A Fluenz hatarérték (Fth), anyagfiiggé, kisza-
mithatd, vagy gyakorlati uton meghataroz-
hat6. Minden egyes anyag rendelkezik a rea
jellemzd levalasi és roncsolasi hatarértékkel.
A szennyezddés eltavolitasara iranyuld F
értéknek mindig alacsonyabbnak kell lennie,
vagyis nem lépheti at a papir Fluenz hatar-
értékét, — Ugyelni kell, hogy a Fluenz az
un. megmunkalasi tartomanyon belil legyen.
Ellenkez6 esetben leéplil a papir, visszafor-
dithatatlan elvaltozas kovetkezik be. Mivel
az anyagoknak mas és mas a levalasi hatar-
értéke, igy a bemérésekkel meghatarozhaté
tartomany, csak az adott teriletet, anyagot
érinti.

Fp.th > F > Fc.th

Az Fp.th adja a tisztitandd papiranyag
levalasi kiisz6bét, mig az Fc.th az eltavolitan-
do6 szennyréteg levalasi kiiszébét adja meg.

Nem szabad elfelejtkezni e moddszer
veszélyeir6l. Fontos ramutatni a szikséges
besugarzaskor fellépd azonnali, valamint a
hosszutavon, 6regedés soran fellépd karo-
sodasokra. Esetleges karok keletkezhetnek
a lézeres megmunkalaskor a papiron, a fény
elnyelésének és az energia termel6déskor
keletkez6 magas h&émeérsékletnek a fliggve-
nyében.

(segédvaltok)

A lézer szerkezet dominans részének
ismertetése. — A derékszogl sugarprofilnak
készénhetéen a sugar egy cilinder (azaz
henger) -lencsének a segitségével egy vonal-
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ra fokuszalhato, pontosithatd. A |ézer-sugar
energiajat filterrel gyengitik. Egy koZzfilter all
(szdr6) lencsébdl és egy lyuk-fényrekeszbdl
(Lochblende); ez arra szolgal, hogy a kéz-
tes sugarzasprofilnak a minéségét javitsa.
A henger-lencsének egy derékszdgl fedése
kovetkezik, az, amely a lézersugarakat a
targyra fokuszalja kb. 0,01 négyzetcentimé-
teres fellletre, kb. 0,2x5,5 mm nagysagu
foltra. Egy szamlaléval iranyitott x-y tengely
segitségével a megmunkalando objektum két
kiilénb6z6 iranyban mozgathatd. A mozgatasi
sebesség és az ismétlédés mértéke jellemzd
a megmunkalandé fellletre. Az Excimer-
Laser hasznalatanak elénye, hogy a kezeld
szemének védelme érdekében egy telje-
sen atlatsz6 véddszemiiveget visel, amellyel
ellendrizheti a szinvaltozasokat, megaka-
dalyozvan a szinhamisitast. Ezt egyébként
szabaly irja el6.

A kisérletek folyaman O6sszességében
nyolc kilénb6zd fajta papirt (harom modell:
Whatman filterpapir-cellul6z, fehéritett szul-
fatcelluléz-Royal Kraft, facsiszolat tartalmu
papir és 6t térténelmi papir: rongypapir-1600-
as eévekbdl, nyomoépapir fehéritett cellul6z-
bol, lignintartalmi nyomopapir, fellletkezelt
lap, Fabriano rajzlap) vizsgaltak meg. Kettd
lézertipust (Excimer és Nd:YAG) alkalmaz-
tak, harom hullamhossz (308 nm, 532 nm,
1064 nm) mellett. A papirokat a kisérleteknél
eredeti, valamint mesterségesen szennyezett
allapotukban alkalmaztak, vizsgalva a papir
és a lézerfény egymasrahatasat. (A mester-
séges szennyezettséget ugy érték el, hogy
nagyteljesitményl vakumasztalon a kérnyezé
légkérbdl a port, piszkot a papirba szivattak.)
Kiprébalasra keriltek a specialis foltok elta-
volitasa is, mint példaul: névényi-, penész-,
Ontapadoéragasztdszalag- és irasfoltok.

Tehat a lézersugar a papir tisztitasakor
az eltavolitando rész, illetve a szennyez6dés
Fluenz hatarértékéhez, levalasi kiiszobéhez
igazithaté. Hasznalhato az eltéréen feliletke-
zelt papirok esetében, a por okozta szennye-
z8déseken kivul — golyéstoll, filc, elszinez6-
dések, penészfoltok, ragasztéanyag-marad-
vanyok eltavolitasara is.



A kezeléseket kisérletek el6zték meg.
A prébadarabokon rovidebb és hosszabb
idétartamok alatt karosodasokat idéztek
el (a hosszutavut mesterséges oregitéssel
kamraban provokaltak), majd vizsgaltak a
viszkozitast, — amit a polimerizacios fok
valtozasa hataroz meg —, tovabba a moleku-
lasuly-megoszlast és a fellileti fényesség val-
tozasait. Az 6sszehasonlitdsokhoz a kezelet-
len felUletet ill. a keresztmetszetet vették ala-
pul. A viszkozitas és a molekulasuly-eloszlas
eredményei a papir teljes keresztmetsze-
tében értendbek, tehat relativ szamot fognak
jelenteni, mert itt az a réteg (nem felileti)
is szerepel, amelyet nem Kkellett tisztitani.
A fellleti fényességben keletkezett valto-
zas viszont csak a ténylegesen besugarzott
rétegre vonatkozik (sikra). A kezelés hata-
sara a fényesség a legidealisabb esetben is
csOkken; ez az emberi szem szamara lassu
sargulas formajaban jelentkezik. A legjobb
eredményeket az Nd:YAG.Laser 532 nm-
nél, magasabb Fluenzek felhasznalasaval
érték el. Kilénésen eredményes volt az elja-
ras a golyostoll-, filctinta, tovabba bélyeg-
z6- és egyéb pecsétanyagok, fekete-penész
redukalasakor. Ezek az alkotok az érzékeny
papirfelilet megtartasa mellett is redukalha-
téak voltak. Az Excimer-Laser 308 nm-nél
(UV-tartomanyban) a papir cellulézanyaga-
nak fotéoxidativ leépullését feltételezi. Az
Nd:YAG-Laser 1064 nm-nél (IR-tartomany-
ban) a papir cellulbzanyaganak fototermikus
leépilését eredményezi, amely kétségtele-
nil nem gyakorol hatast a papir mechani-
kai sajatossagaira. A legenyhébb elvaltozas
infravérés fényben kibocsajtott sugarzaskor
jelentkezik. A viszkozitas mértékének, azaz,
a polimerizacios fok csékkenésének a szem-
pontjabdl is ez latszik a legidealisabbnak,
valamint a molekulasuly eloszlast illetéen
is. A molekulasulyeloszlas azzal jellemzi a
leépilést, hogy ndvekszik. A polimerizaciés
fok csokken, a cellulézlancok rovidilnek, s
mintegy ellentétes folyamatként a tisztitott
celluléz térhalésodni kezd, ez okozza a suly-
novekedést. Az enyhe sargulas okat még
vizsgaljak a Nd:YAG.Laser 532 nm esetében,
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hogy nem a cellul6z oxidaciés reakciojaval
fugg 6ssze? Az eddig réviden leirtak mind-
Ossze az els6 vizsgalatok eredményeirél szol-
nak, tovabbi kisérletekre van még sziikség.

A kutatok vélhet6éen, egy olyan tipusu
lézertisztitasi mod alkalmazasa mellett fog-
nak donteni, amely kevésbé okoz karosodast.
Amennyiben figyelembe vessziik, hogy a
radirozas mennyire megbolygatja a fellletet,
milyen pontatlan, a rostok kozoétti részhez
meg el sem ér roncsolas nélkil, vagy ha a
vizes-vegyszeres tisztitasra, az azzal jar6
ké6zbémbdositési eljarasokra, szaritasi, prése-
Iési és egyéb procedurakra gondolunk, akkor
ennek az objektiven iranyithatd, szaraz, a
papirral szoros kapcsolatot nem teremtd,
csak a szennyez6désre, — és itt a szennye-
zettség széles skalajat értjik, — koncentral-
hat6, nagypontossagu eljarasnak, a lézeres
papirtisztitasnak van jév6je. Jelenleg még
nem all rendelkezésre kidolgozott hasznalha-
t6 lézertisztitasi eljaras.

Lézertisztitas egy atlatszo papir k6zéprészén.
A trieszti zsinagbéga vazlata Otto Wagnert6l. Bécs.
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A Restaurator Szakosztaly
tisztujité kézgylilése

Ezuton értesitjik a tagokat a 2006. marcius
1-én lezajlott taggydilésrol.

A program a kévetkezd volt:

— Beszamol6 a 2002. és 2006. év kdzotti
munkarol

— Jeldlések a szakosztaly Uj vezetéségébe,
a jeldltek bemutatkozasa

— Vélasztas a vezetd6ségbe és a PNyME
kuldéttkdzgyllésébe

— El6adas a szavazatszedés alatt.

(Evrard Sun: Van-e Uj a nap alatt?)

— Eredményhirdetés

Az alabbiakban kézéljuk a szavazas ered-
ményét.

— Elnék:
Peller Tamas
(maganrestaurator, Kézponti Antikvarium)

— Titkar:
Farkas Csilla
(Orszagos Széchényi Konyvtar)

— Vezetdségi tagok:
* Puskas Katalin
(Erdi Foldrajzi Mazeum)

» Gonczi Péter

(Helikon Kastély Muzeum, Keszthely)
» Kastaly Beatrix

(Orszagos Széchényi Kényvtar)
» Szlabey Dorottya

(Magyar Orszagos Levéltar)

* Csillag Ildiké

(Orszagos Széchényi Kényvtar)
— Kuldottek:

+ Fodor Eva

» Albrechtné Kunszeri Gabriella
(Magyar Orszagos Levéltar)

» Puskas Katalin

(Erdi Féldrajzi MGzeum)

» Toth Tiborné

(Magyar Orszagos Levéltar)

* Csillag Ildiké

(Orszagos Széchényi Kényvtar)

Jeldltek voltak még a vezetdségbe:
— Csuzi Eniké (maganrestaurator)
— Erdi Mariann (OSZK)

— Horvath Pal (OSZK)

— P. Holl Adrienn (OSZK)

Bar nem kertiltek be a vezetéségbe, de szami-

tunk a segitségukre és a tobbi tag aktivitasara is.

Farkas Csilla

Szakirodalmi csemegék az elmult szazadokbaél

Tall6zas folybiratokban.
18. rész

A félgyartmanyok statisztikaja utan A ma- kel foglalkozik. Erdemes megfigyelni a hasonlo-
gyar korona orszagainak gyaripara az  sagot az akkori és a mai csoportok k6zott.
1898. évben cimi sorozat 13. flizetében A
papirosanyag- és papirosgyartasban a |ll. »-.-aklilbnb6z6 papirosanyagokat és kész

fejezet 5. részében Az elballitott iparczikkek-  papirosokat az anyag minésége és a gyar-
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tasi eljaras finomsaga szerint 23 csoportba
osztottuk. E csoportok akként allittattak
6ssze, hogy mar magabdl a megnevezés-
bél megallapithaté a gyartmanyok anyaga,
mindsége és esetleg hasznalati czélja is.
A 23 arucsoport a kévetkezd: 1. Cellulose.
2. Fapapiranyag. 3. Szalmapapiranyag. 4.
Kiilbnds finom famentes papiros. 5. Finom
és kézépfinom famentes papiros. 6. Finom
fatartalmu fogalmi-, ir6- és nyomdapapiros.
7. Kbzénséges fatartalma fogalmi-, ir6- és
nyomdapapiros ivekben és tekercsekben. 8.
Levélpapiros és levélboriték. 9. Szines papi-
ros. 10. Selyempapiros. 11. Szivarkapapiros
ivekben és tekecsekben. 12. Itatos papiros.
13. Cartonpapiros. 14. Rajzpapiros ivek-
ben és tekercsekben. 15. Meritett papi-
ros. 16. Famentes csomagol6 papiros. 17.
Fatartalmi csomagolé papiros. 18. Csoma-
golé papiros cellulosebdl. 19. Csomagold
papiros szalmabol. 20. Meritett csomagold
papiros. 21. Papirzacskd. 22. Papiroslemez
fabol, rongybdl és hulladékpapirbol. 23.
Papiroslemez textil czélokra.”

Mennyire szakosodtak akkor gyaraink,
mennyire voltak integréaltak, ez is jol lathato
a statisztikabol:

A papirosanyaggyarak 1898. évben, a
brassoi cellulosegyar r.t. zernesti telepe kive-
telével ... mindnyajan egyféle iparczikk el6al-
litasaval foglalkoztak.”

,Egészen mas viszonyokat talalunk a
készarut elballito gyaraknal ... gyaraink nagy
része s f6ként legnagyobb ipartelepeink igen
szamos faju és min8ségli papirost allitanak
elé.”

Megemlitik, hogy a Diosgy6ri Papirgyar
négyféle papirt gyartott, ezek is a finomabb
min6ségek voltak.

A termelés és fogyasztas viszonyarol a
kovetkezbket talaljuk:
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,az egeész termelés,...papirosanyag- €és
papirosgyartasunk 382 924 métermazsat
tevé Osszes évi termelésébdl Magyarorsza-
gon adatott el 264 483 métermazsa, vagyis
69,07%-a, a kulféld kilénbdzé allamaiba
exportaltatott 109 027 métermazsa, vagyis a
termelés 28,47%-a ... a fennmarado tébblet
9414 métermazsa, vagyis az egész termelés
2,46%-a elhelyezést nem lelvén, a gyarakban
az 1899. évre raktaron maradt.”

»--- 6Vi fogyasztasunkat 648 696 méter-
mazsaban éllapithatjuk meg ... sziikséglete-
ink tehat csaknem kétszeresét teszik gyara-
ink termelésének.”

A konyv utolso fejezetének cime A gya-
rak személyzete, a munkaidé, a munka-
bérek és a munkasjoéléti intézmények igen
érdekes és tanulsagos a mai humaneré-gaz-
dalkodas és az alkalmazottak szamara is.

»--.papirosgyartasunk 6sszes alkalma-
zottainak szama az 1899. évi februar hoé
végén 3994” volt, akik kézil ismét a férfiak
szama 2 636-ot, a n6ké pedig 1 358-at tett.
...kézilok 111 tisztvisel6 volt és pedig 79
kereskedelmi, 26 mliiszaki és 6 egyéb tiszt-
visel6 (tanité, orvos sth.) E 111 tisztvisel6
kozott 2 né volt, mind a ketté kereskedelmi,

”

,A miivezeték szama 62 volt ... a szol-
gak szama 62 ... A szolgakkal egyiitt a
termelés produktiv munkajaban részt nem
vevl alkalmazottak szama 235-6t tesz ...
papirosgyartasunk tulajdonképpeni munka-
sainak szama 3 759-et tesz.”

LA felvétel a munkasokat a munkaado-
hoz val6 viszonyuk szerint harom csoportba
sorozta, tulajdonképeni gyari munkasok-
nak tekintve azokat, a kik 8 napnal hosszabb
idére vannak alkalmazva, tanonczoknak
azokat, a kik a vallalattal szerz6déses tan-
viszonyban allanak és véglil napszamosok-

115



HAGYOMANYVEDELEM, RESTAURALAS

nak azokat, a kiknek alkalmaztatasuk 8 nap-
nal révidebb iddre terjed. E megklilbnbéz-
tetés értelmében vett gyari munkas egész
papirosgyartasunkban 3 352 miikédott...”

A munkasok kor szerinti megoszlasat
tekintve, nézzik meg a gyerekmunkasok
helyzetét:

.- 14—15 éves gyerekmunkas ... az
egész papirosgyartasban 331 ...Alkalmaz-
nak azonban gyaraink még ezeknél is fia-
talabb 12—13 éves meg nem engedett koru
munkasokat is ... 64-et ...”

Ezutan a munkaidével foglalkozik rész-
letesen:

~A munkaid6 papirosgyaraink nagyobb
részében nappal és €jjel sziinet nélkil tart ...
a szlinetek levonasa nélklil szamitott nappali
munkaidd 12 — 14 ¢ra k6zdtt valtozik és pedig
kevés kivétellel télen és nyaron egyarant.”

Di6sgy6r pl. 14 o6rai munkaidével dolgo-
zott, reggel és délben 1 o6ra, délutan pedig
féléras munkakdzi szinettel, a tényleges mun-
kaid6 tehat 11 és fél 6ra, s a tébbi gyarban is
10 — 12 6ra.

»A nappali munka mellett 28 gyarunk-
ban, legalabb bizonyos id6kéz6kben, a
munka éjjel is tart és pedig allandéan 20
gyarban, csak az év bizonyos szakaban
(rendesen a bé vizi er6t nyujto tavaszi és
nyari hdnapokban) 3 gyarban s az lizem
bizonyos szaka alatt 5 gyarban, 2 telep az
1898. év folyaman éjjeli idében egyaltalan
nem dologozott”

A IV. fejezet utolsdé részében a bére-
zésrol, a fizetésen kiviili és munkasjoléti
juttatasokrél kaphatunk adatokat:

»...a papirosgyartasunkban alkalmazott
Osszes tisztvisel6k évi dijazasa 250 745
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koronat tett, a mely 6sszeg 111 tisztviseld
kozott oszlott meg, ezek k6zbtt ismét 64 volt
olyan, a kinek fizetése az évi 2400 koronan
alul maradt. Egy tisztviselére atlagban 2 258
korona jutott...

A mlivezet6k fizetése az 1898. évben
87 110 korona volt, a mely 6sszegbdl a 62
mdvezeté mindegyikére atlagban 1308 koro-
na esett....

».--a Szorosabb értelemben vett gyari
munkasok kifizetésénél legnagyobb mérték-
ben a heti fizetés rendszere van elterjedve...

LA kifizetés moédozataihoz képest, az alkal-
maztatas is legnagyobbrészben révid idére,
egy napra, megallapitott fizetési egységek
szerint torténik, gy hogy a tulajdonképeni
gyari munkasok 3 352-t tevd 6sszes szamabol
a napibér szerint alkalmazottak szama 2 557-
re rug, ami a munkasok Osszes szamanak
teljes 76,3%-at teszi. Havi bér szerint alkalma-
zott munkasok a napibéresek mellett 5 gyar-
ban vannak, szamuk csak 46-ot tesz s jobbara
gyakorlottabb elémunkasok, vagy pedig valo-
sagos mtivezetdk, bar neviik nem az.

,A papirosanyag- €s papirosgyartasnal
alkalmazott 2 112 férfi gyari munkas kézdl heti
20 koronanal kevesebb fizetést kapott 1903,
tehat az dsszes gyari munkasok 90,55%-a,
20-30 korona heti bért kapott 163 (7,75%),
30—-40 korona hetibért kapott 22 (1,04%),
40-50 korona hetibért kapott 13 (0,61%) és
végil 50—60 korona hetibért kapott 1 mun-
kas (0,05%). ... az 1250 ndi gyari munkas
koézil 1199, vagyis ... 95,92% 10 koronénal
kevesebb heti bérrel volt alkalmazva, ... a
néi munkasok kézétt olyan, aki 20 koronanal
magasabb hetibért kapott volna, egyaltalan
nem volt. ...a 3352 gyari munkas kéztil 3 153,
vagyis az egész szamnak tulnyomé nagy
része (94,09%), 20 koronanal kevesebb bérrel
volt dijazva s csupan a kisebb rész, az egész
munkaslétszam 5,91%-a kapott 20 korona-



nal magasabb dijazast. Papirosgyartasunk
ennélfogva a munkaerd dragasaga miatt nem
panaszkodhatik. ...

LA gyarainkban alkalmazott 17 tanoncz
kdzil 16 kapott fizetést és pedig heti 10 koro-
nan alul esé bért...

A napszamosokra esé atlagos napibér 1
korona 33 fillért tesz”

A munkasjoléti juttatasokrol:

,<Amaz elbnybk kézil, a melyeket a
papirosanyag- és papirosgyarak a fizetése-
ken kivil munkasaiknak nyujtanak megemlit-
Jak itt a munkéaslakasokat. lly munkaslakasok
21 gyarunkban voltak és pedig 19 gyarban
kdlén dij fizetése nélkil 252, két gyarban
pedig dijazas mellett 25 lakas bocsattatott a
munkasok rendelkezésére.”

,Az ily lakasok rendesen csak a csalados
munkasok hasznalatara szolgalnak, a ndét-
len, illet6leg hajadon munkasok sziikségére
egyes gyarakban kiilbn férfi- és nd6i haldter-
mek vannak berendezve. ...Az egyilittvéve
162 személy lakasaul szolgald férfi- és ndi
haldtermek egyiittes 1 360 kbbméternyi ter-
fogatabdl egy lakora atlagban 11,8 kébméter
térfogat, vagyis ennyi kbbmeéreti levegd esik.
Figyelembe véve azt az egészségtani sza-
balyt, hogy egészséges halészobaban annak
minden lakdjara 18—19 kébmeéter levegbnek
kell jutni, a papirosgyaraink héalotermeirdl
nyert fenti atlagszam e kdvetelményen jéval
alul marad.”

.Némely gyarunkban szokasban van az
is, hogy az allandé gyari munkasoknak bizo-
nyos kisebb féldtertilet, mintegy a munkabér
potlasaul, ingyen, vagy pedig csekély dij fize-
tése ellenében haszonélvezetre atengedtetik.
lly féldhaszonélvezetben munkasai egyrészét
10 papirosgyarunk részesitette, a haszonél-
vezet kivétel nélkdl dijtalan volt s a 107 mun-
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kasnak atengedett foldteriilet 19 hold és 282
négyszdgdlet tett.”

,Viszont vannak gyaraink, a hol a munkas
sziikségletéhez képest liizifat és vilagitast
kap. Felvételiink szerint ily jotéteményben 7
gyar részesitette munkasait. ...

,Gyari iskola csak két telepiinkén talalta-
tott...

,A balesetbiztositas papirosanyag- és
papirosgyarainkban nincs eléggé elterjed-
ve, a mit igazol az a kériilmény is, hogy
30 gyarteleplink kéziil csak 13 biztositot-
ta baleset ellen munkéasait. ... a biztosi-
tott munkéasok szama &sszesen 2 204-et
tesz, a mi az egész papirosgyartasunkban
alkalmazott tulajdonképeni gyari munkasok
65,7%-a.”

,A mar felsorolt munkasjoléti intézménye-
ken kiviil egynémely gyarunk még a viszo-
nyok és kérilmények szerint némi segélye-
zésben, illetbleg kedvezményekben részesiti
munkasait; igy a diésgydri gyar munkasait
betegség esetén ingyen orvosoltatia s a
betegsegélyz6 pénztari jarulékot is a gyar
pénztarabol fedezi.”

A tdbb mint szaz év tavlatabdl is igen ala-
pos és szép statisztikai felmérést a ma elvart
bizakodd hanggal zarjak:

A fejlédés, habar az utolsé id6kben
kisebb aranyokban is, de allandoan észlel-
heté s a magyar papirosipar nagy haladasa-
rol és térfoglalasarol tesz tanusagot, hogy
a termelés az 1875-77. évek Ota ez évek
10 771 métermazsat tevé atlagardl, ha csak
a papirosarukat veszsziik is szamitasba, az
1898. évig 239 354 métermazsara, vagyis a
22 évvel megel6z6 idbk atlaganak csaknem
23-szorosara emelkedett.”

Tarjan Ferencné
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Mese az erdorol

A papirtakarékossiagra utalé és a hely-
telen erd8kitermelést elitéld szép, elégikus
hangt sorokat olvashatunk John Irving: The
Cider House Rules (sz6 szerinti forditdsban:
Az almaborhdz szabdlyai) c. konyvében. Az
idézet az 1993. évi The Ballantine Publ.
Group zsebkonyv kiaddsdnak 4-5. oldalardl
szarmazik.

»A napléjaban Lach dr. demonstrdlé
médon takarékoskodott a papirral. Aprd,
toporodott betlikkel irt, a papir mindkét
oldalat teljesen betoltve. Larch dr. nem
olyan ember volt, aki margdékat hagy. ,Itt
St. Cloud’s-ban” irta ,talaljatok ki, hogy ki
az ellensége a main-i erd6knek, gonosz lelkd
apja a nem kivant csecsemd&knek, oka annak,
hogy a folyé tele van uszadékfaval és hegy a
volgyes teriilet le van tarolva, nincs beiiltetve,
s a foly6araddsok miatt lepusztul — talaljatok
ki, ki az a telhetetlen rombolé (el§szor a
ronkolé munkds gyantds kezével és megnyo-
morodott ujjaival, majd a favdgé, a flirész-
tizemi rabszolga, akinek tenyere szaraz és
repedezett, s néhdny ujja mdr csupdn emlék),
és talaljatok ki, hogy ez a nagybeld miért nem
elégszik meg a ronkokkel vagy a flirészfaval...
talaljatok ki, kicsoda...”

Larch dr. szdmdéra az ellenség a papir volt,
helyesebben a Ramses Paper Co. Elég fa van
a flirészaruk szdmédra — gondolta dr. Larch
— de sohasem lesz elég fa annyi papirhoz,
amennyit a Ramses Paper Company akarni
latszik, kiillonosen akkor, ha elmulasztja az
Gjrafasitast. Amikor a St. Cloud’s koriili terii-
letet tarvagassal lepusztitottak, és a masod-
novekmény (second growth), a bozétfenyd
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(scrub pine), valamint a tuskd- és gyokérsar-
jak mindeniitt el8jottek, akdrcsak a mocsari
gaz, és amikor mar nem maradt ronk, amit
le lehetett volna tsztatni Three Mills Fallstdl
St, Cloud’s-ig, mivel mar nem maradt kivag-
ni valé fa — akkor a Ramses Paper Company
atvezette a huszadik szdzadba Maine-t azzal,
hogy bezarta a flirésziizemet és a folyé mel-
lett 1év§ fatelepet, és a folyé mentén lejjebb
létesitett Gjat.

Es mit hagyott maga mogott? Az idéja-
rast, a flrészport, a megtépazott, sebzett
foly6partot (ahol a nagy fausztatdsok ossze-
torlédva 4j, nyers partot alakitottak ki, no
meg az épiileteket: a malmot tort ablakaival,
redényok nélkill, a kétes hird hotelt alag-
sori tdnctermeivel és a folyéra nézé bingd
jatéktermet, néhdny magadn faronképitési
hézat, és a templomot, amely katolikus volt
a francia katolikusok szamara, és amely tul
tisztdnak és kevésbé latogatottnak tlint St.
Cloud’s szamara, ahol fele annyira sem volt
népszer(i, mint a prostitudltak, a tdncterem
avagy a bingé jatékterem... (Larch dr. nap-
léjaban azt irta: ,A vildg mds részein teniszt
vagy pokert jatszanak, de itt St. Cloud’s-ban
bingét jatszanak.”)

Es az ott maradt emberek? A Ramses
Paper Co. emberei nem maradtak ott, de
megmaradtak az 6regebbek, a kevésbé vonzé
prostitudltak, és ezeknek a prostitudltaknak
a gyerekei. A templom elhanyagolt tisztség-
visel6i koziil senki sem maradt; tobb meg-
menteni valé lelket taldltak a Ramses Paper
Company Gjabb telephelyén.”

Kalmdr



What Is the True Length of One Metre?

MUSZAKI SZEMLE

¢ Lorentzen & Wettre

It is easy to refer to known magnitudes
such as length, weight, thickness, area,
pressure etc. and believe that we all agree
upon, and understand, what we are
talking about, But what if I told you that 1
have experienced that 100 pm was
roughly equal to 93 pm? People tend to
believe that what is presented in a display
is the absolute truth, whereas in reality
you must compare your instrument
against a traceable reference, before you
can trust your measurements results,

Lorentzen & Wettre is pleased to be able
to offer Preventative Maintenance and
Calibration (PMA) to all our customers,
regardless of your location. The PMA visits
are made either by our dedicated partners'
service engineers or by Lorentzen &
Wettre,

Please contact your local Sales & Service
office for more information.

Yours faithfully
Lorentzen & Wettre

FH Foddtl

Patrik Bentelius
Service Manager

Forras: www.lorentzenBwettre.com

A complete range of services with the
same high quality as our other
products. Choose the solutions that
suit you best from:

PMA

One of the advantages of having a
Preventative Maintenance Agreement
(PMA) Is that you are able to budget for
annual maintenance and calibration costs
whilst greatly minimising the risk of
operational disruptions,

CALIBRATION

Our professional, factory-trained
technicians use specially developed
calibration tools to guarantee that all of the
factors that affect the functionallty and
accuracy of your instrument can be verified
using praven, accurate and reliable
techniques. Working to these high
standards ensures that all instruments
within your group will perform within the
specified tolerance range,

A WIDE RANGE OF SERVICES

Start-up and commissioning for new
Instruments, tailor-made training

packages, extended warranty, upgrading of
older instruments, instrument verification,
the L&W PPS Master Kit, the Paper Machine
Optimisation Programme and in-hause
measurement/analysis of your paper
sample.
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Az orlésfok, a rosthosszlisag és a szilanktartalom gyartasi
vonalon beluli automatikus mérése

A Metso Automation bemutatta kajaaniMAP (Modular
Analizing Platform) rendszerét, és az erre alapozott gyartasi
vonalon belili mérrendszerét, ami mechanikailag és vegyi-
leg feltart, vagy hulladékpapirok hasznositasabél szarmazd
rostanyagok 6rlésfokanak, rosthosszisaganak és szilanktar-
talméanak mérésére szolgal. A modulokbdl &ll6 felépités és a
rugalmas képelemzé program lehetévé teszi, hogy a mintave-
v6 és a mérd részegységek a mérési igényeknek megfeleld-
en, kozvetleniil a folyamatba beépithet6k legyenek, és azokat
késbbb tovabbi részegységekkel lehessen kiegésziteni.

A kajaaniMAP &ltal bemutatott analizator a szokasos
laboratoriumi mérésekhez képest tobb, az allapotot idében
jobban tlikrozd, kézel valos idejd informaciot szolgaltat.
Ennek eredményeként a rostanyag-elékészités, és ezal-
tal a minéség tokéletesebben beéllithatd és optiméalhato.
A rendszer processzora képes mas kiilsé folyamatszaba-
lyozé- és informéacios rendszerekkel kommunikalni.

Az érlésfokmérd egység 360 folotti mérést tud naponta
végezni, a rosthosszlsag — szilanktartalom-mérd egység
naponta 280-350 mérés végrehajtasara képes. A kdzponti
egység 100 méteres korzetben akar 10 kiilsé automatikus
mintavevd egység munkajat is képes vezérelni. A mintavé-
tel 15% szarazanyagtartalomig és akar 0 bar nyomason is
megvaldsithaté.

Az 6rlésfok mérése a T 227 Tappi szabvanynak meg-
feleléen torténik. A mérések pontossaga érdekében a
rendszer a mérécellat minden mérés utan ultrahangos tisz-
titasnak veti ala, és a tisztasagot ellenérzi. A rosthosszisag
- szilénktartalom-méré egység a reprezentativ eredmény
érdekében nagy higitasi anyagbdl végez nagysebességli
képanalizist. A képfeldolgozé program lehelévé teszi, hogy a

legszélséségesebb rosthosszlisagu és szilanktartalmu rost-
anyagokat is ugyanazzal a mérécellaval lehessen vizsgalni.

Egy mérés alkalmaval akar 3 milli6 rostot is megmeér,
ami a korabbi késziilékekhez képest 500-szoros mennyi-
ség. A szilanktartalom mérése 6 g rostanyagbol torténik,
ami a korabbi kész(ilékekhez képest 15-sz0r6s mennyiség.
A rosttulajdonsagokat a miiszer az atlagértékkel, a hosz-
sz(sag és a vastagsag eloszlasi gorbéjével és a rostok
hajlottsagaval jellemzi, de megadja a rovid- és hosszdros-
tok aranyat is.

Forras: Allgemeine Papier Rundschau 17, 29 (2005)

Vélgyi Péter
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Motto:
Kozeéptavu fejlesztési lehetdségek és elképzelések a
hazai papirgydrtok szempontjabol.

El6adok a hazai nagy, kozepes és kisebb gyarto cégek és
egy nagyfogyasztd képviseletében:

Dr. Szikla Z.
(Dunapack RT)

Ferencz G.
(MONDI Business Paper)

N. Kriatsiotis
(Piszkei Papir RT)

A Trierenberg RT képviseldje
Kerekes K.
(Alf5ldi Nyomda)

Résztvesznek a kovetkezo beszallitok képviseldi:
ABB, Andritz, BASF, Geschmay,
Hungrana, Metso, Krofta,

PMT Italia, Siemens, Voith és masok.

Gyarlatogatas: a Balaton kornyékeén.

Minden érdeklodot szeretettel varnak a szervezok.
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