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7. &bra: A kationos keményité mennyiségének hatasa a
returviz terhelésére
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8. abra: A kationos keményité mennyiségének hatasa a
viztelenedés sebességére

viz anyagtartalma 0,103%-r6l 0,052%-ra csok-
kent), amint ezt a 7. abra mutatja.

A kationos kemeényitd tovabbi elénye a papir-
lap viztelenithet6ségének javulasa (8. abra).

A papirgépen az alacsony viztelenedési

sebesség negativ tényezd a teljesitmény ndvelé-
se szempontjabol. A kationos keményitd adago-
lasa segqiti ezen kellemetlenség kiklszdbolését.

Kovetkeztetések

Kationos keményité adagolasa a papirpéphez
(1 —2%-0s mennyiségben) javitja néhany papirtu-
lajdonsag szamszer( értékét, mint pl. a szakadasi
hosszat, a repeszt6szilardsagot, a CMT értékét, a
rétegszilardsagot, tovabba javitja a teljesitmény-
ndvelés lehetdségét. Némely esetben a kationos
keményitdé megszinteti a vizszennyezést (javul a
retencio, cskken az elfoly6 viz tisztitasi koltsége,
csOkkenti az elfolyd vizzel kapcsolatos birsago-
kat). A kationos keményit6 teljes mértéki felhasz-
nalasakor a legfontosabb tényezé a rostanyagon
megkotddd keményitd aranya. A rostfellleten
adszorbealddd keményitd mennyisége fligg a
kationos keményitd hehelyettesitési fokatol (DS),
de nem fuigg a kiindulasi keményitd fajtajatol (ku-
korica, burgonya, stb.).

Forditotta: Hernadi Sandor és Vélgyi Péter
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Tobb figyelmet a kutatas-fejlesztésnek!

Tizenétédik a magyar innovacié az
EU-ban

»--.Innovacios képességekben tizenétddik
helyre rangsorolta Magyarorszagot az EU-n
belll az Eurépai Bizottsag. Az Eurostat és az
OECD adataira épllé6 lista élén az EU gazdag-
jai, a svédek, a finnek, a németek és a danok
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allnak. Brisszel megallapitja: az uj EU-tizek fel-
zarkézasa nehézkesen megy, az EU és Japan
kozotti szakadék csak mélyll az utdbbi javara,
mig allandosul az 6reg kontinens lemaradasa
az USA-tol...”

.---A kutatas-fejlesztési programokkal kap-
csolatos azonnali és radikalis 1épésekre sz6-



litotta fel az Eurdpai Bizottsagot egy altala
tavaly oktéberben elallitott fliggetlen szakértdi
csoport. A volt finn miniszterelnék, Esko Aho
altal vezetett grémium szerint a politikai, Uzleti
és szocidlis vezet6ék intenziv &sszefogasara
van szikség ahhoz, hogy innovativ Eurdpéat
hozzanak létre. Aho elmondta, hogy az uni6
tal keveset fordit kutatas-fejlesztésre, s ha
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ezen nem valtoztat, alulmarad a globalis ver-
senyben...”

Forras: Magyar Innovacios Szdvetség Hir-
levele 2006.01.24.; Népszabadsag 2006.01.16.;
Vildggazdasag 2006.01.23.

P. E.

Oldhaté papirsparga a cellulézbalak csomagolasahoz

Egy 2004-ben rendezett felmérés soran a
Soédra Cell vasarléinak egyik legérdekesebb
kivansaga az volt, hogy a cellulézbalak csoma-
golasat oldjak meg fémdrot nélkil. A 250 kilos
balakon lévé 3 fémdrot a vasarlé szemében
szlkségtelen, kikliszébdlendé bajforras.

Christer Fasth miszaki termékmenedzser-
nek nem kdnnyld a mindenki szamara kedvezd
megoldas megtalalasa, hisz vevénként mas
technolégiaval kerill a bala a pulperhez, tovab-
ba egyik vasarlonal kézzel, masiknal modern
gépekkel torténik a kotézédrét eltavolitasa,
masrészt nemcsak a Soédratél vasarolnak a

vevOk cellulozt. Olyan megoldast kell tehat
kidolgozni, mely mindezeket a szempontokat
figyelembe veszi.

Egy amerikai céggel egyuttm(ikédve folyik
a kutatas oldhat6é papirsparga kifejlesztésére,
melynek megfeleld tartéssagat enyvezéssel
biztositjak. Tovabbi kutatasra és komoly befek-
tetésre van szilkség a szabadalmaztatott meg-
oldas alkalmazasahoz.

Forras: Response 2, 41 (2005)
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Vilagrekord az innovativ megjelenésii
csomagolopapir-gépen

A Voith cég — a Diener Design-Praxis
tervezéirodaval egylttmikdédve — kuldnle-
gesen esztétikus, szisztematikus szinvilagu
csomagoldpapirgyartd gépet (PM1) hozott létre
Rudolstadtban az Gj Adolf Jass Schwarza gyar-
ban, Tlringiaban (Németorszag). Az u.n. egy-
platformos rendszerl gépen optimaltak a Iép-
csOrendszert az emeletek kozott, biztonsago-
sabba téve a jarast és a szervizmunkalatokat,
csOkkentve a szennyezddési veszélyt. Az
egész megjelenés harmonikus, mikédése biz-
tonsagos és gazdasagos. A feliratok jol lat-
hatok, a gép szinvilaga jol illik a ,z6ldmez8s”
elképzeléshez.

A z6ldmez8s gyar évi kapacitasa 400 ezer
tonna 75-125 g/m’-es hullamkozépréteg és
tesztliner, 100% hulladékbazis alapon.

A 2005. febr. 12-én beinditott PM1 (j vilag-
rekordjat 1105 m/perc kezdésebesseggel 100
g/m?-es papirral érte el.

Az indulastol eltelt 8 hénap alatt rendszere-
sen 1250-1300 m/perc sebességgel miikédott
a gép. A tervezett napi 1300 tonnas termelést
mar tulhaladtak. Rekordjuk: 1463 tonna/nap.

Forras: Twogether. Special issue: Board
and Packaging 2005 10-17 old.
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