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Kationos keményité felhasznalasa

100% szekunderrost alapu fluting eléallitasahoz*

Constantin Stanciu
Ceprohart, Braila, Romania

Kivonat

A papir recikldlasa modositja a cellu-

kunderrostokbol eldallitandé papir szilard-
sagi tulajdonsagainak (szakadasi hossz,
repesztészilardsag, kettéshajtogatas, stb.)

csOkkenésében mutatkozik meg.

A papirpéphez torténé vegyi segédanyag
(pl. kationos keményit6) adagolasa egyike a
leggyakrabban alkalmazott médszereknek a
nagy szekunderrost-tartalmu papirok szilardsa-
gi mutatoéinak javitasara.

Ez a tanulmany a kationos kemeényité
(AGRAMID C3) hatasat mutatja be a gyartéasi
folyamatra és a 100% szekunderrost bazisu
flutingpapir tulajdonsagaira.

Bevezetés

Mivel a keményit6 megujuld és biolbgiailag
lebomlé anyag, a papirgyartasban az egyik leg-
gyakrabban és legszélesebb kdrben hasznala-
tos segédanyag. Jelenleg Nyugat-Eurépaban a
mintegy 85 millié tonna papir eléallitasahoz tébb
mint 1,5 millié tonna kationos keményitét hasz-
nalnak fel. Ez azt jelenti, hogy a fajlagos kemé-
nyité-felhasznalas eléri a 18 kg-os értéket.

A keményitd alkalmazéasa igen valtozatos.
Hasznalhatd, mint:

+ adalék a papir mechanikai tulajdonsagai-

nak javitasara,

e retencios szer,

« fellletkezel anyag

* maz-kétbanyag,

* ragaszt6 a kartongyartasban,

 szintetikus enyvezbéanyagok (AKD, ASA)

emulgatora.

*A kézlemény angol valtozata korabbi lapunkban jelent meg:
Papiripar XLIX(3) 102-106 (2005. jun.)

A papirgyartasban felhasznalt kemeényité
61%-at fellletkezel6 anyagként, 16%-at mint
nedves szakaszban hasznalt adalékot, 11%-at
kétdanyagként és 5%-at permetezéses forma-
ban alkalmazzak.

A keményitd kémiai moédositasat a leg-
gyakrabban kationizalasi reakcidkkal vegzik,
altalaban kvaterner amin csoportot tartalmazé
tercier aminok felhasznalasaval, mint ahogy
azt az 1. abra mutatja:

A keményité kationizalasa alkalmassa
teszi a keményitét arra, hogy az anionos jelle-
gli rostok feluletén az elektrosztatikus vonzas
hatasara megké6tédjon, javitva annak a papir-
lapban valé teljes retencidjat.

Az 1-2%-ban a papirpéphez adagolt kati-
onos keményité altalaban javitja a papir szi-
lardséagi jellemzéit, gyorsitja a viztelenedést és
javitja a téltéanyag/rost retenciot.

Anyagok és modszer

A kationos keményitd megfelel§ kivalasz-
tasakor — tdbbek kdz6tt — néhany technologiai
paramétert is figyelembe kell venni a papirgée-
pi nedves szakasz kémigja tekintetében (pH,
elektromos téltés, vezet6képesség, adalékok
jelenléte). Mindezeket figyelembe véve ipari
méretl kisérletet végeztink flutingpapir eldal-
litasara AGRAMID C3 (Magyarorszag) tipusu
kationos kukoricakeményitd felhasznalasaval.
Az alkalmazott kationos keményitd tulajdonsa-
gait az 1. tablazat mutatja.

A rostanyag-el6készités kérulményei az
alabbiak voltak:

* Orlésfok 53-56 °SR

* kationos keményité adagolasa 0-2%

* pH a felfutéban 8,0-8,3
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1. abra: Tercier aminnal kationizalt keményité

A kationos keményité adagolasi pontja min-
den egyes papirgép esetében fligg a gépi
kérilményektdl, olyan helyen kell adagolni,
ahol nem uralkodnak nagy nyirber6k. A kisér-
letek soradn a kationos keményitét a papirgép
kever6kadjaba adagoltuk.

Jellemzé Erték
Fehérség min. 90%
Nedvességtartalom 12 — 14%
Fehérjetartalom max. 0.4%
SzennyezGdési szam 10/100 cm?
Hamutartalom max. 0.5%
Arzéntartalom < 2 ppm
Nehézfém-tartalom < 20 ppm
Szubsztitlciés fok 0.04
pH (8% oldatban) 55-6.5

1. tdblazat: Az AGRAMID C3 kationos keményité tulajdonsagai
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A kisérlet eredményei, és azok értékelése

A kationos keményité adagolasaval gyartott
flutingpapir (140-150 g/m?) szilardsagi tulajdon-
sagai, 6sszehasonlitva a referencia papiroké-
val, a 2. és 3. abran lathatok. A kapott ered-
ményeket elemezve kitlinik, hogy a mechanikai
tulajdonsagok a névekvd kationos keményitd
mennyiséggel aranyosan javulnak. A papir jel-
lemzdinek lényeges ndvekedése a kationos
keményité nagy retencidjat mutatja. A retur-
vizben ténylegesen nem tudtuk a kationos
kemeényitd jelenlétét kimutatni, ami bizonyitja
annak j6 adszorpcidjat a cellulézrostok fellle-
tén. A kationos keményitd jo retencioja mind a
rost — rost kapcsolatot, mind a rost — toltéanyag
adhéziot javitotta. Ezzel egyidében varhaté a
révidrostok jobb és egyenletesebb eloszlasa is
a papirban.

A 2. abran lathato, hogy a szakadasi hossz
kb. 20%-kal névekedett (atlagban 500 m néve-
kedés) és a repesztbszilardsag kb. 28%-kal
névekedett (egészen 55 kPa értékig) 2% kati-
onos keményité adagolasa esetén. A specialis
fluting vizsgalat azonban a merevség méré-
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2. abra: A szakadasi hossz és a repesztbszilardsag a katio-
nos keményité adagolas fiiggvényében
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5. abra: A kationos keményité mennyiségének hatasa a

rostretenciéra
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3. abra: A CMT, értéke az adagolt kationos keményité
mennyiségének fiiggvényében
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4. abra: A kationos keményité hatasa
az 6sszretencidra

6. abra: A téltéanyag-retencié a kationos keményité adago-
las fliggvényében.

sét irja el6. A 3. abra azt szemlélteti, hogy a
CMT, értéke a kationos keményité adagolasaval
18,7%-kal ndvelhetd.

A kationos keményité kationos hidakat alakit
ki a papir szerkezetében az anionos részecs-
kék kdzott, ezzel eléseqiti a szilard részecskék
retencidjat. Az Osszretencid a rostretencio és
a toltdéanyag-retencio valtozasait a 4., 5. és a
6. abra mutatja be. Ezek tanusaga szerint az
Osszretencio 84,3%-rél 92,1%-ra névekedett, a
rostanyag retenciéja 90,7%-rol 94,9%-ra, mig a
téltéanyag retencidja igen latvanyosan 7,2%-rol
51,2%-ra nétt.

A kivalo Osszretencio kovetkeztében a
returviz terhelése 50%-kal csokkent (a retur-
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7. &bra: A kationos keményité mennyiségének hatasa a
returviz terhelésére
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8. abra: A kationos keményité mennyiségének hatasa a
viztelenedés sebességére

viz anyagtartalma 0,103%-r6l 0,052%-ra csok-
kent), amint ezt a 7. abra mutatja.

A kationos kemeényitd tovabbi elénye a papir-
lap viztelenithet6ségének javulasa (8. abra).

A papirgépen az alacsony viztelenedési

sebesség negativ tényezd a teljesitmény ndvelé-
se szempontjabol. A kationos keményitd adago-
lasa segqiti ezen kellemetlenség kiklszdbolését.

Kovetkeztetések

Kationos keményité adagolasa a papirpéphez
(1 —2%-0s mennyiségben) javitja néhany papirtu-
lajdonsag szamszer( értékét, mint pl. a szakadasi
hosszat, a repeszt6szilardsagot, a CMT értékét, a
rétegszilardsagot, tovabba javitja a teljesitmény-
ndvelés lehetdségét. Némely esetben a kationos
keményitdé megszinteti a vizszennyezést (javul a
retencio, cskken az elfoly6 viz tisztitasi koltsége,
csOkkenti az elfolyd vizzel kapcsolatos birsago-
kat). A kationos keményit6 teljes mértéki felhasz-
nalasakor a legfontosabb tényezé a rostanyagon
megkotddd keményitd aranya. A rostfellleten
adszorbealddd keményitd mennyisége fligg a
kationos keményitd hehelyettesitési fokatol (DS),
de nem fuigg a kiindulasi keményitd fajtajatol (ku-
korica, burgonya, stb.).

Forditotta: Hernadi Sandor és Vélgyi Péter
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Tobb figyelmet a kutatas-fejlesztésnek!

Tizenétédik a magyar innovacié az
EU-ban

»--.Innovacios képességekben tizenétddik
helyre rangsorolta Magyarorszagot az EU-n
belll az Eurépai Bizottsag. Az Eurostat és az
OECD adataira épllé6 lista élén az EU gazdag-
jai, a svédek, a finnek, a németek és a danok
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allnak. Brisszel megallapitja: az uj EU-tizek fel-
zarkézasa nehézkesen megy, az EU és Japan
kozotti szakadék csak mélyll az utdbbi javara,
mig allandosul az 6reg kontinens lemaradasa
az USA-tol...”

.---A kutatas-fejlesztési programokkal kap-
csolatos azonnali és radikalis 1épésekre sz6-





