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A Dunapack Rt. nyiregyhazi papirgyara a
flexografikus nyomtatas élvonalaban

Il. rész
7-szines nyomdagép a flexibilis csomagoléanyag-gyarté tizemben
Rékasi Laszlo, Sapi Tamas (Dunapack Rt. Nyiregyhazi Papirgyar)

A beruhazas el6zménye, hattere

Aflexibilis csomagoldéanyagok és csomagolasi
technikak rohamos fejlédésével parhuzamosan
egyre nagyobb igény mutatkozik a tdbbszines,
minéségi nyomtatott termékek irant. Amig a 90-
es években a zsakok 60%-a volt nyomtatott és
ennek csak kozel fele 3- vagy tébb szines, addig
napjainkban a zsaktermékek tobb mint 90%-a
nyomtatott, aminek 2/3 része legalabb 3-4-szines
grafikat hordoz. Ennek a tendencianak szamos
oka van, de leginkébb annak tulajdonithaté, hogy
vasarloink termékszerkezete jelentsen atalakult.
A legszembetlin6bb véltozds a zsakeladas jelen-
t6s hanyadat képez6 épitbanyag — ipar teruletén
jelentkezett. Az egykori monopolhelyzetben 1évé
cégek a rendszervaltas és a privatizacié utan
hatranyos helyzetbe kertltek, hiszen szamos ver-
senytars jelenhetett meg egy-egy piaci szegmens
vonatkozéasaban. Az Uj versenytarsak az eladasok
ndvelése érdekében széles termékskalaval, egyre
novekvd szamu specialis termékkel Iéptek piacra,
mikdzben sziik vasarloréteget céloztak meg. Ezek
alapjan érthet6, hogy az ujonnan kialakult gazda-
sagi berendezkedésnek mostanra egyenes kovet-
kezménye a kevés piaci szereplé. Ezek a gyartok
néhany termékkel - amelyek éves szinten akar
tébb milliés darabszamuak is lehetnek - szolgaljak
ki a mai sokszerepl8s piacot. Ugyanakkor mas, a
piacon jelenlévd, flexibilis csomagoldéanyagokat
vasarlé cégek akar 20-25 sajat terméket is gyar-
tanak, forgalmaznak. Részlkrdl sok esetben az
egy termékbdl térténd rendelés mennyisége éves
szinten mindéssze 10-200 ezer darab.

Tovabbi versenyt eredményeznek a hatalmas
barkacsaruhazak, ahol a magyarorszagi épité-
anyag-eladasok 30% bonyolédik. Ezekben az
aruhazlancokban jellemz&en a gyarték hasonld
termékei kerllnek egymas mellé, igy a kiegyenli-
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tett arak mellett elsdleges szerepet kap a termék
megjelenése, arculata, szinvilaga. Mindez termé-
szetesen a vasarlok dontését hivatott befolyasolni.

Ismert az a tény is, hogy a flexonyomtatas
az ofszet- és a mélynyomtatashoz képest az
egyik legrugalmasabb és legalacsonyabb szer-
szamkoltséggel birdé nyomdatechnikai eljaras.
Ezen tulmenéen a festékek, a nyomathordozok,
a papirgyartas, a gépek és a technolégiak roha-
mos fejlddésének kdszdnhetben a flexonyomtatas
mindsége ma mar nagyon megkozeliti a két masik
eljaras nyomatmindségét. Igy érthetd miért ez az
egyetlen, évrdl évre névekvd piaci részesedést
szerz6 technoldgia — természetesen az alternativ
nyomtatési technolégiak mellett.

Az egyre fokozodd termelésnévekedéssel
és nyomtatasi igényekkel a négyszines, F&K
DF-51 nyomdagépiink mar nem tudta tartani a
Iépést. Az 5-6-szines termékek és az egyre igé-
nyesebb talp- és szelepcédulak elényomtatasat
kényszerliségbdl kulsé vallalkozék vegezték.
Annak érdekében, hogy ezeknek az egyre sur-
getdbb kdvetelménynek, mind gazdasagossagi,
mind minéségi szempontbdl, gyaregységunk is
megfelelhessen, egy vilagszinvonall, 7-szines
nyomdagépet vasaroltunk.

Az Uj nyomdagép jellemzéi, funkcioi

A Windmoller & Hoélscher cég Astraflex 7S
tipusjelzésl hét-szines nyomdagépe temperalt
kdzponti ellennyomd hengerrel, ,sleeve” kivitell
nyomohenger-rendszerrel, rakeles festékezd
mivekkel, automata raszter- és nyomodhen-
ger-cseréld egységgel, a le- és feltekercse-
lést seqité szélszabalyzoval, nyomatfigyel és
hosszvagé rendszerrel rendelkezik. Ezek a
gépelemek a legkomolyabb min&ségi elvara-



soknak is megfelelnek. Az Gzembiztonsag és
nagy teljesitmény zavartalan egyideji biztosi-
tdsa érdekében a szamitdégépes vezérléelemek
és az elektronikai egységek egy erre a célra
kialakitott specidlis, |égkondicionalt konténer-
be kerlltek elhelyezésre. A kifejezetten papir
nyomtatésara kialakitott nyomdagép szaritdle-
vegdjének hevitését kdzvetlen telepitésli gaz-
kazan végzi. Ennek megfeleléen csak vizes
bazisu festék alkalmazhaté a nyomtatashoz.
igy a kor magas kdérnyezetvédelmi elvarasainak
is kivaléan megfelel az uj gép.

A gép 40 — 150 g/m? sulyu papirok nyomta-
tadsara alkalmas, 1 320 mm palyaszélességben

Képek az uj nyomdagéprél
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és 1 270 mm nyomatszélességben, 400-1 200
mm -ig terjed6 nyomathossz-tartomanyban.
Szimpla le- és feltekercsel6 egységekkel van
ellatva, melyek maximum 1 300 mm atméréji
és 2 100 kg tdmegi papirtekercsek befogasara
képesek. Kulon emlitést érdemel a 460 m/per-
ces maximalis nyomtatasi sebesség — ez nem
a maximalis mechanikai gépsebesség —, mely
biztositja rendkivul nagy termelékenységet.

A nyomdagép kdzel 23 m hossza, 9 m széles-
sége és 6 m magassaga is alatdmasztjak impo-
zans technikai adatait.

A gép mikodtetéséhez két f6s kezelbsze-
mélyzet szikséges.

A beruhazas kivitelezése, prébalizem

A beruhazast egy alapos, kortltekint sze-
lekcids és dontési folyamat el6zte meg. Sze-
mélyes latogatasok keretében gy6zd&dtink meg
a legnevesebb nyomdagépgyartok uj és miko-
dé nyomdagépeinek muiszaki-technoldgiai
szinvonalarol, termelékenységérél, felszerelt-
ségérdl, nyomtatasi képességeirdl. A hosszura
nyulo elékésziletek utan a W&H németorszagi
cég Astraflex 7S tipusi nyomdagépe mel-
lett dontottink, mely a szerz6déskotés utan
néhany hoénappal mar elkészithette az elsd
tesztnyomatokat a gyaregységiinkben ujonnan
kialakitott Gzemrészben.

Tovabbi feladatot jelentett az Uj termel6eszkoz
integralasa a termelésiranyitasi rendszerbe és ter-
melési utemének illesztése a meglévd termelési
folyamatba.

A gépszemélyzet

A ,z6ldmez8s” beruhdzas nem csak az Uj
nyomdalzem Kialakitdsat és a nyomdagép
beszerzését jelentette, hanem a gép kezelését
végz8, hozzaértd személyzet kivalasztasat és
képzését is. Kivalasztott gépkezelSink a nyom-
dagép birtokbavétele el6tt egy 6-hetes elézetes
képzésben részesiiltek, amely a flexo-nyomtatas
atfogd megismerésére iranyult, beleértve a grafi-
kai, nyomdéforma-gyartasi és -hasznalati, papir-,
festék- és nyomtatastechnikai ill. egyéb miszaki
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ismereteket. A kurzus végén a részvevik elméleti
vizsgat tettek, mely kivald felkésziltségiket iga-
zolta. Az elméleti képzés mellett lehetéségik nyilt
a gyakorlati ismeretek elsajatitasara és uj nyom-
dagépiink specifikus megismerésére is.

A termelés legels6 id6szakanak értékelése
és tapasztalatai

A 2004 -es évben, a kezdeti ismerkedést
és teszteléseket kovetden, sor kerllt a valos
megmeérettetésre is. Az elsé megrendelések tel-
jesitésében hénaprél hdnapra fokozatosan elért
sikereket a gépet elhagy6 egyre jobb nyomatmi-
néségl termékek és a ndvekvd termelékenység
is igazoljak. Masrészrél ez a talpcédulagyartas
és az eddig kulsd vallalkozoknal készult el6-
nyomtatott fedérétegek izemegységiinkon belu-

li gyartasat is jelenti. Az Uj nyomda Uzembe
allitasa jelentés mértékben tehermentesitette a
DF-51 nyomdagépuinket. Ez a gyartasatcsopor-
tositas, a 2004. év alapjan, mar szamadatokban
is megmutatkozik: 35%-kal nétt az el6zd év
hasonlé id6szakéhoz képest az elényomott ter-
melésink és a DF-51 nyomdagépuink 35%-kal
kisebb kibocsatas mellett, a termelékenységét
gyakorlatilag megérizte.

Kdszonhetben az egyre precizebb gyartas-el6-
készitésnek, termelésszervezésnek és az egyre
nagyobb gyartasi gyakorlatnak, mind a minéség,
mind a termelékenység fokozatosan javul.

Tekintettel arra, hogy kifejezetten zsakpapir
nyomtatasara Eurdpaban ez a harmadik, a W&H
cég altal telepitett ilyen tipusu nyomdagép, érthe-
t6, mekkora lehet6ségeket jelent ez szamunkra
térséglink minél nagyobb piaci részesedésének
megszerzéseben.

A hajtogatott kartondobozgyartas helyzete

Magyarorszagon
Borbélyné dr. Székely Eva

Bevezetés

A Papiripari Szaklexikon szerint a doboz
minden oldalrél zart, merevfalu tarolé6 csoma-
goléeszkdz, mely mechanikai megmunkalassal
készil. Megkllonboztetheté anyaga (fém, fa,
karton, hullampapirlemez, kombinalt doboz),
formaja (henger, szogletes), a csomagolasi cél
(fogyasztoi, gyiijté, szallitéi, egyedi), a gyar-
tasi eljaras és a kivitel szerint. A karton- és
hulldmdobozok kivitelére a nemzetkdzi gyartd
szovetségek (pl. FEFCO) alaptipusok rendsze-
rét allitottak 6ssze a legismertebb felhasznalasi
valtozatokra.

A hajtogatott kartondobozok e szerint a 04
tipusba sorolhaték, melyekre jellemzd, hogy olyan
hajtogatott burkolatok, melyek leggyakrabban
egyetlen szabatbdl allnak. A doboz 6sszeallitdsa
altalaban fizés és ragasztas nélkul torténik.
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Hajtogatott kartondobozok gyartasa
Magyarorszagon

Hazankban hajtogatott kartondobozok gyar-
tasaval nagyon sok cég foglalkozik, melyek
kdzll a hat legnagyobbat szeretném bemutatni,
hogy képet adjak legaldbb egy szeletérdl a
dobozgyartas igen szertedgazo teriletének.

M-real Pet6fi Kft

450 alkalmazottal és 40 000 tonna éves
gyartasi kapacitassal — melybdl kb. 25 000
tonna a kartondoboz — az M-real Pet6fi Nyomda
Magyarorszag vezeté kartondoboz gyartdja.
Termékei kétharmad részét a hazai piacon érté-
kesiti, ugyanakkor dinamikusan ndvekszik piaci
részesedése Oroszorszagban, Romaniaban,
Németorszagban és Szlovéniaban is. Céljuk,
hogy Kelet-Eurdpa vezetd hajtogatott karton-
és hullampapirlemez-doboz gyartojava valjanak.



1. dbra. Kartondobozgyartas az M-real Petdfi Kft-nél

A novekedési cél megvaldsitasa érdekében a
legszigorubb ipari szabvanyoknak megfeleléen
folyamatosan fejlesztik gyartasi eljarasaikat és
ugyfélszolgalatukat, mindezt a legkivaldbb miné-
ség iranti elkotelezettségik megtartasa mellett.

A nyomdat 2000-ben megvasarolta Eurépa
egyik vezetd papir- és kartonipari tarsasaga, a
Metsa-Serla, amely 2001-ben M-realre valtoz-
tatta a nevét. A nemzetkdzi markatulajdonosok
szamara kilondsen kedvezd a cég kodzponti
elhelyezkedése és az, hogy szorosan egyutt-
mikodik a tobbi M-real egységgel.

Az optimalis nyomtatasi és feldolgozasi
mindség érdekében a legmodernebb ives ofszet
nyomdagépeket haszndljgk a nyomtatashoz, és
kulén rotaciés mélynyomadgéppel rendelkeznek
a dohanytermékek csomagoléanyaganak gyar-
tasahoz. Az M-real Pet6fi nyomdagépei képesek
hatszinnyomasra, soros lakkozasra és az auto-
matikus festékadagolasra. A régiéban egyedulalld
nyolcszines rotaciés mélynyomast is végeznek.

Az M-real Petéfi rendelkezik azzal az atfogo
logisztikai szakértelemmel, amely ahhoz sziik-
séges, hogy folyamatosan biztositsa Ugyfelei
csomagol6 tevékenységének maximalis haté-
konysagat. Egyebek kozott a JIT (Just In Time)
és a VMI (Vendor Managed Inventory) rend-
szerek segitségével optimalizaljak késztermék-
készleteiket a lehet6 leghatékonyabb logisztikai
teljesitmény elérése érdekében.

Zalai Nyomda Rt.

A Zalai Nyomda Rt. jogelédei révén tobb
szaz éves hagyomannyal bir. Az o6tven éve
allamositott megyei nyomdat a 90-es évek ele-
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jén privatizaltak. A hagyomanyos nyomdaipari
termékekre fejlesztett nyomda 25 éve kezdett
bele a papir- és 6ntapadé cimke gyartasaba. Ot
évvel ezel6tt a Hungarian Capital Fund vette at
a tarsasag minéségiranyitasat és megvaltoztat-
ta a stratégiajat. Az elmult 6t év sikeres beruha-
zasai és fejlesztései révén a Zalai Nyomda Rt.
a magyar nyomtatott csomagoldéanyag-gyartok
kdzott az értékesitésben és az Uzemi ered-
ményben kiemelked6 ndvekedést ért el.

A hajtogatott kartondoboz-gyartas tertletén
a Zalai Nyomda Rt. a hazai piacon a méasodik
helyen all 12 000 tonna éves kapacitasaval.
A Téarsasag arbevétele a 2003. évben elérte a
3,2 milliard forintot, egészséges lzemi ered-
mény és EBITDA-mutatok mellett. Ezzel a Zalai
Nyomda a papir- és mianyagcimke-, valamint
a nyomtatott-hajtogatott doboz gyartasban a
magyar piac meghatarozé tarsasaga lett. A
Tarsasag 2004 els6 negyedében megkezdett
és befejezett egy 4 millié eurd 0sszegi fejlesz-
tést, amellyel jelentésen emelte kapacitasat
és rugalmassagat a kis és kdzepes nagysagu
gyartasi szériakban.

A Zalai Nyomda Rt. termelésének 92%-at
multinacionalis vevéknek értékesiti. Legnagyobb
Ot vevdje a General Electric Consumer Products,
a Coca-Cola Beverages, a Reckitt Benckiser, a
Danone és a Nestlé.

Egyéb
Gyogyszeripar 5%

Haztartasvegyipar 22%

Izz6lmpa dobozok 73%

Elelmiszerfajtak
Tejtermék 59%
Elelmiszer 13%
Mlateledel 6%
Edesipar 22%

2. abra. A Zalai Nyomda Rt. doboztermelésének megoszlasa
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A csomagolbéanyag-gyartas hazai néveke-
dése az elmult 6t évben mérsékelt volt, de
alapvetéen megvaltozott a piac szerkezete a
nemzeti és a multinacionalis csomagol6éanyag-
felhasznalok stratégiajanak megvaltozasaval.
Ezért a Zalai Nyomda Rt. az igényes és inno-
vativ termékek rugalmas gyartasara rendezke-
dett be és ezt kivanja fejleszteni a kovetkez6
id6szakban is. A tarsasag kitiind technikai
szintje, az alkalmazott eljarasok hatékonysaga-
nak folyamatos ellen6rzése és fejlesztése és
a muiszaki-kereskedelmi szolgaltatasok kiter-
jesztése lehetéséget adnak a Zalai Nyomda Rt.
regionadlis piaci terjeszkedésére.

MM Packaging Hungadria Kft.

Az MM Packaging Hungaria Kft. jogel6djeként
miikddé Neupack Hungaria Kft. 1993-ban alakult
meg az osztrak Neupack GmbH Hirschwang k6z-
remikodésével. Akkori székhelye — az osztrak
hatar kozelségét élvez6 — Sopron volt.

A forgalom és az igények folyamatos nove-
kedése kovetkeztében a Tarsasag 1997-ben
— a févaroshoz kdzel — Budadrsre tette at immar
35 ezer m*-en elhelyezkedd székhelyét. A koz-
ponti elhelyezkedés (MO, M1, M7) autépalyak
kozelsége), a helyi gyartas beinditasa, a jo
raktarozasi lehetéségek mind a vevdi igények
magasabb szintl kielégitését tették lehetdvé.

A korszerl, nagy teljesitményl gépsorok
8 ezer tonna/év kartonkapacitassal rendelkez-
nek. Termékei eléallitasahoz — az MM Csoport
tdbbi tagjahoz hasonléan — az MM Packaging
Hungaria Kft. is kizardlag kivalé minéségd, ujra-
hasznositott anyagbdl készult kartont hasznal.

A vevokor fogyasztasi cikkeket — gabonape-
hely, allateledel, mélyh(tétt és édesipari termé-
keket — gyart6 magyarorszagi k6zép- és nagy-
vallalatokbdl, valamint multinacionalis cégekbdl
tevodik Ossze.

A Tarsasag mikodésének alapfeltétele, hogy
megfelelien az Eurdpai Uni6é altal tamasztott
kévetelményeknek, amit mindségbiztositasi (ISO
9001:2001) és kornyezetbiztositasi (14001:1997)
rendszerek alkalmazasanak segitségével ér el.

Kartonpack Dobozipari Részvénytarsasag
A Kartonpack Rt. jogel6djének tekinthe-
t6 Debreceni Konyvkétd és Dobozkészitd
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Kisipari Szovetkezet 1952-ben alakult meg a
Debreceni Koényvkotd Szakosztaly mestere-
ib6l. Szovetkezetként 1990-ig mikodott, ezt
kévetéen pedig részvénytarsasagként folytatja
tevékenységét, 1998 ota nyilvanos muikodé-
slként. A tarsasag fejl6dését hiven tukrozik a
jelentdsebb beruhazasok és ennek kdvetkez-
tében ndvekvd arbevétel értékek, melyek alap-
jan a tébb mint 50 esztendd négy szakaszra
bonthato.

Az elsd szakaszt a 60-as évek végéig — a
magasnyomtatasi technolégia megjelenéséig
— szamithatjuk. Ebben az idészakban a sz6-
vetkezet tagjainak a megalakulas el6tti, kdnyv-
kot6i-, dobozkészit6i tevékenységét folytattak
tovabb.

A kovetkezd periodus 1982-ig tartott, mely
a termék- és technologiavaltas tekintetében
meghatarozé idészak. A nyomtatds meghono-
sitasa mellett ekkor allitottak Gzembe az els6
stancautomatakat és végul 1982-ben az elsé
dobozragaszté gépet. Ezek a berendezések
mar lehetdvé tették a dobozok sorozatgyartasat,
igy ez a termék kerdlt a kbnyvkotészettel — mint
szolgaltatassal- szemben az elsé helyre. A haj-
togatott kartondobozok mellett ne feledkezziink
meg azonban a kimetszett doboztermékekrél
sem, melyek kezdetben szlrkelemez-, kés6bb
hulldmpapirlemez alapanyagokbdl késziltek,
és a mai napig szerepelnek a termékpalettan
— egyre csokkend, de nem elhanyagolhato
jelentéséggel.

A harmadik idészak 1983-1993-ig tartott
legfontosabb folyamatai az ofszet nyomtatasi
technolégia bevezetése, a gazdalkodas szilard
alapokra helyezése és a termelés élénkité-
se, ami az arbevételt az idészak végére tobb
mint négyszeresére ndvelte. Ekkor kerilt szinte
valamennyi magyarorszagi gyégyszergyarral
beszallitéi kapcsolatba a cég. A gydégyszeripari
orientacio mellett azonban mindig is voltak
egyéb partnerei a Kartonpacknak, melyeket
ugyanolyan kdrtltekintéssel szolgal ki.

A napjainkban is tartd negyedik fejezet
1994-ben vette kezdetét. Ennek jellemzéi a
kereskedelmi szervezet |étrehozasaval a part-
neri kapcsolatok kiszélesitése, a termelésira-
nyitas atszervezése, ezzel egyultt a minéség-
biztositasi rendszer bevezetése. Ekkor valo-
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3. abra. A Kartonpack Rt. termékdsszetételének valtozasa az elmult években

sult meg a technoldgia teljes korszerisitése,
a szamitdgépes doboztervezéstél a BOBST
tipusu stancol6 és ragasztd berendezéseken
keresztul, az 5 szin+lakkozé mives KBA
Rapida nyomdégép megvasarlasaig terjedd
beruhazasi folyamattal. Nagy hangsulyt kap
az Uj vevli kapcsolatok megteremtése és a
meglévék apolasa. A dinamikus fejlédést jel-
lemzi, hogy az arbevétel 2003-ban meghalad-
ta az 1 milliard Ft-ot, az eléallitott hajtogatott
dobozok szama megtizszerez6d6tt és 160
millié db koériili értéket ért el, a kartonfelhasz-
nalas 1500 t/év.

Korés Print-Pack Kft.

A Kords Print-Pack 1989-ben alakult harom
maganszemély alapitasaval. F6 tevékenységi
korébetartozik azives csomagoléeszkdzgyartas,
ezen bellll is a magas minéségigény( doboz- és
cimkegyartas. Az immar 12 éve alakult nyomda
kizarélag magyar tulajdonu, folyamatosan és
dinamikus fejlédik. Ennek eredménye mara mar
egy teljesen 6nalld, zart rendszer(i, szervezett
technoldgiaval rendelkezd, jol attekinthetd gyar-
tasi rendszer. Ennek kiszolgalasara bevezettek
egy szamitdgépes informacids rendszert, amely
alrendszerein keresztul kiterjed az anyag-, kész-
letgazdalkodastol, el6kalkulaciotol, gyartas- el6-
készitéstél kezdve, a koltséggazdalkodason,
termelésszervezésen at a mi-, illetve szallitasi
bizonylatolasig.

A gépparkot is ezek figyelembe vételével
alakitottak ki, és azota is folyamatosan fejlesz-
tik. A technoldgia kialakitasakor arra Ugyeltek,
hogy a teljes gyartasi folyamat a nyomdan
belll torténjen, igy nem kell alvallalkozdékat
bevonni a termelésbe. Az el6készités terén
studidjukkal a filmlevilagitast és az esetleges
javitasokat megoldjak. A kasirozott termékekre

kasirozogépet allitottak be. Celofanablakozé,
bliszterlakkozé gépeikkel specialis igényeket is
ki tudnak elégiteni. A stancaforma készitése is
helyben térténik, ami lehetévé teszi a gyors és
rugalmas gyartast.

Min&ségbiztositasuk alapja a 2002-ben
elnyert ISO 9001/2000 mind&sités.

A cég nagysagat tekintve kézépizem, mely
alkalmas a gyors, rugalmas, kivalé min&ségi
termékek gyartasara. Ezen termékek kiilonb6z6
alapanyagu cimkék, hajtogatott kartondobozok,
kasirozott mikrohullamu dobozok és az ezek-
hez kapcsolodd POS anyagok. Kapacitasuk
Jjelenleg kb. 1000 tonna/év.

Megrendel6ik tobbsége multinacionalis cég,
melyek az élelmiszeriparbdl, Gditbital-gyartas-
bol, gydgyszeriparbdl, édesiparbdl, a konzerv-
iparbdl és a kozmetikai iparbdl kerulnek ki.

CLB Packaging Kft.

A CLB Packaging Kft. két divizioban végzi
tevékenyseégét.

» dobozgyartas és

» kartonkereskedelem.

4. abra. A CLB Packaging Kft. néhany terméke
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Mindkét tevékenysége hagyomanyokban
gazdag. A dobozgyartas az 1895-ben alapitott
David és fia Rt-ig vezeti vissza torténetét, mig
a kartonkereskedelem az 1923-ban alapitott
Els6 Magyar Cartonlemezgyar Rt-ig nyulik
vissza.

Az Ujabbkori térténéseket a Budai Doboz-
gyar Budafokra, a Gyar utcaba torténé attele-
pitése adja. A kartongyartasi tapasztalatokra
épul6 kartonkereskedelem olyan szakmai szer-
viz lehet8ségét biztositja a vevéknek, melyet
egyeduldllonak mondhatunk ezen a piacon.
Dobozgyartasukra a folyamatos fejl6dés a jel-
lemz6. Ofszet technoldgiaval B1-es méreti
alapanyagbdl dolgoznak. A magas szinvonalu
nyomtatdson kivul az ablakozas és a kupos
szerkezetl dobozok gépi megvaldsitasa boviti

lehetdségeiket. Hajtogatott kartondobozgyarto-
kapacitasuk kb.1000 tonna/év .

Alapelvik a vevd és a min6ség tisztelete,
mely elviket az 1994 6ta birtokukban levé 1ISO
9001:2000 HACCP szabvany szerinti tanusit-
vany is aldtdmaszt.

Statisztikai adatok

A hajtogatott kartondobozok hazai gyarta-
saval kapcsolatos 0sszeallitdsomat néhany, a
papir- és kartonforgalommal kapcsolatos sta-
tisztikai adattal is szeretném kiegésziteni, hogy
a helyzetrél teljesebb képet adjak.

A tablazatok adatainak forrasa: vallalati
adatok és a Kopint-Datorg vamstatisztika.

Termelés Export Import Felhasznalas (t)
Ujsagnyomd papirok - 102,2 93 592 93 490
fré-nyomé papirok 228 298 124 220 257 412 361 490
mézolatlan famentes 223 966 122 962 66 290 167 294
mazolatlan fatartalmu 4332 56 335 60 418
mazolt famentes - 88 143 87 243
mézolt fatartalmd - 46 645 46 536
Hullamalappapirok 235 588 126 047 131 703 241 244
Haztartasi papirok 36 376 8782 43 570 71 165
Vékonycsomagold papirok* 17 363 22 863
34 484 33 206
Egyéb csomagoldpapirok 18 278 11 500
Karton 9 62 756 62314
Egyéb papir és karton 11 049 10 930 21503
Osszesen 545 804 295 720 634 328 884 412

1. tablazat. Magyarorszagi papir- és kartonforgalom, 2003.
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IMPORT EXPORT
Mennyiség [  Erték Erték Mennyiség | Erték Erték
tonna usD Ft tonna usb Ft

OSSZESEN 16 300 | 46 339 094 | 10 402 245 750 2117 5089784 1154 126 652
Fontosabb
orszagok
Németorszag 6834 21 104 582 | 4 735 340 421 238 929 422 209 088 452
Ausztria 3325| 10161 823 | 2 285227 159 127 532 486 119 993 482
Norvégia 1467 | 2864 540 644 646 753
Olaszorszag 1161 2172310 488 218 417 278 439 835 98 991 299
Hollandia 899 | 1944 867 435 858 987
Svédorszag 465 | 2277 248 512 535 230
Franciaorszag 438 | 1378 442 308 401 147 19 23 454 5294 814
Lengyelorszag 395 833 594 186 869 279 551 | 1021824 235 791 374
ﬁé’;’t‘g's‘aség 205| 637375| 143702 535 105| 258255| 58709646
Cseh koztarsasag 294 834 983 185 870 733 24 80 790 17 940 099
Spanyolorszag 163 252 352 55941 675
Belgium 118 212 333 47 328 850
Finnorszag 98 234 114 52 541 483
Nagy-Britannia 53 409 585 91 068 088
Szlovénia 45 168 834 38 087 037 82 217 753 50 379 428
Dénia 44 124 442 27 641 573
Svajc 44 172 382 39 065 911
Oroszorszag 35 79 876 17 648 786 203 345 621 76 613 486
Luxemburg 21 58 967 12 698 297
Kina 17 56 696 12 791 590
e a 288| 688490| 157356 628
Montenegro
Romania 137 327 112 73 366 061
Horvatorszag 24 74 330 16 918 659

2. tablazat. Hajtogatott doboz, lada, tok kartonbél. 2003 vamstatisztikai adatai
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Kartondobozok gyartasa

Ofszetnyomtatas, ablakozas mlanyag foliaval,
stancolas, ragasztas

Tobbszinnyomott kartondobozok gyartasa
szamos iparag részere.

Kartonforgalmazas

Mazolt és mazolatlan kartonok, sziirkelemez,
kényvkoto lemez forgalmazasa

Gyartastechnolégiank

Nyomtatasi lehetéségeink: 5 szin + lakk (ezUst, arany is), formalakk, UV-lakk, 3 nyomdagep
A stancolast 2 darab nagyteljesitményl és 2 darab kisebb teljesitményl géppel vegezziik.
Ablakozogép segitségével mianyag folias ablakozas megvalésitsara is képesek vagyunk.
A 3 fajta ragasztogéplink, szamos dobozkonstrukcio ragasztasat teszi lehetéveé.

Use of cationic starch to produce 100% secondary
fibre-based fluting

Constantin Stanciu
Engineering Faculty, Braila

Abstract

Paper recycling modifies the intrinsic struc-
ture (morphology) of cellulose fibres, which finally
is reflected in a decrease of strength properties
of paper made from secondary fibres (breaking
length, burst strength, double fold etc.).

Chemical addition to the paper stock (of
cationic starch for example) represents one of
the most frequently utilized ways to improve
strength indexes of the high secondary fibre
content papers.

This paper presents the effect of a cati-
onic starch (AGRAMID C3) on process flow and
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paper characteristics for a 100% secondary
fibre-based fluting.

Introduction

Being a renewable and biodegradable
material starch is one of the most widely used
organic additives in the papermaking. Today
more then 1.5 million tones of cationic starch is
used in Western Europe to produce about 85
million tones of paper, that means close to 18 kg
of starch per tone of paper.



Starch applications are quite various:

- additive to improve mechanical properties
of paper

- retention aid

- surface treatment agent

- coating binder

- glue for board manufacture

- emulsifier for synthetic sizing agents (AKD,
ASA).

About 68% of the whole papermaking starch
is used in surface sizing, 16% as wet end addi-
tive, 11% as coating binder and 5% for spray
preparation.

Chemical modification of starch most fre-
quently is made by cationization reactions, gen-
erally with a tertiary amine having quaternary
ammonium groups as fig. 1 shows.

Cationization of starch enhances its abil-
ity to attach by electrostatic attraction to the
surface of the anionic fibres and improves its
overall retention in the paper sheet.

Cationic starch addition to the paper stock
in a ratio of 1 to 2% generally increases some
strength characteristics of paper, accelerates
dewatering and improves filler/fibre reten-
tion.

KUTATAS, FEJLESZTES, TECHNOLOGIA

Materials and method

In a proper selection of cationic starch -
amongst others- some technological param-
eters have to be taken into consideration related
to the wet end chemistry of paper machine
(pH, electrical charge, conductivity, presence
of additives). Having in mind these aspects,
in an industrial scale trial to produce fluting
paper a cationic cornstarch type AGRAMID C3
(Hungary) was used with the characteristics
presented in table 1.

Characteristic Value
Whiteness min. 90%
Moist content 12 - 14%
Protein content max. 0.4%
Number of impurities 10/100 cm?
Ash content max. 0.5%
Arsenic < 2 ppm
Heavy metals < 20 ppm
Substitution degree 0.04
pH (8% solution) 55-6.5

Table 1. Characteristics of cationic starch AGRAMID C3
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Fig. 1. Cationized starch with tertiary amines
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Stock preparation conditions were as fol-
lows:

- beating degree 53 - 56 °SR
- cationic starch charge from 0 to 2%
- pH at headbox 8.0-8.3

The cationic starch addition point to the
paper stock differs depending on the actual
papermaking conditions for each paper
machine; a point subsequent to beating process
is preferred to avoid generation of high shear
forces on the fibre suspension. In our trials the
cationic starch was added into the mixing tank
of the paper machine.

Results and discussion

Strength properties of the fluting paper
(140 — 150 g/m?) obtained with cationic starch
addition are presented in fig. 2 and 3 com-
paratively with reference samples. Analysing
these figures a constant improvement of the
mechanical characteristics with increasing
the cationic starch charge can be observed.
Significant increase of the paper character-
istics shows a high retention rate of cationic
starch in the paper sheet. In fact we couldn’t
measure cationic starch in the residual water
system that points out its very good adsorp-
tion to the cellulose fibre surface. High reten-
tion of cationic starch improves both the fibre
- fibre bonds and the fibre — filler adhesion.
Simultaneously a better and more homoge-
neous distribution of short fibres in the paper
sheet can be expected.

Fig. 2 shows an increase of breaking length
(BL) with about 20% (an average value 500 m)
and additional burst strength (BS) of 28% (up to
55 kPa) at 2% cationic starch charge. However,
specific fluting test refers to the rigidity evalua-
tion. Fig. 3 reveals 18.7% raise of crush strength
with cationic starch usage.

Cationized starch facilitates formation of
cationic bridges amongst the anionic particles
in the paper structure that improve the retention
of solid particles. Variation of total retention,
filler and fibrous material retention are repre-
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Fig. 5. Fibre retention versus cationic starch charge
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Fig. 6. Filler retention versus cationic starch charge
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Fig. 7. Modification of white water load with the cationic

starch charge

Fig. 8. The influence of cationic starch addition on the
dewatering rate

sented in fig. 4, 5 and 6. In this respect for
the total retention an increase from 84.3% to
92.1% was registered, retention of fibrous mate-
rial was increased from 90.7% to 94.9%, but the
filler retention was even very spectacular, from
7.2t051.2%.

Due to this very good overall retention the
waste water charge was reduced by 50% (the
consistency of white waters dropped from
0.103% to 0.052%) as fig. 7 shows.

Further advantage of cationic starch addi-
tion to paper stock is related to the improve-
ment of dewatering capacity of the paper sheet
(fig. 8).

On a paper machine low dewatering rate
represents a restrictive factor in case of capac-
ity extension. Cationic starch addition helps to
solve this inconvenience.

Conclusions

Addition of cationic starch to the paper stock
(in a rate of 1 — 2%) generates an increase of
some paper properties as breaking length, burst
strength, flat strength and internal sheet adhe-
siveness, as well as permits production exten-
sion. In the same time cationic starch diminishes
the waste water pollution (improved retention,
effluent treatment cost cut off, diminished efflu-
ent related taxes).
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The most important factor in full-scale
application of cationic starch is related to the
proportion of starch attached to the fibrous
matrix. The quantity of starch adsorbed to the
fibre surface essentially depends on the sub-
stitution degree and does not depend on the
type of raw material used to produce it (corn,
potatoes etc.).
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Kutatasi és Technoldgiai Innovaciés Tanacs

AKutatasi és Technolégiai Innovécios Tanacs 2005. februar
8-an Ulést tartott. A testiiletet Veress Jozsef politikai allamtitkar
tajékoztatta a masodik Nemzeti Fejlesztési terv kidolgozasa-
nak helyzetérdl, ezen belil az innovaciot érinté kérdésekrdl.
A Tanécs kifejezte készségét, hogy a tervezé munkat figyelem-
mel kisérje, s elésegitse egy olyan Terv kimunkalasat, amely az
orszag fejlédését innovaciovezérelt palyara allitja.

A testillet elfogadta az ,Innocsekk” palyazat tervét.
A palyazat célja mikro- és kisvallalkozésok innovacios kezde-
ményezéseinek tamogatasa, a regionalis innovacio eszkézta-
ranak bdvitése innovacids szolgaltatasokra sz6lé utalvanyok
rendszerének bevezetésével.

Az Innocsekk utalvany innovaciés projektek megvaldsi-
tasaval kapcsolatos meghatarozott tipusu beszerzések, meg-
bizasok, szolgaltatasok, koltségeinek fedezésére, illetve az
ezzel kapcsolatos kovetelések kiegyenlitésére szolgal, és a
kévetkezdkben felsorolt tevékenységek koltségeihez nyujt
tamogatast:

+ 0nallé kutatas-fejlesztési tevékenységhez, kutatasi ered-

mények adaptalasahoz és tovabbfejlesztéséhez sziikséges

berendezések, eszkézok, know-how beszerzésével kap-

csolatos koltségek,

* az innovacids projekt megvalositasahoz igénybe vett

szolgaltatasok dijai

+ az innovacios projekt megvaldsitasaval 6sszefiiggd

tanacsadas igénybevétele,

* azinnovacios projekt megvalésitasat megalapozé tanulma-

nyok készitése targyaban kozott megbizasi szerz8dések dija.

A palyazat céljara 2005-2007 kozott 5 milliard Ft-ot lehet
forditani az Innovaciés Alapbdl. 2005-ben maximum 1,7 Mrd Ft
lehet a palyazati 6sszeg.

Forras: Magyar Innovaciés Szévetség Hirlevele XV (4) 8
(2005. febr.)
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FP7 - 0j uniés program a kutatas-fejlesztés tamogatasara

Annak érdekében, hogy megfeleld feltételeket teremtsenek az
europai kutatasi térségben folyd munkanak, az Eurépai Bizottsag
egy teliesen atdolgozott kdzosségi keretprogramot késziil elfogad-
ni. Az Gj, 2007-ben elinduld kutatas-fejlesztési keretprogram (FP7:
Seventh Framework Programme on Research and Technological
Development) az ipar és a kis- és kozépvallalkozasok segitségével
kivanja megvalositani a Lisszabonban kit(izott célokat.

Az EU célja, hogy a jelenlegi harmadik helyrél 2010-re
az Egyesiilt Allamokat és Japant megel6zve atvegye a vezet$
szerepet a K+F-ben.

Az FP7-et az FP6, a 6. K+F Keretprogram tapasztalatait
felhasznalva dolgoztak ki.

Legfontosabb terliletei:

* a pénziigyi 6szténz6 tamogatasok,

* az lzleti alapu kutatasi projektek tamogatasa,
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* a kutatok karrier-lehet6ségeinek bovitése,

* az alapitvanyok szerepének ndvelése, a hatar menti
innovativ beruhazasok, valamint

+ azipar és az allam altal finanszirozott kutatasok kozotti
kooperacio és technoldgia-transzfer timogatasa.

Megné az eurdpai ipar igényeire forditott figyelem, tobbek
kozott ezt is szolgalja a fejlett alapkutatasi bazis, a jol kiépitett
tudomanyos és technolégiai infrastruktura, valamint a kivalé
emberi eréforrasok tdmogatasa.

Forras: Magyar Innovacios Szdévetség Hirlevele XV (4) 5,
13 (2005. febr.)
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