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KINA — a leggyorsabban ndvekvé piac

A kinai celluléz- és papiripar ¢riasi Iépéseket tesz a technoldgiai fejlédésben. Az elmult 5 évben szamos
— alacsony technolégiai szintli — kinai papirtarsasag korszer( celluloz- és papirgyarté céggé valt.
Kina vezet6 papirgyarai a legkorszer(ibb berendezésekkel vannak ellatva, melyeket a vilag vezet6 cégei

allitanak eld.

A celluléz- és papiripar Shanghai kornyékén 6sszpontosul, valamint az északi Shandon és a déli

Guangdong tartomanyban.

Az International Paperworld vezet6 szakértdinek (koztik W. Ischlernek) kinai latogatasa azt bizonyitotta,
hogy a legeredményesebb kinai celluloz- és papirgyarté cégek és beszallitdik Uzleti koncepcioja és stratégidja
Wwin-win” (gy6ztes-gybztes) stratégiat jelent mind a helyi vallalkozdknak, mind a globalis beszallitéknak.

Forras: International Paperworld 2/2005. 27. old.

A kinai hullamtermékipar

Uj kinai lap jelent meg az idén: Corrugated Newsletter cimen. Ebbél idéziink néhany hirt a roham-

Iéptekkel fejl6dé kinai hullamtermékgyartasrol.

Cégvasarlasok és -6sszevonasok

Cao Yuanzeng, a BOC International veze-
t6 kdzgazdasza a ,21 szazad Boao Gazdasagi
Féruman” ugy nyilatkozott, hogy Kina jelenleg
atmeneti gazdasagban él, melyben feler6sodtek a
cégek vasarlasi és 6sszevonasi tevékenységei.

A hullamtermékipar Kinaban

Miutan Kina belépett a WTO-ba, rendkivdl
nagy figyelmet fordit a kiilfoldi befektetékre. Es
vilag gyartokdzpontja fokozatosan Kinaba tolodik el.
Kulénésen erés a kinai hullamdobozipar nbvekede-
se. Jelenleg a kinai hullamlemezgyartas a 2. helyre
lépett a vilagban, az Egyesiilt Allamok m&gé.

Kinai kartonfelhasznalék

A nagy kinai tej- és sorizemek 90%-a el6-
nyomtatott kartondobozt kivan felhasznal-
ni. A legnagyobb 27 cég dontétt ugy, hogy termé-
keit kartondobozba tdltve fogja értékesiteni.

Weisheng Prin-Pack Co. Ltd

A tajvani és dél-koreai gépekkel felszerelt
Weisheng Prin-Pack Co. Ltd 2 200 mm széles
terméket allit eld; teljesen automatizalt rendszerrel
dolgozik.
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Qingdao Liu Ting Ipari Park

Ez év eleje 6ta egyre tobb kuilféldi befektetét
vonz a Qingdao Liu Ting Ipari Park. Ide telepi-
tette a tajvani Yong Fengyu Csoport az évi 60
millié m? kapacitasu hullamizemét.

Everest System International Co. Ltd

Az Everest System Internationalnak van a
legértékesebb, tapasztalt szakembergardaja.
Ez a cég biztositja a legszélesebb korl szolgal-
tatast a hullamtermékiparon belll a fogyasztok-
nak. Ez a kinai igyndkség szamos keleti és nyu-
gati céget képvisel, és értékesiti Németorszag,
Ausztralia és masok gépeit Kinaban.

Guangdong Zhaoging Porterman Carryon
Package Machinery Co. Ltd

A csomagologép-iparban ez a cég a hul-
lamlemezgyartas gépei eldallitasanak kulcsval-
lalata. A Guangdong tartomany high-tech cége
az elsd, amely min8ségbiztositasi rendszert
|éptetett életbe.

Asia Paper Shanghai Co. Ltd
A tarsasag 1998-ban kezdte meg mikodését,
mintegy 30 milli6 USD t6kebefektetést kdvets-



en. Tulajdonosa az indonéz Sinar Mas Csoport.
A tarsasag 96 ezer tonna hullamlemezt- és dobozt
termel évente.

Torvények és szabalyok

A 2002. aprilis elsején életbelépett torvény
a kulféldi beruhazasokra vonatkozé szabalyokat
tartalmazza.
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A torvény 4. cikkelye 4 kategoériaba sorol-
ja a Kinaban tervezett kulfoldi beruhazasokat:
Tamogatott, Engedélyezett, Szigoritott és Tiltott...

Forras: Huayin Media Group: China Corrugated
Industry Newsletter 2005. 1.sz.
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Bohui BM1

4000 alkalmazottjaval és 450 ezer tonna/év
karton, valamint 120 ezer tonna/év grafikus
papir termelésével, a Bohui Paper Group mara
Kina 10 legnagyobb papirgyartéinak egyikéveé
fejl6dott.

2003. juliusaban kezdte meg mikodését a
BM1, melynek éves kapacitasa 300 ezer tonna
150-450 g/m*-es fehér mazolt karton. A teljes
Uj kartongépet a Voith cég szallitotta. A gép szi-
taszélessége: 6 230 mm, miikodési sebessége:
233-500 m/perc.

Ezzel a vilagszinvonalu beruhazéssal nem
all meg a cég fejlesztése. Papir-és kartonter-
melését 2008-ig évi 1 millid tonnara kivanja
béviteni.

Eorras: Twogether 19, 36 (2005)

Chenming/Shouguang

2 db 10-hengeres Janus MK 2 kalan-
dert szallitott a Voith Paper cég 2002-ben a
Chenming gyarba az offline mazoléhoz, melyek-
kel kivaléo termelékenységet és fellleti tulaj-
donsagokat sikerllt elérni a famentes mazolt
finompapirgyartasban és a mazolt, nyomott
cimkepapir eléallitasaban.

A maximalis tekercsszélesség 4 635 mm, a
mikodési sebesség 1000 m/perc. A gyartott
papirok grammtémege 210 g/m’.

Az elmult par honapban a sebességet 1500
m/perc értékre, a grammtémeget 250 g/m’-re
sikerult névelni.

Forras: Twogether 19, 44(2005)
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Sun Paper: BM 17 és BM 18

2004. decemberében a Sun Paper cégnél
(Yanzhou Tiyanyi Paper Industry Co. Ltd) két ujra-
épitett kartongép (BM 17 és BM 18) kezdte meg
mikodését.

Az atépités kivalo eredményeket hozott.

A DuoShake kiméletes szitarazé jelentésen
javitotta a formaciét és az MD/CD aranyt, és
ezzel a karton tulajdonsagait. A BM 17 mazolt
elefantcsontkartont allit eld, 190-450 g/m” gramm-
tdmeggel, a BM 18 ugyanezt a terméket, de max.
600 g/m*-es kategdridban. A két gép tervezett
sebessége 600 m/perc.

Forras: Voith Paper Sajtétajékoztaté 2005.
03. 07.

P. E.

Dae Han Paper (Korea)

A koreai gyar kivalé minéségi papirt (pl.Ujsag-
papirt) allit el6 100%-ban reciklalt papirbol.

Az 1. papirgép 160 tonna/24 ¢éra kapacita-
su anyagel6készitéjének 1. Flotacios egysége
utan 2003-ban épitették be az elsé EcoDirect
diszpergalé berendezést. Most helyezték el a
masodik diszpergalot, a 2. Flotaciés egység
utan.

Az Uj technolégia nem igényel pdétidlagos
flt6berendezést, mert a rostpépet felflit6 gzt
egyenesen a gépbe vezetik. Ez az eljaras jelen-
tésen noveli a diszpergalas hatasfokat, és igy
csOkkenti a ragacsos anyagok és a szennyezések
mennyiségét.

Forras: Voith Paper Sajtétajékoztaté 2005.
03. 07.

P.E.
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»lagnak lenni, elsésorban érzelmi kérdés.

ARCKEPCSARNOK

”

Tolmacsolastél az elndkségig
Adalékok Sz6ke Andras palyaképehez

E hasabokon is hirt adtunk mara PNYME-en
bellli ,8rségvaltasrol”, amely tébb lépcsdben,
fokozatosan ment végbe. Tavaly novemberben
a PNYME Papiripari Szakosztaly vezet6ségét
kellett ujra valasztani, az ismert okok miatt: az
el6z6 elndk, Kuminka Joézsef két ciklust vitt
végig, de az alapszabdly hosszabb peridédust
e funkcidban nem enged. Ekkor merult fel két
oldalrdl is a gondolat, hogy egy ,régi-uj” embert
valasszanak a szakosztély élére; igy valtas is
lesz, de a folytonossag is megmarad. A novem-
beri kildottkozgyllésen egyhangulag Széke
Andrast valasztottak a Papiripari Szakosztaly
elnokévé. Ebbdl az alkalombodl kerestik fel,
hogy Uj feladatardl és eddigi szakmai szerep-
véllalasairdl kérdezzik.

#

— Milyen célokat tiizétt maga elé, amikor
elvallalta ezt a tarsadalmi tisztséget?

— Az els6 és legfontosabb feladat, hogy a
szervezet megtaldlja helyét az iparagi struk-
turdban, ehhez pedig tudnunk kell, hogy mit
akarunk. Azzal kell foglalkozni, olyan progra-
mokat kell szervezni, ami benninket érdekel.
Véleményem szerint a tagsag atlagéletkora
kordl kell lennie a szervezet elsé embere életko-
ranak, de fiatalitasra is szikség van, ezért azt
is feladatul kaptam, hogy lehet6éleg harom éven
belll taladljam meg és neveljem ki az utédomat.

— T6bb évtizedes szakmai mult &ll On mégétt,
ezért kezdjik az elején! Mikor és hogyan keriilt
el6szér kbzelebbi kapcsolatba az Egyestilettel?

Mar a kozépiskolaban, de késébb — a hat-
vanas évek elején — egyetemista koromban is
rendszeresen jartam MTESZ rendezvényekre.
Német nyelvismeretemnek kdszdnhetben tol-
macsoltam és idegenvezetd is voltam. Ebben
persze nagy szerepe volt édesapam szakmai
elismertségének és PNYME-tevékenységének.
Ot szoros szalak fiizték a szakmahoz, valamint
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Vamos Gyorgy professzorhoz, és Gati Péter-
hez, aki hosszu évtizedekig volt a szakosztaly
elndke, illetve fétitkara. Rengeteg eseményen
vettem részt, igy ott lehettem a dunaujvarosi
szalmacelluldzgyar atadasan, s még lattam az
elsé kapavagasokat a nyiregyhazi papirgyar
épitésekor is.

A’60-as, '70-es években sokan tanultunk kul-
féldon, mivel itthon akkor még nem volt papiripari
és nyomdasz fels6foku képzés. A hazatért fiata-
lok ismerték egymast, és Osszetartd kis kdzos-
ség lévén megalakitottuk a PNYME-en belul a
Fiatal Miiszakiak Korét. Gyakran talalkoztunk
csaladostul is, dsszejartunk 15-20-an a hasonlo
kori nyomdaszokkal. Egyutt mentlink céglato-
gatasokra, és talan akkor sziiletett meg az Eves
Vandorgyllés otlete és gyakorlata is. Havonta
legalabb egyszer volt egy meghirdetett klubdél-
utanunk, ahova el6adokat hivtunk; itt amellett,
hogy komoly szakmai vitak folytak, lehetéség nyi-
lott a személyes kapcsolatok épitésére is. Ezek a
rendezvények idével a ktlénbdzé korok és szak-
osztalyok tevékenységeinek részévé valtak.

Az egyesuletben valasztott megbizatasom
ugyan sosem volt, de mindig a ,mozgaté és
mozgathatdé emberek” kdzé szamitottam, és
a valasztmanynak is mind maig tagja marad-

1. kép. A budapesti Eucepa konferencian
(az els6 sorban Gara Mikléssal és Lengyel Pallal, 1971



tam. Akkoriban nagyon aktiv egyesuleti életet
éltink. A Csepeli Papirgyarban — ahova a Budai
Dobozgyarbol 1975-ben keriltem — negyed-
évente tartottunk rendezvényeket. Mar akkor is
azon dolgoztam, hogy az egyes termeld telep-
helyek megismerjék egymast. Szerencsére a
gyarvezetés és a PNYME is tdmogatott ebben:
Héring Dezsé, Reinitz Egon a régiek kozul, a
szervezésben pedig Renner Béla segitett a
legaktivabban. Rendszeresen mentiink kilfold-
re is, hol Jugoszlaviaba, hol az NDK-ba vagy
Lengyelorszagba.

— Azota nagyot fordult a vilag. A mai tar-
sadalmi-gazdaséagi kérnyezetben mi lehet a
PNYME szerepe, célja?

— Ezen a csepeli telephelyen, ahol most
beszélgetiink, 15-20 éve még két és félezer
ember dolgozott. Téredékére csokkent tehat
az az aktiv |étszam, ami korabban a PNYME-
tagsag gerincét adta. A fiatalokat, és mas szer-
vezetben dolgozdékat pedig egyre nehezebb
bevonni ebbe a munkaba.

Ma az is probléma, hogy az egyes papirgya-
rak nem tudnak eleget egymasrol, holott mind-
egyik rendelkezik jogi tagsaggal az egyesulet-
ben. Ha egy cég nem is all ki a reflektorfénybe,
ha nem is tart nyilt napokat (a vélt, vagy valos
versenytarsaknak), azért a PNYME-en belil meg
lehet szervezni hozzajuk egy-egy gyarlatogatast.
Az egyesllet els6dleges célja, hogy az emberi
kapcsolatokat apolja, a szakmai kulturat &rizze
és gazdagitsa a rendelkezésére all6 anyagi lehe-
t6ségekkel. Meggy6z6désem, hogy ismét fel fog
ébredni az aktivitas, s ehhez nem kell feltétlentil
intézmeényesiteni a cégkapcsolatokat!

— Onnek, személy szerint mit jelent az
Egyesiilet, a PNYME-tagsag?

—Enitt éltem le az életem nagy részét, ebben
a gyarban. Tagnak lenni szamomra elsésorban
érzelmi kérdés, és csak masodsorban szakmai:
annyit jelent, hogy az ember kotédik ehhez az
iparaghoz. Hogy valaki tag-e vagy sem, nem
lehet anyagi kérdés, nem fiigghet a fizetendd
tagdijtél. Azért kell tdamogatni a szervezetet,
hogy a szakmai kultura tovabb élhessen...

— A PNYME-en beliil melyek a legfontosabb
kiils6 kapcsolatai a Papiripari Szakosztalynak?

— A Papiripari Szakosztalynal lényegesen
nagyobb létszamu a Nyomdaipari Szakosztaly,
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amely mas strukturaban muikodik, mint mi.
Szakmai egyuttmikodésink él, ennek évtize-
dek alatt kialakult hagyomanya és mikddési
rendszere van. A papirosok, a nyomdaszok,
valamint a restaurator és a kereskedd szakosz-
taly egy nagy szervezetbe, a Papir- és Nyomda-
ipari Miszaki Egyestletbe (PNYME) tartoznak.
igy egyitt az egyik legstabilabban mikddé
MTESZ-egyesilet vagyunk.

A PNYME-en belll j6 néhany szakbizottsag
is mUkodik: a kérnyezetvédelmi, az oktatasi és
a hagyomanyérzé...

— Valészindsithetd, hogy a régodta az iparban
dolgozo egyesitileti tagok szinte mindegyike 6riz
a fiokjaban valamilyen érdekes targyi emléket,
irasos vagy fényképes dokumentumot, esetleg
apro targyakat a sajat, illetve munkahelye szak-
mai multjabol, amelyek egyben a hazai papiripar
technikatérténeti emlékei is lehetnek. Van-e mod
ezeket 6sszegydjteni, rendszerezni, feldolgozni,

K

3. kép. Az MHI lemezgép indulasa
Vilagbanki rekonstukcioban, 1985
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vagy mélt6 moédon megdbrizni és bemutatni az
utékor, a jévendéd papiros generaciok szamara?

— Ez valés probléma. A PNYME-vezetés a
legutdbbi Ulésen vallalta, hogy meghatarozza
mi is ez a papiripari hagyomany, miket kellene
mindenképpen megdrizni, archivalni. Borbély
Eva felajanlotta a segitséget, hogy a f&iskolan
TDK- vagy szakdolgozat keretében 3-4 f6s
csoportok felveszik ezeket az anyagokat, és
rendszerezik — akar anyagi ellentételezéssel — a
PNYME-ben pedig elhelyezzik azokat. Ebben
a hénapban el kell késziilni ennek a tervnek.

— A PNYME vezetésében dr. Szikla Zoltan
megvalasztasaval a ,papiros vonal” er6s6dott.
Véltozott-e ezzel a szemlélet, s kbnnyitett-e az
On helyzetén a vele valé j6 munkakapcsolat?

— Az egy iratlan szabaly, hogy ha a PNYME
elndke papiros, a fétitkarnak nyomdasznak
kell lenni, vagy forditva. E mellett tovabbi
harom dolog is segiti a helyzetemet. Az elsé,
hogy régéta vagyok a papiriparban, egyarant
nagy az ismertségem és az ismeretségem
Magyarorszagon és kilféldon. A masodik, hogy
egyetértek a ,Kuminka-féle” vonallal, az 6 gon-
dolkodasmadjaval: apolni kell a kultarat, és az
emberi kapcsolatokra tamaszkodva folytatni az
altala megkezdett munkat. Ki kell adni a szak-
mai lapokat és évi két-harom rendezvényt lehet
szervezni. Tamogatni kell az iparagi és nem-
zetkdzi rendezvényeket, részt kell venni a tobb
agazatot atfogd konferenciakon, kiallitasokon.

A harmadik dolog, ami megkdnnyiti a mun-
kamat, hogy Szikla ur tiszta iranyvonallal pro-
balja az egyesuletet igazgatni, és megtisztitani
minden sallangtél. A PNYME-t is ugy kell ira-
nyitani, mint egy vallalkozast, s mi arra vallalko-
zunk, hogy a szakmai kultdrat fenntartsuk!

— Idén milyen fontosabb rendezvényekre
szamithatnak a tagok?

— Egyel6re részben anyagi, részben pedig
szervezési korlatok miatt évente legfeljebb két,
de inkabb egy rendezvényt tudunk megszer-
vezni. Van ugyanis Nyomdaipari Szakosztaly,
Restaurator és Keresked6 Kor is, valamint sza-
mos szakbizottsag, ahol szintén aktiv munka
folyik. Ezért az 0sszes tObbi eseményt csak a
helyi kérékre tamaszkodva, az 6 segitségukkel
tudjuk lebonyolitani. Az élet a gyarakban folyik,
onnan kell a helyi kezdeményezéseknek kisuga-
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rozni! Az idei Feldolgozé Napok valamikor okto-
berben lesznek, tartunk egy kérnyezetvédelmi
napot is, a restauratoroknak pedig vilagkonfe-
rencidjuk lesz. A féiskola bemutatja Uj oktatasi
programjat, a végz6s diplomasok pedig ismer-
tetik majd szakdolgozataikat. A nagy hazai
szakvasarok teljes id6tartama alatt el6adaso-
kat és vitaforumokat szervezlnk.

— Ha egy lizemi MTESZ-csoportnak van egy
program-étlete, amely nemcsak helyi érdek-
I6désre tarthat szamot, akkor ehhez kaphat-e
segitséget a szakosztalytol?

— Mivel erre az évre mar elkészllt a pénz-
ugyi terv, nem valdszinli, hogy egyéb ren-
dezvény beleférne e 125-130 millié forintos
koltségkeretbe. A jovd évi tervet novemberig
kell 8sszeallitani. Ha valamelyik helyi kor egy
rendezvényt szeretne tartani, akkor harom for-
rasbél szedheti 6ssze ra a pénzt: az egyéni
hozzajarulasokbdl, a sajat cégétdl igényelhetd
utazasi elszamolasbdl, és az elkuldnitett helyi
PNYME-tdmogatasbal.

— Végezetiil — ha megengedi —, kanyarodjuk
vissza egy kicsit személyesebb dolgokra! Ugy
tudjuk, a napokban nyugdijba vonult, am a meg-

4. kép. Szakmai kitlintetés atadasa.
Annus Séandor és Galli Miklos jelenlétében



érdemelt pihenés helyett ujabb, komoly felada-
tokat vallalt: szakosztaly elnéki teenddi mellett
is aktivan tovabb dolgozik. Honnan meriti az
er6t mindehhez?

— Amit teszek, meggy6z6désbdl teszem.
Bizonyara vannak nalam sokkal sikeresebb
emberek, akik tdbbet értek el, de én elégedett
vagyok ezzel a karrierrel, és remélem, masok is
elégedettek azzal, amit eddig nyujtani tudtam.
Hiszek abban, hogy itt, egyutt kell boldogul-
nunk. Most majd megprébalok egy kicsit élére
allni a PNYME-megujulasi torekvéseknek a
latens igények felébresztésével.

Az aktivitasrdl talan annyit, hogy épp a
minap nézegettink régi fényképeket, és valaki
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azt mondta ugy nézek ki, mint 30 évvel ezel6tt!
Nem tudom, hogy ez jét vagy rosszat jelent,
minden esetre ugy érzem, a tenni akarasom, az
energidm nem sokat csokkent.

Ami pedig a ,hivatalos” munkamat, az egy-
személyes Ugynoki tevékenységet illeti: most
az a feladatom, hogy a Hamburger Papirgyarté
Csoportnak fejlesszem a csoporton kivi-
li magyar-bolgar-roman eladasait, és be kell
majd mutatnom a piacon, a nyaron belépd
sprembergi fehér papirt is. Mindehhez persze
a gyaraktdl, az informacion tdl is kell még kap-
nom ,valamit”: min6ségi terméket...

Lejegyezte: Kenyeres Ferenc

Interju Dr. Morvay Sandorral
Eiler Olga

Beszélgetés a multrol

Az elmult napokban Unnepelte nyolcvanéto-
dik sziletésnapjat Dr. Morvay Sandor, a magyar
papiripar meghatarozé személyisége. Ebbdl az
alkalombdl kerestiik fel, hogy szakmai multjarol
beszélgetve a lap olvaso6i szamara kbzkinccsé
tegylk ezt az érdekes életpalyat.

Egyutt dlink a helyszinen, egy igazi alkotd
értelmiségi csalad szép otthonanak nappali-
jaban, rengeteg konyv, szép kilatas a varosra.
A hazigazda derUs, kezd6dhet a beszélgetés.

Erdeklddiink hogyan zajlott a sziiletésnap
meglinneplése...

El6kerlinek a fényképek, a csalad felejt-
hetetlenll széppé varazsolta az Unnepet.
Mindenki elj6tt és szeretettel vette kérul, vida-
man Unnepeltek.

A szakma sem feledkezett meg a szlletés-
naprol. A volt kollegak kozll eljéttek néhanyan
a Dunapack Rt.-t8l és a Papir-és Nyomdaipari
Miszaki Egyesdllettdl. A tiszteletemre j6tt tarsa-
sag: Juhasz Mihély, nyugalmazott vezérigazgato,
Dr. Annus Sandor, nyugalmazott igazgatdé — aki
még fotdzott is — és Pesti Sandor, lgyvezetd
igazgatd. Az Egyesulet emlékérmét adtak at a 85-
ik szuletésnapomra. Az 6sszejdvetelen a szakma

multjara emlékeztink, majd a jelen feladatairol
és problémairdl is beszélgettink a kollegakkal.
Erdekel a jelen, a valésag, kivancsi vagyok arra,
mi foglalkoztatja a ma szakemberét, milyen gond-
jaik vannak, mit kell a technika mai szintjén megol-
daniuk, hogyan tudnak lépést tartani a fejlédéssel
és az j kihivasokkal, sét a j6vé is érdekel, ezért
fontos szamomra a kapcsolattartas a gyakorld
szakmabeliekkel — mondja az Unnepelt.

Melyek voltak a legfontosabb sikerei a
palyan?

Egyetemi tanulmanyaim befejezése utan
1944-ben doktoraltam, majd a Csepeli Papir-
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gyarban, (az allamositasig Neményi Papirgyar)
kezdtem dolgozni. Elsé munkahelyem megha-
tarozta egész palyafutasomat, hiszen ezutan
évtizedeken &t a celluléz- és papirgyartassal
foglalkoztam.

Ma mar nehéz elképzelni, milyen kihivast
jelentett nem csak nekem, hanem a papirgyar
osszes dolgozéjanak a Il. vilaghaboru utan a
termelés beinditasa. A celluldzgyartas Ujraindita-
sanak szervezése és iranyitasa az én feladatom
volt. Nagyon sok nehézséggel kellett megkizde-
niink, de viszonylag gyorsan sikerult. Ugyancsak
szép feladat volt a nyersanyaghiannyal kiizd6

dalmaztam, érdekeltek a szakmai Ujdonsagok,
ezeket rendszerint beépitettem az anyagba. Arra
torekedtem, hogy hallgatdéimban is felkeltsem az
ismeretszerzés szeretetét.

ABudapestiMUszaki Egyetemen és aMUszaki
Fdiskolan folyamatosan dolgoztam meghivott
eléadoként. Ezen kivul a Mérndktovabbképz6
Intézetben is évekig tartottam el6adasokat sajat
szakterlletemrél. Az oktatassal egydtt jaro fel-
adatnak, a jegyzetek és tankdnyvek megira-
sanak is mindenkor szivesen tettem eleget. A
legfontosabb targykorok a cellulézkémia, a cellu-
l6zgyartas és a papirgyartas voltak.

papiripar szamara a szal-
macelluléz gyartastechno-

P LENGYEL- S. MORVAY

A cellulozgyértas
kémiaja és technoldgia-

l6gidjanak kidolgozasa és CHEMIE Jja cimii szakkényv tars-
annak Uzemesitése, majd UND szerzdje, hallottam, hogy
1948-ban a gyartas meg- TECHNOLOGIE a kényv kilféldi megje-
kezdése. Ezt a feladatot DER lenése érdekes térténet,
Dr. Buzagh Aladar egyete- ZE F- kérem, beszéljen errél!

mi tanar iranyitasaval sike-
rilt megoldanunk kollega-
immal egyutt. Az eljarasbol
magyar szabadalom lett.
Ennek a terlletnek ezutan
gyartasvezetdje lettem.
Az itt szerzett tapaszta-
latokat kés6bbi feladataim
soran jol tudtam haszno-
sitani. Néhany év mulva
a Konnylipari Tervezd
Iroddban, majd a Papiripari
Vallalat nagylétesitménye-
inek beruhazasi fémér-

LLSTOF
HERSTELLUNG

Valdban a kdnyv sorsa
kissé regényes, elmon-
dom a konyv torténetét.
A szakkényvet tarsszer-
z8keént irtam, Dr. Lengyel
Pallal egyutt, 1965-ben
jelent meg a Muiszaki
Kiadénal.

Hazai és kulfoldi fogad-
tatasa kedvez6 volt.
Egy alkalommal magyar
szakemberek  utaztak
Németorszagba (NSZK),
és Darmstadtban az

ndkeként a Dunaujvarosi
Szalmacellullézgyar, a Dunaujvarosi Papirgyar
létrehozasa és a Szolnoki Papirgyar korszeri-
sitése iranyitdsom alatt tortént, tehat papirgyari
ismereteim és gyakorlati tapasztalataim beépul-
tek ezekbe a létesitményekbe.

Kbézismert a szakmaban oktatoi tevékenysé-
ge, hogyan értékeli ezt ma, visszapillantva az
eltelt évtizedekre?

Tanulni is szerettem, a tanitas is kedvemre
valo foglalatossag volt. Természetesen tobblet-
munkat jelentett, de ismereteimet, tapasztalata-
imat mindig is rendszereztem és rendszeresen
publikaltam, ezért az oktatas, az eléadasok
kiegészitették mindennapi munkamat. Sokat iro-
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Egyetem Celluloz- és
Papirtechnoldgiai tanszékvezet6jének vittek
egy tiszteletpéldanyt a kdnyvunkbdl. A tan-
székvezetd Brecht professzor, aki Bertold
Brecht testvére volt, érdeklédéssel forgatta a
vaskos kotetet. A tanszéken dolgozott abban
az idében egy magyar szarmazasu amerikai
fiatalember, akit a professzor megkért, mond-
jon véleményt a kényvrél.

A vélemény, kedvez6 volt, a professzor elha-
tarozta ennek alapjan, hogy kieszkozli a kényv
német nyelvii megjelentetését. Rovidesen hoz-
zafogtam a forditdshoz, majd néhany év mulva
az Akadémiai Kiadd és az NSZK-beli kiadd
kdzdsen megjelentette a konyvet.



Hasonlé médon sziletett meg az orosz nyel-
vl kiadas. A német nyelvi kiadasbdl néhany
példanyt vittek az iparagat képvisel6 kollegak a
KGST Papiripari Bizottsaganak ulésére, Kijevbe.
A konyv itt is sikert aratott és 1978-ban meg-
jelent az orosz kiadas. Sorra jelentek meg a
recenzidk a legkulénb6zdbb nyelveken, a szél-
rézsa minden iranyabdl érkeztek gratulaciok és
visszajelzések. Ezt a munkankat mind a harom
nyelvterileten az egyetemi és féiskolai oktatas-
ban is hasznaljak.

Erdekes feladatok, az ipart meghatarozé
vezetd beosztasok, gazdag szakirodalmi tevé-
kenység, szabadalmak, kiterjedt nemzetkdzi kap-
csolatok, sikerek, szakmai és allami elismerések,
kitlintetések, ez jellemzi az On szakmai életutjat.
Mondana esetleg valamit arrdl, hogy mindezek
mellett soha sem érte kudarc?

Valdban ingergazdag, érdekes volt mindig
a munkam. Elveztem a kihivasokat, kedvel-
tem a nehéz feladatokat, visszanézve palyam-
ra, sikeres voltam és elismert, sorolhatnam a
kitintetéseimet, de azt hiszem ez felesleges.
Inkabb beszélek a kudarcrél: Buzagh profesz-
szor Ur, akinek tanitvanya voltam, felajanlotta,
még 1954-ben hogy intézetében végezzek a
kanditatura megszerzése céljabdl kisérleti mun-
kat. Hozzafogtam, letettem az ideoldgiai vizs-
gakat, majd hozzafogtam a Budapesti Miszaki
Egyetemen az érdemi munkahoz.

Majd varatlan fordulat kovetkezett, meg-
szint a tanszék, ahol a munkat elkezdtem.
Visszavontdk az engedélyemet, azzal hogy
ismételiem meg felvételemet. 1962-ben Ujra kér-
tem felvételemet, amit elnyertem. Ezek utan a
Papiripari Kutatointézet engedélyt adott, hogy a
laboratériumban dolgozhassak. Sorban letettem
az el6irt vizsgakat, majd elkészitettem kandida-
tusi értekezésemet és azt 1968-ban a TMB-nek
benyujtottam. 1969-ben a TMB az id6kdzben
szamara megkuldott személyi mindsitésem alap-
jan nem jarult hozza, hogy kandidatusi fokozatot
szerezzek. Beruhazasi létesitményi fémérndki
munkam nagyobb igénybevételt jelentett, igy Uj
értekezést mar nem adtam be.

Ezt nem azért mondtam el, hogy sajnaljanak.
Mindenkit érhetnek kudarcok, ilyenkor legjobb
Thomas Mannt idézni: ,Békességben és egyet-
értésben kell éIni a szlkségszerliséggel, mert
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mindezek az emberi élet varatlan fordulatai folé
emelnek benniinket”.

Tudjuk, hogy figyelemmel kiséri a Papir-és
Nyomdaipari Mliszaki Egyestilet munkéjét, hiszen
alapité tagja és elsé fétitkara volt, a Papiripar
szerkesztbbizottsaganak jelenleg is aktiv tagja.
Mi a véleménye az egyeslilet tevékenységérdl?

Az egyesllet létezése maga, nagy értéket
jelent a szakma szempontjabdl. A felgyorsult élet
talan nem teszi lehetévé a gyakori 6sszejovete-
leket, a hosszabb szakmai vitakat. A pogramokat
latva, el kell ismernem, hogy valtozatlanul sokat
foglalkoznak az iparag, a szakmai kultira, a
miszaki szinvonal fejlesztésével. A rendezvé-
nyek jelentéségét abban latom, hogy ilyenkor
nyilik lehetésége a szakembereknek egymas
kdélcsbnds megismerésére és elismerésére. Ezt
az értékes hagyomanyt, nevezetesen az emberi
tényez6t, amely mindig is jellemzd volt a papir-
és nyomdaiparra, kell — véleményem szerint — a
jovében is apolni és fenntartani.

Az értékesités bajnokai a jégko-
rong-vilaghajnoksagra utaztak

A MONDI BUSINESS PAPER egyediilallo
promocioval mondott koszonetet az 1Q, az 1Q color,
a Color Copy, a MAESTRO és a MAESTRO Color ter-
mékek legjobb értékesitdinek.

Meghivtdk Oket az idén Ausztridban megren-
dezésre keriild A-csoportos jégkorong-vilaghajnok-
sagra.

Osszesen 13 orszag 90 legsikeresebb értéke-
sitéje volt jelen, amikor Ausztridban mdjus elején
megkezd6dott a jégkorong-kiizdelem.

A MONDI BUSINESS PAPER egy-egy résztvevd
partnerének az a legeredményesebb 4-6 kereskedd-
je gy6zott, aki a fenti markak, valamint a MAESTRO
print markdk eladasi mennyiségét a legnagyobb
mértékben tudta novelni.

Oket VIP-csomaggal orvendeztettiik meg, amely
az Udvozlé csomag mellett belépdjegyet tartalma-
zott a jégstadionok VIP-lounge-aba VIP-ellatassal
egyitt, valamint 4-csillagos szallodaban biztositotta
a szallast.

Forras www.mondibp.com
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A Papiripar szerkesztdbizottsagi értekezlete

A Papiripar szerkeszt6bizottsiga 4prilis 5-én
tartotta szokdsos értekezletét, amelyen a tagokon
kiviil — tobbek kozott — résztvett Kalmdr Vera,
aki évtizedeken 4t volt a szerkeszt8bizottsdg
titkdra.

A megjelentek szeretettel és tisztelettel koszon-
woteék a 85. évébe Iépett dr. Morvay Sdindort, a
Miiszaki Szemle felel8sét.

Polydnszky Eva a 2004. évfolyam értékelése
sordn elmondta, hogy a lap a terveknek megfele-
18 tartalommal, a meghatdrozott idépontban és
nagysdgrendben jelent meg. A VB dlldsfoglaldsa
szerint a lap mikodése megfelelt a gazdasdgossgi
kévetelményeknek.

Idénként szép, szines lapok diszitik az Gjsdgot.

A 2005. év elokészitése, illetve az el6zd
év értékelése tdrgydban szdmos hozzdszélds
hangzott el.

Szbke Andrds, a papiripari szakosztdly nevé-
ben dicsérettel illette a lapot. Javaslatot tett
arra, hogy a gydrakban keressiik meg a felelds
vezetSket az aktudlis hirek megjelentetése érde-
kében. Kiemelte a CEPI, a FEFCO, a PRIMA

konferencidkrél sz6l6 anyagok megjelentetésének
fontossdgit.

Addim Agnes a majus 25-27-i restaurdror szim-
pézium és mds restaurdtor-témdk kidolgozdsdt
véllalta.

Tarjdn Zsuzsa a szakirodalmi csemegék cikk-
sorozat folytatdsdrdl tdjékoztatott.

Zsoldos Bend részletes, igen tartalmas frdsbeli
éreékelést adott a 2004. évrdl. Ertékesnek tar-
totta a Hirek a nagyvildgbdl rovatot. J6I mutat
a fedlap. Korldtozni kellene viszont egyes cikkek
nagysagit, a kéetnyelvli cikkeknél az 4brdkat.
Megfogalmazta 2005-re vonatkozd javaslatait
(pl. angol reziimék). Szdmos szerkesztési javas-
latdt a tovabbi munka sordn igyekezni fogunk
hasznositani.

Modok Baldzs szerint a betlitipusok véltozta-
tdsa olvashatobbd tette a lapot. A cikkek rende-
zettebbek, a kéziratok jobbak. A képek azonban
nem mindig sikeresek.

A szerkeszt8bizottsdgban véltozds volt: uj
tagunk lett Zsoldos Bend. Csonka Zsuzsa lemon-
dott tagsdgarol, helyét Kapolyi Zoltdn (Dunapack
Rt. Csomagolépapirgydr) foglalta el.

Lindner Gyirgy

Papiripari taldlkozé

Mijus 6-4n tartottdk az Gjabb papiripari taldl-
kozét, ami az el8z8nél is nagyobb létszémban (kb.
80 £8), j6 hangulatban keriilt megrendezésre.

Annus Sdndor koszontotte a résztvevlket.
Tobben voltak olyanok, akik — bdr természete-
sen erre semmi sem kotelezte ket~ bejelentették
tdvolmarad4sukat.

Turdczi Jozsef kedves szavakkal emlékezett a
papiripari vallalati ,nagy csalddra”, amely példdul
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tobbszor is jelentds segitséget nyujtott a Flizféi
Papirgydrnak.

Jubdsz Mihdly, aki 50 éve lépte 4t a szolnoki
gyar kiiszobét, ezt a gondolatot folytatta, amikor
a taldlkozé bardti hangulatdt hangsulyozta.

Mindezek alapjdn vdrhatd, hogy az immdr hagyo-
ményosnak mondhaté talédlkozét megismételjiik.

Lindner Gyorgy



A MTESZ konszolid

A MTESZ 2004. oktdber hatodikan tartotta
Szbvetségi Tanacs Ulését, amelyen megtar-
gyaltak a szdvetség pénzligyi és gazdalkodasi
helyzetét, tovabba meghataroztak a MTESZ
kozép és hosszu tavu stratégiajat.

Meg kell allitani a vagyonvesztést!

Rendezni kell a MTESZ pénzilgyi helyze-
tét — mondta Széles Gabor, a MTESZ elndke.
Tajékoztatta az Ulés résztvevéit arrdl, hogy a
szOvetség konszolidacidja soran az APEH-hel
megallapodasra jutottak a meglévé hatralékok
atlitemezésérdl, illetve a részletfizetés feltétele-
ir6l. Az elndk elképzelhetetlennek tartja, hogy a
szOvetség eleve veszteséges pénzlgyi tervet
fogadjon el. Ahhoz azonban, hogy tovabb ne
halmozddjon a hiany, rendezni kell a szovetség
és a tagszervezetek kozotti anyagi természe-
t0 kérdéseket. Az elszamolasok soran szo
sem lehet semmiféle addsag-elengedésérol.
A masik sarkalatos kérdés a meglévé eszko-
zOkkel valé gazdalkodas. A meglévé ingatlan-
vagyonnal kapcsolatban az elnék hangsulyoz-
ta, hogy nincs arra szandék, hogy kiarusitsak,
feléljék ingatlanvagyonukat. A legslrgetébb
teend6 — Széles Gabor szerint —, hogy pétolva
az eddigi mulasztasokat, tisztazni kella MTESZ
ingatlanok tulajdoni helyzetét.

Konszolidalni kell a pénziigyeket

A félévi mérleg kapcsan bizonyos hianyos-
sagokrél beszélt Széles Gabor. Elmondta,
hogy a pénziigyi terv eleve pontatlanul késziilt,
és az elszamolas sem pontos. Nagyon fontos,
hogy a jovében napra kész pénzforgalmi terve
legyen a szovetségnek, és a szervezetek és
a kozpont pénzgazdalkodasat is Ossze kell
hangolni. Ennek alapjan a szovetségi Ulés
ugy dontott, hogy ezt a témakort a kovetkezd
MTESZ Orszagos Szovetségi Tanacs (ilésén
— a pontos adatok birtokaban — Gjra kell tar-

gyalni.
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acioja és stratégiaja

A Gazdasag és Természettudomanyok
Hazardl, a gazdalkodas kapcsan elmondta az
elndk, hogy annak lUzemeltetését jéval olcséb-
ban lehet és kell megoldani, mint ahogy a
MTESZ kozponti szervezetét is at kell szervez-
ni. A megvaltozott funkciok miatt feleslegessé
valt igazgatoi posztokat meg kell szlntetni.
Roviden: a konszoliddcié alapja a pazar-
las megsziintetése és a pénziigyi fegyelem
megszilarditasa.

Stratégia kozép és hosszu tavra

A Muiszaki és Természettudomanyi
Egyestletek Szbvetségének vissza kell allitania
a tekintélyét — mondta Széles Gabor az Ulést
kovetd sajtétajékoztatdn. Ennek elbfeltétele,
hogy a miszaki értelmiség korében és a civil
szervezetek kozott méltd szerepet kell jatszania
a tudomanyos életben. Meg kell taldalnia a méd-
jat, hogy hogyan alljon helyre az egykori ipari
kutatdéintézetek rangja. Olyan szervezeti kerete-
ket kell talalni az egykor nivés kutatbmunkanak,
amely eredményeivel tekintélyt szerez maganak
a tudas alapu tarsadalom létrehozasaban. Jol lat-
szik — mondta az elndk —, hogy a Gazdasdg és
Természettudomanyok haza helyet kell hogy
adjon olyan szervezeteknek, amelyek képesek
meggyorsitani az innovaciés folyamatokat, tevé-
kenyen tamogatjak az alkalmazott tudomanyok
fellendiilését, és részt vesznek a tudas alapu tar-
sadalom létrejottéhez sziikséges komplett szem-
lélet kialakitasaban. Ezeket a szervezeteket akar
a MTESZ tagszervezetei, akar kiils6 civil szer-
vezetek, integralnunk kell a Hazban. A regionalis
innovacioé fejlesztéséért — tajékoztatott az elndk
— egylttm(ikodési megallapodast kotottiink a
Szabadalmi Hivatallal. A kozeljovében az orszag
kiilonb6z6 helyein m(ikodd tudomany és tech-
nika hazainak olyan kdézpontokka kell valniuk,
ahonnan iranyitani lehet az alkalmazott kutatas,
az innovacio-fejlesztés és feltalaloi tevékenység
tamogatasara tett eréfeszitéseket.

Forras: Magyar Gyaripar 44 (9) 5 (2004)
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A Dunapack Rt. nyiregyhazi papirgyara a
flexografikus nyomtatas élvonalaban

Il. rész
7-szines nyomdagép a flexibilis csomagoléanyag-gyarté tizemben
Rékasi Laszlo, Sapi Tamas (Dunapack Rt. Nyiregyhazi Papirgyar)

A beruhazas el6zménye, hattere

Aflexibilis csomagoldéanyagok és csomagolasi
technikak rohamos fejlédésével parhuzamosan
egyre nagyobb igény mutatkozik a tdbbszines,
minéségi nyomtatott termékek irant. Amig a 90-
es években a zsakok 60%-a volt nyomtatott és
ennek csak kozel fele 3- vagy tébb szines, addig
napjainkban a zsaktermékek tobb mint 90%-a
nyomtatott, aminek 2/3 része legalabb 3-4-szines
grafikat hordoz. Ennek a tendencianak szamos
oka van, de leginkabb annak tulajdonithaté, hogy
vasarloink termékszerkezete jelentsen atalakult.
A legszembetlin6bb véltozés a zsakeladas jelen-
t6s hanyadat képez6 épitbanyag — ipar teruletén
jelentkezett. Az egykori monopolhelyzetben 1évé
cégek a rendszervaltas és a privatizacié utan
hatranyos helyzetbe kerlltek, hiszen szamos ver-
senytars jelenhetett meg egy-egy piaci szegmens
vonatkozéasaban. Az Uj versenytarsak az eladasok
ndvelése érdekében széles termékskalaval, egyre
novekvd szamu specialis termékkel Iéptek piacra,
mikdzben szlik vasarloréteget céloztak meg. Ezek
alapjan érthet6, hogy az Ujonnan kialakult gazda-
sagi berendezkedésnek mostanra egyenes kovet-
kezménye a kevés piaci szereplé. Ezek a gyartok
néhany termékkel - amelyek éves szinten akar
tébb milliés darabszamuak is lehetnek - szolgaljak
ki a mai sokszerepl8s piacot. Ugyanakkor mas, a
piacon jelenlévd, flexibilis csomagoldanyagokat
vasarlo cégek akar 20-25 sajat terméket is gyar-
tanak, forgalmaznak. Részlkrdl sok esetben az
egy termékbdl térténd rendelés mennyisége éves
szinten mindéssze 10-200 ezer darab.

Tovabbi versenyt eredményeznek a hatalmas
barkacsaruhazak, ahol a magyarorszagi épité-
anyag-eladasok 30% bonyolédik. Ezekben az
aruhazlancokban jellemz&en a gyarték hasonld
termékei kerllnek egymas mellé, igy a kiegyenli-
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tett arak mellett elsdleges szerepet kap a termék
megjelenése, arculata, szinvilaga. Mindez termé-
szetesen a vasarlok dontését hivatott befolyasolni.

Ismert az a tény is, hogy a flexonyomtatas
az ofszet- és a mélynyomtatashoz képest az
egyik legrugalmasabb és legalacsonyabb szer-
szamkoltséggel bird nyomdatechnikai eljaras.
Ezen tulmenéen a festékek, a nyomathordozok,
a papirgyartas, a gépek és a technolégiak roha-
mos fejlddésének kdszdnhetben a flexonyomtatas
mindsége ma mar nagyon megkozeliti a két masik
eljaras nyomatmindségét. Igy érthetd miért ez az
egyetlen, évrdl évre névekvd piaci részesedést
szerz6 technoldgia — természetesen az alternativ
nyomtatési technoldgiak mellett.

Az egyre fokozodd termelésnévekedéssel
és nyomtatasi igényekkel a négyszines, F&K
DF-51 nyomdagépiink mar nem tudta tartani a
Iépést. Az 5-6-szines termékek és az egyre igé-
nyesebb talp- és szelepcédulak elényomtatasat
kényszerliségbdl kulsé vallalkozék vegezték.
Annak érdekében, hogy ezeknek az egyre sur-
getdbb kdvetelménynek, mind gazdasagossagi,
mind minéségi szempontbdl, gyaregységunk is
megfelelhessen, egy vilagszinvonall, 7-szines
nyomdagépet vasaroltunk.

Az Uj nyomdagép jellemzéi, funkcioi

A Windmoller & Holscher cég Astraflex 7S
tipusjelzésl hét-szines nyomdagépe temperalt
kdzponti ellennyomd hengerrel, ,sleeve” kivitell
nyomohenger-rendszerrel, rakeles festékezd
mivekkel, automata raszter- és nyomodhen-
ger-cseréld egységgel, a le- és feltekercse-
lést seqité szélszabalyzoval, nyomatfigyel6 és
hosszvagé rendszerrel rendelkezik. Ezek a
gépelemek a legkomolyabb min&ségi elvara-



soknak is megfelelnek. Az Gzembiztonsag és
nagy teljesitmény zavartalan egyideji biztosi-
tadsa érdekében a szamitdégépes vezérléelemek
és az elektronikai egységek egy erre a célra
kialakitott specidlis, |égkondicionalt konténer-
be kerlltek elhelyezésre. A kifejezetten papir
nyomtatasara kialakitott nyomdagép szaritdle-
vegdbjének hevitését kdzvetlen telepitésli gaz-
kazan végzi. Ennek megfeleléen csak vizes
bazisu festék alkalmazhaté a nyomtatashoz.
igy a kor magas kdérnyezetvédelmi elvarasainak
is kivaléan megfelel az uj gép.

A gép 40 — 150 g/m? sulyu papirok nyomta-
tadsara alkalmas, 1 320 mm palyaszélességben

Képek az uj nyomdagéprél
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és 1 270 mm nyomatszélességben, 400-1 200
mm -ig terjed6 nyomathossz-tartomanyban.
Szimpla le- és feltekercsel6 egységekkel van
ellatva, melyek maximum 1 300 mm atméréji
és 2 100 kg tdmeg( papirtekercsek befogasara
képesek. Kulon emlitést érdemel a 460 m/per-
ces maximalis nyomtatasi sebesség — ez nem
a maximalis mechanikai gépsebesség —, mely
biztositja rendkivul nagy termelékenységet.

A nyomdagép kdzel 23 m hossza, 9 m széles-
sége és 6 m magassaga is alatdmasztjak impo-
zans technikai adatait.

A gép mikodtetéséhez két f6s kezelGsze-
mélyzet sziikséges.

A beruhazas kivitelezése, prébalizem

A beruhazast egy alapos, kortltekint sze-
lekcidos és dontési folyamat el6zte meg. Sze-
mélyes latogatasok keretében gy6z8dtink meg
a legnevesebb nyomdagépgyartok uj és miko-
dé nyomdagépeinek muiszaki-technoldgiai
szinvonalarol, termelékenységérél, felszerelt-
ségérdl, nyomtatasi képességeirdl. A hosszura
nyulo elékészuletek utan a W&H németorszagi
cég Astraflex 7S tipusi nyomdagépe mel-
lett dontottink, mely a szerz6déskotés utan
néhany hoénappal mar elkészithette az elsd
tesztnyomatokat a gyaregységiinkben ujonnan
kialakitott Gzemrészben.

Tovabbi feladatot jelentett az Uj termel6eszkoz
integralasa a termelésiranyitasi rendszerbe és ter-
melési utemének illesztése a meglévd termelési
folyamatba.

A gépszemélyzet

A ,z6ldmez8s” beruhdzas nem csak az Uj
nyomdalzem Kialakitdsat és a nyomdagép
beszerzését jelentette, hanem a gép kezelését
végz8, hozzaértd személyzet kivalasztasat és
képzését is. Kivalasztott gépkezelSink a nyom-
dagép birtokbavétele el6tt egy 6-hetes elézetes
képzésben részesiiltek, amely a flexo-nyomtatas
atfogé megismerésére iranyult, beleértve a grafi-
kai, nyomdéforma-gyartasi és -hasznalati, papir-,
festék- és nyomtatastechnikai ill. egyéb miszaki

95



KUTATAS, FEJLESZTES, TECHNOLOGIA

ismereteket. A kurzus végén a részvevik elméleti
vizsgat tettek, mely kivald felkésziltségiket iga-
zolta. Az elméleti képzés mellett lehetéségik nyilt
a gyakorlati ismeretek elsajatitasara és uj nyom-
dagépiink specifikus megismerésére is.

A termelés legels6 id6szakanak értékelése
és tapasztalatai

A 2004 -es évben, a kezdeti ismerkedést
és teszteléseket kovetden, sor kerllt a valos
megmeérettetésre is. Az elsé megrendelések tel-
jesitésében hénaprél hdnapra fokozatosan elért
sikereket a gépet elhagy6 egyre jobb nyomatmi-
néségl termékek és a ndvekvd termelékenység
is igazoljak. Masrészrél ez a talpcédulagyartas
és az eddig kulsd vallalkozoknal készult el6-
nyomtatott fedérétegek izemegységiinkon belu-

li gyartasat is jelenti. Az Uj nyomda Uzembe
allitasa jelentés mértékben tehermentesitette a
DF-51 nyomdagépunket. Ez a gyartasatcsopor-
tositas, a 2004. év alapjan, mar szamadatokban
is megmutatkozik: 35%-kal nétt az el6zd év
hasonlé id6szakéhoz képest az elényomott ter-
melésink és a DF-51 nyomdagépuink 35%-kal
kisebb kibocsatas mellett, a termelékenységét
gyakorlatilag megérizte.

Kdszonhetben az egyre precizebb gyartas-el6-
készitésnek, termelésszervezésnek és az egyre
nagyobb gyartasi gyakorlatnak, mind a minéség,
mind a termelékenység fokozatosan javul.

Tekintettel arra, hogy kifejezetten zsakpapir
nyomtatasara Eurdpaban ez a harmadik, a W&H
cég altal telepitett ilyen tipusu nyomdagép, érthe-
t6, mekkora lehet6ségeket jelent ez szamunkra
térséglink minél nagyobb piaci részesedésének
megszerzéseben.

A hajtogatott kartondobozgyartas helyzete

Magyarorszagon
Borbélyné dr. Székely Eva

Bevezetés

A Papiripari Szaklexikon szerint a doboz
minden oldalrél zart, merevfalu tarolé6 csoma-
goléeszkdz, mely mechanikai megmunkalassal
készil. Megkllonboztetheté anyaga (fém, fa,
karton, hullampapirlemez, kombinalt doboz),
formaja (henger, szogletes), a csomagolasi cél
(fogyasztoi, gyiijté, szallitéi, egyedi), a gyar-
tasi eljaras és a kivitel szerint. A karton- és
hulldmdobozok kivitelére a nemzetkdzi gyartd
szovetségek (pl. FEFCO) alaptipusok rendsze-
rét allitottak 6ssze a legismertebb felhasznalasi
valtozatokra.

A hajtogatott kartondobozok e szerint a 04
tipusba sorolhaték, melyekre jellemzd, hogy olyan
hajtogatott burkolatok, melyek leggyakrabban
egyetlen szabatbdl allnak. A doboz 6sszeallitdsa
altalaban fizés és ragasztas nélkul torténik.
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Hajtogatott kartondobozok gyartasa
Magyarorszagon

Hazankban hajtogatott kartondobozok gyar-
tasaval nagyon sok cég foglalkozik, melyek
kdzll a hat legnagyobbat szeretném bemutatni,
hogy képet adjak legaldbb egy szeletérdl a
dobozgyartas igen szertedgazo teriletének.

M-real Petéfi Kft

450 alkalmazottal és 40 000 tonna éves
gyartasi kapacitassal — melybdl kb. 25 000
tonna a kartondoboz — az M-real Pet6fi Nyomda
Magyarorszag vezeté kartondoboz gyartdja.
Termékei kétharmad részét a hazai piacon érté-
kesiti, ugyanakkor dinamikusan ndvekszik piaci
részesedése Oroszorszagban, Romaniaban,
Németorszagban és Szlovéniaban is. Céljuk,
hogy Kelet-Eurépa vezetd hajtogatott karton-
és hullampapirlemez-doboz gyartojava valjanak.



1. dbra. Kartondobozgyartas az M-real Petéfi Kft-nél

A novekedési cél megvaldsitasa érdekében a
legszigorubb ipari szabvanyoknak megfeleléen
folyamatosan fejlesztik gyartasi eljarasaikat és
ugyfélszolgalatukat, mindezt a legkivaldbb miné-
ség iranti elkotelezettségik megtartasa mellett.

A nyomdat 2000-ben megvasarolta Eurépa
egyik vezetd papir- és kartonipari tarsasaga, a
Metsa-Serla, amely 2001-ben M-realre valtoz-
tatta a nevét. A nemzetkdzi markatulajdonosok
szamara kilondsen kedvezd a cég kodzponti
elhelyezkedése és az, hogy szorosan egyutt-
mikodik a tobbi M-real egységgel.

Az optimalis nyomtatasi és feldolgozasi
mindség érdekében a legmodernebb ives ofszet
nyomdagépeket haszndljgk a nyomtatashoz, és
kulén rotaciés mélynyomodgéppel rendelkeznek
a dohanytermékek csomagoldéanyaganak gyar-
tdsahoz. Az M-real Pet6fi nyomdagépei képesek
hatszinnyomasra, soros lakkozasra és az auto-
matikus festékadagolasra. A régiéban egyedulalld
nyolcszines rotaciés mélynyomast is végeznek.

Az M-real Petéfi rendelkezik azzal az atfogo
logisztikai szakértelemmel, amely ahhoz sziik-
séges, hogy folyamatosan biztositsa Ugyfelei
csomagolo tevékenységének maximalis haté-
konysagat. Egyebek kozott a JIT (Just In Time)
és a VMI (Vendor Managed Inventory) rend-
szerek segitségével optimalizaljak késztermék-
készleteiket a lehet6 leghatékonyabb logisztikai
teljesitmény elérése érdekében.

Zalai Nyomda Rt.

A Zalai Nyomda Rt. jogel6dei révén tobb
szaz éves hagyomannyal bir. Az o6tven éve
allamositott megyei nyomdat a 90-es évek ele-
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jén privatizaltak. A hagyomanyos nyomdaipari
termékekre fejlesztett nyomda 25 éve kezdett
bele a papir- és 6ntapadé cimke gyartasaba. Ot
évvel ezel6tt a Hungarian Capital Fund vette at
a tarsasag minéségiranyitasat és megvaltoztat-
ta a stratégiajat. Az elmult 6t év sikeres beruha-
zasai és fejlesztései révén a Zalai Nyomda Rt.
a magyar nyomtatott csomagol6éanyag-gyartok
kdzott az értékesitésben és az Uzemi ered-
ményben kiemelked6 ndvekedést ért el.

A hajtogatott kartondoboz-gyartas tertletén
a Zalai Nyomda Rt. a hazai piacon a méasodik
helyen all 12 000 tonna éves kapacitasaval.
A Téarsasag arbevétele a 2003. évben elérte a
3,2 milliard forintot, egészséges lzemi ered-
mény és EBITDA-mutatok mellett. Ezzel a Zalai
Nyomda a papir- és mianyagcimke-, valamint
a nyomtatott-hajtogatott doboz gyartasban a
magyar piac meghatarozé tarsasaga lett. A
Tarsasag 2004 els6 negyedében megkezdett
és befejezett egy 4 millié eurd 0sszegl fejlesz-
tést, amellyel jelentésen emelte kapacitasat
és rugalmassagat a kis és kdzepes nagysagu
gyartasi szériakban.

A Zalai Nyomda Rt. termelésének 92%-at
multinacionalis vevéknek értékesiti. Legnagyobb
Ot vevdje a General Electric Consumer Products,
a Coca-Cola Beverages, a Reckitt Benckiser, a
Danone és a Nestlé.

Egyéb
Gyogyszeripar 5%

Haztartasvegyipar 22%

Izzélmpa dobozok 73%

Elelmiszerfajtik
Tejtermék 59%
Elelmiszer 13%
Mlateledel 6%
Edesipar 22%

2. abra. A Zalai Nyomda Rt. doboztermelésének megoszlasa
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A csomagolbéanyag-gyartas hazai néveke-
dése az elmult 6t évben mérsékelt volt, de
alapvetéen megvaltozott a piac szerkezete a
nemzeti és a multinacionalis csomagol6éanyag-
felhasznaldok stratégiajanak megvaltozasaval.
Ezért a Zalai Nyomda Rt. az igényes és inno-
vativ termékek rugalmas gyartasara rendezke-
dett be és ezt kivanja fejleszteni a kovetkez6
id6szakban is. A tarsasag kitiind technikai
szintje, az alkalmazott eljarasok hatékonysaga-
nak folyamatos ellen6rzése és fejlesztése és
a muiszaki-kereskedelmi szolgaltatasok kiter-
jesztése lehetéséget adnak a Zalai Nyomda Rt.
regionadlis piaci terjeszkedésére.

MM Packaging Hungadria Kft.

Az MM Packaging Hungaria Kft. jogel6djeként
miikddd Neupack Hungaria Kft. 1993-ban alakult
meg az osztrak Neupack GmbH Hirschwang koz-
remikodésével. Akkori székhelye — az osztrak
hatar kozelségét élvez6 — Sopron volt.

A forgalom és az igények folyamatos nove-
kedése kovetkeztében a Tarsasag 1997-ben
— a févaroshoz kdzel — Budadrsre tette at immar
35 ezer m*-en elhelyezkedd székhelyét. A koz-
ponti elhelyezkedés (MO, M1, M7) autépalyak
kozelsége), a helyi gyartas beinditasa, a jo
raktarozasi lehetéségek mind a vevdi igények
magasabb szintl kielégitését tették lehetdvé.

A korszerl, nagy teljesitményl gépsorok
8 ezer tonna/év kartonkapacitassal rendelkez-
nek. Termékei eléallitasahoz — az MM Csoport
tobbi tagjahoz hasonléan — az MM Packaging
Hungaria Kft. is kizardlag kivalé minéségd, ujra-
hasznositott anyagbdl készult kartont hasznal.

A vevokor fogyasztasi cikkeket — gabonape-
hely, allateledel, mélyh(tétt és édesipari termé-
keket — gyart6 magyarorszagi k6zép- és nagy-
vallalatokbdl, valamint multinacionalis cégekbdl
tevodik Ossze.

A Tarsasag mikodésének alapfeltétele, hogy
megfelelien az Eurépai Uni6é altal tamasztott
kévetelményeknek, amit mindségbiztositasi (ISO
9001:2001) és kornyezetbiztositasi (14001:1997)
rendszerek alkalmazasanak segitségével ér el.

Kartonpack Dobozipari Részvénytarsasag
A Kartonpack Rt. jogel6djének tekinthe-
t6 Debreceni Konyvkéts és Dobozkészitd
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Kisipari Szovetkezet 1952-ben alakult meg a
Debreceni Koényvkotd Szakosztaly mestere-
ib6l. Szovetkezetként 1990-ig mikodott, ezt
kévetéen pedig részvénytarsasagként folytatja
tevékenységét, 1998 ota nyilvanos muikodé-
slként. A tarsasag fejl6dését hiven tukrozik a
jelentdsebb beruhazasok és ennek kdvetkez-
tében névekvd arbevétel értékek, melyek alap-
jan a tébb mint 50 esztendd négy szakaszra
bonthato.

Az elsd szakaszt a 60-as évek végéig — a
magasnyomtatasi technolégia megjelenéséig
— szamithatjuk. Ebben az idészakban a sz6-
vetkezet tagjainak a megalakulas el6tti, konyv-
kot6i-, dobozkészit6i tevékenységét folytattak
tovabb.

A kovetkezd periodus 1982-ig tartott, mely
a termék- és technologiavaltas tekintetében
meghatarozé idészak. A nyomtatds meghono-
sitasa mellett ekkor allitottak Gzembe az els6
stancautomatakat és végul 1982-ben az elsé
dobozragaszté gépet. Ezek a berendezések
mar lehetdvé tették a dobozok sorozatgyartasat,
igy ez a termék kerdlt a kbnyvkotészettel — mint
szolgaltatassal- szemben az elsé helyre. A haj-
togatott kartondobozok mellett ne feledkezziink
meg azonban a kimetszett doboztermékekrél
sem, melyek kezdetben szlrkelemez-, kés6bb
hulldmpapirlemez alapanyagokbdl késziltek,
és a mai napig szerepelnek a termékpalettan
— egyre csodkkend, de nem elhanyagolhatd
jelentéséggel.

A harmadik idészak 1983-1993-ig tartott
legfontosabb folyamatai az ofszet nyomtatasi
technolégia bevezetése, a gazdalkodas szilard
alapokra helyezése és a termelés élénkité-
se, ami az arbevételt az idészak végére tobb
mint négyszeresére ndvelte. Ekkor kerilt szinte
valamennyi magyarorszagi gyégyszergyarral
beszallitéi kapcsolatba a cég. A gydégyszeripari
orientacio mellett azonban mindig is voltak
egyéb partnerei a Kartonpacknak, melyeket
ugyanolyan kortltekintéssel szolgal ki.

A napjainkban is tartd negyedik fejezet
1994-ben vette kezdetét. Ennek jellemzéi a
kereskedelmi szervezet |étrehozasaval a part-
neri kapcsolatok kiszélesitése, a termelésira-
nyitas atszervezése, ezzel egyultt a minéség-
biztositasi rendszer bevezetése. Ekkor valo-
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28% 22%

68%
B «Kartondoboz

4% 2000 4%

. Hulldmdoboz

2001 4%

16% 2002

74% 80%

|:| Egyéb termék

3. abra. A Kartonpack Rt. termékdsszetételének valtozasa az elmult években

sult meg a technoldgia teljes korszerisitése,
a szamitdgépes doboztervezéstél a BOBST
tipusu stancol6 és ragasztd berendezéseken
keresztul, az 5 szin+lakkozé mives KBA
Rapida nyomdégép megvasarlasaig terjedd
beruhazasi folyamattal. Nagy hangsulyt kap
az Uj vevli kapcsolatok megteremtése és a
meglévék apolasa. A dinamikus fejl6dést jel-
lemzi, hogy az arbevétel 2003-ban meghalad-
ta az 1 milliard Ft-ot, az eléallitott hajtogatott
dobozok szama megtizszerez6d6tt és 160
millié db koériili értéket ért el, a kartonfelhasz-
nalas 1500 t/év.

Korés Print-Pack Kft.

A Kords Print-Pack 1989-ben alakult harom
maganszemély alapitasaval. F6 tevékenységi
korébetartozik azives csomagoléeszkdzgyartas,
ezen bellll is a magas minéségigényl doboz- és
cimkegyartas. Az immar 12 éve alakult nyomda
kizarélag magyar tulajdonu, folyamatosan és
dinamikus fejlédik. Ennek eredménye mara mar
egy teljesen 6nalld, zart rendszer(i, szervezett
technoldgiaval rendelkezd, jol attekinthetd gyar-
tasi rendszer. Ennek kiszolgalasara bevezettek
egy szamitdgépes informacids rendszert, amely
alrendszerein keresztul kiterjed az anyag-, kész-
letgazdalkodastol, el6kalkulaciotol, gyartas- el6-
készitéstdl kezdve, a koltséggazdalkodason,
termelésszervezésen at a mi-, illetve szallitasi
bizonylatolasig.

A gépparkot is ezek figyelembe vételével
alakitottak ki, és azota is folyamatosan fejlesz-
tik. A technoldgia kialakitasakor arra Ugyeltek,
hogy a teljes gyartasi folyamat a nyomdan
belll torténjen, igy nem kell alvallalkozékat
bevonni a termelésbe. Az el6készités terén
studidjukkal a filmlevilagitast és az esetleges
javitasokat megoldjak. A kasirozott termékekre

kasirozogépet allitottak be. Celofanablakozé,
bliszterlakkozé gépeikkel specialis igényeket is
ki tudnak elégiteni. A stancaforma készitése is
helyben térténik, ami lehetévé teszi a gyors és
rugalmas gyartast.

Min&ségbiztositasuk alapja a 2002-ben
elnyert ISO 9001/2000 mindgsités.

A cég nagysagat tekintve kdzéplizem, mely
alkalmas a gyors, rugalmas, kivalé min&ségi
termékek gyartasara. Ezen termékek kiilonb6z6
alapanyagu cimkék, hajtogatott kartondobozok,
kasirozott mikrohullamu dobozok és az ezek-
hez kapcsolodd POS anyagok. Kapacitasuk
Jjelenleg kb. 1000 tonna/év.

Megrendel6ik tobbsége multinacionalis cég,
melyek az élelmiszeriparbdl, Gdit6ital-gyartas-
bol, gydgyszeriparbdl, édesiparbdl, a konzerv-
iparbdl és a kozmetikai iparbdl kerulnek ki.

CLB Packaging Kft.

A CLB Packaging Kft. két divizioban végzi
tevékenyseégét.

» dobozgyartas és

» kartonkereskedelem.

4. abra. A CLB Packaging Kft. néhany terméke
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Mindkét tevékenysége hagyomanyokban
gazdag. A dobozgyartas az 1895-ben alapitott
David és fia Rt-ig vezeti vissza torténetét, mig
a kartonkereskedelem az 1923-ban alapitott
Els6 Magyar Cartonlemezgyar Rt-ig nyulik
vissza.

Az Ujabbkori térténéseket a Budai Doboz-
gyar Budafokra, a Gyar utcaba torténé attele-
pitése adja. A kartongyartasi tapasztalatokra
épull6 kartonkereskedelem olyan szakmai szer-
viz lehet8ségét biztositja a vevéknek, melyet
egyeduldllonak mondhatunk ezen a piacon.
Dobozgyartasukra a folyamatos fejl6dés a jel-
lemz6. Ofszet technoldgiaval B1-es méreti
alapanyagbdl dolgoznak. A magas szinvonalu
nyomtatdson kivul az ablakozas és a kupos
szerkezetl dobozok gépi megvaldsitasa boviti

lehetdségeiket. Hajtogatott kartondobozgyarto-
kapacitasuk kb.1000 tonna/év .

Alapelvik a vevd és a min6ség tisztelete,
mely elviket az 1994 6ta birtokukban levé 1ISO
9001:2000 HACCP szabvany szerinti tanusit-
vany is aldtdmaszt.

Statisztikai adatok

A hajtogatott kartondobozok hazai gyarta-
saval kapcsolatos Osszeallitdsomat néhany, a
papir- és kartonforgalommal kapcsolatos sta-
tisztikai adattal is szeretném kiegésziteni, hogy
a helyzetrél teljesebb képet adjak.

A tablazatok adatainak forrasa: vallalati
adatok és a Kopint-Datorg vamstatisztika.

Termelés Export Import Felhasznalas (t)
Ujsagnyomd papirok - 102,2 93 592 93 490
fré-nyomé papirok 228 298 124 220 257 412 361 490
mézolatlan famentes 223 966 122 962 66 290 167 294
mazolatlan fatartalmu 4332 56 335 60 418
mazolt famentes - 88 143 87 243
mézolt fatartalmd - 46 645 46 536
Hullamalappapirok 235 588 126 047 131 703 241 244
Haztartasi papirok 36 376 8782 43 570 71 165
Vékonycsomagold papirok* 17 363 22 863
34484 33 206
Egyéb csomagoldpapirok 18 278 11 500
Karton 9 62 756 62314
Egyéb papir és karton 11 049 10 930 21503
Osszesen 545 804 295 720 634 328 884 412

1. tablazat. Magyarorszagi papir- és kartonforgalom, 2003.
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IMPORT EXPORT
Mennyiség [  Erték Erték Mennyiség | Erték Erték
tonna usD Ft tonna usb Ft

OSSZESEN 16 300 | 46 339 094 | 10 402 245 750 2117 5089784 1154 126 652
Fontosabb
orszagok
Németorszag 6834 21 104 582 | 4 735 340 421 238 929 422 209 088 452
Ausztria 3325]| 10161 823 | 2 285227 159 127 532 486 119 993 482
Norvégia 1467 | 2864 540 644 646 753
Olaszorszag 1161 2172310 488 218 417 278 439 835 98 991 299
Hollandia 899 | 1944 867 435 858 987
Svédorszag 465 | 2277 248 512 535 230
Franciaorszag 438 | 1378 442 308 401 147 19 23 454 5294 814
Lengyelorszag 395 833 594 186 869 279 551 1021 824 235 791 374
ﬁé’;’t‘g's‘aség 205| 637375| 143702 535 105| 258255| 58709646
Cseh koztarsasag 294 834 983 185 870 733 24 80 790 17 940 099
Spanyolorszag 163 252 352 55941 675
Belgium 118 212 333 47 328 850
Finnorszag 98 234 114 52 541 483
Nagy-Britannia 53 409 585 91 068 088
Szlovénia 45 168 834 38 087 037 82 217 753 50 379 428
Dénia 44 124 442 27 641 573
Svajc 44 172 382 39 065 911
Oroszorszag 35 79 876 17 648 786 203 345 621 76 613 486
Luxemburg 21 58 967 12 698 297
Kina 17 56 696 12 791 590
e a 288| 688490| 157356 628
Montenegro
Romania 137 327 112 73 366 061
Horvatorszag 24 74 330 16 918 659

2. tablazat. Hajtogatott doboz, lada, tok kartonbdl. 2003 vamstatisztikai adatai
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Kartondobozok gyartasa

Ofszetnyomtatas, ablakozas mlanyag foliaval,
stancolas, ragasztas

Tobbszinnyomott kartondobozok gyartasa
szamos iparag részere.

Kartonforgalmazas

Mazolt és mazolatlan kartonok, sziirkelemez,
kényvkoto lemez forgalmazasa

Gyartastechnolégiank

Nyomtatasi lehetéségeink: 5 szin + lakk (ezUst, arany is), formalakk, UV-lakk, 3 nyomdagep
A stancolast 2 darab nagyteljesitményl és 2 darab kisebb teljesitményl géppel vegezziik.
Ablakozogép segitségével mianyag folias ablakozas megvalésitsara is képesek vagyunk.
A 3 fajta ragasztogéplink, szamos dobozkonstrukcio ragasztasat teszi lehetéveé.

Use of cationic starch to produce 100% secondary
fibre-based fluting

Constantin Stanciu
Engineering Faculty, Braila

Abstract

Paper recycling modifies the intrinsic struc-
ture (morphology) of cellulose fibres, which finally
is reflected in a decrease of strength properties
of paper made from secondary fibres (breaking
length, burst strength, double fold etc.).

Chemical addition to the paper stock (of
cationic starch for example) represents one of
the most frequently utilized ways to improve
strength indexes of the high secondary fibre
content papers.

This paper presents the effect of a cati-
onic starch (AGRAMID C3) on process flow and
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paper characteristics for a 100% secondary
fibre-based fluting.

Introduction

Being a renewable and biodegradable
material starch is one of the most widely used
organic additives in the papermaking. Today
more then 1.5 million tones of cationic starch is
used in Western Europe to produce about 85
million tones of paper, that means close to 18 kg
of starch per tone of paper.



Starch applications are quite various:

- additive to improve mechanical properties
of paper

- retention aid

- surface treatment agent

- coating binder

- glue for board manufacture

- emulsifier for synthetic sizing agents (AKD,
ASA).

About 68% of the whole papermaking starch
is used in surface sizing, 16% as wet end addi-
tive, 11% as coating binder and 5% for spray
preparation.

Chemical modification of starch most fre-
quently is made by cationization reactions, gen-
erally with a tertiary amine having quaternary
ammonium groups as fig. 1 shows.

Cationization of starch enhances its abil-
ity to attach by electrostatic attraction to the
surface of the anionic fibres and improves its
overall retention in the paper sheet.

Cationic starch addition to the paper stock
in a ratio of 1 to 2% generally increases some
strength characteristics of paper, accelerates
dewatering and improves filler/fibre reten-
tion.

KUTATAS, FEJLESZTES, TECHNOLOGIA

Materials and method

In a proper selection of cationic starch -
amongst others- some technological param-
eters have to be taken into consideration related
to the wet end chemistry of paper machine
(pH, electrical charge, conductivity, presence
of additives). Having in mind these aspects,
in an industrial scale trial to produce fluting
paper a cationic cornstarch type AGRAMID C3
(Hungary) was used with the characteristics
presented in table 1.

Characteristic Value
Whiteness min. 90%
Moist content 12 - 14%
Protein content max. 0.4%
Number of impurities 10/100 cm?
Ash content max. 0.5%
Arsenic < 2 ppm
Heavy metals < 20 ppm
Substitution degree 0.04
pH (8% solution) 55-6.5

Table 1. Characteristics of cationic starch AGRAMID C3

CH,OH
0]
AN H
OH
CH;OH CH,OH
Y 0
\0 H o H
? OH
R3—RI
|
NH
|
R2

CH, CH,OH
0 0
H H
O/
OH 0
R3—R1—R4

|

N

|
R2

Fig. 1. Cationized starch with tertiary amines
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Stock preparation conditions were as fol-
lows:

- beating degree 53 - 56 °SR
- cationic starch charge from 0 to 2%
- pH at headbox 8.0-8.3

The cationic starch addition point to the
paper stock differs depending on the actual
papermaking conditions for each paper
machine; a point subsequent to beating process
is preferred to avoid generation of high shear
forces on the fibre suspension. In our trials the
cationic starch was added into the mixing tank
of the paper machine.

Results and discussion

Strength properties of the fluting paper
(140 — 150 g/m?) obtained with cationic starch
addition are presented in fig. 2 and 3 com-
paratively with reference samples. Analysing
these figures a constant improvement of the
mechanical characteristics with increasing
the cationic starch charge can be observed.
Significant increase of the paper character-
istics shows a high retention rate of cationic
starch in the paper sheet. In fact we couldn’t
measure cationic starch in the residual water
system that points out its very good adsorp-
tion to the cellulose fibre surface. High reten-
tion of cationic starch improves both the fibre
- fibre bonds and the fibre — filler adhesion.
Simultaneously a better and more homoge-
neous distribution of short fibres in the paper
sheet can be expected.

Fig. 2 shows an increase of breaking length
(BL) with about 20% (an average value 500 m)
and additional burst strength (BS) of 28% (up to
55 kPa) at 2% cationic starch charge. However,
specific fluting test refers to the rigidity evalua-
tion. Fig. 3 reveals 18.7% raise of crush strength
with cationic starch usage.

Cationized starch facilitates formation of
cationic bridges amongst the anionic particles
in the paper structure that improve the retention
of solid particles. Variation of total retention,
filler and fibrous material retention are repre-
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Fig. 5. Fibre retention versus cationic starch charge
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Fig. 6. Filler retention versus cationic starch charge
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Fig. 7. Modification of white water load with the cationic

starch charge

Fig. 8. The influence of cationic starch addition on the
dewatering rate

sented in fig. 4, 5 and 6. In this respect for
the total retention an increase from 84.3% to
92.1% was registered, retention of fibrous mate-
rial was increased from 90.7% to 94.9%, but the
filler retention was even very spectacular, from
7.2t051.2%.

Due to this very good overall retention the
waste water charge was reduced by 50% (the
consistency of white waters dropped from
0.103% to 0.052%) as fig. 7 shows.

Further advantage of cationic starch addi-
tion to paper stock is related to the improve-
ment of dewatering capacity of the paper sheet
(fig. 8).

On a paper machine low dewatering rate
represents a restrictive factor in case of capac-
ity extension. Cationic starch addition helps to
solve this inconvenience.

Conclusions

Addition of cationic starch to the paper stock
(in a rate of 1 — 2%) generates an increase of
some paper properties as breaking length, burst
strength, flat strength and internal sheet adhe-
siveness, as well as permits production exten-
sion. In the same time cationic starch diminishes
the waste water pollution (improved retention,
effluent treatment cost cut off, diminished efflu-
ent related taxes).
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The most important factor in full-scale
application of cationic starch is related to the
proportion of starch attached to the fibrous
matrix. The quantity of starch adsorbed to the
fibre surface essentially depends on the sub-
stitution degree and does not depend on the
type of raw material used to produce it (corn,
potatoes etc.).
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Kutatasi és Technoldgiai Innovaciés Tanacs

A Kutatasi és Technolégiai Innovécios Tanacs 2005. februar
8-an Ulést tartott. A testiiletet Veress Jozsef politikai allamtitkar
tajékoztatta a masodik Nemzeti Fejlesztési terv kidolgozasa-
nak helyzetérdl, ezen belil az innovaciot érinté kérdésekrdl.
A Tanécs kifejezte készségét, hogy a tervezé munkat figyelem-
mel kisérje, s elésegitse egy olyan Terv kimunkalasat, amely az
orszag fejlédését innovaciovezérelt palyara allitja.

A testillet elfogadta az ,Innocsekk” palyazat tervét.
A palyazat célja mikro- és kisvallalkozésok innovacios kezde-
ményezéseinek tamogatasa, a regionalis innovacio eszkézta-
ranak bdvitése innovacids szolgaltatasokra szolé utalvanyok
rendszerének bevezetésével.

Az Innocsekk utalvany innovacios projektek megvaldsi-
tasaval kapcsolatos meghatarozott tipusu beszerzések, meg-
bizasok, szolgaltatasok, koltségeinek fedezésére, illetve az
ezzel kapcsolatos kovetelések kiegyenlitésére szolgal, és a
kévetkezdkben felsorolt tevékenységek koltségeihez nyujt
tamogatast:

+ 0nallé kutatas-fejlesztési tevékenységhez, kutatasi ered-

mények adaptalasahoz és tovabbfejlesztéséhez sziikséges

berendezések, eszkézok, know-how beszerzésével kap-

csolatos koltségek,

+ az innovaciés projekt megvalositasahoz igénybe vett

szolgaltatasok dijai

+ az innovacios projekt megvaldsitasaval 6sszefiiggd

tanacsadas igénybevétele,

* azinnovacios projekt megvalésitasat megalapozé tanulma-

nyok készitése targyaban kozott megbizasi szerz8dések dija.

A palyazat céljara 2005-2007 kozott 5 milliard Ft-ot lehet
forditani az Innovaciés Alapbdl. 2005-ben maximum 1,7 Mrd Ft
lehet a palyazati 6sszeg.

Forras: Magyar Innovaciés Szévetség Hirlevele XV (4) 8
(2005. febr.)
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FP7 - 0j uniés program a kutatas-fejlesztés tamogatasara

Annak érdekében, hogy megfeleld feltételeket teremtsenek az
europai kutatasi térségben folyd munkanak, az Eurépai Bizottsag
egy teliesen atdolgozott kdzosségi keretprogramot késziil elfogad-
ni. Az Gj, 2007-ben elinduld kutatas-fejlesztési keretprogram (FP7:
Seventh Framework Programme on Research and Technological
Development) az ipar és a kis- és kozépvallalkozasok segitségével
kivanja megvalositani a Lisszabonban kit(iz6tt célokat.

Az EU célja, hogy a jelenlegi harmadik helyrél 2010-re
az Egyesiilt Allamokat és Japant megel6zve atvegye a vezet$
szerepet a K+F-ben.

Az FP7-et az FP6, a 6. K+F Keretprogram tapasztalatait
felhasznalva dolgoztak ki.

Legfontosabb terliletei:

* apénziigyi 6szténz6 tamogatasok,

+ az lzleti alapu kutatasi projektek tamogatasa,
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* a kutatok karrier-lehet6ségeinek bovitése,

* az alapitvanyok szerepének ndvelése, a hatar menti
innovativ beruhazasok, valamint

+ azipar és az allam altal finanszirozott kutatasok kozotti
kooperacio és technoldgia-transzfer timogatésa.

Megné az eurdpai ipar igényeire forditott figyelem, tdbbek
kozott ezt is szolgalja a fejlett alapkutatasi bazis, a joI kiépitett
tudomanyos és technologiai infrastruktura, valamint a kivalé
emberi eréforrasok tdmogatasa.

Forras: Magyar Innovacios Szdévetség Hirlevele XV (4) 5,
13 (2005. febr.)

PE



HAGYOMANYVEDELEM, RESTAURALAS

Huszonotodik évébe lépett a konyv- és papirrestau-

ratorok képzése a Nemzeti Konyvtarban
Kastaly Beatrix (Orszagos Széchényi Konyvtar)

A konyv- és papirrestauralé mihelyekbe
latogatd vendégek, akik latjak munkankat,
elébb-utdbb felteszik a kérdést: ,...és hol lehet
ezt a szép és érdekes szakmat megtanulni?
Hol képeznek restauratorokat?” Abbdl az alka-
lombdl, hogy hamarosan huszonét éve lesz
annak, hogy 1981 8szén konyv- és papirres-
tauratorokat kezdtiink képezni iskolaban és az
Orszagos Széchényi Konyvtarban, szeretném
az érdeklédbknek ezt a képzési format kissé
részletesebben bemutatni.

A konyv- és papirrestaurator képzés
magyarorszagi torténetének rovid attekin-
tése

Az 1956-0s forradalom soran nagy meny-
nyiségl iratanyag szenvedett tliz- és vizkart
az Orszagos Levéltarban. Ez sziukségessé
tette ott a restauraldé munka elinditasat, és
ekkor (az 1950-es évek végén) kezd6dott a
papirrestauratorok képzése is. A levéltarban
rendezett — bizonyitvanyt nem adé — tanfolyam
egy kevés elméleti és tobb gyakorlati ismeretet
nyujtott, az akkor ismert restauralasi technikak
tanitasaval. Ezen a tanfolyamon részt vett
néhany konyvkotd az Orszagos Széchényi
Koényvtarbdl is, akik azutan az 1960-as évek
elsd felében létrehoztak az OSZK elsé resta-
uralé mihelyét.

Magyarorszagon jelenleg konyvtari és
levéltari restaurator és konyvkoété mihelyben
Osszesen kb. 70 koényv- és/vagy papirres-
taurator dolgozik; akiknek legalabb 95%-a
az utébbi 30 év soran kdzép- vagy fels6foku
koényv- és/vagy papirrestauratori szakképe-
sitést szerzett, a muzeumokban pedig 40-45
olyan restaurator van, aki rendelkezik vala-
milyen fajta kdnyv- és/vagy papirrestauratori
szakképesitéssel. A kozgyljteményekben dol-
gozé papir- és konyv-restauratorok mellett az
e terlileten maganvallalkozoként m{ikédé vagy

maganvallalkozonal dolgozdk szama mintegy
45; tulnyomo tobbségiiknek szintén van konyv-
és papirrestauratori szakképesitése.

Milyen képzési formakban lehetett az utobbi
30 évben ilyen szakképesitést szerezni?

Ezen a terileten mind a mai napig nincs
Magyarorszagon nappali képzés. Az emli-
tett levéltari tanfolyam utan 15 évvel, 1974-
ben kezd6doétt a muzeumi, késébb kbézgyj-
teményi altalanos targyrestaurator kép-
zés a Képzémlivészeti Fbiskolan (ma mar
Egyetemen), levelezd tagozaton. 1978 és
2004 koz6tt kb. 50 restaurator végzett a féisko-
lan/egyetemen papir-bdr szakon. Az 1970-es
évek végén mar nagyobb létszamban dolgoz-
tak restauratori munkakérben az Orszagos
Széchényi Konyvtarban és az Orszagos
Levéltarban; elsGsorban részikrél merdlt fol
az a hatarozott igény és szandék, hogy szak-
mai képzéssel szakképesitést szerezzenek.
Ehhez tarsult néhany mas konyvtar, levéltar
és muzeum azon igénye, hogy Ujonnan léte-
sitendd restauralé mihelyeikben szakkép-
zett kdnyv- és papirrestauratorokat tudjanak
alkalmazni. A kizarolag papir- és kdnyvresta-
uralasra valod rendszeres képzés lehetéségét
— az Orszagos Széchényi Konyvtar kezde-
ményezésére — a Képz6- és Iparmiivészeti
Szakkdzépiskola teremtette meg 1981-ben;
ebben az évben meg is indult a képzés, k6zo-
sen az iskolaban és az OSZK-ban. Az 1981-
2004. kozott tartott tiz tanfolyamon 0sszesen
156 hallgaté kapott konyv- és papirrestaurator
szakképzettséget igazold, allamilag elismert
bizonyitvanyt; a 2004. szeptemberben indult
tizenegyedik tanfolyamon 13 hallgaté vesz
részt.

Egy harmadik képzési forma az a tanfo-
lyam, amelyet az 1990-es években a Magyar
Nemzeti Muzeum két alkalommal rendezett.
Ez egy ill. masfél éves, fels6foku papirrestau-
ralasi szaktanfolyam volt, és kb. 15 kényvtari,
levéltari és muzeumi restaurator végezte el.
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Az Orszagos Széchényi Konyvtar konyv-
és papirrestaurator képzésének szintje,
szervezése, helyszinei és 6raszamai

1981 és 1990 kozott 6t kdnyv- és papir-
restaurator tanfolyamot inditott (hat, egyen-
ként 12-20 f6s csoport szamara) az OSZK
a Képzb6- és Iparmiivészeti Szakkdzépiskola
esti tagozatan, érettségivel mar rendelkezdk
szamara. A szakmai képzést a nemzeti kdnyv-
tar restauratorai szervezték, iranyitottdk és
— mas kozgyljtemények felkért szakemberei-
vel egyutt — oktattak az iskolaban a szakmai
elmélet tantargyait. A szakmai gyakorlati 6ra-
kat — az éppen adott helyzettél fliggéen — az
OSZK egy, két vagy harom restaurald mihe-
lyében tartottdk. A szak-kozépiskola tanarai
tanitottdk a rajzot és a mivészettorténetet,
az iskolaban. A félévi vizsgakat és a szakmai
érettséqi vizsgat egyarant az iskola szervezte,
és a szakképzettséget igazold érettségi bizo-
nyitvanyt is az iskola adta ki.

1990-ben az Orszagos Széchényi Konyvtar
jogot nyert a vizsgaztatdsra és bizonyitvany
kiadasara, igy 1991-ben mar a konyvtarban
indult a tanfolyam, és azéta is teljes mértékben
ott zajlik, a Restaural6 osztaly szervezésében,
hivatalosan a Koényvtari Intézet Oktatasi osz-
télya égisze alatt. A szakmai gyakorlati 6rakat
valtozatlanul zémében az OSZK restauralo
mihelyeiben tartottuk/tartjuk; a 2001 — 2004.
kozotti tanfolyam hallgatdinak egyik csoportja
a Magyar Orszagos Levéltar Uri utcai resta-
uralé mihelyében részesult gyakorlati okta-
tasban.

2002-ben a tanfolyammal kapcsolatos
pénzugyi teenddk lebonyolitasaba a PNyME is
bekapcsolddott.

Az elsé harom tanfolyam 660 6ras volt és
két évig tartott, a kovetkez6 négy tanfolyam
pedig 820 oras volt és két és fél évig tartott.
Ezen a hét tanfolyamon a papir- és konyv-
restauralasi ismereteket parhuzamosan tani-
tottuk, az egyszerlbb gyakorlati feladatoktol
haladva a bonyolultabbak felé, és a gyakorlat-
hoz igazitva az elméleti tudnivalok sorrendjét.
Az 1994 — 1997 kozotti tanfolyam id6tartama,
6raszama, szerkezete és szintje az el6z6ekeé-
hez képest alaposan megvaltozott. Az 1995-
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6s mivel6dési miniszteri rendelet értelmében
a konyv- és papirrestaurator-képzés fels6foku
szakképzés lett. Az OSZK-ban 1994 6ta tartott
fels6foku (jelenleg ,emelt szintld”) tanfolya-
mok harom évesek, 1 120 oraval. A szerkezeti
valtozast az jelenti, hogy a harom évet két,
masfél éves szakaszra osztottuk. Az elsd
masfél évben a hallgatok a nem-kényv for-
maju, lapokbdl allé papir és pergamen doku-
mentumok, valamint a grafikak és fényképek
restauralasat/konzervalasat tanuljak, a maso-
dik masfél évben pedig a kilonféle kotési
kényvek restauralasat.

A jelentkezés feltételei és a felvételi
vizsga

A képzésre jelentkezd6knek rendelkezni-
Uk kell érettségivel, munkahellyel kézgyUjte-
ményben (vagy alkalmas maganvallalkozonal)
konyvkotd ill. kdnyv- és/vagy papirrestauralo
mihelyben, vagy legalabb igazolt lehetéség-
gel arra, hogy rendszeres konyvkotési vagy
restauratori gyakorlatot folytathatnak egy
szakmailag elismert mihelyben. Megkivanjuk
az alapvet6 konyvkotési ismereteket; a kdnyv-
koté szakképzettség és a mar meglévd hosz-
szabb szakmai gyakorlat elényt jelent.

A felvételi vizsgan a jelentkezdk irasbeli
vizsgat tesznek kémiabadl és kdnyvtdrténetbdl,
és egy gyakorlati vizsgan bizonyitjak, hogy
rendelkeznek a papirral val6 munkahoz szlk-
séges készségekkel és elemi kdnyvkotd isme-
retekkel. Beszélgetés keretében ismerkedink
kdzgyljtemeényi és mlvészeti tdjékozottsaguk-
kal, valamint bemutatott kézmUves — lehetéleg
kényvkotési — munkaikkal.

A tanitasi 6rak osszetétele, a képzés tar-
talma és a tanarok

Az OSZK fels6foku restaurator képzésé-
ben az elméleti és gyakorlati 6rak aranya
48:52. Az elméleti képzést a szakmai elmélet-
hez tartozé kilonféle tantargyak és ismeretek,
valamint az altalanos mivészettorténet, a gya-
korlati képzést a szakmai gyakorlat és a rajz



1. kép. Rajzéra

orak jelentik. Kéthetenként nyolc 6ra szakmai
gyakorlatot, négy-négy szakmai elméleti és
rajz orat és hat mlvészettorténet orat tartunk
(rajztanitas a Il. félévtél van).

A szakmai elmélet a kdvetkez6 targyakat,
ismeretteriileteket tartalmazza: a szikséges
kémiai alapismeretek; a restauralandd és a
restauralasra hasznalt anyagok — papirok, tin-
tak és festékek, ragasztok, pergamen, pecsé-
tek, bér, fa, fémek, fényképek és filmek — készi-
tési technoldgiaja és tulajdonsagai; alapvetd
anyagvizsgalati modszerek (pl. rostvizsgalat
és pH-mérés papiron, festékek oldodasa, a
bér fajtajanak és cserzésének meghataroza-
sa); a konyvtari és levéltari anyagok fizikai,
kémiai és biologiai karosodasai és megel6z6
védelmik. A kilonféle torténeti és technika-
torténeti targyak (iras-, nyomdaszat- és konyv-
torténet, a grafikak készitésének technikai, a
konyvkotési technikak és stilusok torténete, a
fényképészeti technikak térténete, valamint a
levéltari, muzeumi és konyvtari alapismeretek)
az altalanos miivészettorténet orakkal egyutt
az Osszes Oraszamnak kb. 30%-at jelentik.
A szakmai elmélet harmadik nagy terllete a
restauralasi elmélet, ami a papir és pergamen
kéziratok, a nyomtatott papir dokumentumok
és a kilonboz6 kotésl konyvek konzervalasa-
nak és restauralasanak etikajat, médszereit és
technikait foglalja magaban.

A szakmai elmélet oktatasédban a huszon-
négy év soran az OSZK 16, a Magyar Orsza-
gos Levéltar 6, a Magyar Nemzeti Muzeum
4, az MTA Konyvtar és a Szépmivészeti
Muzeum két-két, az MTA Irodalomtudomanyi
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Intézet, a Mlvészettorténeti kutatdcsoport, a
Természettudomanyi Muzeum, az Orszagos
Kozegészségligyi Intézet és az ANTSZ Fé-
varosi Intézete, valamint a Képzédmilvészeti
Féiskola egy-egy munkatarsa, tovabba hat
szakember a maganszférabdl vett és/vagy
vesz jelenleg részt.

A képzés els6 nyolc évében a szak-
mai elmélet 6rakon elhangzott el6adasokat
stencilezéssel sokszorositottuk, és — szak-
irodalommal kiegészitve — ezek a ,jegyze-
tek” képezték a szakmai képzés tananyagat.
1991-ben megkezdtik a nyomtatott tanfo-
lyami jegyzetek kiadasat; 2000-ig 24 kotet
jelent meg, tematikus csoportositasban: alta-
lanos, szervetlen, szerves és analitikai kémiai
alap- és alkalmazott ismeretek; kdzgyUjteme-
nyi alapismeretek; eurdpai irds- és koényv-
torténet; anyagismeret és készitéstechnika;
a karosodasok okai és megel6zésuk maod-
szerei; a kdnyvkotési technika torténete; a
konyvkotés diszités mivészete; csatok és
veretek kdnyvtablakon; a papir,- pergamen-
és koényvrestauralds tudomanyos alapjai és
technikai. A jegyzeteket az illet6 témat tobb
éve oktatok irtak és szerkesztették. 1999 ota
nyolc, kdzben elfogyott jegyzet jelent meg
uj, tébbségében atdolgozott, javitott, bdvitett
kiadasban.

A szakmai gyakorlati 6rdkat munkaidé
utan, tébbségikben két vagy harom csoport-
ban tartjuk. A gyakorlatokat az OSZK és az
Orszagos Levéltar restauralé mihelyeinek és
az OSZK Kotészetének nagy tapasztalattal
és megfelel6 elméleti felkésziltséggel is ren-
delkezd restaurator és vegyész munkatarsai
vezették vagy vezetik jelenleg is.

A restauralé mihelyekben tartott gya-
korlati 6rak egyik csoportjanak az a célja,
hogy a hallgaték megismerjék és elsajatitsak
a torténeti készitési technikakat (pl. kdonyv-
flzés, oromszegdvarras, fatablakészités,
papirmarvanyozas, boérkotés készitése) és
egyes restauralasi technikakat (pl. a kézi és a
gépi papirdntést, a laminalast, a kasirozast).
Az 6radk masik csoportjan valddi restauralasi
feladatokat kell elvégezniik nyomtatott és
kéziratos papirdokumentumokon, sokszorosi-
tott és egyedi, szinezett grafikai lapokon, per-
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2. kép. Bérvizsgalat

gamen kézirat téredékeken, valamint kilon-
féle (papir-, pergamen-, fa- vagy papirtablas
félbér- vagy egészbdr-) kotésl kdnyveken, a
konyvtest egészét is beleértve. A restauralasi
feladatok mindig magukban foglaljak a fény-
képes és irott dokumentacié elkészitését is.
Ezek a gyakorlati érak kiegészilnek kémiai
laboratériumi és anyagvizsgalati gyakorlatok-
kal, kézi papirmerit6 mihelyben, papirgyar-
ban, valamint bérgyarban tett latogatasokkal
és a sokszorositott grafikai technikak meg-
ismerésével. Egy-egy alkalommal allomany-
védelmi felmérési gyakorlatot szerveziink
konyvtari, levéltari és muzeumi raktarakban,
valamint muzeumi kiallitason.

A rajz oktatasanak célja, hogy a hallgatok
elsajatitsak azokat a készségeket és képes-
ségeket, amelyekkel el tudjak végezni a res-
tauralas soran felmerll6 rajzi vagy szinezési
feladatokat (pl. a dokumentalast, a potlasok
retusalasat), fejlédjék esztétikai érzékik és
vissza tudjak adni a kilonféle anyagokra jel-
lemz6 sajatossagokat.

Ertékelési és vizsgamodszerek

A fels6foku papir- és kdnyvrestaurator tan-
folyamon kilonb6z6 értékelési modszereket
alkalmazunk: a félévek soran dolgozatokat
irnak, egyes témakat szeminariumi formaban
dolgoznak fel, a félévek végén szdbeli és iras-
beli vizsgak vannak, a félévek soran készitett
gyakorlati munkakat és a rajzokat értékeljik.
A készitéstechnikai és restauralasi gyakorla-
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3. kép. Fatabla-készités

tokon készitett munkakat egy restaurator-cso-
port értékeli, és az eredményeket megbeszélik
a hallgatokkal. A tanfolyam félidejében (mi-
elétt a konyvrestauralas tanulasa kezddédik),
mindenki részt vesz egy gyakorlati kdnyvko-
tés vizsgan, ahol egy kdnyvet meghatarozott
modon kell bekétni (a sziikséges konyvkotési
ismereteket — azoknak, akik nem konyvkots-
ként jonnek a tanfolyamra — az elsé masfél év
alatt egyéni uton el kell sajatitaniuk).

A zarovizsgara a harmadik év befejezé-
se utan harom hoénappal kerll sor. Erre az
alkalomra a hallgatéknak vizsgamunkat kell
készitenilk egy papir vagy pergamen doku-
mentum és egy bdér- vagy pergamenkétési
konyv restauralasabol, amelynek soran min-
den darabon legalabb 6t kiilonféle restauralasi
problémat kell megoldaniuk, és részletes irott,
rajzolt és fényképes dokumentacioét kell készi-
tenitk. A restauralt vizsgamunkat nyilvanos
eléadason kell bemutatniuk, ahol meg is kell
azt védenilk. A zardévizsga masik eleme az
irasbeli vizsga anyagismeretbdl és restaurala-
si elméletbdl, valamint a vizsgabizottsag el6tt
tett szobeli vizsga altalanos miivészettorté-
netbél és az irassal, nyomdaszattal, kdnyv-
vel kapcsolatos torténeti és mivészettorténeti
ismeretekbdl.

Az OSZK tanfolyam elvégzése utan eddig
harmincotnél tobben felvételiztek a Kép-
z6mivészeti Fdiskola/Egyetem kozgyljtemé-
nyi targyrestaurator szakara; néhany kivétellel
valamennyitiket felvették. Kb. huszondten mar
sikeresen végeztek, nyolcan pedig most jarnak
az egyetem kiilonb6zd évfolyamaira.
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Szakirodalmi csemegék az elmult szazadokbal

Tall6zas folydiratokban
10-11. rész

Az Erdészeti Lapok cim( folyoiratot 1862-ben ala-
pitotta Wagner Karoly és Divald Adolf abbdl a célbdl,
hogy az erdésztarsadalomnak legyen féruma mindennapi
szakmai problémainak megjelentetésére és megvitata-
sara.. Mindketten a selmecbanyai erdészeti akadémian
tanultak, és érdemes megemliteni, hogy k6z6s munkajuk
volt még a Magyar-német és német-magyar erdészeti
mUszotar, amit Pesten 1868-ban adtak ki.

A lap szerkeszt6je Bed6 Albert volt, akirél mar e
sorozat 5. részében irtunk.

Az Erdészeti Lapok 3. évfolyamanak 5. szamaban
(1864. maj.) a 156-157. oldalon taldljuk a kovetkezd
cikket:

Fabol papiros. A nemzetek polgariosodasaval
rendkiviili aranyban névekvé papirfogyasztas oly mesés
mérveket ért el, hogy az ebbeli sziikséglet kielégitésére
a kbzbnségesen hasznalt és kaphato legjobb nyers
papiranyagszer, a len- és kender-rongy t6bbé elegendé
nem volt. Mi volt természetesebb tehat, minthogy a soha
nem nyugvé és nyereség utan sévargd ember a mar
draga és nem elegend6 mennyiségben kaphaté vaszon
rongyokért potszereket keresendd, minden olcsd és
kénnyen kaphato rostos névényi és allati anyagot kisérlet
ala vetett. A majd tisztan majd elegyesen hasznalhaté
nyers potszerek koézil megemlitendék a pamut és
selyem rongyokon kivil a len- kender- és pamutcsepl
és pozdorja: elhasznalt kételek, panyvék, zsinérok: a
gabonanemiiek és hiivelyes vetemények szalmaja, a
tengeri levelei és koréja: nad és sasnemii névények:
széna, tovabba kilénféle mas névények mint: csalan,
bogacs, rekettye: a farkasboroszlan , akasz, hars és szil
héancsa: elhasznalt papiros és cserkéreg: a fak levelei:
zuzmbk és mohak: a burgonya és kaposzta levelei:
a koml6 indai: a czukorrépa maradék a czukor- és a
burgonya maradék a keményit6 gyartasnal: a papir- és
kézénséges szederfa (Morus papirifera et alba) kérge:
turfa, fonalké és bér: a selyem gubok maradéka azok
lemotolalasanal és végre a fa. Ezen anyagok egyikénél
sem akart oly kevéssé sikeriilni, azok szétzuzasa, tépé-
se, Orlése a t. altal, a tulajdonképeni finom hasonnemii
papiranyag elballitisa mint a fanal, de végre minden

nehézségen diadalmaskodott az emberi ész, ugy any-
nyira, hogy jelenleg fabdl igen jo és meglehetds olcsé
papirost készitnek. A fanak szétbontasa oly finom
szalakra, rostokra, hogy abbdl hasonnemii papiranyag
valiék gépek segitségével kbszorilés altal térténik.
A fadarabok lapjokkal illesztve a k&szériikorongokra
készdriiltetnek a legfinomabb rostokra. Ezen miitét
azonban kéltséges gépeket s ezeknek hajtasara igen
nagy er6t kivan, s csak is ezen kériilmény az oka, hogy
a fabdl valé papirgyartas még nem lett oly altalanos
a mint ezen nyers anyag olcson és kénnyen kaphato.
Tavaly egy Hessen-Casseli gépészszel jéttem 6ssze ki
a jo hirben allo Zélyom megyében fekvé Hermaneczi
papirgyarba utazott, hogy ott egy készdriigépet allitson
fel. A targy engem rendkivil érdekelvén kiilénféle
kérdésekkel ostromoltam utazé tarsamat, de ez nem-
zeti szokasa ellen oly kevéssé volt kbzlékeny, attol
tartvan talan hogy majd szabadalmat valtok eljarasara,
hogy minden faggatdsom daczara csak a kdvetkezbket
sikertilt beléle kihizni: a fa a készériigépben a lehet6
legfinomabb rostokra bontatik: a vizbe éztatott rostra
légsav Ontetik, hogy az lagygya és hajlékonynya valjék
azutan az egész vizzel és szikséoldattal kimosatvan,
halvmész oldattal megfehéritve atadatik a k6zénséges
uton valé papirgyartasnak. A fabol késziilt papirosok,
melyeket utazétarsam nekem mutatott, részint szinesek,
részint sziirkés fehérek és egyaltaljgban kézénséges
hasznélatra j6 min6ségliek voltak, kilénGsen azok,
melyek negyed, harmad vagy fele részig len vagy
kender-rostokkal elegyitett farostokbol késziiltek: szép
finom papir készitésre a fa ugy latszik nem alkalmas:
egyébarant elég nyereség ha jutanyos aron kézénséges
papirost nyerhetiink s erdeinket egy uj mellék-jévede-
lemmel gazdagithatjuk. Fanemeink kozil a feny6félék,
a lucz és jegenye, kiilénésen pedig az erdeifenyd
mutatkozott legalkalmasabbnak a papirgyartasra fehér
hajlékony és lagy rostjai miatt, a keményfak mint a télgy
és blkk nem kedvez6 eredményt mutattak, a nyir- és
flizfak még a feny6knél is jobbak volndnak ha az abbél
készlilt papiros nem volna oly laza és azon nagyon kel-
lemetlen tulajdonsaggal nem birna, hogy a nyomdéakban
szokasos nedvesités folytan majdnem még egyszer oly
vastagra dagad.
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Amikor ezek a sorok megjelentek, az 1828-ban
alapitott Hermaneci Papirgyar mér 18 éve részvénytar-
sasagként miikodott és Bogdéan Istvan konyvébdl [1] azt
is tudjuk, hogy két facsiszol6ja volt, talan éppen a német
tartomanybdl odautazé gépésznek kdszénhetéen.

Erdemes megemliteni, hogy az 1950-es években —
amikorra mar a vilag papiripara azt kezdte felmérni, hogy
az erd6k védelmében mivel tudna helyettesiteni a fat
— a Papiripari Kutatointézetben folytak olyan kisérletek,
amelyekkel a papirgyartasra alkalmas nyersanyagokat
kutattak, s ha nem is szerepelt a fat helyettesitd anyagok
kozott ,bogacs, rekettye, farkasboroszlan”, de volt kozot-
tik kukoricaszar, s6t paradicsomhéj is.

Azt pedig azota is tudjuk, hogy ez a cikk megjelent,
hogy varazslatos dolog a papirgyartas, &m az itt emlege-
tett ,|égsdv, sziks6 és halvmész” hozzdadasa, egy igazi
boszorkanykonyhat idéz.

A fa novekvd felhasznaldsa papiripari nyersanyag-
ként felébresztette az erdészek anyagi érdekeltségét is.
Ezt tlkrozi a kovetkez6 cikk is:

Uzleti adatok a fabél valé papiros-gyértashoz

A fabdl vald papirosgyartas lzlete mint nyereséges
iparvéllalat egyre inkabb terjed, s mar nalunk is lévén oly
gyarak, melyek a rongy potlasara faanyagot hasznalnak,
erdébirtokosaink részére nem lesz érdektelen, ha par
szamtétel utjan megismertetjik azt, hogy k6z6nséges
lizleti viszonyok kézt 1évé erdbk kérében a gyartadshoz
hasznalt fenyéfat egy szintén kbzepes viszonyok kozt 1évo
papirgyar miként fizetheti meg.

A gyaér a fenyGfa kéblabjaért 10 krajczart fizet, s az
ily aron vésarolt fabél készitett papiros mazsajat 7 — 10
frton adja el.

Egy méazsa papir-anyag el6éllitasara kell 7 — 10 kéb-
lab fa, melynek éra 6sszesen 70 krajczar egész 1 forint.

Ha méar most a gyéartds kéltségeire, az lzleti
téke kamatoztatasara, s a befektetés torlesztésére a
papirgyaros béven szamitva egy mazsa papirnal 2 frt 30
kr — 4 frtot szamit, kitiinik, hogy a vasarolt fabél készitett
papiranyag mazséjanal 3 - 4 frt tiszta izleti nyeresége
marad, a mi ismét a mellett szol, hogy a faanyagot a
koblabankénti 10 krnyi arnal joval magasabban s annak
kétszeresével is megvasarolhatja.

Kiilfldén igen szamos és legalabb 100-ra tehet6 azon
papirgyarak széma, melyek a fabol valo papirgyartast
lzik, s igen valoszini, hogy a hazankban lévé atlag
olcsobb faarak ily gyarak berendezésére kecsegtetéleg
hatvan az ipar ez aga erd6birtokosaink 6rémére nalunk
is terjedni kezd.
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A ki nem tudnd, annak szaméra ide jegyezziik még,
hogy a papirgyartashoz hasznélhato fanemek: a lucz és
jegenyefenyd, a fehér, fekete és rezgényar s a hérs.

(Erdészeti Lapok, 13. évf. 1.sz., 1874. Jan. 42. p.)

[1] Bogdan Istvan: A magyarorszagi papiripar torté-
nete. Bp. Akadémiai Kiad. 1963. 178., 351.p.

#

A kovetkezd cikkekben érdekes papirtermékekrél és
nagy talalékonysagrél adnak hirt az Erdészeti Lapokban
az 1860-1890-es években:

Olcs6 masold papir. A fehér irdpapirt bekenjiik
petroleummal, mi altal az teljesen attetsz6vé valik, mely
allapotban mindenféle rajzok masolasara igen alkalmas.
Ha az igy hasznalt papirt széntiiz folé tartjuk, a petroleum
elparolog, a papir elébbi min6ségébe jut, ugy hogy a
befestést is eltdiri. Megjegyzend®, hogy teljes mértékben
ezt csak akkor érjlik el, ha tisztitott petroleumot haszna-
lunk.

(Erdészeti Lapok, 7.évf. 6.sz., 1868. jun.. 288.p.)

Japani papiros. A papiros-eperfa (Broussoneria
papyrifera) kérgébdl készitenek papirost a japanok, mely
nélok tudvalevbleg sok mas czélra is fordittatik mint
mindlunk, nagy részben szévetek helyét potolja, sét ruha-
kelmékre is hasznaltatik fol. Ezen fa az utols6 években a
kézép Egyesiilt Allamokban is honosittatott s itt-ott olyan
bujan elterjedett, hogy majdnem Kkiirthatatlan a hol egy-
szer gybkeret vert. A bécsi vildgkiallitas alkalmaval sokan
nézték és csodalték a japani osztalyban kiallitott papiros
€s papir-machébol késziilt aruczikkeket.

A fennevezett fa igen kénnyen nevelhetd, vesszok,
vagy gybkérszeletkék kililtetése altal. Az els6 évben
csak egy lab magasra né, a masodikban kettbre, a
harmadikban tizenkettére is. Minden év tizedik havaban
a sarjadékot a gyokeérig levagjak, miutan annyi hajtas
né ki belble, hogy a névény sirii bokorhoz hasonlit.
Ez szolgéltatia a papirosanyagot. A vessz6k két labnyi
darabokra vagatnak, melyek meleg vizbe 4ztatnak, miu-
tén a kéreg kbnnyen lehamlik. Azutan a kéreg a levegén
megszaradvan, 24 6raig folydvizben tartatik, s erre
addig toretik, mig bel- és kiilsé részére oszlik. A kiilsd,
sététebb szindi, durvabb papirosra, a bens6bb finomabb



minBségiire gyartatik. Az utébbi 30 fontnyi gomolyokba
szedetik Ossze, ujra folyovizben és végre vizzel tett
kadakban aztatik, mig minden piszok bel6le kimosodott,
mire a vizb0l kivétetik és nehéz kbvek alatt kisajtoltatik.
Mesterséges blr készitésére ezen anyagot pohanka-
korpa hamubdl késziilt lugba martjak: azzal jol 6sszeka-
varjak: ujra folyovizben mossak, mig tékéletesen tiszta:
verik — és végre gomolyokba rakjak. Papiros készitésére
a Hibiscus manihot névény gybkerébdl kiligozott lé
adatik hozza, s nyari idében egy kevés rizslé. Végre ugy
kezeltetik az ily mddon eldallitott anyag, mint masféle
papiranyagok a kbzénséges papiros gyartasanal.

(Erdészeti Lapok, 18. évf. 3.sz., 1879. marc. 202-
203. p.)

Tekintettel arra, hogy a kézi papirkészitésnek mér j6
ideje nagy reneszansza van, ha esetleg valaki hozzajut
papir-eperfahoz, s a fenti miveleteket elvégzi, akkor talan
nem okoz nehézséget pohanka-korpa hamubdl késziilt
lugba mértani, kiléndsen akkor, ha azt is tudja, hogy a
pohanka hajdina, vagyis tatarblza, de lehet haricskanak
vagy hariskanak is hivni.

A cellulosenak ujabb alkalmazasa. A fabdl nyer-
het6 cellulose hosszu, hajlékony rostjainak kétél, csoma-
golé zsineg, fonal stb. el6éllitasara valé felhasznalasa is
megkisértetett ujabban. E kisérletek ugyan még nincse-
nek tul a kezdet stadiuman, de az elérni czélzott eredmé-
nyek tekintetében mégis a legjobb reményekkel biztatnak.
A rostos cellulosebdl nyerhetd papiranyagnak egy masik
kiilénds alkalmazéasarol pedig amerikai lapok tudésitanak.
Ez a papiros fedéllapok (fed6lemezek) készitése volna,
melybél az eléallitott fedélzet kénnyiiségénél és mas
elényeinél fogva a pala-fodelet messze folilmulna.

A pépnemii cellulose anyagbol gépek segélyével
téglék is sajtoltatnak a kivant alakban, melyek félig
kiszaritva vizmentességet el6idézé oldatban telittetnek
és azutan aszaltatnak, mialatt a vizmentes keverék
tokéletesen megkeményedik. Aszalds utan a téglak
ismét oly keverékekkel kezeltetnek, mely zomancszeri
feliletet kélcsonéz nekik. Erre egy réteg homok j6,
mely a tégldkat a h6 behatdsa és a tiz ellen védi.
Kiilénbéz6 szinii homok alkalmazasaval a téglak kiilon-
b6z6 szinérnyalatokban éllithaték el6. A zoméanczol6
folyadék és homokkal valo kezelés utén a téglak masod-
szor aszaltatnak, minek befejeztével hasznélatra alkal-
masakkéa vélnak.

HAGYOMANYVEDELEM, RESTAURALAS

(Erdészeti Lapok, 27. 7.sz., 1888.jul.. 668-669.p.)

Ezek szerint mar 1888-ban ismerték és készitettek
tetéfeddlemezt.

Fatapétak papir hatlappal. Az amerikaiak meny-
nyezetek, szobafalak stb. burkolasara mar harmincz
esztendeje hasznéalnak olyan tapétakat, melynek el6része
tiszta fafurnirbol all.

Ujabb idében ezen tapétak kezdenek Eurépaban is
meghonosodni, s igy nem lesz érdektelen készitésiikr6l
egyet-mast elmondani.

A fatapétakat a legnemesebb fanemekbll készitik.
Még pedig egy kiilén erre a czélra szerkesztett gép
segitségével olyan vékony lemezeket vagnak a fabol,
hogy mikor egyik felére odaragasztjék a papirost, az a
papirossal eqylitt alig vastagabb a kbzénséges papiros
tapétanal.

A papiros a lemezen arra vald, hogy a tapétat kony-
nyen lehessen a falhoz ragasztani, tovdbba a papiros
megovja a falemezt a vetemedéstdl és repedéstol.

A tapétéknak a falhoz valé ragasztasa kézénsé-
ges csirizzel torténik, mely a tapétanak papiros felére
kenetik. A ragasztas el6tt a falat enyves vizzel kell
lemosni és horzsolé kbvel ledérzséini, hogy semmi por
se maradjon rajta. A fatapétakat épen ugykell kenczézni
és fényezni, mint a fabutorokat. A vilagosabb szinii fanal
czélszerii terpentinszeszben oldott viaszkot hasznalni,
mely harom izben mazoltatik a falemezre és mindany-
nyiszor megdorzséltetik. A sététebb szinii fakat elébb
benzinnel és krétaval, aztan rongygyal megdoérzsélik és
véglil fényez6 olajjal vagy sellakkal bekenik.

(Erdészeti Lapok, 32. 3.sz., 1893.marc. 283-284.p.)

Papiros padozat. Az amerikai Egyesiilt-Allamokban
kisérleteket tesznek papiros padozat elballitasaval.
A kisérletek hir szerint nagyon jol sikeriiltek. Az efféle
padozatnak tébb elénye van: igy: nincsenek hézagok,
mint a k6zénséges padozatnal és a por nem gytilhet ott
0ssze: jol tartja a meleget és nem kopog, ha az ember
red lép: végil mi a legjobb tulajdonsaga, kevésbe
kerdil.

(Erdészeti Lapok, 36. 2. sz., 1897. febr. 129. p.)

T.ZS.
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A A CEPI 2004. évi eldzetes

A®)

statisztikaja

Cepl Novekszik a CEPI orszagok termelési volumene és forgalma

A papirgyartas tobb mint 4%-kal nott

Az el6zetes adatok szerint a CEPI-tag-
orszagok 96 milli6 tonna papirt és kartont
allitottak el6 2004-ben. Ez tobb mint 4%-os
névekedést jelent az el6z6 évhez viszonyitva,
és csucstermelésnek szamit. A vilag tdbbi
va, a CEPI-orszagok latszolag jo teljesitményt
mutattak.

Valamennyi negyedév termelése megha-
ladta az el6z6 év azonos id6szakat és atlagban
24 millié tonnat tett ki. Valdszinilleg az utolsé
negyedév is tartani fogja ezt a trendet. Ez a
teljesitmény 31 millié tonnaval haladja meg
az 1991. évi kibocsatast, és évi atlagos 3,7%
ndvekedést jelent (1. abra).

ért el. A mazolatlan nyomopapirok (mecha-
nikai és famentes) mennyisége valdszinileg
kozel 6%-kal n6. A mazolt papir termelése
tobb mint 8%-kal lesz magasabb az el6z6
évinél. A mechanikai és a famentes fajtak kb.
7%-kal nének. A csomagoldpapirok termelé-
se Osszességében kb. 2%-kal haladja meg
az 2003. évit. Minden csomagolépapir-fajta
2-3%-0s emelkedést mutat. Minthogy a fenti
szamok csak a tonnaban mért valtozaso-
kat tartalmazzak, meg kell jegyezni, hogy
mindezekre a mennyiségekre a folyamatos
grammsulycsOkkenési trendek is hatassal
vannak.

A higiéniai papirok gyartasa 2-3%-kal nétt.

A 2. abran mutatjuk be az egyes termék-
csoportok 2004-es teljesitményét.
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1. &bra. Papir- és kartontermelés a CEPI-orszagokban,
1991-2004

A nyomépapirok feliilmuljak a csomago-
I6papirokat

Bar minden termékcsoportra érvényes
— az el6z6 évihez viszonyitott — ndvekedés,
a nyomopapirok eredménye meghaladja a
csomagolépapirokét, az dsszesitett 6% folotti
novekedéssel. Az ujsagpapir-termelés kb.
4%-kal emelkedett, és évi 11 millié tonnat
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2. &bra. Papir-és karton termékcsoportok gyartasa 2004-
ben, a CEPI-orszagokban

A rostanyaggyartas 2%-kal emelkedett

Becslések szerint a rostanyag-gyartas no-
vekedése szinkronban van a papir- és kar-
tontermelés emelkedésével. Az integralt gya-
rak kibocsatasa és az arucelluléz egyitt tobb
mint 3%-kos novekedést mutat, a kémiai és a
mechanikai cellul6z termelése 3-4%-os.
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3. abra. Rostanyag-gyartas a CEPI-orszagokban, 1991-2004

Hosszu tavon a CEPI-orszagok 1991 6ta
atlagosan évi 1,9%-kal novelték kibocsatasu-
kat. (3. abra).

A CEPIl-orszagok papirkereskedelme
toretleniil né

Az el6z8 év els6 harom negyedévének ada-
taihoz viszonyitva 2004-ben a papirkereskede-
lem 3-4%-kal nétt. A tagorszagok egymas kozti
kereskedelme meghaladta az 5%-ot, és tovabb

emelkedett a kiilsd export is. Mar harmadik éve
kétszamjegyll — az el6zd évhez viszonyitott
— szézalékos exportndvekedés. Az Azsiaba ira-
nyuld export az dsszes export 35%-a, az eurdpai
nem-CEPI orszagokba iranyuld kiszallitas 21%.

Megnétt a CEPI-régidba tortént papirbe-
hozatal is, az el6z6 évhez képest kb. 2%-kal.
Az Eszak-Amerikabol szarmazé import az 8sz-
szes behozatal 35%-a, a nem-CEPI eurépai
orszagokbdl 41% szarmazik.

A papirfogyasztas gyengén meghaladja
a 2003. évi mennyiséget

2003-hoz hasonlitva kb. 2%-kal nétt a CEPI-
orszagok papir- és kartonfogyasztasa 2004-ben.

A korabbi EU-orszagok (EU-15) GDP-nove-
kedése 2004-ben kb. 2%-ot ért el, a 2005-6s
elbrejelzés >2%-ot jelez. A kibdvitett EU (EU-
25) GDP-ndvekedése meg fogja haladni az
EU-15-0k értékét.

Forras: CEPI Hirlevél. 2004. marcius

Polyénszky Eva

Magyarorszag papir- és kartontermelése 2004-ben

MEGNEVEZES TERMELES; tonna
fré-, nyomopapir 248 000
ezen beldl - famentes 242 000
- fatartalmd 6 000
Hulldmalappapirok 247 400
Egyéb csomagoldpapir 42 969
Tissue papir 33 545
Karton 1 806
Egyéb papir és karton 5233
PAPIR-KARTON OSSZESEN 578 953
Celluloztermelés
Szalmacelluléz 3956
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A magyarorszagi papir- és kartontermelés
2004-ben 6,8 %-kal nétt az el6z6 évihez képest.

A famentes ir6-nyomépapirok esetében a
termelésnovekedés 8,5 %-os volt.

A hullamalappapir-termelés valtozasanak
mértéke - a 2003 évi szinthez képest — + 5,8 %.

Ez a két kategodria teszi a magyar papirter-
melés tobb mint 80 %-at, mig a tobbi 5 katego-
ria 6sszességében csak 20 %-at.

Az el6sz6r emlitett két kategdria esetében a
véaltozas 32 ezer tonnas ndvekedést takar.

A tébbi 6t kategoria esetében a véltozas
eltérd:

A fatartalmud ir6-nyomopapirok tekintetében
ugyan kozel 50 %-kal nétt a termelés, de ez a ter-
melés csak a magyarorszagi 6sszpapirtermelés

1 %-at teszi ki. Tehat nem tekinthetd jelentds
valtozasnak, hogy a 4 000 tonnas termelés 6 000
tonnara nétt.

Az egyéb csomagoldpapir kategériaban a
termelés 26 %-kal nétt, az egyéb papir-karton
kategériaban 50 %-kal csokkent.

A haztartasi, higiéniai papirok esetében 7,8
%-0s termelés-visszaesés volt tapasztalhato.

Magyarorszag egyetlen cellulézgyaraban
— a tulajdonos-valtozas utan — rekonstruk-
ciot hajtottak végre, igy a gyar csak az elsd
negyedévben uzemelt. A termelés megegyezik
az el6z6 évek negyedévi termelésének nagy-
sagaval.

Isépy Zsuzsa

Az europai gyarak a koltséghatékony lombosfak
felé fordulnak

Az NBSK (északi fehéritett feny6-kraft) cel-
luléz tonnankénti ara 2005. februar elsejétdl
Eurdpaban 660 USD értéket ért el, az el6zd
hénapok aremelkedései utan (Id. tablazat).

2004 oktébere forduldpontot jelentett. Ekkor
ért véget a rovid, 3 honapos arcsokkenési cik-
lus, melynek mélypontjan, oktober elején az
NBSK ara 580-590 USD/t értékre siillyedt.

Emelkednek a lomboscelluléz-arak is.
Januar elsején a svéd Sodra Cell az eukalip-
tusz és a nyircelluléz arat 30 USD-vel emel-
te, 550 USD/tonna értékre. Latin-Amerikaban
november elsején a keményfa-cellulézok ara
520 USD/tonna volt.

A dél-amerikai gyartok csokkenteni szeret-
nék a keményfa-celluldéz és az etalonnak sza-
mitd NBSK kozotti 80 USD-s arkilonbséget.
Ami a kétféle rostanyag kapacitasat illeti, ezek
nagyon hasonloéak:

+ 21, 8 millié tonna piaci lombosfa-cellul6z

» 22, 8 milli6 tonna piaci feny6cellul6z

Az arkilénbségek okoztak, hogy Eurdpa a
mult év végén kezdett attérni a lombosfa-cellu-
I6zra. Novemberben a fehéritett fenydkraft-cel-
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luléz (BSKP) fogyasztasa 5,9%-kal csokkent,
mig a lombos krafté (BHKP) 2,3%-kal nétt,
és mennyiséguk 597 500 (BHKP) és 539 700
(BSKP) tonna volt. 2003-hoz viszonyitva 2004
novemberében avilag teljes lombos kraftcelluléz
kereskedelme 9,6%-kal emelkedett. Nyugat-
Eurépa és Eszak-Amerika importja 17, illetve
11%-kal nétt, mig Azsiaé 11%-kal csdkkent.

A gyartok atalltak a fenyocellulézra

Az arkllonbség felelés azért, hogy néhany
éve az észak-amerikai celluléztermel6k a
lomboscellulézrol a fenyScelluldzra alltak at.
Ez a trend a mult évben volt a legkifejezettebb.

2004 augusztusaban az USA lomboscellu-
|6z szektoranak kapacitas-kihasznaltsaga 80%-
ra, oktoberre 61%-ra csokkent. A kiszallitasok
— 2003-hoz képest — novemberben — 8%-kal
csOkkentek a lombosfa-cellul6z esetében, mig
12,6%-kal néttek a feny8celluldzoknal.

Jol mutatja a valtozas trendjét, hogy
Parsons és Whitemore 50%-kal csOkkentette
a lomboscelluléz kibocsatasat az Alabama
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River Cellulozgyarban, mely a jovében 50-
50%-ban fog lombos- és feny&celluldzt gyarta-
ni. Ez 200 000 t/év csokkenést fog jelenteni a
lombosfa-celluléz kapacitasaban.

Kanadaban a lombosfa-celluloz felhaszna-
lasi aranya 79%-ra csokkent 2004 oktoberben,
miutan bezartak a St.Anne, Nackawic gya-
rat. Novemberben a kanadai lombos-cellul6z
kiszallitasa 13%-kal kevesebb volt az el6z6 évi-
nél, a kiszallitasi kapacitas-kihasznalas 81%-ra
csokkent.

A lomboscelluldz-kapacitas csokkenése
kapcsolatban volt a mult év augusztusi hur-
rikan okozta karral az USA déli allamaiban.
Ez egyben a rostanyagciklus felmend aganak
kezdetén kdvetkezett be.

Megfordul a piac: emelkedik az igény
és az ar

2004 oktoberében a celluldzpiac dinamikajat
atalakitotta az USA és Azsia névekvé igénye.

Kina szeptemberben 430 ezer tonnat impor-
talt, novemberben pedig csak 278 ezer tonnat.

Ugyanakkor felgyorsult az USA igénye:
novemberben 26%-kal haladta meg a feny6-
celluléz-igény a 2003-as értéket. Japanban
19%, Azsiaban 16% volt a ndvekedsés, mig
Eurépaban minddssze 1%.

A lombosfa-cellul6z kapacitascsokkenése
kovetkeztében a dél-amerikai cellulézgyartok -
a papirgyartok erés ellenallasa ellenére - képe-
sek voltak arndvekedést elérni.

Meghiusitottak az eurdpai gyartok altal java-
solt 2-lépcsds aremelést, kier6szakolva 40-50
dollaros véltozast, ami 2004.november elsejére
520 USD-re névelte a lombos-celluléz arat.

Oktéberben 34%-kal, novemberben 18%-
kal, megndvelve a kiszallitasokat, és 116, illetve
101%-kal a kiszallitas/kapacitas aranyat, a
dél-amerikai gyartok elérték azt, hogy ,a papir-
gyarak egyetlen esélye az maradt, hogy NE
VASAROLJANAK cellulézt”.

A nyugat-eurdpai gyarakat érzékenyen érin-
tették ezek az arvaltozasok. Az 6 részik a 2004
novemberi 1,3 millié tonnas lombosfacelluloz-
kereskedelembdl 627 ezer tonna volt. A masik
nagy fogyaszté Eszak-Amerika, 231 ezer ton-
naval, valamint Azsia, 223 ezer tonnaval

Cellul6zarak mozgasa 2004-2005
NBSK* BHK*
$ € $

2005

Februar 660 421 550
Januar 640 421 550
2004

December 630 407 530
November 600 400 520
Oktober 580/590

Szeptember 623 417 509
Augusztus 644 435 530
Julius 660 447 553
Jlnius 662 458 556
Majus 640 466 550
Aprilis 633 447 540
Marcius 612 420 518
Februar 570 398 499
Januar 560 380 494

*NBSK = északi fehéritett fenyd kraft
*BHK = lombos kraft

Forras: Paper Technology 46 (1) 8. (2005)

P. E.
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Hullampapirlemez (hpl) alappapirok minéségi
atadas/atvételének csapdai

2. rész
Zsoldos Bené

A Papiripar el6z6, 2. szamaban bemutat-
tuk a hullampapirlemez alappapirok minéségi
atadasanak és atvételének 13 csapdajat. Most
tovabbi 5 problémat taglalunk.

Az atadas/atvétel tovabbi problémai.

14. csapda Egymassal korrelalé papirjel-
lemzdket egyidejlileg nem célszer( tanusitani.
llyen példaul az ECT vs. repesztészilardsag a
hpl esetében (1. abra)

15. csapda: A papir fellleti vizfelvevé
képessége Cobbg, értékének vizsgalata és
a tanusitott érték betartasa tobbek kozott
a vizes alapu festékek hasznalata, a papir-
ragasztas, csomagoldpapir esetében a vizzel
szembeni ellenallas miatt fontos. Kévetelmény,
hogy a felsorolt tulajdonsagokat jellemz& Cobb
érték ellen6rzott és egyenletes legyen a papir
gyartasa soran. Hiba, ha a beszallité erre a
paraméterre nem ad meg kétoldali tdrést, és
nem fogadhato el, ha a Cobb minimum értékét

2200
y =-48,073x” + 1012.1x - 3278.7
2000 g

2=0,

1800 R?=10,9514 /
1600 /
1400 /
1200 /
1000 /

800 /

600 /

400
200

rep.szil, kPa

30 40 50 60 70 80 90 100 11,0
ECT kN/m

1. abra. Hpl ECT-repesztdszilardsag kapcsolata a
Specifikacié ,EIm.” értékei alapjan
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tanusitja. A Cobb minimum értékének rogzi-
tése mellett a felllrél korlatozas is sziikséges
azért, mert a Cobb nagyobb mértékii ingado-
zasa tovabbfeldolgozasi problémat okozhat.

A Cobb tanusitott értékének betartasa mel-
lett fontos az ingadozas mértéke, amelynek a
jellemzésére az R mutatészam szolgal, neve-
zetesen

R =Xmax “Xmin

Csapda tehat az olyan atadas/atvétel,
amely el6irdsaval az ingadozas mértékét
nem korlatozza. Az ingadozés ugyanis ked-
vezétlenil befolyasolja a nyomat min&ségét.
Gondoljuk meg, hogy ha az egyik tekercsen
mért érték példaul Cobb 22 g/m’ az ezt
kévetd sorszamu tekercsé Cobb 29 g/m? és
a nyomtatas korllményeit a Cobb 22 g/m®
ertékre allitotta be a nyomdatzem, akkor ez
a beallitas a Cobb 29 g/m? érték(i papirra mar
nem megfelelb.

16. Csapda: Kell-e el6irni, vagy nem
sziikséges a CMT régzitése a minéségi
kritériumok k6zo6tt?

A nyomas hatasara bekovetkezé 25%-os
hpl vastagsagcsokkenés a BCT 40%-0s csok-
kenését okozza. Ezért fontos a hulldmositott
réteg CMT értéke.

Kdézismert, hogy a hemicelluléz tarta-
lom a CMT jelentés javulasat eredményezi,
masrészt a lignoszulfo-savak merevitik a
hullamot. A papir gyartasakor a megfeleld
adalékanyag hasznalata el6segiti a hullamo-
sitott réteg szilardsaganak ndvelését. Nem
jelent kedvez6 megoldéast, ha az dsszenyo-
modas elkerilésére — amely BCT csOkkentd
tényez6 — nagyobb g/m’® tomegil alappapirt
hasznalunk a hpl gyartasdhoz. Ha ugyanis
példaul 0,5 mm mértékl lemez-6sszenyomo-



dast szeretnénk elkerllni, akkor tobb, mint
20%-kal nagyobb koltséget jelenté alappapirt
kell vasarolni.

Ha a hpl hulldmai a karos nyomoéerd hata-
sara megroppannak, vagyis nemcsak defor-
maloédnak, hanem megtoérnek, ugy az ECT kb.
30%-kal csokken. Ugy vélem, hogy a CMT
nem szikséges, mivel mind az SCT-vel, mind
a CCT-vel j6 korrelacidju kapcsolatban van (2.
abra).

CMT = SCT,»x 60 (N)

450

400 /
350

150 /

y = 120,84x + 7,6326

100 R% = 0,9456
50
0
0 1 2 3 4
CCT, kN/m

2. abra. CMT és CCT kapcsolata

17. csapda: A hullamalappapirok ese-
tében a papir vastagsdga és a merevsége
nem minésité tényezd, noha a lemez, ill.
a belble késziilt doboz szilardsagi tulaj-
donsdgahoz jelentés mértékben jarulnak
hozza.

A papir merevsége a papir vastagsaganak
harmadik hatvanyaval aranyos, vagyis nagyon
fugg téle:

MINOSEGUGY, SZABVANYOSITAS

I=at’ /12

A papir merevségét az alabbi dsszefliggés
fejezi ki:

S=IxE, (Nm)
ahol E = elaszticitasi modulus
| = inercia-nyomaték

A papir merevsége (S) azért fontos a papirt
atvevo feldolgozénak, mert az S egyik megha-
tarozoja a hpl hajlité merevségének (S,)

S,=0,5ST

Lathato, hogy ez az S, lemezmerevség a
papir merevségétdl és a lemez vastagsaga-
toél (T) fugg. Az S, viszont az eredeti McKee
egyenlet egyik legfontosabb tényezéje:

BCT=mxECT xSb"*xZ"""

Ertheté tehat, ha a hullamterméket gyarté
nagy sulyt helyez a papir merevségére, ill.
a vele kobdsen aranyos papir vastagsagra.
A csapda az, hogy altalaban ez a két papir-
tulajdonsag nem mingsité tényez8 az atadas/
atvételkor.

A matematikai-statisztikai alapu atvétel
dilemmai

18. csapda: A papirok minéségi atadas/
atvétel szabdlyai tobbnyire nem régzitettek
a két fél kozott.

A mintavételi eljaras és annak vizsgalati
eredménye a szallito és a vevé szédmara egy-
arant gazdasagi indokok miatt nagyon fontos,
mert a rossz min@sitési eljaras valamelyik felet
érdemtelenul sujthatja.

Tébb megvalaszolatlan kérdés mertl fel
azonban az atvételnél. Ezek kdzll néhany a
kovetkezd:

» Kérdés, hogy az atadas/atvételi eljaras

mindkét fél altal elfogadott ,szabalyai” a
szerz8désben rogzitve vannak-e?
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+ a szallitott tételbdl (pl. 100 tekercs papir)
egy alkalommal kell-e n=X eleml mintat
venni, aminek az eredménye meghatarozza
az atadhatdsagot, vagy tobbszori n=X elemi
mintavételre van lehetség?

* akérdéses paraméter kisebb értéke miatt a
kiszallitast letiltjdk-e, vagy végrehajtjak, de a
kedvezétlen vizsgalati eredményt tanusitjak.
Ez utébbi esetben a kedvezétlen vizsgalati
eredmény milyen kdvetkezményekkel jar?

* |ehet-e, kell-e tobb alkalommal n=X elemi
mintat venni? Ebben az esetben mi a meg-
felelés kritériuma? A tdbbszéri mintavétel
vizsgalati eredményébdl azt hasznaljak-e fel,
ami a szerz6déses kovetelményt kielégiti?
a./Dontés a tétel atvételérél a mintaban

talalt selejtes darabok szama alapjan

Vegylnk egy példat az atadas/atvételre:

Alappapir: FK 140 g/m2
Minésité paraméter: SCT kN/m
X atl. = 2,6 kN/m

S= 0,43 kN/m
ATH=24

Cp=0,31 Cpka,=0,15

V%= 16,5
FTH=3,2 kN/m

A 2004. évben mért adatok alapjan sza-
mitott Cp és Cpka indexek kedvezétlenil
nagyon alacsonyak, ami részben azt jelzi,
hogy a gyartasi folyamat SCT értékre nem
szabalyozott, masrészt a nagy széras miatt
az ATH alatti SCT értékek szama jelentés.
Ha a kapcsolatos szamitasokat elvégezzik,
kiderul, hogy az SCT értékek 32%-a az ATH
alatt van. Feltételezzik, hogy a szallitdo és
a vevd abban allapodik meg, hogy a szallit-
manyokbdl 3 papirtekercset fog az atvevé
megvizsgalni, és az ATH alatti 32% SCT
értékre tekintettel a nem-megfelelés vald-
szinlségét egymassal egyetértve, karosan
magas szinten, példaul 20%-ban (p=0,2)
hatarozzak meg, akkor 99%-os biztonsaggal
allithatjuk, hogy a vizsgalt 3 tekercsbdl leg-
feljebb 2 lehet nem megfeleld. Ha a vizsgalat
szerint azonban mind a 3 tekercs SCT értéke
nem megfeleld, akkor arra kdvetkeztethe-
tunk, hogy a nem-megfelelés valoszinlisége

120

a megallapodas szerinti 20%-nal kedvez6t-
lendl nagyobb és ezért a tétel atvétele meg-
kérdéjelezhetd.

A csapdat az jelenti, hogy gyakran nem
tisztazott a két fél kdzds megallapodasa
abban, hogy

* hany szazalék az elfogadhaté selejt valo-

szinlsége,

* 99% megbizhatésaggal hany db meg-

vizsgalt tekercsnek kell megfelelének lenni

annak igazolasara, hogy a tétel a megalla-
podott selejtaranyt nem lépi tul.

b./Matematikai-statisztikai alapu dén-
tés a tétel atvételérél

Nagy feladat volt a 80-as években a mate-
matikai-statisztikai mindségi atadas atvétel
bevezetése a papiriparban. Az ISO 2859-1
matematikai-statisztikai eljarast rogzit, ami
az egész vilagon elfogadott. Atvette ugyanis
a MIL STD 105D amerikai el6irast és ezt tar-
talmazza a szintén amerikai ANSI/ASQC Z1.4
szabvany is, és ezt a mddszert irja le az MSZ
247/1 Tomegcikkek matematikai-statisztikai
mindsitése szabvany is.

Az eljaras lényege, hogy a gyartott tétel
nagysagahoz és az elére meghatéarozott szi-
gorusagi fokhoz (ez rendszerint az ,altalanos
I1.”) tartozé kulcsjelet megkeressiik, majd az
egyszeres tervtipus, normalis vizsgalata tab-
lazatban a kulcsjel alapjan meghatarozzuk az
eldirt préba mennyiségét. Ezt a szabvanyban
el6irt probamennyiséget megvizsgaljuk és
a vizsgalat eredményét dsszevetjuk a kdzolt
tablazatban eléirtakkal. Mivel a papirfeldol-
gozé-iparban altalanosan elfogadott volt a
4% névleges hibaszazalék, ezért a tablazat
ezen oszlopaban elGirtakat vetjuk 6ssze az
emlitett probamennyiség adott soraval. Ha pl.
1200 db tekercs volt a tétel nagysaga, ugy
ehhez 125 db-ot kell megvizsgalni. Az alta-
lanosan elfogadott 4% névleges hibaszaza-
Iéknal ezen tételnagysagnal, ha a mintaként
kivett 125 db tekercsbdl 11 db nem-megfele-
16, akkor az 1200 db-bdl all6 tételt a matema-
tikai-statisztikai vizsgalat nem megfelel6nek
mindsiti. Amennyiben 1% névleges hibasza-
zalékban &llapodnak meg, ugy a példaban
emlitett 1200 darabbdl allo tétel esetén kivett



és megvizsgalt 125 db tekercsbdl — ha 4 db
tekercs nem megfeleld — a tételt vissza lehet
utasitani.
A csapdat az jelenti, hogy
+ a felek nehezen, vagy nem tudnak meg-
egyezni a névleges hibaszéazalékban
* amegvizsgalando tekercsek szama nagy,
noha a vizsgélatot csak a kritikus tekercs
darabszamig kell elvégezni.

Osszefoglalas

Az alappapirok min&ségi atadas/atvételének
legfontosabb eleme a j6 partneri kapcsolat;
annak megértése a papirgyartd részérdl, hogy
a tovabbfeldolgozd atvevének mely papirtulaj-
donsagok a legfontosabbak, amely jellemzdk
értékeire a papirt gyarté garanciajat, tanusita-
sat kéri és elvarja. A papirgépi nagy tekercsek
jellemzénkénti mindsitése nem elegendd, mint-
hogy egy-egy ilyen gépi tekercsbél akar 20
kis tekercset vagnak. El6iras, hogy a szallitott
terméket, jelen esetben ezen kis tekercseket
kell mingsiteni. A papirt feldolgozd atvevénél
torténd megfeleld ,futtathatdésag”, vagyis a papir-
nak a gépek altali zavartalan feldolgozhatosaga
nem jelenti a végs6 felhasznal6 altal megkivant
papirminéség teljesitését. A papir minéségét
tobb paraméter jellemzi, ezek kdzott azonban
altalaban nincs megallapitva prioritasi sorrend.
A papirszallitmany &atvevéjének tisztaban kell
lennie azzal, hogy bar a tanusitott paraméter
atlagértéke a két fél altal elfogadott tlréshataro-
kon belul lehet, de még ez nem jelenti azt, hogy
az atlaghoz tartozé egyedi értékek eloszlasa is a
hivatkozott tirésmezdben van. A tlréshatarokat
ezért a paraméter értékek eloszlasara célszerl
megallapitani ugy, hogy a Cp index legalabb
Cp=0,66 legyen. Csak olyan min8ségi jellemzs-
ben szabad megallapodni, amelyet mindkét fél
— azonos elven mikddd miszerrel — mérni tud.
Az egyoldali tiréshatar meghatarozédsa egyes
papir jellemzdknél helytelen, mivel az adott
jellemzd értékeinek a tovabbfeldolgozast ill. a
végso felhasznalast karosan befolyasold ingado-
zasara lehet6séget ad. Az egymassal figgvény-
kapcsolatban Iévé, mas szoval jo (R?20,95) kor-

MINOSEGUGY, SZABVANYOSITAS

kell. A matematikai-statisztikai alapon toérténé
atadas/atvétel a kivanatos, akar az érvényben
Iévd 1ISO 2859-1 szabvany szerinti eljarassal,
akar a két fél altal elfogadott selejtarany (p) és
n=X elem{ mintdban még megtirt nem megfe-
lel6 termékek szamanak figyelembevételével a
megallapodott selejtarany betartdsanak ellenér-
zésével vegrehajthato.

Felhasznalt irodalom
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vevO-szallitd kapcsolat a Dunapack Rt.
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Papiripar, 47 (4) 130-136 (2003)
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Emco: az automatizalt papirvizsgalat

A papiriparban torekszenek az automatikus
papirvizsgalatra. Ezzel nagy tarolékapacitasok
valnank feleslegessé, és a méréseknél a szub-
jektivitas kikliszobolhetdveé valik. A papir miné-
ségi adatai azonnal a gépvezet6 kezébe vagy a
folyamatiranyité szamitégépbe kerulhetnek.

Ezen a kiaknazatlan teruleten az emco
GmbH Leipzig miszerfejleszté cég sajat utra
lépett, az ismert vizsgaldsorok kiegészitése
utjan tomor felépités, helytakarékos és a spe-
cialis feladatok elvégzésére optimalt rendsze-
reket kinal, amelyek mind a papirgyartok, mind
pedig a feldolgozok igényeinek kielégitésére
alkalmas.

Az Uj emcoPPA decor elnevezési auto-
matikus papirvizsgalésor a legnagyobb dekor-
papir-gyarténal, a Smurfit Munksjo Paper-
nél, Aale — Unterkochenben az lGzemi prébat
sikeresen teljesitette. Az asztalra helyezhet6
készilék 1,5 m hosszusagu helyet foglal el, és
a dekorpapirgyartas teljeskorl ellenérzésére
alkalmas. A PPA-rendszer 24 6ras tGzemben 3
papirgép termelését mindsitette. A 30 cm szé-
les keresztiranyu mintacsikokbol meghatarozta
a négyzetmétertdmeg, a vastagsag, a Gurley-
porozitas, a Bekk-simasag és a nedvességtar-
talom keresztiranyu profiljait.

A mérés klimatikus viszonyainak és a minta
nedvességtartalmanak folyamatos 6sszeha-
sonlitasa utjan a PPA el6szor tudott felvilago-
sitast adni arrdl, hogy a minta egyensulyi alla-

potban van-e a kornyezetével, és a vizsgalat
idépontjaban kielégitéen van-e kondicionalva?
A PPA adatbankjanak bekotése az tizemi infor-
macios rendszerbe a mérési eredmények egy-
szerl kezelését teszi lehetévé, az eredmények
automatikusan atvitelre kerlinek.

A cég lipcsei kdzpontjaval a rendszer inter-
aktiv 6sszekottetésben van, ami sziikség ese-
tén azonnali szervizelést tesz lehetdve.

A jelenlegi atlagos napi és tulajdonsagon-
kénti 600 vizsgalatot 98%-ban teljesitette a
rendszer. Ennek koszOnhetben statisztikailag
megbizhato, egész nap hosszusagu képet szol-
galtat a min6ség hossz- és keresztiranyu ala-
kulasarol. Kulénosen érdekes képet kaphat a
gyartas iranyitéja a mérés lépéskdzeinek valtoz-
tatasaval, aminek eredményeit 15 — 20 perccel
a tekercsvaltas utan kézhez kapja. Kulénésen a
dekor- és mas nyomopapirok gyartoi és felhasz-
naléi szamara fontos, hogy a vizsgal6é automatat
tovabbi egységekkel is felszereljék, amelyek
szennyezettséget, a rancosodast — vetemedést,
a szint, a fényességet és a formaciot mérik.

A kovetkezd automatikus vizsgaldsort egy
indonéz papirgyarban helyezik izembe.

Forras: EUWID Papier und Zellstoff 79 (4)
13 (2005.01.26.)
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Litania
Somlyo6 Gyorgy

papir az agya is
papirba takarézva
papiron fekszik és
papiron alszik és
papircihak kozott
papirral ébred és
papirrol eszik
papirbol iszik
mindennapi jussa
tintalevesben
papirgaluska

ha fél papirba bujik
rizsma papir a vértje
rizsma papir a vétke
rizsma papir a veszte
rizsma papir a dija
papir Gzi papirhoz
papirtél ir papirig
papir papirrol olvas
papir minden papir
csak mindig mas a ragja
hogy értelmét megadija
papirhullamon réja
atjat papirhajoja

papirreptlon szall fel
a papiregmagasba
papir a fold alatta
papir az ég folotte
papir papir papir
fehér fehér fehér
papir a butora

papir a tatora

papir a terrora

papir a bosszUja
papir a vigasza

nincs aranya se sara
se tucske se bogara
se homalya se fénye
se szine se visszaja
papir papir papir
fehér fehér fehér
fehér papirsebbdl
dél a fekete vér
papir névi be a hazat
papirgddorbe hanyjak
s utanna hajigéljak
papirlitaniajat

Parnasszus. 2004. Nyar. X. évf. 2. szam
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