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A XV. alkalommal megrendezett Fehérmives Na-
pokra szép szammal Gsszegylilt vendegek kellemes
idében, a Hotel-OKTAYV idealis lehetéségei kdozepette
toltotték el a két napot. A gondosan dsszeallitott prog-
ram, a szervezék és az eléadodk koriltekintd, szinvo-
nalas munkaja j6 hangulatot teremtett.

A program gyarlatogatasokkal kezd6dott:

- Kappa Packaging A.s. /Parkany/

A jelent6s szamu érdekl6dot barati fogadtatasban
részesitette Szabd Eugen miiszaki igazgat6. Az ismer-
tetésb6l megtudhattuk, hogy a privatizacié tébb sza-
kaszban ment végbe. A cég jelenleg a Kappa A.s. hol-
land vallalat tulajdonaban van, mely a csomagoléa-
nyagok gyartasaban Eurépaban a masodik helyen all.

A sturovoi gyar termelésének f6 tertletei: csoma-
goléanyagok /hullamlemez, hullamlemez csomagolé-
anyagok/, sima lemez dobozok, valamint papirok és le-
mezek /kraftliner, testliner, fluting, merev és szirkele-
mezek/.

A kombinatot 1960-ban alapitottak, 1968-ban
kezdtek termelni az els6é gépek, 1974-ben mar 3 papir-
gép uzemelt. Az AssiDoman svéd cég 1997-ben vette
meg, majd 2001-ben a Kappa Packaging. A gyar teri-
lete 1 millio m”.

A sziirke lemez az 1,2. papirgépen készul. 40.000 t
papir kerll feldolgozasra.

Evente 100.000 t félcellulézt gyartanak. A regene-
ralé kazan TAMPELLA gyartmanyu.

Flutingbol 170.000 t/év készil. Sajat erémive 3 ka-
zannal (szén és foldgaz Gzeml(), és generatorral ren-
delkezik. A gyar terliletét 37 km vasuti palya hal6zza be.
Sajat dunai kikotdje van.

- Piszkei Papir Rt.

A piszkei papirgyarban a latogatas Koszorus Maria
részletes gyarismertet6jével kezd6dott, majd megte-
kintettlik a gyarat mindennapi miikddése kézben. A 1a-
togatas modot adott a gyarba beszallitott hulladékpa-
pirt tarolé6 rendszer megismerésétdl kezdve a gépek
megtekintésén at az egész gyartasi folyamat végigki-
sérésére.

Mint az az iparban ismeretes, a gyarat 1993-ban
privatizaltak, a gérég Zeritis-csoport tagja lett. Kezdet-
ben gérog vezetdség volt, de mara mar csak a beszer-
zés maradt gorég vezeté kezében, a tébbi poziciot
magyar szakemberek toltik be. A gyar jelenleg 700 em-
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bert foglalkoztat. A '90-es években nagy rekonstrukci-
6t hajtottak végre, amit a cellul6z hulladékpapirral valo
kivaltasa tett sziikségessé.

A gyartas alapanyaga most 80%-ban hulladékpa-
pir, 20%-ban cellul6z. A nagyaranylu hulladékpapir
alapanyag-felhasznalasnak tobb teriileten lathattuk ki-
hatasait. Egyik ilyen terilet a tarolas: megtekinthettik a
gyar udvaran a hatalmas, tobbemeletnyi magassagu
falakkal elosztott fedetlen tarolo-helyeket, ahol az osz-
talyozott hulladékpapirt gydijtik. A hulladékpapir el6ké-
szitését szolgalja a két nagyon modern deinking be-
rendezés is, amit a gyarlatogatason részletesen bemu-
tatott Isépy Andor, majd masnapi eléadasaban ismer-
tetett Katona Sandor vezérigazgaté-helyettes is. Ezek
ugynevezett 4+1 cellas berendezések, amelyekben a 4
cellabdl a hab a +1 celldba megy, rostvisszanyerés cél-
jabdl, s még ennek is 10%-os rostvesztesége van (v.0.
az egész rendszer 0sszesen 25%-os rostveszteségé-
vel). A 70m°/t vizzel feldolgozott hulladékpapir tette azt
is szUlkségessé, hogy a gyarnak sajat szennyviztiszti-
téja legyen (Lamort /Poseidon/). (Fontos kdérnyezetvé-
delmi adat: a szennyviz KOI-értéke 150 mg/l). A még
sziikséges primer rostanyagot importbol szerzik be. A
tiszta celluldéz a gyar specialis termékéhez, a kilon-
leges mindségui zsirallé papirhoz kell, amit exportra, pl.
az Unilever szamara gyartanak. (Kulénleges papirt
még a viragcsomagolashoz gyartanak, erre a célra ele-
gendd, ha a papir nedvesszilard.)

A gépek ,vetésforgd™-ban dolgoznak: a 4 gépbdl
egyik mindig pihen (12. gép: tissuegyartas, 3. gép: iro-
nyomapapir-, illetve finom haztartasipapir- gyartas, 4.:
pihen.) Ez a gyartasi profil miatt valt sziikségessé: ha pl.
hulladékbdl gyartott papir utan finom papirral dolgoz-
nak, jobb, ha nem azonnal egymas utan keril a gépekre
a kilénb&zd anyag. Folyamatos karbantartas sziksé-
ges, amit gyari eré6kon kiviul kiilsésok is végeznek.

A gyar termékekeit, illetve piaci helyzetét tekintve,
Piszke a hazai piac vezet6 tissue-gyartéja. Feldolgozé
tevékenységében 90-95%-ban sajat gyartasu papirral
dolgozik. A wc-papir hazai piacanak 50-60%-at uralja,
de pl. a horvat piacon szinte privilegizaltan van jelen. A
papir zsebkendd piacan a gyar minéségi 10 db-os ter-
méke (visszacsukhato ragasztés fllel, finom papirbadl,
3 rétegben stb.) ma még nem tudja felvennia versenyta
sokkal gyongébb mindségl, 100-as kiszerelési



termékekkel. Piszkének is van 100-as kiszerelésli pa-
pirzsebkenddje, de jellemz&bb termékik a 10-es. A mi-
néségi termékek bizonyara egyre népszerlibbek lesz-
nek a hazai piacon is, miutan ezek, a joléti rétegek b6-
vilésével, a fogyasztéi tarsadalom trendjeivel egyre
inkabb megszerezhetének latszanak — és lassan alap-
igénnyé valnak. A 3 réteg(i el. papirok esetében ezt bi-
zonyitjak a szamadatok is: az elmult években a Pisz-
kén gyartott wc-papirokbdl az egyréteglek aranya
87%-rol 82%-ra csokkent, s ez persze egyszersmind
aztisjelenti, hogy a tébbréteglek aranya 12%-rol 17%-
ra nétt, amiben a jol eltalalt, izléses — és mar népsze-
rinek is mondhato — reklamoknak nagy szerepiik van.
Sajat folializemikbdl szarmazd csomagoléanyagokat
hasznalnak, a hulldamlemez-dobozokon kivul, amit —
pozitiv példa az iparag kapcsolataira — legnagyobb-
részt a Dunapacktél szereznek be.

Piszkei érdekesség a McDonald's gyorsétterem-
lanc szalvétainak gyartasa. A gyar e célnak szentelt
sarkaban a McDonald's szigoru higiéniai kdvetelmé-nyei
érvényestinek.

Délutan a programot Kuminka Jozsef, a Papiripari
Szakosztaly fétitkara nyitotta meg. Attekintést adott a
papiripar helyzetérél Magyarorszagon és a vilagon. Ki-
emelt néhany jellemzé adatot: példaul a magyar papir-
iparban a vizfajlagos 40 m*/t volt, jelenleg 20 m*/t. Az egy
fére esd papirfogyasztas lassan névekszik és bar jelen-
leg elérte a 70 kg/f6ét, ez a szam Europaban 121,8, aleg-
nagyobb eurépai fogyaszté Belgiumban pedig 295
kg/f6. Nagyon nagy a fejlédés a gépgyartasban is, pl.
mikodik mar 1300 m/perc teljesitményl hullamfedd-
réteget gyarté gép 300.000 t/év teljesitménnyel.

Dr.Szikla Zoltan, a PNYME elnéke hangsulyozta,
hogy a vélasztott f6 téma, a kdrnyezetvédelem és viz-
gazdalkodas nagyon idészer(i a miiparagunkban is. Az
id6k folyaman sok kérnyezetszennyez® hatas alakult
ki, amely jelentkezett a vizekben és a levegében egy-
arant. Ezek 6sszegzédtek és olyan sulyos mértékiivé
valtak, hogy a féld hémérséklete is valtozéban van.

Magyarorszagon is tapasztaljuk a negativumokat.
Ezért ezekkel a problémakkal foglalkozni kell, még-
pedig fokozott Gitemben. A papiripar fejlett orszagok-
ban az elsé olyan agak kézé tartozott, amely komolyan
foglalkozott a kérnyezetvédelemmel mar 70-es-80-as
években. Magyarorszagon mintegy 15 éves késéssel
kezdtek ehhez és ez az (item lassu. A kévetkezékben
az eddigi eredményekrél és a feladatokrol fognak
beszamolni a szerzok.

|. Koérnyezetvédelem és vizgazdalkodas a
Duna-menti papirgyarakban

— Viszkei Gydrgy: A csomagolasi hulladék keze-
|ésére vonatkozé Uj kormanyrendeletekrél.

(Az elbadas telies terjedelemben a kovetkezd
ismertetjuk)

— Koérnyezetvédelmi és vizgazdalkodasi eredmé-
nyek Eurépabdl, Dunaujvarosbdl, Csepelrdl, Piszkérdl
és Magyarorszagrol.
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Koszorus Zoltan
(Dunapack Rt.)

Viszkei Gyorgy
(Oko-Pannon Kkt.)

Nagy Istvéan (Oko Rt.)

Felhivta a figyelmet arra, hogy vizvédelmi rende-
letek szulettek, amelyek tébbek kdz6tt a felszini vizve-
delemmel, a csatornabirsagolassal foglalkoznak. A
vizvédelmi szabalyozasnal figyelembe vették az EU-
iranyelveket. A vizszennyez8 anyagok kibocsatasi ha-
tarértékeitjogszabaly ban irtak eld és rogzitették a kibo-
csato kotelezettségeit.

Koszorus Zoltan (Dunapack Rt.)

Hangsulyozta, hogy a dunaujvarosi Csomagolo-
papirgyar 100% papirhulladék alapanyagbol vegy-
szerek felhasznalasaval termel, amelyek szamos
ponton terhelik a kérnyezetet. Jelentds eréfeszitések
térténtek annak érdekében, hogy a kdrnyezetterhelés
csokkenjen. Drasztikusan csokkentették a frissviz-
felhasznalast, igy ezen a terlleten mar a legjobb
eurdpai eredmények kdzelében vannak. A legjelen-
t6sebb kdrnyezetvédelem a bioldgiai szennyviztisztitd
révén valésult meg, amely 3 gyarat szolgal ki: A KOI
trend jelentésen csdkkent Bevezették a minéségi és
kérnyezetiranyitasi rendszert. Minden dolgoz6 tuda-
tosan alkalmazza a kdrnyezetvédelmi elirasokat.

Papp Béla (Dunapack Rt.)

A csepeli Csomagoldpapirgyarban a termékekhez
hasznalt cellulézhanyad 10 év alatt 5%-kal csékkent.
A vizgazdalkodasra,
illetve szennyvizkezelésre
kulénds figyelmet kell
forditani, mivel a soroksari
Duna-ag kiemelt vizbazis.
Fontos feladat volt az
energiaeldallitas haté-
konysaganak javitasa, mi-
kbézben szigoruan betar-
tottak az emisszids eléira-
sokat. A hulladékok keze-
|ése terén a rostiszap Ujra-
hasznositasaval kapcso-
latban értékesitési nehéz-
ségek jelentkeztek.
A zajartalom csokkentése
is sok gondot okoz.

Papp Béla
(Dunapack Rt.)
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Az eredményekbdl kiemelendd, hogy 6 milliérol 3
milli6 m’-re cs6kkentették a vizfelhasznalast és ezzel a
fajlagos vizfelhasznalast.

Karolyiné Szab6 Piroska
Papiripari Kutatointézet Kft.

Katona Sandor
(Piszkei papir Rt)

Katona Sandor (Piszkei papir Rt.)

A labatlani térzsgyar 1924-ben létesilt. A 60-as
évek végén azonban egy teljesen Uj gyarat épitettek, s
igy 1971 végén 4 papirgép lizemelt.

Jelenleg a cellul6z-felhasznalas 20% alatt van, mig
80%-ban papirhulladék UGjrahasznositasa jelenti az
alapanyagot. A vizkivétel 21000 m*/nap. A szedimen-
tacioés flotaciés berendezés segitségével jelentds ja-
vulas tortént a KOI-ban. Rendkivili jelentéséggel bir az
orszagban egyedulallé deinking berendezés. A gyar
szennyviztisztité berendezése is fontos szerepet
jatszik a kérnyezetvédelemben.

Karolyiné Szabd Piroska (Papiripari Kutatdintézet Kit.)

JFenntarthaté fejlédés a magyar papiriparban”
cimmel tartott el6adast. A nemrég lezajlott ,Féld-csu-
cson” a fenntarthato fejl6dés megvalositasa érdeke-
ben kitlizték, hogy az orszagoknak 10 éves keretprog-
ramot kell kidolgozniuk a fenntarthaté termelési eljara-
sok és fogyasztoi szokasok kialakitasara.

Ennek figyelembevételével a kornyezetbarat pa-
pirgyarnak rostbaratnak, vizbaratnak és energiabarat-
nakkell lenni.

A rostbarat” cél elérése érdekében résztvesziink a
LFIBREVIVAL” (,rostujraélesztés”) EU-projektben, hogy
megértsik a szekunder-rostok minéségromlasanak és a
latens tulajdonsagok helyreallitasanak mechanizmusat
és megoldasokat kinaljunk a papirgyaraknak.

Javaslatokat dolgozunk ki az alternativ rostforra-
sokra, ide tartoznak az u.n. energiaflivek papiripari
hasznosithatésaga. (Ld. a Papiripar 2002. 5. szama-
ban megjelent cikket-A szerk.)

Csokkenteni kell a fajlagos frissvizfogyasztast, e-
zért résztveszunk a ,Minimalis szennyviz-kibocsatasu
papirgyartas” elnevezésu eurdpai kutatasi akcioban és
a Dunapack Rt. Csepeli papirgyaranak tdmogatasaval
bekapcsolodtunk a ,Versenyképesebb europai cellu-
16z- és papiripar” cimi eurépai kutatasi hal6zatba.
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A magyar papiripar csokkentette a fajlagos villa-
mosenergia-felhasznalast 1996-hoz képest 15%-kal, a
héenergia felhasznalast 21%-kal.

Szamos kérdést kell megoldani a termelési hulla-
dékok keletkezésének megel6zése és a nagy mennyi-
ségl rostiszap kezelése terén.

—Nagy Gyula_(EMI-TUV Bayern Kft.)

,Kornyezetiranyitasi és EU elvarasok az iparral,
kiemelten a papiriparral szemben”

(Ezt az eléadast ebben a szamban kézdljuk)

Il. Szeptember 13-an a szakmai el6adasok 3
szekcioban hangzottak el
LA’ szekcid szakmai eldadasok az ABB
szervezésében
A szekcio elndke: Dr.Hamar Janos

A Fehérmives Napok rendezvényein az ABB el6-
addi visszatérd résztvevok.

Kereken 25 éve annak, hogy a Papiripari Vallalat a
dunadjvarosi |. papirgépre megvasarolta az akkori
KGST-orszagok legelsé folyamatiranyitd szamitogé-
pét az AccuRay International cégtél, és két évvel ké-
sébb a Ill. papirgépre felszerelt ujabb generacios
1180M rendszer is a térség masodik szamitogépes
rendszere volt.

Ett6l kezdve az AccuRay rendszeresen tartott e-
gész napos szakmai programokat a papiripar szakem-
bereinek, és ezek a programok egyre gazdagabbak
lettek, amikor az AccuRay a nagy beolvadasok és
egyesllések utan az ABB része lett azokkal a papir-
gépi hajtasokat szallité cégekkel egyutt, amelyek ko-
rabban mar egyenként is jelen voltak a magyar gya-
rakban. (Asea, Brown-Bovery, Stromberg)

Az utdbbi években szamos olyan miszergyart6 cég
is tagja lett az ABB-nek, akiket korabban a folyamat-
szabalyozoé rendszerek beszallitéiként ismertiink meg.

A hazai privatizaciés folyamat soran az ABB mint
magyarorszagi termel6 és szolgaltaté cég is megjelent,
igy a szakmai napok sora folytatédott és béviilt a szer-
vezeti forma is; volt amikor a Dunapack Rt. vallalta ma-
gara szervezést, volt amikor a magyarorszagi ABB cé-
ges rendezvényeként kerllt sor egy-egy egész napos
szimpdziumra, de mar tébb alkalommal volt 5nallé ABB-
szekcids el6adas-sorozat a Fehérmives Napokonis.

Az elmult tébb mint két évtizedben a rendezvé-
nyeket és a programokat mindig Matthias Starke készi-
tette el®, aki a jov6 évtdl mas szakmai terlletre kerdl,
de ahogy Esztergomban mondta, a hagyomany biz-
tosan nem fog megszakadni, erre az ABB és szamos
felkészllt szakembere lesz a garancia.

Az idén négy el6adas hangzott el, igaz, nem az
alabbi sorrendben, de az utdbbi ,trio” témai annyira
kapcsolodnak egymashoz, hogy célszerli ezeket
egyuttismertetni:

— Direkt elektromos hajtasok, el6adta Jussi Ala-
Risku (Finnorszag)



— Javulé minéség, csdkkend kéltségek, elbadta
Melvin Penman (irorszag)

— Az ipari informacios technolégia (Industrial IT),
eléadta Giinter Stark (Németorszag)

Korszer(i mlszerek bemutatasa, Oroszi Gabor
(Magyarorszag)

— Direkt elektromos hajtasok

A papirgépek és hasonlé berendezések hajtasa
nagyon Osszetett mliszaki feladat; nagy sebesség,
nagy forgato-nyomatékot igényls, valtozdéan terhelt
egységeket jol 6sszehangolt, pontosan szabalyozhat6
rendszerekkel kell megbizhatéan és j6 hatasfokkal
meghaijtani.

Az egy-motoros transzmisszids hajtastol kezdve a
kiilénb6zd generatoros és egyeniranyités egyenaramu
hajtasokon keresztil hosszu fejlédésen ment at a pa-
pirgépek hajtasi rendszere, amig eljutott a mai frek-
vencia-szabalyozasu valtdaramu csoportos hajtasokig.

A villanymotorok fordulatszama és a tengelyen at-
adhat6 nyomaték és teljesitmény minden eddigi fej-
leszté munka ellenére nem esett egybe a ,behajtandé”
egység fordulatszam- és nyomatékigényével, ezért va-
lamilyen attételre, mechanikai hajtasra sziikség volt.

A mechanikai hajtas helyigényes, draga konstruk-
ci6 az Uzemeltetése, karbantartasa szintén az; raa-
dasul minden kozvetité elem rontja a hatasfokot és a
pontossagot, rezeg, zajos, kenni kell, a kenéanyaggal
Ujabb feladatokat kell ellatni. ..

A pontos fordulatszamot visszacsatolt méréssel és
szabalyozassal lehet tartani, de a tachométerek tovabb
komplikaljak a helyzetet.

Jussi Ala-Risku mar egy korabbi magyarorszagi
szakmai napon bemutatta az ABB altal fejlesztett allan-
d6 magneses motor-tipust, amivel percenként 250-600
fordulatu papirgépi csoportokat hajtomi kdzbeiktatasa
nélkul lehet meghajtani, akar 300 kW teljesitmény
atadasavalis.

Az esztergomi eléadasban mar sikeres rekonstruk-
ciokrol, nagy és igényes papirgyarak tizemi alkalmaza-
sairdl is be tudott szamolni.

A direkt elektromos hajtasnak amellett, hogy alta-
laban feleslegessé teszi az attételeket és a kiegészitd
tacho-rendszert és jobb hatasfokkal (izemel, van egy
tovabbi figyelemre mélt6 elénye; nem kell a felhasz-
nalénak kidobni” a régi ABB-hajtasat.

Az Uj rendszerhez fel lehet hasznalni az Ujabban be-
épitett, frekvencia-szabalyozasu valtéaramu hajtasok
ACS 600-askonvertet, csak Uj szoftvert kell ratelepiteni,
valamint csak egyes csoportokba is be lehet épiteni a di-
rekt hajtast, mert képes parhuzamosan Uzemelni a
korabbiegyen-vagy valtdbaramu csoport-hajtasokkal.

(Ha a sajat szakmank hatarain kivdilre tekintiink, el
lehet képzelni, hany tonna felesleges fogaskerék-
szekrénytdl, alkatrésztdl, kendanyagtél szabadul meg
és mennyi hasznos térhez jut egy elektromos hajtasu
6ceanjard a direkt elektromos hajtasu rendszerével,
ugyanis hajokon is alkalmazzak ezeket.)
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— Az ABB ipariinformaciés technolégiaja

Onkényesen, de talan nem alaptalanul egybe von-
tunk a masik harom el6adast. A k6zéppontba az ABB
ipari informacios technologidjarol szold eléadast kell
tenni.

Az eléadas magyar cime pontos forditasa az ere-
deti cimnek — Industrial " — de ez sokkal tébbet takar
annal, amit els6 olvasasra gondolnank réla.

Az eléado, illetve az ABB megfogalmazasa szerint
az Industrial™ egy olyan informéciés platform, amin a
berendezéseket, az egész rendszert és a folyamatot
valés idében lehet 6sszehangolni, beleértve az ipari
azaz termelésiinformacios rendszerek és a gazdasagi-
ugyviteli rendszerek kozétti kapcsolatok megterem-
tését.

Az elbadas példakon keresztil mutatta be, hogy a
gyartasi folyamat, a szabalyozas-technikai jellemzék, a
karbantartas szemszogeébdl, sok-sok szempontbdl —
aspektusbol — lehet a kiszolgalé személyzet, illetve
vezetés kivancsisagat kielégiteni valamelyik rend-
szerelem — objektum — jellemz&irél; ezt hivja az ABB a
szakmai kiadvanyaiban Aspect Object technolo-
gianak.

Ezzel atechnolégiaval — a teljesség igénye nélkil —
pl. egy anyagszeleprél egy adott rendszerben a kdvet-
kezbket lehet megtudni:

— a gépkezelé szempontjabol: mennyire van nyit-

va, és pl. milyen slriségl, mekkora mennyiségl

anyag aramlik at rajta, és egy kamera azt is meg-
mutatja, hogy éppen akkor hogyan mozog a sze-

lep, de elolvashatja a kezelési utasitasat s,

— a rendszer-mérndk szempontjabol: a névleges

paraméterein alapulé6 modellhez képest hogyan

viselkedik az adott poziciéban,

— a karbantarté szempontjabol: miéta tizemel, mi-

kor, mit javitottak rajta, de megnézheti az 6ssze-

allitasi rajzat és az alkatrész-listajat is ,robbantott”
rajzon, valamint elolvashatja akar a kezelési, akar

a karbantartasi utasitasat,

— a raktaros szempontjabél: van-e tartalék, hol

hany helyen Gzemel még ilyen, ki és mennyiért

szallitotta, ...stb.

Raadasul, ha ezt a szelepet valahova athelyezik a
valésagban és a folyamatabran, akkor magaval viszi a
korabbi adatait is.

Ahhoz, hogy egységes rendszerbe lehessen fog-
lalni az 6sszes mérést, adatot, egyéb informaciot ki kell
alakitani egy olyan ,adat-sztradat”, vagy ,terepi adat-
gylijté sint” (Field-Bus), amin nem csak a hagyoma-
nyos ABB rendszerek informacio-aramlasa zajlik, de
képesek kezelni egy ,harmadik félI” eszkdzeinek az
adatait is.

A bevalt hagyomanyos terepi miszerek mar
korabban is részét képezték egy jol milszerezett pa-
pirgyarnak, ezeket korabban is igyekezett integralni
minden szamitégépes rendszer, de csak megfeleld
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csatold egységekkel lehetett ezt gyakorlatban meg-
valésitani.

A miszerekrél sz6l6 el6adas azokat a ma mar ABB
terméknek szamitd miszereket, tAvadokat mutatta be,
amelyek pontossagban és megbizhatésagban a
célnak megfelelnek és kdzvetlenll csatolhatdk a rend-
szerhez.

A min8ségbiztositdé szabalyozas is sokkal tdbbet
jelent az ismert, magas szinvonallu hossz- és kereszt-
irdnyu papirpalya-szabalyozasnal és az anyag- és
energiafolyamatok szabalyozasanal, illetve logikai ve-
zérlésénél, amint ezt a minéség-szabalyozasrol és an-
nak koéltségeirdl szol6 elbadas bemutatta. A papir-
gépen egy-egy szakadas jelentds veszteséget tud
okozni, amit késébb el lehet kerilni egy olyan rend-
szerrel ami akar szazad-masodperces felbontasban
bemutatja miiszeres adatok és képek segitségével,
hogy mi tértént a szakadas el6ttiidészakban.

Arendszerek kialakitasanal Iényeges szempont az
ABB szamara, hogy kénnyen hasznalhat6 legyen; a
szamitdégépes elemek PC-alapuak, az integralhatésag
érdekében a MS programokat kezelik és fentebb
emlitett rendszerben valé navigalast egy, az internetes
explorer programokhoz hasonlé Plant Explorerrel le-
het végrehajtani.

Csak remélhetjiik, hogy inkabb el6bb, mint utébb a
hazai papirgyarak is hasznaljak ezeket az ABB techno-
l6giakat és rendszereket.

A ,B” szekcio6 el6adasai a Metso Paper
szervezésében
A szekci6 elndke: Dr.Szikla Zoltan

— Legujabb fejlesztések a hulladékpapir keze-
Iésében (El6add: Anssi Makela)

Vilagviszonylatban jelentés mértékben névekszik
a visszanyert papir piaca, elsésorban a festéktelenitett
(DIP) rostok felhasznalasa. Az eléadas a kuilénb6zd
DIP-el6allitok igényeivel és azok kielégitésével foglal-
kozik, amelyek a lehetd legkisebb koltségek mellett
biztositjak az allandé minéséget. A visszanyert rostok
eléallitasanak technologigja szamos olyan innovativ
részfolyamatot foglal magaban, amelyek a rostositas-
tél a vizrendszerig terjedéen komplett gyartasi vonal
megvalositasat teszik lehetévé.

Az Uj fejlesztések és ipari gyakorlatok az Opti-
Slush szakaszos és folyamatos rostositast, a tébblép-
csOs OptiBright flotaciés rendszert, az OptiScreen
osztalyozé rendszert, az OptiThick hamumentesitést
és a kétoldalas viztelenitést, az OptiFiner diszper-
galérendszert és az OptiBright fehérité rendszert mu-
tatjak be. A returviz tisztitasara és iszap eltavolitasara
az OptiDaf rendszer szolgal, ami a mikroflotacié elvén
alapul. Segitségével optimalizalhaté a szekunderrost
mennyisége valamennyi papirfajta 6sszetételében.

— Kompakt szennyviz-kezelési médszer a FlooBed
bioreaktor és az OptiDaf mikroflotal6 berendezések
alkalmazasaval (El6ad6: Mikko Siivonen)

Az OptiDaf mikroflotalé és a FlooBed bioreaktor
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kombinacidja az elfolyé vizek tisztitasara nagyobb biz-
tonsaggal alkalmazhaté és kisebb beruhazasi kéltség
igényl, mint a hagyomanyos eleveniszapos rendszer
és az azt kdvet6 Ulepitéses eljaras. Ez a folyamatkom-
binacioé egyszeriibben Uzemeltethetd, és lIényegesen
kisebb a helyigénye, minta hagyomanyos eljarasnak.

Abioreaktor f6bb paraméterei az alabbiak:

—tartozkodasiidd: atlagosan 1—4 6ra

—terhelhet6ség: 3—30 kg KOI/m®[inap

— biomassza koncentracié a reaktorban: 6 — 10

VSsSs/m®

—abiomassza 80%-a régzil a vivbanyagon

—iszap-cirkulacié sebessége: atlagosan 5—15%

—hémeérsékleti tartomany: 5-60 °C

A bioreaktorba bemené anyag lebeg6anyag-kon-
centracidja 50 — 2000 mg/l, a tisztitott viz lebegbanyag-
tartalma az tlepités utan 10 20 mg/I. (Id 1abra)

IELEL
z
o ==

1. abra

— Szuper min6ség szuper sebességgel OptiCon-
cept vonal a tébbrétegli hullam fedéréteg-papir gyar-
tasahoz (el6adé: Kari Raisanen)

Néha a finompapirt és a hullam alappapirt is azo-
nos tipusu termékként kezelik. Tényleg szamos hason-
l6sag mutatkozik a két papirfeleség kozott, példaul
mind a két esetben kicsi a H/K szakitoszilardsag
aranya, kis négyzetméter-témege, a fellleti enyvezés
igénye, stb. Kévetkezésképpen felmeril az a kérdés,
miért lehet a finompapirt sokkal gyorsabb papirgépen
eléallitani, mint a hullam alappapirt. Erre a kérdésre
nem egyszer( a valasz, mivel szamos hasonlosag el-
lenére jelentés a kildnbség a két papirfajta kdzott,
példaul a hullam alappapir atlagos négyzetméter-
tdmege nagyobb, mint a finompapiroké. Szamos eset-
ben a sebességet meghataroz6 tényezé a szarité-
szakasz kapacitasa, és a szaritdszakasz tovabbi n6-
velésére nincs lehetéség. Masik fontos kilénbség a
megkovetelt szilardsagi tulajdonsagok kulénbdzé-
ségében keresendd, példaul a formacié — szilardsag
Osszefliggés, a kiilénbozd rostésszetétel, stb. Szamos
paramétert befolyasol a kivalasztott lapképzési mod-
szer, mint példaul a maximalis sebesség, a nyers-
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2. abra

anyagfajta, a négyzetméter-tomeg és természetesen a
termékfajta mind — mind a lapképzés fiiggvénye. A fe-
dorétegek és a kozép-rétegek gyartasakor akar primer-
, akar szekunderrost a felhasznalt nyersanyag, a H/K
szilardsag aranyanak ellenérzése és a folyamat opti-
malizélasa fontos tényezd. Hasonléak az elvarasok a
felfutoszekrényben Iévd anyag slrliségével kapcso-
latban is. A mindségi elvarasok tekintetében fontos a
repesztészilardsag, az RCT, az SCT, a rétegszilardsag
és a CMT. Ezen tdlmenden a nyomtathatésag szem-
pontjabodl fontos paraméter a formacié és a simasag.
Szamos esetben az egyes minéségi paraméterek opti-
mumanak eléréseellentétes intézkedéseket tesz sziik-
ségessé. Példaul a kifolyasi- és a szitasebesség kozti
kilénbség nagysaga kedvez6 a repesztdszilardsag és
a CMT, de kedvezétlen a az RCT és az SCT szem-
pontjabdl. Az el6adas részle-tesen ismerteti az opti-
malis lapképzés (OptiFormer), az optimalis préselés
(OptiPress), az optimalis szaritas és az optimalis eny-
vezlpres (OptiSizer) (Id 2. abra) konstrukcios meg-
oldasait, amelyek segitségével egy 85 g/m*-es papir
eléallitasakor 1050 m/perc sebesség is elérhetd.

A ,C” Szekci6 el6adasai a Papiripari Szakosztaly
szervezésében
A szekcio elndke: Bencs Attila

Az els6é harom el6adast a CIBA szakemberei tar-
tottak. Els6ként Zbigniew Sartowski a CIBA Budapesti
Irodajanak igazgatéja beszélt réviden a CIBA megala-
kulasanak térténetérél a Specialty Chemicals megala-
pitasanak korilmeényeirdl, jelenlegi gazdasagi eredmé-
nyeikrél, részesedésiikr6l a segédanyaggyartas
teriletén. Majd Dieter Kéhler ismertette a CIBA (j fej-
lesztéseit a nedves szakasz kémiai segédanyagainak
tertiletén. Befejezésként Oskar Voget beszélt a szi-
nezékekkel kapcsolatos fejlesztésekrél, kiemelve a
Pergasol szinezékek kivalé tulajdonsagait.

A kovetkezd eléadd a BASF képviselbje, Kurucz
Attila volt, aki a cég legujabb innovativ vegyszercsalad-
jat, a Polyvinil-aminokat ismertette.

A LERIPA cég képviseletében Heimdal Geyer tar-
tott el6adast a papirgépi viztelenité-elemek ujfajta
burkolatairél. Az osztrak vallalat képviseletét — a ma-
gyar papiripari szakemberek altal mar régéta ismert—
Discantiny Péter cége latja el.

A Geschmay cég legujabb fejlesztéseit Somogyi
Jozseftdl hallottuk. Réviden bemutatta a cég
Goppingen Uzemét, ahol évi 1100 t nedves és szaritd
filcet gyartanak, majd ismertette a filcgyartas folya-
matat, a Uj technologiai fejlesztéseket. Az lizem éves
termelésének kb. 75 %-at teszik ki a nedves filcek.

Ezutan ismét egy segédanyaggyart6 cég ismerte-
t6jét hallhattuk Takacs Gydrgytél. A Hungrana terme-
keit nemcsak a papir- és papirfeldolgozéipar, hanem
az élelmiszeripar, és a gyogyszeripar is hasznalja.
A széles termékskalan megtalalhatok a nativ és modo-
sitott keményitdk, a maltodextrin, a fruktdz, a szorbit, a
glukoéz, azizocukor és élelmiszeripari alkohol.

Végll — a legkitartobbak — egy Uj tlizolté rend-
szerrel ismerkedhettek meg Pongréacz Janos, a Polly
Tec Kft képvisel6jének el6adasabdl. Egy olyan olto-
habrél van sz6, amely fesziltség alatt 1évé berende-
zéseknél is alkalmazhat6 1000 V-ig. Az instant hab
megduzzad, elzarja a levegét és hiiti a berendezést.
Maijd kb. 20 perc utan a hab 6sszeesik és minimalis vi-
zes maradéka van. T(iz- és héérzékelbkkel automati-
zalhato.

A harom Szekcié eléadasainak végeztével
Kuminka Jézsef zar6 szavaival fejez6dott be a 2002.
évi Fehérmives Nap rendezvénye.

Lindner Gy. — Falcsik M. — Térpal S. — Hernadi S. —
Isépy Zs.
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