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Abstract

The excavations at Veértesszilos lasted for seven years, yielding 8890 artefacts. Tthere were 2145 choppers and
chopping tools among them. In the distertation of the author (Széke 2004), technological analysis of these
choppers and chopping tools have been accomplished. In the course of the analysis the main question addressed
was if there is any rule, or any order in how they made the choppers and the chopping tools? Considering that
such rules were existing, what were these, exactly? I have summerised the results of my analysis below in a
tabular form.

Kivonat

A hét évig tarto asatasok soran 8890 darab kdeszkoz keriilt el6, ebbol 2145 darab a chopper és a chopping tool.
A szerzo 2004-es keltezésiti szakdolgozataban a Vertesszoloson elokeriilt alsopaleolit chopperek és chopping
tool-ok technologiai elemzését végezte e. (Szoke 2004). Az elemzés sordan arra a kérdésre kerestiik a valaszt,
hogy megfigyelhetd —e valamiféle szabdlyszeriiség az alsopaleolit chopperek és chopping toolok készitése sordn,
s ha igen, mik ezek a szabalyszeriiségek. A vizsgalat eredményeit tablazatos formaban foglaltam ossze.
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meglehetésen sokat egyaltalan nem lehetett
besorolni az akkoriban szinte kizarblagosan
alkalmazott francia tipologiai rendszer szerint.

Bevezetés

Vértessz6los az egyik legnagyobb jelentOségii
alsopaleolit leldhely. A vértessz6losi alsopaleolit
telepen élt Homo erectus mar hasznalta a tiizet,
amit zsiros allatcsontokkal taplalt. Az asatasok és
gyljtések sordn a leldhelyen egyarant eldkeriiltek
névényi lenyomatok, pollen, allatcsontok, allatok
labnyomai, a Homo erectus csont maradvanyok,
kéeszkdzok és tlizhelyek nyomai.

Nyersanyag

A vértessz6losi Oskokori telep egykori lakoi az
Atalér  hordalékdbol  gylijtott  kova-  és
kvarcitkavicsokbdl készitették eszkozeiket (1.
tablazat). A nyersanyag eredeti geoldgiai forrasat a
Dunantuli Kozéphegységben kereshetjiik,
Vértessz6losre kornyékére a kova- és kvarcit

Veértesszolos kulturajarol

Vértessz610son a hét évig tartd asatasok soran 8890
darab koeszkoz keriilt eld, melynek feldolgozasara
Vértes Laszlo egy lyukkartyds modszert dolgozott
ki, melyet T. Dobosi Viola mutat be jelen kdtetben
kozolt tanulmanyaban (Dobosi 2008). A modszer
nyersanyagok, funkciok, valamint a megmunkalas
helye ¢€s modja szerint is kategorizdlja a
kéeszkdzoket és pontos meghatarozast tesz
lehetévé. A paleolit régészet egyik problémaja,
hogy néhany esetben nehéz meghatarozni, hogy az
adott targyat a természet formalta-e eszkozszertivé,
vagy maga az embereldd (illetve késobb az ember).
Vértes szamara az jelentette az egyik legnagyobb
problémat a kdeszkozok elemzése soran, hogy
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nyersanyag kavics formajaban jutott el:

“Az Atalér patak aktudlis terasza és kavicstakardja
a vertesszolosi telep idejéen minddssze néhany
tizméterre volt, gyakorlatilag helyben gyijtotték a
nyersanyagot. A dontéen kova és kvarcit
nyersanyagot néhany szdazalékban édesvizi és
mezozo0s mészko egésziti ki” (Dobosi 1997).

Vértessz610son tobb hasonld kort leldhelyhez
hasonléan igen nagy szdmban keriiltek el6
kisméretti eszkozok. A a leggyakoribb eszkozok a
chopperek és a chopping tool-ok, melyeket néhany
iitéssel alakitottak ki.
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1. tablazat - Nyersanyagok €s tipusok megoszlasa a két lelohely legalso kulturrétegében.

L. lel6hely 1. kultarréteg

nyersanyag / tipus

chopper (691)

inverz  chopper
(43)

chopper-inverz
chopper
kombinacio (2)
chopper-chopping
tool kombinacid

(1)

chopping tool
(175)

nyujtott chopping
tool (2)

lapos  chopping
tool (102)

haromszoglett
chooping tool (39)

faré-chopper(17)

kvarcit

kavics szilank
521

33

1

27 2
97 4
2

31 15
7 2
7 1

I11. leléhely 1. kultirréteg

nyersanyag / tipus

chopper (197)

inverz  chopper
(24)

chopper-inverz
chopper (18)

chopper-chopping
tool (14)

chopper-kapard
3)

chopping tool (30)
faré-chopper (2)

kvarcit

kavics szilank
144 4

21 2

14

kova
kavics

79

11

48

22

15

kova
kavics
44

1

A munkaél tovabbi finomitasaval, retusalasaval
nylzasra, borkikészitésre alkalmas
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kaparokat

szilank

12

31

12

szilank

4

mészko

90

133

mészko

készitettek. A durvaszemcsés
néhany elnagyolt retussal alakitottak chopperré.

24
egyéb
1
1
egyéb
kvarcitkavicsot
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A finomszemcsés, homogén kovabol vagy
radiolaritb6l ~ foként  kaparokat  készitettek.
Vértessz6l0son az egymast nagy idokozokkel
kovetd  telepiilési  szintek  anyagaban  jol
megfigyelhetd a fejlodés, idovel nodtt a
kovanyersanyag aranya a kvarcittal szemben, s az
alapanyagként szolgald kavicsok is egyre nagyobb
méretiiek lettek. Vértessz616son  megmunkalt
csonteszkozok is eldkeriiltek.

Viltozasok a vértesszolosi kdiparban

Csanyi Vilmos etologus szerint a Homo erectus
evolucios szintre az allandosag €s a valtozatlansag
jellemz6 mintegy egymillié éven keresztiil (Csanyi
1999). A vértessz6ldsi kdiparban ennek ellenére a
kovetkez6  valtozasok  figyelhetoek meg a
kulturrétegenkénti 6sszehasonlitas alapjan.:

1. névekszik az eszk6zO0k mérete;

2. novekszik a kozépsd paleolit tipusok aranya,
noha funkciobeli valtozas nem figyelhet6 meg;

3. egyre inkdbb né a kovakavicsbol készitett
eszk6zok aranya a rosszabb mindségli kvarcittal
szemben.

Mindezt az eszkozkészitd készség fejlodése
eredményezte.

A kavicseszk6zokbol és szilankokbol allo gazdag
leletanyag darabjai tipologiailag nagyon kozel
allnak az afrikai darabokhoz, csupan abban térnek
el toliikk, hogy a chopperek és a chopping toolok
szokatlanul kicsik, elkészitésiik és hasznalatuk is
jelentds kéziigyességet igényelt.

A kavicseszkozok csoportositisa

A kavicseszk6zok  megnevezésére  tobbnyire
funkcidjelzé kifejezéseket hasznalunk, de miként
Vértes Laszlo is megjegyezte, nem tudhatjuk, hogy
az altalunk tipusnak tartott eszkozt valoban egy
bizonyos munkara hasznaltdk-e az dskdkori
emberek vagy valami masra, vagyis a mi
meghatarozasaink akar tévesek is lehetnek.

Az eszk06zOk csoportositasara tett kisérletek, a
rendszerezések inkabb csak a kutatok munkajat
elosegitd eljarasok. Ma még nincs az eltérd
foldrajzi teriiletek kiilonboz6 kora
kavicseszkozeinek  feldolgozasara  altalanosan
alkalmazhaté rendszer. Luu Tran Tieu a
kavicsiparokbdl irt munkajaban tablazatban foglalja
Ossze a kiilonb6zd rendszereket mutatva azok
azonossagait és eltéréseit. (Luu Tran Tieu 1991)
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A vértesszolosi eszkozok technologiai
elemzése

A paleolit kutatds torténetében tobb tipologiai
moddszer is kialakult. Némelyik csak az adott
leletanyagra alkalmazhato, mig masok
univerzalisabbnak bizonyultak.

A leletanyag statisztikait a Vértes Laszlo altal
kidolgozott adatfelvétel alapjan Dobosi Viola
készitette el. (Dobosi 1990)

Dolgozatomban a Vértessz6los 1. és III. szamu
leléhely els6 kulturrétegében eldkeriilt choppereket
¢és chopping toolokat elemeztem. Azért valasztottuk
ezt a két kultarréteget, mert ezek a leggazdagabbak
a leletekben, amelyik chopper, chopping tool tipus
nincs képviselve az egyik helyen, az képviselve van
a masikon. Vértessz6l0son 2145 darab chopper és
chopping tool keriilt eld.

Vértes rendszerében az alabbi choppereket és
chopping toolokat kiilonbozteti meg’

e chopper

e inverz chopper

e chopper-inverz chopper kombinacid
e chopper-chopping tool kombinacio
e chopper-kaparé kombinacid

e chopping tool

e nyujtott chopping tool

e lapos chopping tool (atmeneti chopping tool-
szilank kaparo)

e  haromszogletii chopping tool
e furd-chopper kombinacio

A két régészeti lelhelyen eldkeriiltek csontbol
késziilt chopperek és chopping toolok is, melyeket
Dobosi Viola elemzett 1969-ben irt doktori
disszertaciojaban. (Dobosi 1969)

Vizsgalat targyat képezi az is, hogy milyen
technologia hasonlosagokat és  kiilonbségeket
eredményezett a kétféle nyersanyag kivalasztasa.

A vértessz0l6si  csonteszkozok  zOmmel a
leggazdagabb 1.  kulturrétegbdl  szarmaznak.
Nagytestll novényevod allatok (szarvas, Ostulok-
Osbolény, 10) felhasitott csdves csontjainak
szilankjaibol késziiltek.
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A vértessz016si csont chopperek és chopping
toolok tipusai:

csucsos chopperek
egyenes ¢l chopperek
kettés chopperek
egy¢eb chopperek
atipikus chopperek

e chopping tool

Akarcsak a kdOanyagban, a csontanyagban is a
chopper fordul el6 a legnagyobb szamban. A
csontok esetében az atipikus eszkdzok nagy része is
a chopperekhez sorolhatd, s inkabb csak a csont
rossz megtartasa és a feltarasi nehézségek miatt
lettek az atipikus eszkdzok kozé sorolva.
Készitésilk  soran  eloszor a  kodeszkozok
megmunkalasa soran mar begyakorlott nagy, durva
chopper retust alkalmaztdk, majd finomito, egy-
vagy tobbsoros peremretus kovetkezett. A csontok
falvastagsagat  egy  nagy  iitéssel  majd
pikkelyretussal vékonyitottak. A chopping tool-ok
megmunkalasa rendszerint csak az egyik oldalrol
intenziv, a masik oldalrol csak finomitjdk a
munkaélt. A vértessz6l6si  csonteszkozok a
felhasitott csontok szilankjain késziiltek, a csiszolas
technikajat valosziniileg még nem ismerték.

A lel6hely anyagaban kevés az olyan targy, ami
alkalmas lehetett volna a nagyobb testli allatok
elejtésére, vadaszatara. Dobosi szerint a chopperek
nagy része, els6sorban a cstcsos chopperek
fegyverek lehettek. Nem zarhaté ki annak
lehetdsége, hogy a nyélbe erdsithetd csucsos
eszk6zok megfeleltek a vadaszat specialis
kovetelményeinek is.

Chopperek és chopping toolok elemzése

A chopperek és a chopping toolok technoldgiai
elemzése soran arra a kérdésre kerestiik a valaszt,
hogy van —e 0sszefliggés a nyersanyag, a kavics €s
szilink formaja valamint az ezekbdl késziilt
eszkozok tipusok és megmunkalasa kozott. Fligg —e

2. tablazat - ivelt éli chopperek metrikus adatai

a)

mm 59 10- 15- 20- 25- 30-  35-
14 19 24 |29 34 39

munkaél 1227 40 17 18 7

magassag 27 54 27 10 |5 3 1
hosszusag 22 38 36 15 4
szélesség 1 18 52 32 10 6 3
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a tipus a nyersanyag méretét6l? Megfigyelheto-e
valamiféle  szabalyszeriiség az  alsopaleolit
chopperek és chopping toolok készitése soran, s ha
igen, mik ezek a szabalyszeriségek. Az elemzés
soran lemértem a munkaélek hosszat és a
magassagot, a leiitési szogek, valamint a hosszlisag
és a szélesség adatai, a nyersanyagra és formara
vonatkoz6 informéciok szerepeltek a kiindulasként
szolgald lyukkartyakon. Az elemzés eredményeit
tablazatokban foglaltam Gssze.

Az elsé tablazat (a) az eszkdzok metrikus adatait
tartalmazza: a munkaél hosszat, a hosszlisagot
szélességet. s a vastagsagot.

A masodik tablazat (b) a leiitési szogeket mutatja be.

A harmadik tablazatban (c¢) a lyukkartyas rendszer
elnevezéseit €s adatait kovetve csoportositom az
eszkdzoket a nyersanyag és a forma szerint.

Az alabbiakban a vizsgalt anyagban legnagyobb
szamban el6forduld ivelt élii chopper (2. tablazat)
és az ivelt éli chopping tool (3. tablazat) jellemzdit
Osszefoglalo tablazatok kovetkezik:

ivelt élii chopperek

Az egyik legnagyobb chopper csoport, 128 darab
eszkoz tartozik ide. A munkaélt a fels6 élen (35)
vagy az oldalsd, hosszanti ¢len (93) alakitottak ki a
hatlap felé iranyuld chopper leiitésekkel.

A leggyakoribb munkaél 20-24 mm, a leggyakoribb
magassag 10-14 mm, a leggyakoribb hosszisag 20-
24 mm, de ez csak két darabbal tobb, mint a 25-29
mm, tehat a jellemzdé hosszisag 20-29 mm kozott
van. A jellemzd szélesség 15-19mm. A méretek
széles intervallumban mozognak, a legnagyobb
hosszusdg 120-124 mm kozott van.

Amint lathaté a leiitési szog széles intervallumon
beliil valtozik. A leggyakoribb leiitési szog a 80°.

Jellemzben kvarcitkavicsbol késziiltek az ivelt éli
chopperek, leggyakoribb forma a negyedkavics és a
negyednél kisebb kavics.

45- | 50- | 55- 60- | 65- 70- 75- 90- | 120-

49 54 59 64 69 74 79 94 124
3 1 2

1 1 2 1 2 1 1

1 2 1
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2. tablazat - ivelt élii chopperek metrikus adatai (folyt.)

b)
letitési szog  40° 45° 50- | 55° 60° 60- 60-
70° 70°  80°
1 1 1 1 4 1 1
letitési szog | 75- 75- 80° | 80- 80- 85°
80° 95° 85° 90°
1 1 29 3 2 17
)
nyersanyag / forma | kvarcitkavics kovakavics
egész kavics 4
hemilith 10 1
ortholith 11 1
plagiolith 10
negyedkavics 31 6
negyednél kisebb 30 1
kavics
hasitott kavics 2
retusalt hasitott 1
kavics
szegmens 1
gerezd 6

sokszogletli forma

szilank

Ivelt élii chopping tool

38 darab eszkOz tartozik ebbe a csoportba. A
munkaélt vagy hosszanti élen (29) vagy a rovid,
felsd élen (9) alakitottak ki. A chopper leiitésekkel
lecsaptak a kiilsd, hegyes éleket mélyebben, mint a
tervezett munkaél, s igy alakitottak ki az ivelt élt.

20-24 mm a jellemz6 munkaél, 10-14 mm a
magassag, 20-24 mm a jellemzd hosszlisag és 15-19
mm a szélesség.

A leghosszabb munkaél 60-64 mm, a legnagyobb
hosszussag 75-79 mm.
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65° | 65- 65- 70°  70- 70- 75°
75° 90° 75° 80°
7 1 1 15 1 1 15
90° 95° 100° 100- 105°  60-65- nincs
105° 70° adat
8 7 5 1 1 1 1
kovaszilank mészkd
1
3
4 5

A leiitési szogek széles intervallumban 60° és 115°
kozott talalhatoak. A legjellemzébb leiitési szog:
90°.

Ez a csoport mind nyersanyag, mind forma
tekintetében  nagy  valtozatossdgot — mutat.
Legnagyobb szamban kvarcitkavicsbol késziiltek és
a hasitott kavics a legjellemz6bb forma.

A tablazatok adatait vizsgalva lathatjuk, hogy a
metrikus adatok, a nyersanyag és a forma
tekintetében is nagy a valtozatossag.



Archeometriai Mihely 2008/2.

3. tablazat - ivelt élt chopping toolok metrikus adatai

a)
mm 59 [ 10- | 15- 20- 25- 30-
14 19 24 29 34
munkaél 2 7 11 4 9
magassag 8 16 9 3 1
hosszisag 5 14 8 1
szélesség 8 16 4 2 3
b)
letitési szo6g | 60° 65° 70-  70° 75° 80°
90°
2 1 1 5 5 4
)
nyersanyag/ kvarcitkavics kovakavics
forma
egész kavics 6 1
ortholith 1
hasitott kavics 14 3
chopper letitéssel
negyednél kisebb 1 1
kavics
hasitott kavics 1

alakito retussal

gerezd alakito |

retussal

sokszogletl 2

forma

szilank

Osszegzés

A leléhely két vezéreszkdz tipusa a chopper és a
chopping tool. A dolgozatban az I. és a III. szamu
leléhely legals6 és egyben leggazdagabb
kultarrétegeinek chopperei és chopping- tooljai
keriiltek elemzésre. A kérdés az volt, hogy van-e
Osszefiiggés a nyersanyag, a forma, a kavics/szilank
mérete €és a beldle kialakitott eszk6z tipusa kozott.
Akarcsak M. H. Moncel (Moncel 2004) a tatai

85°

28
35- 40- 45-  50-  55- 60- 65- | 75-
39 44 49 54 59 64 69 79
1 3 1
1
5 1 2 1 1
2 2 1
85- 1 90° 80- 80- 90- 95° 115° nincs
90° 90° 95° 100° adat
2 8 1 1 2 1 1 1
kvarcit szilank kovaszilank mészkd
1
1 1 3
anyag kapcsan, Széke (2004) is arra a

HU ISSN 1786-271X; urn: nbn: hu-4106 © by the author(s)

kovetkeztetésre jutott, hogy az eszkdz készitési
technikdja nem fligg sem a nyersanyagtol, sem a
formatol, sem a mérett6l. Mind a metrikus
adatokban, mind a nyersanyagra ¢és formara
vonatkozo6 adatokban nagy a valtozatossag.

Moncel a magkovek elemzésekor ugyanazt a
szilankolasi metoédust figyelte meg az alsopaleolit
Vértessz616son és a kozépsd paleolit Tatan, s nem
tartja kizartnak a két lel6hely kozotti genetikai
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kapcsolatot. Erésiti a feltevést, hogy mindkét
Oskokori kozosség mésztufa medencébe telepedett.
A Kkozvetlen  leszarmazasi  kapcsolat, a
kronologiaban mutatkozé jelentds, mintegy 250
ezer éves eltérés miatt egyel6re nem bizonyithato.

Felhasznalt irodalom:

CSANYL V. (1999): Az emberi természet. Vince
Kiado, Budapest 1-150.

DOBOSI, V. (1969): A vértesszO16si
csonteszk6zOk. Doktori disszertacido Kézirat, ELTE.

DOBOSI, V. (1990): Areal and vertical distribution
of the archaeological material. In: Kretzoi-Dobosi
(eds. ) Vértessz6lds. Man, Site and Culture. Bp
1990. 397-519.

DOBOSI, V. (1997): Ember és kornyezete. Tata.
Komdrom-Esztergom Megyei Muzeumok
Kozleményei 5.

DOBOSI, V. (2008): Kodok ¢és lyukszegélykartyak.
Vértes Laszlo modszere az Gskokori leletek
feldolgozasara. Archeometriai Miihely 5/2 1-6.

KRETZOI, M. -DOBOSI, V. (1990): Vértesszol0s.
Man, Site and Culture. Akadémiai Kiado, Budapest.

LUU TRAN TIEU (1991): Paleolithic Pebble Indust-
ries in Europe. Akadémia Kiado, Budapest, 1-130.

HU ISSN 1786-271X; urn: nbn: hu-4106 © by the author(s)

29

MONCEL, M. -H. (2004): Tata (Hungary), Kulna
(Czech  Republic), Taubach and Weimar
(Germany): a uniform Early Upper Pleistocene
microlithic world (OIS 5)?. In: FULOP, E. — CSEH,
J. (ed.): Die aktuellen  Fragen  des
Mittelpaldolithikums in Mitteleuropa — Topical
issues of middle palaeolithic period in Central
Europe. TudFiiz 12 91-134.

SZOKE Sz. (2004). A vértesszolési alsopaleolit
kéeszkdzok technoldgiai elemzése. Diplomamunka,
kézirat ELTE Budapest 1-157.

VERTES, L. & DOBOSI, V. T., (1990): The
registration of tools and the coding system. In:
KRETZOI, M. & DOBOSI, V. T. (eds):
Veértesszélos, Man, Site and Culture. Akadémiai
Kiado, 307- 3009.

VERTES, L. (1965): Az Gskékor és az dtmeneti
kokor emlékei Magyarorszagon. A Magyar
Régészet Kézikdnyve 1. Akadémiai Kiado,
Budapest 1-385.

VERTES, L. (1990): Typology of the Vértessz616s
industry. In: KRETZOI, M. & DOBOSI, V. T.
(eds): Vértesszolos, Man, Site and Culture.
Akadémiai Kiado, 301-307.



Archeometriai Mithely 2008/2.

HU ISSN 1786-271X; urn: nbn: hu-4106 © by the author(s)

30



