Restaurarea unei vaze de podea de Géza Gorka

Anna Focht

Despre Géza Gorka si istoria obiectului

In anii 1910-1920 in Ungaria piata era dominati de ce-
ramica produsa industrial, inainte de toate de produsele
fabricii din Herend respectiv de cele ale fabricii Zsolnay.
Artistii participau cu obiectele lor mai ales la expozitii.
Mai tarziu, concomitent cu intarirea stratului social al bur-
gheziei, respectiv dupa Primul Rédzboi Mondial ceramica
a devenit un component determinant al culturii habitatu-
lui. In aceastd perioadd ceramica maghiard a avut mul-
te succese internationale, legate mai ales de numele lui
Gador Istvan, Kovacs Margit si Gorka Géza.

Gorka Géza (foto 1) si-a construit in 1927 propriul ate-
lier in gradina vilei familiale, la Nogradver6ce. Tehnicile
noi, smalturile speciale de amestec propriu, arderile spe-
ciale cu reductie nu aparuserd imediat in lucrarile lui, in
primele timpuri. ,, [n fibricuta sa, in perioada 1931-1936,
pentru ceramicile multiplicate prin metode artizanale, cu
presare manuala, folosea smalturile de compozitie fixa ale
firmei germane Bidtel. Utilizarea acestora, precum si a
smalturilor fisurate le-a abandonat in jurul anului 1936.”"!

Gorka a facut cunostinta cu artistul-arhitect de interi-
oare Istvan Szabd, proprietarul de mai tarziu al vazei pre-
zentate, la expozitia ,,Great Lakes Exposition” organizata
in 1936-37 la Cleveland, SUA. Istvan Szabo a fost pro-
iectantul pavilionului Ungariei, unde, de-a lungul peretilor
s-a putut vedea friza decorativa a stemelor comitatelor si
oraselor dinaintea razboiului, care au fost realizate in fa-
brica lui Gorka Géza din Nogradverdce. Intre cei doi artisti
s-a legat o prietenie pe viatd.”? Conform memoriei familiei,
vaza de podea a ajuns in posesia familiei Szab6 in 1939.

Descrierea obiectului

Vaza de dimensiuni mari, de forma ovala®, are indltimea
de 72 cm. Buza ei este usor aplecata spre exterior, pe talpa
este stampilat un G, sub care NV, iar dedesubt inscriptia
Gorka (foto 2). Toatd suprafata obiectului este acoperita
cu smalt verde si albastru, in mai multe nuante, in care
se contureaza motivele unei scene acvatice, pesti, nuferi
si plante. Drept culori complementare ale motivelor apa-
re galbenul palid si albastrul, la liniile de contur culoarea
brun-violet, iar pe corpul vazei un strat subtire de smalt

I Csenkey 1994. p. 17.

2 in baza informatiei verbale primite de la istoricul de arta Lilla Szab.

3 Materialul: ceramica smaltuita. inaltime: 72 cm, latime: 25 ¢cm, diame-
trul talpii: 15 cm, diametrul la buza: 13 cm, grosimea peretelui: 1-1,5 cm.

alb, in pete. Interiorul vazei este acoperit cu un smalt sim-
plu, monocolor, verde galbui/ turcoaz. In privinta functiu-
nii este o vaza de podea si continud si azi sa impodobeas-
ca locuinta proprietarului (fofo 3-6).

Tehnica realizarii

Vaza a fost realizatd pe roatd, din mai multe elemente —
acest lucru se observa pe talpa si pe fata laterala prin cer-
curile concentrice ce pot fi simtite si cu mana. Obiectul
de dimensiuni mari se obtine prin reunirea partilor com-
ponente. O vreme si artistul producea argila, dar o sursa
importantd pentru lucrarile sale a fost argila din Romhany,
din comitatul Nograd. Cariera de argild infiintata in 1921
si-a inceput activitatea cu producerea unei argile cenusii,
refractare, cu continut ridicat de caolina; exploatarea con-
tinua si azi. Vaza reunitd, asamblatd a fost supusad — dupa
uscarea atentd — procesului numit prima ardere. in con-
tinuare s-a trecut la aplicarea smaltului in exterior si in
interior. Aceasta s-a facut probabil in doi sau trei pasi, si
anume pe suprafata arsa s-a aplicat prima data culoarea de
baza turcoaz, a urmat pictarea pestilor si plantelor, apoi
ca un al treilea strat, aplicarea unui smalt de acoperire. In
obtinerea efectului plastic, ,,spumos”, putea sa joace un
rol si stratul mai gros de smalt, temperatura mai ridicata a
celei de-a doua arderi (ardere cu smalt), respectiv si oxi-
dul de zinc continut (foto 7-8).

Arderea obiectului s-a facut cel putin de doud, dar nu
este exclus ca procedeul sa fi fost repetat chiar de trei ori,
intr-un cuptor pe lemne, captusit cu ciramizi de samota,
cu lemnele provenite din muntii Boérzsony. Pe parcursul
arderii, in spatiul cuptorului apar si materiale reducatoare
provenite din focul de lemn, modificand culoarea oxizilor.
Efectul coloristic variat, mat provine din amestecul speci-
fic al oxizilor ce formeaza smaltul.*

Descrierea starii obiectului

in perioada celui de-al Doilea Razboi Mondial vaza s-a de-
teriorat, s-a spart in mai multe buciti, cand casa in care s-a
aflat a fost bombardata. Proprietarul a lipit fragmentele si
a completat golul creat la mijlocul obiectului. Nu a retusat
suprafata completatd, intentia sa primara a fost probabil sal-
varea obiectului (foto 3-6). Completarea a urmat forma va-
zel, suprafata sa a fost prelucratd, insa aceasta s-a suprapus

4 In baza informatiei verbale primite de la ceramicianul Gorka Focht
Géza.
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Tabel 1. Componenta medie a masuratorilor prin microproba de electroni ale suprafetelor cu smalt

(5000 mikroni”2,100 sec, 3 masuratori paralele).

Na,0 MgO  ALO, | Si0, K,0 |CaO |TiO, MnO |FeO | CoO | CuO |ZnO |SnO, | PbO | Total
Negru 3,50 | 034 | 727 | 4239|128 (740 122 | 157 |058 |- 034 |459 |- 16,83 | 87.33
deviatie 025 | 004 | 077 | 1,66 046 | 1,11 048 |004 002 |- 0,10 | 042 |- 054 | -
Maro 3,15 | 0,63 | 824 | 4577|163 802 | 122 |026 | 086 |- 023 |342 |- 1835 | 91,78
deviatie 0,16 | 012 | 1,07 | 1,60 |028 |068 | 0,16 |0,04 | 009 |- 0,08 | 047 |- 021 | -
Verde inchis | 2,61 | 0,55 | 587 | 4875|175 |588 022 |- 090 | - ] 240 | 055 | 23,64 | 93,12
deviatie 0,16 | 0,05 | 051 | 0,54 1029 |023 |0,13 |- 0,18 |- ] 020 |00 |125 | -
Verde 322 | 064 | 586 |49,70 | 1,57 | 7,00 |033 |- 043 |- ] 438 | 2,11 |22,92 98,16
deviatie 005 | 001 | 024 | 0,50 | 0,01 |009 |0,02 |- 0,02 |- - 093 016 | 1,50 | -
i\r]let::ieofin 338 | 036 | 945 |5062]1,97 |880 | 141 |025 | 085 | - - 2,78 |- 12,69 | 92,55
deviatie 021 | 008 | 035 | 2,12 026 | 129 | 1,05 | 005 |024 |- - 017 |- 070 | -
Tur-coaz | 3,54 | 035 | 989 |47,34|229 | 704 | 079 |024 | 081 |021 |- 541 | 415 | 14,96 | 97,00
deviatie 041 | 0,10 | 041 | 860|048 | 1,55 045 | 006 |038 |006 |- 032 086 |097 | -

putin peste partile originale, iar partea interioara a ramas
neprelucratd. Obiectul a ajuns in atelierul de restaurare in
aceastd stare refacut. Inainte de desfacerea obiectului nu
se putea stabili exact numarul fragmentelor, dar doua bu-
cati mai mari se puteau separa evident: una de la buza pana
la jumatatea obiectului, cealalta de la mijloc pana la baza.
Suprafetele de spartura s-au intalnit in zona mediana, la im-
binare s-a putut observa o alunecare de 1-2 mm (foto 9).

Smaltul se gasea intr-o stare bund, s-a putut observa
o plesnire mai mica in lungul suprafetei de spargere si pe
talpa. Pornind de la completare, se Intindeau trei fisuri mai
mari in directia buzei si a talpii. Fisurile au fost rostuite
cu materialul folosit pentru completare, dar cea mai mare
parte a materialului a cazut. Tipul materialului folosit la
lipirea fragmentelor nu s-a putut stabili fard desfacerea
acestora, numai pe cale vizuald, deoarece urmele acestuia
erau vizibile doar in interiorul obiectului, la asamblarea
celor doud bucati mari.

In partile de sub buza si deasupra talpii, s-au practicat
fata-n fata cate doua gauri, In care s-a introdus sairma me-
talica. Cele doud sarme au parcurs jumatate din circumfe-
rinta vazei sub buza si la baza si s-au intdlnit in interiorul
vasului (foto 10-11). Salvatorul obiectului a optat pentru
aceasta solutie probabil cu scopul consolidarii structurale
a obiectului.

Analiza materialelor

Analizele au avut ca scop identificarea materialelor fo-
losite la interventia mai veche, precum si determinarea
materialelor de baza ale corpului si ale decoratiei. Rezul-
tatele au contribuit la cunoasterea argilei si a tehnologiei
de utilizare a smaltului, folosite de artist.
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Materialul completarii, conform analizei efectuate cu
spectrometru portabil de fluorescenta de raze X (p-XRF)
este un material cu continut de calciu si sulf: ipsos, fapt
demonstrat si de specificitatea morfologica a acestuia.’ Cu
ajutorul imaginilor Roentgen am stabilit locul bucatilor
de hartie si a sdrmelor, vizibile 1n parte si cu ochiul liber,
in completarea de ipsos, iesind la iveald ca cel care a repa-
rat vaza a introdus si o bucata de lemn intre suprafetele de
spartura ale celor doua fragmente mari, in directia longi-
tudinald a completarii (foto 12-13). Materialele mentiona-
te, introduse in ipsos serveau pentru rigidizare structurala.

Smalturile folosite la vaza de podea le-am cercetat 1n
prima etapa cu spectrometru portabil de fluorescentd de
raze X.® Conform rezultatului toate contin plumb. Culoa-
rea smaltului albastru provine din compusi cu continut
de cobalt si cupru, iar cea a smaltului galben este efectul
oxidului de fier. Spectrele smalturilor albastru si galben,
masurate in diferite puncte, se armonizeaza.” in smaltul
albastru am masurat o fluctuatie mai mica de titan, dar de-
osebirile nu sunt importante. Culoarea bruna a smaltului
se datoreaza continutului de oxid de fier, in principal, si
secundar oxidului de mangan. Pentru culoarea smaltului
negru raspunde in proportie egald oxidul de mangan si cel
de fier. Continutul de sodiu (vezi Tabelul 1) nu se observa
in spectrul analizei XRF-portabil (fig. 1).

5 Cercetarea a fost efectuata de catre Maté Szabo, membru al Grupului de
Cercetare Arheometrie din Institutul de Geologie si Geochimie, Centrul de
Cercetari de Astronomie si Stiintele Pamantului al Academiei Maghiare
de Stiinte, cu aparatul de masurare Spektro X’sort Combi XRF portabil.

6 Masuritorile au fost efectuate cu un aparat Spektro X’sort Combi XRF
portabil. Sursa de radiatii: Rh, tensiune de accelerare: 15-50keV (E-L),
intensitatea curentului: 21-50 mA, detector SDD cu racire Peltier, timp
de masurare: 60 sec. Masuratoarea a fost efectuatd de citre Maté Szabo.

7 Smaltul albastru l-am masurat in trei locuri, cel galben in doud locuri.



Cartografierea relatiei dintre corpul de baza si stra-
turile de vopsea de culori diferite ale vazei, precum si a
relatiei si compozitiei smaltului s-a produs prin micropro-
ba de electroni, fiind analizate sectiunile transversale ale
straturilor superficiale. In baza rezultatelor analizei, smal-
turile se caracterizeaza printr-un continut de cca 20% de
oxid de plumb, iar compozitia lor nu este omogena, in
stratul inferior se poate evidentia o aglomerare de oxid
de cositor granulat. Cu microscopul optic se pot observa
tranzitii intre smalturile albastru, verde si brun. Prin me-
toda microprobei de electroni s-a putut urmari schimbarea
continud a nuantelor, concentratia unor elemente creste,
a altora scade (foto 14-15). In partea neagri si bruni a
smaltului este caracteristic surplusul de oxid de mangan,
pe langa care se poate evidentia si cuprul. Cantitatea oxi-
dului de mangan in culoarea neagra este in jur de 1,6%,
iar in culoarea bruni 0,3%. In aceasta din urmai cantitatea
cuprului nu depaseste 0,5%. Valoarea de 87% a culorii
negre ar trebui investigata in continuare, presupunandu-se
ci este prezent si un component organic, funinginea. In
zonele verde si verde inchis cantitatea oxidului de fier
este hotdratoare. Smaltul verde de pe revers (suprafata in-
terioari) are compozitie similara. In culoarea turcoaz pe
langa 0,8% oxid de fier si 0,2% oxid de mangan apare si
oxidul de cobalt in proportie de 0,2%. In toate cazurile se
poate evidentia oxidul de zinc, 1n proportie de 3-4%, al
carui rol se manifestd in formarea nuantelor.®

in scopul determindrii temperaturii de ardere aprecia-
bild in baza masei crude si pe baza analizei cantitative de
faze cristaline, am efectuat o analiza prin difractie de raze
X (XRD) pe pulberi. Drept rezultat al analizei s-a consta-
tat cd masa cruda era o argila calcaroasd, iar analiza de
faza a evidentiat urmatoarele componente: cuart, gehle-
nit, ipsos, calcit, plagioclaz, hematit, 10A-filosilicat (fig.
2).? Temperatura de ardere apreciabila pe baza analizei de
faza a fost 800-850 °C.

Conservare - restaurare

Scopul restaurarii era reconstituirea stabilitatii fizice si
aparentei estetice, dupa intelegerea prealabila cu proprie-
tarul. Alegerea vazei de podea drept lucrare de diploma'® a
fost motivata de sarcina prelucrarii plastice a completarii
si de retusarea ornamentelor, precum si de dimensiunile si
greutatea neobisnuite ale obiectului, ceea ce constituia un

8 Focht 2019. 40. p. si fotografiile executate pe parcursul analizei 74. p.

9 Masuratorile XRD si cele cu microproba de electroni au fost efectua-
te in Institutul de Geologie si Geochimie din Centrul de Cercetari de
Astronomie si Stiintele Pamantului al Academiei Maghiare de Stiinte
de catre Dr. Maria Toth si Maté Szabo, cu difractometru Roentgen pe
pulberi Rigaku Miniflex600 Bragg-Brentano si JEOL Superprobe 733
electron microprobe.

10 Restaurarea obiectului a avut loc in cadrul Universitatii Maghiare de
Arte, specializarea Restaurare arte aplicate, in anul universitar 2018-
2019. Conducatorul de specialitate al lucrarii a fost artistul-restaurator
de silicati, seful specializarii Silicati Laszlo Czifrak. Focht 2019.

grad destul de inalt de dificultate (din punctul de vedere
al restaurarii).

Desfacere - curdtire

Completarea cu ipsos de dimensiuni mari am taiat-o in
portiuni mici cu un fierdstrau de metal cu lama subtire,
dupa o umectare temeinica. Umectarea a produs rezultatul
dorit si in urma unor efecte mecanice slabe ipsosul s-a
desprins cu usurinta de suprafetele de rupere (foto 16-17).
Atunci a devenit vizibil faptul ca vaza deterioratd se com-
pune din doud fragmente mai mari si unul mai mic.

Resturile de ipsos, ramase dupd dezmembrare, le-am
indepartat de pe suprafetele de rupere pe cale mecanica.
Apoi am curatat suprafetele interioare si exterioare cu
amestec de apa distilatd si alcool, precum si cu spuma so-
lutiei apoase a sulfatului de alcool gras' de 2 g/l. Resturi-
le de detergent le-am indepartat cu apa distilata, dupa care
am lasat fragmentele sa se usuce.

In momentul lipirii vechi fragmentele s-au indepartat,
prin alunecare, unele fata de altele, ceea ce a dus in anu-
mite locuri la un contact incomplet, in trepte. Ca urmare,
si datorita faptului ca pentru fixare s-a folosit o cantitate
foarte mica de adeziv, desfacerea suprafetelor de rupere
alunecate s-a efectuat relativ usor. Aceasta a fost inlesnita
si de faptul ca lipirea Imbatranita nu a mai avut suficien-
ta fortd de coeziune intre fragmente. Dupd desfacere au
devenit vizibile resturile adezivului imbatranit, aplicat in
strat subtire. Pe baza testelor de solubilizare cu acetona,
am reusit sd-1 indepartdm in intregime, relativ usor, folo-
sind comprese de vatd de hartie imbibata in acetona, aco-
perite cu folie de aluminiu, timp de 2x20 de minute.

Completare

Am intentionat sa efectuam completarea lipsurilor prin
reconstruirea motivelor plastice, a decoratiei si a urmelor
prelucrérii la roata cu ipsos polimeric Acrystal Pryma.'?
Prelucrarea suprafetei insa este destul de greoaie dupa re-
ticularea rasinii sintetice. Astfel am realizat o completare
profilactica din plastilind, operatie care a impus asambla-
rea provizorie a piesei. inainte de acest pas am fixat frag-
mentul mic pe locul in care acesta se imbina cu fragmen-
tul mai mare, cu adeziv epoxidic bicomponent UHU Plus,
cu timp de intdrire de 5 minute. Dupa aceea am umplut
treptat cele trei fisuri mari ce s-au intins pe toata inalti-
mea vazei, atdt induntru, cat si pe fata exterioard, cu rasind
epoxidica Araldit 2020. Surplusul de rasina care s-a scurs
de-a lungul fisurilor, l1-am indepartat cu vata imbibata cu
acetona. Pentru asamblarea provizorie a vazei am realizat
un miez de polistiren expandat, a carui forma l-am adap-
tat la interiorul vazei atat la partea superioard, cat si cea

Il Evanat. Comercializat de magazinul de chimicale ,,Azar Vegyszerbolt™.

12 Ragind sinteticd bicomponentd. Componentul A este o rasind acrilicd
pe baza de apa, componentul B are la baza minerale cristaline. Rata de
amestecare: 10:4. www.acrystal.com. Comercializat de: V+3B Bt.
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inferioara. Am invelit acest miez cu carton si plexiglas, in
forma de manta. Dupa amplasarea fragmentelor pe miez,
am izolat suprafetele de rupere cu o banda de mascare
indoitad pe jumatate, si trecand peste suprafetele de rupere
care se potriveau, am fixat cu adeziv termofuzibil sdrme
pe fata exterioara a vazei, pentru ca si nu se poatd misca
pe parcursul interventiilor urmatoare. in continuare, folo-
sind mantaua ca suport, am construit completarea provi-
zorie. Am modelat plastilina conform suprafetei plastice a
vazei si motivelor ce lipseau (foto 18). Pentru aceasta, am
desenat in prealabil, pe o coala A3, acele motive de pesti
si plante, incomplete pe care le-am considerat sigure, ale
caror linii puteau fi observate pe suprafetele originale.
Pentru posibilitatea reamplasarii negativelor de silicon
am creat pe vaza conuri de ceard, apoi de pe completarea
provizorie am facut negative de silicon, din trei parti'’;
pentru sustinerea negativului am turnat o camasa de ran-
forsare din ipsos, tot din trei parti (foto 19-20).

Inainte de aplicarea ipsosului am fixat in suprafata
negativelor de silicon bucdti de silicon, pentru ca cama-
sa de ipsos sd se poata reaseza pe ele. in pasul urmator
am indepartat plastilina, mantaua de carton si plexiglas,
precum si benzile adezive. Apoi am degresat suprafetele
de rupere cu benzina find pentru curatat pete. Cele doua
fragmente mari ale obiectului am intentionat s le lipim
definitiv abia dupa completare. Pentru acest motiv Inainte
de inceperea completarii, am izolat suprafata de rupere a
fragmentului de sus cu guma/lichid de mascare' pentru
a putea fi desfacut ulterior. Drept rigidizare si intarire a
completarii am lipit de suprafata de rupere a fragmentului
de jos, In doud puncte, cu adeziv bicomponent Akepox
5020 cate o sarma, ale carei capete superioare le-am fi-
xat doar provizoriu de fragmentul superior al vazei (foto
21). Completarea am realizat-o in trei trepte, in asa fel in-
cat negativul de silicon care corespunde partii de comple-
tat [-am asezat pe conurile de ceara de pe vaza, cu cimasa
de ipsos. Dupa amestecare ipsosul polimer este prea fluid,
astfel ca pentru aplicarea uniforma, obiectul a trebuit sa
fie pozitionat pe orizontala. Pentru ca cele doua fragmente
ale vazei, care se imbind doar pe o suprafata foarte mica,
sa nu se indeparteze in aceasta situatie, a fost nevoie de
rigidizari exterioare suplimentare, respectiv de fixare cu
benzi suplimentare. Dupa acest pas prin inclinarea si roti-
rea vazei s-a putut efectua treptat completarea n zona cu
lipsuri a obiectului, addugand din interior ipsosul polimer
in forma negativa amplasatd pe exterior. Prima data s-a
completat suprafata cea mai micd, apoi cea mai mare, si la
urma cea mijlocie. La ultima treime negativul de silicon
l-am tdiat Intr-o portiune prin care s-a mai putut introduce
materialul de completare. Completarea acestei taieturi am
realizat-o dupa demontarea vazei.

13 Silicon turnabil Szilorka H56 cu catalizator K10. Producitor: Szilor Kft.

14 Daler-Rowney Masking Fluid, https://www.daler-rowney.com/aqua-
fine-mediums-varnishes/.

15 Producitor: Akemi®, www.akemi.de si www. akemi.hu.
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Fragmentul superior, izolat la suprafata de rupere,
l-am indepartat de pe partea de jos, completatd. Pentru a
face acest lucru, completarea ce s-a intins in partea supe-
rioard a trebuit tdiatd cu fierdstraul, la indltimea liniei de
rupere orizontale, fiindcd miscarea sa fara deteriorare nu
era posibila. In continuare am indepartat guma de mas-
care de pe suprafetele de rupere si de langa completarea
ramasa pe locul ei, si in cazul din urma locul materialului
izolant l-am netezit cu ipsos polimeric. In partea inferi-
oard respectiv superioara a obiectului demontat suprafata
interioara a completdrilor am finisat-o cu hartie abraziva,
si datorita faptului ca mai tarziu nu mai erau accesibile,
inaintea asamblarii finale, am retusat-o in modul in care
s-a armonizat cu smaltul original verde galbui (foto 22).

Dupa retusarea suprafetei interioare, fragmentele — in-
ferior si superior — ale vazei de podea le-am fixat intre
ele cu adeziv epoxi Akepox 5020. Pe parcursul lipirii am
avut grija ca filmul de lipit sa nu fie aplicat in continuu pe
suprafata de rupere, deoarece lipirea in puncte asigura ca
mai tarziu, in caz de nevoie, obiectul sa se poata demon-
ta. Dupa asamblarea vazei a urmat realizarea, modelarea
imaginii plastice unitare a suprafetelor completate. Da-
toritd duritatii materialului de completare, operatia a fost
efectuata cu bisturiu, cu razuitor si cu capete de diamant
prinse in mini-polizor. La jonctiunea completarilor, unde
era nevoie, pentru realizarea continuitatii plasticitatii am
utilizat ca si chit de cutit o pasta subtire de poliester'® pen-
tru modelarea suprafetei. Cu aceeasi pastd am umplut si
gaurile practicate la buza si deasupra talpii. Apoi am sle-
fuit toatd suprafata completarii cu burete pentru polizat,
aceasta devenind astfel aptd pentru retusare (foro 23-26).

Retusare

Una din principalele sarcini ale retusarii a fost elaborarea
aspectului estetic unitar al obiectului prin continuitatea
nuantelor cromatice ale motivelor plastice. Pentru obti-
nerea efectului coloristic al smaltului, pentru inceput am
aplicat cu un pistol de retusat pe suprafata completarii un
strat de baza verde-galbuie, cum se putea observa si in
stratigrafia originala. In continuare — tot cu ajutorul pisto-
lului de retusat — am aplicat pe suprafatd petele mai mari
de culoare turcoaz, apoi cu pensula si burete texturile mai
fine si celelalte culori complementare (foto 27-29).
Stratul aplicat prin scurgerea smaltului nu avea limite
si contururi clare, astfel la elaborarea motivelor trebuia sa
avem grija ca vopsirea partilor reconstruite sa oglindeasca
acest caracter aleatoriu. In acest scop am aplicat atat stra-
turi mai transparente, cat si cu o putere de acoperire mai
mare, intr-o tehnicd de vopsire la rece. Pentru Infétisarea
smaltului scurs am folosit lac acrilic pe baza de apa “Por-
celain Restoration Glaze”", ce l-am addugat la culorile

16 Chit fin cu poliester. Producitor: Motip Dupli.B.V. www. motip.com.

17 Golden Porcelain Glaze, Matte. Golden Custom Product, USA. https://
www.goldenpaints.com/technicalinfo/technicalinfo_porceln. La nevoie
am diluat lacul cu apa.



amestecate'®; unde a fost necesar, pentru realizarea efec-
tului plastic mai pastos al smaltului, am incarcat vopseaua
cu cretd de Champagne. La urma partile retusate au fost
protejate cu o solutie de lac acrilic Porcelain dizolvat in
proportie 1:1. Acest strat cu efect de smalt asigura totoda-
ta pe suprafetele retusate si stralucirea matasoasa caracte-
risticd ornamentelor obiectului (foto 30-33).

Lucrarea prezentata a fost de interes personal, avand
dimensiune familiala: Géza Gorka este strabunicul patern
al autoarei prezentei comunicari. Astfel i-a produs o mare
bucurie faptul ca a avut prilejul sa restaureze vaza de po-
dea, iar in acest mod a putut contribui la ingrijirea moste-
nirii strabunicului.

Sursa foto 1.
http://gyujtemeny.imm.hu/gyujtemeny/portrefoto-go-
rka-geza-keramikusmuvesz/14087?ds=eyJxljoi-
729ya2EgZ80pemEifQ%3D%3D&i=0

Fotografiile au fost executate de: Gabor Nyiri (foto 2-8,
10, 16-18, 29-33), Matyas Horvath (foto 12-13), Maté
Szabo (foto 14-15), Melinda Sikéné Kovacs (foto 28) si
autoarea prezentei comunicari (foto 9, 11, 19-27).
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LISTA FOTOGRAFIILOR
Foto 1. Géza Gorka.
Foto 2. Insemnul de pe talpa vazei: G NV Gorka.

Foto 3-6.  Vaza, inainte de restaurare.

18 Am folosit vopseluri Pannoncolor akril, precum si Schminke Aero air-
brusch.

Foto 7-8.  Smaltul plastic si decoratia vazei.

Foto 9. Fragmentele imbinate inexact si detaliul
completdrii cu nuanta modificata din cauza
impuritatilor.

Foto 10-11. Consolidarea cu sarma sub buza si deasupra
talpii.

Foto 12-13. Pe imaginea Roentgen a vazei au devenit vi-
zibile locatia interioara a sarmelor si rigidi-
zarea de lemn introdusa in completare
Imaginea XRD a smalturilor albastru si ne-
gru cu reprezentarea straturilor (de sus in jos:
fekete maz = smalt negru, kék maz = smalt
albastru, keramia = ceramica).

Straturi de smalt cu reprezentarea incluziuni-
lor caracteristice (Dp - diopsid, Kas - casite-
rit, Kv - cuart, Plg - plagioclaz, Ru - rutil).
Desfacerea completarii de ipsos.

Partea superioara a vazei, intoarsa, dupa des-
facere.

Modelarea completarii provizorii din plasti-
lina.

Vaza, pregititd pentru luarea negativului de
silicon, cu completarea de plastilina si cu
sarmele fixate cu adeziv termofuzibil.
Negativul de silicon turnat peste completa-
rea de plastilind, deasupra cu camasa de ran-
forsare din ipsos

Vaza Intarita cu benzi, inainte de completarea ce-
lei de-a doua parti, se observa conurile de ceara
si sarma lipita 1n partea ce se doreste completata.
Suprafata interioard retusatd, Inainte de
asamblarea vazei.

Foto 23-26. Vaza lipitd, completata, inainte de retusare.

Foto 14.

Foto 15.

Foto 16.

Foto 17.

Foto 18.

Foto 19.

Foto 20.

Foto 21.

Foto 22.

Foto 27. Primele straturi de vopsea: culoarea de fond
si baza mai Intunecoasd a motivelor.

Foto 28. Retusarea completarii.

Foto 29. Fragmentele de jos si de sus ale vazei au fost

imbinate inexact cu ocazia primei reparatii
(vezi foto 9). Aceeasi suprafata dupa restau-
rare.

Foto 30-33. Vaza dupa restaurare.

LISTA FIGURILOR
Fig. 1.  Spectrul compozit al analizei prin XRF-portabil
al smalturilor de culori diferite: albastru, gal-
ben, maro, negru.

Difractograma masuratorii prin XRD pe pul-
beri, efectuate pentru determinarea materialului
de bazi a vazei (10A filloszilikat = 10A filosi-
licat, plagioklasz = plagioclaz, kalcit = calcit,
gehlenit = gehlenit, hematit = hematit, kvarc =
cuart, standard = standard).

Fig. 2.

Traducere: Ferenc Csortan
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