Neobarokk kovacsoltvas fliggélampa restauralasa

Pal Szidonia

Torténeti attekintés

A lampa a II. Vilaghabora utan a romok eltakaritasa soran
keriilhetett az Iparmiivészeti Muzeum gytlijteményébe, az
akkoriban oda menekitett, sériilt targyakkal egyiitt.!

A szajhagyomany szerint a lampat a Budai Kiralyi Var
romjai kozott talaltak, amit nem bizonyit sem irdsos, sem
fényképes dokumentacid. Az sem kizart, hogy a fovaro-
son kiviili, esetleg az orszag mai hatarain tl esd teriilet-
r6l szarmazik. Az azonban bizonyossaggal kijelenthetd,
méreteibdl és mivességébdl itélve, hogy valamely palo-
ta vagy kastély fedett pontjan foglalta el helyét. Pandur
11dik6, az Iparmiivészeti Mizeum miivészettorténésze a
targyat a 19. szazad végére, a 20. szazad elejére datalja. A
fiiggélampa a barokk kor mintavilagat idézi. Hajlitott csi-
gak, akantuszlevelek, palmettak és kagylodiszek alapjan,
stilusat tekintve neobarokk. A készités korara jellemzo a
diszitéelemek, levelek gazdag plasztikdja. Dinamikusan
felépitett, egymasra rétegezett ornamentikajaval mutatos
példaja a 19-20. szazad forduldjan magas fokon 0zott,
historizal6 kovacsmiivességnek.

A 19. szazad masodik felében az épitkezések fellen-
diilésével reneszanszat kezdte élni a hagyomanyos kézi
kovacsolassal késziilt diszes vaselemek alkalmazasa; az
1870-es években elobb az igényes, foleg kozépiileteknél,

KOVACSOLT VASMUNKAK.

1880 utan pedig lényegesen szélesebb korben. A barokk
kovacsoltvas elemek testes, rusztikus vas anyagaval el-
lentétben, a historizmus idején szogletes, finoman henge-
relt, illetve vékony lemezanyaggal dolgoztak a mesterek.
A kezdeti szakaszban a reneszansz formanyelv volt a
meghatarozo, a 80-as évekre mar a barokk ornamentika
uralkodott egészen a szecesszio térhoditasaig.> Ebben a
korban a németek és a franciak mellett a magyar vasmii-
vesek is az élmez6nyhoz tartoztak.?

A korszak legnagyobb mesterének Jungfer Gyulat
tartjak, vele egy idében miikodd, nem elhanyagoland6
miilakatos volt még Budapesten Alpar Ede, Arkay San-
dor, Hochmann Jozsef, Pick Ede és sokan masok. Noha
a Jungfer miihelybdl rengeteg targy keriilt ki, ezt a lam-
pat mégsem tartjuk onnan szarmazonak, mert részben a
stilisztikai jegyek, részben a készitéstechnika eltérnek az
emlitett mithelyben alkalmazottaktdl. Ezt tobb készités-
technikai megoldas is bizonyitja. A szemiigyre vett Jung-
fer darabok kissé robusztusabb anyagokbdl késziiltek és
kevésbé finom megmunkalasrol arulkodnak. A korszak
vasmiivességét nyomon kovethetjiik az 1884 és 1903
kozott megjelent Mintalapok iparosok és ipariskolak
szamara cimii sorozatban,* melynek 1884. évi — Vas- és
Fémipari Mintalapok — kiadvanyaban szerepel egy Schi-
kedanz Albert altal tervezett fliggélampa rajza (1. abra).

1. abra. Schikedanz Albert
altal tervezett fiiggdlampa
(© IMM).

I Ezek a targyak gyakran leltari szam nélkiil maradtak, ahogy a fligg6-
lampa is.

Perehazy 1982. p. 44.
3 Perehazy 1982. p. 49.
4 Kiadja a Kereskedelemiigyi m. kir. miniszter.
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A vazlat stilizaltsaga miatt nem jelenthetjiik ki, hogy azo-
nos a restauralt targgyal, de mind formailag mind diszi-
tettségében igen hasonld ahhoz. A rajzbdl lathatjuk, hogy
ezek a tipusu lampak fligghettek falba szerelt installacio-
kon is.

A fiiggélampa

A lampa 155 cm magas, 62 cm széles, tomege az livegle-
mezek nélkiil 45 kg. Kdzponti egysége egy — eléregyartott
és hajlitott ,,L” idomacélokbol, rézzel forrasztott — vaz,
melynek az also6 és fels6 részéhez tovabbi szerkezeteket
erdsitettek, melyek feliiletét applikaciokkal diszitették. A
szerkezeti elemek hengerelt négyzet és téglalap kereszt-
metszetli anyagokbdl kovacsolassal és tiizihegesztéssel,
a diszitéelemek 0,4-0,8 mm vastag lemezb6l, dombori-
tassal késziiltek, formajukat és motivumaikat tekintve
igen valtozatosak. A kdzéprészen jellemzdok a négyzetes
anyagbol késziilt hajlitott diszracsok, melyeken leveles
babérindak, palmettak és akantuszlevelek talalhatok (1.
kép). Nagyobb akantuszok diszitik a vaz felso és also sar-
kait. Az als6 és fels6 részen egyarant talalkozhatunk az
un. perforalt lemezekkel (2-3. kép) és drapériat imitald
elemekkel (4-5. kép).

Felso rész

Kozéprész

Alsé rész

2. abra. A lampa részeinek felosztasa (a szerzo rajza).
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1. kép. Az C. oldal diszracsa, szétszerelés utan.

3. kép. Részlet a felsd rész perforalt lemezérdl, tisztitas utan.

A vaz kivételével az elemeket, a készitéskor poncolt
pontokkal és vonalakkal jelolt pozicidban, BSW* menet-
tel ellatott, kiillonbozé méretli csavarokkal rogzitették. A
lampatest egyik oldalahoz (A oldal) zsanérokkal miikodo
ajto tartozik, amely a vilagitoszerkezet karbantarthatosa-
gat biztositotta. A vilagitoszerkezet, illetve annak mivol-

5 A BSW mozaiksz6 jelentése: British Standard Whitworth, a magyar
koznyelvben ,,whitworth menet”.



5. kép. Az alsé rész drapériacleme, tisztitas utan.

tara utald elemek és szerelések teljesen hianyosak voltak.
Korabdl és felépitésébdl itélve lehetett gaz- vagy elektro-
mos lizemeltetésii, vagy akar gazrol villamosra atszerelt.®
A késObbi javitasnyomok — nagy mennyiségll’ gitt és az
azalatt talalt festékréteg — is a vilagitoszerkezet esetleges
atalakitasara utalnak. A fliggélampat megfigyelve arra
a kovetkeztetésre jutottunk, hogy a gitt és az azzal rog-
zitett iivegtablak nem a targy késziiltekor keriiltek bele,
hanem késébbi beavatkozas soran, ahogy a helyenként
lathat6 lagyforrasztasok is. Az eredeti liveglapok diszitet-
tek, fazettalt sz&ltiek és homokfujt feliiletliek lehettek?®, és
azokat csupan a vazban talalhato rézfiilekkel rogzitették,
ragasztoanyag nélkiil.

A lampa allapota a konzervalasi folyamatok
megkezdése elott

A targy egész felszinét lazan kotott feliileti szennyezodés
boritotta (6. kép), mely helyenként az alapfém pordzus

6 1856 — Budapesten els6 kozvilagitasi gazlampak, 1909 — Budapesten
els6 kisérletek a villamos kozvilagitasra. Az elsé vilaghaboru éveiben
az utcai vilagitas meglehet6sen vegyes: volt petroleum-, gaz- és villa-
mos vilagitast is alkalmaztak. Laky 1988. p. 83.

7 4 kilogramm.

8 Czebe Istvan, iivegtervezé miivész szobeli kozlése alapjan.

6. kép. A lampa C. oldala restauralas elétt (O IMM).

korrozios termékeivel is elegyedett (7. kép). Kotottebb
szennyezOdést jelentett a fels6 részen helyenként megta-
padt habarcs. Az alapfém korrdzidja a targy teljes feliile-
tén végbement, mivel a kovacsoltvas az alacsony szén-
tartalom és az egyéb 6tvozOk hidnya miatt a korrdzids
folyamatokra igen hajlamos.

A vékony lemezbdl készitett diszitmények, az egyes
akantusz- vagy babérlevelek a legérzékenyebbek a kor-
rozioval szemben, a korr6zios folyamat ezen elemeken
teljes atkorrodalédashoz vezethet, a folyamat elérehalad-
taval torékenyebbé valnak és konnyedén atlyukadhatnak.
Ilyen tipusti karosodasok a targyon tisztitas kdzben és
annak végeztével valtak lahatova egyes helyeken (14.
kép).

A vilagitoszerkezet és a kozponti tengely hianyzott.
Statikai problémat jelentett a felsé rész B/C tartdoelemét
rogzité csavar hianya és az elem deformalodasa (8. kép),
ennek kovetkeztében ez teherbird és -elosztd funkcidjat
mar nem volt képes betdlteni. Emellett tobb deformacio,
elmozdult elem és torzult disz volt felfedezhetd. Az ol-
dalso iiveglapok kb. 85%-a hianyzott. A vas elemek ko-
zil két babérinda eltiint. A [dmpa mind a négy oldalan, a
vaz fels6 részéhez csatlakoz6, partanak nevezett részeken
¢s az oldalso diszracsokon levd furatok alapjan ismeret-
len elemek hidnyéra lehetett kovetkeztetni. Mivel archiv
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7. kép. Részletfelvétel, tisztitas elott.

felvétel nem keriilt eld a targyrol, csupan feltételezhetd,
hogy ezek cimerek, vagy esetleg a lampa mas részén ta-
lalhato diszitmények ismétlései lehettek. A targyrol sok
helyen hianyoztak csavarok is (3. abra).’

Anyagvizsgalatok

Tobbféle vizsgalati modszert alkalmaztunk — a legegysze-
riibb megfigyelésektdl, a mikroszkopos és a nagymiisze-
res analizisekig — a targy alkotdanyagainak és készités-
technikajanak megismerése céljabol. Ezeket zomében a
restauralas eldtt végeztiik, de a beavatkozas soran is sziik-
ség volt tovabbi vizsgalatokra. Mikroszkopos megfigye-
1és soran az egyik viragdiszen, nagyon kis feliileten — kb.
4 mm? — bevonatra utalé nyomot talaltunk. Az innen levett
és beagyazott minta mikroszkdopos keresztmetszet-csiszo-
latan lathatova valt egy kb. 15 mikron vastagsagu sotét,
és rajta egy 10 mikron vastagsagu, lumineszkald réteg. Ez
utdbbi, minthogy vastagsaga kizarta a festék lehetoségét,
csupan egy bevonatfilm, feltételezhetéen viasz lehetett.!

A vazban, a gitt alatt eziistszini festést talaltunk, me-
lyen kormeghatarozas céljabol aluminium kimutatasara
szolgald mikrokémiai tesztet végeztiink, ami pozitiv ered-
mény adott.!" Ez bizonyitotta, hogy a festés késdbbi bea-

9 Pal 2019. pp. 46-43.

10 Galambos Eva DLA faszobrészrestaurator miivész, MKE egyetemi ad-
junktus, laborvezetd szobeli kozlése alapjan.

I Kaparékmintat vettiink, melyet 2 molos sosavban oldottunk, majd
az oldatot 2 molos ammoénium-hidroxiddal kicsapattuk. Ezutan 2 ml
0,1%-os alizarin-szulfonsavas natrium oldatot adtunk hozza és melegi-
tettiik, aminek hatasara voros szinli csapadék valt ki. Lehiilés utan az
oldatot 2 molos ecetsavval savanyitottuk, ekkor a vords szinli csapadék
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3. abra. Alampa C. oldalan levé hianyok.
Piros szinnel jeldlve az ismert, z6lddel az
ismeretlen hianyzo elemek (a szerzd rajza).

8. kép. A lampa,
a deformalodott felsé elemmel
¢s az tivegmaradvanyokkal (© IMM).

vatkozas, mert az alumiiniumot pigmentként csak 1920
utan kezdték alkalmazni.

Rontgenfluoreszcens spektroszkopiaval a feliiletek
elemdsszetételére vonatkozo adatokat kerestiink. A mii-
szeres analizist kézi XRF késziilékkel végeztiik."?

A mérések alapjan a fiigg6lampa vas vaza 98,13-
98,80%, mig a kézzel alakitott elemek magasabb, 99,18-
99,53% vastartalmti anyagbodl késziiltek. Az ajton talalt
sargaréz szinil forrasz anyagvizsgalati'® eredménye azt
mutatta, hogy az 6tvozet sargaréz, 26% cinktartalommal.
A lampa livege nagyon tiszta, szennyez6 és szint okozo
fémvegyiiletektdl mentes, jelentds kalcium-tartalommal
rendelkezd natroniiveg. Natriumot az alkalmazott techni-
kaval (pXRF) nem lehet mérni, de kaliumot igen, ezért
ennek hidnyaban az iivegtablak anyagdnak meghataroza-
sa a kizaras elvén miikddott.

A konzervalasi folyamatokat megel6z6 kisérletek

A restauralas célja a lampa tovabbi allapotromlasanak
csokkentése, konzervalasa és statikai megerdsitése volt.
A targy allapotanak felmérését, készitéstechnikajanak
megfigyelését és az anyagvizsgalatok 0sszességét a kon-
zervalasi és restauralasi folyamatokra iranyulé kutatasok

intenzivebbé valt. Ezzel a teszttel bizonyitottuk, hogy a festékréteg alu-
miniumot tartalmaz, tehat késobbi beavatkozas eredménye.

12 A vizsgalatokat Dr. May Zoltan, a MTA, Anyag- és Kornyezetkémiai
Intézet munkatarsa végezte Thermo Scientific Niton X13t GOLDD+
XRF késziilékkel.

13 A vizsgalatot Balazs Jozsef fa-bltorrestaurator miivész, a Magyar
Nemzeti Muzeum munkatarsa, az MKE Iparmiivészeti Restaurator
Specializacio oktatdja végezte.



kovették: a lehetéségek eldnyeinek és hatranyainak mér-
legelése, a lampa anyaga ¢és allapota szerint, valamint az
etikai kérdéseknek leginkabb megfelelé anyagok, és elja-
rasok kivalasztasa céljabol.

Tisztitasi probak

Akorrodalt vasfeliiletek tisztitasanak probajat alampa D/A
oldalardl leszerelt, virag formaju diszitéelemen végeztiik
(9. kép) a kdvetkez6 modszerekkel: siiritett levegds szem-
cseszoras aluminium-szilikattal, natrium-hidrogén-karbo-
nattal és liveggyonggyel; szilardtestes 1ézeres, valamint
kémiai Uton rozsdaatalakité vegyiilettel. A megtisztitott
feliileteket mikroszkdppal, kiilonbdzé megvilagitasokban
és SEM-EDS késziilékkel is megvizsgaltuk.'* A megfi-
gyelt és a vizsgalati eredmények alapjan megallapitottuk,
hogy a legmegfelel6bb tisztitasi modszer a szaraz iiveg-
gyonggyel torténd szemcseszoras, ez roncsolta legkevés-
bé az eredeti feliiletet, valamint a leghatékonyabban és
legnagyobb mennyiségben tavolitotta el a korr6ziot és a
legkevesebb melléktermék maradt vissza a feliileten.

2.Aluminium-szilikat

1.Uveggyéngy @ 3.Erintetlen feliilet

5.Natrium-hidrogénkarbonat 4.Ferropassit+acélkefe

9. kép. A kiilonb6z6 modszerekkel tisztitott viragdisz.

Az optimalis védobevonat

A legmegfelelébb feliiletkezel anyag kivalasztasara mo-
dellkisérletet végeztiink. A kisérlet soran 44 darab, 1 mm
vastag, korrodalt vaslemezbdl kivagott, 2020x20 mm-es,
az emlitett probak soran alkalmazott 6tféle modszerrel
tisztitott mintalemez kapott kiilonféle feliiletpasszivald
kezelést és véddbevonatot. Passzivalasra csersav, Ko-
rant®, Wiirth® rozsdaatalakit'® és Polistuc®!”; paraelzard
filmréteget képz6 bevondanyagként: Paraloid®B72, Lital-
lakk, Incralack, Poligén® és mikrokristalyos viasz keriilt
kiprobalasra. A tisztitott, passzivalt és véddbevonattal
ellatott mintalemezeket egy hétig 5%-os natrium-klori-

14 A vizsgalatot Barkoczyné Dr. Gydngydsi Szilvia adjunktus — Debreceni
Egyetem, Miiszaki Kar, Gépész- és jarmiimérnoki Intézet, Gépészmér-
noki Tanszék — végezte. Részletes elemzés: Pal 2019. pp. 66-68.

15 Ferrokémia Vegyipari Kft., hatdanyag: tannin.

16 Wiirth Szerelésipari Kft., hatdanyag: tannin.

17 Polistuc kétkomponensii epoxi alapozé (F330PC) és kétkomponensii
epoxi feddréteg (F336ST0040).

dos soékodkamraban tartottuk.'® A mesterséges korr6zios
teszt utdn minden mintalemezrél mikroszkopos felvétel
késziilt, melyek Osszevetése'® (10. kép) soran a legmeg-
felelobb védoréteg-szerkezetnek a csersavval passzivalt,
Paraloid B72-vel, majd mikrokristalyos viasszal kezelt
feliilet bizonyult.

10. kép. A modellkisérlet soran kiilonboz6 modszerekkel kezelt

és kiilonb6z6 védobevonatokkal ellatott vas mintalemezek.

a.) Szemcseszoras liveggyonggyel, csersavas passzivalas, bevonat:
Paraloid B72, majd mikrokristalyos viasz. b.) Szemcseszoras
iiveggyonggyel, csersavas passzivalas, bevonat: Poligen. c.) Szem-
cseszoras natrium-hidrogén-karbonattal, passzivalas Korant-tal,
bevonat: Paraloid B72, majd mikrokristalyos viasz (10x obj.).

Konzervalas, restauralas
Fémelemek

A lampa megfeleld kezeléséhez elengedhetetlen volt al-
kotorészeire valo bontasa. A gitt eltavolitasa és a vazban
megmaradt iivegelemek kiemelése utan, az oldalsé csa-
varkotéseket csavarlazitd aerosol®® és hokozlés segitsé-
gével 129 elemre bontottuk, melynek soran az elemek
helyét bontasi rajzon jeloltiik. A roncsolasmentesen nem
oldhat6 kotések, mint példaul a szegecselések nem keriil-
tek szétszerelésre. A tisztitds a mar elébbieken emlitett
modon, szaraz iiveggyongy0s®' szemcseszorassal, 2-5 bar
nyomason tortént. Az eljarast kovetden fémtiszta feliiletet
kaptunk (11. kép), amely igy mar alkalmassa valt a kon-
zervalasra.

A csavarok tisztitasa a menetek védelmének érdeké-
ben RO55%, foszforsav hatdanyagu rozsdaoldo és -atala-
kit6 folyadékba meritve tortént.

A korro6zios termékek eltavolitasa utan azon deforma-
ciok kertiltek kiegyengetésre, melyek sziikségesek voltak
a targy fizikai stabilitdsanak helyreallitasahoz, az egyes
elemek visszaszereléséhez és amelyek esztétikailag feltét-
leniil zavardan hatottak. A felsé rész elhajlott gerincének
anyagat két ponton, 1-1 cm széles savban vords izzasig
melegitve, oxigénnel és propan-butan gazkeverékkel mii-
kodo forrasztopisztollyal, majd satu és kovacsfogok segit-
ségével allitottuk vissza az eredeti pozicioba. Etalonként
egy €p gerincet hasznaltunk, annak alapjan igazitottuk a

18 A mesterséges Oregitést Barkoczy Péter, a miskolci egyetem munkatar-
sa végezte a FUX Zrt. laboratoriumaban.

19 Részletes elemzés: Pal 2019. pp. 118 — 129.

20 Hanno®és WD40°.

21 Az iiveggyongyodk tobbszori hasznalat soran sem sériilnek, ezért vissza-
nyerhetdk, tébbszor alkalmazhatok.
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11. kep. Félig tisztitott elem.

format. A kozéprész felso sarkain levé négy akantuszlevél
kozil kettdnek elhajlott a vége (12-13. kép). Az egyik levél
az ajtd nyithatosagat, ezzel egyiitt az iivegtablak ki- és be-
emelését akadalyozta. Az esztétikai egység érdekében ez
esetben a masik deformalodott levél is korrigalasra keriilt.

Sériilésmentes formalasahoz lagyitasra volt sziikség.
A hdkezelést kdvetden a kilagyitott anyagot kézzel kdny-
nyedén eredeti formaira lehetett igazitani, és a megtoré-
sek nyomat poncoldval tompitani.?

Az elemek passzivalasa — elOmelegitésiik utan —
10%-0s csersav oldattal tortént, tobb rétegben, ennek
koszonhetéen a vas feliilete homogén, egységes feketé-
vé valtozott. Véddbevonatként — a kisérletek eredménye
alapjan — toluol és aceton (9:1 aranyu) keverékében oldott

22 A miivelet végrehajtasaban Jeges Andras, miikovécs és fémrestaurator
nyujtott segitséget.
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Paraloid B72 etil-metakrilat kopolimer oldatot alkalmaz-
tunk. Erre keriilt a mikrokristalyos viaszréteg.

A sériilt és teljesen elvalt torésfeliileteket tivegszalszo-
vetes alatdmasztassal és nagy teherbirasu epoxi mligyanta
alapti ragasztoval rogzitettiik. A vékony lemezdiszek kor-
r6zi6 kovetkeztében atlyukadt részeit Araldite® Metal,
epoxi alapu, kétkomponenses miigyantaval egészitettiik
ki (14-15. kép). A kiegészitések szinének integralasa a
bevonat anyagaban elkevert fekete vas-oxid pigmenttel
tortént.

A hidnyz6 csavarok potlasai CNC (Computer Nume-
rical Control) esztergaval keriiltek legyartasra, az eredeti
csavarok pontos masaként, ipari felhasznalast acélbol.”

A kozponti hianyzo tengely potlasa egy 1200 mm
hosszu, hiizott, négyzet keresztmetszetii anyagbol, eszter-
galyozassal késziilt.** Als6 eleméhez csavarokkal szerel-
het6 a kosar keretének kozépso, furatokkal ellatott része.
Az (j tengelyen a furatok a lampa eredeti eleméhez illesz-
kedve keriiltek pozicionalasra (16. kép). Megemlitendo,
hogy a targy eredeti részein Uj furds, vagas, barminemti
megmunkalds nem tortént.

Az esztétikai Osszhang érdekében a diszracsok olda-
lain rekonstrualasra keriilt a B és a D oldalrdl hianyzo
babérinda. A pétolt darabok az adott oldalon levo eredeti-
ek tiikkrozései, és azoknak megfelelden eredeti kovacsolasi
technikakkal késziiltek. Az 01j indak feliiletének védelme a
restauralt elemekével azonos anyagokkal tortént. Az ere-
deti, toredékként megtalalt leveleket 0,3 mm vastag acél-
huzallal és epoxi miigyanta alapu ragasztoval rogzitettiik
az altalunk készitett indakra. Az 0j babérindakat ,,Copy”
jeloléssel lattuk el a megkiilonboztethetdség érdekében,

12. kép. A deformalt
akantuszlevél restauralas
elétt (© IMM).

13. kép. A deformalt
akantuszlevél restauralas
utan.

23 Szabvanyszama: RD11SMN30+C.
24 A potlast a GM Miivek Kft. mithelyében Matyés Zoltan készitette.
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14. kép. Az eldrehaladott korr6zi6 a lemezdiszen, tisztitas utan.

16. kép. Részletfelvétel a behelyezett Plastazote
habszivaccsal ellatott iiveglapokkal és a beépitett tengellyel.

rogzitésiik M3-as, metrikus csavarokkal tortént a diszra-
csokra, az eredeti furatokba.

Uveglemezek
A lampa also részében levo iivegek torésfeliileteit kivé-

tel el6tt megerdsitettiik, rézdrotokkal és meleg dmledék-
ragasztoval rogzitettiik. A toredékeket desztillalt vizben

18. kép. Részletfelvétel
a lampa fels6 részérdl,
restauralas utan.

17. kép. Részletfelvétel
a lampa fels6 részérdl,
restauralas eldtt (© IMM).

oldott zsiralkohol-szulfat habjaval tisztitottuk. Tisztitas
utan Ujra rogzitettiik és pozicionaltuk a toredékeket, igy
elékészitve azokat a ragasztasra, amit lassan térhaldso-
do* epoxigyantaval (Hxtal® NyL-1) végeztiink. A négy
darab haromszogi liveglap peremeire fekete Plastazote®*
habszivacsot ragasztottunk (16. kép), ennek koszonhetd-
en finoman helyiikre illeszkednek, az {iveg a fémmel nem
érintkezik, a fémen levé bevonat nem sériil.

A restauralas tervezésénél a hidanyzo oldalsé iivegbeté-
tek rekonstrualasaval szamoltunk, ezért az alabbi modon
elkészitettiik az tivegtablak legyartasahoz sziikséges for-
makat: a vaz oldalaba egy, az iivegek formajanak meg-
felel6 modellt készitettiink, amit poliészter miigyantaval
tettlink formatartova. Errdl gipsznegativot, majd poziti-
vot, végiil a pozitivrol Hydrocast’” hajlitoformat 6nt6t-
tiink. Az tivegtablak legyartasara azonban nem keriilt sor,
mert a restauralas soran kidertilt, hogy a lampan fennma-
radt ivegtoredékek potlasok, és nem lehet tudni milyen
tipusu livegbdl késziiltek az eredeti betétek. Tovabba az
Uj tivegbetétek plusz 15 kilogrammos terhelést jelentettek
volna, valamint a biztonsagos szallitas és mozgatasok mi-
att sziikséges ki- és behelyezésiik a targy 70%-os szétsze-
relése nélkiil nem lett volna kivitelezhetd, ami azonban
egy mitargy esetében nem megengedhetd.

A lampa Osszeszerelése folyaman a targyat elektro-
mos csOrléberendezés tartotta, az elemeket a bontassal
ellentétes sorrendben épitettiik vissza. A csavarok mene-
tes szarat fegyverolajjal kezeltik kdzvetleniil a behajtas
el6tt, a korrdzio elleni védelem érdekében. A targy teljes
Osszeallitasa utan a csavarok fejét 5%-os Paraloid® B72
toluol aceton (9:1 aranyu) oldatba kevert fekete vas-oxid
pigmenttel integraltuk a targy fekete feliiletéhez.

25 Ateljes térhalosodas 8 nap alatt megy végbe.

26 Plastazote®, savmentes polimer szivacs, fekete szinét a szénnek ko-
szonheti.

27 Hydrocast Art, Pate de Verre. Specialis 8sszetételli formakészitd anyag,
por formaban.
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19-20. kép. A lampa restauralas utan.

A fliiggélampa restauralasa a Magyar Képzémivészeti
Egyetem Restaurator Tanszékén, a Fém-6tvosrestaurator
Specializacio keretében diplomamunkaként®® keriilt sor. A
munka eredményeképp sikeriilt a [ampa bemutatasat aka-
dalyozo6 deformaciokat kiegyengetni, a szerkezeti és sta-
tikai problémakat megsziintetni. Az egyenként megtiszti-
tott és konzervalt elemek dsszeszerelése s a kiegészitések
applikalasa utan a lampa Gjra egységes képet mutat.

A felvételeket Ferancz Attila (6., 8., 12. 17.), Nyiri Gabor
(3-4., 9. 16., 18-20.), Pandur Ildiko (1. abra) és a szerzo
(1-2., 5., 7., 10-11., 13-15.) készitették.

28 P4l 2019. A diplomamunka témavezetdje Orosz Péter (Iparmiivészeti
Muzeum, fém-6tvosrestaurator miivész), konzulense Toth Eszter (Ma-
gyar Nemzeti Mizeum — Orszadgos Restaurator és Restauratorképzd
Kozpont, fém-otvosrestaurator miivész), valamint Jeges Andras (ko-
vacs ¢s fémrestaurator) voltak.
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