Restaurarea semineului
din sacristia bisericii evanghelice din Biertan

Levente Domokos — Karoly Laszlo

In ultimele doua decenii s-a marit interesul fati de mo-
numentele din Transilvania. In unele cazuri insi, evolutia
binevenitd a turismului produce degradari la mobilierul
interior al monumentelor, in diferite grade, asa cum s-a
intdmplat si in cazul acestui semineu, prezentat in studiul
nostru de caz. Sistemul de incalzire a bisericii din Biertan,
monument inclus in Patrimoniul Mondial, a suferit dete-
riordri la nivelul podelei, datoritd intensificarii miscarii
generate de numarul mare de vizitatori. Unele cahle s-au
dislocat si fatada s-a surpat, s-a prabusit partial. O parte
din elementele semineului s-au spart, altele s-au pierdut.
Cupola (acoperisul), avand o greutate mare, tensiona ele-
mentele rdmase 1n pozitiile originale, ducand la aparitia
noilor fisuri (foto 1-2). Pentru a preveni noi deteriorari
a fost nevoie de interventii de consolidare si conservare
de urgenta, care au fost precedate de un studiu aprofundat
al piesei.

Semineul

Datand de la sfarsitul secolului al 18-lea, inceputul se-
colului al 19-lea, semineul,' format din doua parti, este
construit pe o vatra inaltatd, incadratd de grinzi de lemn
ornamentate. Cahlele semineului, modelate din pasta fina
prin presare manuali in tipar, cu angobi de caolin,” sunt
decorate cu motive de stele (motive de flori) si motive
geometrice, pictate cu albastru de cobalt pe un fond alb.
Cahlele au marimea de 21x20 cm, respectiv 21x21 cm, in
centru cu patru casete romboidale, la extremitati cu opt
semi-casete, care se completeaza cu modelul cahlelor ala-
turate. Decorul pictat nu respectd pe deplin motivele ge-
ometrice spatiale, plastice: pe grilajul iesit in relief, s-au
pictat, de maini pricepute, ghirlande din ochi de bou, iar
pe motivele stelate cu sase colturi din patratul delimitat
de grilaj, pictorul sas de odinioari a pictat motive florale.’
Cahlele plane, intermediare au o grosime de 3,5 cm, iar

I Dimensiunile maxime aproximative impreund cu vatra: lungime 160
cm, latime 115 cm, 1naltime 180,5 cm.

2 Angobarea a fost urmatd de prima ardere, dupd care cahlele au fost
smaltuite si supuse unei noi arderi oxidante.

3 Szdcs Fiilop — Rosca 2006. Varietatea ornamentatiei poate fi datorata
lemn este mai simplu sa se execute ornamente cu linii drepte folosind
dalta, cutitul, precum este mai usor pictarea motivelor arcuite, in linii
mai degajate, libere. In acelasi rand diferenta dintre motivele cioplite
si pictate poate fi intentionald, la cererea comanditarului. Motivele de-
corative cu linii mai putin riguroase pot usura semnificativ asezarea,
alaturarea cahlelor si pot defini aspectul estetic final al operei.
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cahlele de colt o grosime de 3,5-11 cm. Elementele de
cornisa, de dimensiunea 21,5x10 c¢cm, au o grosime de 7,5
cm si sunt prevazute doar cu decor pictat. Cauza acestui
fapt este probabil confectionarea in serie a elementelor de
cornisa, care s-au folosit alaturi de cahle decorate cu moti-
ve plastice variate; incadrarea lor in ansamblu s-a realizat
prin decorul pictat.’

Ca si in cazul celorlalte cahle de semineu, nici decorul
pictat al coronamentului nu respectd pe deplin motivele
plastice obtinute prin modelarea in tipar. Pe motivul floral
cu patru petale, scos in relief prin presarea in tipar, este
pictata o stea cu patru colturi, respectiv pe motivul stelat
cu patru colturi, ce inconjoara motivul floral, este pictata
o forma de stea cu opt colturi, neclard, imprecisa. Dimen-
siunea elementelor de coronament este de 10x22 c¢cm, cu
o grosime de 4,5 cm.

Cadrul de lemn al vetrei, cu grosimea de 11 cm, deco-
rat cu caneluri, a fost ridicat pe cinci picioare de lemn cu
inaltimea de 25,5 cm; la mijloc platforma a fost sprijinita
pe o caramida, inaltd de 20 cm, iar la spate pe un perete de
caramida de 20 cm. Soclul si peretele de caramida au fost
ridicati pe o fundatie de caramida, pe cand picioarele de
lemn au fost montate pe podeaua de scandura. Semineul
ocupd o suprafatd de 160x72 cm din platforma vetrei,
iar in fata lui a ramas o suprafatd libera de 160x43 cm,
care avea rol de retinere a scanteii sau a jarului, respec-
tiv servea drept loc pentru sedere. Cadrul de lemn, profi-
lat asemenea cahlelor de cornisa, sustinut de picioare de
lemn si de caramida, a fost prevazut pe latura interioara
cu o scobiturd / pervaz pe care s-au asezat placi de piatra
si scandura, care la rAndul lor au fost acoperite cu un strat
de caramida montat in chirpici, rezistent la foc.

Starea de conservare

Pe semineu se observau diferite degradari. O parte din-
tre ele — uzura si depunerile — sunt cauzate de folosire,
pe cand fisurile / crapaturile si fracturile sunt cauzate
de efectele din mediul inconjurator. 54 de elemente ale
semineului au rdmas in pozitie originald. Acestea au fost
inadecvat reparate, pe suprafata lor fiind aplicate straturi
de pasta de lut, respectiv de var si mortar. Accidentele si
reparatiile nu pot fi datate, se poate determina doar crono-

4 Un exemplu potrivit constituie acel element de cornisd, montat in par-
tea dreaptd a sobei, care urmareste forma, dimensiunea celorlalte ele-
mente, dar prezintd o suprafata pictata diferit.



logia acestora din observatiile facute pe parcursul releva-
rii si dezasamblarii.’

Degradari in urma uzurii functionale

Studierea piesei, precum si dezasamblarea ei au scos in
evidenta faptul ca in trecut semineul a fost supraincalzit in
mod regulat. Acest fapt este dovedit de arderea mortarului
de lut folosit la asamblarea cahlelor, capatand o culoare
rosie. Nervurile de la ramele cahlelor, respectiv lutul din-
tre acestea s-a colorat in rosu In urma arderii, nu doar la
suprafata, ci si in profunzime (foto 3). Probabil din aceste
cauze s-a produs crapatura dintre cahlele din partea dreap-
td a semineului. Sansa aparitiei crapaturii putea creste si
prin faptul ca diferenta de temperatura dintre placile inve-
cinate era probabil cea mai semnificativa in aceasta parte:
reactia la caldurd, precum si grosimea fatadei construite
din cahle si a spatelui sobei, construit din caramida, di-
fera. Pentru a acoperi si a repara aceste degradari, s-au
aplicat tencuieli de chirpici sau varuiri.

Degradari in urma factorilor externi

Podeaua de sub picioarele de lemn ale vetrei s-a surpat.
Acesta s-a produs datoritd surparii pamantului, putrezirii
podelei si a grinzilor de talpa sau chiar in urma schimbarii
pardoselii. Din aceastd cauza vatra, respectiv partea din
fatd a platformei s-a dislocat de asemenea. Axa deplasarii,
inclindrii coincide In mare parte cu axa piciorului de cara-
mida din mijloc, respectiv cu fatada semineului. Podeaua
si grinda de talpa de sub picioarele din partea stanga au
suferit atac de fungi, s-au degradat, prin urmare picioarele
de lemn si-au pierdut functia. Miscarea pardoselii a produs
deteriorari mai ales pe partea dreapta, caramizile stratului
de izolatie de pe platforma vetrei s-au deteriorat, s-au cra-
pat si s-au rupt mai ales pe aceasta latura. Tot aici s-a rupt
o bucata din grinda de lemn, dar care s-a pastrat. Ulterior,
au Incercat sa egalizeze deniveldrile podelei prin sprijini-
rea picioarelor, respectiv introducerea penelor. S-a tencuit
golul creat intre perete si semineu n urma dislocarii, in-
clindrii acestuia. Aceastd interventie nu a adus rezultate
satisfacatoare, Intrucat semineul se inclina in continuare,
fisura din dreapta s-a largit la partea superioara la 0,5-1
cm, la mijloc la 2-2,5 cm, iar la partea inferioara la 3-3,5
cm. Atunci cahlele deplasate, dislocate, crapaturile, frac-
turile, respectiv golurile create pe cupold (acoperis) s-au
fixat, s-au tencuit cu un mortar de ciment si var. Pe cupola
(acoperis) si la cornisa s-a aplicat un singur strat de mor-
tar, pe cand la cahlele din partea dreapta s-au aplicat doua
straturi de mortar. ntre straturile din partea dreapta se pot
observa urme de fum si funingine, prin urmare, se poate
presupune ca intre ultimele doud reparatii cu mortar s-a
mai folosit semineul.

Probabil din cauza inclinarii semineului, respectiv ac-
centudrii crapaturii din partea dreapta, a fost zidita juma-

5 In Transilvania au fost inregistrate mai multe cutremure de mare
anvergurd dupa data posibila de construire a semineului de teracota
(1800+/- 10 ani). Szasz 2013.

tate din gura focarului, Ingustand astfel deschiderea origi-
nald de marimea a trei ori trei caramizi la latimea a doua
ori doud ciramizi,’ ca si scadi tensiunea care cade pe pe-
retele lateral si s@ creeze un suport mai bun pentru perete-
le din fata, si de asemenea pentru a fixa fatada inclinata,
respectiv pentru a scadea cantitatea de fum care intra in
incapere. Stabilitatea oarecare a semineului se datoreaza,
in parte, si acestei interventii ulterioare, prin care s-a zidit
acest sprijin din caramida.

Pe parcursul uneia dintre interventiile ulterioare ele-
mentele de coronament situate deasupra cornisei au fost
lipite cu mortar in pozitie intoarsd. Stratul de mortar
a ajuns in unele zone la 3—4 cm, acesta contribuind la
stabilitatea peretelui din dreapta si a marginii superioare
a semineului.

Starea de conservare a fatadei

Toate elementele de coronament de pe fatada, patru ele-
mente de cornisd, precum si 12 cahle lipseau, in afard de
cateva fragmente. S-a pierdut coltul cahlei de colt din
cornisa de mijloc, acesta fiind completat cu mortar de ci-
ment. Sub cornisa mediana, respectiv deasupra focarului
ingustat s-au montat benzi de fier forjat, care prezentau
un strat gros de coroziune, dedesubtul caruia pe alocuri se
observa coroziune locala in puncte. Pe cornisa superioara
s-a montat de asemenea o banda de fier forjat, paralel cu
fatada; sub aceasta, partea superioard a unei cahle de colt
din coronament, s-a desprins.

Starea de conservare a peretilor laterali

Peretele lateral drept al semineului este format in mare
parte din cahle inglobate sau acoperite cu mortar de var si
ciment, aplicat in strat gros (foto 4-5). Cahla de colt si ele-
mentul de mijloc din randul al doilea s-au rupt, s-au des-
prins. Crapatura de aproximativ 2—4 cm a fost completata
cu mortar. Smaltul / glazura cahlelor este in stare buna.

Pe partea stangd doar elementele de colt dinspre fatada
au fost imbinate cu peretele lateral. La dezasamblarea cu-
polei (acoperisului) s-a observat o crapatura de circa 4 cm
in structura peretelui,” dar aceasta a fost reparati candva,
si de atunci nu s-a produs o crapaturd noud, respectiv nici
reparatia nu s-a desprins de perete (foto 6-7).

Cupola (acoperisul) / cosul de captare a fumului

Nivelul cupolei (acoperisului) la fel ca si fatada, au
coborat fata de nivelul initial cu aproximativ 4 cm, in spe-
cial in zona de mijloc, precum si pe partea dreapta (foto
2). In urma intensificarii miscarii peretelui lateral din
dreapta, sub stratul de tencuiala de lut, o parte din tigle s-a
spart, o altd parte a cazut in focar. Lipsurile si crapaturile
au fost completate local cu mortar aplicat 1n start gros.

Stratigrafia cupolei (acoperisului) era urmatoarea:

6 Aprox. de la 84x42 cm la 56x28 cm.
7 La coltul dintre partea superioard a peretelui si horn, respectiv peretele
bisericii.
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la partea superioara a elementelor de colt nr. 6 si 13 ale
cornisei, a fost amplasatd o banda de fier forjat, pe care
s-au asezat — spre spatele semineului — tigle intregi, iar
spre fatada, jumatati de tigle. Peste acest strat s-a aplicat
un strat de tencuiald de chirpici, obtinut din lut si paie,
care s-a pastrat in stare relativ buna.

Hornul

Partea superioara a racordului la hornul situat in afara
zidului sacristiei, s-a realizat din tigle tencuite la partea
superioara, agezate pe doua bare de fier de aproximativ
Ixlcm. In racord s-a acumulat si s-a depus o cantitate
semnificativd de deseuri organice si anorganice, formata
din crengi, diferite fire vegetale, un pui de cioard mumi-
ficat, precum si din ramasite de fagure de la o familie de
albine (foto 8-9).

Etapele de restaurare a semineului

Dezasamblarea, demontarea

Pentru a restaura semineul a fost nevoie de dezasam-
blarea partiala a acestuia (foto 10). In timpul dezasambla-
rii am pus deoparte probe prelevate din diferite elemente,
pentru analize de material si analize dendrocronologice
ulterioare.

Avand in vedere principiul minimei interventii, nu
am demontat anumite parti ale semineului dinspre perete.
In schimb, in masura in care stabilitatea constructiei ne-a
permis, am demontat partial cahlele din coloana a doua,
respectiv coloana a treia, numarand de la perete.

Curatirea

Dupa dezasamblare a urmat curatirea elementelor pas-
trate in situ, respectiv taierea podelei in jurul semineului.
Scandurile tadiate le-am fixat cu sipci pentru a avea
o rezistentd mai bund. Dupa aceea am acoperit semineul
cu folie nailon. Elementele demontate si cele 19 fragmen-
te pastrate sub scara de acces la etajul sacristiei, au fost
restaurate 1n atelier.

O mare parte din depunerile superficiale — in primul
rand tencuiala lut, respectiv o parte din straturile de var —
au fost indepartate prin curatire uscatd, mecanica, iar depu-
nerile ramase pe suprafatd dupa aceasta etapa (var, mortar
de var si ciment, respectiv diferite reziduuri de ardere) au
putut fi inlaturate doar dupa inmuiere (foto 11-14).

Lipirea

Dupa curatare, elementele s-au uscat, apoi, dupa selec-
tarea si potrivirea componentelor am Inceput asamblarea,
lipirea lor. In afard de doud cahle de colt, nici un element
nu s-a pastrat intreg: dupa demontare chiar si cele care au
parut a fi intacte, s-au desprins 1n bucéti. Un rol important
in producerea acestor deteriorari il are probabil si tehnica
de montare a semineului: la partea inferioard cahlele au fost
asezate rost pe rost (in forma de retea), iar la partea superi-
oard cu legdtura (rosturi alternate). Pe parcursul montarii,
pe partea interioard a peretelui, ramele cahlelor au fost le-
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gate, imbinate ntre ele cu mortar de lut, capatand aspectul
unor nervuri. Pe parcursul timpului aceasta legatura s-a do-
vedit a fi mai rigida, mai tare decat cahlele. Astfel tensiu-
nile create cu prilejul supraincalzirii semineului, au condus
in general la craparea, fracturarea cahlelor si nu au cauzat
desprinderea Imbinarilor dintre ele.

Lipirile, completarile mai mici, precum si imitatia de
smalt au fost realizate cu Paraloid B72 dizolvat in diluant
nitro’ in concentratie de 15-70%. Am optat pentru Para-
loid B72, pentru ca se poate folosi foarte bine atat la lipiri,
cat si ca strat de protectie si pentru integrare cromatica;
este reversibil intr-un procent ridicat, cu prilejul unor po-
sibile conservari—restaurdri mai tarzii este usor de inde-
partat. Solutia poate fi coloratd cu pigmenti minerali pisati
fin. Are proprietati adezive bune si asigurd o adeziune
flexibila. Nu crapa, indicatorul/coeficientul sau de Tmba-
tranire este foarte bun. Unul dintre argumentele cele mai
semnificative pentru folosirea rasinii sintetice Paraloid
B72 a fost posibilitatea aplicarii sistematice: pentru com-
pletarea, obturarea crapaturilor am folosit Paraloid B72,
in amestec cu argild rosie/angoba; pe aceasta suprafata se
putea aplica fard compromisuri un amestec de Paraloid
B72 si caolin alb macinat, peste care imitatia de smalt
(foto 15-17).” Paraloid B72 dizolvat in diluant nitro se so-
lidifica relativ lent, de aceea pana la solidificare am fixat
elementele Imbinate cu bandd de mascare, respectiv cu
un adeziv termoplastic. Dupa lipire — unde a fost necesar
— am umplut crapaturile cu Paraloid B72 in concentratie
de 30%, colorat cu pigmenti minerali conform culorii
smaltului. Astfel, s-a realizat nu doar umplerea crapatu-
rilor si integrarea cromatica, ci si consolidarea, fixarea
desprinderilor smaltului la stratul de angoba, respectiv de
ceramica, de-a lungul crapaturilor.

Completare

Pentru completarea lipsurilor mai mari, precum si
pentru completarea fragmentelor de cahla am folosit un
material compatibil cu cel original, o argild refractara
de culoare alba, degresati cu samoti,”’ fard continut de
fier, cu o contractie la ardere in jur de 1% (foto 18-20).
Am ales aceastd metoda de a realiza completarile in teh-
nica originald, desi executia este mai minutioasd, pentru
ca n acest fel am putut crea cel mai unitar, mai armonios
aspect intre completiri si elementele originale. in plus,
completarea cu ceramicd smaltuitd — mai ales in ambianta
de monument istoric — este mai rezistentd in timp, decét
ghipsul, care ar fi fost o alta variantd pentru completare.

8 Paraloid B72: copolimer de acrilat de metil si metacrilat de etil. Pro-
ducator: Rohm and Haas Company, USA. Dizolvant nitro, producator:
S.C. Sarcom, Rm. Vilcea, Romania.

9 Folosirea diferitelor materiale cu parametrii tehnici, fizici si chimici
variati, datorita schimbarii diferite ale acestora, pot determina acceler-
area imbatranirii si degradarea bunului cultural. De acest lucru am tinut
in cont in timpul conservarii si restaurarii.

10 Pasta nr. 435: contine 40% samota si 60% lut alb, gradul de contac-
tare este sub 0,3%. Acesta este important pentru ajustarea potrivitd
a completarilor la piesele vechi. Temperatura de ardere este de 960 °C.



Ghipsul este mult mai putin rezistent la variatiile din me-
diul ambiant.

Dupa prima ardere, am smaltuit completarile cerami-
ce conform cu originalul,' dupa care le-am supus unei noi
arderi. Culoarea smaltului am ales-o in asa fel, incat sa fie
cu o tonalitate mai deschisa decat originalul. Astfel aspec-
tul semineului se apropie cel mai mult de aspectul origi-
nal, dar totodata este evidenta proportia completarilor fata
de elementele originale. Completarile arse si smaltuite, au
fost lipite de fragmentele originale tot cu Paraloid B72,
ca in caz de nevoie, sa fie posibild indepartarea lor fara
deteriorari. Pentru integrarea cromatica a suprafetelor de
asamblare am folosit Paraloid B72 colorat cu pigmenti
minerali (foto 21).

Conservarea elementelor metalice

Elementele metalice ale semineului — pentru ca nu pre-
zentau urme de coroziune activa, le-am curdtat mecanic
. . A - . . 12

cu discuri de sarma, apoi le-am protejat cu Noverox.

Reasamblarea semineului

Dupa stabilizarea picioarelor, am indepartat elemente-
le de sprijin temporare de sub semineu, apoi am demon-
tat elementele sparte, acoperite cu tencuiald groasa de pe
partea dreaptd, care au fost lasate In pozitia originala la
demontare, cu rol de sustinere. O parte din acestea au fost
curatate, conservate si restaurate in stare demontata, al-
tele in situ, in asa fel, Incat sa intervenim cat mai putin
pe elementele ramase in pozitiile originale. Am Indepartat
depunerile diverse de pe cahle, precum si straturile de lut,
mortar si var aplicate pe acestea. Am integrat cromatic
lipsurile de smalt de pe suprafetele descoperite.

Lipirea fragmentelor rupte s-a realizat cu Paraloid
B72 dizolvat in diluant nitro, in concentratie de 50%.
Lipsurile mai mari au fost completate cu Paraloid B72
in concentratie de 30% in amestec cu angoba rosie (foto
22), apoi lacunele mai mici, respectiv defectele de smalt
si liniile de asamblare au fost retusate cu Paraloid B72 in
concentratie de 30%, colorat cu pigmenti minerali. Dupa
aceea, am asezat cahlele in pozitia lor originald (foto 23-
25). Fragmentele completate ale cédror locuri nu le-am
putut identifica, determina, le-am asezat 1n asa fel, incat
fragmentele originale sa fie alaturate cahlelor originale
intregi, iar completarile 1anga replici. Astfel imaginea de
ansamblu nu este perturbata de completdrile si replicile
cu o tonalitate mai deschisa, totusi, privit de aproape este
evidenti diferenta dintre partile originale si cele noi.”

11 Smalt alb: BC 142, produs de firma spaniolda FERRO, distribuit de
Interkeram Hungary. Pentru a crea un aspect similar cu culoarea alb-
galbui a vechilor placi de teracota, am adaugat smalt galben in proportie
de 10% (G 10/170, producator: CERASIL SA, Oradea). Smalt albastru:
G1511, producator: CERASIL SA, Oradea. Temperatura de ardere a pi-
eselor smaltuite este de 960 °C.

12 Substanta de pasivare si de antioxidare: SFS Elvetia.

13 Am remontat n semineu si cele mai mici buciti de cahle, pentru cd
dupa parerea noastra acolo se pastreaza cel mai bine. Am reasezat
si fragmentul de coronament de 3x4 cm, gasit in timpul construirii
fundatiei.

Dupa curatare, elementele din lemn ale semineului le-
am tratat cu substanta de protejare a lemnului, Wood Bliss
1."* Dupi uscare, pe suprafati am aplicat ceara."”

Dupa restaurare, in jurul semineului am montat un
cordon de protectie.

Solutii diferite de original, aplicate in timpul reasam-
blarii

La partea stanga a deschiderii focarului, am construit
o captuseald din caramizi asezate in pozitie orizontald si
nu verticala. Asa am reusit sa consolidam partea cu stabi-
litatea cea mai compromisa. De la cornisa mediana in sus
am subtiat treptat grosimea captuselii, pentru a scuti vatra
de sarcina.

Nu am reconstruit peretele de caramida adaugat ulteri-
or la gura focarului; banda metalica scurta, scoasa de aici
a fost inglobata in partea stanga a cupolei (acoperisului) /
cosului de captare a fumului.

La origine, cahle au fost imbinate doar cu mortar de
chirpici. Acesta s-a degradat partial din cauza supraincal-
zirii, partial din cauza efectelor mecanice, drept urmare,
partea de mijloc a semineului s-a prabusit. De aceea, la
remontarea semineului am legat elementele nu doar cu
mortar de chirpici, ci si cu agrafe din metal inoxidabil, in
forma de U, de 2,5 mm grosime.

Original, cupola (acoperisul) / cosul de captare a fu-
mului era construit din doua straturi de tigle, lipite si aco-
perite cu tencuiald de chirpici. Pentru a scidea greutatea
stratului superior am montat doar un singur rand de tigle,
iar 1n tencuiala de chirpici aplicatd peste aceasta am lipit
benzi din tesaturd de fibrd de sticla (foto 26-27), elimi-
nand astfel cel de-al doilea strat de tigla, si micsorand gre-
utatea cupolei (acoperisului) la jumatate.

Observatii din timpul demontarii si restaurarii, privind
tehnica de executie

La bazd semineul a fost mai lat cu marimea unei
jumatati de cahle, de aceea a fost nevoie de introducerea
a doud jumatati de elemente in cornisa frontonului.

Pe suprafata interioard a peretilor laterali, nervuri-
le de lut au o forma arcuita (foto 31), pe cand, in cazul
frontonului, nervurile sunt aplicate in linie dreapta, asigu-
rand o stabilitate, o consolidare mai slaba pentru aceasta
suprafatd mai mare si mai vulnerabila.

Focarul a fost captusit cu caramida montata cu legatu-
ra (cu rosturi alternate) ca sa ofere o stabilitate mai buna
semineului. Pe laturile deschiderii focarului au realizat
cate un picior de rigidizare de forma unei coloane, din
tencuiala de lut aplicata pe cahlele de colt (foro 32).

Desi depunerea de mortar de var si ciment a fost cel
mai greu de indepartat, nu putem sa trecem mai departe

14 Producator: MASID Umwelterhaltende Produkte Vertriebs GmbH, Ul-
richstein, Germania.
15 Producator: CTS srl, Italia.
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fara a mentiona ca, posibil, acesta a fost cel care a salvat
semineul de la colaps.

Rama din spate a fost lipita ulterior de placa din fata,
colturile fiind intarite pe interior cu lut. Suprafetele de Im-
binare a pldcilor din fatd si a ramelor din spate au fost
tesite, subtiate, acest lucru se poate observa cel mai bine
la cahlele de cornisa sparte.

Uscarea cahlelor s-a realizat in pozitie orizontala, fiind
asezate pe ramad, cu fata in sus, surparea lor fiind impiedi-
cata de dopuri de uscare (foro 33).

In sectiune, la cahlele sparte, se poate observa strati-
grafia materialului de baza (fofo 34-36). Aceasta indica
probabil modul de prelucrare a argilei. Din dungile vizi-
bile pe sectiune, se poate deduce tehnologia de preparare
a materialului, respectiv, modelarea si directia presarii in
tipar.

Stratificarea lutului s-a observat si la imbinarile de la
colturi, unde se distinge bine pasta de lut ,,inghesuita” in
colt, dungile fiind mai putin evidente (la aplicare, materi-
alul a fost mai umed, mai bine framantat).

Crapaturile formate dupa uscare sau dupa prima arde-
re, au fost reparate prin introducerea, scurgerea smaltului
in crapaturd (foto 37). De exemplu, la cornisa ruptd s-a
observat adancimea la care a patruns smaltul albastru si
cel incolor (foto 38). Aceasta metoda a fost, probabil, una
utilizata In mod curent la mesterii olari, ea fiind intalnita
si la piese asemanatoare din Secuime.

La cahla de colt a cornisei, cu marginea superioara
fragmentard, s-au observat crapaturi paralele destul de
adanci, care probabil s-au format din cauza lutului prea
uscat in momentul modelarii (foto 39). La acelasi element
se observa la finisarea coltului pe partea interioard, am-
prente de unelte, urme de prelucrare — panza cu tesatura
fina, racleta de lemn plata, spatula de modelare lata, spatu-
13 de modelare subtire, colturoasa si rotunjita — imprimate
in material la introducerea pastei de lut in curburi. Panza,
in afard de faptul ca a usurat manuirea lutului, a facut ca
presarea in forma sa fie mai neteda, a accelerat uscarea
placilor prin absorbirea partiald a umiditatii, usurand ast-
fel extragerea din tipar.

Pe spate, in afard de urma panzei cu tesatura find raima-
sa In urma presarii in tipar, s-a mai pastrat amprenta unui
material textil, ceea ce indica faptul ca, la urma, mesterul
a mai finisat partea superioara a cornisei cu o carpa umeda.

La cahla de colt cripata si spartd, partea mai ingusta
a fost Indoita peste partea mai lata, adica: latura mai scur-
ta si cea lunga au fost confectionate din aceeasi bucata/
placa de lut, finisata pe spate.

Fractura a pornit tot de la acest element de cornisa de
colt, din crapatura reparata candva cu smalt.

Pe spatele unora dintre cahle, la margini, se observa
urme de tdieturd, coltul fiind fasonat dupa modelare, cu
o unealta ascutitd, cutit sau coarda.

Intre elementele de cornisa existd si doud jumatati de
cahle. Acestea au fost folosite pe partea frontald ca sa
compenseze diferenta de marimea unei jumatati de cahle
dintre partea inferioara si partea superioard a semineului,
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in asa fel Incat elementele sa fie montate cu legatura intre
ele. Pentru cd la partea inferioara cahlele au fost asezate
rost pe rost, iar la partea superioara cu rosturi alternate,
cornisa — proeminenta fatd de planul fatadei — trebuia
completatd cu o jumatate de cahla. Cele doua jumatati
s-au obtinut din cahle intregi: una dintre ele a fost taiata
in stare cruda, inainte de prima ardere, fapt sustinut de
aspectul suprafetei taieturii, precum si de smaltul scurs
si ars pe aceasta (foto 40). Cealalta jumatate fost taiata la
marime cu fierastrau dupa ardere si smaltuire, astfel nici
pictura/decorul nu este simetric (foto 41).

Inainte de remontare s-a observat si s-a evidentiat ci
partea superioard a semineului a fost reconstruitd aproape
in totalitate, pe cand partea inferioard a fost reconstruita
partial (si cu lipsuri). La baza opiniei noastre stau urma-
toarele: gura focarului este asimetricd in comparatie cu
cele Intalnite la piesele contemporane; la partea dreapta
a deschiderii este posibil sa fi fost la origine Inca o coloa-
na formata din doua cahle de colt. Aceastd presupunere
este sustinuta si prin faptul cad marimea benzii de fier for-
jat inclusa n peretele de caramida construit ulterior, este
aproximativ egald cu marimea unei deschideri asema-
natoare cu modelele contemporane, mentionate mai sus.
De asemenea, faurirea benzii, metoda de forjare, ampren-
tele uneltelor, pastrate pe suprafatd, se aseamana cu cele
identificate la benzile de fier forjat introduse sub cornisa
mediand, respectiv in cupola (acoperisul) semineului.
Astfel, probabil nervura verticala realizatd din chirpici si
tigld in coltul inferior drept al focarului, respectiv in par-
tea dreapta a deschiderii focarului, este ulterioara. Pentru
ca cele descrise mai sus nu pot fi dovedite prin marturii
scrise, desenate sau fotografiate, respectiv principiul de
restaurare afirma ca: ,,Restaurarea se termina acolo, unde
incepe ipoteza”, nu a fost posibild introducerea a doud
cahle de colt in partea dreaptd a deschiderii. Caramizile
de la gura focarului nu au fost remontate, deoarece a fost
evident ca erau adaugate ulterior.

Pentru a degresa (a preveni craparea) lutul fin folosit
la imbinarea, lipirea si tencuirea placilor, mesterul care
a construit semineul de cahle, a folosit in loc de nisip,
paie si pleava.

Este posibil ca initial semineul sa nu fi fost adosat pe-
retelui bisericii, cum se afld acum: in coltul inferior drept
din spatele focarului, 1anga perete, o cahla de colt s-a de-
plasat candva cu 1-1,5 cm spre perete. Tencuiala de chir-
pici dintre cele doud parti desprinse prezenta depuneri de
funingine, ceea ce inseamna ca acolo a intrat fumul. Peste
aceasta deschidere au aplicat un strat de chirpici, respec-
tiv au umplut deschiderea dintre cahla de colt si perete,
cu chirpici.

La reconstruirea partii superioare (si posibil dupa des-
prinderea, deplasarea semineului si a racordului la horn,
de perete), aceasta a fost montatd de catre mester, cu un
decalaj de 3-3,5 cm spre stdnga, incepand de la linia
cornisei mediane. Elementul de colt inzidit in horn l-a
lasat probabil in locul original. Astfel, marimea rosturi-
lor a fost influentatd nu numai de diferentele de marime



dintre cahle, ci si de interventia de mai sus, in urma careia
a fost nevoie de rosturi mai late. Acestea din urma au sla-
bit structura semineului.

In semineu au fost incorporate cateva elemente de for-
ma si dimensiune identicd cu celelalte cahle, insd pictate
cu motive diferite.

Marea majoritate a cahlelor si a elementelor de cornisa
sunt strambe, acestea s-au deformat ori in urma uscarii ori
pe parcursul arderii. Deformdrile cele mai semnificative
s-au constatat la cahlele de cornisd, ajungand chiar la 1 cm.

Pe racordul la horn s-a pastrat amprenta a doua cahle
de coronament, de aceea la reconstruire am montat ele-
mentele conform acestor marturii.
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